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. El invento ss refisrs a un procedimiento para el montaje
de reunidn de cierrss de corredera para cucharas de colada.

Los cierres de corredera convencionales pusden subdividiz
se en una carcasa de corrsdera qus, al lado de la placa de
fondo, también contiene los medics impulsores y en la parte
mévil de ls corrasdera con placa de corredera y verteders.En
ello, la carcasz de corredera estd agtornillada fijamente con
el fondo de la cuchara.lLa parte mdvil de la corredera se pre=-
siona por medio una tapa sstacionaria mediante tornillos ten=-
sores contra la placa de fonda y esto de tal modo que la par=-
ts mdvil de la corredsra, por una parte, no se atasgque y, por
otra parte, puede suponerse que se impida una salida de metal
ligquido entre las superficies de contacto de la placa de Pon-
do y la placa de corredera bajo la influencia de la presidn
ferrostitica espscialmente estando llena la cychera. .
- Racientemsente se han dado a conoccer cierres de corredsra,
que forman una unidad cerrada en si y contienen todas las par-
tes refractarias y mecénicas necesarias para el cumplimiento
de la funcidn como corredera requladora, Talss cisrres de co-
rradera constitulos como unidad se unen con la cuchara de co=-
lada, por ejemplo, mediante pernos y cufias, es dacir, de un
modo desmontable de manera sencilla.las ventajas ds sstas asi
llamadas corredsras de estuchs,residen en qus pueds efectuarse
la extracidn por rotura del material refractario desgastado,
la insercidn de las nuevas partes refractarias y el montaje
de reunidn, va no en la instalacidn siderirgica, sino en una
nave central de preparacidn.

Quadan en la cughara meramsnte el ladrille perforade in-
tegrado en su obra de manposteria con la vaina de la piedra
perforada asi como los medios de sujeccidn para la corredera
de astuche,

El invento parte del conocimiento de qus las condiciones
de temperatura en la corredsra, respectivamente de sus partes
componantes, sl tensar los tornillos tensores entre la tapa
y la carcasa, son de importancia esencial para la capacidad
de funcionamiento de la corrsdera durante la explotacidn,
Ahora es el objsto de 1la patenfe indicar un procedimjen-

to para el montaje de reunién de cierres deo corredera, en que
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exista la garantia para la capacidad de funcionamisnto.

El procadimianto,.ségﬁn el invento, se caractserizaporqug
las partes de corredera, en estado desprendideo de la cuchara,
ge calientan a una temperatura predsterminada, ae ‘montan reu=
nidndose en estado calsntada y se ajusta la tensidn previa de
la tapa a un valor predeterminado gstando predeterminada la -
temperatura,

Graclas al invento resulta la ventaja inalcanzada hasta
ahora todavia, de realizar el montaje da reunidn de la correds
ra de sstuche en condiclones de temperatura controlables, Por
gllo existae la garantla del ajuste constante de una vez a otr4
de la fuerza de tensién previa y por ello el mantenimiento da '
la fuerza tBnsora deseada bajo condiciones de funcionamiento,
antre la placa de fonds y la placa de caorradera.

E1l invento se refisre tambidn a @h dispositiva para la
ejacucién ds este procedimiento, que se taracteriza por un ba
tidor de montajs que, al lado de los medios de sujecidn para
la carcasa de la corredera, presenta medios calsntadoras que
astdn eituados opuestamente al lado de la cuchara, de la carc

sa do la corredera’
Vantajosamente el apoyo de,aplicacidn para el lado de ¢

chara de la carcasa de corredsra, sstd dispuesto verticalmentd,
da modo que la carcasa da corredera se aujeta al dispositivo
de montaje en posicidn erecta y el montaje de reunidn se efec:
tda en esta posicidn. '
Le venteja del montaje de reunién en posicidn srecta cop
siste en condicionss cémodas de trabajo, Una posicidn horizom
tal comparativa del cierrse ds corrsdera, significaria gum sl
personaje de montaje tendrfa que adoptar una postura inclinad
hacia adelante y quedarfs expussto a un esfuserzo asencialmantF
mayor por irradiacifn de calor.
. Otra ventajg del invento consiste en que ol lecho de mex
tero, gqus ae pecesita para la insercidn de la placa de fondo |
en la carcdsa, fraglie rdpidamente, es decir, que s® haga eoliff
table con presién, y el montaje de la parte de corredera mévifl,
por la tanto, pusde efectuarse inmediatamente después de sllol,
“E1 procedimisnto segin el invento ss pxplicaréjan lo que
sigus, en una forma de sjecucidn a titulo de ejemplo, por =--
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en que esté inserta la vaina intercambiable 14 ds piedra de

medio del dibujo, que ilustre un ejemplo de sjscucidn del dis-
positivo. Musstran:

La fig.l, una seccidn transversal por una corrsdera de
estuche desprendida del fondo de cuchara tambidn ilustrado
parcialments, N

La fig.2, una ssccién vertical ppr un bagtidor de mon-
taje con carcasa de corrsdsra fijadé al mismo,y

La fige3, una vista frontal del bastidor de montaje, se-
gfin la fig,2, pero sin carcasa ds corredera.

En la Pigil, el fonda de una cuchara de colada esti de=
gignado con 10, que pressenta una placa de hase ll, como re-
fusrzo.En el revestimiento refractario 12 de la cuchara de
colada, estd inserta por albafiileria una pisdra de agujereo 13

agujero.lLa placa de base 11 llevg pernos 15 que sirven para
dujetar, con ayuda de las cuMas 18, la corredura 17 de sstu=
che a la cuchara.lLe corredera de estuche 17 se compone prin-
cipalmente de una carcasa 18 de corredera con placa de fondo
19 inserta sn un lecho de mortero, y una parte mdvil 20 de
corredera con upa placa 21 de corredera Yy un vertedero 22,
que también estdn insertos en mortero, Con ayuda de tornillos
tensores 23 se produce una fuerzes de compresidn gue se trans~
mite por la tapa 24 a la parte mévil 20 de la corredera y
finalmente actia sobre las superficiss de contacto 25 de la
placa de fondo 19 y de la placa 21 de corredera. No se iluse
tran los medios para el movimiento relativo de la placa de
fondo 19 y de la placa 21 de corredera.

En las figs. 2 y 3 se ha designado con 50 gensralments
un bastidor do montaje que posee un mareo 56,En la parsd pos-
terior 51 de una caja 52 que estd Pijada al marco 56, estd
previsto un aparato calentador 53.E1 marco muestra, al lado
de una' superficie de aplicacidn 58, iguales medios sujetado-
res, es decir, pernos 15°y cufias 16°para la carcasa de co-
rredera como se ilustra.en la fig.l en la cuchara, Por es-
tos medios ds sujeccidén, estd fijada la carcasa 18 de corrs-
dera al bastidor do montaje y esto ds tgl modo que gl lade
de la cuchara, aplicado a la superficis 58 da aplicacidn,

de la carcasa de corredera , sstd vuslta hacia el aparato
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calentador 53.En la ilustracidn segin la fig. 2 se ha supuase
to que la parte de corradera mivil 20 y la tapa 24 todavia no
astén montadas sn. la carcasa 18.de corrredera.El sstado iluse
trado corresponds, por lo tanto, a aquél despuds del montaje
da la placa de fondo 19,

Una.chapa 55 protectora contra rayos, que estd fijada al
narco 56, racubre la abertura 26 en sl anillo de apoyo 27 e
impide por ello un calsntamiento demasiado répidp del lado de
la cuchara, de la placa de fondo 19, situado librements en
jeste lugar.

Cuando la placa de fondo 19 ha sido inserta an sstado
calentado de la carcasa 18 de corredera, como el mortero se
endurece muy rapidamente bajo la influsncia del calor, price-
ticaments de moda inmediato sucesivo puede efectuarse el mon=-
tajs de la parts mdvil 20 de la corredera, mediante la tapa 24
respectivamente los tornillos tensores 23 en la carcasa de
corredera.En ello es importante para el invento que el maontajs
de la parte 20 de corredera y aventualments de la tapa 24, ss
efectia en un estads calentando a una temperatura predstermi-
nada y quas sl apriete de los tornillos tensores, respectiva~
ments de las tuseccas, se efectde a un determinado momanto de
torsidn, miantras ques estas partes, asi como la caraasa de
corredera con placa de fondo inserta, tienen la temperatura
predeterminada,. :

De acuerdc con ello, de modo adecuadn, se efectia el
rontajs de las partes an estado conactado del aparato calen~
tador 53, . .
Preferentements, la parte de corredera mévil 20, que,
Lantre tanta, habia sido equipada de una nueva placa 21 de co~
rroedera, asi como de un nuavo vertaders 22, para el montaje
se oxtrae inmediatamente de aquél horno regulado a la tempe-
ratura predetsrminada, en que ss habia sfectuado el calenta=-
piento para el fraguado de las junturas de mortere, Por ello
huelga cualquier nuevo calentamiento de la parte mdvil de
corredara.

La temperatura de precalantamiento, a la que ss montan <
las partes de la corredera, depends de la carga de tempera-

tura, que se espere durante el Pfuncionamisnto del clierre de




10

15

20

- e o v A

25

30

—5-

corredera, es decir, de la duracién de empleoc y de la intsnais
dad . de avaﬁtUal radiacidén de calor desﬂe sl exterior. En gones
ral, ha sido suficiente una tempsratura media de precalentamign
to de 120-2009C para alcanzar un momsnto de torsidn de tensiéI

previa, que puede regutarse con una suficiente exactitud, Du-
rante la tensidn previa del cierre de corredera se encuantra
una unidad hidrdulica de eilindro-pistdén (57 en la fig, 2) =
en enlace activo con la parts 20 mdvil de corredsra. La fuerzg,
con la que la parte 20 de corredera todavia puede moverse can
sequridad, es una medida pars la fuerza de tensidn previa, qug
debe ajustarse y por ello, para el momento ds torsidn (méximo).
en los tornillos tensores 23, respectivaments en sus tusrcas.
Como la temperatura media de précalentamiahtu al prstensar cof
rresponde aproximadamente a la temperatura media del ciserre -
de corredsra durants el funcionamisntu, la as{ gensrada fuerzp
de compresidn en las superficies de contacto.25 con seguridad
&std dimensionada correctaments para excluir, tante un atasco
de la parte mdvil 20 do corredera, como también un pasc de mef
tal liguido entrs las placas 19 y 21,

La casa 52, 8n las caras internas de las paredes li-
mitadoras estd provista de un aislamiento 54, que impide pére
didas de calar demasiado grandes, Como aparatc calentador 53
estdn ilustrados radiadores infrarrojos, cuyo rendimisnto de
c¢alefaccidn ss ajustabls. Naturalmente que entran en conside-
ragidn también otros medios calsntadores, como barras. calentge
doras eléctricas, mecheros de gas, mecheros de aceite, etc.
La pared posterior 51, junto con sl aparato calentader 53, -
se constituyen de modo intercambiabls,

El bastidor de montaje 50 no es necesario que se GCo=
loque sstacionariamente, Despuds de adacuada adaptacidn cons-
tructiva, al mismo también puede disponerss, por ejemplo, s0-
bre una mesa giratoria o sobre medios transportgﬂoras rectild
neamente méviles.

=QmO=pmOmd=0m0=0=D=0=
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£l presente registro consta de las siguientss relvin=-
dicapionsst

1.-Procedimiento para el montaje de cisrres de correde-
ra para cucharas de colada, caracterizado porque las. partes
de corredera, en estado desprendido desde la cuchara, sB ca=-
lisntan a una temperatura predetgrmeineda, se rsunen an,es-
tado calentado y se ragula. la tensidn previa de la tapa, a
temperatura predeterminada, a un valor presdeterminado,

2. .~Procedimiento segin la reivindicacidn 1, carecteriza-
do porque la placa de fondo en estado calsntado de la carca=
sa de corredera se inserta en dsta. .

3,~Procedimiento segin las reivindicaciocnss 1 y 2 , carag
terizado porgue el calentamiento de la carcasa de corredera
se sfectia por calor de radiacidn. )

4.,~Procadimiento segin la reivindicacidn 3, caracteri-
zado porque la insercidn de la placa ds fondo y el adosamian=
to da la parte mdvil de corredera, ss sfectuan aproximadamen=-
te an posicidn srecta de la carcasa de corredera.

5,~Procedimisnto para sl montajs de cierrses de correde-
ra para cucharas de colada,

Segln se daescribe y reivindica en la presente mampdla =
descriptiva y consta de sels hojas foliadas y sscritas a mé-

se acompafian ol
Madrid, a 20 de Mayo de 1975, P,

faw

Fda. Pedegil
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