
PATENTE DE INVENCION

PERFECCIONAMIENTOS EN DISPOSITIVOS DE ESTANQUIDAD PARA 

MONTAJES DE EIEMENTOS DE APARATOS DE CORTE DE ALTA TEN­

SION.
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DELLE-ALSTHCM, entidad francesa., residente en 

130 me Láon Blum, 69611 VILLEURBANNE, Francia.

La presente invención ae r e f ie re  a unos perfec­

cionamientos en aparatos de corte  de grandes dimensiones, 

que razones téon icas conducen a tra n sp o rta r  en elementos 

separados d e l lugar de fab ricac ión  a l  lugar de in s ta la ­

ción, llen o s  de un flu id o  gaseoso o liq u id o . Se ap lica
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en p a r t ic u la r  a loa  aparatos que contienen un gas a presión 

de elevada r ig id ez  d ie lé c tr ic a ,  t a l  como hexafluoruro de azu­

f r e .  Para la s  elevadas tensiones e sto s  elementos estén  cons- j

t i tu id o s ,  por una parte  por lo s  aparatos de oorte que compren-}-
I

den generalmente unos o varios soportes a is la n te s  que oontie-j 

nen los vástagos a is la n te s  de manipulación, y por o tra  parte ,en  

la  porción superio r de cada soporte , por un c ie r to  número de 

cámaras de c o rte . En se rv io io , e l  soporte y la s  cámaras de 

corte  están  ensamblados de forma estanca. Para e l  tran sp o rte , 

es in te re sa n te , por razones de volumen, separar e l soporte 

a is la n te  del oonjunto constitu ido  por la s  cámaras de co rte , 

sobremodo s i  e s ta s  oámaras están  en serv ic io  perpendiculares 

a l  soporte , lo que aumenta e l  volúmen.

Pero la  puesta en posic ión  del flu id o  de llenado 

en lo s  elem entos, e l  transporte  de .esto s  últim os y su mon­

ta je  en e l  lugar de in s ta lac ió n  necesitan  precauciones para 

e v i ta r  la  penetración  de humedad. En e l oaao de un gas a pre­

s ión , e l  aparato  completo es en primer lugar puesto en.vacio 

y después llenado de gas seco generalmente a una presión in ­

f e r io r  a la  presión  de se rv ic io  pero un poco superio r a la  

p resión  a tm ósferica. Esta d isposic ión  e v ita , durante e l  trana-]- 

p o rte , la  penetración  de humedad y e l  rLésgo dea30idente que 

podría provocar un choque im portante con un llenado a una pre-j- 

sión  más elevada. La puesta bajo la  presión de se rv ic io  de l ! 

rec in to  único constitu ido  por el soporte y la s  dos cámaras j 

de co rte , debe e fec tuarse  s in  introducción de humedad en a l  ¡ 

lu g ar de in s ta la c ió n . Un manostato conectado a l  rec in to  co#- ¡ 

t ro la  que la  p resión  queda perfectam ente comprendida entre 

lo s  lim ite s  f i ja d o s .

La invención tien e  por objeto un d isp o sitiv o  que pe¿
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mite r e a l iz a r ,  antea de la  expedición, un re c in to  único estan­

co que comprende e l  soporte y la a  cámaras de co rte  en e l  que 

aon efectuadas laa  operaciones de pueata en vacio y de llenadb, 

loa oontrolea mecánicos y e ló c tr io o a , y después a l  f in  de 

reduc ir e l  volúmen durante e l  tra n sp o rte , la  separación sin  

vaciado del soporte de una parte  y de la s  cámaras de co rte , 

de o tra , conservando a la vez la estanquidad de cada uno de 

lo s  elementos y por últim o, en e l  lugar de in s ta la c ió n , e l  

montaje, e l  acoplamiento, y la  puesta en comunicación de es­

to s  elementos, s in  penetración de humedad, ain& sbinchado 

y de modo a c o n s t itu ir  un solo rec in to  estanco cuyos elemen­

to s  aeran simultáneamente puestos bajo presión  de se rv ic io  y 

cuya estanquidad de montaje será  controlada por un solo manosr 

ta to .

La invención tiene  por objeto un d isp o s itiv o  de 

estanquidad para un montaje de elementos de aparatos de corte  

de a l ta  tenaión que comprende, por una parte  una o general­

mente varias cámaras de corte  que contienen órganos móviles 

so lid a rio s  de vástagos de oontacto , y por o tra  p a rte  una cá­

mara a u x il ia r  que soporta la  o la s  cámaras de co rte  y a trave­

sadas por un sistem a de v a r i l la je  de manipulación de lo s  ór­

ganos móviles, siendo los rec in to s  de la s  cámaras estancos y 

comunicando en tre  s i ,  carac terizado  porque e l  sistema de.va­

r i l l a j e  de manipulación está  p rev is to  de jun tas que rea liz an  

a l  f in a l  de carrera  del sistema de v a r i l la je ,  la  independen­

cia de la s  oámaras y au estanquidad con v is ta s  a su separar 

ción.

Según una c a ra c te r ís t ic a ,  e l  d isp o s itiv o  comprende 

un medio para desplazar e l  sistem a de v a r i l la je  más a l lá  de 

au f in a l  de carrera  normal, aplicando este  desplazamiento su-
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plem entario a la s  jun tas en posic ión  en la  que la  independen-, 

c ia  y la estanquidad de la s  cámaras es rea liz ad a .

Según o tra  o a ra c te r is tic a , cada una de la s  cámaras ¡
f

comprende un o r i f ic io  de intercom unicación en se rv ic io  normal} 

en tre  la s  cámaras ensambladas, permitiendo e s te  o r if ic io  la  ; 

puesta en vacio , e l  llenado y e l  con tro l de la  presión del 

montaje, estando obturado e l  o r i f ic io  por la s  ju n ta s  durante 

e l  desplazamiento suplementario del sistema de v a r i l la je .

Las c a ra c te r ís t ic a s  y ven ta jas del d isp o sitiv o  de 

. estanquidad se pondrán de m an ifie s to 'a  continuación con e l  

transcurso  de la  descripción que sigue de una forma de r e a l i -  

'* zación dada a t i t u lo  de ejemplo no lim ita tiv o  y con referen ­

cia a lo s d ibujos anexos, en lo s  que.:

La fig u ra  1 es una v is ta  en semi-sección de izquierda 

por e l  e je  XY de ún montaje equipado de un d isp o sitiv o  de 

estanquidad según la  invención, en posición de apertu ra .

La fig u ra  2 es una v is ta  en semi-seocióñ de dere­

cha d e l montaje óegún la  fig u ra  1, en posición de c ie rre .

La fig u ra  3 es una v is ta  en sección de l montaje se­

gún la  fig u ra  2 , en la-que e l  d isp o sitiv o  de estanquidad es 

puesto en p rác tio a  por e l  desplazam iento de l sistema de v a ri­

l l a j e .

La fig u ra  4 rep resen ta  la  separación de lo s  elementes 

c o n stitu tiv o s  d e l montaje hechos estancos por e l  d ispositivo  

de estanquidad.

En la s  f ig u ras  1 y 2, la s  dos cámaras de corte 1 y 

2 , son reunidas por un c á r te r  3 montado sobre un soporte a is ­

lan te  constitu ido  por una cámara a u x il ia r  4 en e l  in te r io r  

de la  cual se desplaza una b ie la  a is la n te  5. Esta es acciona­

da por un gato 6 f ija d o  sobre un c á r te r  7 y unido a un mando
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por doa tu b erías  no reprimentadaa. Un vástago 0 que acopla 

la  b ie la  5 y e l  gato ó a trav ie sa  un órgano de estanquidad 9 

que aepara e l  in te r io r  del a is la d o r 4 en e l  in te r io r  del cár­

t e r  7. Las ju n tas  10, 11 y 12 por una parte  y la  jun ta  13 por 

o tra , aseguran la  estanquidad respectivam ente én tre  e l  ó r- ! 

gano 9 y e l  vástago 8 y en tre  e l  órgano 9 y e l  c á r te r  7 . Un 

rec in to  14 que e s tá  d ispuesto  por una parte  en tre  ju n tas  11 

y 18 y , por o tra  p a r te , la s  ju n tas  12 y 19, e s té  lleno  de gra­

sa por un engrasador 15; la  grasa es mantenida a presión  por 

un p is tó n  16 y un muelle 12.

Durante la s  m anipulaciones, e l  esfuerzo del gato 6 

es transm itido a órganos móviles 20 y 21 d ispuestos en la s  cá­

maras 1 y 2 y so lid a rio s  de lo s  vastagos de contacto no re ­

presentados por un sistema de v a r i l la je  de manipulación que 

comprende e l  vástago 8, la  b ie la  5 y un vástago 22. E l vá&r 

tago 22 actúa sobre lo s  órganos 20 y 21 por mediación de una 

barra de timón 23, b ie la s  24 y 25, dobles palancas 26 y 27 y  

b ie la s  28 y 29. Un vástago fileteado 30 dispuesto en e l  in te ­

r io r  del vástago 22, una arandela 31 y una tuerca  32 f i ja n  

la  unión en tre  la  b ie la  5 y la  barra de timón 23. E l guiado 

del vastago 22 y de la  barra de timón 23 es asegurado por lo s 

asien to s 33 y 34.

La estanquidad del conjunto constitu ido  por la s  doa 

cámaras 1 y 2 y su soporte 4 es asegurada por la s  juntan 10,

13, 35, 37, 38, 39, 40 a s i  como por una tapa 41 y au jun ta  42.

Un o r i f ic io  43 que desemboca en una cavidad de una 

placa 49 so lid a r ia  de la  cámara 4 y un o r i f ic io  44 que desem­

boca en una cavidad de una brida 51 aseguran una l ib re  comu­

nicación daLgaa en tre  la s  cámaras de oorte 1 y 2 y la  cámara 

4. Una válvula 45 permite la  puesta en vacio y después e l  l i e -
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' 1nado de gas de l rec in to  ánico y un manostato 46 controla aa i j

la  p resión . ¡

En la  fig u ra  3 ,e l  gato 6 que estaba en tope en la  

posición de f in a l  de carrera  de c ie rre  representada en la  

fig u ra  2, es su s ti tu id o  por un tope 47. Bate ha hecho ejecu­

t a r  a l  vástago 8 y a la  b ie la  5 una carrera  suplem entaria, 

más a l lá  de e s ta  posición de c ie rre  en serv ic io  normal, y ha­

ce d e s liz a r  lo s vastagos de contacto de la s  p a rte s  móviles 20 

y 21 en lo s contactos f i jo s  no represen tados. En e s ta s  condi­

ciones, una jun ta  48 penetra en la  cavidad d a .la  p laca 49 y 

obstruye e l  o r i f ic io  43, una jun ta  50 penetra en la  cavidad 

de la  brida 51 d e l c á r te r  3 y o tra  jun ta  52 penetra en una 

cavidad de la  tapa 53.

Las ju n ta s  48, 50 y 52 no son u til iz a d a s  para la  

estanquidad en se rv ic ió  normal.

E l re c in to  único, obtenido anteriorm ente por in te r ­

comunicación en e l  montaje de lo s  elementos, es a s i  dividido 

en dos rec in to s-es tan co s , uño constitu ido  por la s  cámaras 1 

y ,2 y e l  c á r te r  3 y otro por la  cámara a u x il ia r  4. La b ie la  

5 !ea mantenida por e l  tope 47. Se r e t i r a  entonces la tapa 42 

y después la  tuerca  32 y la  arandela 31 y se lib e ra  a s i  suce­

sivamente e l  vástago 30 y la  b ie la  5, después e l  vástago 22 

y ¡la barra de timón 23. Durante e l  desbloqueo de la  tneroa 32, 

una llave v iene .a  apoyarse sobre e l  semi-plano 54 de la por­

ción extrema d e l vástago 30 impidiendo la  ro tac ión  de este  

últim o.
Cuando e s ta s  operaciones han concluido, e l  bloqueo 

de la  tuerca  de tubo 55 de la  fig u ra  4 inm oviliza en e l carte l 

3 ¡al vástago 22 y a la  barra de timón 23 y trenza  su rotación 

merced a la s  almenas 56 y 57. Las p a rte s  móviles 20 y 21 son
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Se puede entonces separar loa dos conjuntos estan ­

cos como lo muestra la  figu ra  4. Para e l  tran sp o rte  la  r e t i ­

rada del to rn i l lo  58 permite además separar e l  vástago 30 

de la  b ie la  5.

Cuando todoa los elementos aon reunidos en e l  lugar 

de in s ta lac ió n , ae efectúa e l  montaje realizando la s  opera­

ciones an te rio re s  en sentido inverso . Se remonta e l  aparato 

oomo lo rep resen ta  la  figura  3, ae r e t i r a  e l  tope 47, ae reú­

ne e l  vastago 8 a l  gato 6, y ae pastableoe la  comunicación 

en tre  laa  cámaras 1 y 2 y e l  a is la d o r  4 como lo indica la  

figura  2. Según una o a rao te ria tio a  de la  invención, después 

del ensamble, un d isp o sitiv o  con doble jun ta  perm ite v e r i f i ­

car 3a estanquidad de la s  ju n tas  in te resadas por la  separación 

de l montaje de lo s elementos. La jun ta  38 en tre  la s  p lacas 

49 del a is la d o r 4 y 51 del c á r te r  3 es controlada por v e r i f i ­
cación de las  fugas eventuales de l o r if ic io  63, siendo asegu­

rada la  estanquidad a la  atmósfera por la  jun ta  59. Asimismo, 

la  junta 60 situada en tre  la s  tapas 42 y 53 ea controlada por 

e l  o r if ic io  61, asegurando la  jun ta  62 la  estanquidad oon re ­

lación  a la  atm ósfera.

Las p rin c ip a le s  ven ta jas de l d isp o sitiv o  según la  ix( 

vención son la s  s ig u ien tes :

-  un aparato de corte de grandes dimensiones puede 

se r separado en dos elementos estancos y previamente hinohados 

que f a c i l i t a n  e l  transporte  y que permiten un ensamble simple 

en e l  lugar de in s ta lac ió n . Todas e s ta s  operaciones sp efeotuqn 

s in  perdida de estanquidad y s in  penetración de humedad,

-  un o r if ic io  único perm ite , en e l  aparato completo, 

la  puesta en vacio y e l  hinchado an tes de l tran sp o rte  y la  pues
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ta  a la  preoión óptima t r a s  a l  ensamble an a l  lugar da la  in s­

ta la c ió n . Un solo manostato contro la  la  presión del aparato 

completo,
- l a s  ju n tas  de estanquidad f i ja d a s  en la  parte  mó­

v i l  no in terv ienen  en se rv ic io  normal^

-  la s  ju n tas  de estanquidad in te resadas por e l  en­

samble de elementos separados son dobles ju n tas  de recupera­

ción de fuga y la  estanquidad puede se r  controlada en e l  lu ­

gar de in s ta la c ió n .
AÚnque e l  d isp o sitiv o  que aoaba de se r  d e sc rito  pa­

rezca e l  más ventajoso para la  puesta en p rác tic a  cb la  inven­

ción, ae comprenderá que d iversas m odificaciones pueden se rle  

aportadas s in  s a l i r  del marco de la  lnvenoión, pudiendoser 

algunos elementos su s titu id o s .p o r  o tros su scep tib les de ase­

gurar la  misma función técnica o una función táonica equi­

valen te  *

Por o tra  p a rte , la  Invención se ap lica  a un aparato 

de corte  que comprende un número cualquiera de cámaras auxi­

l ia r e s  que soportan un número oualquiera de cámaras de co rte .

N O T A

D escrita  suficientem ente la  natu ra leza  d e l invento, 

a s i  como la  manera de re a l iz a r lo  en la  p rá c tic a , debe hacerse 

constar que la s  d isposic iones anteriorm ente indioadas, son 

su scep tib les  de m odificaciones de d e ta l le ,  en cuanto no a l te ­

ren  su p rino ip io  fundamental. También se hace constar que e l  

invento se re f ie re  a una so lic itu d  de Patente presentada en 

Francia coh fecha de 20 de mayo de 1.974 y NS EN.74 17 453, 

acogiéndose por lo  tan to  a los benefic io s que oonceden loa 

Convenios In te rnac iona les en v igo r, siendo lo que oonstitoye 

la  esencia del re fe rid o  y por lo  que ae s o lio ita  Patente de
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Invención por 2.0 aHoa en España, sobre: PERFECCIONAMIENTOS 

EN DISPOSITIVOS DE ESTANQUIDAD PARA MONTAJES DE ELEMENTOS 

DE APARATOS DE CORTE DE ALTA TENSION, carac t e rizándose por 

lo sigu ien te :

1 .-  Perfeccionamientos en d isp o s itiv o s  de estan ­

quidad para montajes de elementos de aparatos de corte de 

a l ta  tensión , que comprenden por una parte  una cámara de cor­

te  que contiene, órganos móviles so lid a rio s  de vástagos de 

constacto , y por o tra s  p a rte , una cámara a u x il ia r  que sopor­

ta  la  oámara de corte  y atravesada por un sistema de v a r i l la ­

je  de manipulación de los órganoa m óviles, siendo lo s  rec in ­

to s  de la s  cámaras estancos y oomunicando en tre  s i ,  caracte­

rizados porque e l  sistema de v a r i l la je  de manipulación está  

p rov isto  de ju n tas  que rea liz an  a l  f in a l  de carre ra  de l s i s - ,  

tema de v a r i l la j e ,  la  independencia de la s  cámaras y su es­

tanquidad con v is te a  a su separación.

2 . -  Perfeccionamientos según la re iv ind icación  1, 

caracterizados porque comprenden un medio para desplazar e l  

sistema de v a r i l la je  más a llá  de su f in a l  de ca rre ra  normal, 

aplicando es te  desplazamiento suplementario la s  ju n tas  en 

posición en la  que ae re a liz a  la  independencia y la  estanqui­

dad de la s  cámaras.

3 . -  Perfeccionamientos según la  re iv ind icac ión  2, 

caracterizados porque e l  desplazamiento suplementario es rea ­

lizado.despuós d e lf in a l  de oarrera del movimiento de c ie rre  

de l aparato de oorte.

4 . -  Perfeccionamientos según una de la s  re iv in d i­

caciones 2 y 3, caracterizados porque cada una de la s  oáma- 

ra s  comprende un o r if ic io  de intercom unicación en se rv ic io  

normal en tre  la s  cámaras ensambladas, permitiendo es te  o r i-
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f io io  la  puesta en vacio , e l  llenado y e l  con tro l de la  pre­

sión de l montaje, siendo obturado e l  o r if ic io  por la s  jun tas i 

durante e l  desplazamiento suplementario de l sistem a de v a r i-  }

5 . -  Perfeccionamientos según una de la s  re lv in d i-  i 

caciones 1 a 4, caracterizados porque las  jun tas de estanqui­

dad f i ja d a s  sobre e l  sistema de v a r i l la je  no in terv ienen

en se rv ic io  normal.

6 . -  Perfeccionamientos según una de la s  re iv in d ica ­

ciones 1 a 5, carac terizados porque la s  jun tas de estanquidad 

in te resadas p o r ,e l  montaje de elementos separados son dobles 

ju n tas  de recuperación de fuga que pueden se r controladas en 

e l  lugar de la in s ta lac ió n .

7 . -  Perfeccionamientos en d isp o sitiv o s  de estanqui­

dad para montajes de elementos áa aparatos de corte  de a lta  

ten s ió n , t a l  y como queda sustancialm ente d e sc rito  en la  pre­

sente Memoria e ilu s tra d o  en los adjuntos d ibu jos.

Esta Memoria consta de diez hojas e s c r i ta s  a má­

quina por una so la  cara.
Madrid

DELLE. THOM.
'7SX ACS73 Y MPBET*
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