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PERFECCIONANIENTOS EN DISPOSITIVOS DE ESTANQUIDAD PARA
MONTAJES DE EIEMENTOS DE APARATOS DE CORTE DE ALPA TEN—-

3SION,

aggﬁkﬂhnév'DELLE-ALSTHOM, entidad francesa, residente en
130 rue Léon Blum, 69611 VILLEURBANNE, Francie,

v

La presente invencién se reflere a unog perfec-

clonamientos en spasratos de corte de grandes dimensioneﬂ;

que razones téonicas conducein a transportar en elementos .

peparados del lugar de fmbricacién sl luger de instala~ -
8 cibén, llenos de un fluildo geseoso o liquido. Se gplica
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"tituidos, por una parte por los aperstos de corte que compren:

nen lbvaéatagds'aislantee de manipulacién, y por otra parte,din

"es interesante, por razones de volimen, separar el soporte

"taje en el lugar de instalacién necesitan precauciones para

.=—2-
en particular & los eparatos que contienen un gaa a preaién
de elevada rigidez dieléctrica, tel como hexafluoruro de azu-

fre. Para las elevadas tensiones estos elementos estén conge

L]

den generalmente unos o varioa soportes elslantes que contie-

la porcién superior de cade soports, por un cierto nimero de
cémaras de corte., En servicio, el aoporte ¥ las cémaras de

corte estan ensamblados de forme estanca. Pare el tremsporte,

alslante del oonjunto constituido por las cémaras de corte,
spbre&odo si es#as cémagras estan en servicilo perpendicularasA
al soporte, lo qﬁe gumenta el voldmen,

Pero.la pueste en posicién del fluido de llenado

en los elementos, el transporte de estos Gltimos.y s: mon-

evitar la penetracién de humedaé. En el cgmo de un gas @ pre-| -
5ién, el aparato completo es en primer lugar pussto en vacio .
y despuéa llenado de gés seco generalmente a una presién in- {
ferior a la presién de servicio pero un poco éuperior a la
presién atmésferica. Esta disposicién evita, durante ei trana+t
porte, la penetrﬁcién de humedad y el ﬂ:é_sgo de moldente qué
podria provocar un chogque importante con un llengdo e una pre-
gion mas elevada, La pueasta bajo la presidén de servicio del

recinto tinico constituido por el soporte y las dos cémaras

de corte, debe efectuarse gin introduccidn_de humedad en el |
lugar de instalacién. Un manosteto conectado al recinto cop- g
trols que la presidn Qqueda perféotamenté comprendida entré, -%
los 1imites fijedos. ’ | . -

La invencidn tiene por objeto un dispositivo que pél
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mite reslizar, sntes de la expedicidn, un recinto ﬁnico eata L
co que comprende el soporte y lss cémaras de corte en el que
son e fectuadan las operaciones de puesta en vaclio y de llsnadp,
los controles mecédnicos y eléctricos, y despuds al fin de
5. reducir el volimen durante el transporte, la separacién sin
vaciado del soporte de una parte y de lag cémarss de corta,
de otra, conservando a ls vez la eatanquidad de cads uno de
los elementos y por Gliimo, en el lugar de instalacién, el
montaje, el acoplamienmo, ¥y la puests en comunicacibén de cg- |
10. tos elementos, sin penetracién de humedad, sinfhshinchado
y de modo a constituir un solo recinto estanco cuyos elemen~—.
tos seran simultanesmente puegtos bajo presidén de servicio y'
cuye eatanquidad.de montaje sera wntrolada por un §0lo manos-
| ta'bo.t ! ’ A
15. . Ia invencidn tiene por objeto un difpositive de
estanquidad psfa un monteje de elementos de aperatos.de corfe
de glta tensién que comprende, por una parte una o general-
mente variss odmares de corte que contienen érganos mbvilss
goliderios de véstagos de contacto, y por otra parte una od-
20, mara auxiliar que goporta la o las cdmarss de ocorte y.étrave—
sades por un gistema de varillaje de manipulacién de los 6r-
ganos méviles, siendo los recintos de las_cémaras estancos y
comunicando entre si, caracterizado porqﬁe el sistema de,vawf
rillaje de manipulacidén esté previsto de juntes que reslizen
25, al final de carrera del sistema de verillaje, la indapenaen—
cla de las oémaras y su estanquidad con vistes a su separe-
cién, | i l
Segln una carecteristica, el dispositivo'comprende

un medic para desplazer el sistema de varillaje més alld de

30, "su final de carrera normsl, splicando este deaplazémientd U~
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'comprende un orificio de intercomunicacién en servieio normal

- &in 1a figuré 2, en la.que el dispositivo de ehtanquided :¥: ]

e

plementario a las juntaa en posicién en la que la independen-
cig y la eastanquided de las cémsras es reslizada, )

Segin otra caracteristica, cada una de las cémaras ;

entre las cdmaras ensambladas, perhitiendo este orificio la
puesta en vacio, el llenado y el contrdl de la presién del
montaje, estando obturado el orificio por las Juntas durante .
el desplazamiento suplementario del sistema de varillsje.
Les caracteristicas y ventajes del dispositivo de

estanquidad se pondrén de manifiesto' a continuacién con el

zacidn dada s titulo de ejemplo ﬂb limitativo y con referen— |

ciz a 105 dibujos anexos, en log que:

La figurs 1 es una vista en semi-seccién de izquierda

por el eje XY de un montsje equipado de un diepo§1tivo de

estanquided segin la invencién, en posicién de apertura.

La figura 2 es una vigta en seml-seccibn de dere- |

cha del montaje segin la figura 1, en posicién de cierre.

La figura 3 es una vista en seccidén del montaje se~

puesto en practica por el deasplazamiento del gistema de vari-
llaje. 4

La figura 4 representa ls separécién de los elementd
conatitutivos del'montaje hechos estancos por el dispositivo
de estenquidsad.

En las figures 1 y 2, las dos céperas de corte 1 y

2, sop reunidas por un carter 3 montado sobre un soporte alg=;

lgnte constituido por una cémera suxiliar 4 en el interior

de la cusl se desplaza una biela aislante 5. Esta es acciona-

da por un gato 6 fijado sobre un carter 7 y unido’ a un mando

~ transcurso de la deecfipcién que sigue de una forme de reali-i -
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por dos tuberias no reprosentadss. Un véstago 8 que acepla
la biels 5 y el gato o atraviesa un 6érgeno de estanquidad 97
Que separa el interior del aislador 4 en el interior del car=|
ter 7. lLas juntas 10, 11 y 12 por una parite y la junta 13 por
otra, aseguran la estanquidad respectivamente entre el Or-
gano 9 y el véstago 8 y entre el 6rgan6 9y el carter 7. Un
recinto 14 que esta dispuesto por uns parte entre juntas i1

y 18 y, por otra parte, las juntas 12 y 19, estd lleno dgfgfa-
ga por un engrasador 15; la grasa e¢s mantenida a prebién por
un pietén 16 ¥y un muelle 12,

Durante las manipulaciones, el esfuerzo del gato 6
es transmitido a érgenos méviles 20 y .21 dispuestos on las oés
maras 1 y 2 y solidarios de los véstagos de contacto no re—
presentados por un sistema de varillaje de manipulacidén que
comprende el véstago 8, la biela 5 y un véstago 22, El ﬁéaw
tago 22 actuas sobre los 6rgenos 20 y 21 por médiacidn de waa
barra de timén 23, bielas 24 y 25, dobles palancas 26 y 27 y"
bielas 28 y 29, Un vdstago filteado 30 dispuesto en el inte~.
rior del véstago 22, une mrandela 31 y uns tuerca 32 fijan
la unidn entre 1lg biela 5 y la bérra de timén 23, El guiado
del vastego 22 y de la barra de timén 23 es aaegurado por los
eslentos 33 y 34. ' ‘

La estanquidad del conjunto constituido por las dos '
cdmaras 1 y 2 y su goporte 4 es usegurada por las juqtaa 10,
13, 35, 37, 38, 39, 40 as{ como por una tapa 41 y su junta 42,

Un orificio 43 que desemboca en uns cavidad de una
placa 49 golidaria de la cémara 4 y un orificio 44 que desem- 
boca en una cavidad de una brida 51 gsseguran une libre conu~

nicacién de gas entre las cdmaras de corte 1 y 2 y la cémara

4. Una vdlvula 45 permite la puesta en vacio y despuég el lle-
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nado de gas del recinte Gnico y un manostato 46 controla asi

la presién.

En la figura 3,el gato 6 que estaba en tope en la
pogicién de final de carrere de cierre representads en la
figura 2, es sustituido por un tope 47. Easte ha hecho ejecu-
tar al védstago 8 y @ la biela 5 una carrera .suplementaria,
mds alld de esta posicidn de clerre en servicio normal, y ha-
ce deslizar los vaastagos de contacto de las partes méviles 20
¥y 21 en los contactos fijos no representados. En estasg condi-
ciones, ‘una junta 48 penetra on la cavidsd de la placa 49 y
obatruye el orificio 43, una junta 50 penetrs en la cavidad
de la brida 51 del carter 3 y otra junte 52 penetra en una
cgvidad de la tapa 53. ,

Las juntas 48, 50 y 52 no son utiiizadas psrs la
estanqﬁidad en éer&icib normal. 7

El recinto Gnico, obtenido anteriormente por inter-
comunisecién‘en el monfaje de los 9lementos, es ael dividido
en dog recintos-estancos, uno constituido pof las eéﬁeras 1
7,2 y el carter 3 y otro por la cémara auxiliar 4. La’biela
Sses mamtenida por el tope 47. Se retira entonces la tapa 42
y:despgés la tuerca 32 y la arandela 31 y se libera asi guce~ |
sivamente el védstago 30 y la biela 5, déspuéa el véstago 22
y ‘la barra de timén 23. Durante el desbquueo'de lg tuereca 32,
una llave viene.a apoyarse sobre el semi-planoc 54 de lg por- |

eién extrema del véatago 30 impidiendo la rotacidn de eata

Cuando estas operaciones han concluido, el .blogueo
de la tuerca de tubo 55 de la figura 4 inmovilize en el cartex-

! .
3 ‘al véstago 22 y a la barra de timén 23 y trenzs su rotacién

nerced a las almenas 56 y 57. Laé partes méviles 20 y 21 son



as{ inmovilizadas.

Se puede entonces separar los dos conjuntos estan-
cos como lo muestra la figura 4. Pars al transporte la reti-
rada del tornillo 58 permiée aéemés separar el védstago 30-
5. | de la blela 5. _

Cuando todos los elementos son rsunidos en el lugar
de instalacién, se efectua el montsje realizando las Opera-
ciones anteriores en sentido inverso. Se remonta el aparsto
como lo representalla figura 3, se retiré el tope 47, se reu-
10, ne el véatago 8 al gato 6, y 80 yestablece lg comunicacién
entre las cdmaras 1y 2 y el aisladcr 4 como lo indica la
figura 2. Segtin' una caracteristica de la invencidén, después
del ensamble, un dispositivo con doble junta permite vé;ifif
car la estanquidad de lag juntas interesadas por la aeparscibn
15, ° | del montaje de los elementos. La junfa 38 entre las placas
49 del aislador 4 y 51 del carter 3 es controlada por verifi-
caoidn do las fugas eventuales del orificio 63, siendo asegu-
rada la estanquidad a la atmésfera por la junte 59. Asimiamo,
la junta 60 situada entre las tapas 42 y 53 es controlade pof
20, ol orificio 61, asegurando la junta 62 la eetanquidad con re-
lacién a la atmésfera. |

Las principales ventajas del dispositivo segin la 1A~
vencién son las sigulentes: '

« un gparato de corte de grendes dimenslones pﬁgde
25, ger separado en dos elementos estancos y previamente hinohadoa;
que facilitan el fransporte ¥ que permiten un ensambls simple
en el lugar de instalacibén. Todas estas operaciones se efeotugn
sin perdida -de eétanquidad v 8in penetracidén de humedad, |

- un orificio Gnico permite, en el aparato completo,

30. la pueata en vaclo y el hinchado antes del transporte j la pueg
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oién, se comprenderd que diversas modificaciones pueden serle |

8=
ta & la prenidén Sptims trae el ensamble an el luger dea la 1n8~
talacién. Un solo manostato controla la presidén del aparato
cbmpleto,

~las juntas de estanquidad fijadas en la parte .mé-
vil no intervienen en servicio normal;

-~ las juntas de estanquidad interesadas por el en-
samble de elementos separados-son dobles juntas de recupera-
cién de fuga y la estanquidaed pusde ser controlada en el lu-
gar de instalacién. 7

Alnque el digpositivo que acaba de'ser'deacrito pa- |

rezca el mas ventajoso para ls puesta en préotica & la inven-

aportadas sin salir del marco de la invenocién, pudiendo ger
algunos elementos sustituidos, por otros susceptibles de gse-
gurar la misma funcibn téenica o une funcién téonicaAequi-
valente, -

Por otra‘parte, la invencién se aplica & un apara£O'
de corte que comprende un h&mero cualquiera de cémaras suxi-
liares que soportan un nimero oualquiera de cémaras de corte.

| NOTA | |

Descrita suficientemehte la nafuraleza del invento,
asi como la manéra de realizarlo en la préctica, debe hacerse
congtar que las dispoéicionea anteriormente indipadas, son
gusceptibles de modificaciones de detalle, en ouanto no alte-
ron su principio fundamentsl. Tembién se hacs constar gque el
invento se refiere a una golicitud de Patente presenfadavenA
Prancia coh fecha de 20 de mayo de 1.974 y‘NQ EN.T4 17 453,~
acogiéndose por lo tanto a los beneficios que éonceden 165

Convenios Internacionales en vigor, siendo lo que oonstituye.

la epencia del referido y por lo que se solicita Pateate de .
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Invencidén por 20 afios en Kgpuila, sobre: PERFECCIONAMIENT&S
EN DISPOSITIVOS DE ESTANQUIDAD PARA MONTAJES DE ELEMENTOS '
DE APARATOS DE CORTE DE ALTA TENSIUN, caracterizéndose pﬁr
lo siguiente:
1.~ Perfeocionamientos en dispositivos de estan~

quidad para montajes de elementos de aparatos de corte de
alta tensibn, que comprenden por una parte una odmara de cor-
te que contiene, 6rgenos méviles solidarios de vdetagos de .
éonatacto, ¥y por otras parte, una cémara auxiliar que sopor-
ta la camera de ocorte y atrevesada por un sistema'de varillg-
je de menipulacién de los Grganos méviles, siendo los recin-
tos de las cémaras estancos y oomunicando entre s, oaracté—'5
rizados porgue ellaistema de varillaje de manipulacidn Qsté
proviato de juntas que reallzan al final de carrera del els=- |
tema de varillaje, la independencia de las cémeras y su es—
tanquidad con vistas a su separacidn, |

2.~ Perfeccionsmisentos segin la reivindicacién 1,
caracterizados porque comprenden un medio para desplaéar.el
sistema de varillaje mds allf ds su final de carrera normal,
aplicando este desplazamiento suplementario las juntas en .
posicién en la que ge realiza la indépendenoia ¥ la estangui-
dad de las cémaras. A

3.~ Perfeccionamientos seglin la reivindicacidén 2,
caracterizados porque el desplaszamiento auplementario es rea~
lizado .después del final de carrera del movimiento de clerre
del aparato de ocorte.

4.- Perfeccionamientos segin una de las reivindi-
caciones 2 ¥y 3 caraoterizggpa pbfque cada una de las céma-

ras comprende un orificio de intercomunicacién en servicio

normal entre las cédmaras ensambladas, permitiendo este ori- .
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ficio la puesta en vacio, sl llenado y el control de la pré-

gidn del montaje, siendo obturado el orificio por las juntas !
durante_el desplazamiento suplementario del sistema de,vari-bi
llajse. I

5.~ Perfeccionamientos segin una de las réivindi—
caciones 1 a 4, caracterizados porque las juntaes de.estanqui-
dad fijaedas sobre el sistema de varillaje no intervienen
en gervicio normal. _ . .

6.~ Pearfeccionamientos seglin uns de las reivindica-|
olones 1 @ 5, caracterizados porque las juntas de estanquidaed
interesadas por el montaje de elementos separados son dobleé
juntes de .recuparacibén de fuga que puéden ger controladas en
el lugar de la instalacién. 7

. 7.~ Perfeccionamientos en dispositivos de estanqui-

dad pars montajes de elementOS de gpardtos de corte de alta
tenaibn, tal y cono queda austancialmente descrito en la pro-
sente Memoria e 1lustrado en los adjuntoa dibujos.

Esta Memoris conste de diez hojas escritas a ma-

quing por una sola cara.

Madrid, 20 KR 7%
DELLE-ALSTHOM,
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