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La ﬁrasante invencibn se refiers s un diépositivo pafqugio;
nado pars ii reguiacf&q del vaéur da-obhuracién en'hrgnah-bétapng para
miquiﬁas motrices dafvapor. eapocialmanta turbinas de vapor, ﬁus 6at6h
esquipadas con una tlimentacién de vapar de obturacidn y una salida de-

S, . ‘Vapor de fuga, astindo dispuesta una vélvula distribuidora en ia tuberia
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' de.ulimantacidh-y una bomba de axpiracidr en 1n_tuﬁmr£a de aélidé.
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AL pararsc por cocto tiampo las mfquinas motrices de vapor, ab-

pecialménta las turbinas de vapor, el Arbol permanacn aasl a la bzmperatura

de servicio a causas de la relativamento Qrands inercia térmica.

Por el contrarlo las tuberfas y armaduras de log prenga-sstopas

sa anfrlan répidemente ya gue su capacidad de acumulscidn trae dunsigé una_-r

inaria'férmica minima a causa de las peguaRas masas y de ;a'construccidn 1iw
gera preferente. | '

Al ponerse en marcha dg nauave, la méuuina, el vapor vive o nl
vapor sobrecalsntado, smplsado como vapor de obturacién, se enfria en las
tuberias y aparatos auxilisres y llega ya camo vapor hlmada al pransa=pato=
pas. ALl{ entra sl vapor hﬂmsba en contécto'con al 4rbol calisnte; bajo una]
gran diferencia dé temparatura, aurgiaﬁdu congldorables taeraiores térmipqs
an la zons suparficiai. Juntamenta'qon las entalladuras an;la'zand'mqrginél
del &rbnl. para las léminas inaertqdaé~an éi, resultan en alghnaé_lugabéﬁ '
plcds de tnnsiﬁn'que‘sobrophsan la tensidq admlsible.

Agquf ontra en juago ahéra la invancidn cuyo cq&atfdo wonsiste
an evitar sstas taenslones eﬁ.la zona marginal del 4rbol, ampacialiente &n
el pronea- aatopés, de manera que la difsrsncla de temperaturh'éjarca gdla
una paqueifa influsncia ~obre la diabribucidn de las tansianéq.

- La solucién de este cometido esté caracterizada parqus la vile
vula distribuidora pressnta junte a la entrada y & la salica para i§ tubariq
iz alimentacidn, uﬁa salide para un bipasd que vg a un condensadel de ia
instalacién de la miguina, qus Juntamante con la salida de la tuberia de aiy
mentacién se gobierna por un platillo de vilvula-que ents unido rigido con
un fuslle sléstico herméticdmente. cerrado y llenado’ con un liquide, donde
al fuelle gobarnado autométicamenta en dependaﬁcia da la tampeiatdba hace
que al platillo ds uélvula,'al astar en servicio la méquina moteiz de vapor,

clierre la salida al bipaso, y durante el oatado en frio, especialmentd-al

]

ponerse en marcha ia mfquina motriz de vapor, cierre la salide de lg tuber{a
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© de alimehtaciﬁn dal prnnnn-eotdpaa.
,,vapor no puuda 1lagur vapor hﬁmmdo ul p.unua-eutupas, pués 1g vélvula go-
| un astndu seco o abbnacaluntado del Vapo* de obturacidn. Con 8to en la pUQar

ta en marcha daapués de una intarrupctdn del’ servicio por vorto tiampo, L)

‘avita un cambio bruaco de temperaturaa Bn ul irbol y o4 elimina umpliammnta

-carte un caluntamiento subito ‘da 1- auperficin ‘del &kbol o de .otras. conpo= :

nsntuu. En virtud del gobisrnu da 1a vélvula e depehdancisa de la tamparatu-

" | o control a distanciu. ,

| de sccionamiento o diapoaitivo da mando, ya quc al fuslle 1lanadu p.rcial—

R 3 -

he natu rntultu tun al punaran en mnrchm 1s mlquint matrIz du

barnada autométicamanta no' abre la tubaria de allmanhaciﬁn hnstu conamguirda

el paligro de farmacién de fisuras en la superflcie. '

Al ponérse en mtrcha la méquina partiando del uéﬁadb %bin, ol
vapor de abturac&ﬁn no se llevs al pcenae-astopua hastu daapuﬁs de consu- '
guirae el estado 8eto, d8 menersa que aperias puade reparcutln 1a dlfurenoia .A
da hemperatura existente cntra al £rbol, al prenaa—ostupaa Y el vapor ds ub-
turaciﬁn. puds debido a los cneficicntua da ernnamiaidn térmica omuncinlmen- )

te bajos del vapor accu ) aobrecaluntado, raapactn al vnpor humcdd. e dsa-

]

t

ra, se gnrantiza tambiﬁn una adaptacidn automﬁt&oa da la uélvulu ml raupaoti

l

ve astado de vapor da abturncidn, de maners que pupde nuprimirn- un qohinzno;
La vélvuln misma nfrecc la vanﬁaJn du quu ne praounen ninguna

mgnte gon lf{quido. se dilata en virtud de la praeidn queé se produeo on ol
cnlentlmtento, y a.p-reir de una dilatacidn dutarminnbla ds antamnnu abre '
la tubaria dnl bipaso y la alimentccidn da vnpnr de’ obturnoiﬁn. _ .
VentaJoaamnnt- ol fuelle ceté 1luno con.une cantidad de aguu qua
a la tamparatura de sarvicis de ld m&quina motrLz.de vapor se hulla .oon su= |
Ficlents seguridad en la zona aobrecalantada, | '
De. ésto réaulta.la ventaja de qu"i psrtirs qé una’dﬂtnvmtnadi '

temporatura al ascenso de la prasidn en ol ;ntariur del fuells no érnnsgurra'

ya a lo largo de la ltncg 8a saturacidn, sind qua'aicuhz;'aﬁln u bajo in=
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cremento de presid por incremento de temperatura; qua;do dé luggi El ;éuﬁpgg
tura de la viluula qﬁa se ha retirado cualquier himedad del vapor dé abtu=
racién del pronsa-estopas, pero tasbién ce las tuberfas que vén a 4sta, y
la temperture mfnéhiua el vapor coinclde casi’'con la temparaturé de la su-
pesficio dal drbol, |
La invancidn g aclara anguidamente con de?alle a base de uQ»di-
bujo de un ajemplo de ejecucidn.
. La Figura 1 muastrs un esquema de regulasidn del p;ensa~astopas,

La fiqura 2 muaatra una vilucla distribuidnfa para el saquena

~Lgs Figurés llavan las mismgs cifras de refa§ancié pabé_las pérq
tas'qda se correspondan entrs si,

El vapor de obturacidn para ul pransa-estopas ée 1leva durante
la puesta en marchs ds la instalacidn, por la tuberfa de qlimentadi&ﬁ i é
la vAlvula dislribuidora 2 y, al astar_ab;arto el platille de véluula;lle-
ga 4 través e la tuberfa da alimentacidn 1'a la cémara de vapor de'obtugb-
cidn-7. £l prensa-sastopas de 1abefinto § ostd nreuista en la ca#éasa de laA
turbina 12, astando Pormados los laborintes, de modo conocido, por lémina 6
practicadaa alterqati;amenta en el érbol 11 y an las mitades de carcasa 12,

Al ponerse fuera de servicio por corto tiempo la insbnlacidn,,
el drbol 11 permansce reslativamente caliente en comparacién a las ﬁuharIaa-
de alimentacién 1. Es depir que las partes do tuber{a se énFr{an an sl més
corto tiempo, tanto que en la siguiente pussta an marcha.surge'una cansie
derable difersncia de temperatura entre el vapor aliman#adn a la cédmdra da
vapor de obturacidn 7 y la superficia del Arbol 1l vy le carcasa 5.

‘ 51 bien eska diferencia de tempsratura ss eficez por Héroming

medio sélo par cortos intervalos do tiempa, coms méximo 5 wegundos, pugte
dar lugar en la zona superficial del 4rbaol 11, como sé ha dicha inlgialhéntl;

a picos da tensidn que vén még al}é de la taenaién udmisibla o del linite do-

alargamiento del material. Estos actuan espscialmente sn la zons del pranta#
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.| choque: t‘rmico puedan producirse Pormaciones de fiauras que puednn dar lue

pufs de que la tamparltura del vapor en Ln-vélvula-diatrlbuidorl l coincide

'vélvula 2 la tuberfa -] elimentuciﬁn ! Y deJa anttat v.por da obfuraniﬂn a

| la cémaru de vapor da obturacifh 7. A hruvls e lds labtrintoa formadnn par

‘4ssgu1raa sl wstado de uarvicia plnno, el vupar de nbturuol&n no fluyc ya

.ci6n l, corresgondientamants .« la difsrancia de pranidn croada pox la ehe

" como asté 1ndicada medianba las rluchas da trazos. Pdr dl oontrurto la bu-

berfa da salida 10 parmanace aficaz dnl modo douctitu.‘
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astapas dal érbul a Fauaa da laa condiclones conetrdctivas, ya QUe cadn 15- '

mina 6 practicada en al 5rbol 11 conatituye una antallndura. Al aurgir un

gar a una rotura dal &rbol,

' Madiante la aplicaéidn de la 1nvnnci6n as totalmante avitabla
asta manifastaaiﬁn, ya que la vdluula dishriBUidnra 2 rrimade a lu cimarn
do Vapor de cbtu:acidn 7, deriva ef el praso 3 al candens.dor al vapor da
obturac16n humedo anrriado a causa de lua tubarfaa 1 frias, Unicumanta daa- )

!

aproximademente con la tamperatura de la aupérficie ] irbol 11, mbrn la )

vlas léminas 6 llega vapor ds fuga a la c&mubn de axpiracldn 8 dnado la que 88

avacus & travﬂa dn la bamba de axpiruci&n g y de 1. aal&dn 10 con i ufru .

da Pdoa que s’ mezcla. '
Una vez coneluido ol proceso - de pueuta an mnrcha, o no ul con—
por la tuber{e de allmentapién 1 .ala cémarl do vapnr de obhuracidn m oind

qua fluys desde ésta a la vélwula 2 aiguisndo por la. tuborfn de alimontl-

mara. de vapor de obturacidn 7. £s dooir que la direccidn du puea ne 1nv1trte.,

£l axuntn gobiornn da lu u&lvulc distrlbuidara pusde. a bien
efaétulrsé autum&ticumnnta (rigura 2), o-comd lndica lu figura 1, influan- '

ciarsn la vélvulu 2 mudiantn una sanda da madioidn de tcmparahura 13 praviata -

en el érbol 11, Es realizable por el purito sin més Ul enlece aléctricﬂ 14

anhr- la sonda 13 y el accionnmianho 15, y par. tanto no necesita dancr!bira '
Sin embargo os tambitn imaginable maniobmnr ol nccionamionte mediunte un’ ru
14 de tiempo que r-unciona dulpués‘da un tiempo dP runoionamiqpto njuutabla
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an lo fue el nstada del vepor uw obturacidn sn comparacién al estsdo ds un
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En la figur: 2 se muastra una viluvula distribuidore 2 automdtica)

vapor du caomparacién en el fuelle, datsrilnn el gobierno,

La vdlvula 2 =std ublcada en una carcasa 16 a ld que sotd ijads
un casquillo 17 econ un a;ianta de véiuule 18, 18 sn ocads axtramda‘in al
casquillo 17 ssté insertada una vflvula con un platillo de vélvule supa“iar
24 y uno inferior 21. El platillo de véluula 20 supsrior asté guiedu en la
carcasa 16 mediante patas de deslizamiento 22,

El platillo de vélvula 21 infarlor estd gufado coﬁ-id pariﬁoiié,
24 an la carcasa 16 y presenta sn sl vdstago éS.pasus 25 para sl vapo; de
obturacibn, El asisnto de vilvula 18 se halla radialments ébt fuera de los
pasas 25. Al sstar cerrado el asiente dw vélvula 18 ge elerra la cémara 26
y con ello el-bipaso 3. Al mismo tismpo éstﬁ abie?to 8l aslento deAVéivuia .
19 en el platillo de vélvula 20, ds manera qua sl vapor de obturaciﬁn lle- ‘
ga a través ds dsta, vy antqriurmente par los pasos 25, a le tuberfa de aii-
mentacidn 1', La Qéluula 20 bian'los asiontos da.véluula ia, 19';B gobLernq

por el fuslla 27 que aestd fijado rfgido a la carcasa 16 a través da un apoyo

29 y ast4 unido fijo tambidn con al véstago 23. En el interior del fuelle

[

27 cerrada herm$tico al vapor y a prusba da_praaidn,-asté ancerrado un liqui
do 28. £ste liquide puede ser por ajemplo agua, dimenslonandose la cantidad

de agua. de tal mahera que a sproximadaments 17080, en el interiar ds consi-

gue presibn da vapor saturado y al ssguir ascendisndo la tempmraturé g& sobphe

callsnta el vapar.un el fualle 27.

De ésto rssulta, doépuéa de eonseguirse el esbtado de vapor jam
turado, por ajemplo sobre 1702C., un ascanso ds pbuaién mis lento dol due
corresponde al transcurse. de la 1fnea de saburacién. Esta especlal forma R
de configuracién tiens la vantaje dé gue sl asionto des vélvula 19 nu se abre

ﬁaata qus el vapor de bloquso so- suministra con garantisa el campo eoca, y

la himedad cesiduel no puede ya originar en la corta tuberia de alimenéacidn

13

R LA
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{ de v&luula 20 con un. muelle 30 qus pueda insertarae do mado sencille entrq
» Via .

' vcionea anteriormsnta indicadas aon auacnptlbles da mndificanionoa da detall4

"V1§0t, siahdb 1o que coﬁbtituye la esanéia‘dai‘refsrido 1nvent6 y por 1o quj

-7

1 un nuevu anfriumeTbc ¢ biun 1ncvnmanec de hummdad.'

Ss; ha- moutrado goma uanvnnlanta tambidn aolicltnr ol plutil&o

.,

el apoyo dal casquillo 17 en la carcasa 16 y 6l platillo de vélvdla 21 ine’

ferior. Mediante éste mualle 30 se tensa praviamenta 8l fusile 27 n ed= ,

tedo frio y ss cred ya una 9569165 prnpqr§ioni; a la'Pusrza de tensién pre |

=~ NOQT A
Descrita suficiantamente la naturaleza dal invantu, ani comn la

manera de raalizarae on la pr&cbica, dabe hacerss canstur cue las diapoal-

an cuanto no alhsnun su principio fundamontal. Tambi‘n au hace cunabar _aue ‘
ol invnnto corraspondo a una aolicmtud do Potsdta praaantida en §uizn buju
-l némoro y facha aigui-nta. ne. 7037/?4 de 22 de nayo de 1, 974, drogiundnun

por lo tanto a los bﬁqaficloa que concudﬂn lus,COnveniot }nt-rnpcionulasveh

se salicita una Patsnte de Invencién por 20 afios en Eapaﬁn aobra: PERFELCIOH
NAMIENTOS EN DIS PDSITIVDS PARA LA REGULACION DEL VAPOR DE UBTNRACIDN EN

-

PRENSA-FSTUPAS PARA MAQUINAS MOTRICES UE UAPUR, catactariz:nduon por 1o si-
quiante. ' '

lim Perfuooionamiantos an dispoaitivos para ln regulnbién dal
vapor de obturacidn an prunsa-estopae para.méquinas de vapur, duranta ia
puesta en marcha de 1:3 miamae, enpaclnlmenta para turhinas da vapor, que l*
t&n aquipadas con una 311Muntac16n de vapor de obturlciﬁn y una aulida da
vupnr de fuga, estando dispussta una vélvula distribuidbra en la .uborfu
de alimentacidn Y una bomba do aspirsoién én la. eubarrn de nalidn.'caracta;
rizados porqua la vélvula distribuidnra proeanta junto a la nnhruda y & lu
salice de la tuberta de alimentacidn una balida 8 un bipdeo parn un condanu

1

sador de la instnlacidn do la m&quinn, que se gobilrnn, Juntamantm con la

salida de la tuberfs de alimentacién por yn'plntillo de véluula con dos
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aqiunt_o.s dé viluvula estanda al plz;tillc c;ia' vélvula por su p}afté" dl‘iidu’ rfc;i..
do conlun acclonamiento cuya maniobra s; gbhierné autnmétibamantafde.déganu |
dencia de la temperatura por una sonda de tal modo quse en el estaclo de_ﬁarnf
vitio de la miquina motriz de vapor, se abre el esiento de vélvula que u&
al ptensa-estobas estando cerrado durani;a la pussta an marcha y estando .
abierto sl asiento de vélvula qua vé al bipaso.

2.- Parfec;:ionamicanbos seqin la reivindicacidn 1, c;ai‘uci:eri::a-‘-
dos parque sl accionamiento del platilio de vilwula E;s un fgialle enl{stica,
Herméticamente cerrado, llenado parcielmente con ifquido que estéd disupuestol
baflado por al vapor de. obturacién en la entrada de la vélvula.

3.~ Perfeccionamientos seglin ls relvindicacién 2, caracterizadog
porgue 8l lfquidb del interior del fuelln ss agua cuyd ca:lji:i;dad ,9;;’}:& die
mangsionads de- tal manera que, con la temperatu.r':a de servicio m“adii: de la
instalacién termoeléctrica, se forma un vapér aéb.recalentac.lo, dr:l,ginahﬂé
la veriaocién de volumen la apertura del platille de vélvul’a'hacié la walida
de la tuber{as de alimentacién del pranse-estopas. - 7

4.~ Parfeccionamisntos en dispositi\;oe phra la régﬁlab.idn dal
ua‘por de obturacidn .eh prsnsa-.cstupaa-. pera méqu;haé nu;bxfices‘ da’ vapor, tc_al
y come queda sustancialments descrito er la pfssante Memoria y dibujos-
ad juntus. A .

£sta Memorie consta de ocho hojas escritas 4 miquina por. Una
sola cara. ‘

Madrid, 2 ﬁ HAYU 1Q7‘i

BBC AKTIENGESELLSCHAFT BROUN,
DOVERT &

i WOREZ ALiew Y honst
P B F{rm;do: L Gagta Forafinder
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