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PROCEDIMIENTO PARA LA OBIENCION DE MATERIALES
DE MOLIEO TERMOPLASTICOS GON FLUIDEZ MEJORADA.
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gidente en 6700 Ludwigshafen, Replbtlioca Pede-
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La invencidn se refiere a polimerizados de. estirerio termo-
plésticos que contienen los agentes de refuerzo uéualea.y un

lubricante a base de un oligbmero de estireno en caso dado

‘hidrogenado.

En la obtencidén de piezas de moldgo por inyeceién a partir
de termoplésticos reforzados con fibras se adiciona a las

sustancias plasticas unos lubricantes o agentes deslizantes

para lograr con ello una buena fluidez de la fusién de poli-

mero en la elaboraciébm . El lubricante puede servir al mismo
tiempo de agente desmoldeador‘para Ingaf'cdrtos-tiempos de
cicio. Un buen lubricante prqporciona,'adéﬁ&s. a lag piezés
de moldeo a partir de termoplésticos reforzadoé superficies

lizas,

Usualmente se emplea en la elaboraciém de termoplésticos re-

forzados después del proceso qe'moldeo por inyeccidén como

. lubricante sales metédlicas, ésteres o amidas de 4cidos gra-

gos. Estos aditivos si bien mejoran la fluidez de la fusién,
la desmoldeabilidad y en muchos casos también las superficies
de los cuerpos de moldeo, pero perjudican, ﬁor regla gensral,
las propiedades mecénicas, tales como solidez y tenancidad,

Yoo que afectan la adhesidn entre la sustancia de rellens
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y la matriz de sustancia plésticg.

De la publlcaclén de eol1c1tud de patente dlemana DAS

1 245 594 se eabe que polneetireno de bajo peso molecular

de entre 10 000 y 50 000 en cantidades de un 2 a 4 % mumenba
la fluidez de polimerlzados de estireno. Sin embargo. no

ge logra con ellq mejorar las,prgm;edades meq&nicaa,da _
termoplésticos reforzados con fibrass de 10 coﬁﬁrarid,.e1-~

nivel mecénico se perjudice marcadamente.,

La invencibn tuvo por cometido desarrollar un - 1ubricante pa~ f
ra polimerizadoa de estireno reforzados con el cual ae
logra me forar la fluldez de la fuaibn de polimero, la des- j.-
moldeabilidad y 13 superfxcme de los cuerpos de moldoo ein

perjudicar el nivel mecénico.-

Bate cometido Be- soluc;ona conforme a 1a invencibn adiclonan--

"doa los polimerizados de estmreno reforzadoa un O 05 ‘a 1,8

por ciento,en peso de oligbmeros de estireno cuyos‘enlacea

dobléa, olefinicamente insaturadpe;pueden_eetar hidﬁogéh&&éé;

Como polimerizados de’ estireno entran en consideracibni .

homopoliestireno,

-poliestireno resietente al golpe que se obtiene por polimeﬂi-,‘

zaoién de estireno en presencia de un 2 a 15 % de un eauch0,3-.

'bljﬂ; "
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preferentemente polibutadieno;

copolimarizados del estireno con combndmeros, preferentemente

'con un 10 a 40 por ciento en peso de. acrllonltrllo, 0 con

metilmetacrilato, anhldrldo de bcido malelco, esferes de &ci-

- do acrilico oe -metilestirenoc; pollmerlzados de estireno-

acrilonitrilo-butadieno o de estireﬁo~acriloni£rilb7ésfer
aerilico que ée‘obtienen por polimerizacibn de- estireno y
acriioﬁitrilo én presencia de polibutadieno o cauchos de

éater poliacrilico., los poliﬁerizados de estireno deberén

contener, vente josamente, 'un 50 % en peso de unldades de

egtireno, como minlmo.

- Como agentes de refuerzo flbrosos se utlllzan, sobre todo,

fibras de vldrlo en cantldades de un 10 a 60, preferentemente
unv20.a-50.% en peso, referido al producto final, pero -
también fibras carbbnicas o miné}ales, tales como fibras de
agbesto o de yeso. las fibras pueden estar recubiertas con

los encimages o adhesivos usuales.

Como lubricante ée!émplea un 0,05 a l,SlpOr ciento en peno,
preferentemente un 0,1 a 1 por ciento en peso, referido al
producto final, de oligdmeros de estireno con un peso mole-
cular medio (promedio numérico) de 400 a 1 800, preferente-
mente 500 & 1 500. El peso molecular se determina por qsﬁa-

metria de presién de vapor.
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No es necesario que los oligbmeros de estireno utilizados

. presenten un peso molecular uniforme.

In sintesis de los oligbmeros de estireno puede llevarse a
cabo en la forma conocida, por ejemplo por oligomerizacibn
térmica de estireno a 200 a 400°C o por oligomerizacién ini-
ciada por radicales a temperaturas de entre 150 y 25¢°C. Pero
es asimismo posible emplear oligdmeros de estireno cuyos en-
laces dobles y olefinicamente‘insgturaéos'estéﬁ hidfogenadbs.
La hidrogenacién puede realizarse gegun los métodos conocidﬁé
a temperaturas de gntre Sd-y 250°¢C ¥y presiones de hidrbgéno
de entre 1 a 200 bares en presencia de batalizadoreg.de
hidrogenacibén, tales como niquel Ranney, plétino, paladio

o sistemas de cgtalizadon complejos, por eijemplo a partir'&é
compuestos de metal transitorios y organilos deaalumiﬂio.
Oligémeros hidrogenadpa tienen 1a ventaja de que 1o originan
una descoloracién de los cuerpoé de moldeo, lo que puedé' |
suceder én algunos caSOS'cyando ge empléan oiigbméroq gin |
hidrogenar. ’

Las ventajas de la invencidn consisten en que frente.a los
lubricantes tradicionales se logra me jorar la flﬁiéeﬁ y.laa
superficies de 'los cuerpos de moldeo. Ademfs, al emplear<oli~
gbmeros de eatireno como lubricantes no se perjudica 0 en.

menor grado la adhesién entre el material de refuerzo y la

A ’ ) . .-.'5 -
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.matrlz de polimero, de manera que las propledades mee&nlcaa,

'¢te marcado cuando .8e exponen 1os cuerpoe da ensayo anterior-fﬁ

de relleno, estabilizadoree, agentee ignifugoa, agentes

‘auxiliares de elaboracién. asf gorio pigmentos y eolorantéa.'ﬁ'

' Ademés de 105 lubricantes conformes o la. 1nvenci&n, los pol}a
: .merizados de estireno raforzados tamblén pueden oontoner.\aﬁ.ﬂ};

. casd dado, lubricantea tradicionales. por eiemplo saiea me

,_Para la. obtencibn: de- los materiales de moldeo conformas

. a la invencién: 8e emplean los: procedimnentos upuales para .;qt

' lubricantee ¥ los .otros aditivos. Los 1ubricantea también

8@ pueden introduclr en forme de un conaentrado con la .

5. oaijpesm

tsles como por ejemplo ia reslstencla a 1a trac016n, ﬂon

con91derab1emente més favorables. Eate efecto es espevialmen—g '

AN

iente & la humedad. . S '-'1. N o ’
. N . N el e N . 0 l: .

. .- b

Las mezelas de polimerizados de estireno, agentea de refuerzoi’"'
fibrosos y oligbmeros de estireno confornmes a la 1nvenoi6n s

pieden contener. los aditivos usuales, tales como sustanciaa

AT

télicaa, ésteres o amidas de écmdos grasos superioreﬂ enl_

cantidades de un O, 0l eal por ciento ent peso.'

vtermOpléstlcos raforzados. Se puede llevar 8- cabo en cualqﬁiér" .

L :l ey

dispouitivo amasaaor apropiado, en que se. funde la eﬁmtandia h'f

termcpléatloa y 8¢ mezcla con las fibraa de refuerzb,.

. .
-|.'_
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gustancia pléstlca. Tamb;én se pueden apllcar sotive lm sua- ;;
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tancia pléstica antes de obtener 1a mezcla o més. tarde, éﬁtéﬁf

de la elaboracién. -

Los polimerzzados de estireno corformes a la 1nvencibn ee

emplean para la obtencion de cuerpos de moldeo cbn mavor L

R I
rigidez. Por su buena fluidez se prestan en especial para 1&*1

obtencidbn de piezas de molded por inyecclbn con formau opmplim

cadaq por ejemplo cajes de aparatoe.

Tag partes y por oientos menc:onados en el ejemplo se refiaran »

al peso.,

| EJENPLO
65 partes de un copolimero de estirerc/acrilonitrile con'gh
30 % en acribnitrilo se mezelan con los.lubrican%ég'indi@é&ba

en la tabla en un mezclador répiao y se funden, 1uezd, en

una extrusion&dora a 240 a,270 C Despuée de fundmr T 1ntvo~

ducen por el orificio de deSgaalflcaclbn 35 partea de fibrme

- de vidrio eortas que estén cubiertas con un encimaﬁa ' un

aminopropileilano como adhesivo. Los macarronea extruiaaa e

enfrian y se granulan. A partir de astos granuladou se molu_

dean por inyeceidn e 280°¢ ‘de temperatura de suatancla plﬁmtic

unos cuerpos de eneayo qué poseen los valores macénioca indiw
2

waTiwen w—pr .-,
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se determind seglin la norma DIN 53455 en cuerpwms de ensayo

recifn obtenidos y después de un almacenamiento én agua

de 14 dias. Ia viscosided de fusibn se defermind o 220°c

¥ bajo un esfuerzo de cizallamiento de 1 dina,

ensayo libricante /% en pesJ resistencia a viscosidad de |
la traccébn fusibn - -

L kpen” 7 £ poisg/

aeco fmojado - aAQz?-c

a 0,2 % estearato de Ca 1 085 996 16 00D

' 0,5 % " 1050 905 13 000
e 0,2 % oligbmero de ‘ '

estirens - _ .1 226 1 086 11 500

V [ pm = 10007 . .o

ad. 05% . ™ . 13021165 - 8 000

Los cﬁerpos de moldeo obtenidQs en los ensé.yoé ey d ée'désf-;f?
tacan frente a los ensayos comparativos & y b por téner una

Buperficle considerablemente més’ liza.
- MO 4.

Descrites suficiéntemente la naturaleza dol mvento,
g8f como 18 manera de realizarse en la préo'bioa debe haoerae
oonstar que las diapoaiaiones anteriormente indicadan Bon Bua-
oep‘aiblee de modiﬁoeoionea de detalle en ouante nb nlteren Bu

prinoipio fundamental. Tambidh se haoe oonstar que e invnanta

- corresponde a una solicltud de patente preeontada en Alemaania,

bajo -1 No,P 24 24 374,1 de 20 Mayo 1974, aoogiéndoaa por 16 "
{t0 a los beneficlos que conceden los Oonvenios In'bemaoiomlos
en vigor, s:!.endo lo que ooneti'huye 1a esencia del rej’eri&o In~

vento y por lo que se solioite pmtente de invenoién por 20 aftos

‘.’.8 B
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sobre: PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE MATERTALES DE
MOLLEQ TERMOPLASTICOS CON FLUIDEZ MEJORADA, caracterizdn

dose poxr lo siguiente:
1.~ Procedimiento para la obtencidén de materia~

~les de moldeo termopldstico con fluidez mejorada a partir .

de polimerizados de estireno y un 10 a 60% en peso de un
agente de refuerzo fibroso, caracterizado porque primefa—
mente se polimeriza estireno a temperaturas en la zona en=-
tre 200 hasta 4002C, por via térmica, 6 a temperaturas en
la zona de 150 hasta 2502C en presencia de inleladores ra
dicales, formdndose oligdmeros de estiremo con un promedio
numeral del peso molecular de 400 a 1.800, estos oligome-
ros de estireno en caso dade se hidrogenan y entonces se
incorporen en los polimeros de estireno en cantidades de
un 0,05 hasta 1,8% en peso.

' ' é.—‘Procedimiento para la obtencién de materiales
de moldeo termopldsticos con fluidez mejorada, tal y como
queda sustancialmente descrito en la presente Memoria.

Esta Memoria consta de 8 hojas escritas a mfquina

por una sola cara.
| Madrid, &+ ENE 1377
BASF AKTIENGESELLSCHART

MEZ AGEBD Y VEER
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