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OBJETO 1 " ‘%@fﬁn@u NSTRUCCION DE MARCOS

A nombre de : Don Roger, ard VOISIN, ¥
ERTREPRISE VOISIN
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GENNEVILLIERS (Francia), 29 2 35, rue
Thomas Edison, respectivamente.
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El presente invento se refiere & perfeccionamientos en
los perfiles para la construccibdn de marcos de ventanas y
puertas.

Se sabe que en las construcciones, se utilizan cada vez
mfs perfiles metflicos huecos, que presentan una secoeifn rec-
tangular y que tienen ranuras en cada una de sus caras opues=
tas que permiten, particularmenten la fijacién de molduras
o junquilles, con engsnche eléstico, de retencién de los vi-
drios. Tal perfil est& descrito en la Patente francesa ni-
mero l.515.240.

Este perfil, completamente metllico, no es veatajoso
cuando se utiliza en fachadas, pues establece un puente té&r-
mico entre el exterior y el interior del edificio, siendo
particularmente sensible este defecto en perfodo de calen-
tamiento de los locales y, traduciéndose en una pSrdida im-
portante de calorfas.

Para remediar este inconveniente, se ha propussto un
perfil constitufdo por el ensamblaje de dos elementos per-
filados de los que uno era metllico y ten{a una secciln en
forma de U mientras que el otro estaba realizado en una ma-
terfia pléstica con un coeficiente de conductividad tSrmina
muy pequeiio, y tenfa una seccidn en forma de T cuyo ala cen-
tral estaba aplicada y mantenida entre las laterales del
elomento met§1lico. Tal perfil est8 descrito en la solicitud
de Patente francesa ne, 73.22.817 del 22/6/73.
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"Este perfil no ds entera satisfaccifn. En efecto, la ex~
periencia ha demostrado que la rotura del puente térmico era
nuy imperfecta en razén de la importancia de las superficies
en contacto de los dos elementos. Ademis, se ha comprobado
qus la rigides a la torsifn de tal perfil era insuficiente
lo que se explica por la necesidad de utilizar un elemento
motilico de secciln en forma de V.

El presente invento que temedia estoe inconvenientes es
notable ‘porquc uno de los elementos del perfil est& consti~
tufdo por una estructura tubular netiliaa, de la que una par-
te estf aplicada y mantenida o'n un elemento, realizada de ma-
terial aislante, en forma de U, que deja entre su pared in=
terior y la exterior de la parte correspondiente de dicha esg-
tructura tudbular canales 1onsitudiniles.

El invento serf mejor comprendido por la descripcién
siguieﬂto ﬁechd con roferencia al dibujo adjunto a titulo de
ejemplo indicativo solamente en ¢l que:

La figura 1 es una vista en corte del perfil del invento.

Ia figura 2 es una vista ahdloga a la figura 1 que mues-
tra una variante de realisacifn.

La figura 3 es una vista en perspectiva despiezada or-
denadamente del perfil de la figura 2.

Con referencia a las figuras 1 y 2 se comprueba que el
invento permite obtener,-en especial, un perfil cuyo contor-
no exterior es conforme al del perfil descrito en la Patente
francesa n2, 1l.515.240 es decir, un perfil de seccién rectan-
gular que presenta en cada una de dos de sus caras opuestas,
una ranura 1 longitudinal sobre el fonde de la cual desembo~-

ca una segunds ranura 2, -
En la figura 1 se ve que el perfil estf constitufdo por
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dos elementos 3 y &4 de los que uno es tubular y estf reali-
zado, por ejemplo, a partir de una banda de acero inoxida-
ble plegada mientras que el otro, sensiblemente en forma de
U eat realizado en un material aislante.

El elemento 3 tiene sensiblemente la forma de T cuya
rama central 5 estl aplicada en el elemento 4 y presenta en
su extremidad dos alas 6 dispuestas segln una V muy aplasta-
da de modo que ge deje entre dicho elemento y el 4, un ¢a-
nal 7.

Lag ramas del elemento 4 que se extienden a lo largoe
de las 5 del elemento 3, presentan en su cara interior sa-
liente 8 longitudinales, que permiten producir los contac-
tos entre el material alslante y el conductor y prever ca-
nales 9.

Algunos, han realizado ya canales longitudinales en per—
files, pero el interes de los canales 7 ¥y O resulta del he-
cho de que su pared est& constitufda en parte por un mate-
rial aislante y por un material conductore. Por eate hecho,
el elemento 4 rodea la extremidad del 3 con interposicidn
de una capa de aire sensidlemente continua que refuerza con-
giderablemonte el efecto de aislamiento debido al material
aislante.

Como en la solicitud de P atente francesa nQ.73.22.817,
el montaje de los dos elementos se efectlia por deslizaumiento
longitudinals. Es preciso observar que segln el invento,los
esfuerzos empleados son reducidos por el hecho de que los
contactos estfn limitados sensiblemente a lineas. Ademfs,

y en razén del modo de realizacidn del elemento 3, las dos
alas 6 presentan extremidades de perfil redondeado que favo-

recen ol dealizamiento, .
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+1as figuras 2 y 3 muestran una variante de realizacién,
en la que el elemsnto 4 ya citado, estd realizado en varias
partes y comprende on especial una envolvente exterior 10,
metflica, que reproduce una parte del contorno exterior del
perfil final,

La envolvente 10 es mantenida sobre el elemento 3 por
zolduras perfiladas 1l realigzadas en un mataerial aislante.
Cada moldurs presenta dos salientes longitudinales 12, anf-
logos & los 8 del primer modo de realizacifn, y un reborde
13 aplicado por deformaciln eléstica en una ranura 14 de la
envolvente 10,

Para favorecer la deformacifn elfatica de cada reborde
13 y como consecuencia su colocacidn, estd prevista una hen~
didura lomgitudinal 15 sobre &ste.

Es preciso observar que, como se ha mostrado expresa-
mente en la figura 2, las alas 6 del) elemento 3 no tienen
pingln contacto con la envolvente 10 metflica y que ls obli-
cuidad de dichas alas permite dejar un canal 16 anfilogo a1 7
precedente, entre ellas y dicha envolvente.

Los contactos entre el elemento 3 y las molduras 1l son
los miamos que los del primer modo de realizacidn; estén por

tanto igualmente muy reducidos.

NOTAQ"‘

D —
Los puntos de invenoifm propia y nueva que se presen-
tan para que sean objeto de esta Patente de Invenciln en
Espaiia por veinte aios, son los siguientes:
19,~ Perfil para la construcciln de marcos de ventanas
Y puertas, del género de los constitufdos por el montaje .de
dos elementos, de 1los que uno tiene una seccidn en forma de

T ¥ ol otro una seccién en forms de U, separados por un me-
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terial aislante que deja con dichos elementos canales lon=
gitudinales, caracterigzado porque se utilizan dos molduras
aislantes dispuestas cada una entre la rams central del ele-
mento de seccifn en T y el ala lateral correspondiente del
elemento de secciln en forma de U y de modo que se deje un
canal entre la extremidad de dicha rama central y la parte
central de dicho elemento de seccilm en forma de U,

20,- Perfil para la construccién de marcos de ventanas

¥ puertas segfn punto 18, caracterizado porque cada moldura

aislante presenta un reborde susceptible de ser aplicado,por
deformacifn elfstica en una ranura del elemento de seccifn
en U.

52.-' Perfil para la censtruccidn de marcos de ventanag
¥ puertas segfin o1 punto 24, caracterizado porque cada rebor-
de presenta una hendidura longitudinal que favorece su intro-
duccidén en la ranura correspondiente del elemento de seccién
en U

42,~ "PERFIL PARA LA CONSTRUCCION DE MARCOS DE VENTANAS .
Y PUERTAS", todo tsl y conforme se describe en la presente
Memoria, la cual consta de 136 lfneas y a tftulo de ejemplo

se representa en el adjunto
Madr a/z 0 MAYD 1975
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