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MEMORIA DESCRIPTIVA

correspondiente a la solicitud de concesién de una

PATENTE DE INVENCION

RESIDENCIA: _Reuterweg 14 / 6 Frankfurt/Main -

ALEMANIA FEDERAL, ~

AROMATICOS PUROS A PARTIR DE MEZCLAS

DE NO AROMATICOS, -
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El invento se refiere a un procedimiento para la obten-
cién de aromltvicos puros a partvir de mezclas de no aromAti-
con, que hierven en el mismo intérvalo de ebuliicién, con
contvenidos de aromdvicos inferiores a 60 % en peso, nediante
destvilacidén extractiva con un disolvente especifico.i

kn vales procedimientos suele ser necesario por lo ge-
neral, partir de un corte especial de la mezcla de hidrocar-| -
buros (patentve alemana n® 1.468.315). &k este particularnse_
ofrece la posibilidad de usilizar para ;a obtencién del cor-
te central el mismo producto de extrapcién que se emplea pa-
ra la destilacién extractiva, ahorrando asi energia y.nﬁmero'
de platos. La ventaja de este método consiste en que las dos
etapas del proceso se montan una tras otra, pudiendo practi-
carse bajo presiones distvintas, y llevandose a cabo la ob-
tencidén del corte central de tal modo, que resulte un' corte
to mds rico posible en aromidticos.

"Ahora bien, el inconveniente de este método estriba en
que no es gplicable a determinadas mezclas. Asi, por ejem-
plo, no es posible la obtencién de aromdticos, com preferen-|
cia benceno, a partir de rerormados, ﬁuesto que éstos con-
tienen cantidades tan solo pequeiias de benceno, no consiguiéL— :
dose una reconcentracidén destilativa normal que permita, la
consecucidén de cortes con conwvenido de benceno superior a
60 %.

El invento se ha propuesto evitar estos ¥ otros incoh-
venientes, y emplear como producto de partida para la obten-
cidén de aromdtvicos puros también mezelas que contengan tan
solo cantidadgs:pequeﬁas de aromaticos, tales como, por’
ejemplo, reformados y reformados cataliticos.

Este problema se resuelve conforme al invento,
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por el hecho de que el disolvente recesario para separar los
aromévicos de 1los no aromAticos se carga en parte en uno de
los plaios superiores de una primera columna dispuesta delan
te de la columna de destilacibén extractiva prSpiamgnte di-
cha y de la,que se extrae un producto de cabeza, mientras qu

del levigadero de esta columna se extrae una mezcla de no

aromivicos rica em arométicos, transformdndose este producto| -

del levigadero de la manera conocida; medianté destilacién
exvractviva, en arométicos puros.

A este partiecular se puede devolver el producto de ca~
beza obienido de la primera columna, montada delante, par-
cialmente a manera de reflujo a dicha columne.

De acuerdo con un perfeccionamiento del invento, se
agrega & la primera columna una cantidad tal de disolvente,
que resulte una temperatura de cabeza de 90 a 110° ¢ a pre-
8ién normal.

Preferenteménte se trabaja en,la columna de destilacién
extractiva con una presién dé 0,3 a 0,8 atmfsferas manomé-
tricas, |

Otra mejora del invento consiste en calenlar la canti-
dad de disolvente en la primera columna de tal modo, que co~
mo producto de cabeza de dicha columna se obtenga una frac-
cién de no aromévicos, que contvenga tan solo 300 a 600 ppm
de arométicos.

Dentro del marco del invento se trabaja prererentemen-
te de modo que como producto de cabeza de la primera columna
se separa una fraccidn exenta de aromévicos, que contiene
arométicos del intérvalo de ebullicién de 35° ¢ a 100° c.

Las ventajas conseguidas con el invento consisten,eape;

cialmente en que se consigue obhtener arométicos de una gran
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pureza por un procedimiento sencillo. Gracias a una columna
nontada de acuerdo con el imvento delante de la columna de
destvilacibn extractiva propiamente dicha, y que asimismo tra-
baja conforme al principio de la destilacién extractiva, o
sea, gracias a dividirse el proceso en dos etapas, es posi-
ble trabajar en las coéndiciones mds favorables para un in-
tercambio de calor.

Si se trabajara en una desvilacidn extractiva de uﬂa
so0la etapa, tal como era usual hasta ahora, habria que ali-
mentar - una cantidad de disolvente igual o mayor que para
las dos etvapas.a la vez, lo que tendria como consecuencié
una destilacién extractiva & un nivel de temperatura.més ale

t0, puesto que debldo a la presencia en la cabeza de hidro-

carburos de bajo punto de ebullicién, no es posihle un régi-.t,:

men de vacio. A1 mismo tiempo no es ya posible para el pro- |
ceso un intercambio de calor entre el disolvente caliente de
levigadero de la dltima columna, puesto que las dos colum-

nas tvrabajan en las mismas condiciones de temperatura del

levigadero. Asimismo se reduciria fuertemente el rendimiento,?,g

de benceno puro, puesto que Todos los’no aromiticos se ob- “ 
tienen como producto de cabeza de. la destilacibn extractiva,
y contienen 5 & 10 % de benceno. En 1uga£ de un rendimiento
de 95 a 98 %, el rendimiento desciende a 70 a B85 %.

Los no aromdticos obtenidos en la primera esapa de la
extraccidén vienen ademds un contenido residual de aromdti-
cos de 500 a 600 ppm, y representan una valiosa bencina es-
pecial, que puede ser empleada como disolvente. |

Bl inve#to ha sido representado en el dibujo y serd

descrito com mis detalle a base del ejemplo de realizacién

siguientve y de la tvabla correspondiente.
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Ejemplo

En una destilacién previa, oue no se describe aqui en
detalle, se obtiene a partir de un.reformedo uh corte rico
en benceno, de la composicién y en la cantida& cbnforme a la
columna 1 de la tabla, Los mimeros de las columnas indiecados
en la tabla se refieren a los mimeros de las corrientes y
respectivamente a los signos de referencia indicados en la
figura. Este corte se trata de_la manera siguiente:

¥l corte de arométicos previemente destilado, de la com

Ll

posicién 1 (véase la tabla), se caldea con el disolvente en
el intercambiador de calor-2 (véase la figura) y, a través
de 3, se carga en el plato vigésimo de la columna 4, equipa->
da con 45 platos. El caldeo de, la columna 4 tiene lugar, en
partve, con disolvente caliente (corriente 35) en el inter-
cambiador de calor 6 y, en parte, en el hervidor 5, con va-
por. Desde 6, el disolvente puede ser conducido por 36, 37

a la columna 12 y a través de 22, 38, 39 y 40. Una parte
puede ser trasladada a travéé de 41 al intercambiador de ca-
lor 2. lLa columna trabaja con 1 atmdésfera manométrica de
presién de cabeza. De la cabeza de la columna se extraen a
través de 7 los no arométicos que hierven hasta 100° C, se
obvienen en el condensador 8 y, a través de 9, se devuelven
en parte a manera &e reflujo a la cabeza des; la columma 4,

y en parte se obtienen como producto 10. Los no aromdticos
obtenidos aqui como produeto de cabeza, contienen tan solo

300 a 600 ppm de aromdtvicos.

E1 producto caliente del levigadero de la columna 4 con
tiene disolvente, benceno y no aromdticos, y es alimentado
como corriente 11 al plato vigésimo de la columma 12 de des-

tilacidn extractiva, provista de 50 platos. En el plato 45¢
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de la columna 12 se agrege N-metilpirrolidona (corriente 40)
que previamente ha cedido su calor en los intercamhiadores
de ealor 25, 6 y 22, v que, en el refrigerador-39, es enfria
da a la temperatura de equilibrio del punto dé adicidén. la
columna 12 trabaja bajo una presidn de 0,5 atmdsferas mano-

métricas. Los vapores (corriente 13) aue se obtienen en la

caheza de la volumna 12 de destilacidn extractiva a una tem-| -

peratura de ebullicidén de aproximadamente 105o C, som condu-|

cidos, después de tomada una corriente de retorno en el con-
densador 14, parcialmente a través de 15 & la columna 12 y,
parcialmente a través de 16, a una columna de refinado 17,
cuyo producto de cabeza 18 hierve a 105° ¢ v tiene la compo-
sicién de la corriente 21, pudiendo parte de la corriente
procedente del refrigerador 19 ser trasladada como 20 a la
columna 17. Con 21 ha sido designado el producto refinado.
EL producto del levigadero de la columna 17 puede ser devuel
%0 como 23 a la c¢olumna 12 de destilacidén extractiva,

La columna 12 tviene una.temperatura de levigadero de
aproximadamente 110° C, ¥ es caldeada en el hervidor 25 con
disolvente caliente procedente del leéigadero de la columna
26 desviladora de pevrdleo.

Bl producto del-levigadero de 1a columng 12 tiene 1a
composieidn de la corriente 24, o sea, que consiste unica-
mente en disolvente y aroméiticos, y es conducido a la colum-
na 26 desviladora de pewrdleo, que trabaja bajo una presidn
de 0,5 atmésreras manométricas. Como producto de cabeza de
esta columna (corriente 32), se obtiene benceno de alta pu-
reza. kLl producto del levigadeno es N-metilpirrolidona.tco—
rriente 34) de aproximadamente 170° c, qhe se emplea para el

caldeo de las columnas 12, 4 y 17, asi como para el precalen|




10

16

20

28

30

tamiento del producto de partida, giendo devuelta en corrien
tes parciales a las cclurmas 4 y 12, El caldeo de la columna
26 se efecvtdia con vaper en el hervidor 33; 27 indica la co-
rriente del producto de cabeza; 30 un intercambiador de ca-
lor, ¥ 31, una conducdibn de retorno a la colurma 26 desti-
ladora de petrdleo.

En resumen, la Patente de Invencién que se solicita de-

berd recaer sobre las siguientes:

- REIVINDICACIONES -

1. Un procedimiento para la obtencidn de arométicos
puros a paritir de mezclas .de no aromdtvicos, que hierven en,
el mismo intérvalo de ebﬁllicién, con contenidos de arométi-
cos inferiores a 60 % en peso, mediante destilacidén extrac-
tiva con un disolvente selectivo, caracterizado porque el
disolvente necesario para separar 1los aromiticos de los no
aromAticos se carga en parte sobre uno de los platos supe~
riores de una primera columna montada delante de la columna
de desvilacién extractiva propiamente dicha, de la que se
exTrae un prbducto de caheza, mientras que del ievigadero de
esta columna se extrae una mezcla de ﬁo arométicos, disolven
te y aromdticéos, rica en aromdticos, transformindose este
productvo del levigadero mediante destilacibn extractiva, de
la manera en si conocida, en aromdticos puros.

2. Un procedimiento de acuerdo con la reivindicacién
1, caracterizado porque el producto de cabeza de la primera
columna montada delante se devuelve parciaimente como reflu-
jo a dicha columna,

3. Un pfocedimiento de acuerdo con las reivindicacio-
nes 1 y 2, caracverizado porque a la primeia columnd/se le
agrega la cantidad de.disolvente necesaria para que se ajus-
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te una temperatura de cabeza de 90 a 110° ¢, a presidn nor-
mal,

. 4. Unm procedimiento de acuerdo con las reivindicacio-

nes 1 a 3, caracterizado porque en la colurma de destilecidn

extractiva se trabaja con una presién de 0,3 a 0,8 atmbéste-
ras manométricas,

5. Un procedimiento de acuerdo con una o varias éde las
reivindicaciones 1 a 4, caracterizado porque la cantidad de
disolvente en la primera columna se calcula de modo que como
producto de cabeza de dicha columna se obuviene una fraccibdn
de no aroméAvicos, que tan solo contviene 300 a 600 ppm de
aromdtvicos.,

6. Un procedimiento de &cuerdo con una o varias de las
reivindicaciones 1 & 5, caracierizado porque como producto
de cabeza de la primera columna se separa‘una fraccibn exen-
ta de aromdticos, gue contiene no arométicos del intérvélo
de enuliicién de 35° a 100° C.

7. Se reivindica por Gltimo como objeto sobre el que ha
de recaer la Patente de Invencidén que se solicita: UN PROCE-
DIMIENTO PARA LA OBTENCION DE AROMATICOS PUROS 4 PARTIR DE
MEZCLAS DE NO AROMATICOS.

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la pre-
sente memoria descriptiva que consta de ocho péginas mecano-

grafiadas, y dibujos que se acompafian.
Madrid, 19’Mayo 1.975

BERNRRDO 7
P P- ?é;éﬁ
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