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PROCEDIMIENTU PARA LA PREPARACION DE TANDAS.
DE GUMA-MATERIAL DE CARGA

Tolbzilunde. BAYER AKTIENGESELLSCKFAFT, sntidad alomana, residen

te en Levarkbaen-Bayefwerk, Repéblica Federal Ale~ -

mana.

Ya es conocido que se pusden obtener tandas de cag-
cho-material de carga pulverulento, fluidas, s.n caucho, ba~';
Jo adicidén de material de relleno, se precipi.ta de la fase
lataex, (Véanse las publicaciones alemanas DOS 2 135 266 5
2 214 121 o ia patente US 3 714 047). Las tandas de caugho- .
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polvo fluida,

' xiliar de molturacidn y despuds se mezela con grandes can'tidg

matarial de carga resultaontes tienen sin embargo unas donui-
)

i v 4 Y, -
dadus m granel rolativamuente bajas (U,15 agu,g%gxgm ) :
W/

£l objeto de la presente invencidn es indicargr@pri

cedimianto mediante el cual un polvo de goma premolturada, qu

F3%a

[

contiene solo reducidas cantidades de material de carga, como
ayuda para su molturacién, y que por lo tanto aéﬁ tiene lu

tendencia a aglutinsgrse, sa puede transformar fecilmente an

una tanda pulverulénta, da fluidez permanente} de goma y ma-
torial de carga con la cantidad deseado y el tipo ds material
de carga deswvado, Los materiales de carga.empleados como ayu-
da para la molturacidn pueden ser acidos silicicos, ingredien
tes conteniando dcido silicico, creta, talco, estearatos meqﬁ

licos u oxidos de matal.

La presents invencidén suministra por lo taﬁto un prp
cedimiento para la preparacidn de tandas de goma-material ds
carga pulverulentus donds un ecaucho desmanuzado,'que adn tie-!
ne tendencia a aglutinar, se mezcla con materiales de carga |

mediante un proceso de mezclado rdpido y se transforma en un

Para realizar 8l procadimientoiea adecuada cualquia{
goﬁa que se moltura con adicién de pequefias cantidades de los
meteriéles de carga arriba mencionados (por ejéﬁplo, 2 a3l

partes en paeso por 100 partes en peso de’ goma) como agents ay

des de maturial de carga en un aparato agitador (por sjemplo,
a una velocidad de rotacién dsl aditador de 1000 r.p.m.) lnmg

diatamente después del proceso de molturacién.

Los materiales de carga esmplsados pueden ser hollinj

acidos silicicos, ingrudientes conteniendo éeido silicico, crg

ta, telco, estearatos metdlicos u oxidos de metal.
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Los hollines adscuados se resumsn en la tabla 1, En | -

{el ajemplo se empleo hollin N-770 (seglin ASTM D 75-68).

T ab l'a 1

Tipos dé holfgn"

Clasificacién de osnhollines (seqdn ASTM-D 1765-68)

Nomenclatura

N-110. SAF
N-195 SCF
N-219 ISACF-LS
N-220 15AF=HMN
N-231 1SAF=LMN
N-242 ISAF-HS
N-293 CF .
N-294 SCF
N=-296 CF
$-300 EPC o
$=-301 MPC
5-315 HAF=LS SC
N-326 HAF-LS
N-327 HAF-LS
N-330  HAF '
Ne347 HAF~HS
N-358 SPF
N=-440 FF
N=472 XCF
N-539 FEF-LS
N-550 FEF
N-568 FEF-HS
N-601 HINF

GPF

N~-660

o
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N-683 - RPF

N-761 SAF-LM
N-762 SRF-LM NS

' N-770 SRF-HHM
N=774 SRF<HM NS
N-785 meF
N-880 FT
N-907 WT-NS
N-990 mT

Durante el proceso de agitacidn, el material da car-!.
ga 23 abscorbido en sl polvo de goma obtsnido del molino, jue
adn tiene la tendencia a aglutinarse y se obtisne una tanda d
caucho-material de carga impecable, fluido (densidad a granal'
L,4 a 0,5 g/cms).

Los mezcladores smpleadous para mezclér la goma y el
material de carga tienen una velocidad de rotacidn de 200 a
5.000 r,p.m., praferentements de 1.000 r.p.m. E1l recipients
égitador se dota de una doble camisa para prever refrigera~
cidn. La temperatura de la parsd ha de ser da unas 209C. £l
material tratado sn el mezclador ha de tensr una tempsratura
de 20a 809C, preferentemante alrededor de 502C durante el prg

caso ce agitacidn.

La capacidad del recipiente mezclador' puede ser deg|
da 10 a 2.000 litros. La recepcidn de potenc{a dsbera encon-
trarse sntre 7 y 200 amp, preferentements de unos 60 amp. 8 |
380 V. En 2l caso aqui descrito ss empled un recipisnte de
80 litros de capacidad y los mezcladores ss accionaron per un
motor de 45 KW,

La cantidad de material de carye smpl3sada era de un

70 %. Los mezcladores emploados pueden desarrollarse tanto cgl
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‘|padas con limpiadores de fondo (Fig. 2). Estas hnrramisntas so%

ma, preferentements con un diametro de 500 a 2000 /u que aiin

mo palotas Pijadas & un ejs vertical o tambidn como varlianta

do dos pisos (Fig. 1), o también como cuchillas :le succidn aquL

usuales en el mercado. El proceso de agitacién sa puada:complg .
tar dentro de un periodo de 1 a § minutoa;'baro prafaréniameﬁ—
te se efactia durante 1 minuto a una velocidad da rqtaciéh da-
da de 1000.r,p.m. E1 focipiente mezéladdr se puade disponer -
tanto en posicidn vertical como horizontal y si.ne dispaone ho=-

rizantal la agitacién sa pusds rsalizar como proceso édntinuo‘

Pusde, por lo tanto, considerarse como ventaja dasl
ﬁrocadimlento arriba mencionado que los polvos da gama, §ua
tienan ‘la tendencia a-glutiharso y QUeAno sa pusdan mantenar
en estado de fluidez durante un largo tiempo, - por ejampla, de=|’
bido a.un cold Plow demasiado alto (4 a 20 mg/min; método de |
madicion vease mds abajo). Se puer transformar an una’ tanda,
de fluidez libre, de goma y matarial de carga: mediante un sim~
pla proceso de agitacidn seguido del proceso de moltu;acion.
La fluidez o la resistsncia a la aglutinacidn qus se logra os
muy alta, siendo de 30 lbs detersinado segﬁn'A$Tm~Dv1937j(fua£ _
za de empaquetado). La herramisnta mezcladora dé'puade sapa;‘
rar dol.apafaﬁo mazclador_da manara que taﬁtb las tandasbda cg
lores claros de goma y material de-carga y tandasﬁéontaniendo '
hollin ss puedsn obtenar facilmente sin que el mismo aparato .
molturador se ensucie y precise de limpivza despuéds ds cada

produccidn cambiada de un tipo de tanda a otra.

En el procedimientd de la presente invincidn asa ob-

tienen polvos de goma fluibles obtenidos de'paiticulasfde o=

tiensn la‘tendencia a aglutinarss, maezclandose los polvos de

goma con un material de carga (hollin o materialys de carga.
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.Férentamante a 1000 r.p.m. durente 1 a2 mihutda, sienda‘ﬂl

“eonsumo de potancia de) aparato mezclador entra 7 Yy 200 anp,

Y material de carga dentro de un ‘periodo da tlempn muy bravon

'terial de carga correspande al de las particulas de goma am—

"pleadas.

: m—CiB 1,2 2-90 % ) se moltura bajo adiclon de '3 phr de dcido

_se se mezcla con 10 phr de hollin SRF (N~770) en un mezclador

:l 2 mm, la danaidad a granel determinada sagun DIN 53 468 ara
da 0,5 g/cm -

'pollmero da etileno-propileno, policloroprano, ieoprano ato.

de colores claros del tipo arriba mepcionado) en. un aparato . |

a 380 Ve~

L1 material de carga (5 a 100.partes ‘an peso por 10

partes sn peso -de goma) se absorbe tan rapidamenta an laa par'

txculaa de goma, que alin aon altamente pegaJoaaQ, que sa ub-

tiana una tanda tntalmanta vertibla y.no. aglutinante de goma

(un ﬁinuto) E1 ‘tamaiio o particula de la tanda da- goma y mé=

»

£jemplo

polibutadieno (microeatructura: %-cia 1, 4 98 - 20 %s°

siliclco. El polvo, ‘que tiene una fuerte tundancla a glutinar

de alta valocidad a 1000 r.p. me E1 producto Pluido 84 puede

retirar despuds de un minuto, £l tamaﬁo de part;cula era-de

Goma natural ‘cpolimera de estxreno—butadieno, ter

das. ) .
El procasoas pusde aplicar a todos lua demis tipos.

de gona.

Matodo de daterminacién de cold-flom

.mezclaﬁor-a velocidades dé rotacién de 2dn'aisnuq r.p.m,, pre|.

.

se trmnafurman en ‘dgual forma sn tandas no aglutinanues, flugi

€1 cilindro del aparatoc sas llena con 1 5. g de poli—
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-tenido se tomd como resultado.

' as{ como la manera de realizerlo en la prdctica, debe hacerse

constar que las disposiciones anteriorments indicadas son sus-

la esencia del refsrido invento y por lo-que se solicita Fatep

m3ro. La tobera de salida se carga con un puso duw 1 Kp y se

mantisne a 5090 durante 10 minutos.

o8 retira entonces la carga del aparato de ansayo y

al, palimaru sobresalionte se corta limpiamsnte.

£l pparato de ensayo se mantiens entorcag a 509 ba~
Jo.una carga de 1 kg'durante otros 30 minutos de jandose libre
salida al polimero. La cantidad de polimsro salide del aperatd

ss corta y se pesa en mildsimas de gramo,

£l cold-flow se expresa en mg/min,

~ Cada polimero se ensayo 6 veces y el valor nmedic ob

NOTA

Descrita suficientemente la naturaleze del invanto,

ceptibles de modificaciones de detalle sn cuanto no glteren sy
principio fundamental; también se hace constar que el inV§ntdA
corresponde a una solicitud de patents presentada en Alemenis,
bajo 8l nUmsro P 24 24 249.7, de fecha de 18 de mayo da 1974,
acogidndose por lo tanto a los benesficios qus conceden log

Convenidos Internacionales en vigor, siando lo qua constituye

ta de Lnvencidn por 20 afios en Espafia, sobra: "PRUCEDIMIENTU i
PARA LA PREPARACIUN DE TANDAS DE GOMA-MATERIAL LE CAR3A™; ca= |-

racterizdndose por lo siguiente:

1.~ Procedimianto para la presparacién de tandas de
goma~material de carga caracterizado porque la ¢goma dasmenuza

da, quu aln tiene la tendencia a aglutinar, se mezcla con ma-|

terialas de carga mediants un procaeso de mezclado rdpido v sea

transforma en un polvo fluido.
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1l a 5, caractarizado porqus el 1ecipiente seo do.a de una do-

2.~ Procedimivnto sagun la reivindicacidn l, cacac~
terizado porque como maturial de carga se smplea hollfn, doi
do silicico, un compuesto conteniendo &cido silicico, creta,

talco, estearato de metal u dxico de metal. ' . ' w

3.- Procedimiento sagéa la rsivindiqaqién 162,
caracterizado porque el alamentd‘mezcladnr en el recipien:s
mezclador comprends una paleta batidora, una harramienta e
dos variantes o:una cuchilla de succidn impulgova cbn elemnzntp

limpiador del fondo,

4,~Procsdimiento segln una ds las reivindicacionas

1 a 3, caracterizade porque el mezclador tisne una velocidad
de rotacién de 200 a 5000 r.p.m. . T i

§.~ Procedimiento segin la reivindicacién 4, cazactﬁ
rizado porque el mszclador tiens una velocidad de rotacidn de
1000 r.p.m. '

6.- Procedimiento segin una de las reivindicaciines

ble camisa para su refrigeraciér.

7.~ Procedimiento segin una de las rexvindicacianes
1 a 6, caracterizado porque la pared del recipiante mszclador

tiens una temperatura de 204C.

8.~ Procedimisnto sagin una de las reivindicaciones
1l a 7, caracterizadeo porqus el material en el mnzclador tiene

durante la agitacidén una temperestura de 2U a 807C,

9,- Procedimiento segin la reivindicacidn 8,'cacac-
terizado porque el material tiers' durante la agitacidn yna

temperatura de 502C,

10.--Procedimisento sagin una de les reivindicaciones|

l a 9, caractrrizado porqua el recipients mezclador tisne una
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'clado; gs de 7 a 200 amps a 380 V.

vepacidad Jo LU a 200U litros.

[]

ll.~ Procedimiento seqin una de las raivincicaciong

1 a lu, caracterizado porqus sl consuws de potencia uel mez-

12,~ Procedimiento segin la reivindicacién 11 cara&
terizado porquse sl consumo de potencia del mezclador es ce 60
émps a 380 V,

13.- Procedimiento segin una de las rsivindicacio-
nes 1 a 12, caracterizado porqua el material a mezclar conti%

ne un 70 % de material de carga.

14.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 1 a 13,
caracterizado porque el polvo de goma tiens un tamafio de pai
ticula de 500 a 2000 /u.

15.~- Procedimisnto para la preparacidn ds %Zandus dg
goma-material de carga, tal y como queda sustancialmunte deg
crito en la prasente Memoria.

3

Esta Memoria consta de 9 hojas escritas a maquina

por una sola cara. A
Madrid, f@ Havg '
BAYER AK TIENG&M&*&?&FT. s

1 piasz ACEBI Y (UR
Fitmudos L. Gaufe Fegafiont
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