
PROCEDUxIENTU PARA LA PREPARACION DE TANDAS 

DE GOMA-MATERIAL DE CARGA

BAYER AKTIENGESELLSChAFT, entidad alemana, residan 

te an Levarkusen-Bayermerk, República Federal Ale­

mana.

Ya as conocido que se pueden obtener tande3 de cau 

cho-material de carga pulverulento, fluidas, e..n caucho, ba­

jo adición de material da ralle-no, se precipita da la fase 

látex. (Véanse las publicaciones alemanas DOS 2 13S 266 ó 

S 2 214 121 o la patente US 3 714 007). Las tandas de caucho-
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material de carga resultantes tienen ain embarga unas danai- 

dadua a granel relativamente bajas (0,15 aFu,^g/^mp)<

El objeto de la presente invención es indicarla rt̂ pr'p 

cedimiento mediante el cual un polvo de goma premolturado,. qu¡3 

contiene solo reducidas cantidades de material de carga, como 

ayuda para su molturación, y que por lo tanto aún tiene la 

tendencia a aglutinarse, se puede transformar fácilmente en 

una tanda pulverulenta, da fluidez permanente, de goma y ma­

terial de carga con la cantidad deseado y el tipo de material 

da carga deseado. Los materiales de carga empleados como ayu­

da para la molturación pueden ser ácidos silícicos, ingredian 

tes conteniendo ácido silicioo, creta, talco, estearatos meta 

líeos u oxidos da metal.

La presente invención suministra por lo tanto Un prb 

cedimiento para la preparación da tandas de goma-material da 

carga pulverulentos donde un caucho desmenuzado, que aún tie­

ne tendencia a aglutinar, se mezcla con materiales de carga 

mediante un proceso da mezclado rápido y se transforma en un 

polvo fluido.

Para realizar el procedimiento aa adecuada cualqu.iab 

goma que se moltura con adición da pequeñas cantidades de los 

materiales da carga arriba mencionados (por ejemplo, 2 a 3 

partes an peso por 10Ü partes en peso de goma) como agente au 

xiliar de molturación y después se mezcla con grandes cantida 

des da material de carga en un aparato agitador (por ejemplo, 

a una velocidad de rotación del agitador de 100Í! r.p.m.) Lnma, 

diatamanta después del proceso da molturación.

Los materiales de carga empleados pueden ser hollín}, 

ácidos silícicos, ingredientes conteniendo ácido ailícico, crja 

ta, talco, estearatos metálicos u oxidos de metal.
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Los hollinas adecuados se resuman en la tabla 1, En 

al ejemplo se empleo hollín N-770 (según ASTM 0 75-68). .

5

' Ticos dé hollín '

Clasificación de osnhollinas (í.eoún AS ÍM-D 1765-68.)

Nomenclatura

Asim Tico

N-110 SAF

N-195 SCF

N-219 I3ACF-LS

N-220 ISAF-Hm

N-231 ISAF-LM

N-242 ISAF-HS

N-293 CF

N-294 SCF

N-296 CF

S-300 EPC '

S-301 mpc

S-315 HAF-LS SC

N-326 HAF-LS

N-327 HAF-LS

N-330 HAF

N-347 HAF-HS

N-358 SPF

N-440 FF

N-472 XCF

N-S39 FEF-LS

N-S50 FEF

N-568 FEF-HS

N-60Í ' HMF

N-660 GPF30



N-683 APf

N-761 SRF-LH!

N-762 SRF-LM MS

N-770 SRF-ÍHM

N-774 SRF-HHt NS

N-785 MPF

N-880 F.T

N-907 MT-NS

N-990 MI

Durante el proceso da agitación, al material do car­

ga a3 absorbido en el polvo de goma obtenido del molino, que 

aún tiene la tendencia a aglutinarse y se obtiene una tanda de 

caucho-material de carga impecable, fluido (densidad a granal 

0,4 a 0,5 g/cm^).

Los mezcladores empleados para mezclar la goma y al 

material da carga tienen una velocidad de rotación de 200 a 

5.000 r.p.m., preferentemente da 1.000 r.p.m. El recipiente 

agitador se dota de una doble camisa para prever refrigera­

ción. La temperatura da la pared ha de ser de unos 2C9C. El 

material tratado en el mezclador ha de tener una temperatura 

de 20a 809C, preferentemente alrededor de 509C durante el pro 

ceso de agitación.

La capacidad del recipiente mezclador puede ser da3 

da 10 a 2.000 litros. La recapción da potencia deberá encon­

trarse entre 7 y 200 amp, preferentemente da unos 60 amp. a 

380 V.. En al caso aquí descrito se empleó un recipiente de 

80 litros de capacidad y los mezcladores se acctonaron per un 

motor de 45 KW.

La cantidad de material de carga empleada era da un 

70 %. Los mezcladores empleados pueden desarrollarse tanto co
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mo paletas fijadas a un aja vertical o también cuma variante 

da doa piaos (Fig. l), o también como cuchillas te succión equL
padaa con limpiadoras da fondo (Fig. 2). Catas herramientas soi 

usuales en el marcado. El proceso de agitación sa puede compije 

tar dentro de un periodo da 1 a 5 minutoa, paro preferentemen­

te ae efectúa durante 1 minuto a una velocidad du rotación da­

da de 1000 r.p.m. El recipiente mezclador se puede disponer

tanto en posición vertical como horizontal y si na dispone ho- 

rizantal lá agitación sa puede realizar como proceso continuo.

Id Puede, por lo tanto, considerarse como ventaja del

procedimiento arriba mencionado que loa polvos de goma, que 

tienen la tendencia a glutinarsa y que no sa puedan mantener 

en es tacto da fluidez durante un largo tiempo, por ejemplo, de­

bido a.un coid fípw damaaiado alto (4 a 20 mg/min; método da 

15 medición veaaa máa abajo). Se pueda transformar an una tanda, 

da fluidez libra, da goma y material de carga mediante un sim­

ple proceso da agitación seguido del proceso de moltupación.

La fluidez o la resistencia a la aglutinación qua se logra es 

muy alta, siendo da 30 lbs determinado según A3TR1-D 1937 (fuer 

20 za de empaquetado). La herramienta mezcladora se puede sepa­

rar del aparato mezclador da manara qua tanto las tandas da co 

lores claros da goma y material de carga y tandas, conteniendo 

hollín se pueden obtener fácilmente sin que el miBmo aparato 

molturador ee ensucie y precisa de limpieza después de cada 

23 producción cambiada de un tipo da tanda a otra.

30

En el procedimiento da la presenta invsnción se ob­

tienen polvos de goma fiuibles obtenidos de partículas de go­

ma, preferentemente con un diámetro de 500 a 2000 ^u qúa aún 

tienen la tendencia a aglutinarse, mezclándose ios polvos da 

goma con un material da carga (hollín o material *s da cazga
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da coloras claros del tipo arriba mencionado) en.un aparato 

mezclador a velocidades de rotación de 200 a 5000 r.p.m., pra 

ferentamante a 100Q r.p.m/ durante l a  2 minutos, siendo el 

consumo de potencia del aparato mezclador entra ,7 y 200 amp, 

a 380 V.

01 material da carga (5 a 100.partas en pasó por 103 

partas en paso da goma) se absorba tan rápidamente en las par 

ticulas de goma, que aún son altamente pegajosas, que se ob­

tiene una tanda totalmente vertible y.nO; aglutinante da goma 

y material de carga dentro da un'periodo de tiempo muy bravaf 

(un níinuto). El tamaño o partícula de la tanda de goma y ma­

terial de carga corresponde al da las partículas de goma am- 

pieada8.

Eí emolo
Polibutadieno (microestructura: %-cis 1,4 98 - 20 %;

%-cÍ8 1,2 2-90 % ) se moltura bajo.adición da 3 phr de ácido

silícica. El polvo, que tiene una fuerte tendencia a glutinar

se se mezcla con 10 phr da hollín SRF (N-7.70) én un mezclador

de alta velocidad a 1000 r.p.m. El producto fluido se puede

retirar después de un minuto. El tamaño dá partícula era de

.1,2 mm, la densidad a granel determinada según 0IN 53 468 era
, 3

da U;5 g/cm .

Goma natural, cpolímero de estireno-butadiano, tar 

polímero de etileno-propileno, policloropreno, iaoprano etc. 

se transforman en igual forma an tandas no aglutinantes, flu¿ 

das. .

El procesóse puede aplicar a todos loa demás tipos

da goma.

Método de determinación da cold-flow

El cilindro dal aparato se llena con 1,5 g de poli-
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miro. La tobera da salida sa carga con un paso de 1 Kp y sa 

mantiene a SU9C durante 10 minutos.

- - 5a retira entonces la carga dBl aparato de ensayo y

el.polímero sobresaliente sa corta limpiamente.

5 El ppar&to de ensayo se mantiene entorces a 5QBC ba­

jo.una carga de 1 kg'durante otrdo 30 minutos dejándose libre 

salida al polímero. La cantidad de polímero salida del aparato 

se corta y. se pasa en milésimas de gramo.

El cold-flom se expresa en mg/min.

10 Cada polímero se ensayo 6 veces y el valor medio ob !

tenido se tomó como resultado. !
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N O T A  j
Descrita suficientemente la naturaleza del invento, i 

asi como la manera da realizarlo en la práctica, debe hacerse 

constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus­

ceptibles de modificaciones de detalla en cuanto no qíteren se 

principio fundamental; también se hace constar que el invento 

corresponde a una solicitud de patenta presentada en Alemania, 

bajo ai número P 24 24 249.7, da fecha de 18 da mayo da 1974, 

acogiéndose por lo tanto a los beneficios que conceden loe 

Convenidos Internacionales en vigor, siendo lo que constituye 

la esencia del referido invento y por lo que se solicita f-ater 

te de invención por 20 años en España, sobra: "PROCEDIMIENTO ¡ 

PARA LA PREPARACION DE TANDAS DE GOMA-MATERIAL DE CARIA"; ca­

racterizándose por lo siguiente:

1.- Procedimiento para la preparación de tandas de 

goma-material da carga caracterizado porque la goma desmenuza 

da, que aún tiene la tendencia a aglutinar, se mezcla con ma­

teriales de carga mediante un proceso de mezclado rápido y sa 

transforma en un polvo fluido.
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2. - Procadimianto sagún la reivindicación I, carac­

terizado porque como material da carga aa ampien hollín, íol 

do silícico, un compuesto conteniendo ácido silícico, creta, 

talco, astearato da metal u óxido da metal. !

3. - Procedimiento sagúh la reivindicación i ó 2, 

caracterizado porque el elemento mezclador en al recipiente 

mezclador comprende una paleta batidora, una herramienta de 

dos variantes o una cuchilla de succión impulsora con alamenti 

limpiador del fondo.

4. -Procedimiento según una da las reivindicaciones

1 a 3, caracterizado porque al mezclador tiana una velocidad 

da rotación da 200 a 5000 r.p.m. j

5. - Procedimiento según la reivindicación 4, caractjí 

rizado porque al mezclador tiene- una velocidad de rotación de} 

1000 r.p.m.

6. - Procedimiento según una da las reivindicaciones 

.1 a 5, caracterizado porque al lecipiente se dota de una do­

ble camisa para su refrigeración.

7. - Procedimiento según una de las reivindicaciones 

1 a 6, caracterizado porque la pared dal recipiente mezclador 

tiene una temperatura de 2USC.

8. - Procedimiento según una de las reivindicaciones 

1 a 7, caracterizado porque ai material en el mezclador tiene 

durante la agitación una temperatura de 2U a 80^0.

9. - Procedimiento según la reivindicación 8, carac­

terizado porque al material tiar.e' durante la agitación yna 

temperatura da SQ3C.

10. -Procedimiento según una de las reivindicaciones 

i a 9, caracterizado porque el recipiente mezclador tiene una
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capacidad <Jo 1U a 20UU litros.

5

il.- Procedimiento según una do las reivinticacione 

i a id, caracterizado porque al consumo de potencia uai mez­

clador qs da 7 a 200 atnpa a 300 V.

s

12.- Procedimiento según la reivindicación 11 carac 

tarizado porque el consumo de potencia del mezclador es ce 6C 

atnpa a 380 V.

10

13.- Procedimiento según una de las reivindicacio­

nes 1 a 12, caracterizado porque el material a mezclar contie 

ne un 70 % de material de carga.

15

14. - Procedimiento según la reivindicación 1 a 13, 

caracterizado porque al polvo da goma tiene un tamaño da pa,r 

ticula de 500 a 2000 ^u.

15. - Procedimiento para la preparación da tandas de 
goma-material de carga, tal y como queda sustanciaimonte des 

crito en la presenta Memoria. ,



BAYER AKTIENGESELLSCHAFT, HOJA UNICA
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