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Ya se conocen panelea de construcción de resinas ain 

táticas con una alta resistencia al impacto, por ejemplo, por 

liestireno resistente al impacto y polímeros de acriionitrllo- 

butadienó-eatirano. Generalmente son inadecuados para au, amplao 

en exteriores ya que no son resistentes á los agentes atmoafe-*-



ricos

Por asta razón, ya ss ha intentado cubrir tales pane­

las con un revestimiento delgado protector contra los agentas 

atomosfárioos, por ejemplo, da un poliacriiato o matacriiato ' 

da polimetilo, Iodos los revestimientos-protectoras*contra los 

agentes atomosféricóe son sin embargo frágiles*

Cuando un panel cubierto da un reveatimiantó proteo 

tor de estos se dobla de manara que el revestimiento quede ba­

jo tensión, el revestimiento se agrieta se transmita ál misma 

panel aunque ésta esté fabricado de material elástico y resis­

tente ai impacto. Los paneles da asta clase tienen por lo tan­

to un uso limitado.

La presenta invención se refiere a prefeccionamienttjs 

en la fabricación de panelea de construcción, resistentes a 

los agentas atmosféricos, caracterizado porgue, eobre una capa 

básica de poliastireno o polímero dé. acrilonitrilo-butadieno- 

estirenó altamente resistente al impacto, prefarantemante de 

1,8 a 5 mm da espesor, sa adhiere úna capa intermedia elásti­

ca, preferentemente de 0,05 a 1 mm de espesor fabricada da po 

liuretano, poliáster, copolimeros de poliestirano-butadieno, 

cloruro da polivinilo blando ó goma da terpolímero de etilano- 

propileno y una capa da cobertura.resistéñt.a'a los agentes 

mosfáricos. de un poliacriiato, preferentemente de 0,05 a 0,3 

mm de espesor.

La capa básica comprende prafereñtamenta un políme­

ro ABS (polímero de acrilonitrilo-butadieno-estireno), prufe- 

rentamante un polímero de injerto compuesto de estireno y acri 

lonitriló injertado en goma dieno (por ejemplo, polibutadiano 

o copolimero de aatireno-butadieno). Un copolimero dé estíre- 

no-acrilonitriio (polímero de injerto ABS) sa pueda agregar a



esta polímero da injerto si se desea.

La capa intermedia sa compone preferentemente de un 

poliuretano tertAbplástico que aa pueda extruirj

La capa.de cobertura ae compone prafarentamente de ur 

5 polimetilmatacrilato. Loa panelas sa puedan producir, por.ajag 

pío, por co-axtrusión da las capas o por preparación indepen­

diente de las distintas capas y prensadoras juntas para forma! 

el.panel compuesto.

E i emolo

10 1. Materiales da moldeo empleados:

Panales de injerto de ABS extruido 4,5 mm

Resina da poliuretano axtruida 0,15 mm '

Película da acrilato Q,07S mm
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2. Proceso de fabricación '

prensado dé panelas formados con un espesor total de 4,4 tan 

a una temperatura de 150 a 1603 y una praaión da 10 a 25 

MPa aplicada durante 5 a 9 minutos.
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3. Resultado:

3.1 Rasiatencia'al impacto

3.1.1. Película de aorilato bajo presión, 10 muestras comprob<{r 

das sin capa intermedia, 3 muestras sin romper, dos mués-] 

t... un.

con capa intermedia 9 muestraa sin romper nueva yaces,

una mueatra rota a un impacto da 76 ÍLÍ
m%

3.1.2 Película da acrilato bajo tensión, 10 muestras ensayada:

sin capa intermedia 10 veces, todas las muestras rotas ^

14,47 (valor medio) &i
m

con capa intermedia ninguna mueatra rota
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3.2. Ensayo da penetración: ' . - .

3.2.1 Película de acrilato en zona de presión Energía Energi a
dañadora máxima

'S

10

Sin capa intermedia '

espesor totai 4,35 mm IB,Ó 3 . 24,4 ^

Con capa intermedia

espesor total 4,39 mm
' * '

18,7 3 -'24,0
;

Película de acrilato en la zdha da taii Energía Energía
sión dañadora máxima

Sin capa intermedia .
Espesor total 4,39 mm 5,4'3 6,4 3

Con capa intermedia

Espesor total 4,45 mm 21,'5 3 31*, 8 3

1S

3.3. Ensayo da resistencia de resistencia d$ adhesión entre 

capas (no determinadle, ya que la fuerza, de adhesión .entre la^ 

capas es superior a la resistencia de los puntos da adhesión 

necesario para realizar el ahaayd).
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N O T A

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, 

asi como la manara da realizarlo en la práctica, debe .hacerse; 

constar que las disposiciones anteriormente indicadas son eUs-- 

ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto .no alteran 

principio fundamental; también se hace constar que al invento 

corresponda a una.solicitud da,patenta presentada en Alemania, 

bajo al número P'24 24 250.0, de fecha de 18 de mayo da Í.974, 

acogiéndose por ló tanto a los tüenef icios que conceden loa 

Convenios Internacionales en vigor, siendo lo que constituye 

la esencia del referido invento y.por lo que se solicita Pa­

tenta da Invención por 20 años en;España, sobra: "PERFECCION^ 

MIENTOS EN LA FABRICACION OE PANELES RESISTENTES.A LOS AGENTES 

ATMOSFERICOS"; caracterizándose por io. siguiente:



s

1.- Psrfeccionamientoe en la construcción da panales 

resistentes a las agentas atmosféricos, caracterizado porgue 

sobra una capa básica da poliastirano p polímero de acfiiooi- 

trilo-butadiano-astirano resístante al impacto sa adhieran un! 

capa intermedia elástica da poliuretano, poliástar, un copolí". 

mero da poliástar-butadiano, ¡cloruro da polivinilo blando o urja 

goma de terpolimáro da atiiano-propilano, y.una Capá da coba¿ 

tura resistente a los agentas atmosféricos da poiiaorilatoé.'

lü

2. - Perfaccionamiantos según la reivindicación 1, c a ­

racterizado porque la capa da basa tiene un espesor da 1,8 a

5 mm. , !*

3. - Perfaccionamiantos según la reivindicación 1 ó 2¡ '' 

caracterizado porque la capa intsüaediá tiene un eepasor da

0,0 5 a 1 mm. .

15 4.- Perfeccionamientos 3egún cualquiera da las reivin 

dicacionea 1 a 3, caracterizado porque la capa resistente a 

los agentes atmosféricos tiene un espesor da 0,05 a 0,3 mm.

20

5.- Perfeccionamientos según.cualquiera da las reiv'in 

dicaoiones 1 a 4, caracterizado porque la capa dé báse compra^ 

de un polímero de injerto compuesto de estirano y acrilopltri--.. 

lo, injertado en goma da diano. .

25

6. - Perfeccionamientos según cualquiera de.las raiviti 

dicacionea 1 e 5, caracterizado porque la capa intermedia com 

prende un poliuretano termopléetico que se puede axtruir.

7. - Perfeccionamientos eagún cualquiera da las reivit¡, 

dicaoiones 1 a 6, caracterizado porque la capa de cobertura

comprenda polimerilmetacrilato.

8. - Perfeccionamientos según cualquiera de las raivín 

dicacionea 1 a 7, caracterizado, porque sa prepara por eoe^tit.,
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ción da las capas.

9. - Perfeccionamientos según cualquiera de las rei­

vindicaciones 1 a 7, caracterizado porque se prepara por pro­

ducción independiante de las capas y astas se prensan juntas 

para formar un panal compuesto.

10. - Perfeccionamientos en la fabricación de panelas 

resistentes a ios agentas atmosféricos, tal y como queda aus- 

tanciaimenta descrito an la presente Memoria.

Esta Memoria consta da 6 hojas escritas a máquina 

por una sola cara.

Madrid, T 3

BAYER AKIIENGESELLSCHAFT.
^  BOHEZ ACEB3 Y MSOE7*
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