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FPsta solicitud se refiere a una mdquina automitica
perfeccionada para la fabricacién de marcos para la fija
cibn exterior de ﬁuelles, cuyos marcos estdn destinados
a emplearse en colchones de muelles, asientos, asiehtos
de automévil, sillones, sofds y, en general, bloques o
elementos formados con muelles.

En la actualidad, estos marcos se fabrican a partir
de perfiles metdlicos plastificados, de material pldsti~
co 0 de un material poseedor de propiedades similar a los
anteriores, rectos y continuos. -

Lo méquina_en_cuestién permite obtener, a pariir de
un rollo de perfil continuo dél tipo generalmente emplea
do en este campo de la téenica, una pluralidad de marcos
de sujecién de muelles, ya terminados ¥y ligtos para su
montaje, de manera fota%mente autondtica, y se caracteri
za, porque comprende medios de alimentacidén del perfil con
tinuo; medios perceptores de la existencia de una seccidn
de longitud predeterminada de dicho perfil continue en la
miquina; medios de corte de dicho perfil continuo; un puesg
to de curvado que comprende medios de inmovilizacién de
una pila de dichas secciones de ferfil ya cortadés en po-
sicién en dicho puesto de curvado; medios curvadores que
se aplican en dos punton espacindos & dicha pils de sec=~
ciones de perfiles inmovilizada; un mecanismo de acciong

miento y de liberacidg destinado a desactivar y a acti-
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var, alternativamente, dichos medios de inmovilizeciln;
primeros medios de retirada para desplazar en su propio
plano una pila de secciones de perfil ya curvadas; segun
dos medios perceptores que detectan cudndo dichos prime-
ros medios de retirada se han desplazado en una magnitud
predeterminada desde el puesto de curvado; segundos me-
dios de retirada y colgadores, destinados a recoger una
pila de marcos obtenida retirdndola del puesto de curva-
do vy de los primeros medios de retirada, y medios de per
chs de transporte, provistos de ruedas autoorientables y
destinados a soportar en relacién colgada las sucesivas
pilas de marcos entregadas por dichos segundos medios de
retirada y colgadores.

En lo que sigue se describird el objeto de egte in-
vento 'en forma més detallada, haciendo referencia para
ello a los dibujos adjuntos, en los que: '

la figura 1 es una vista parcial, en alzado, de la
méquina de acuerdo con el invento, tomada desde la parte
trasera de la misma, con partes arrancadas;

la figura 2 es una vista en detalle, en planta, in-
vertida de la bancada o puesto de curvado de la méquina
de la figura 1

la figura 3 es una vista esquemdtica de la mdquina
de lag figuras 1y 2 tomada desde el extremo de alimenta

cién de perfil; . ‘

19-1-76 -3 -
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las figuras 4A y 4B son vistas de detalle de parte
del sistema de alimentacién de secciones de perfil rec-
tas, al puesto de curvado; ¥ '

la figura 5 es un alzado de conjunto de mesa Qe fe—
tirada y medios colgadores de la ndquina de acuerdo con
gl invento.

Haciendo referencia ahora a los dibujos y, en parti
eular a las figuras 1 a 3, 4A y 4B de los mismos, en
ellas se muestran unos wedios de alimentacidén 1 destina-
dos a alimentar secciones de longityd predeterminada de
dichos perfiles a partir de un rollo de perfil continuo
(no representado) pars agrupar cierto ntmero de dichas
gsecciones de perfil rectas, en relacién apilada, en con=-
tacto por sus caras, y para entregar cada Vez una pila de
dichas secciones de .perfil agrupadas a un puesto de curva
do 2 de la maquina. Tos medios de alimentacifn compren-
den un par de rodillos 3, 3; de impulsién del perfil, su-
perpﬁestos, que forman una distancia de agarre a la que
es suministrado el perfil a partir de un réllo de suminis
tro- (no representado), al menos uno de cuyos rodillos 3,
3’ e accionado mecdnicamente a rotacién, pudiendo girar
el otro libremente y estando ambos rodillos soportados
para girar de modo que por lo menos uno de ellos pueda
ser desplazado en general verticalmente, para acercarse

o separarse del otro, desde una condicién de arrastre del
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perfil en avance a una condicién de interrupcidn de dicho
avance, y viceversa.

T0s medios de alimentacién 1 de la mdquina comprenden
también medios perceptores (mo ilustrados) que detectan le
existencia de una seccidén de perfil de longitud predeter-
minads en la méguina y gue son capaces de interrumpir mo-
mentdneomente la accidn de arrastre de los rodillos 3, 3’

de alimentacién al realizarse dicha deteccién, y medios de

cizalla 5, operables para separar por corte dicha seccibn .|

de perfil de longitud predeterminade existente en dicha

.mdquina, del perfil continuo & ella suministrado, cuyos

medios de cimalla 5 son accionados en los instantes en
que no sotdan los rodillos de alimentacién 3, 3’ pera ha-
cer avanzar el perfil, Finalmente, los medios de alimen-
tacién de perfil se completan con medios apiladores 6,
constituidos en dos mitades o miembros alargados T, T°
(véanse figuras 4A y 4B) zbisagrados entre si por su par-
te superior en 8 en toda su longitud y que definen, entre
ambos, una cavidad capaz ée recibir y apilar una y sucesi
vas secciones de perfil suministradas desde los medios de
cizalla 5 y que, en su condicién de reposo, se encuentran
en contacto por su parte inferior de manera que retengan
en dicha cavidad una seccién o la pila en formacién de di
ches secciones de perfil, pudiendo ser activados estos mg
dios apiladores para oscilar separdndose por su partf in-

19"1'76 — 5 -

L]



10

15

20

25

ferior en toda su longitud, con objeto de dejar caer una
seccifn o una plla de secciones de perfil, cuando en ellos
se han agrupado un numero predeterminado de dichas seccio-
nes.

Estos medios de alimentacién 1 suministran la pila
de secciones de perfil asi comstituida a una pluralidad
de cangilones alargados g, 97, dispuestos en dos grupos,
estando montado cada grupb a un lado del puesto de curva-
do 2 de la miquina y siendo tal la disposicibén que w par -
de cangilones 9; 97 (wno de cada grupe) sigan simultdnea-
mente una trayectoria que va desde una posicibn superior
de recogide de una pila de gecciones -de perfil, situada
directaﬁente debajo de dichos medios apiladores 6, hasta
una posicién inferior de entrege de la pile de secciones
de perfil, smtuada dlrectamente sobre el puesto de curva
do 2 de la mdquina, ¥ de vuelts desde esta posicién de
entrega a la posicién de recogida inicial,

Los miembros alargados 7, 7% , de los medios apilado
res 6 son desplazados a la condicién de abiertos (o de en
trega de la pila de secciones de perfil a wn cangilon 9,
9‘) por un mecanismo de accién de leva 10y son devueltos.
a su condicibn de cerrados o de reposo por la aceidn de
levae (no ilustrades) o de muelles 11 (véase figura 4B).

En las figuras 1 y 2 se representa también con deta-

1le la constitucién del puesto de curvado 2 dispuesto en
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1z bancada ¢ de la mdquina, cuyo puesto de curvado inclu
ya medios de inmovilizaéién 11, 11/ destinados a aplicar
se a una pila de becciones de perfil suministrades a di-
cho puesto de curvado por 10s mencionados medios de ali-
mentacién 1, en dos puntos espaciados entre sf de la misg
ma, para inmovilizar los perfiles apilados impidiendo
cualquier desplazamiento de los mismos en direccibn ver-
tical. Tos medios de inmovilizaciém 11, 117 de preferen
cia en mimero de dos, estdn separados entre si y ceda uno
de ellos comprende un miembro de yujque 12, 12 cilindri~
co, erectt, en contacto con cuya suﬁerficie lateral viene
o descanser una de las caras de una pila de secoiones de
perfil suministreda al puesto de curvado 2 por los cangi
lones 9, 9’ de alimentacibn, y wn par de mordazas de in-
movilizacién 13, 13’ y 14, 1l4’, en cada yunque, giendo
una de ellas (la inferidr) fija, y siendo la otra (la su-
perior) mévil, pudiendo realizar 1a mordags superior 13,
13, gracias & la actuacién de un mecanismo de acciona-
miento y de liberacidn f, un breve movimiento de ascenso
para permitir la introduccién o la extraccibn entre ambas
mordazas de una pila de secciones de perfil, y pudiendo
pealizar un breve movimiento de descenso para inmoviliger
1a citade pila en cooperacibn con la mordaza inferior fi=-
ja 14, 14°, impidiéndose asf cualquier movimiento de la

citada pila en la direccién vertical., Uno de dichos me-
4
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dios de inmovilizacién, el 11 en los dibujos, estd previs
to de manera Tija, mientras que el otro (el 117) estd mon
tado de manera desplazable en una pequefia magnitud en di-
reccibén paralela a las secciones de perfil alimentadas al
puesto de curvado 2, con objeto de realisar un breve recg
rrido de acercamiento hacia el medio de inmovilizacifn fi
jo 11 después de gue se ha llevado a cabo cada operacidn
de curvado de una pila de perfiles y después de que las
mordazas de inmovilizacién 13, 13’ y 14, 14’ han dejado
libre dicha pila de secciones de pexrfil ya curvada.,

Unos medios curvadores 15, 15’ destinados a aplicar-
se a cada una‘de les caras verticales de dicha pilé de
secciones de perfil inmovilizadas én dichos medios de in-
movilizacién 11, 11’ del puesto de curvado 2, en dos pun-
tos, qituados cada uno entre cada extremo libre de dicha
pila y cada punto de apficacién de los medios de inmovie
lizacién 11, 11’ e inmediatamente adyacentes a estos dlti
mos, estdn destinados a realizar uno o varios movimientos
de giro en arcos de 90¢ o diferentes, concéntricos con ca
da punto de inmovilizacién de dicha pila de secciones de
perfil, con objeto de curvar la citada pila hasta darle
una forma de U de puente recto y ramas divergentes, para-
lelas o c¢onvergentes. Cada uno de estos medios curvado-
res 15, 15° estd constitufdo por un brazo 16, 16° sopor-

tado a rotacién por un exiremo en tornoc al eje geométrico

19-1-76 -8 -
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vertical del correspondiente yunque de curvado cilindrico
12, 12 y que sobresale radialmente desde €1, estando pro
visto cada uno d¢ dichos brazos curvadores 16, 167 en su
extremo libre de un elemento 17, 17’, destinado a aplicar
se a deslizamiento o a rodadura eon la carz de la pila Ge
secciones de perfil que no estd en contacto con dichos
miembros de yungue 12, 12°, pudiendo realizar dichos bra-
zos curvadores 16, 16’ un movimiento circular de curvado,
por pasos, en sentidos mituamente contrarios, en torno a
dichos yunques 12, 12/, para conseguir el curvado de di-
cha pile de perfiles alrededor de los citados medios de
yungue, Una vez que una pila de gecciones de perfil en-—
clavads en dichos medios de immovilizeeidn 11, 11° ha re
cibido, merced a la accibn de los medios curvadores 15,
15’, le forma de U de puente y ramas rectas, las mordazas
de inmovilizacién 13, 13‘ y 14, 14’ son separadas por el
mecenismo de accionamiento y liberacidén B destinado a ag
tivar dichos medios de inmovilizacién 11, 11’ para dejar
libre dicha pila de seéciones de perfil ya curvada, cuya
pila puede separarse manuglmente de dichos medios de inmo
vilizacibn, con objeto de cue entren en funcifn unos pri-
meros medios de retirada 18 que enganchan el puente recdo
de dicha pila en forma de U de secciones de perfil, tiran
do de ella en su propio plano, de modo que las caras in-

teriores de las dos ramas de la U formada deslicen contra
. ) Ia

19"'1"’76 - 9 "



10

15

20

25

las superficies laterales de los medios de yunque de in-
movilizacién 12, 127 retirdndose dicha parte de puente
recta de la pila’en U de secciones de perfil en una pri-
mera distancia prefijada respecto de los medios de inmo-
vilizacién 11, 117, al tiempo que se conserva siempre di
cha parte de puente paralela a la posicibn gque ocupaba
en un principio.

Estos primeros medios de retirada 18 comprenden por
10 menos un mecanismo de enganche 19, 187 que puede ser
desplazado en vaivén en una trayectoria perpendicular a
la parte de puente de la pila de secciones de perfil en
forma de U, acercdndose y separéndose del puesto de curva
do 2, y en el mismo plano que dicho puesto de curvado, ¥
que es capaz de sobrepasar dicha parte de puente de la U
en su movimiento de. acercamiento, aplicdndose a elle al
dar comiénzo un primer {ramo de su carrera de retorno o
de retirads, pudiendo fijarse previamente la longitud de
dicho primer tramo de dicha carrera de retirada. Para
facilitar la retirada de la pila configurada de seccio-
nes de perfil, estdn previstos unos medios de soporte y
de gufa 20, que permiten el desplazamiento de dicha pi-
la de secciones de perfil en el plano de la mesa de cur-
vado.

la entrada en funcionamiento, es decir la aplicacién

de dicho mecanismo de enganche 19, 19’ de los primeros

19-1-76 - 10 ~



10

15

20

- 25

medlos de retirada 18 mencionados con la parte de puente

de la pila de secciones de perfil en U y su desplazamien

t0 consiguiente on retirada, se realiza cuando dicha pi-

1s de secciones de perfil en U ha sido liberada de dichos
medios de inmovilizacién 11, 117 por la accidén del meca-

nismo de accionamiento y de liberacién B antes menciona-

do.

El desplazamiento de la citada parte de puente de la
pila U de secciones de perfil respecto de su posicidn ini
cdal estd regulada por unos medios perceptores 21, desti-
nados a detectar cudndo se ha retirado la citade parte de
puente de la pila en U en una distancia algo menor que la
longitud deseada de un marco acabado, pudiendo dichos me-
dios perceptores 21 interrumpir el movimiento de dichos
primeros medios de retirada 18 de la pila configurada.

Una vez que la pilé de secciones en U se encuentra
en la posicién predeterminada gracias a los medios per-
ceptores 21 citados, se,produce una nueva actuacién de
los medios de inmovilizacién 11, 11 con objeto de encla
var ghors las dos ramas de la pila en U de gsecciones de
perfil y la nueva actuacién de los medios curvadores 15,
15 mencionados, a partir de la posicién en que hablan
quedado después de realizarse la primera operacién de cur
vado &escrita en lo que antecede, con objeto de realizar

une nueve curve en cada una de dichas ramas de la pi}a

19-1~76 - 11 -
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en U de secciones de perfil, para llevar los extremos li-

bres de dicha pila, uno hacia otro, con el fin de conse-

‘guir la reunién de los mismos, con cuya operacién se cie

rren los marcos constitufdos a partir de dicha pila, ¥y

en cuyo momento puede colocarse si se desea, manualmente,
un 6rgeno de fijacién (no representado) destinado a rete
ner dichos extremos en ©@ondicién reunida, En este momen
to, se produce'una nueva actuacibn del mecanismo de accio
namiento y de liberacidn B para conseguir la liberacién de
la pila de secciones de perfil respgcto de los medios de
inmovilizacién 11, 11’, activéndose luego oira vez los
citados medios de retirada 18, simultdneamente ahora con
le actuacién de semmdos medios 22 de retirada y colgado-
res de la pila de marcos fabricada. Estos segundos nedios
é2 detretirada y colgedores, gque estén destinados a reco-
ger la pila de marcos oBbtenida desde los primeros medios

de retirada 18 por aplicacién con el lado primeramente for

‘medo de dicha pila de nmorcos (la parte de puente de la )

y a retirar ésta del puesto de curvato 2 por ascensién
progresiva de dicho borde primeramente formado en un pla-
no inclinado, estdn constitufdos por un bastidor cuyos
costados poseen hordes superiores 23 inclinados respecto
a la horizontal, que éefinen un plano de desplazamiento
de segundos medios de enganche 24, que llevan a cabo wn

movimiento de descenso, desde un punto mds elevado de su

.
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trayectoria situado por encimz de unos medios de percha
25 para colgar las pilas de marcos fabricadas en la md-
quina, hasta un punto inmediatamente por debajo del pla
no de dichas pilas de marcos, cuando éstas se encueniran
todavia en aplicacién con dichos primeros medios de reti
rada 18 y, luego, un movimiento de ascenso en sentido con
trario; estando formados dichos segundos medios de engan-
che 24 para aplicarse el primer lzdo formado de dicha pi-~
1a de marcos solamente Gurante la carrera ascendente de
agquéllos y con el fin de arrastrar dicha pila de marcos
en el transcurso de su movimiento ascendente a lo largo
de 23, separdndola de los primeros medios de retirada 18
y de dicho puesto de curvado 2.

Fn oombinacién con cstos segundos medios de retira-
da y colgadores 22 estdn previstos unos medios de percha
de transporte 25, destinhdos a acoplarse al extremo de en
trega de dichos segundos medios de retirada ¥y colgadores
22, cuyos medios de percha 25 estdn constitufdos por una
armazén de base dotada ée érganos que permiten su desplag
gamiento en cualquier direccidn, por ejemplo ruedas auto
orientables 26, y una armazén erecta, de cierta altura,
provista de ménsulas 27 para recibir en pogicidén colgada

sucesivas pilas de marcos entregadas por dichos segundos

. medios de retirade y colgadores 24 durante un periodo de

funeionamiento de la méquina, estando provisios ademés

19-1-76 - 13 -
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estos medios de percha 25 de érganos de enclavamiento li-
bergbles 28, destinados a apliéarse de maneras soltable al

bagstidor de la miduina para inmovilizar estos medios 25

" de percha de transporte con respecto a la mdquina durante

dicho periodo de funcionamiento, con vistas a recibir una
dotacién completa de pila de marcos acabados.

Auhque en 1o que antecede se ha descrito e ilustrado
una realizacién preferida de la mdquina de acuerdo con
el invento, los expertos en la técnica comprenderéh que
pueden realizarse en ella numerosas variantes en cuanto
g la. forma y disposicidn de los elementos sin apartarse
por ello del espiritu ni del alcance del invento, que de-
be quedar definido por las reivindicaciones anejas.

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencién propia ¥y nueva que se presen
ten para que sean objeto de ecta solicitud de Patente de

Invencién en Espafia, por VEINTE aflos, son 1los que se recQ

19-1~76 - 14 -
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gen en las rejvindicaciones siguientes:

18,- Una miquina automdtica perfeccionada para la
fabricacidén de marcos para la fijacién de muelles, cuyos
marcos estdn destinados a emplearse en colchones de rme-
lles, asientos, asientos de sutombvil, sillones, sofds ¥,
en general, blogues 0 elementos formados con muelles, a
partir de perfiles metdlicos plastificados, pldsticos o
de propiedades similares a los anteriores, rectos y con-
$inuos, caracterirada porque comprende: medios de alimen
tacibén de perfil continuo; medios perceptores de la exig
tencia de una seccibn de lonéitud predeterminada de dicho
perfil en la mdquina; medios de corte de dicho perfil con
tinuo; un puesto de curvado que comprende medios de inmo
vilizacién para inmovilizar una pila de dichas secciones
de perfil ya cortadas en posicién en dicho puesto de cur

.-
vedo y medios curvadores que =€ aplican en dos puntos es

paciados de dicha pila de secciones de perfiles inmoviliza

da; un mecanismo de accionamiento ¥ de liberacién destina
do a desactivar y a activar, al?ernativamente, dichos me-
dios de inmovilizacibn; primeros medios de retirada para
desplazar, en eu propio plano, una pila de secciones de

perfil ya curvada;j gegundos medios perceptores que detec
cudndo los primeros medioe de retirada mencionados se han
desplazado en una magnitud predeterminada; segundos me-

dios de retirada y colgadores destinalos a recoger una
. A

.
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- pila de marcos obtenida pera retirarla del puesto de cur-

vado, y medios de, percha de transporte, provistos de 6r-
ganos que permiten su desplazamiento sobre el suelo desg-
tinades a soportar en relacibén colgada las sucesivas pi-
las de marcos entregadas por dichos segundos medios de
retirada y colgadores, .

28,- Una miquina segin la reivindicacién 12, carac-
terizada porque los nedios de inmovilizacién comprenden
dos yunques cilindricos, erectos, prévistos, cada uno, de
una mordaza inferior fija y una moraaza superior mévil,
que puede desplazarse en una pequefia distancia acercdndo
8¢ y separdndose de la mordaza inferior fija, estando eg
paciados entre s{ dichos dos yunques a-lo largo del pues
to de curvado, en una distancia ligeramente menor gue
una dé las dimensiones de la pila de marcos a obtenef;
estando previstos unos medios de accionamiento selecti~
VO para actuar sobre dichas mordazas superiores, con ob-
jeto de desplazarlas para acercarlas o separarlas de di-
chas mordezas inferiores, a voluntad.

8,~ Una mdquina segin la reivindicacién 12 o la
revindicacidén 22, caracterizada porque dichos medios cur
vadores estd constituidos, cada uno, por un brazo que s0
bresale radialmente de dicho yunque de curvado y gue pue
de realizar un movimiento de girq por pasos en torno a

dicho yunque, estando .previstos en los extremos radigl-
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mente cercanos a dichos yunques, medios de deslizamiento
o de rodadura destinados a entrar en contacto con una pi
la de perfiles a.Eurvar.

48,~ Una mdguina segin una cualquiera de las reivin
dicaciones precedentes, caracterizada porque uno de di-
chos medios de inmovilizacién, y su medio curvador asocig
do, puede realizar un desplazamiento de pequeila magnitud,
en el plano del puesto de curvado, acercdndose a 0 sepa—
rédndose del otro de dichos medios de inmovilizacién.

58,~ Una mdquina segin una cualquiera de las reivin
dicaciones precedentes, caracterizada porque los medios
de alimentacibn de perfil continud ¢omprendén unos medios
de corte del perfil, medios apliladores de seceiones rec—
tas de perfil, ya cortadas, unos medios detectores de la
existencia de una seccidn recta cortada en dichos medios
apiladores, y medios tr;nsportadores destinados a entre-
gar ung pila de secciones de perfil al menciomado puesto
de curvado. '

628,- Una mdquina segin una cualquiera de las reivin
dicaciones precedentes, caracterizada porgue dichos pri-
meros medios de retirada comprenden por lo menos dos uiias
de enganche capaces de moverse en valvén enire dicha pueg
t0 do curvado y el campo de necidn de los segundos medios
de retirada y colgadores. N

T8¢» Una méquing segin una cualguiera de las reivin

19-1-76 -17 -
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dicaciones precedentes, caracterizada porgue dichos medios
de retirada y colgadores se desplazan en vaivén en una tra
yectoria que forma un cierto dngulo con respecto a la hori
zontal, entre el campo de accién de los primefos medios de
retirada, y una posicidén extrema superior. )

88,- "UNA HAQUINA AUTCHATICA PERFECCIONADA PARA IA
FABRICACION DE HARCCS FARA LA FIJACICH DE MUELLESY,

Tal y como se¢ ha descrito en la Kemoria que antecede,
represcntado en los dibujos que se acompailan, y para los
fines gue se han especificado. s

7 Esta Memoria consta de dieciocho hojas escritas a md-
quina por una sola cara.

liadrid,

o 26 ENE, 1976

21-1-76 - 18 =
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