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Le presente invencién me rela-
cliona con perfeccionamientos en bolmitam flexiblens
para contener un artfculo fluido a presidn super-

atmosférica, y con uyn paquete formado con.una

bolmita de ests clase, _ I |
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En la patente argentina N# 173.764 se des-

cribe un m8todo para producir un paquote‘Q“° comprends un -
recipients de material pldstico flexible hermético, con con-
tenidos que incluyen un gas a presién superatmosférica, que
comprende: DProveer una abertura sn la pared del recipiente
cerrado sobre un orificio en una superficie substancialmente
lise, estando conectadoe dicho orificio con uﬁa fuente de ges
a presidén superatmosfédrica; inflar el recipiente mediante
introduccién de dicho gas mientras se mantiene la pared del
recipiente, que rodes dicha sbertura, substancialmentoe en
contacto hermético al gas con dicha superficie; y, mientras
dicho recipionte se encuentra todavia comploéamente inflado
Y en contacto herm8tico al gas con dicha superficie, desli-
zarlo longitudinalmente con relacién a dicha auperficie de
modo de llevar la parte de la pared del recipiente, que ro-
dea dicha abertura, hacia contacto con una tira de cierre
hermftico flaxiﬁle soportada a la cugl se mantiene en rela-
cién substancialments continua con dichea superficie; y unir
herméti;amente la tira a la pared del recipiente alrededor

de dicha abertura, mediante aplicacién de calor si asi fuera

necesario,

Aunque, si as! fuera convenionte, se puede|

utilizar esto método para envanar gases solamente, results
particularmente Gtil para envasar 1{quidos bdajo presién, in-
oluyendo liquidos que contienen gases disueltos, tal como -
cerveza y bebidas gaseosas carbonatndae, y 1fquidos que son
onvasados bajo preaién de un gas que es insoluble en el 1{-
quido, de modo do

obtener envases substancinlmente rigidos.

. ¢
Se introduce la cantidad necesaria de lfquido a través de la

abertura de la parsd gel reécipiente desnués de haber inflﬁdo
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ol recipiente con gas, desplazando el liquido su propic vo-
lumen de gas.

La presente invencién provee una bolgita.
flexible que me puede emplear para envasar articulos fluidos
mediante dicho método, y un envase que comprends uns bolaite
de e8ta clase. 0o : : »

‘De acusrdo con lm presente invencién, una
bolsits flexible destingda = contener un artfculo fluido a
presién superatmosfirica, cobprende un componente interno: ds
pelfcula de materiaml plédstico y un componente de soporte ex-
terno de material de hoja flexible, estande provisto el com-
ponente interno de una absrtura de llenadoe en su pared ¥y es-
tando herm§ticaments cerrada con excepcién de dicha abertura

de llenado, y rodeando el componsnte de soporte al component

interno, pero teniando tambidn una abertura cuya posicién co:

rresponde a la de dicha abertura de llenado y suficientement
més grande que dicha abertura dae llenado para que queds un -
borde del componente interno expuesto alrededor de la abertus
re de llenado. . . . v v

De pcuerdo con otra particularidad de 1la

presente invencién, un paquete comprende una boleita como la

descripta mis arridbs, con contenijos que comprenden un .gas

s presifn superatmomffrica y que tiene su abertura de llenad(

hermfticamente coerrada por un parche de material flexiblp adJ
herido a 1la superficie expuemts del components interno. .

¥l components de soporte se ancuenira de

preferencia en contacto substancinlmsnte continuo con el com4

ponente internc y lc circunda totalmente con excepcién de ~
t

alrededor de la abertura do llenado, aungue dejando, si-asi

fuera conveniente, easpacios libres sstrechos en el component
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de soporte de manera de permitir la apertura u otrs menipula-
¢ién del envese llenado, pero siendo dichos espacios libres |
demasiado estrechos para anular significativamente el soport?
provisto por el componente externo.
kn una forma preferida de la bolsita de la|
presente invencién, el componente interno es una longitud de
pelicula tubular depositada en forma plana, estando'ccrrado
en cada extremo por un cierre hermético linegl (eé decir en
una maners distinta que por agrupamiento o rsunién del mate-
rial en el cuello), ¥ 51 combonente de soportie externo com-

prends papel u otro material en hoja flexible doblado alre-

T

dedor do los sextromos y costados del componente interno y fi

jado en esta posicibn de preferencia unificando partes trans

lapantes del material de¢ hoja flexible juntaﬁente con sdhesi

vo, Ls funcién de un componente de soporte do esta clase es
soportar los cierres hermfticos terminales del componente

interno de pelfcula de material pl4stico cuando la bolsita

se encuentra inflade haesta la presidén supesratmosf&rica, como

asl también soportar sus paredss.
Algunas de estag formas proferidas de la
bolsita de la presents invencidén marén deucr{ptaa:hhora nfa

particularmente a tftulo de ojemplo con refersncia a los di-

bujos que se mcompafian, er los cualesy
Las figures 1 a 3 muestran etapas de la
construccifén de una de las formsas de la bolsitag '
Las figuras 4 y 5 nuestran etapas de la
construccién de una forma modificada de la bolsita de las il

guras 1 & 3y

. v i [
Las figures 6 y 7 muestran en plantﬁ y en

corte respoctivaments, la conmtruccién de una bolsits modifi
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cada para proveer un envase cepaz de msostenerse por s{ mismo
en posicién vertical; y

La figura 8 musstra’'un envase llenado, que
he sido producido con la bolgita de las figuras 1 a 3,

En la figura 1, se indica en 1 una i&ngitud
de pelicula tubular de material'pl&siico, derositada en con-
dicién plana, que em convenientemente de pelfcula de tersfta-
lato dé polietileno bisxislmente Arieﬂt&dav que'conatffuye
el componente interno ds la bolsité; se iﬁdiéa;;n 2 la ‘aber-
tura de l1lenado del componente interno, ilustrado en su pared
posterior; en 3 se indica un cierrs hérmético‘ontr; los bor-
des terminales de las paredes opuestas; y en 4 se indica una
cinta de pelicula de matsrial pldstico qﬁe pueds opcional=
mente ser unida hernfticamente a una de las paredes (ilustra-
da como la pared posterior) de 1la pelicuia tubular, con uno
de los bordes a nivel con el borde exiernb dal'cibrr; hermé-
tico 3 y con el otro mituado més alld del borde interno del

cierre hermbtico, de modo de prb#aer refuérzo’parﬁ este flti-

mo, En la figura 2, se muestra el cémp;nénte intefno'dépoaita
do sobre una pieza en bruto para formar el coaponente de mo-
porte externo, incluyendo la pieza en bruto laalsolapag 5;'é
¥ 7, y estando provista de una abertura 8. Se muestra el com-
ponente interno 1 en posicién sobre la pieza ;ﬂ br&to, que zs
doblarf a lo largo de las lineas 9, 10 y!ll, misntras que lon
dobleces laterales del componente interno estin situados solo
justamente dentro de las l1ineas de plegadé 9 ¥ 10. El extremo
herméticaments cerrado del components interno ha sido doblado
por encima de 8u paraed frontal (ss deéir‘fu'pared distinte’

de aguells a la cual estf fijada la cinta 4), a lo iargo de

1

una linea situada justamente mis alld del borde de la cintg
[ '
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de refuerzo 4. Se puede adherir ventajossmente & la pared
en ests posicibn, mediante un cierre hefmético directo por
calor entre las superficies opuestas o, de pieferencia, me-
diante una cinta de doble faz herméticamente unible por ca-
Jor que esth interpuesta entre el extremo doblado y la pared)

teniendo suficiente anchurs para extendsr mia all& del bor-

de interno del cierre hermético 3, de modo de proveer refuer

20 adicional del cierre hermftico. El extremo hermfticamente
cerrado estf diaspuesto con el doblez 12 éﬁbsiahcialmente
coincidente con la linea de plegade 11 dal components exter=-
no, y con le abertura de llenado 2 substancialmente situads
en el centro de la aberturs 8. En la figura 3 se muedtra la
bolsita terminada, habiendo sido dobladas las solapas 5 y 6
por encima del comnonente interno y adheridas una & la otra
a8 lo largo de la parte trenalapante 13, y habiendo sido do-
blada entonces la solapa 7 hacia abajo & adhérida a la sola-
pas 5 y 6. Bl otro extremo de la bolsita aer& formado en 1la
migme manera, con la excepcién de que carecerd de una aber-
turs de llenado.

" En la figura 4 se muestra un components
interno y un componente externo dispueston e uha menera si-
milar & la ilustrada en la figuras 2, con la éxccpcién ds que
el componente externc tiene solapas adicionales 14 y 15 a lap
cuales se doblan finalmente alrededor de los costados de los
extremon de ls bolsita y adherides entre 81, y n la cars =~
posterior de la boleita, segin se ilustra on 1la figura 5. En
la forma de reaiiznoién ilustrada, 1as nolapsas 14 y 15 estén

adheridas en posicién sobre ln bolmita vacia. Sin emdargo,

. . £
oi api fuera conveniente, las solapas 14 y 15, modificadas

en profundidesd y en forma de acuerdo con lo necesario, po-
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=
drén dejarse sin unir hexmSticamente hasta que ha sido llena-
ds la bolsita, y luego doblarlas y unirlas herméticamente de
modo de cubrir la sbertura de llenado provista del parche.
Las figuraes 6 y 7 muestran una forma de
dolsita en la cual el componente de soporte externo incluye,
en uno o en ambos extremos, una pieza adicional de material
en hoja flexible que estd dispussta de modo de soportar los
extremos del componente interno, mientras qué sl extremo del
componente externo sdopta, cuando la ﬁolsita'esii infladé,
una forma substancialmente cilfndrica @ manera que la'bolaity
pueda mostenerse en posicién vertical aobbe ene exiréﬁo. Se
indica esta pieza adicional en 16 en las figuras 6 y 7. con-
siste en una longitud del material de hoja flexible de la
misma anchura que el componente interno de material pléstico
doblada por la mited transversalmente en 17 y dispuesta al-
rededor del extremo hermfticamente cerrado y doblado dél'com»
ponente interno. La pieza 16 et pﬁviata do'uﬁa abertura de
modo de corrssponder con la abertura 8 de'lg parte principal
del componente ae soporte, y finslmente es adheridd'a la'-
Parte principal del componente de soporte sobre el &res in-
dicada en 18 y sobre un Area correaspondiente en'ei otro ex-
tremo de la tira 16, x1 borde terminal de la parts principal
del componente de soporte es recto y continuo, y ént& doblu-
do, hacia afuera y hacias adentro, de modo de provaer una do=-
ble tira 19 a lo largo del borde. Esto provee un borde firms
8obre el cuasl la bolsita, despus de haber sido llenada, pue
de reposar sobre uno de los extremos. ’ § ' .

La figura 8 muestra la bolaita de lab’ figud

Tas 1 a 3, dempubs de hebrr sido llenada, por sjemplo con «

) | L , '
Coerveza, y de haber gido cerrads hermbticamente mediante el
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n8tode descripto en la patente Nt 173.764, indicdndose en
20 une tira de material flexible impermeable a loz gases que
tierre herméticamente la sbertura de llenado.

ﬁl matorial en hoja flexible con el cual
se forma el componente de poporte es de preférencia papel,
que puede estar recubierto con sdhesivo, de preferencis un
adhesivo que puede derretirse por calor, sobre dreas elegi-
das o, de preferencia 8s0bre su superficie interna completa.
Se puede formar entonces los diversos cierrres hermbticos en
freas translapantes mediante cierre hermético por calor en-
une secuencia deseadsa que resultard flcilmente evidente por
la castrucciédn de la bolsita. Al producir uns bolsita como
la ilustrada en las figuras 6 y 7, me debe impedir la adhe-
gién de la pieze 16, en el extrého de la bolsita, al cuerpo
ﬂrincipal del components de soporte, por ejemplo introduciend
do hojas separadas o aplicando un recubrimiento no adherente

e la superficie de la parte central de la pieza 16,

Se ha mencionado particularments una pelicu--

1ano tereftalato de polietileno biaxialments orientads como
una peliculs gspropiada para formar el componente interno’ ds
la boleita de la invenciénm. Sin‘embargo, se puede emplear =~
otras pelfculas de material plistico bajo la condicién de que
juntamente con el refuerzo provisto por sl codponente de so=
porte, tengan suficiente resistencies para resistir la presidn
interna que es de espsrar en sl envace. E3tas pelfculas in-
c¢luyen por ejemplo nylonm, polietileno ¥ polipropileno. ¢uandg
la pelfcula no es por s{ misms herméticamente cerrable por =
calor, debef estar provigta ds un recubrimiento herméticamen-

. z
te uniblepor galor para pernmitir que se 1la cierrs hermtica-

. . cd .
mente para proveer el componente interno de la bolsita. cuahdo
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,'éonstruida en la manera ilustrada on las figﬁrau ly?2, sl
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1a pelfcula no eas impermeable s los games, y el compoientes
de soporte no provee suficiente impermesbilidad y cubrimienw
to, la pelfcula deberf llevar un recubrimiento de material
pléstico impermeable e los gases, por ej;npio.do cébolinero
de cloruro de vinilideno, o I '

Se ha desc}ipto-particulaiﬁente ol cbﬁpo—
nente interno de pelfcula de material bléético; como c;mpren-
&iando una longitud de peslicula tubular sin costura. éin on-~
bargo, se le puede formar también a p@rtir de una hoja plana:
mediante plegado y cierre hsrmftico poi calor, proveyéndose
un reckrimiento hermdticamente unible éor calor si asf fuera
necesario. En el uso de la bolsits, se cierra hormfticamente

la sbertura de llenado después de haberse llenado la bolsita

mediante un parche adherido al componente interno coipleta-

ments alrededor del margen que gqueda expuesto por la aberturg

del componente de soporte; de prefﬁrencia se extiende tam-
bién mbre el componente &o quorte.y es adherido al mismo ald
rededor de la abertura, segin se puede ver en la figura 8.
guando la bolsita m basa, pars su impormeaﬁilidad a los ga-
ses, nobre la naturaleza del componente de asoporte, el par-
che debef consistir tanbién da un haéerial impermenble a los
gasexs 0 e8tar recubierto con el mimmo, ‘

En un ejemplo pafticulaf de una bolsita

components interno esti formado con una longitud de pelfcula
tubular biaxialmente orientadam, depositada en condicién pla-
na, de tereftalato de polistileno de una longitud de 248 nm,
de una anchuras de 70 mm y de un espesor de 35 micrones, te-

niendo un recubrimiento externc de 7 micrones de espesor, de

3

gopdimero de ¢loruro de vinilideno. Cada extreﬁo estl cerrad(
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herm§ticéamente por un cierre hermético directo por calor
entre las superficies de tereftalato de polietileno, y cada

uno esth doblade y adherido a la pared adyaceénte en la mane-
| R "

. . :
ra preferida ya descripta mis arriba. Kl componente de so-

porte estd hecho coniun papel raaisfente é li hunedédlde ilo
g/mzprovisto sobre la superficie intérna de unrrecubrimien£o
herméticmente unible por calor de a&heaivo de éopolimero de
etileno/acetato de vinilo darretihlé por calor. Se éuede ce;
rrar herméticamente la abertura'de ileﬁado de esta bolQita,
despuéds de haberla llenado, con una!cinta de tereftalato de
polietilenco de laminado de tereftaiato de polietiléné y éa-
pel, provisto de un recubrimiento no tdxico hern&tiéamente
unible por calor.

La aupérfiéie‘axterﬁa del éomponénté de -
soporte de la bolsita de la presente i;vencién-puedé impri-
mirsge o danfar en otras maneras en cualquier modo deseado.
Se puede fijar un rétulo o similar pars ocﬁltar el pafche
gobre la aberturas de llenado, que pueéa llevar, o lle§ar ;de«
nfs, una leyenda impresa o decoracién si asi fuéra coﬁvehian»
te. se puede.abrir el envase llenado..parforéhdolo yAéortAn-
'

dolo en uncde los extremos. También se#puede contemplar la

provisién de unsa cinta de desgsrramiento u otro dispositivo
5 - Loy

similar de apertursa. !

Entre las ventajas de la bolsita de la pre¢
sente invencidn se puode mencionar por el soporte, provisto

por el componente externo a través de todo el proceso de so-
metimiento a presién y llenado, perﬁite A;o;r‘QI co;pon;ntem
interno de una pelfcula més delgada de 1; q;e‘éo;iu Pééible

en caso contrario, permitiendo asl la réduc;ién d;’ésnkg, &

permite llenar b boleits hasts presiones mis elevadas a una

PRI BT Parrt i

¥

D SRS A S




n. ey

10

15

20

25

J0

.BLES PARA CONYENER ARTICULOS FLUIDOS A PRESION SUPERATMOSKE-

wll=-

temperatura més alta, qus en el caso de que el componente

interno careciera de soporte. X1 soporte y cobertura e@si to
tal, provistos por el componente externo, hace también mencs
eritiéa la aéleccién del tipo de pelicula de material plés-
tico para el componente interno, puesto que es posible com-
pensar las deficiencias de resistencias mediante las propisdar
des apropiadas del componente externo. La rigiAez que comuniL
ca el componente externo hace que las bolsitas resulten f&-
ciles de manipular, y los envases son de aspécto atrayente
Yy Be lospuede proveesr con facilidad de adornos impresosm. Lg
presente invencién provee la ventaja adicionsl de que eliming
la operacién final de envoltura de manguito que me ha apli~
cado & las bolsitas anteriormente utilizadas. '

En resumen, le Patente de Invencibn que se
solicita, recaerf sobre las siguiente:

NOTA .~

Descrita suficientemente 1am naturaleza del
invento, as! como 1a maners de realizarlo en la préctica, -
debe hacerse conatar que las disposicione= anteriormente in-
dicadas, son susceptibles de modificaciones de detmlle en =
cuanto no alteren msu principio fundamental; tambifn se hace
constar, qLe el invento corresponde a una solicitud de Patent
te, presentada en Inglaterrs, bajo el némero 21440/74, de -
fecha de‘15 de mayo de 1.974, acogiéndose por lo tanto = loa
beneficios que concedsn los vonvenios Internacionales en vi-
gor, siendo lo que.conatituye la esencim del referidoe inven-
to, y por lo quelse solicita Patente de Invencién por 20 -

efios en Espafia, sobre: PERFECCIONAMIENTOS EN BOLSITAS FLEXI-

RICA; caracterizéndose por lo miguiente:
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1¢.- Perfaccionamientos en bolszitas flexi-

bles para contener articulos fluidos a presién superatmosf§-

rica, tal como bolsitas, caraoterizad&srﬁofquo 86 cdhatiiuye

cada bolgita de un componente intarno dé‘pélicula de mate-
rial pldstico y un componente externo de soporte de material
en hoja flexible, estando provisto el componéntae iﬁﬁerﬁo!de
una abertura de llenado en su paréd Y estando herméticamente
cerrado con excepcién de la absrtura de llenado, mientras
que sl componente de soports, envuelve al componente interno
y tiene también una abertura cuya poaiéién correspondé a la
de la abertura de llenado y suficientemente mayor pérﬁ ﬁde
la sberturade llsnado dejes expusesto un borde del componente
interno alredodor de la abertura de llenado. ot

29, Perfeccionﬁﬁientas segin la reivindi-
cacién 19, caracterizados porque contiens un gas 2 presién
superatmosffrica ¥ su sbertura de llenado hermbticamente ce-
rrpda mediante un parche de material flexible adheridd a la’
supsrficie expuesta del coﬁpononte interno.

38, . Perfoccionémieﬁtoa en bolsitas flexi-
bles parﬁ-contoner artfculos fluidos a presién supsratuosff-
tica; tal y como queda gustancialmente deuéri%o}éﬂ‘ln presen+
te Memoria o ilustrado en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de 12 hojas escritas a
miquina por une sola cara. '

fé’z‘pg@m .
Madrid, @75
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