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PERFECCIONAMIENTOS EN COJINETES PARA
RODILIOS LOCOS,
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La presente in pﬁ&\i&x at-».ref»é_re a' una construe- -
cion de cojinete perfe';,ef;borhdahgara rodillos .Llocos, |
asi como al mantenimientd\naajg}chaﬂ» co;jinete, de rodi-
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~2l‘

truceién de cojinetes y a su forma de mantenimiento, son pard
ticularmente Gtiles cuando se emplean en rodillos locos que
llGVan continuamente tiras de medal fundido en una méquind

de moldeo continuo de tiras miltiples, En dichas méquinas es
conveniente disponer que las tiras avancen en trayectos paralg
los cbn una separacibén minima entre tira, Esta disposicién d4
lugar a un problema en el sentido de que es dificil lubricar
¥ mantener los cojinetes de los rodillos locos que llevan las
tiras recien fundidas, Lastirss tienen una temperatura de 926‘0
0 supsrior y cada cojinete, excepto los dos situados en el ex-
terior, esté prbximo a dog tiras que tlenen calor rediante.
En tales condiciones la grasa se carboniza en 1os cojinetea,
Los diversos tipos de IZrasas para temperaturas elevadas han

les de mantener en buen estado los reestimientos de grasa'prtb
tegidos, ’

A Este invento tiene por objeto proporeionar una cons-
truceibn de cojinete perfeccionadé y w método de mentenimien-
t0 que resuelve los problemas anteriores.

Otro Sbjetq es proporcionar una construccién de co-
jinete perfeccionade que evita la necesidad de lubricar los
cojinetes y que permite volver a colocar cada cojineté siempr
que se desgasgte en una posicifén, en éuatfo posiéioneg diferens
tes g 10 largo de su vida atil, A

El invento se ilustras, a titulo de ejemplo, en los di

bujos adjuntos, en los que:

La figura 1 es una vista ‘en planta superior de una
parte de una méquina de moldeo continuo de tiras méltiples que|
ilustra la relacién de dos tiras y dos rodillos que las llevang

La figura 2 es una vista de costado, a mayor escals
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¥ con partes cortadas, de wno de los rodillos ilustrados en
la figura 1 y sus cojinetes.

Ia figura 3 es una vista frontal del rodilio y cojine-
te ilustrado en’'la figura 2,

La figura 4 es una vigta frontal del cojinete antes
de que halle tenido lugar ningtm desgaste.

La figura 5 es una vista similar a la figura 4,per6
ilﬁstra ol desgaste(esagerado) que ha tenido lugar en el c¢oO-
Jjinete después de habérse utilizado en su posicibn inicisl.

La figura 6 es otra vista similar a la figuras 4,pero|
ilustra el desgaste que ha tenido lugar después de haberse
utilizado el cojinete en su segunda posicién vy ‘ _

La figura 7 es otra vista similar ala figurs 4,pero
ilustra el desgaste que ha tenido lugar después que el cojine»
te se ha utilizado en su cuarta posicién finale

Ia figura 1 ilustra partes de dos tiras metdlicas 10
¥ 12 que acaban de fundirse en una méquina de molded continuo
de tiras m@ltiples, Las tirss se encuentran a temperaturas
elevadas, normalmente de por 1o menos 926°C, y avanzan de de-
recha a lzquierda en trayectos paralelos separados solamente
por una carta distancia indicada en X, En un ejemplo, lag ti-
ras pueden ser lingotes de 178 mm por 178 mm de seccifbn trans<
versal y sus lineas centrales longitudinales pueden estar se-
paradas 914 mm, Las tiras se sostienen sobre rodillos locos
13 montados en cojinetes 14 oonstrufdos segfn el inventos

Log cojinetes 14 son de un metal, por ejemplo bronce,
que no exige lubricacién y es mdsbBlando que el metal de los
cuellos de los rodillos 13. Las superficlies de log cuellos de
los rodillos se endurecen preferiblemente de un modo especial,

por ejemplo aplicando una sobrecapa de soldadura de arco sumei-
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gida o carburando o nitrurando, Por coneiguierite, el desgaste
timaaélugar sobre las superficied del cojinete en lugar de pr
ducirae sobre 1oé cuellos de los rodillos, y 10s cojinetes quI
sonmenos costpsés se pueden reemplazar despubs de un periodo
de uso mientras que los rodillos permanecen dando servielo .
mucho més tiempof '

Cada cojinete 14 se monta en un bloque de cojinete 15
atornillado g elementos de bastidor 16 por debajo, segln se
ilustra con més claridad en las fiduras 2 y 3. Los blogues
de cojinete estén abiertos en la parte superior y tienen re-

de la abertura, 0 sea, cuatro rebordes por hlogue de cojinete
Log rebordes se iiustran extendiéndose hacia arriba desde el |
fondo de la abertura hasta aproximadamente la mitad de la alt,
ra de la abertura, Los cojinetes 14 se alojan deslizantement;%
dentd de los reboides. Cada cojinete es rectang lar, con sus '
esquinas truncaedas, cuendo se ve en alzado (figuras 4 a 7)

La forma exterior de cada cojinete es simétrica con respecto
a los planog horizontal y vertical 18 y 19, respectivamente,
Los bordes vertical de los cojinetes estan achaflanados, segﬁh
indica la referencia 21. Cada cojinete fiene una abertura cen
tral 22 que recibe el cuello de un rodillos 13 e iniciaslmente
ea un cireulo perfecto. Los dos cojinetés para‘cualquier ‘rodﬂ
1lo tienen dimensiones externas idénticas y son intercambia- |-

En la prdctica, la fuerza resultante de una tira en
movimiento se trensmite a través de los cuellos de 10s rodi-
1llos hasta la superficie de cada cojinete 14 en el cuadrante
inferior de su abertura central 22 en el 1lado hacia el cual

avanza la tira, Por consiguiente, el  desgaste sobre la super-
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ficie del cojinete se concentra en un A4rea dentro de su cua-
drante,.o sea, aproximadamente en la posicibn correspondien~—
te entre las 7 y las 8 en wn reloj segfn se ve en las figuras
4 a 7. Después §ue cada cojinete ha estado en servicio duran-
te mn cierto tiempo en su posicibn inicial, su superficie
muestra un  punto de desgaste 24 en esta zona, representada
esagerada en la figura 5. r
Segtn el procedimiento de mentenimiento, cuando el'pri-
mer punto de desgaste 24 se vuelve indeseablemente profundo,
se quita el rodillo 13 y sus cojinetes 14 de los blogues de
cojinete 15, se invierten los cojinetes, y se insertan de nued
Vo en los mismos blogues. En esta segunda posicifn, el Area
en la.que se congentra el desgaste queda diémefralmente opuess
ta al primer punto de desgaste 24. Después que cada cojingdte
ha pr;stado sexvicio durante un cierto tiempo en su segunda
pogicibn, su superficlie muecgtra un segundolpunto de desgaste
25, representedo exagerado en la figura 6, Cuandorei segundo
punto de desgaste se vuelve indeseablemente profundo, se qpi—'
ta y el rodillo y sus cojinetes de 1los bloques de cojinete,
se los d4 la vuelte y se insertan los cojinetes en los bloques .
de cojinete an los extremos Opuestos a‘sus primera y segunda
posiciones. En ste tercera posiocién, el Area en gue 8¢ cOn~
centra el desgaste queda intermedia al primer y segundo punto
de desgasbe 24 y 25, y la superficie muestra finalmente un te
cer punto de desgaste 26, ilustrado exagerado en l& figura 7,
Finalmente se invierten 10s cojinetes una vez ms a una cuartd .
opuesta al tercer punto de desgaste 26. Cuando la superficie
muestra un cuarto punto de desgaste 27 gque se ha vuelto inde7
seablemente profundo, se rotira del servicio el cojinete. '
Cada cojinete se puede quitar de su blogue de cojinete

¥

.
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y volverse a introducir sin necesidad de emplear tuercas de
reposicién’y otros medios de sujecifm. En una operacilén ideal,
la méquina de moldear estd detenide para efectuar trabajos .
de mantenimiento solamente un turno de 8 horas por semana,Por|
lo tanto, es una importante ventaja el que los cojinetes se
puedan cambiar con rédpidez y facilidad en el tiempo limifado
disponible, '

~ Como variaﬁte, se pueden hacer las dimensiones vertiocel
y horigontal de ias caras frontales de los cojinetes iguales
y obtener la tergere ¥ cuarta posiciones de los cojinetes gie
rendo cada cojinkte tan solo 90° en su blogue fe cojinete ca=

da vez que se vuelve a colocar. Esta variante hace innecesari

L4

el dar la vuelta a los rodillos y c¢cojinetes un extremo por
otro para obtener la tercera y la cuarta posiciones,

Por la descripeién anterior se vefa que nuestro invend
t0 proporciona una congtruceibén de cojinetes que permite uti-
lizar un cojinete en cuatro posiclones diferentes, p¢r lo due
el desgaste se‘diatribuye entre cuatro Areas en toda la vida
Gtil del ocojinete, De éste modo, la vida Gtil del cojinete

se cuadruplica aproximadamente respecto a un cojinete que se

taja importante en cojinetes sin lubricar que llevan los rodi
1los locos de una méquina de moldeo continuo dé tiras mélti-
ples, Es por 1o tanto evidente-que la secuencia en que se usaﬂ'
los cojinetes en sus cuatro posiciones puede variar sin des~
viarse del invento,

NOT A

" Descrita suficientemente la naturaleza del invento,asi
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como la manerg de realizarlo en la préética, debe hacerse cpn;

tar que las dingsiciones anteriormente indicadas son suscep
tibles de modificaciones de detelle en cuanto no alteren su
principlo fundemental. También se hace constar que el inventq
corresponde a una solicitud de patente presentada en Nortea-
merica con el nimero Ser, No 469.263 de 13 de mayo de 1.974

acogiéndose por 10 tanto a los beneficios que conceden los

cbnvenioslInturnaciOnales en vigor, siendo 10 que constituye
la esencia del referido invento, y por 1o que se solicita Pa=
tente de Invencién por 20 afios en Espafia sobre: PERFECCIONA

MIENTCS EN COJINETES PARA RODILLOS LOCOS, caracterizfndose por .

Lo sigulente:

lem Penfqbcionamientos en:cojinetes para rodillos lo=-
cos, especlalmente utilizados en una méquina de molde0 conti~
nuo, cojinetes que tienen aberturas centrales donde se monta
el rodillos por cada extremo, blogues de cojinetes respecti-
vos que glojan a 10s cojinetes, y medios que sostienen a 10s
blogues de cojinete, y donde la superficie de cada cojineate,
donde se concentra el desgaste, queda dentro de un cuadrante
de su abertura central hacia el cual se aplica la fuerza re-
sultantes seg@n lleva el rodillo una carga, caracterizados
porque los cojinetes tienen dimensiones externas idéntioas,
siendo la forma exterior de cada cojinete simétrica con res-
pecto a 10s planos horizontal y vertical, teniendo los bloque

posiciones diferentes, por 1o que el desgaste &obre 103 coji-
netes se digtribuye entre cuatro &reas en toda la vida Gtil

del cojinete.
2.~ Perfecoionamientos segtin la reivindicacién 1,carac-|

terizados porque las custro posiciones de loas cojinetes se op
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btienen de su posicifén inicisl, dendo la vuelta al rodlllo Yy
cojinete, intercambiando los extremos a partir de su posicién
inicial, ¥y una vaz nés invirtien&o los cojinetes.

3.~ Perfseclonamisntos segtnm la reivindicaciOn 1,carac-
terizados perque las aberturas en 10s bloques de cojinetes
gse extienden desde las partes superiores de los bloques;por-
que los blogues de cojinetes tienen rebordes.proyeotaﬂos haci
el interior en los bordes de sus sberturas, y porgue los co-
jinetes se alojan deslizantemente dentro del reborde.

! 4.~ Perfeccionamientos segtn cualquiera de las reivindi
caciones 1 a 3, caracterizados porque el 4rea de la superficié
de cojinete en la que se concentra ¢l desgaste, queda dentro
del cuadrante inferior de su abertura central en el lado haciT
el cual avanza la carga y poique gl final de la vida Gtil del
cojinete un primer punto de desgaste queda situado en la su~
perficie que ocupa iniciglmente el 4red, un segundo punto de
désgaste-queda situadodidmetralmente opuesto al primero punto
de desgaste, ¥y ﬁn>teroef ¥ cuarto puntos de desgaste quedan
gituados intermedios a los primer y segundo puntos de desgas-
te diémetralmente opusestos entre si. ' '

5o = Perfeoeionamientos seglin cualquiera de las reivindi-
caciones 1 8 4, caracterizados porque 1qs cojinetes son de
un metal mAs blando que los cuellos de los rodiilOS, por lo
qpe ol desgaste tiene lugar en la superficie del cojinete en
lugar de tener lugar en los cuellos de 1los rodillos,

! 6.~ Perfeccionamientos segtn cualquiera de las reivindi-
caciones l a5, caracterizados porque los cojinetes no se lu~
brican. '

} 7.~ Perfeccionamientos segtm las reivindicaciones ante-
riorea, caracterizados porque el buen mantenimiento de los 0O~
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Jjinetes se logra oolocaﬂao los cojinetes a 10 largo de su vi=
da ﬁtfl en cuatro poaiciznes difdrentes, invirtiendo los co-
jinetes a partir de su posicibn inlclal, 0 dando la- vuelté

a los cojinetes cambiando los extremos, por lo que el desgas~
te se distribuye entre cuatro 4reas,

8o, Perfecoionamientos segdn la reivindicacién 7,carac-
terizados porque la posiocifn de los cojinetes se cambia cuandT
1; superficie muestra puntos de degghste indeseablemente pro-
fundos, quedando el segundo punto de desgaste dimetralmente
opuesto sl primero, y quedando el tercer y cuarto puntos de
desgaste intermedios al primer y‘el segundo didmetralmente
opuestos entre si. ’ ' A

90~ Perfeccionamientos en cojinetes para rodillos 10009,

tal y como queda sustancialmente deserito en la presente Memo+:

ria, y en los dibujos adjuntos,

Esta Memoria consta de nueve hojas, escritas a miquina

por una sola'cgra.
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