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NI abjato dal presante invento lo conatituya un molda 
da dobla cámara aatanca para la vulcanización da ñaua Atico# re- 
cubierto*.

También al procedimiento seguido pava efectuar data —  
operación constituye parta integrante dal presenta invento.-.

Tal cono aa conocido, loa nema Atico# yantado#, en aspe 
cial loa da gran taxaKo, puedan sar vantajosamaata recuperados - 
aadianta la aplicación adbre la carcasa da loa sisaos detm ani­
llo da goma praaoldaado que constituya la banda da rodaje.-

Loa neumáticos da ésta forma recuperados, tal cono aa 
conocido, necesitan da un tratamiento final da vulcanizado apto 
a asegurar al acoplamiento entra la mencionada banda da rodaja y 
la carcasa.

Nata tratamiento se efectúa sometiendo la parta intara 
seda dal neumático a la acción da calentamiento y eventualmente, 
da conteaporanea compresión, mediante al empleo da oportunos —  
fluidos.-
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En la práctica al neumático es introducido en ana cámara estanca - 
dentro de la cual se nace circular un finido cuya temperatura y cu 

28 ya presión presentan anos valorea estrechamente unidos, por cnanto 
el éxito de tal tratamiento depende tanto de una exacta selección 
de temperatura como de la presión a la cnal la banda es sometida.-

Aetualmente se emplean para dicho tratamiento, unas cima 
ras con cierre hermético que pueden generalizarse en prensas bi- - 

25 dr&ulicas calentadas mediante vapor o en autoclaves coa vapor di­
recto o aire caliente presar izado, y las mismas se hallan estructura 
das de tal forma que constituyen esencialmente unos sencillos con­
tenedores

por consiguiente la introducción del neumático en dichas 
33 cámaras requiere especiales sistemas aptos a proporcionar al propio 

neumático un adecuado soporte.-
Más exactamente, a causa de la necesidad de proceder a - 

un preventivo inflado del neumático, resulta necesario montar Óste 
último sobre un aro dotado de idóneos talones de retención. SI pro 

33 pió neumático, además, en los aparatos de tipo tradicional se ha­
lla sometido a un idéntico tratamiento en correspondencia de toda 
su superficie.-

Ssto resulta contraproducente por cuanto se refiere a la 
integridad de la carcasa a causa de las tensiones que pueden desa- 

43 rrollarse entre las telas que constituyen su armazón
Además a falta de adecuadas protecciones, el fluido calen 

tado puede infiltrarse entre la banda de rodaje y la carcasa alte­
rando el proceso de vulcanizado de los estratos adhesivos.

Un ulterior inconveniente presentado por los aparatos de 
43 tipo tradicional es el de requerir grandes cantidades de fluido de 

calentamiento y de sufrir un intercambio térmico con el exterior en 
correspondencia de toda la superficie exterior de las cámaras de - 
tratamiento

La finalidad del presente invento es por consiguiente la 
3Q de realizar un molde de vulcanización que no presente los ineonvea 

nientes anteriormente descritos.-
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Otra finalidad del preaente invento ea la da realizar un molde da 
vulcanizado an al qpa la temperatura a la que aa aometida la ban­
da da rodaja y parcialmente la careara que aa halla por debajo, rg 
zulte Matancialmente uniforme a lo largo da toda la banda.

Otra finalidad dal praaaata invento aa la da realizar - 
un molda que permita obtener un azorro tanto en término* energáti 
coa cano por cuanto raapecta a eapacio y material

Una ulterior finalidad del preaente invento ea la da —  
realiaar un molde de vulcanizado que permita crear una adecuada - 
diferencia de preaión entre la parte interior y la parte exterior 
de loa neumático*

gato* y otro* fina* qaa raaultarán evidente* mediante - 
la deaeripeión qae e continuación ae haca, ae obtienen mediante - 
el empleo de un moldede vulcanizado de ddble cámara que conatitu- 
ye el objeto del preaente invento, reaultanda cometí toldo, en li­
nea* generala* el mencionado molde por un tambor de eje horizon­
tal proviato de un tabique intermedio que lo divide ea do* cámara* 
cilindrica* abiarta* que praaantan la forma da una corona circular.

bicha* cámara* puedan aar carrada* reapectivamente por 
do* compuerta* de cierre hermético abiaagradaa al tambor y forma­
da* a guiaa de corona* circulare* y preaentando un realce anular 
para el aoporte de loa neumático* reveatidoa (recaucnutadoa) .#

gl propio molde adamé*, ae halla eatvucturado interior­
mente de forma que pueda alojar y retener uno o náa neumático* de 
diatintaa dlmenaiomea, gracia* al empleo de eapeeialea diaeoa ma¡l 
deadoa o entalamado* intercambiable* entre alí­

sate* último* abreaan la porción central del neumático 
dejando libre únicamente la porción periférica del miaño la que - 
ae halle aplicada a la banda de rodaje.-

,Be eata forma ademé* de hacer máa aencilloa la* opera—  
cioeea de alojemiento del neumático en el molde ae reduce notabljg 
mente el eapacio libre en el interior del propio molde, con la —  
eonaiguiente menor aeceaided de fluido de calentamiento,-

ba preaencia de loa entalonadoa antemeneionadoa impide
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además, o cuanto menos ataña* la posibilidad da calentamiento da - 
las costados dal neumático avitando a laa tala* da armazón dal ais 
mo laa peligro*** tensiones da origen tAraieo.-

A tal propósito aa nacaaario, Hacer conatar que loa enta- 
93 lonadoa mencionados puedan a aa vea aatar previatoa da un eapecial 

circuito interior da refrigeración.
Da otra forma la protección da loa costados da loa naumá 

tico* pueda obtenerse madianta un dobla apoyo articulado al tambor 
en forma da banderola y diapueato entra al tambor y cada ana da —  

95' laa doa compuerta*.
&a porción periférica raveatida dal neumático aa halla - 

preferentemente protegida mediante una membrana cuyo* bordea ae —  
hallan aujatoa por loa entalonadoa de modo que ae evita que el - - 
fluido da calentamiento llegue a tomar contacto con laa partea ao- 

103 metida* al proceso de vuleanización.-
Tal membrana ae halla proviat* también de un conducto aj> 

to para la descarga al exterior al aire eventual que pueda hallar­
an presente entre la membrana y la cubierta con el fin de mejorar 
la adhesión entre laa partea en contacto.- 

195 Obviamente el vulcanizado puede llevarse a cabo incluso
sin la aenbrana y/o ain el entalonado.-

gl molde de doble cámara objeto del presente invento ae 
halle además provisto de un grupo de válvula* intardepeodientes ag 
tas a diferenciar automáticamente la presión entre el interior y - 

110 el exterior de loa neumático*. Además el propio molde ae halla dota 
do de un ventilador apto a mantener en movimiento el fluido cale­
factor con el fin de que la temperatura sea uniforme sobre toda —  
la superficie de la banda de rodamiento sometida al proceso de vnl 
canizado.-

115 Estas y otras características de naturaleza funcional y,
constructiva del molde de doble cámara pata el vulcanizado de neu­
máticos recauchutadoa, que constituye el objeto del presente inven 
to, podrán ser mejor comprendidas mediante di auxilio de laa diver 
sas figuras de laa láminas de dibujos adjuntas que ilustran algunas 

133 realizaciones preferentes dadas a titulo de ejemplo no limitativo
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dal presante invento .y en las que:
i<a fig. 1 ilustra an vista esquemática la sección transversal par 
cial dal molda da dobla cámara objeto dal presente invento;. 
en fig. 2 aa dalla dibajada ana vista an perspectiva frontal dal 
mismó molda da la figura 1.-
aa fig. 3 aa da iluatrado una vista aa parapaetiva parcial da —  
una eoapuarta y da un entalonado;
aa fig. 4 al propio molda aa da rapraaantado en viata parapaetiva 
lataral con embaa compuertas abiertas;
aa la fig.5 aa da iluatrado aa viata parapaetiva lataral ana da - 
las dos cinaras dal molda en cuestión en la posición da abertura 
y provisto dal cuadro da controles, en al caso da que cada uno da 
loa moldas aaa emplaado para la vulcanisacióa contemporánea da —  
dos o mis neumáticos racaucaatados;
la fig. 6 ilustra aa parapaetiva esquemática la disposición da un 
naumitieo en al intarior da la eimara ilustrada en la fig. 3; 
an fig. 7 aa da ilustrado en vista parapaetiva algunos elementos 
anularas da diverso gruaao empleados para al exacto posicioaado - 
da loa neumáticos en función da su sección, en al intarior da la 
eimara ilustrada an la fig. 3-
en fig. i aa representa an forma esquemática una parta da la com­
puerta da la cámara da la fig. 5,
an figa.9 y 13 aa ilustra da forma asquamitica al acoplamiento aa 
tre la compuerta y la cámara ilustrada en la fig. 5 
y an fig. 11 aa da dibujado en vista perspectiva lataral el molde 
an cuaetión cayas cámaras son las ilustradas an la fig.

Con espacial referencia a las indicaciones numéricas da 
las figuras 1-4 da los adjuntos dibujos, al molda da vulcanisaclón 
da dobla cámara,an cuestión, resulta constituido por un tambor i 
dm aja preferentemente ñor ison tul al cual sa apoya sobra una ban­
cada 2 y sa dalla provisto da un tabique intermedio 3 apto a divi 
dirlo an dos cámaras cilindricas abiertas 4 y 4', presentando ta­
las cámaras, más exactamente la forma da coronas circulares deli­
mitadas interiormente por un elemento tubular 5 da oportuno diáma
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tro y de longitud casiiguel a la del propio tambor .-
Periféricamente a éste último se hallan abisagradas dos 

compuertas 6 y 6' cayo interior sa baila moldeado, en forma de co 
ranas circulares delimitadas por un realce anular y coaxial res­
pectivamente 7 y 7'* bichas compuertas 6 y 6* se baila provistas 
además, en correspondencia a su abertura central de un cuerpo etHn 
drico pasante 8 que presenta unas expansiones radiales 9.-

Picho cuerpo cilindrico 8 es susceptible de ser girado 
desde el exterior mediante un volante 10 y consiente de fijar las 
compuertas 6 y 6' sobre el tambér 1 mediante una acción de agarre 
ejercida por las expansiones 9 antemeneionadaa, sobre unas envida 
des de encajado practicadas en el perímetro interno del elemento 
tubular 5.-

Los bordes 11 y 11' del tambor i y de las compuertas 6 
y 6* se bailan en realce y están dotados de oportunas guarnicio­
nes 12* Al ser juntados dichos bordes 11 y 11* pueden ser reteni­
dos mediante perfiles en 3 13 que presentan un desarrollo semicir 
calar articulados en un extremo y acoplables Mi correspondencia - 
del extremo opuesto mediante un tirante 14 maniobrable con el au­
xilio de una palanca 15.-

Sobre el elemento tubular 5 y sobre los realces anula­
res 7 y 7* se insertan dos parejas de taloneras respectivamente - 
16 y 16* constituidas esencialmente por cuerpos moldeados disocia 
bles. Más exactamente las simples parejas 16 y 16' de las men­
cionadas taloneras delimitan huecos anulares de sección aproxima­
damente tronco-cónica susceptibles de abrasar los costados de un 
neumático 17, presentando las caras moldeadas de dichas taloneras 
16 y ií' una pluralidad de elementos en forma de escalón que per­
miten Obtener una conveniente retención sobre los costados del —  
propio neumático.-

Bntre la superficie plana de dichas talones 16 y 16' y, 
las paredes de la divisoria 3 y de las compuertas 6 y 6' se colo­
can especiales guarniciones hermética* 18.-

En el grueso de las mencionadas taloneras 16 y 16' pue­
den practicarse además unos conductos 19 que dan lugar a un cir—
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w*i:o da rafrigaraeiAn aadianta agua, apto a iapadir al recalenta 
nianto da loa coatadoa dal naunAtieo 17 aobra coya poreiAn paria# 
tral aa aa pagado la banda da rodaja 20.-

Kn la baaa dal naaaAtico 17 tamina un conducto 21 qua 
195 paaa por al intaraapaclo coaprandido antro laa parejea da talonea 

raa Id y id" qua aa procadaata da na aparato coapraaaor.
Bn laa doa eAaaraa 4 y 4' daliaitadaa por al tanbor i y 

por laa auparficiaa da laa coapuartaa 6 y 6* aa haca circular a - 
travéa da loa taladroa da daacarga 22 y da adaiaiAn 23 na finido 

200 calacfactor dotado da una taaparatura y preaiAn oportuna dafinidaa
caao por caao an funciAn da laa aaeaaidadaa y da laa convenianciaa 
da oparaeiAn.-

ba poreiAn al aatado plAatico qua daba aar vulcaniaada 
conpraedida antro l-a banda da rodajb 20 y la careaaa dal nauaAti 

205 co 17 aa protege, prafarantaaanta, dal contacto directo con al —  
fluifo calefactor nadianta una aaabrana alAatiea 24 catando partí 
calaraanta dotada dieba naabrana da nn conducto 25 apto a efectuar 
la daacarga da aire avantualaanta praaanta antro la propia naabra 
na y al naoaAtic-̂ .-

210 tal cono aa aa expuaato aa pracadancia, an laa figa.5 a
11 aa aa iluatrado otra Poma da raaliaaeiAn dal anida da dobla - 
cinara eatanea objeto dal praaanta invento an al que cada cinara 
4 aa baila aatraetnrada da tal ñañara que peralte al valcaniaado 
coateaporaneo da doa o ala nauaAticoa inaartadoa aa al alaaanto - 

215 tabular 5.-
A aata fin la profundidad dal tanbor 1 y dal eorraapon- 

dianta alaaanto tubular 5 aa aapliada an funciAn da loa nauaAticoa 
qua daban aar inaartadoa an al aaneioaado alaaanto tubular. Por - 
al contrario la coapaerta A aa baila diaanaionada da tal foraa —  

g20 que coaaiante al aalojaaimto da un aAlo nauaAtico.̂
Aobra al borda dal tanbor 1 aa baila abiaagrada an foma 

da banderola una aatructura diacoidal 26 que praaanta. aobra aaboa 
ladoa foma da aapaldilla apta a aoportar loa coatadoa da una paaga 
ja d-a nauaAticoa adoaadoa aieatraa qua al dtro coatado da loa ana
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donados neumáticos es sostenido mediante un disco perforado 27 —  
coa la misma forma da moldara que la aendonada banderola y calma­
do sobre los elementos tabulares 5 y 7*-

Sl posicionado exacto de tales discos perforados sobre - 
los elementos tabulares 5 y 7 antemeneionado*, en fundón de la —  
sección de los neumático* 17 sometidos a tratamiento, se obtiene - 
colocando previamente sobre los propios elementos tabulares anas - 
estructuras analares 2& intercambiables que son diferentes entre - 
si por cuanto respecta a sa grueso

En el interior de los cuerpos Ruacos 1 y 6 y de los ele­
mentos tabulares 5 y 7 terminan anos conductos que mediante los tu 
bos flexibles 2$ y 30 proporcionan el inflado de los neumático* y 
a crear ana presión controlada al rededor de los propios neumáti­
cos. SI inflado y la creación de la oportuna presión se obtiene me 
diante un grupo de regaladores de presión (no ilustrados) interde- 
pendieates y controlados mediante una válvula diferencial predis­
puesta y ajustada a tal efecto.-

En el interior de los cuerpos huecos 1 y 6 termina tam—  
bián un conducto 25 (ver fig.1) que comunica con una membrana elas 
tica 24 dispuesta en la periferia de los neumáticos y que permite 
efeetuar la descarga del aire eventualmente presente entre la mem­
brana y el neumático.

Bn el borde del tambor 1 se halla acoplada una corona —  
circular 31 provistas de una pluralidad da realces radiales 32 y - 
que es susceptible de girar hacia la derecha o hacia la isquierda 
con respecto al propio tambor mediante la acción de un engrane 33 
controlado mediante una palanca 34.-

Sobre la misma corona circular 31 se halla fijada una va 
rilla 35 que soprta en un lado un rodillo 36, que en la posición - 
de apertura de la compuerta Ó es susceptible de insertarse en una 
guia perfilada 37 practicada en la porción exterior del borde de la 
mencionada compuerta 6.-

Dicha guia 37 en particular presenta ana forma divergen­
te con respecto al borde de la compuerta ó de forma que obliga a - 
Asta última a cerrarse contra el tambor 1 por efecto de la atrae—
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ciAn ofoetaodo por *1 deopleoomiento del rodillo 36 oobro lo por- - 
ciAn en formo do cabo 38 do lo propio guio (figo. 9 y to).-

iobro ol bordo do lo eompaorto 6 00 bon procticodo odemio 
oao plorolidod do roolcoo 39 con diopooieiAn oltomodo con roopocto 
o loo roolcoo 32 proeticodoo oobro lo corono circolor 3i. Por conoi 
goionto ootoo roolcoo 39 cooperan con loo eorroopondiontoo roolcoo 
32 ol giroroo lo corono circolor ontomoncionodo, obtoniéadooo do 00 

to formo ol cierro hermético do loo doo porteo del autoclave, loo - 
eaoloo, obviamente, roonlton proviotoo do id&neoo eondactoo poro lo 
ontrodo do flnidoo do colofoeciAn y refrigeración tol cono anterior 
monto 00 no dooerito.

Hn ol extremo interior del elemento tabalor 3 paodo oor - 
coloeodo nn ventilador 40 o fin do mantener ano eircaloción conti—  
ano do aire en ol interior del mencionado elemento tabalor

Por cnanto procodontooonto 00 bo oxpnooto y mediante lo - 
obeervociAn do loo divorooo figwroo do loo adjuntan láminoo do dita 
joo roonlton evidonteo do fnneionolidod y empleo practico gao coree 
torioon lo autoclave do doblo cimera entonce poro lo vulcanizad An, 
do nonmiticoo recoucbntodoo gao eonotitnyo ol Objeto del, preoonto - 
invento.-

Obviomemto en lo roolioociAn practico del propio moldo —  
podrán oor oportodoo vorioo modifieocioaeo y cambioo do formo, do - 
dimonoionoo y do eotraetnro oin por ello oolir del oopiritn del pro 
oonto inwneiAn.-

Qnodo por conoî ionto obbrontondido gao tolo-o modifico- 
cionoo y cambioo deben coaoiderorne comprondidoo dentro del ámbito 
do protección do lo preoonto oolicitad do potente.-

MUVIKDICACKWES
i*.- Moldo do doblo eimoro ootoneo poro lo valeonizoción do aeanAti 
eoo roconebntodoo; coroetorioodo por ol bocbo do gao ol miomo com—  ' 
prendo an tambor do ojo borioontol provioto do ano divioiAa intormo 
dio gao lo zabdivido en doo cánoroo cilindrieoo gao tienen lo formo 
do corono circalor delinitadoo intoriormonto por an elemento tabular 
gao tiene ano longitad igaol o lo del tambor,' eotondo cerrado codo-
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urna da dichas cámaras mediante ana compuerta articulada mediante —  
abisagrado a dicho tambor y que presentan interiormente una forma - 
de corona circular delimitada por un realce anular coaxial 
2#.- Molde; según reivindicación !*, caracteriaado por el hecho de 
que cada una de laa compuertae ae halla dotada w  eorrespondmaeia - 
de la abertura central de un cuerpo cilindrico giratorio que presen 

339 ta unaa expansiones radiales que al efectuar el giro de dieao cuer­
po cilindrico cooperan coa otras tantas cavidades mediante encajado 
cavidades estas que se han practicado en la parte perimetral inte­
rior del elemento tubular del tambar
3*.- Molde; según reivindicación 2*, caracterizado por el hecho de 

333 que los bordes del tambor y de las compuertas se hallan realsados y 
al ser adosados pueden bloquearse mediante perfiles en forma de U - 
que presentan un desarrollo semicircular y se hallan articulados —  
por un extremo mientras que por el otro extremo pueden ser acopla­
dos mediante un tirante

3ic 4 * Molde; según reivindicaciones anteriores, carac-terisado por - 
el hecho de que sobre el elemento tubular del tambor y sobre los —  
realces anulares de las compuertas pueden insertarse unas taloneras 
cuyas caras perfiladas pressmtan una pluralidad de elementos en for 
ma de escalón y delimitan huecos anulares de sección tronco-cónica, 

313 de forma que abrazan los costados del neumático.
3*.- Molde, según reivindicación 4*. caracterizado por el hecho de 
que en el grueso délas taloneras se han practicado anos conductos - 
para un circuito de refrigeración hidráulieo.- 
6*.- Molde: según reivindicaciones anteriores, caracterizado por el 

320 hecho de que en la baza del neumático termina un conducto proceden­
te de un aparato compresor y en laz doz cánaraz del tambor ze hace 
circular un fluido de calefacción a una prezión y una temperatura - 
predeterminadaz
7*.- Molde; según reivindicaciones anteriores, caracterizado por el 

323 hecho de que una membrana elástica dotada de un conducto para la —  
descarga del aire ze dispone en la parte superior de la porción del 
neumático sometido a vulcanizado.-

-  10 -



a*.- Molde; zegdn reivindicación 1*, cateterizada par el neceo de 
que la profundidad del tambar y del elementa tubular ze bailen <M 
relación el ndmero de neunáticaz que ze Rieren introducir, mien—  
trez qne le compuerta ze beliz dimenzionada de Forme que eonziente 
el alajamiznto de na zóla neumático—
g* — Molde;zegdn reivindicacionez 1* o 8*, cerecterizedo por el qe 
Cba de que en el barde del tenbar ze bella articulada en forme de 
banderola ana eztruetura en fama de dizeo pare zoporte de laz co¡z 
tzdoz de ana pareja de neumático# cazado eztoz zon Inzertadoz en - 
el eleeento tabular y adozadoz, el otra coztado de laz neumático# 
ze bella zoztenido par dizcoz perforadaz moatadaz zabre el elamen- 
ta tabular.
19*.- balde; zegdn reivindicacionez i*, 8* g 9*.caracterizada par 
el becbo de que en el interior del tambar, de laz conpaertaz y de 
laz elemento# tabulare# terminan ana# conducto# que zirven para el 
inflado y para proporcionar una adecuada prezión alrededor de loa 
neumático#.
11*.- balde; zegdn reivindicacionez i*,8*,9* y io*, caracterizada 
par el becbo de que el borde del tambar ze baila pravizta de una - 
corona circular que preaenta una# realce# radíale# y que puede gi­
rar con reapeeto al tambar mediante un engrane mandada par una pa­
lanca, nallándoze fijada a diena carona mediante una varilla un ro 
dilio que puede inzertarze en una guia dotada de forma divergente 
practicada zobre el barde exterior de la compuerta.
13*.- Molde; zegdn reivindicación n*, caracterizado por el becbo 
de que zobre el borde de la compuerta ze ban practicado uno# real­
eo# con dizpozición alternativa rezpecto a loz rezlcez practicada# 
zn la carona circular—
13*.- Molde; zegdn reivindicacionez anterior##, caracterizado par 
el necea de que en el extrena interior del elemento tubular ze be­
lla montada un ventilador—
14*.- * MOMM M  DOBLE CAMARA ESTANCA PURA LA VULCANIZACION DB ZB9 
MATICOZ nZCAOGHbTAOOZ."



Consta la presenta meawia descriptiva de 
doce sojas numeradas y mecanografiadas por ana sola cara a las - 
que se les acompasan cinco planos para su mejor eomprensidn.-

-  i :  -

Emttio García Arteaga
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iCAiSÂ VARÍABUĝ

t*r.'''^ , .i; ''<oar)n



H -jJA  .'3 .


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



