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PATENTE DR INVEW ;
que por veinte afios para EKspafia, se 80 1’&1!:&1 .'fg’qor de 1a Firma
KETREC AG Mechanik und Technik Engineer: éﬁ-ki:cg;ﬁ.&\}un, resie=
dente en HERISAU (SUIZA), por: * MOLDE DE\ ‘mc'--cmih ESTANCA -
PARA LA VULCANIZACION DE NEUMATICOS RECAUCMUITADGS.»

MEMORTA DESCRIPIIVA "

El objeto del presente invento lo congtituye un molde
de doble clmara estanca para la vulcanizacidn de newniticos re-
cudblertos.

Tanbidn el procedimiento seguido para efectuar &8sty -«
operacifn constituye parte integrante del presente invento.-

Tal como es conocido, los neumkticos gastados, en aspe
cial los de gran tamalio, pueden ser ventajosamente recuperados -
mediante la aplicacifn sobre la carcasa de 1os mismos deun api--
1lo de goma premoldeado que constituye la banda de rodaje.~

Los neuniticos de ésta forma recuperados, tal como es
conocido, necesitan de un tratamiento final de valcanizado apto
A asegurar el acoplamiento entre la mencionada banda de rodaje y
la carcasa.

Este trataaiento se efectia sometiendo la parte intere
sada del neunbtico a la acciln de calentamiento y eventualmente,
de contemporanea compresiln, mediante el emplec de oportuncs —--
£luidos.~
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Sn la prictica el neunitico es introducido en una cimara estanca -
dentro de la cual se hace circular un fluido cuya temperatura y cu
ya presidn presentan unos valores estrechasente unidos, por cuanto
el &xito de tal tratamiento depende tanto de una exacta selecciln
de temperatura como de la presifn a la cual 1a danda es sometida.-

Actualmente se emplean para dicho tratamiento, unas cima
ras con cierre nermftico que pueden generalisarse en prensas hi- -
drfulicas calentadas medlante vapor o en autoclaves con vapor di—
recto o aire caliente presurisado, y las mismas se hallan estructura
das de tal forma que constituyen esencialmente unos sencillos con-
tenedores.-

Por consiguiente la introducciln del neumitico en dichas
cinmaras requiere especiales sistemas aptos a proporciomar al propio
neumdtico un adecuado soporte.~

M&s exactamente, a causs de la necesidad de proceder a -
un preventive inflado del neumitico, resulta necesario montar $ste

gltimo sobre un aro dotado de idineos talones de retenciln. El pro

pio neunftico, ademfis, en los aparatos de tipo tradicional se ha—
1la sometido a un idéntico tratamiento en correspondencia de toda
su superficie.- '

g2sto resulta contrapi'oducente por cuanto se refiere a la
integridad de la carcasa a causa de las tensiones que pueden desa-
rrollarse entre las telas que constituyen su arsasdn.-

Adenis a falta de adecuadas protecclones, el fluido calen
tado puede infiltrarse entre la banda de rédajc ¥ 1a carcasa alte-
rando el proceso de vulcanizado de los estratos adpbsivos.

tn ulterior inconveniente presentado por los aparatos de
tipo tradicional es el de requerir grandes cantidades de fluido de
calentamiento y de sufrir un intercandio témmico con el exterior en
correspondencia de toda la superficie exterior de las cSaaras de -
trataniento.- :

La finalidad del pr’cséate invento es por consiguiente la
de realizar un molde de vulcanigaciln que no preseate los inconvea
nientes anteriormente descritos.- |
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ptra Pinalidad del-presente invento es la de realizar un molds de
valcanizado en el que la tesperatura a 1a que es sometida la ban-
da de rodaje y parcialmente la carcasa que se halla por debajo,re
sulte sustancialmente uniforme a lo largo de toda la banda.

gtra Finalidad del presente invento es la de realizar -
un molde que permita obtener un anorrc tanto en térainos energhti
COS COmO POr cuanto respecta a espacio y material.-

Una uiterior finalidad del presente invento es la de «-
realisar un molde de vulcanizado que permita crear una adecuada -
diferancia de presifn entre la parte interior y la parte exterior
de los neumbticos.~

gstos y otros fines que resultarin evidentes mediante -
1a descripciin que a continvacifin se hace, se obtiensn mediante -
el emplec de un moldede valcanizado de doble cimara que constitue
ye ¢l objeto del presente invento, resaltands constituido, en lie
neas generales sl mencionado molds por un tambor de eje borizon—
tal provisto de un tavique intermedio que lo divide es dos chuaras
cilindricas abiertas que presentan la forma de una corona circular.

Dichas cluaras pueden ser cerradas respectivamente por
dos cospuertas de cierre kermético abisagradas al tambor y foraa-
das a3 guisa de coronas circulares y presentando un realce anular
para @1 soporte de los neumiticos revestidos (recaucmutados) .8

§1 propio mdlde adesds, se halla estructurado interior-
mente de forma que pueda alojar y retener uno o mis meumiticos de
distintas dimensiones, gracias al espleo de especiales discos mol
deados 0 entalonados intercasdiadles entre si.-

Estos 8ltimos adbrasan la porciln central del newmitico
dejando 1idre dnicamente 1a poreidn periférica del mised la que -
se hMalla aplicada a la banda de rodaje.~ .

[De esta forma ademis de dacer mis sencillos las operaee

ciones de alojamiento del newmitico en el molde se reduce notable

mente el espacio libre en ol Anterior del propio molde, con la —
consiguiente menor necesidad de fluido de calentamiento.-
La presecia de los entalonados antemencionados impide
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adeais, o cuanto menos atenua la posidbilidad de calentamiento de -
los costados del neumftico evitando a las telas de armasln del mis
mo las peligrosas tensiones de origen térmico.-

' A tal propSsito es necesario hacer constar que 10s enta-
lonados menciosados pueden a su ves estar previstos de un especial
civenito interior de refrigeracidn. |

De otra Forma la proteccidn de los costados de los neund
ticos puede obtensrse mediante un dodble apoyo articulado al tambor
en forma de danderola y dispuesto entre el tambor y cada una de =
las dos compuertas.

La porcisn perilférica revestida del neunmftico se halla =
preferentenente protegida mediante una mesbrana cuyos bordes se -
ballan sujetos por los entalonados de modo que sm evita que el - -
Fluido de calentamiento llegue a tomar contacto con las partes so-
metidas al proceso de vulcanizaciln.-

Tal membrana se halla provista tambifn de un conducto ap
to para la descarga al extarior el aire eventual que pueda Rallir-
se presente entre la meabrana y la cudlerta con el Pin de nej{:rar
la adhesidn entre las partes en contacto.- .

Obviazente el vulcanizado puede llevarse a cado incluso
sin la menbrana y/o sin el entalonado.~

21 molde de dodle clmara odjeto del presente invento se
halla ademis provisto de un grupo de vilvulas interdependientes ap
tas a diferenciar automiticamente la presidn entre 6l interior y -
el exterior de 1os neumiticos. Adenis el propic molde se balla dota
do de un ventilador apto a mantemer en movimiento el fluido cale—
factor con el fin de que la temperatura sea uniforme sobre toda —
1la superficie de 1a banda de rodamiento sometida al proceso de vul
canizado.~ ' '

Estas y otras caracteristicas de naturalesa funcional y,
constructiva del molde de doble cimara pata el vulcanizado de neu-.
miticos recaucmitados, que constituye el odjeto del presente inven
to, podrin ser mejor coaprendidas xediante el auxilio de las diver
sas figuras de 1as 1iminas de didujos adjuntas que ilustran algunas
realizaciones preferentes dadas a titulo de ejemplo no limitativo
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del presente invento .y e las ques
La fig. 1 ilustra en vista esquematica la seccifn transversal par
cial del nolde de dodble cimara objeto del presente invemto;.
e Flg. 2 se nalla dibujada una vista en perspectiva frontal del
nismo molde de 1a figura 1.~ ‘
en Fig. 3 se ha 115:!:!&!0 una vista en perspectiva parcial de ——-
una compusrta y de un entalomado;
en fig. 4 el propio molde se ha repressntado en vista perspectiva
lateral con asbas compuertas abiertas;
en 1la £ig.5 se ba flustrado en vista perspectiva lateral una de -
las dos cimaras del molde en cuestidn en 1la posicidn de abertura
y provisto del cuadro de controles, en el cCaso de que cada uno de
los moldes sea smpleado para la valcaniszacila contemporanea de =

dos o nis neumiticos recaucmitados;

la fig. 6 ilustra eun perspectiva esquemitica la disposicifn de wo
neumitico en el interior de la cimara ilustrada en 1a fig. 5;

en £ig. 7 se na ilustrado en vista perspectiva algunos elementos
anulares de diverso grueso empleados para @l exacto posicionado -
de 10s neunfticos en funcibn de su seccidn, en el interior de 1a
chmara ilustrada en 1a Pig. 5.-

an fig. 8 se representa en forsma esquemitica una parte de la com-
puerta da la clmara de 1a fig. 5,

o Pigs.9 y 10 se ilustra de forma esquemfitica el acoplamiento en
tre la compuerta y la clmara iflustrada en 1a fig. 5

y en fig. 11 se bBa didujado en vista paerspectiva lateral el molde
en cuestiln cuyas chaaras son las ilustradas en la Pig. 5.-

Con especial referencia a las indicaciones nuabricas de
las Piguras 1-4 de 103 adjuntos didujos, sl molde de vulcanizacidn
de dodble cimara,en cuestilu, resulta constituido por uam tambor v
de eje preferamtements horizontal el cual se apoya sodre una dDan-
cada 2 y se halla provisto de un tabique intersedio 3 ipta a divi
dirlo en dos cimares cilindricas adiertas 4 y 4, presentando ta-
les cimarss, mis exactamente la foraa de coronas circulares deli-
mitadas interiormente por un eleaento tubular 5 4 oportuno dijme
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tro y de longitud casiigual a la del propio taabdor.-

reriféricanente a &ste G1timo se hallan ablisagradas dos
compuartag € y 6° cuyo interior se halla moldeado, en forma de co
Tonas c¢irculares delimitadas por un realce anular y coaxial res-—
pectivamente 7 y 7¢. Dichas compuertas 6 y 6' se halla provistas
adenis, en correspondencia a su adbertura ceatral de un cuerpo cilin
drico pasante 8 que presenta unas expansiones radiales 9.~

Dicho cuerps eilindrico 8 es susceptidle de ser girado
desde el exterior mediante un volante 10 y consiente de fijar las
compuertas 6 y 6° sobre el tanbér 1 nediante una acciln de agarre
ejercida por las expansicnes 5 antemenclonadas, sodre unas cavida
des de encajado practicadas en el perfmetro interno del elemento
tudular S.i-

LOS bordes 11 ¥y 11' del tambor 1 y de las conpuertas €
y €' se pallan en realece y estin dotados de oportunas guarnicio—
nes 12. Al ser juntados dickos bdordes 11 y 11* pueden ser reteni-
dos mediante perfiles en U 13 que presentan un desarrollo semicir
cular articulados en un extremo y acopladbles en correspoandencia -
del extremo opuesto mediante un tiraqt. 14 manicbrable con el au-
xilio de una palanca 15.~ ' ,

Sodbre el elemento tudbular 5 y sobre los realces antlaw—e
res 7 y 7' se insertan dos parejas de taloneras respectivanente -
16 y 16* constituidas esencialmente por cuerpos moldeados disocia

- Py : .
les ¥&s exactamente las simples parejas 16 y 16' de las men-

cionadas taloneras delimitan huecos anulares de secciln aproxima-
damente tronco-cBnica susceptidles de adrasar los costados de un
neunitico 17, presentando las caras moldeadas de dichas talonesas
16 y 16' una pluralidad de elementos en forma de escaldn que per-
miten obtener una eonveniente retenciSn sobre los costados del =
proplo neumitico.- ) ’

Entre la superficie plana de dichas talones 16 y 16* y,
las paredes de la divisoria 3 y de las mpnutds 6y €' se colo=
can especiales guarniciones herméticas 18.-

En el graeso de las mencionadas taloneras 16 y 16' pue-
den practicarse ademfs unos conductos 19 que dan lugar a un Ciree
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suito de refrigeraciln mediante agua, apto a impedir el recaleata
miento de los costados del neundtico 17 sobre cuys porcidn perime
tral se ha pegado la banda de rodaje 20.-

in la base del nemmdtico 17 termina un conducto 21 que
Pasa por el intaismcio comprendido entre las parejas de talone-
Tras 16 y 16' que es procedente de un aparato comprensor,

£n las dos clmaras 4 y 4' delimitadas por el tambor 1t y
por las superficies de las compuertas 6 y €' se hace circular a -
través de 1os taladros de descarga 22 y de admisidn 23 un fluido
ealecfactor dotado de una temperatura y presibdn oportuna definidas
caso por caso en funciln de las necesidades y de las convenienclas
de operacidn.-

La porcidn al estado plistico que dede ser vulcaniszada
comprecdida entre l-a danda de rodaje 20 y la carcasa del neumdti
co 17 se protega, prefsrentemente, del contacto directo con el ==
fluifo calefactor ssdiante una meabrana eldstica 24 estando parti

‘cularmente dotada dicha mesbrana de un conducto 25 apto a efectuar

1a descargs de aire eventualmante presente entre la propia membra
na y el nenadtic-g.~ ,

Tal coRO Se Ba expuesto en precedencia, en las Figs.5 a
11 se ha ilustrado otra forma de realizacibo del molde de doble ~
clmara estanca objeto del presente invento en el que cada cimara
4 se halla estructurada de tal manera que permita el vulcanisado
contesporaned de dos o ais neumiticos insertados en el eleaento -
tabrlar 5.~

A este fin 1la profundidad del tamdor 1 y del correspol-
dimte elenento tubular 5 e ampliada en funcidn de los neumfticos
que deden sexr insertados ea el mencionado elesento tudular, For -
¢l contrario la compuerta 6 se nalla dimsnsionada de tal forma —-
que consismte ¢l aalojamiento de un 83810 neundtico.~

sobre el borde del tasbor 1 se halla abisagrada en forma
de banderola una astructura discoidal 26 que presenta sobre ambos
lados forma de espaldilla apta & soportar los costados de una pare
Ja d~e neuniticos adosadog mientras que el otro costado de los men
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cionados neuniticos es sostenido mediante un disco perforado 27 ~
con la misma Fforma de moldura que la mencionada danderola y calza=-
do sobre los elezentos tudbulares 5 y 7.~

£l posicionado exacto de tales discos perforados sobre -
los elezentos tudulares 5 y 7 antemencionados, en funciln de la «-
seccifn de los neunfticos 17 sometidos a trataaiento, se obtiene -
eclocando previamente sobre los propios elementos tudulares unas -
estructuras anulares 28 intercanbiables que son difereates eatre -
si por cuantoc respescta a su gruesd.-

En el interior de 193 cuerpos nuecos 1 y 6 y de los ele~
mentos tubulares 5 y 7 terainan unos conductos que mediante los tu
bos flexibles 2% y 30 proporcionan el inflado de los neumiticos y
a crear una presidn controlada sl rededor de los propios neumdti-e
ecos. Bl inflado y la creacisn de la oportuna presiSn se obtiene me
diante un grupo de reguladores de presida (no ilustrados) interde-
pendientes y controlados mediante una vilvula diferencial predis-—
puesta y ajustada a tal efecto.-

En el interior de los cuerpos huecos 1 y 6 termina tame-
bidn un conducto 25 (ver fig.1) que comunica con una membrana elas
tica 24 dispuesta en la periféria de los neuniticos y que peraite
efectuar 1a descarga del aire eventualmente presente entre 1a mex-
brana y el neumitico.

En el borde del tasbor 1 se halla acoplada una Corona -
circular 31 provistas de una pluralidad de realces radiales 32 y -
que es susceptidle de girar nacia la dereélia o hacia 1a izquierda
con respecto al propio tawbor mediante la aceifdn de un engrane 33
controladso mediante una palanca 34.-

Sobre la misma corona circular 31 se hnalla fijada una va
rilla 35 que somrta en un lado un rodillo 36, que en la posicidn -
de apsrtura de la coapuerta ¢ es mgeptible de ix;scrtarsa en una
guia perfilada 37 practicada en 1a porciém exterior del borde de la
nencionada cozpuerta 6.-

Dicha guia 37 en particular presenta una forma divergen-
te con respecto al dborde de la compuerta 6 de forma que odbliga a -~
&sta Gltima a cerrarse contra el tasbor 1 por efecto de la ATPAC
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260  oi8n efectuada por el desplazamiento del rodillo 36 sobre la por- -
cién en forama de cufia 38 de 1a propia guia {(#igs. 9 y 10) .~

Sobre ol borde de la compuerta ¢ se han practicado adends
una pluralidad de realces 39 com disposiciln alternada con respecto
a los realces 32 practicados sobre la corona circular 31. Por consi

265 guiente estos realces 39 cooperan con los correspondientes realces
32 al girarse la corona circular antemencionada, obtenidndose de es
ta forma el cierre nernbtico de las dos partes del autoclave, las ~
mle:n. obvimmente, resultan provistas de iddneos conductos para la
entrada de fluidos de calefacciln y refrigeraciln tal como anterior

270  mente se na descrito.

En el extremo interior del elemento tubular 5 puede sex -
colocads un ventilador 40 a fin de mantener una circutacidn contf—
ma de aire en el interior del menciochado elemaento tudular.-

Por cuanto pracedentsmente se ba expuesto y mediante 1la «

275 observaciln de las diversas figuras de las adjuntas liminas de dimu
Jos resultan evidentes de funcionalidad y empleo practico que carac
terizan la autoclave de dodle chmara estanca para la wmulcanisacidn,
de neuniticos recaucrutados que constituye el odbjeto del presente - |
iuvemto.- | |

280 Obviamente en la realizacidn practica del propio mslde —
podrin ser aportadas varias modificaciones y cambios de forma, de -
dimmsicnes y de estructura sin por ello salir del espiritu del pre
sente invencida,.- '

Queda por consiguiente sobrentendido gwe tale-s modifica-

289 ciones y camdios deben considerarse comprendidos dentro del ambito
de proteccidn de la presente solicitud de patenta.-

REIVINDICACIONES
18,= Molde de doble chwara estanca para la vulcanizaciln de neumdti
cos recauciutados; caracterisado por el hecho de que el mismo come— '

290 presde un taador de eje horisontal provisto de wna divisila interme
dia que 10 subdbdivide en dos chanaras cilindricas que tiensn 1la Forma
de corana circular delimitadas interiormente por un elemento tubular
que tiens una longitud igual a lx del tamdbor, estando cerrada cada-
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una de dichas chmaras mediante una compuerta articulada mediante —
abisagrado a dicko tasbor y que presentan interiormente una forma -
de corona circular delimitada por un realce anular coaxial.-

28 ,~ Molde; segin reivindicaciln 13, cax;acicri:wo por el hecho de

que cada una de las compuertas se halla dotada en eomsponduch -
de 12 avertura central de un cuerpo cilindrico gintorio que presen
ta unas sxpansiones radiales que al efectuar el giro de dicno cuer-
po eilindrico cooperan con otras tantas cavidades nediante encajado
cavidades estas que se han practicado en 1a parte perimetral intew
rior del elemento tutmilar del tambor.-

38.~ ¥olde; seglin reivindicacién 28, caracterizado por el hecho de

que los bordes del tambor y de las compuertas se hallan realsados y
al ser adosados pueden bloquearse mediante perfiles en forma de U -
que presentan un desarrsllo seaicircular y se hallan articulados «=
por un extremo mientras que por el Otro extremo pueden ser acopla=-
dos mediante un tirante.-

4% .=~ Nolde; seglin reivindicaciones anteriores, carac-terizado por -
el necho de que scbre el elemento tubular del tambor y sobre 103 —
realces anulares de las compuertas pueden insertarse unas taloneras
cuyas caras perfiladas presentan una pluralidad de elementos en for
ma de escalin y delimitan huecos anulares de seccidn troncoe-clnica,
de Porma que abrazan los costados del neunstico.

| 5#,- Molde, segin reivindicaciln 48, caracterizado por el necho de

que en el gruesoc delas taloneras se ham practicado unos conductos -
para un circuito de refrigeraciln nidriulico.~

€8 .~ Molde; segfin reivindicaciones nitorims. caracterisado por el
hechno de que en la dase del neumftico termina un eoiuncto proceden-
te de un aparato compresor y en las dos cisaras del taadbor se hace
circular un fluido de calefaceiln a una presifn y una temperatura -
predeterminadas .~ !

78 .« ¥olde; seglin reivindicaciones aut'criom. caracterizado por el
necko de que una membrana eldstica dotada de un conducto para la =
descarga del aire se dispone en la parte supnrior de la porci&n del
neunitico sometido a vulcanizado.~
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83 .« yolde; segin reivimdicacin 13, caracterizado por el hechno de
que la profundidad del tambor y del slemento tubular se ballan en
relaciln al nfmero de nsumfticos que se quieren introducir, mien--
tras que la compuerta se halla dimensionada de forma que consients
el alojamiento de wa $81o neumitico.~
98 .- l;l'oldc; segln reivindicaciones 1% o 88, caracterizado por el Be
cho de que en el borde del tambor se halla articulada en forma de
banderola una estructura an forma de disco para soporte de los cos
tndoi de una pareja de neunkticos cuando estos son insertados en -
el slemgnto ;ubuur y adosados, el otro costado de los neumiticos
se Ralla sostenido por discos perforados montados sobre el elemen-
to tubular.
10%.~ Molde; segfin reivindicaciones 13, 83 y 98,caracterizado por
¢l hecho de que en @l interior del tambor, de las compuertas y de
los elemenitos tudbulares terminan unos coanductos que sirven para el
inflado y para proporcionar una adecuada presiln alrededor de los
neunkticos.
118.~ Molde; segin reivindicaciones 13,33,9% y 108, caracterizado
por el hecho de que el borde del tamdor se balla prwuty de wna -
Corona circular qus presenta unos realces radiales y que pusde gi-
rar con respecto al tambor mediante un engrane mandado pPOT una pa-
lanca, Ballindose Fijada a dicha corona mediante una varilla un ro
dillo que puede insertarse em una guia dotada de forms divergente
practicada sodbre el borde exterior de la compuerta.
128~ Molde; segin reivindicaciln 112, caracterizado por el hacho
de que sobre ¢l borde de la compuerta se han practicado unos reale
ces o9 disposiciln alternativa respecto a los realces practicados
e la corona circwlar.-
138.= Nolde; segin reivindicaciones anteriores, caracterizado por
¢l becno de que en el extresoc interior del elemento tubular se ha-
1la montado un ventilador.-

148 .~ * NOLDE DE DOBLE CAMARA ESTANCA PARA LA VULCANIZACION DE WEU
MATICOS RECAUCRUTADOS,"



' Consta la presente memoria descriptiva de
doce fojas numeradas y mecanografiadas por una sola cara a las -
que se les acompafian cinco planos para su mejor comprensibn.-

Emtlio Garcla Arteaga
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