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PATENTE

DE
INVENCION

a Favor de Don Bruno CORALI, de nacionalidad italiana, re-—
sidente en Gorlago (Bergamo, Italia), Via Roma, 17, por

' "MAQUINA AUTOMATICA PARA EL TRONZADO DE BARRAS DE MADERA".

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn concierne a una méquina au
tomitica para el tronzado de barras de madera y que, asi-
mismo, conviene muy particularmente para el acabado de las
testas de las mismas.

5. En nunerosos sectores industriales se emplea com
ponentes de madera que estdn constituidos por pequefios pris
mas de cualquier seccibn, por ejemplo cuadrada, obtenidos
por tronzado de barras continuas. Uno de los sectores don-
de se utilizaAampliamente estas bérras de madera, es el de

10. la fabricacién de embalajes, ingenios de transporte tales



como plataformas de manutencidn y semejanfes.

Para obtener, a partir de una larga barra de ma-
dera, de seccidn cuadrada por ejemplo, una serie de trozos
cuya longitud es una fraccidén de la longitud total, ya son

5 ampliamente conocidas las miquinas llamadas tronzadoras,
con las cuales se hace progresar una barra por intermiten-
cias y en .longitudes iguales, seccionando esta barra a ca—
da detencién mediante un Gtil apropiado, por ejemplo una
sierra.

10. Mientras que el tronzado para obtener trozos a

partir de una barra contimua es realizado normalmente de
forma automética por las maquinas conocidas actualmente,
los técnicos de este sector conocen bien el problema consis
tente en preparar la parte inicial de una barra, que esta

15. cortada generalmente de forma irregular y torcida, de mane
ra que no puede ser utilizada tal cual. Una practica corrien
te consiste en eliminar la parte inicial o testa de la ba-
rra antes de introducir esta filtima en la tronzadora, a fin
de volver dicha testa perfectamente regular para que €l pri

20. mer trozo de barra suministrado por la maquina sea utiliza-
ble inmediatamente. Esta operacidn preliminar ha de ser e-
Pectuada necesariamente fuera de la maquina, en general me
diante operaciones manuales, y aparté de que fracciona el
ciclo automitico y continuo de trabajo, influye sobre el

25. trabajo no sdlamente por un aumento del tiempo necesario,
sino también con un aumento de los gastos.

La presente invencidédn tiene por objeto eliminar

este inconveniente, desarrollando una tronzadora automitica
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de barras de madera, que es capaz de realizar asimismo au=
tomiticamente el acabado de la testa de las barras.

Otro objeto de esta invencibén consiste en que es-
ta miquina automética permite evitar todo estrangulamiento
o cuello de botella en el ciclo de produccidn, evitando al
mismo tiempo toda necesidad de mano de obra suplementaria.

Un objetivo ulterior de la presente invencibén con
siste en que la miquina automética proporcionada por la mis
ma, resuelve radicalmente un problema real € importante de
este sector industrial, y ademis estd constituida por com-
ponentes de sencilla realizacibén, a fin de no influir sen-
siblemente sobre el coste de la miquina.

Estos objetos, asi como otros que se evidenciarén
mejor de lo que sigue, son alcanzados por una maquina auto-
mitica para el tronzado barras de madera, capaz de efectuar
el acabado de las testas de las mismas y caracterizada por
el hecho de comprender, en combinacidn, una guia para la
progresidn de la barra, que estd coordinada con un brgano
transportador a lo largo de esta guia, un érgano secciona-
dor o de tronzado de la barra en la vecindad de la salida
de dicha guia, un grupo de tope enfrente de la salida men-—
cionada para el emplazamiento y el mando del seccionado de
un trozo a medida de la barra; un dispositivo de blocaje de
1a barra en la regién del érgano seccionador; un drgano sen
sor para detectar el paso de la testa de la barra en la re—

gidén del brgano seccionador; un primer dispositivo de man-

. do, asociado al grupo de tope para detener el drgano trans

portador y para accionar los érganos de blocaje y de accig
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namiento de acuerdo con una secuencia normal, y un segundo
grupo de mando, asociado con el Organo sensor para detener
la testa de la barra dentro de la regidn del drgano seccio
nador y accionar el dispositivgde blocaje y el referido Or
gano seccionador para retirar un espesor limitado de la
testa de la barra.

Otras caracteristicas y ventajas de la invencidn
serin comprendidas mejor de la lectura de la descripcidn
detallada que sigue, de un ejemplo de realizacidn preferido
pero no exclusivo y con referencia a los dibujos anexos, fa
cilitados a titulo indicativo y no limitativo, y en los cua
les: :

La figura 1 representa un alzado lateral del con-
junto de la miquina; la figura 2 representa una vista de la
propia maquina por el lado frontal, en la que se ha suprimi
do algunos drganos con miras a la claridad; la figura 3 re
presenta una vista en planta horizontal y esquemética de
la méquina en situacidn de seccionado normal de una barra;
la figura 4 es una vista correspondiente a la figura 3 pero
de una manera esqueméatica, para mostrar la fase de acabado
de la testa de una nueva barra suministrada a la maquina,

y las figuras 5, 6 y 7 representan, en seccidén de acuerdo
con un plano longitudinal vertical, el grupo de tope para
el seccionado de la barra en las fases de traBajo sucesivas.

La miquina comprende una bancada -1=, a la parte
superior de la cual llega un plano de transporte ~2-, cons
tituido por dos guias =3- y -=4- que forman una garganta lon

gitudinal -5- entre ellas. Bajo las guias —3- y —4— se en



cuentra una cadena de arrastre -6-, sobre la cual se en-
cuentran fijados y espaciados uno o varios empujadores ~7-
que afloran sobre la parte superior de la cadena ~6=, a tra
vés de la garganta -5-. De esta manera, las barras -8= que
Se se trata de tronzar pueden progresar a lo largo del plano
~3-4- bajo la accibén de los empujadores -7-. En el ejemplo
representado estas barras tienen una seccidn transversal
cuadrada y su movimiento longitudinal a lo largo de la ma-
quina est& guiado igualmente por la presencia del borde lon
10. gitudinal vertical -9-, contra el cual es apretada la barra
-8~ mediante un 6rgano eléstico de presién, un resorte por
ejemplo.
A la salida de la barra -8- fuera de la maquina
se prevé un grupo de seccionamiento que comprende, por e-
15. jemplo, una sierra circular -10-, montada con su grupo mo=
tor de manera oscilante sobre una cdnsola -11-, que pivota
por -12- en la bancada -1-.
El brazo ~11- esti unido por =13- al pistén -14-
de un cilindro =15-, a su vez oscilante por su extremo o-
20. puesto, por =16-, sobre la bancada -1-. Gracias a los movi
mientos alternos del pistdén -14-~, el brazo -11-, y en con-
secuencia asimismo la sierra -10-, pueden pasar, por tanto,
de una posicién de corte o de trabajo (representada en la
figura 2) a una posicibén de reposo en la que el conjunto
25, del grupo oscilante, al girar alrededor del eje -12- en
sentido antihorario, lleva la sierra =10- fuera de la tra-
veeees o--yectoria de érogresién de la barra ~8~., La amplitud de es-
ta oscilacidn entre las dos poéiciones extremas puede'ser

regulada de una manera cualquiera, por ejemplo, como se ha



5.

10.

15.

20.

25.

P TR PP RT Y,

indicado en la figura 2, por un reglaje de la posicibén an-
gular de dos topes -17- y -18-~, asociados con el brazo =11~
¥y que pueden topar contra sensores fijos =19= y =20-, lle—
vados por el bastidor de la méquina.

En la regidén de la zona de corte, pero al lado
opuesto a la sierra -10-, una placa fija -21- sostiene dos
mattinetes hidréulicos =22= y =23- cuyos ejes son mutuamen
te paralelos, horizontales y perpendiculares a la direccidn
de progresidén de la barra -8-, y se encuentran mutuamente
espaciados en manera de situarse cabalgando sobre el plano
de corte definido por la sierra -10-.

Se ha indicado en -24- un pie de presidn, asocia
do con el pistén -25- del martinete -22-, y en —-26- el pie
de presidn correspondiente, asociado al pistén -27- del .
martinete =23-,

En alineacién con la trayectoria de progresidn
de una barra -8-, y enfrentado a la salida de estalbarra
fuera de la mdquina, se ha previsto un grupo de tope y man
do, cuyo conjunto esti indicado con la referencia =28- y
cuya posicibén longitudinal, en el sentido de la progresidn
de dicha barra puede ser ajustado a fin de regular la lon
gitud de los trozos a seccionar de la barra continua.

E1l grupo de tope -28- esti constituido por un
bloque -29- fijo (pero ajustable longitudinalmente tal co-
mo se ha indicado) en el interior del cual puede deslizar—

se un vastago que forma un pistén -30-, cuyo extremo -31-,

~que sale del grupo, constituye por su cara terminal -32-

el tope contra el que viene a apoyarse la testa de la barra.
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La parte posterior del elemento -30~ (ver las figuras 5, 6
y 7), forma un manguito dentro del que se encuentran uno
o varios asientos -33-, los cuales reciben una bola corres
pondiente =34-, cuyo diémetro es mayor que la profundidad
de dichos asientos. E1 manguito -30- esti rodeado por un
sequndo manguito ~35=, respecto al cual puede deslizarse y
que forma, en su contorno, alveolos =36~ enfrentados a los
orificios =33~ y que tienen una forma alargada tal como se
indica en las figuras. En el interior del manguito -30- se
prevé finalmente, uwn pistdén -37-, asdciado con el extremo
de un vistago de pistdén -38- que se desliza dentro de un ci
1indro -39~. E1 pistdn -~37- comporta igualmente alveolos
=40~-, cuyo nimero es igual al de 1los orificios =33= y de
los alveolos =36-., Un resorte =41= estd comprimido entre el
fondo de la derecha del manguito ciego =30~ y la cabeza del
pistdén -37-. En la situacidén de reposo, el grupo -38- se
encuentra en la posicidén indicada por la figura 5, en la
cual el vastago ~31- se encuentra en la situacibén de vola-
dizo maximo fuera del grupo -28=-, el pistén =38- se encuen
tra en el extremo de carrera de la derecha y las bolas =34-
ée encuentran a medias entre los orificios =33~ y los ex—
tremos de la derecha de los asientos -36—.

El tope -31- esti unido, finalmente, con un sen—
sor -42- que actila en conexidn con un relevador u otro or—
gano anilogo de mando eléctrico =43-.

Los érganos descritos hastaaqui aseguran la eje-

<. cucibn.de las fases normales de trabajo, en las cuales se

secciona paso a paso trozos sucesivos de la barra mientras



que esta Gltima progresa de manera intermitente.
El ciclo normal de trabajo se desarrolla de la ma
nera siguiente:
Se supone que se acaba de seccionar una barra en
5. el ciclo precedente. 7
Por el acoplamiento =44~ se une el arbol =45- de
la cadena con el grupo motor -46-, lo que hace progresar
dicha cadena, y con ella la barra -8-, En esta primera fa-
se el grupo =28~ se encuentra en la situacidn representada
10. por la figura 5. Cuando la testa -8a- de la barra entra en
contacto con la cabeza -32- del tope -31-, &ste retrocede
- ligeramente comprimiendo el resorte -41-, hasta que las bo
las =34~ se blocan contra el fondo de la izquierda de los
alveolos -36—, impidiendo de esta manera todo retroceso ul
15, terior del eje -31-. Al mismo tiempo, como consecuencia de
la liberacidén entre el sensor -42- y el elemento sensible
=43~ del relevador, unido de manera apropiada a 6réanos e—
videntes para todo especialista, se dispara una sucesidén de
operaciones que comprende: La detencién de la cadena -7- Y,
20. en consecuencia, igualmente, de la barra =8-, la cual sale
la longitud deseada fuera del plano de corte; el mando de
los dos martinetes -23- y -22~, que provoca el blocaje de
la barra, la cual queda entonces comprimida transversalmente
por los pies de presidn -24- y —26- contra el borde verti-
25 cal ~9-; la rotacidn del brazo -11- de la figura 2 en el sen
tido horario, lo que lleva la sierra -10< a seccionar el
rﬁrozo. A continuacibn y siempre de manera sucesiva, se pro-

duce una serie de operaciones que permiten la separacidn del
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trozo seccionado y el rearme de la mdquina para un nuevo
ciclo. Estas otras operaciones son las siguientes: El bra
70 oscilante =11= vuelve a la posicién de reposo y coloca
la sierra -10- Puera de la trayectoria de la barra; de los
dos martinetes =22- y —23~, el segundo queda en posicibn
de trabajo (con el érgano de presidén -26~ apoyado contra la
barra) y el drgano de presidén —24- retrocede, liberando la
parte terminal y seccionada de la barra; simulténeamente
se manda un impulso al cilindro de doble efecto -39~ en €l
sentido que provoca el retroceso del pistdén -37- (hacia B
jzquierda en la figura 7), de manera que las bolas -34- sa
len de los alveolos =-36- para penetrar en los —40-, hacien
do de esta manera el pistdn -37- fijo al manguito -30-~ ¥y
permitiendo, como consecuencia, un nuevo retroceso del eje
de tope -31- hasta la posicibén representada en la figura 7.
De esta manera el trozo -8b-, que es soltado, cae libremen
te., Pinalmente, para completar el ciclo, una nueva orden,
de sentido contrario, sobre el pistdén ~38-, vuelve el tope
—~31- a la posicién de la figura 5, mientras que la cadena
de arrastre se pone en marcha, lo que hace progresar la ba
rra a seccionar, otro escaldn.

No obstante, como ya se ha indicado, la miquina
puede efectuar el acabado de las testas de la barra, es de
cir, la retirada de una primera parte de testa a £in de e~
liminar toda irregularidad posible del extremo bruto de u-
na nueva barra introducida en la maquina. Por consiguiente,
a continuacién se describiri los érganos que aseguran la

ejecucidédn de esta operacidn especial.
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A 1o largo del plano de progresibén de la barra,
en la vecindad inmediata y delante de los érganos de bloca=
je =22= y -23-, se prevé un grupo sensor para sefialar el
paso_de la testa de una nueva barra. Este grupo consiste e-~
sencialmente en un sensor de palanca oscilante en —52- so—
bre el bastidor fijo -53-~, solicitado por un resorte —54-
de manera que tiende a disponer su apéndice terminal =55-
(en la posicién de reposo) de manera que sobresalga més a-
114 del borde =56~, a fin de ocupar la abertura de paso pa
ra la barra -8- en ausencia de esta Gltima. Cuando la tes-—
ta de una barra que progresa a 1o largo de la guia viene a
tocar el apéndice -55-, la palanca -~50- es obligada a osci
lar, febasando la accidén del resorte ~54-, hasta situarse
Puera de la trayectoria del trozo. La palanca =50- ataca
pPor su extremo posterior =57- un pequefio rodillo ~58-, mo-
vible dentro de una abertura =59- de una caja -60-, dentro

;

de la cual se encuentra un sensor de tipo conocido. El re~
troceso del pequefio rodillo -58- a lo largo de la abertura
-59- bajo el empuje de la palanca -57- y contra la accidn
de un resorte -61-, dispara la serie de intervenciones si-
guientes: Acoplamiento del embrague =62-, por el cual el
movimiento de la cadena es transmitido del Arbol -45~ al éz
bol ~63= que lleva una leva ~64~. Por tanto esta leva em-
pieza a girar, simultineamente con la puesta en tensibén de
un resorte de torsidén destinado a devolverla a su posicibn

inicial. La rotacidén de la leva pone su saliente en contac

"~ to con un seguidor -65- que, contra la ccidén del resorte

~-66~, es empujado hacia abajo y provoca a su vez, a través
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de un circuito eléctrico y de Organos de mando féaciles de
concebir, la detencidén de la cadena -6~ por apertura del
embrague —44-, asi como la apertura inmediata del embrague
-62-, ya que el &rbol -63~, que ya no es arrastrado, ha de
girar hacia atrds hasta la posicibén inicial representada en
la figura 1, bajo la accidn del resorte de torsién que se
encuentra tenso. De esta manera se ha obtenido la detencidn
de 1a barra sin necesidad de esperar el contacto de su tes
ta con el eje =31=, y a partir del momento en que el espe~
sor limitado de testa —8c— que ha de ser eliminado (figura
4) ha rebasado el plano de corte de la sierra -10-. La de-
tencibén de la cadenq dispara las otras operaciones ya exami
nadas, es decir, la intervencidn, en posicidn de blocaje,
del brgano de presidén ~26~ (y eventualmente del bérgano de
presién =24=-), la rotacién del brazo ~11- y el seccionado
del pequefio trozo ~8c- por la sierra -=10-. A contimuacibn
se producen las operaciones inversas, mientras que el sen—
sor —-55- ha salido definitivamente de la guia y queda inac-
tivo. Después de este instante, cuando la cadena se vuelve
a poner en marcha, una cara -8a~ perfectamente seccionada
viene a contacto de la cara ~32- del tope -31- y empieza
el trabajo normal.

A fin de obtener un automatismo completo del tra
bajo, se prevé igualmente que la méquina pueda rechazar di
rectamente 1los trozos de testa =8c— después de su secciona
do. Para este fin la mAquina es completada con una desliza
dera oscilanfe -70-, que pivota en =71= y esté unida al

pistén =72=- de un cilindro hidréulico montado en el bastidor
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fijo de la miquina. En la situacién de reposo esta desli-
zadera se encuentra en la posicibén representada en la fi-
gura 2, mientras que, cuando es vuelta inactiva por una in
tervencidén prevista en el programa de cada ciclo de corte,'
5 el pistdn ~72- hace girar el plano -~70- en sentido antiho
rario hasta llevarlo bajo el trozo a seccionar. De esta ma
nera, a cada seccionado de un trozo, la deslizadera -70~
conduce hacia una zona de recepcidn los trozos ya secciona-
dos, mientras que, inversamente, un mando del cilindro -73-
10. es suprimido en la secuencia de corte del trozo de testa,
de Forma que este Gltimo cae debajo y es separado netamen—
te de los trozos regulares.
| Se sobreentiende que el experto puede aportar di
versas modificaciones al dispositivo que se acaba de des-
15. cribir tinicamente a titulo de ejemplo no limitativo, sin
salirse del marco de la invencién. Ademis, todos los deta-
lles pueden ser reemplazados por otros técnicamenée equiva

lentese.

NOTA

Se reivindica como objeto de la presente patente
20. de invencidn:
1. Maquina automitica para el tronzado de ba-
- ~pras de madera, y capaz de efectuar el acabado de la testa

de djchas barras, caracterizada por el hecho de comprender,
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en combinacién, una guia para la progresidén de las barras

'y que esti coordinada con un 6rgano transportador a lo lar-

go de esta guia, un brgano de seccionado o tronzado de la
barra en la vecindad de la salida fuera de dicha guia, un
grupo de tope enfrente de dicha salida y fuera de la guia,
para el emplazamiento y el mando del seccionado de un tro-
70 a medida de la barra; un dispositivo de blocaje de la ba
rra en la regidén del Organo seccionador; un brgano sensor
para detectar el paso de la testa de la barra a la regibn
del drgano seccionador; un primer dispositivo de mando, a-
sociado con el grupo de tope para detener el érgano trans—
portador y para accionar, de acuerdo con una secuencia nor
mal, los drganos de blocaje y seccionador, y un segundo gru
po de mando asociado con el bérgano sensor, para detener la
testa de la barra en la regidn del Srganc seccionador y
accionar 1os dispositivos de blocaje y el 6rgano secciona-
dor para eliminar un espesor 1imitado de la testa de la ba
rra.

2. MAquina automitica para el tronzado de barras
de madera, segn la reivindicacién 1, caracterizada por €l
hecho de que el Srgano sensor comprende un elemento movi-
ble entre una posicién de reposo, en la cual se encuentra
enfrentado a la abertura de paso de una barra a lo largo
de 1a guia, hasta una posicidén en la que se separa de esta
abertura bajo el empuje de la testa de dicha barra, siendo
activado el segundo dispositivo de mando por el sensbr en
la segunda pdsicién o posicién de trabajo, y estando unido

fPuncionalmente a brganos de detencidén de la testa de la
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barra en la regidén del 6rganoAseccionador.

3. MAquina automdtica para el tronzado de ba-
rras de madera, segin las reivindicaciones 1 y 2, caracte-
rizada por el hecho de que el segundo dispositivo de mando
comprende un drgano excitador del tipo de leva, el cual pue
de atacar, al paso de la testa de una barra, un dispositivo
antagonista para desencadenar las operaciones de detencidn
de la barra, de blocaje y de seccionamiento de la misma.

4. MAquina automitica para el tronzado de ba-
rras de madera, segtn la reivindicacién 3, caracterizada
por el hecho de que el dispositivo antagonista comprende un
brgano de acoplamiento, por ejemplo un embrague, para arras
trar el érgano de leva Gnicamente cuando llega una sefial
provocada por el paso de este sensor de la posicibén de re-
poso a la posicibén de trabajo.

5. MAquina automatica para el tronzado de ba-
rras de madera, segin una cualquiera de las reivindicacio-
nes 1 a 4, caracterizada por el hecho de tener previsto un
dispositivo para desexcitar y rearmar el drgano de leva des
pués del desencadenamiento de la sucesidén de operaciones
de detencidn y de tronzado de la testa de barra.

6. Miquina automitica para el tronzado de ba-
rras de madera, segin la reivindicacién 1, caracterizada
por el hecho de que el grupo de tope enfrentado a la sali-
da de la barra fuera de la guia, comprende un érgano retrac
til, por ejemplo un vastago, movible a partir de una posi-
cién de reposo hasta una primera posicidén de retroceso,

alcanzada bajo el empuje de la barra a tronzar, estando a—-
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sociado con este tope retrictil un dispositivo que actia
en relacién con un dispositivo antagonista, asociado a un
circuito eléctrico para gobernar el programa normal de blo
caje y tronzado de la barra.

7. Mhquina automitica para el tronzado de ba-
rras de madera, segin la reivindicacién 6, caracterizada
por el hecho de que el tope o véstago retractil es movible
a partir de esta segunda posicibédn hasta una tercera posi-
cidén, de retroceso ulterior, al final de la operacibn de
seccionado, para soltar el trozo cortado. |

8. MAquina automitica para el tronzado de ba-
rras de madera, segin una de las reivindicaciones 1 a 7,
caractérizada por el hecho de que el dispositivo de bloca-
je comprende al menos un primer y un segundo Odrganos de
presién situados al lado de la guia de la barra y que pue=
den actuar por presidén contra el flanco de la barra en dos
posiciones sucesivas, cabalgando sobre el plano de corte.

9. MAquina automitica para el tronzado de ba-
rras de madera, segin la reivindicacibén 9, caracterizada
por el hecho de que tiene previsto un dispositivo para co=
mandar en posicidén de trabajo los drganos de presidén y pa-
ra separarlos selectivamente, de manera que la suelta del
brgano de presién que actia sobre el trozo, precede a la
suelta del otro organo de presibn, para permitir la libe—
racién y la caida del trozo seccionado.

10, MAquina automitica para el tronzado de ba-

rras de madera.

Todo ello seghn queda descrito y reivindicado en
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la presente memoria descriptiva que consta de dieciséis
hojas foliadas escritas a méquina por una sola cara.

Barcelona, 13 de mayo de 1975
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