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P A T E N T E  DE I N V E N C I O N

a favor de: <

UNION DE MAQUINARIA PARA CALZADO, S.A ., de racionalidad 

espadóla, oon domicilio en C. V illarroel, 59 -  BARCELONA.

por:
"Perfeccionamientos en las máquinas de montar calzado"

--- =:oOo:=---

M e m o r i a  d e s c r i p t i v a .

La presente invención se refiere a perfecciona­

mientos introducidos en la s máquinas de montar calzado 

que montan simultáneamente ambos lados del oalzado. El 

término calzado se emplea genéricamente en la  presente 

memoria descriptiva para designar calzado en general (ya 

sea acabado oomo en curso de fabricación).
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Es sabido que para montar los costados del calza­

do se emplea una máquina que comprende medios de soporte 

para sostener un conjunto de calzado (compuesto por un 
corte y una palmilla montados sobre una horma) en la  po­

sición debida para que pueda ser trabajado por un par de 

rodillos giratorios provistos de un elemento conformador 
dispuesto en sentido helicoidal sobre una porción c ilin ­

drica del rod illo , adaptado para operar simultáneamente, 
a l  girar los rodillos en la  debida direcoión por la  acción 

de unos medios actuadores, a f in  de conformar hacia adentro 
las porciones del corte, a ambos lados del conjunto de cal 
zado, con respecto a la palmilla, de modo que puedan unir­
se dichas poroiones del corte y de la  palmilla por medio 

de la  cola aplicada entre e lla s , y medios para producir un 

movimiento relativo en direcoión longitudinal a l conjunto 

de calzado, entre los rodillos y los medios de soporte para 
el calzado, para que los rodillos avancen y aotden progresé 

vamente a lo largo de las porciones laterales del conjunto 

de calzado, estando montados los rodillos en forma girato­

r ia  en miembros de soporte situados en los medios porta-ro 

d illo s , de modo que los ejes de giro de los rodillos se 

prolongan substanoialmente, por lo menos)' en el sentido 

de la  anchura del conjunto de calzado que se trabaja.

Una máquina como la  que se indica en el párrafo 
anterior, es la  que se describe en la solicitud de paten 

te española na 425.562, de la  misma solicitante, en la  que 
los porta-rodillos comprenden un oarro para los dos miem­
bros de soporte de los rod illo s, los cuales están montados 
en forma ajustable en el carro a fin  de que los ejes de
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giro de los rodillos puedan f i ja r se  previamente en un 

plano que se prolonga generalmente en sentido transversal 

a l  conjunto de calzado sobre el que se trabaja. En la  má 

quina que se describe en la  oitada patente, el carro está 

5 guiado para que pueda efeotuar un movimiento arqueado l i  
mltado (alrededor de un eje que se extiende generalmente 

en sentido longitudinal a la  planta del conjunto de oal­
zado) en un soporte que se aoeroa a la  planta y que se 

separa de e lla , y se disponen medios que comprenden con- 

10 venientemante un mecanismo de cilindro y pistón para im­
pulsar elásticamente el soporte hacia el conjunto de cal 
zado ouando se desea que los rodillos actúen sobre el mis, 

mo. Además, los rodillos tienen forma frusto-cónica, y 

los miembros de soporte están ajustados en el carro de 
15 modo que los ejes de giro de los rodillos están inclina

dos en las posiciones angulares adecuadas para asegurar que 

la s porciones conformadores de los mismos queden situadas 

en una ligera posioión angular para adaptarse a la  curva­

tura transversal de la  planta de la  horma sobre la  que 

20 están situados el corte y la  palmilla, oscilando ligera­

mente el carro sobre dicho eje que se prolonga longitudi­

nalmente a la  planta del conjunto de calzado para acomo­

darse a los pequeños oambios que se presentan a lo largo 

de la  planta.

25 Otro ejanplo de máquina como la  que se desoribe

en el penúltimo párrafo, es la  que corresponde a la  paten 

te inglesa nám. 1.297.122, en particular con referencia a 

la s figuras 9. 10 y 11 de sus planos. En dioha máquina, 

los rodillos montadores que actúan a ambos lados del oal-
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zado están montados independientemente, y los Rodillos 

se mueven no solamente a lo largo de la  planta del cal­

zado sino también en el sentido de su anohura, de acuer­

do con los oambios de configuración en el contorno de la  

5 - - planta. Los medios porta"-xodillos de esta máquina permi- 

' ten que oscilen los ejes de giro de los mismos, contra 

la  acción de unos muelles, durante el curso de una opera 

oión de montar, a medida que los rodillos se ponen en oon 

taoto con porciones marginales sucesivas del corte, de mo 

10 do que puedan adaptarse a los cambios o diferencias en la  

curvatura transversal de la  planta del oalzado.

Con la  finalidad de mejorar la  acoión montadora 
de los rodillos de una máquina como la  mencionada en el 

párrafo antepenúltimo, especialmente cuando se trabaja 

15 sobre determinados tipos de calzado en los que puede ha­
ber una considerable diferenoia entre la  ourvatura trans 
versal de la  parte delantera y la  del enfranque y con ob­

jeto de reducir a l mínimo la  posibilidad de que porciones 

de los rodillos marquen o señalen zonas del corte visibles 

20 después en el oalzado acabado, los perfeccionamientos de 

la presente invención consisten en disponer en una máqui­

na como la  mencionada en dicho antepenúltimo párrafo unos 
medios movidos por fuerza motriz que varían en forma ajas 

table la  posición angular de los ejes de los rodillos en 

25 un plano que se extiende por lo general transversalmente 

a la  planta del calzado, durante la  operación de montar.

Convenientemente, los miembros de soporte de los 

rodillos están sostenidos por los brazos de una palancas 

coneotadas a medios aotuados por flúldo a presión para



variar la  relaolón angular de los brazos.

Se describirán a continuación dos construcciones 
adecuadas de máquina, según los perfeccionamientos de la  

presente invenoión, y que sirven de ejemplo de la  misma.

5 Como una de estas máquinas es o&mo la  que se menciona en 

el penúltimo párrafo anterior en la  que se dispone un me 

oanismo de oilindro y pistón para variar la  disposición 
angular de los brazos que sostienen los miembros de sopor 

te de los rod illos.

10 La primera de diohas máquinas es generalmente s i
milar a la  que se describe en la  citada solicitud de pa­

tente espadóla núm. 425.562, pudiendo los porta-rodillos 
efeotuar un, movimiento en arco alrededor de un eje que se 

prolonga generalmente a lo largo de la  planta del conjun- 
15 to de un calzado sobre el que se está trabajando. Los

brazos de las palancas que sostienen los miembros de so-
!

porte de los rodillos están también articuladas a dicho 

eje , y a l  meoanismo de cilindro y pistón comprende un só 

lo oilindro y pistón conectados entre los segundos brazos 

20 de la s palancas.

La segunda máquina es generalmente similar a la  

descrita en la  patente inglesa mencionada núm. 1.297.122, 

en particular con referencia a las figuras 9, 10 y 11 de 

sus planos. Cada uno de los porta-rodillos está sosten!

25 do independientemente para que pueda acercarse a la  plan 

ta  del calzado y separarse de e lla , a s í como para moverse 

a lo ancho de dicha planta. Las palancas cuyos brazos sos 

tienen los miembros de soporte de los rod illos, son unas 

palancas acodadas aseguradas a un oarro, por medio de un

-  5 -
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par de tirantes de un sistema de articulación, estando 

conectado uno de dichos tirantes a l vastago del pistón 

de un mecanismo de cilindro y pistón, a l cilindro del 

cual está artioulado a l carro. El sistema de articu lado  

5 nes constituido por las palancas y los tirantes está dis 

puesto:.de modo que el eje del rodillo asociado oscila 

substancialmente sobre un eje qpe se prolonga longitud! 

nalmente al calzado en un punto situado junto a la  línea 

de la  pestaKa de la poroión de calzado sobre la  que actúa 

10 el rod illo .
Se describirá a continuación con más detalle am­

bas construcciones de máquinas, de acuerdo con los planos 

que se acompasan. Se sobreentenderá, sin embargo, que 
dichas máquinas han sido seleccionadas solamente a modo 

15 de ejemplo y que no limitan en modo alguno el alcance y 

la  esenoia del presente invento.
En los planos,

la  figura 1, es una v ista  en alzado delantero de 

unos medios para sostener unos rodillos montadores de la  

20 primera máquina representada, y

La figura 2, muestra un sistema de articulación 

que sostiene uno de los dos rodillos de la  segunda máqui 

na representada.

La primera de dlohas máquinas monta simultánea- 

25 mente los dos lados del calzado y, a excepción de lo que 

anteriormente se ha indicado, puede considerarse que está 

construida y adaptada para trabajar substancialmente como 

la  máquina desorita en la memoria de la  patente espadóla 

núm. 425*562.
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La máquina comprende medios de soporte para el 

calzado, generalmente similares a los medios de soporte 
-2- de la  patente antes menoionada, a s í  como medios para 
que dichos medios de soporte sitúan en la  debida posidión 

5 un conjunto de calzadofcompuesto por un corte y una palmi 

H a montada sobre una horma) oolooado sobre los citados 

medios de soporte, para que pueda ser trabajado por los 

elementos montadores de la  máquina. Estos elomentos com­

prenden un par de rodillos -4-, provisto cada uno de ellos 
10 de un árbol -6- movido por una correa -10- y una polea -12- 

desde un motor eléctrico (no representado), de modo que di. 

ohos rodillos -4- puedan girar continuamente durante el fun 
cionamiento de la máquina, estando provistos dichos rodillos 

de unos elementos o nervios montadores dispuestos en sen- 

15 tido helicoidal, como se describe en la  referida patente.
Cada, árbol -6- está montado en un soporte -8- f i jo  

a un brazo -14-, y los dos brazos están articulados a un 
pasador común -16-, cuyo eje se prolonga, en sentido lon­

gitudinal a l conjunto del calzado sobre el que se trabaja,

20 a un nivel justo por encima de la  planta del calzado, y 

oentrado oon respecto a las porciones interiores de los 

rodillos -4- (Véase el plano). El pasador -16- está sitúa 

do en un miembro de soporte -20- f i jo  a los extremos delan 

teros de un par de brazos -22-, ouyos extremos posteriores 

25 están sostenidos en forma artioulada sobre un árbol trans­

versal (no representado) situado en una poroldn de la  ar­

mazón de la  máquina, para que puedan subir y bajar los ro 

d lllo s -4-, los cuales son impulsados hacia la  planta del 

oalzado durante la  operaoión de montar por medio de un me
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canismo de cilindro y pistón (no representado) que actúa 

sobre los brazos - 22- .

Un brazo de palanca -26- sobresale &acia arriba y 

en sentido transversal de uno de los brazos -14- que sos- 

5 tienen los rodillos (e l del lado izquierdo según el plano) 

y el otro brazo de palanca -28- sobresale en igual dispo­

sición del otro brazo -14- del lado derecho. Ambos brazos 

de palanca -26- y -28- se entrecruzan (como se ve en el 

plano) y sus extremos superiores están conectados respec 

10 tivamente a un vástago -30- del pistón de un oilinsro

-32- a sí como a este rodillo , de un mecanismo de cilindro 
y pistón - 34- .  La acción de este mecanismo determina en 
forma ajustable la  disposición angular de uno de los brazos 

-14- que sostienen los miembros de soporte -8-  con respec 

15 to a l otro brazo, alrededor del eje longitudinal del pasa 

dor -16-, a l tiempo que permite que los dos miembros de 
soporte sostenidos por los brazos participen conjuntamen 

te del movimiento en aroo descrito alrededor de dicho eje. 

B1 meoanismo - 34-  de cilindro y pistón mueve los brazos 

2o -26-, -28-, entre unas posiciones determinadas por unos 

topes ajustables, constituidos por una v arilla  -40-, un 

extremo de la  cual está enroscado a un pasador -42- que 

gira en el interior de;un orific io  que atraviesa el bra­

zo -26-, y ouyo otro extremo se prolonga libremente a tra 

25 vós de un orific io  transversal practicado en un pasidor s i  

milar -44- situado en el otro brazo -28-. Dos juegos de 

contratuercas - 46- , -46- y - 48- ,  - 48- enroscadas en la 

v ar illa  -40-, determinan el límite del movimiento que 

puede transmitir a los brazos - 26- , -28-, la  acción del



mecanismo -34- cLe cilindro y pistón.

Este mecanismo -34- de cilindro y pistón, está co 
nectado a un circuito de control de la  máquina (no repre­

sentado) que comprende válvulas jíno representadas) para 

la  regulación del suministro de fluido a presión (por ejem 

pío aire) a l cilindro -32-, con objeto de que, en una po- 

sioión determinada de las válvulas, sobresalga el vástago 

-30- del pistón del cilindro -32-, para que oscilen hacia 
afuera los brazos -26-, -28- (hasta un límite fijado por 

el contacto del pasador -44- con las contratuercas -48-) 
con objeto de reducir el ángulo a (véase el plano) forma 
do entre los ejes de los rodillos montadores, a f in  de que 

las superficies conformadoras de los rodillos queden s i­

tuadas convenientemente para operar sobre una zona rela­

tivamente plana de la  planta del calzado. En la  otra po­

sición de las válvulas, el vástago -30- retrocede a l in­

ferior del cilindro -32- para que oscilen hacia adentro 

los brazos -26-, -28- (a un limite fijado por el contac­

to del pasador -44- con las contratuercas -46-, -46-) para 

aumentar el ángulo a de separación entre los ejes de los 
rodillos montadores, a fin  de que puedan operar en una 

zona más curvada transversalmente de la  planta del calza 

do.

Como puede muy bien ex istir  una diferencia en la  

curvatura transversal de la  planta del calzado en la.zona 

delantera en comparación con otras zonas de la  planta, 

las válvulas mencionadas en el párrafo anterior pueden ao- 

tuarse convenientemente por medio de un meoanismo (o me- 

oanismos) de disparo -no representado- que funcionan como
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consecuencia del movimiento de los medios de soporte del 

calzado a medida que hacen pasar un conjunto de calzado 

por debajo de los rodillos montadores durante la  opera­

ción de montar, estando debidamente dispuesto este meca- 

5 nismo (o mecanismos)de disparo en la  armazón de la  máqui 

na, en dirección longitudinal a l calzado. Se comprenderá, 

que durante la  operación de montado todo el mecanismo de 

sustentación de estos rodillos montadores oscila en con . 
junto alrededor del eje del pasador -16- para uniformar 

10 su presión a ambos lados de la planta del calzado, inde­
pendientemente de cualquier irregularidad que pueda pre­

sentar el plano general de la  planta del calzado (consi­

derado con relación a un eje que se prolonga generalmente 

a lo largo del conjunto do oalzado) oomo en ol caso do la  

15 máquina que se describe en la patente últimamente mencio­

nada, siendo suficiente la  presión neumática aplicada 

a l mecanismo -34- de cilindro y pistón para evitar cualquier 

desplazamiento individual de los ejes geométricos do los 

rodillos con relaoión a l pasador -16- por la  presión des- 

20 oendente de los rodillos sobre la  planta del calzado. Con 
la  disposición anteriormente descrita, es posible por con­
siguiente establecer en forma positiva la  relaoión adecua­

da de los ejes de los rodillos (mediante el control del 

ángulo a antes indicado), durante una operación de montar 

25 costados, para acomodarse a los cambios de curvatura trans 

versal en las porciones de la  planta del calzado con las 

que entran sucesivamente en contacto los rodillos.

la  segunda máquina representada, partes de la  cual 

muestra la  figura 2, está adaptada para efectuar simultá-
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neamente una operáóión Ae montar a lo largo Ae ambos la -  

Aos Ae un calzado compuesto por un corte -16- Aíspuesto 
sobre una horma -15-, provista Ae una palmilla -18-, y 
lleva un par Ae roAlllos montaAores —13— que tienen unos 

5 nervios periféricos helicoiAales que se ponen en contao- 
to oon unas poroiones marginales -19- Ael corte, y que 

a l girar sobre sus ejes geométricos (que se prolongan subs 

tanclalmente en el sentido Ae la  anchura del oalzado) con­

forman haoia adentro las porciones marginales -19- trans­

ió versalmente a las,poroiones correspondientes de la  palmá? 
l i a ,  para unirlas mediante la  cola depositada entre e lla s . 

Como se verá por la  figura 2, cada uno Ae los rodillos l ie  

va un árbol -20-, movido por cualquier medio conveniente.', 

para hacer girar el rodillo asociado -13- en la  dirección 

15 adecuada, para que los nervios helicoidales impulsen o -- 
arrastren haoia adentro las porciones marginales destina­
das a l montado a través de la  palmilla. Como lo's medios 

de soporte de los rodillos de ambos lados de la  máquina 

son idéntioos, solo se representan en la  figura 2, los 

20 correspondientes a uno de dichos lados, los dos rodillos 
-13- están sostenidos a s í independientemente y son impul­

sados en forma elástica hacia la  planta del calzado por 

medios (no representados, pero que comprenden conveniente 

mente un mecanismo de cilindro y pistón actuado por aire 

25 a presión) que aotdan sobre un oarro -1- que forma parte 

de diohos medios de soporte de los rod illo s.

Un par de sujetadores laterales -17- que forman 

parto del mecanismo de soporte del oalzado, sostienen f i r  

memento el calzado durante la  operaolón de montar. Otros
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medios (no representados) permiten efectuar un movimiento 

relativo , en una dlreooión longitudinal al calzado, entre 

los oitados medios de soporte y los del rodillo , para ¡que 

los rodillos -13- actúen progresivamente a lo largo de 
5 ambos lados de la  planta del calzado. Convenientemente , 

los carros -1- pueden moverse en la  dirección indicada me 
diante la  acción de un mecanismo de cilindro y pistón. 

Durante el recorrido de los rodillos -13-, puede contro­

larse  su posición en el Bentido de la  anchura del calzado,

10 para que puedan seguir el contorno de la  planta, por la

acción de unos medios de guia o de p lan tilla , como los des, 

crltos en la  patente inglesa núm. 1.297.122, que sirven 
para controlar los movimientos de los carros -1- en ta l  

sentido de la anchura del calzado. En la  máquina que se 

15 desoribe, se disponen medios para controlar la inclinación 

del eje geométrico de cada árbol -20- (y por consiguiente 
del rodillo asoolado -13-) en un plano que se prolonga en 

el sentido de la anohura del oalzado, para hacer oscilar 

convenientemente el rodillo a fin  de adaptarlo a la  our- 

20 vatura transversal de la  planta del calzado. En la  figu­

ra 2, el rodillo -13- que actúa a la  derecha del calzado, 

ta l  oomo se ve en dicha figura, se represente en línea 
continua inclinado convenientemente su eje para trabajar 

sobre una poroión relativamente plana de la  planta del cal 

25 zado (es decir, una poroión con poca curvatura transversal). 

El montaje del rodillo está hecho de modo que su eje pue­

de oscilar para situar el rodillo en la  posición indicada 

por línea de trazos y puntos, adecuada para trabajar sobre 

una poroión de una planta de calzado de un grado oonside-
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rablemente mayor de curvatura. El movimiento del rodi­

llo  montador del lado derecho del calzado, que se repre­

senta en la figura 2, se efectúa por medio de un me'oanis- 

mo -4- de cilindro y pistón, que funciona a travás de un 

5 sistema de articulaciones que haoe oscilar el rodillo  a l­
rededor de un eje que se prolonga longitudinalmente a la 

planta del calzado en un punto -14- situado junto a la l i  
nea de pestaña, como se señala en la  figura 2. Este pun 

to -14- queda asY a l lado del bordo exterior de la  porción 

10 magginal del corte destinada a l montado que se dobla sobre 

la  palmilla.
El árbol -20- del rodillo  montador -13- está mon 

tado en forma giratoria en un soporte situado en el extrae 

mo inferior de un brazo -21- dirigido hacia abajo de una 

15 palanoa acodada -12-, cuyo segundo brazo -22- se prolonga
hacia afuera substanoialmente en ángulo recto con relación)
a l brazo -21-. La palanca acodada -12- está suspendida 

del oarro -1- por medio de dos tirantes -2- y -3-, cuyos 

extremos superiores están sostenidos articuladamente en el 

20 carro por medio de unos pasadores -5- y -6- raspee t i  vamenr- 

te . El extremo inferior del tirante -2- está articulado 

a la  palanoa acodada -12- junto a su vórtice por medio de, 
un pasador -10-, mientras que el extremo inferior del t i ­

rante -3- está articulado a la palanoa acodada, junto al 

25 extremo exterior del brazo -22-, por medio de un pasador 

-11-. Una porción intermedia del tirante -3- está artiou 

lada por medio de un pasador -9-, a un vastago -8- del 

pistón del mecanismo de cilindro y pistón -4-, el cual a 

! su vez está sostenido en foima articulada en el soporte -1-



-  14  -

por medio de otro pasador -7-.
Cuando se aplica fluido a presión al extremo de­

recho (según se ve en la  figura 2) del cilindro del meca­

nismo de cilindro y pistón -4-, el vástago -8- retrocede 

a l interior del cilindro para retener la s distintas piezas 
en las posiciones señaladas por línea continua en la  figu 

ra 2. Por el contrario, si se aplica el fliiido a presión 

el extremo opuesto del cilindro (conectado su extremo po,s 
terior de modo que pueda descargarse el flúído) se impulsa 

el vástago hacia afuera para mover el sistema de articula 
ciones de modo que los pasadores -10-: y -11- ocupen las po­

siciones -10 '- y 11'- señalados por linea de trazos y pan 
tos en la figura 2, y el extremo inferior -21- de la  palan 
ca acodada, a si como el árbol -20- y el rodillo -13-, ocu 

pan las posioiones señaladas también por línea de trazos 

y puntos -21 '-, -2 0 '- .y -13'- en la  figura 2. De esta for 

ma, bajo el control del mecanismo -4- de cilindro y pistón, 

el rodillo asociado -13- puede ocupar la  posición indicada 
por linea continua (en la que puede operar convenientemen­

te sobre porciones relativamente planas de la  planta del 

calzado) o la  posición indicada por líneas de trazos y pun 
tos (en la  que trabaja adecuadamente sobre porciones de la  

planta del calzado que tienen un grado más acusado de cur­

vatura transversal).

El suministro de fliiido a presión a los mecanismos 

-4- de oillndro y pistón asociados a los dos rodillos mon 

tadores está controlado convenientemente por medio de un 

áistena de válvula que actúa automáticamente por la acción 

de unos mecanismos de disparo que funcionan en fases apro-



piadas, durante el recorrido de los rodillos montadores 

a lo largo de la  planta del calzado¡ a fin  de hacer os­
c ila r  convenientemente los ejes de los rodillos para adaj) 

tarlos a porciones relativamente planas de la planta del 

calzado (es decir, de poca curvatura transversal) o a la s 

que presenten una mayor curvatura en dicho sentido. Debe 

recordarse, que durante su recorrido, los rodillos monta­
dores están constantemente impulsados en forma elástica 
hacia la  planta del oalzado mediante la  acolón de medios 

tales como meoanismos adecuados de cilindro y pistón (no 
representados) ooneotados a los carros -1-.

N ' 0 T A

Se reivindica como objeto de esta patente:!
1 .- Perfeccionamientos en las máquinas de montar 

oalzado, simultáneamente a ambos lados del mismo, provis­

tas de medios de soporte para sostener un conjunto de cal 

zado, compuesto por un corte y una palmilla montados sobre , 

una horma, en la  posición debida para que pueda ser traba 

jado por un par de rodillos giratorios provistos de un ele ¡ 
mentó conformador dispuesto en sentido helicoidal sobre 

una porción de circunferencia del rodillo , adaptado para 

operar simultáneamente, a l girar los rodillos en la  debi_ 

da direooión por la acción de unos medios actuadores a fin  

de oonformar hacia adentro las porciones del corte a ambos ¡ 

lados del conjunto de calzado,' con respecto a la palmilla, 

de modo que puedan unirse dichas poroiones del corte y de i
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la  palmilla por medio de la  cola aplicada entre e lla s , 

y de medios para producir un movimiento relativo en di- 

recoión longitudinal a l conjunto de calzado entre los ro 

d illo s y los medios de soporte del calzado para que avan- 

5 cen y aotúen los rodillos progresivamente a lo largo de 

las poroiones laterales del conjunto de calzado, estando 

montados los rodillos en foima giratoria en miembros de 

soporte-situados en los medios porta-rodillos, de modo que 

los ejes de giro de los rodillos se prolongan substancial 

10 mente, por lo menos, en el sentido de la  anchura del cog, 

junto de calzado, que se trabaja, caracterizados por dis­
poner medios movidos por fuerza motriz para variar la reía 

ción angular de los ejes de los rodillos montadores en un 

plano que se prolonga generalmente en sentido transversal 

15 a la  planta del calzado, durante la  operación de montar.
2. - . Perfeccionamientos según la reivindicación 

anterior, caracterizados porque los miembros de soporte 

de los rodillos montadores están sostenidos por los bra­

zos de unas palancas conectadas a unos medios movidos por

20 flúido a presión para variar la  disposición angular de los 
brazos.

3 . -  Perfeccionamientos según la  reivindicación 2, 

oaraoterizados por disponer un mecanismo de oilindro y 

pistón ooneotado entre las palancas para moverlas en el

25 espacio determinado por unos topes ajustables.
4 . -  Perfeccionamientos según la  reivindicación 3* 

caracterizados porque las dos palanoas porta-rodillos es- 

tan articuladas a un pasador-eje común, cuyo eje se pro­

longa en sentido longitudinal a la  planta de un conjunto
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de calzado, estando sostenido dicho pasador por un carro 

que es capaz por s í  mismo de describir un arco alrededor 
de dicho eje .

5 . -  Perfeccionamientos según la  reivindicación 2, 

caracterizados porque cada palanca porta-rodillos está 

formada por un primer brazo que sostiene el miembro de so 

porte para el rodillo asociado y por un segundo brazo ar­

ticulado a un sistema de articulaciones situado en un carro 
que sostiene dichos medios movidos por fluido a presión.

6. -  Perfeccionamientos según la  reivindicación 5, 

caracterizados porque el sistema de articulaciones compren ' 

de un par de tirantes, oada uno de los cuales tiene un ex­

tremo articulado a l carro, por medio de un pasador, están

do artioulado su otro extremo en puntos distin tos, a la 

palanca acodada, mientras que una porción intermedia de 
dichos tirantes está conectada a l vastago del pistón de 

un mecanismo de cilindro y pistón de dichos medios movi­

dos por ilúido a presión.

7 . - Perfeccionamientos según una oualquiera de las 
reivindicaciones 3 ó 6, caracterizados porque el mecanis­

mo de cilindro y pistón está conectado a un circuito de 
control que comprende un sistema de válvula que actúa co­

mo consecuencia del movimiento relativo que se establece 

entre los rodillos montadores y los medios de soporte del 

oalzado en una direooión longitudinal a l conjunto de cal­

zado sostenido por los medios de soporte correspondientes, 

durante la  aotuaoión de los rodillos sobre el citado conjun 

to de calzado.
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8 ,- Perfeccionamientos en las máquinas de montar

calzado.
Esta memoria consta de dieciocho hojas escritas 

por una sóla cara.

BARCE&ONA., 5 .de mayo de 1.975
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