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o favor des
UNION DE MAQUINARIA PARA CALZADO, S,A, de nacionalidad ese
pafiola, con domicilio en ¢/ Villaroel n? 59 - BARCELONA,
pors
"Porfecoionamientos en los aparatos de moldear".
m——ennnel (o) o ma—a"

Memoria descriptiva

La presente invencidn se refiere a perfecciona-
mientos introducidos en los aparatos de moldoo,
En el moldeo de articulos en ¢l interior de una
cqvid;d formadae por el acoplamionto o unidn de las porcio-
¥ nes de un molde partido (por ejemplo, en el moldeo por in-
yeccidn) es preciso, una vez ha sido moldeado el articulo,
separar las porciones del molde (o sea, abrir el molde) pa-
ra poder sacar el articulo moldeado del interior de la ca-
vidad deél mismo, Dichas porciones han de unirse otrn vez
10 (o sea, cerrar el molde) antes de proceder al moldeo de un

nuevo articulo en el interior de la citada cavidad,
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. Se han ideado aparntos de moldear de muchos ti-
pos que unen>y separan automdticamente las dos porciones
de un molde partido en dos para el moldeo repetido de un
articulo en el interior de la cavidad formada por dichas
partes, En ql campo del moldco por inyeccidn de materia-
les pldsticos, se han dispuesto aparatos auxiliares de
moldeo incorporados en una miquina de moldear por inyec-
cidn, la cual inyecta tambidn materiales pldsticoes en el
interior de la ¢avidnd una vez se ha oarrado el molde, o
que constituyen aparatos independientes a los gue puede
acoplarse una unided de inyeccidn Sseparada,

Se ha podido comprobar que es necesario disponer
de un apgrato moldeandor especianlmente adecuado pars la fa-
bricacidn de grandes componenetes moldeados a base de plds
%icos de poliuretann., Se estima que tal aparato se adapta-
r{g idealmente para proporcionar:

1,~ Un acceso libre y conveniénte del operario
e cada po?cién o parte de molde una vez abierto, y parti-
Bularmente a una de diclias porciones do un molde de dos
porciones para poder, por ejemple, retirar un articnlo
moldeado de dicho molde, limpiar y tratar dicha porcidn
de molde, o para disponer material de refuecrzo (que se
necesita en una operacidn de moldeo) en la citnda porcidn
del'molde.

2.~ La adaptacidn de una gran variedad de fore

mas y btamafios de molde en el aparato (incluso formas rela-

_tivamente largas y estrechas),

8.~ La basculacidn de los miembrus de soporte

del molde de modo que pueda variarse la posicidn angular
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de un molde cerrado obtenidndose por ejemplo, unag dispo=

sidn mds adecuada para una gron diversidad de formas de

molde,

4,~ Seguridad al operario que’no tiene que tra-~
bajar en una posicidn potencial de pelipgro, como por ojem=
plo, cuando ha de situar sus manos entre los miembros o=
puestos de soporte del mélde, gue, al cerrarse, podrian
cogerlas entre ellos, ¥y

5,~ La seguridad tawbién parn el operario que

trabejo substancialmente on el lado del aparato completa—

mente opuesto con relacidn & una mdquina de inyeccidn que

puede adaptarse para moverse simulteneamente con respecte
a4 una blurnlidad de aparatos y constituir asi un riesgo
para el operario, .

Cuando se moldesn anlpguna determinada clase de ma=-
torinl pldstico en moldes partidos, puede Ser necesario
aplicar fuerzas de sujeecidn considerables o las porciones
del molde durante la.inyéocién del materinl pldsticd en
el interior de le cavidud y por consiguiente, el aparato
do moldeo que se utilice en tales condicioncs ha de sor de
una construccidn sdlida y consistente que admite la aplica-
cidn de tales fuorzas de sujecidn,

Goeneralmente, los miembros de soporte en que se
asientan las porciones del molde estdn unides entre si por
medio de tirantes paro proporcionar una estructura leo sufi-
ciente rigida y fuerte para resistir las citadas fuerzas
de sujecidn o acoplamiente, Sin embargo, dichos tivantes
y otros elementos mecdnicos que se precisan para contra=-

rraostar el efecto de tales fuerzas, Son jpor lo general
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Pia bien obstructivos para los citados miembros de s#porte

de las porciones de molde, en prejuicio del operario, y lis
miten grandemendé, la variedad de formas y tamafios de molde
que pueden acomos#tarse en los ropetidos medios de soporte,

En ol moldeo de material pléstico o hase de poliu~
retano, por ejemplo, no se roguiere necesariamente la apli~
cacidn de una fuorza-de sujecidn elevada y se estima por
consiguiente que la construccidn del aparate no ha de verse
afectoda por dichaslexigencias de rigidez y consistencia,
Este factor ha de considerarse como unae ventaja on ln ob-
tencidn de un apatrato moldeador superior a los hasta alora
propugstos, tanto desde el punto de wvista del trabajo del
eperario, como on el de su construccidn y funcionamicnto,

Por lo tanto, uno de los varios objetos de los
perfeécionamientos de la prosente invencidn, comsistc on
disponer un aparato moldeador perfeccionande, especinlmente’
adecundo en lo fabricacidn de articulos moldeados en una
gren variedad de formas y tamafios a partir de material de
pldstico de poliuretano y que proporciona gencrslmente con
diciones de trabajo convenientes y seguras para ¢l operarioc,

Los perfeccionamientos de le presente invercidn

proporcionan en nno de sus aspectos un aparato de rioldeo que

comprende un primer miembro de soporte del molde en rl enal
se asienta o fija una primera porecidn del molde; un sepundo
miembro de soporte del molde en el cuel se coloca o monta
una segunda porcidn del molde, y unos mﬁdios operacionnles
o motores qné actuagn durante el funcionamiento del apornte
para efectuar substancialmente unos meovimientos relativos

substancialmentg lineales de cierre y apertura del molde
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dntre ambos miembros de soporte, los cumles basculan sobre
un eje practicahente horizontal gue se prolonga en sentido
transversel a la direccidn de dichos movimientos relativos
substancialmente lineales, basculando uno de dichos miembros
de soporte sobre dicho eje horizontal independientemente del
otro miembro de soporta,

El presente invento proporcions en otro de sus as-
pectos un aparato de moldeo que comprende un primer miembro
d; soporte del molde en el cual se asienta una primera por-
cidn del molde; un segundo miembro dd soporte del molde en
el cual #e coloca o monta una segunda porcidn del molde, ¥y
unos medios operacionales o motoraes que actian durante el
funcionamiento del nparato parn ofectuar movimicntos rela-
tivos de cierre y de apertura dol molde entre lobs dos miem=
bros de sbporte, estando montado uno de ambos miewmbros de
spportoe para efectuar movimientos substancialmente linenles
e lo largo de unos medios de gnin, gue basculan, indepen -
dientemente del otro miembro de soporte, sobre un eje que
se prolonga en sentido transversal o la direccidn de dicho
movimiento substancinlmente lineal,

La presente imvencidn en otro de sus aspectos,
proporciona un asparato de moldeo gue comprende un primer
miembro de soporte en el gque se asienta una primera porcidn
del moldej y un segnunde miembro de soporte en el cual se
coloca o monta una scgunda poreidn del molde, efectuando uno
de dichoes dos miembros de Boporte un movimiento sukstancinl-

mente lineal a lo large de unos medios de guia, mientras co~

da uno de dichos medios de gufa y el otro miembro de Soporte

\
basculan independientemente sobre un eje gue se prolonga en



1o

15

20

28

gentido ‘transveraal a la direccidn de dicho movimiento subs-
tancialmente lineal, comprendiendo tambidn el aparato unos
medios operacionales o motores gue actian durante el funcio=-
namiento del aparato para hacer bascular dichos dos miembros
de soporte sobre dicho eje y para que se produzca dicho mo-
vimiento substancialmente lineal de uno de los dos miembros

de soporte, a fin de que efectde Sus movimientos de ciorre

. ¥ de apertura del molde,

A continuacidn se describird, con relacidn a los
planos que se acompafian, un aparato de moldeo como el que
deseribe la presente invencidn, Se comprenderd que la se-

leccidn y la descripcidn de éste aparato se hace a modo de

ejemplo y que no limita en absoluto el alcancé y la esencia

del pregente invento,

En los planos,

La figura 1, es un elzado lateral del aparato que
Bo descfibe en lo presente invencidn tomado generalmente a
1o large de la linen 1;1 dé la figura 2, pero con piezas cor-
tadas para dejar vor detalles de construccidn de una porcidn
del extremo izquiorde de dicho aparato}

La figura 2, es un nlzado frontal del aparnto, con
piezas también cortadas, para dejar ver detalles de construc—
0i6n, particularmente del extremo derccho del aparatos

La figura 3, es una vista en planta, parcialmnnte
cortada, de una porcidn central y de una porcidn del extrero
izquierdo del aparato ¥,

Las figures 4, 5,‘6, Ta, Th, 8&% 8b y 9, represen-
tan esquematicamonte dos secucncinsg fuucionules del aparato,

Bil aparato de moldeo de la presente patente do.
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invencidn comprende, como 8e ve mejor en la figura 2, unas
porciones extremas interconectadas del lado iiquierdo y del
deracho ~10« y =12- respectivamente, idénticas y de un mis—
mo funcionemiento de sincronizacidn, Comprende adewés, como
puede apreciarse bien en las figuras 1 y 2, y como se re-
presenta esquemdticamente en las figurns 4 a 9, un primer
porta~moldé =14~ y otro segundo ~16= que se prolongan en-
tre las porcionos =10~ y «12w- del lado izquierdo y del de-
recho en las que estdn Sostenidos,

La armezdn del aperato estd formade por dos miem=
bros laterales situandds a ambos extremos del mismo y que
comprenden cada uno de ellos un miembro intoerior =18« y
otro exterior =20~ separados & lo ancho del aparato y dis~
puestos en sentido longitudinal al c¢itado aparate, asi co-
mo por unas barras rigidas transversales o crucetas ~20-,
que unen los dos miombros interiores =18= a los cuales egw
tdn sdlidamento asegurados, Fntro cadn uno de cstos wi en=
bros lntefales interiores ~18= y su miembre contiguo late~
rol exterior =20~ hay unas barres espaciadoras =24- (una
sola de las cunles Be representa) que Ssirven para unir
fuertemente ambos miembros laternles =18~ y =20~ a cada
extremo del aparato, a una distancie conveniente., De dste
modo, Se dispone a cada extremo del aparato y firmemonte
interconectados por las crucetas -83-, uno grmazén 8olida
de soporte constituidae por los miembros laterales separados
interior y exterior, =18~ y ~20-, y por las barras espacia~
doras =24w=,

Bl primer y segundo porta-molde =14~ y =~16~, estdn
mdptados en estavarmazdn de soporte, de modo que puaden

"
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Bascular Sobre un eje horizontal =28~ (Vedse figuras 4 a 9),.
Montado horizontolmente entre los miembros lnterales —18«
y =20~ de soporte de la armazdn, hay un drhol de cojinotes
=g B (Vaéﬁse figuras 1 y 2 particularmente) que properciona
una superficie cilindrica de apoyo, cuyo eje longitudinal
es ol eje =28~ dol aparato., Una porcidn interior roscada de
un extremo de cada drbol =-28=- , estd alojada y sostenida en
el interior de un orificio practicado en un saliente -30-
de soporte de un drbol interior, soldado al miembro lateral
interne =-18-, y una porcidn exterior parcialmente roscodan
del otro extremo de cada drbol -28~- estd nlojade y sosteni-
da en un orificio practicudo en otro saliente -32- de sopor-
te de un drbol exterior, soldado a su vez al miembro late~
ral externo de! armazdn =20-, Unas tuercans =34« enroscadas
en ambos extremidades de los drboles impiden que se muevan
axialmente los salicntes —30- y ~32-,

E1l prinmer pqrta—moldes ~14= @std compuesto por
dos Boportes ~36- formados por un brazo interior ~38~ y
obro exterior =40=, separados entre 8i, de una porcidn do

yuge del citado porta~molde, estando provistos ambes brazos

~de unos cojinetes o bolas, a fin de que puedan girny sobre

uno de los drboles =28~ (Fipura 2), A los dos soportes =30-"
estdn asegurados unos primoros medieos de soporte del molde,
constituido por un mirmbro alargado -«42-~ generalmente en
forma de placa rectdngular, que se prolongn transv -rsalrnnn=
te entre dichos soportes =30= en el sentido de la anchura
dol aparato, Un bhrazo -41- dispuesto on dngule recto, astg
si£undo en el borde posterior del miembro -42-, el cual

estd construido y ndapteado de modo que unn primera porcidn
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porcidn del molde (representads esquemdticomente en 48) pug=
da fijarse al mismo en forma conveniente, Los soportes ~36=-
pueden girar libremente sobre los arboles =-28- én un dngulo
de 908, desde uns posicidn horizontal, en la cual una su=
perficie de apoyo del miembro =42~ os tambidn horizontal,
a otra posicidn vertical, en la cual dicha superficie es asi
mismo vertical (frente al drbol =-28-), Se han dispuesto unos
primer;s miembros actuadores o motores para mover el miembro
de soporte .~42-~ sobre su articulacidn ~206-~, compuestos por
dos oilindros hidrdulicos =44~ de doble accidn, vednse fi-
guras 1 y 3, montados respectivamente en cada uno de los
soportes de la armazén ¥y provistos de un vdstago -46~ de em-
bolo acoplado n unae porcidn posterior -48- de un yugoe de u-—
nién o aooplamiento dol scporte contig&o ~36~ del primor por-—
ta~molde ~14-, Cada uno de ostos cilindros =—44- estd montado
en formn articulada Sobre unos soportes hondidos ~b0= asepn~
rados al conjunte de la armazén (Vednse figuras 1 y q) pare
que puedan moverée alrededor de un eje perpendicular al eje
longitudinal del cilindro, De ésta mancra, ln nccidn simule-
tdnea de los dos cilindros ;44— haoe baséulnr los soportes
~36~ ¥, por consiguiente, el primer miembro de Soporte ~d42-
del molde sobre la articulacidn =26,

i1l segundo porta-molde ~16-~ del presente aparato,
comprende doslbruzos o8cilantes =82~ que parten en sentido
descendente de cada uno de los drhboles =28= ¥y que estdn in-
terconectades por unas abrazaderas transversales «53- ator~
nilladas a los mismos y entre los cuales se extienden, Ca~-
da brazo -52- comprende una porcidm =54~ hueca en formn de

manguito montada en forma giratoria en el drhbol =28,
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{como se ve mejor en las figuras 2 y 3)., Estos brazos =52-
(Vednse preferentemente las figuras 1 y 2) estdn formados
por ﬁnus piezas de fundicidn huccas, entre -tuyas parecdes
laterales se encuentran dispuestos tres miembros trensver-
saless uno superior «H0-, uno medio =68~ y otro inferior
~B80~, a los cuales estdn asegurades respectivamente unas
porciones supevior, media e inferior de un&s medios de guia
proporcionados por una columna cilindrica =62-, Para que
pucda producirse un movimiento deslizante a>lo large do las
columnas =62~ montada en ellas hay unn placa =G4=, uno su-
perficie plana de la cual se prolonga axiaslmente a la colum-
na, por delante de ella, La placa =02~ estd provista de un
collar superior de soporte ~ii6= y de otro inferior ~08-,
montados en la columna., Bl collar superior ~G6= estd monta-
do en la columna =062~ entre el miembro tramsversal supe ior

~56=~ y el intermedio =858 deol hrazo «52~, y el collar infe=

rior =68= estd mohtndo a su vez en la columna entre el miowm-

bro intermedio «58= y el inferior =00~ del citado brazo.
Asegurados'a las places de montaje =64~ (deslizable cndn una
de ellas en las columnag =62- montadas en los brazos =~52=
situados en las porciones izquierda y derecha respectivamente
10~ y =12~ del npuruto) se encuentran los medios segundos de
soporte del molde, constituidos por un se nundo miembro alnr-
gado de soporte ~70- en forma genoralmento de placa rectan~
gular, que se prolonga transversalmente entre las pluacns
-84~ oen el sentido de lea anchure del aparato, Il miembro ~7(-
estd construido y adaptado paru sostener debidamente una
segunda porcidn del molde (reprosantada esquemdticamente por

~72~),
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Los brazos -52- giran libremente sobre los drholes
-28~ on un dngulo de 90%, dosde una posicidén vertical, en la

que e5 también verticaol una superficie de apoyo de dicho miem

"bro =70=, a otra posicidn horizontal, en la que dicha super-

ficie es asimismo horizontal por dncima del drbol -88-, Se
han dispuesto unos segundos medios motores para poder mover
el miembso -70-~ alrededor de la articulacidn ~26~, compuestos
por dos cilindros hidrdulicos =74~ de doble accidn (Vednse
figuras 1 i 3) montados en el interior de cada soporte dela
armazdn y provistos de un vdstago =76~ de émbolo acoplado a
une porcidn =78~ de un yugo de unidn o dcoplamiento del bra=
zo =52~ del segundo porta-molde, Cada uno de los cilindros
~74= psegurado al conjunto de armazdn estd articulado o unos

soportes =80- (Vednse figuras 1 y 3) para que pucdan bascu-

lar sobre um eje perpendicular al eje longitudinal del mismo,

De esta manera, la accidn simultdnea de los dos cilindros
hidrdulicos ~74~ haoe bascular los brazos ~G2- y, por com-—
siguiente, ei segundo miembro de soporte =70-, alred;dor e
la urticulaci6n'-26-. Un tope ajustable =82~ (Figuras 1 y 2)
montado en el interior de los soportes de la armazdn, detie~
ne convenienteﬁente el movimiento descendénte de oscilacién
do los brazos ~b528~, cuando por ejemplo, la superficie de apo-
yo del segundo miembre de soporte =70~ ocupa una posicidn

vertical y los brazos -2~ penden verticanlmente de los brazos

" wb8e,Un amortigundor =84~ montado en el brazo =52~ comecta

con la cabeza deo un tornillo del tope -82~-,
Para que las placas =G4~ (y por comsiguiente una
segunda porcidn =72- del molde montada en el segundo miembro

de soporte -70-) se deslicen por las guias proporcionadas por
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lag columnas =~62-,se han dispuesto dos cilindros hidrduli-
cos -86= de doble accidn nsegurados n una placa inferior de
montura ~88- situada en cada uno de-los brazos =~52-~, Los
vistogos -90~ de los émbolos de los citados cilindros so=
breselen axiaslmente de los mismos en sentido paralelo a los
ejes de los columnas =62-, Una porcidn superior roscada de
cada uno de dstos dmbolos =90~ estd asegurade o un saliente
de un brazo de soporte angular =02~ psegurado a ambos segun=
dos miembros de soporte =70~, entre los cuales se extiende,
Este saliente del brazo ~92~ parte perpendicularmente de la
Superficie de apoyo del miembro de soporte =70-, Unp placae
rectangular alargada de cubierte ~94-, apsegurada o é€ste sa=
lente en toda la extensidn del brazo =92, estd situadn en-
tre dicho saliento y la Segunda porcidn de molde =72~ mon-
tads en el segundo micmbro de soporte ~70-, La accidn simul
tanea de los dos cilfndros hidrdulicos =86-, mucve el>se-
gundo miembro de‘sopopte =70~ a lo largo del brazo ~L~ en
sentido axial a las columnas -62-~, acoercindolo al drbol -28-
y separdndolo del mismo,

Para que cada una de las placas -64— efectie un
movimiento idéntico.a lo- largo de las columnas -G2- durante
el funcionamiento de los cilindrus =86-, el segrndo porta=—
mol@e -16~ estd provisto de un sistema de engranaje para
coordinar el movimiento de las placas =~G4-, Un brazo hori-
zontgl ~96- (Vednse figurns 1 y 3) se extiende en el senti-
do de la anchura del aparato, entre dos brozos de soporte
~98- montados y nsegurados cada uno de ellos en cnda extre-
mo del segundo miembro de soporte —704, mientras el brazo

~96= gira libremente sobre dichos brazos de soporte, Junto
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a cada uno de estos brazos de soporte, y fijo al arbol ~006-
para que puede girar con é1, hay una rueda dentada o pifidn
~100~, cuyos dientes engrenan con una c;eﬁallera ~1028- ase-
gur;da al brozo -52-~, Las dos qremallerns'-loﬁ- y los dos
pifiones ~100- son idénticos de modo que cualquier movimiento
de una de las placas =G4w (asegurada al seg ndo miembro de
soporte ~70=) a lo large de su columna aSociada —62~,'provo—
ca necesariamente un wovimiento iddéntico de la otra place
~64-~ a lo largo do su columna asociada -62-, puesto que Ja
rotacién de los pifiones 100~ (unidos por el drbol -06~) es
idéntica,

El aparato ﬁuo describe la presente memoria com=
prende unos medios de fijacidn, por medio de los cuales el
segundo porte-molde ~16= ( y el primer porta-molde =14-,
ouando estdn unides, como, por ejemplo, cuando la primera =43-
poreidn del molde y la segwnda -72=~, situndas en los minmbros
de soporte =42~ y =70-, se acoplan paro una operacidn de”
meldeo) puede mantenerse positivamente en cunlquier inclina-
cidn gque se desee, como la que se representa, por ejemplo, en
la figura 1. Dos brazos ~104- estdn articulados por medio da
unos8 pasadores horizontales ~108= a dos brazos d» soporte
=10 G~ siﬁuados en cada uno de los brazos =02«, de modo ¢ue
los brazos -lyd- pueden basculer libremente y en sentide ho-
rizontal sobre dichos pasadores, Un rodillo =110~ de giroe li;
bre estd montado en una porecidn posterior de cada uno de di-
chos brazos =104- y estd adaptado paras doslizarse a lo largo
e unoa pista o canal ~112- gue Be extiende en sentide longi-
tudinal al aparato y que estd situade en unos medioes de fiju-—

cidn =114~ de la armazdn,

[}

t
Al
7
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De este modo, cuando los braezos -52- del segundo

- porta-molde =16~ basculan sobre la articulacidn -26- del

aparato (es.&ecir, gsobre los drboles =20-) los dos brazos
~104- sipguen el movimiento de los brazos -~52-, con sus ex-
tremos posteriores SOStenidon.por los rodilles =-110~, Un
tope njustable =116- estd asegurado a la superficie superier
de cado uno de lot brazos ~104-; este tﬁpe puede asegurarse
entcﬁnlquier posicidn que se deeee a lo largo de una porcidn
del brazo —104-, "

Montado en cada porcidn de armanzdn =114~ hay un
cilindro nedmatico do doble acecidn del que sobresale hacia .
adelante con relacidn al aparnto un vdstago -120- en una di-
recciép substancialmente paralela o la canal o pista -112-,
Unido al vdstogo -120~ estd el brazo dirigido hacia arribe
de una palanca articulada =182~ substancialmente en forwa de
L, montada en la armazdn pura oscilor alrededor de un eje
que atraviesp el pﬁnto de unidn del braze dirigide hacia a=-
rriba de la palanca con el otro brazo de 1o palanea que sobhre-
sale hacia adelante,

~Cuando ol vdstapgo ~120—- sea mueve en vaivén por ln
accidn del cilindro -118~, lo palanca -122- oscila desde una
posicidn elevada, en la que un extremo delantero, del brozo
inferior sube y se separa del bruzo -104-, a otra posicidn
inferior en la que dos pasadores -124~, que sobresalen do cn-—
da lado de dicho extremo delantero, se apoyan sobre dos Ga-
liehtes -126=~ proviétos por lo porcidn de armazdén -114-,Cuan=~
do las palancns -122~ ocupan sus posiciones bajas, los extre-
mos delanteros de los brazos inforiores de las palamcas in-

terceptan Y detienen los topes ~116~ cuando el sepgundo portn-
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molde =16~ boja (moviendose en sentido opuesto ol de las
agujas del reloj, como 56 vo en la figura 1) y los brazos
-52~ impulsan hacia atrds los brazos =104= con relacidn al
aparato. Las caras de contacto de los micmbros de tope =116=
¥ los extremos delanteros de los braozos inferiores de la®
polancas =~1f%2- tienen la forma adecuada para asegurar gue
cuando los miembros de tope concctan con las palancas bajan
los pasadores =134~ hasta ponorse em contacto con los sg-
lientes =126~ para situar asi convonientemente el segundo
porta-molde =16-,

El presente aparnto comprende madios de control
de tipo convencional para su regulacidn, Parn registrar
continuamente durante el funcionamiento del aporate las
pos8iciones angulares del primer porta-molde =id=- y dcl Be~
gundo ~16~, asi como la posicidn del segundo miembro de
soporté ~70~ sobre las colwmnas 62, el citado npdrnto cuen~
ta con tres sistemas o mecanismos de codificacidn gue su-
ministran a los medios de control sefiales indicativas de
la posicidn, Fl primero de ostos mecanismos de codificacidn
(no representado) estd actuado por una primera rueds denta-
da =128« montnda en el drbol ~28-~ del extremo dorccho =192
del aparato. (Fipure 2). Esta rucda dentada estd sujeta
al brazo exterior ~40- de la porcidn de yugo del brazo de
soporte ~36- (del primer porta-molde =l:i-) para girar con-
juntamente con dicho brazo =40~ nlrededor de la articrla-
cidn -26~, De oste modo, el priber mecanismo re codificao~-
cidn puede proporcionar una seiflal indicativa del desplazo-
miento angu}ar del primor porta-molde =l4= a partir de wuna

posicidn determinada.,
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* Un segundo mecanismo de codificacidn =130~ estd

actuado por una segunda rueda dentada =132~ montada en el
mismo drbol ~28- como la rueda dentada -128—1 Esta sepgnnda
rueda dentada =132~ estd unida & la porcidn =54~ de manguitg
del brazo =52~ (del segundo porta-molde -16-) para rirar
junto con ella sobre la articulacidn ~26-, Por consiguientg
el segundo mecanismo de codificacién ~130-, puede propor=-
cionar una seiial indicativa del desplazamianto angular del
segundo porta~molde ~16~, desde una posicidn determinada,

Un tercer mecanismo de codificacidn (no representado) estd
dispuesto en-forma andloga para indicar el desplazamiento
del se undo miembro de soporte =70~ desde una posicidn de~
terminada, y se han dispuesto medios (no representades) pa-
ra transformar el movimiento lineal (paralelo o las colum~
nas =62=) del miembro de soporte =70= en un novimiento girg.
torio transmisible al tercer mecanisme codificador,

Este aparato de la presente invencion estd cons<
truido para utilizarlo jﬁnto coh un mecenismo inyector
(indicado por 1inea de puntos y btrazos en ~134-) que durnntg
su funcionamiento se mueve en sentido longitudinal al citade
aperato, entre una posicidn retrasnda ¥y otra adelantada, en
la que estd situado, de forma que conpera con un molde cerra-
do constituide por lo primera porcidn de molde -43- y la se=-
gunda ~72- montadas respectivamente sobre el primer miemhro
de soporte =42= y el segundo ~70-, Para guiar el mecanismo
inyector, mientras avanza hacia Su posicién adelantada, un
miembro excéntrico =136~ en forma de pala que sobresale ha-
cia atrds (figura 3) estd asegurado a una de las crucetas

-22~, dispuestas entre los dos soportes de la armazén, A
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medida que el mecanismo inyector avenza, dos rodilles situa=-
dos on el mismo recorren rospecbivamente los dos bordes pa-
ralelos dol hiembro ~186~ para alinear debidamente el citow
do mecanismo inyector,

Se describiran a continuacidn dos secuencias funcig
nales del presente aparate de moldeo para representar diver-
sa8 formas de utilizacidn asi como las posibilidades del mis~
mo, Cada uno de estas Secuencias s¢ inicin con el aparato en
posicidn inactiva como Se reprecenta esquemdticamente en la
figura 4. La ﬁrimern porcidn =43- del molde estd montade so#
bre el primer miembro =42« se soporte y la segunda porcidn
~73~ sobre el segundo miembro de soporte -70~, Ambas porcio~
nes del molde estdn provistes de mcdios de acoplamiente (no
representados) sobre los que se ejerce la fuerza de sujecidn
adecuade pars 8u finalided de unidn, y el funcionamiento de
estos medios de acoplamiento, que en principio sirven también
para abrir el molde, e8td regulado por los mismos medios de
control del aparato, ' ‘ '

En cadn una de la primera y segunda Secuencias o-
petacionales del npuruto((como muestran las figuras 4, b y 6}
80 retira ﬁn prim r pestillo de seguridasd =138~ que sostiene
el segundo miembro de soporte =70~ ocuando este ocups sSu po-
siocidn mds ndelantada en los brazos -52- (figura 4), y entra
en nccidn el cilindro -80=- para bajar el citado miembro de
Soporte =70= o 8u posSicidn mds retrasada, Bl cilindro ~44-
funciona entonces para hacer bascular el primer porta-molde
~14= sobre la articulocidn —26- a su posicidn horizontal
(en'ln que la superficie de soporte del molde del primer mioem—~

bro se soporte es también horizontal) y un segundo pestillo
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de seguridad —140; retiene entonces el citado primer miembro
de soporte en dicha posicidn, En tal momento, el cilindro
~86~ impulsa hacin arriba el segundo miembro de soporte «70w
sobre los brazos ~52- hasta una posicidn intermedia, en la
que la porcidn -72~ de molde ocupa la altura convoniente para
que pueda trabajor sobre ella el operario,. (figu;n 5), A
continuacidén, el cilindro =86~ hace bajar el segundo miembro
de soporte =70~ para que ocupe su posicidn retrasada, (figu=~
ra 6).

In la primersa secuencia (como nuestran las figuras

“7a y 8a) actun el cilindro ~74- para hacer bascular 902 el

segundo porta=-molde =16= sobre su articulacidn, hasta que o=
cupa una posicidn horizontal en la que la superficie de so~
porte de dicho miembro ~TU=- es& también horizontal (figura 7a)
Fl cilindro =86= entra entonces cn funcionamiento paro hacer
wvanzar este segundo miembro de soporte =70~ hasta situarlo
en su posicidn mds adelantada, en la que la primera porcidn
=43~ de molde y la segunda -72= gquedan Beparadas por una cox
ta distoncia, Entran entonces en aqcién los medios de acoplo=
miento de las porciones =43~ y 72~ para unirlas firmemonte,
prepurandolﬁs para la inycccidn de una composicidn moldando=—
ra de poliuretano en la cavidad formade por la uiidn de am-
bas porciones, Se desprende entonces el pestillo ~140~ (ri-
gurae 8&).

| En 1o segrnds secuencia (como se represente en las
figuras 7b y 8b) despuds de que el segundo miembro de soporte
~70= ha bajade hasta su posicién rebrosada (figuru 6) 50 8uel
ta el primer pestillo de sepguridad ~188~ y actda ontonces el

c¢ilindro =44~ para hacer bascular el primer porta~molde 14~

’
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hasta gue ocupe su pesicidn verticgl((en la que la superficie
de soporte o apoyo del molde del primer miembro de soporte
~42~ e8 tambidn vertical, como em la figura 7b), El cilindre
-86~ sube a continuscidn el segundo miewbro de soporte =70~
hasta su posicidn adolantada, en la que la primera porcidn =43
del molde y la segunda =72~ est’n separadas una minima dis-
tancia., Entran entonces en funcionamiento los medios de aco-

.
plamiento del molde pare unir ambas porciones parw inycetar
en la cavidad formada por dicha unidn una composicidn melde~
adora de poliuretano, f{figura 8b),

Bn cada una de las secuencias primera y sepgunda, el
cilindro «74= actda parn hacer bascular el segundo porta=-mol-
de =10 (y poxr consiguiente, el primer porta-molde ~14-= tnm=
bién, puvsto gque ambos estdn unidos por los medios de acoplae-
miento) nlrededor de la articulacidn =26~ hasta situarlo en
el dngulo conveniento de inclinacidn, entre sus posiciones
horizontal y'verﬂicnl,_paru que pueda efeé¢tunrse ln inyeccidn

¥
de la compoesicidn moldeadora, (figura 9), Fl segundo porta=
molde =16~ ostd asogurade en tal posicidn angular por los na-
dios de fijacidn anteriomente descritos, Bl mecanismo inyeec-
tor =134~ ovaonza centonces hasta ocupar su posicidn atelnntadn
e inyocta la composicidn moddeadora de poliuretano en ln cavi-
dad formadé por el acoplamiento de ambas porciones de 1 molle,

A continuncidn so retira el mecanismo inycctor ¥y
despues de un detorminado tiempo de ospera para que sSe sSoli-
difique la composicidn moldeadora, puede ocupar de nuevo ol
presente aparato de moldeo la posicidm que muestra la figura b
mediante una serie de secuencias funcionales simildares o les

acabadns de desoribir, pero efectundas en sentido inverso,
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Puede retirarse entonces un articulo moldeado, obtenido por

medio de la composicidn solidificadn, de la cavidad del mol-
de, una vexz abierto, El segundo miembro de soporte =70~ del
molde ocupa entonces 8u posicidn intermedin o unne altura con-
veniente fara gue el operario pueda trobajar con relacidn a
la segunda poreidn =72=~ del molde,
N 0 T A

Se reivindica como objoto de esta patontes

l,~ Perfeccionamientos en los aparotos de moeldear
que comprenden un primof miembro de soporte en el que estd
asegurada una primera porcidn del molde; un segundo miemhro
de soporte al que estd igualmente asegurada una segunda por-
cidn del molde, y unes modios operdtivos durante el funcio-
nnmieutd del aporsto parne efectumr substancialmente unos mo=~
vimientos linegles relativos de cierre y apertura entre ame

bos medios o miembres de soporte, caracterizades porque die

.chos dos miembros de Soportbe (42, 70) basculan alrededor de

un eje substancialmente horizontal (26) que 8e prolonga en
sentido transversal a la direccidn de dichos substancianles
movimientos linenles relatives y porque uno (42) de dichos
dos miembros de soporte bascula sobre dicha articulecidn (26)
independientemente del otro miembro (70) de ambes miembros
de soporte (42,'70).

2.~ Perfeccionamiantos segdn la reivindicacidn 1%

caraBterizados por el hecho de que el Sepundo miombro de o~

‘porte (70) dispone de medios de gufa (B2, 62, G4, 83, 96 y

100) articulades a dicho eje horizontal (26), ¥ porgque los

'cithdos medios operatives (86, 90, 04) comprenden un cilin=

d¥o (86) movido o presidn hidrdulica de doble aceidn conoctade
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entre dichos modios de gufa (52, 62, 64, 88, 96 y 100) y
dicho segundo miembro de eoporté del molde (70),

3,~ Perfeccionamientos Sogun la reivindicacidn 1
caracterizados por el hecho de gque dichos primero y segundo
miembros de soporte del molde (42 y 70) estdn montandos en un
armazoén (18, 20) para poder bascular sobre dicho eje horizone
tal (26) estando conectados unos primeros medios motores (44,
46) entre dicho primer miembro de soporte (42) y diocha arma=-

zdn (13, 20) para que pueda girar dicho primer miembro de

‘soporte (42) alrededor de dicha articulacidn (26), mientras

unos Segundos miembros motores (74, 76) hacen giroer dicho se-
gundo miembro de soporte (70) alrededor de la articulacidn
(26) independientemente de dichos primeros miembros motores
(44, 48).

4,~ Perfeccionamientos sepdn la reivindicacidn ane
terior, caracterizados porqgue cada uno de dichos primeros
miembros motores (44, 46) y segundos mienbros motores (74,76)
comprenden un cilindro hidrdulico de doble accidn conectado
entre dicha armazdn (18, 20) y el respectivo primero (42) 0
segundo (70) miembro de soporte del molde,

Be= Perfoccionamientos segiun las reivindicuciones
anteriores, caracterizados porque dichos dos miembros se so~
porte del molde (42, 70) describen un movimiento angular de
por lo menos 902 alrededor de dicho eje horizontal (26),

6o~ Perfeccionamientos en los aparatos de moldeanr,

Eete memoria consta de veintiuna hojas escritas

por una sdla cara.

”

BARCTLONA,
P.Ao
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