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PATENTE DE INTRODUCCION 
Ref. ICI CASE FC.24791-SPAIN

PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE HILOS MONOFILA 
MENTO DE POLI AMIDA.

IMPERIAL CHEMICAL irJDUSTRIES LIMITED, en­
tidad británica, residente en Imperial Chemical Houae, 
Millbank, London, S.W.I., Inglaterra.

La presente invención se relaciona con per­
feccionamientos en la producción de hilos, para medias, 
de poliamida, y en particular a la obtenoión de hilos y 
telares para medias monofilamentos, de poliamida, no ri 

5 zados y de alta torsión, con buena recuperación del os-
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tirado y una apariencia transparante sobre la pierna.
Según la presente invención so proporciona un pro­

cedimiento para la obtención de un hilo monofilamento de po- 
liamida que ha sido torsionado para proporcionar un producto 
de deoitex tiempo de torsión, según se definirá a continua­
ción, no superior a 750, del cual se pueden fabricar tejidos 
tricotados que comprenden ó contienen dichos hilos.

Preferentemente, el producto de decitex tiempo de 
torsión no debe exceder 700 ó ser inferior a 650. Adicional­
mente, los solicitantes prefieren hilos estirados a un deci­
tex de 15 - 35.

"Tiempo de torsión" se define como el tiempo que 
dura la destorsión, a través do 10 revoluciones, de una made 
ja de 10 capas ó envolturas de hilo de medias,, de una circun 
ferencia de 150 cm., y suspendida bajo una carga de 100 g. 
Durante tal número bajo de revoluciones, la destorsión se 
asume como si ocurriera a una velocidad constante. Medidas 
de tiempos de torsión se tomaron después de una estancia de 
48 horas en la bobina.

En los siguientes ejemplos de la presente inven­
ción, que no deben tomarse como limitativos de la misma, se 
alimentó hilo monofilamentoso de poliamida no estirado, de 
sección transversal circular, derivado de polihexametilenadi 
pamida, por rodillos de alimentación a través de una clavija 
circular de 10,16 om. de diámetro, calentada a 2303 c.. (en­
volturas de 3603) y un dispositivo de torsión falsa por tor­
sión que gira a 15.750 rpm., del tipo descrito y reivindica­
do en la memoria de la patente del Reino Unido No. 797.051, 
para estirar rollos quo giraron a una velocidad periférica 
de 533,4 m/hora. La relación de estirado de 4,0. El hilo fue30
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estirado uniformemente sobre la clavija calentada y parte de 
la torsión insertada por el dispositivo de torsión falsa co­
rrió hacia atrás a travós de la zona de estirado a los ro­
llos de alimentación. Despuós de salir de los rodillos de es[ 
tirado, el hilo se alimentó a un conjunto de anillo y corre­
dera convencional y enrollado a una tensión de 1 g. Bajo es­
tas condiciones, hilos estirados a un decitex de 17,22 y 33 
tenían , respectivamente, 170, 150 y 122 vueltas por 2,54 cm. 
de torsión insertados por el dispositivo de torsión falsa.

Una media de tiempo de torsión, según se define an 
teriormente, fue determinado por cada uno de estos hilos y 
el producto de decitex tiempo de torsión calculado. Los re­
sultados soii los siguientes:

Deoitex
(D)

Tiempo de torsión (T) 
segundos

DT

17 40 680
22 30 660
33 21 693

Se encontró que un hilo de medias monofilamento de 
poliamida, de un decitex de 22, al que se había insertado 
una torsión típica del arte anterior, v.g. 60 vueltas por 
2,54 om., tenía una media de tiempo de torsión de 36 segun­
dos, proporcionando un producto DT correspondiente de 792.

Paneles de medias tricotadas de hilos de la presen 
te invención sobre una máquina convencional de doble alimen­
tación con filas de torsión S y Z alternas se encontraron 
con buena recuperación del estirado y buena apariencia trans 
párente sobre la pierna, comparándose con telas tricotadas 
similarmente de hilos del arte anterior según se describe an
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teriormente.
Después de salir de los rodillos de estirado y an­

tes de su enrollado, el hilo puede ser opcionalmente someti­
do a una etapa de calentamiento adicional bajo tensión con­
trolada para modificar sus características finales de tor­
sión. ^Alternativamente, el hilo puede calentarse adicional­
mente al ya estar enrollado en la bobina.

Aunque los ejemplos arriba detallados han sido di­
rigidos al procesado de hilos derivados de la polihexametiíen 
adipamida, la presente invención no se.limita a éstos y pue­
de considerarse aplicable a otros hilos de poliamida tal co­
mo ios derivados de policaprolactama ó copollamidas.

N O T A
Descrita suficientemente la naturaleza del invento 

asi como la manera de realizarlo en la práctica, debe hacer­
se constar que las disposiciones anteriormente indicadas son 
susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alte­
ren su principio fundamental, siendo lo que constituye la 
esencia del referido invento y por lo que se solicita Paten­
te de Introducción, por 10 años en España, sobre: PROCEDIMIEN 
TO PARA LA OBTENCION DE HILOS MONOFILAMENTO DE POLIAMIDA; ca 
racterizándose por lo siguiente:

18.- Procedimiento para la obtención de hilos mona 
filamento de poliamida, caracterizado porque se torsionan pa 
ra proporcionar un producto de deoitex de torsión no supe­
rior a 750.

28.- Procedimiento según la reivindicación 1, ca­
racterizado porque el producto de deoitex tiempo de torsión 
no es superior a 700 y no inferior a 650.
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36.- Procedimiento segdn las. reivindicaciones 1 ó 
2, caracterizado porque el decitex Ap es inferior a 15 y no 
superior a 35.

46.- Procedimiento segdn cualquiera de las reivin­
dicaciones 1 a 3* caracterizado porque los hilos son deriva­
dos de la pólihexametilenadipamida.

56.- Procedimiento para la obtención de hilos mono 
filamento de poliamida, tal y como queda sustancialmente des 
orito en la presente Memoria.

Esta Memoria consta de 5 hojas escritas a máquina 
por una sola cara.

Madrid ^  % %
IMPERIAL CHEMICAL 
INDUSTRIES LIMITED.
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