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PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DT HILOS MONOFILA
MENTO DE POLIAMIDA.

CSZ&E&&%&%IMPERIAL CHEMICAL INﬁUSTRIES LIMITED, en-~.
tidad britdnica, residente en Imperial Chemical House,
Millbank, London, S.W.l., Inglaterra.
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La presente invencidn se relaciona con per-
feccionamientos en la produccién de hilos, para medias,
de poliemide, y en particular a la obtencidén de hilos y
telares para medias monofilamentos, de poliamida, no ri -
zados y de alta torsidn, con buena recuperacidén dol os-
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tirédo ¥y una apariencia transparante sobre lg pierna.

_ Segun la presente invencidn se proﬁorcionafun pro~
cedimiento pafa 1a obtencidn de un hilo monofilamento de po-
liemida que ha sido torsionado para proporcionar'un prodﬁcto
de decitex tiempo de torsidn, segun se definird a continua~-
cién, no superior a 750, del cual se pueden fabricar tejidos
tricotados que comprenden § contienen dichos hilos. .

Preferentemente, el producto de decitex tlempo de.

torsién no debé exceder 700 d ser inferior a 650, Adicionsl-~

mente, ‘los solicitantes prefieren hilos estiradqs a un deci- |
tex de 15 - 35,
~ "Idempo de torsién" se define como el fiémpo qﬁe '

dura la destorsidn, a través de 10 revoluciones, de una made
Jja de 10 capas 6 envolturas de hilo de medias,. de una circun
ferencia de 150 cm., y suspendida bajo una carga de 100 g.
Durante tal mimero bajo de revoluciones, la destorsidn se
asume como si ocurriera a una velocidad constahte. ﬁedidas.
de tiempos de torsidn se tomaron despuds de una estancia de '
48 horas en la bobina. R o

, En los siguientes ejemplos de la presente inven-
cidn, que no deben tomarse como limltativos de la misng,. se
alimenté hilo monofilamentoso de poliamida no estirado, de
seccidn transversa} circular, derivado de polihexametilenadi
pamida, por rodillos de alimnntacidn & través de una clavija
circular de 10,16 cm. de didmetro, calentada a 2302 C.. (en—
volturas de 3609) ¥y un dispositivo de torsién falsa por - tor— :

8idén que gira & 15,750 rpm., del tipo descrito y reivindica~

do en la memoria de la patente del Reino Unido No. 797.051,"
para estirar rollos que giraron a uné,velocidad perifdrica
de 533,4 m/nora. La relacién de estirado de 4,0. EL hilo fue
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estirado unifcrmemente sobre la clavijg calentada y parte de
la torsidn insertada por el dispositivo de torsidn falsa co-
rrid hacia atrds a través de la zona de estirado a los ro-

llos de alimentacidén. Después de salir de los rodillos de eg

" tirado, el hilo se alimentd a un conjunto de anillo y corre-

dera convencional y enrollado a una tensidn de 1 g. Bajo es—
tas condiciones, hilos estirados a un decitex de 17,22 y 33
tenfan , respectivamente, 170, 150 y 122 vueltas por 2,54 cm.

" de torsidn insertados por el dispositivo de torsidén falsa,

Una media de tiempo de torsidn, segin se define an

teriormente, fue determinado por cada uno de estos hilos y
el producto de decitex tiempo de torsién caleulado. Los re-

sultados son los siguientes:

Decitex Tiempo de torsidn (T) DT
(D) segundos
17 40 880
22 30 660
33 a | 693

Se encontrd que un hilo de medins monofilamento de
poliamida, de un decitex de 22, al que se habia insertado

una torsidn tipica del arte anteriof, v.g. 60 vuseltas por

2,54 em., tenfa una media de tiempo de torsidn de 36 segun-
dog, proporcionando un producto DT correaspondiente de T792.
Pancles de mediss tricotadas de hilos de 1a'preseg'
te invencidn sobre una mdquina convencionsl de doble alimen-
tacidén con filas de torsién S y Z alternas se encontraron
con buena recuperacidn del estirado y buena apariencis trang
parente sobre la plerna, compardndose con telas tricotadas

similarmente de hilos del arte anterior segun se describe an
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‘adipamida, la. presente invencidn no se. limite a etos y pue~

- mo los derivados de policaprolactama ¢ copoliamidas. -

'racteriZado porque el producto de decitex tiempo de torsidn

teriormente.

' Después de salir de los .rodillos de nstrrado ¥y an-
tes de su enrollado, el hilo puede ser opcionalmentg someti- -
do & una etapa de calentamiento adicional bajo tensidn con-
trolada pare modificar sus caracteristioaa finales da %or—
sidn. Alternatlvamente, el hilo puede calentarse adicional—
mente al ya ‘estar enrollado en la bobina.

Aunque los ejemplos arriba detallados han sido di-
rigidos al procesado de hllOS derivados de la polihexametllen

de considererse aplicable a otros ‘hilos de poliamida tal co-’-
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Descrita suficientemonte la naturaleéa del invento |
as{ como la manera de realizerlo en la practlca, debe hacer—
se constar que las disposiciones anterlormontc indicadas son
susceptibles de modificaciones de detalle en’cuantq no alte-
ren su principio fundamental, siendo lo Que constituye_laA.
esencia del referido invento ¥y por lo que se solicita Paten~
te de Introduccidn, por 10 afios en Espefia, sobre:'PROCEDIMIEM:'
70 PARA LA OBTENCION DE HILO3 MONOFILAMENTO DE POLIAMIDA; ca
racterizéndose por lo siguiente:

18,.~ Procedimiento para la obtencidn de hilos monoai
filamento de poliamida, caracterizado porque se torsionan pg
ra proporcionar un producto de decitex de torsidn no supe- .
rior a 750. '

28 ,- Procedimiento gsezin la- re1v1nd10acidn 1, ca-

no es superior a 700 y no inferior a 650.
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~superior a 35.

- filamento de poliamide, tal y como queda sustancialmente des

- 38,~ Procedimiento sesin las reivindicaciones llé
2, earacterizado porque el decitex ho 28 inferior a 15 y no.

48 ,~ Procedimienfo segin cualquiera de las reivin-
dicaciones 1 a 3, caracterizadovporqde los hilos son deriva-
dos de la polihexametilenadipamida. ‘ 7

58,~ Procedimiento para la obtencidén de hilos mono

erito en la presente Memoria.

Esta Memoria consta de 5 hojas escritas a mdquina
por ﬁna g0ls cara.
| Medria |2 MW 975

. IMPERIAL CHEMICAL
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