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, La presente invencidn tiene por objéto un método y un
dispositive para transferir automdticammente las losetas cerfmi-
cas desde la prensa al carro de coceidn, o ses, un nuevo proce~
dimiento para formar sobre los carros refraciarics, destinados
por ejemplo al horno de tdnel, unas pilas tan altas como sea ne-
cesario, constituidas por losetas cerfmicas procedenies de la
prensa, formando parte también de la invencidn el dispositive
adecuado para realizar {al carga.

El estado de la téenlca anterior a la presente desecxrip
oidn se caracteriza por un métode y unos dispositivos que prevén
para las losetas procedentes de la prensa la formaeidn de pilas
sobre planos auxiliares dispucstos después de una serie de 1i-
negs de fransporte y el ulterior transporte por via aérea, me-
diante mordazas, de una 0 varias pllas a la vez deade tales pla~
nog gl plano de earga del carro de goeceidn, disponiéndose tal
carro sobre una via lateral paralela s las lineas de transporte
de lag losctas desde la prensa al apilamiento sobre dichos pla-
nos suxiliares,

Dicho estado anterdor de la técnica presenta algunas
deficiencias e inconvenientes derivados del hecho de que las lo-
gsetas crudas, bastante frigiles y delicadas, son sometidas a va-
rias manipulaciones, como la que prevé, después de la formaeidn
de las pilas, l= sujecién lateral de cada una de éstas, la ele=
vacidn, transporte y depésito de la misma sobre el planc del ci-
tado carro de coccidn, todo elle con peligro de roturas, agtilla-
nientos y otros dafios en el producto, ya sea por la presién de
apretamiento de las mordagas sobre los lados de la pila o bien
por las vibraclones que tiensn lugar durante el tranaporte aéreo;
ademds, tales dispositivos son lateralmente obstructores por la

necesidad de cargar lateralmente el earro, complicados, de ele-



5.

10,

15.

20.

25

- 3 -
vado cost0 y pecesariamente lentos para evitar excesivas vibra-
ciones durante le transferencis de las pilas por via adrea.

Taleg deficlencias e inconvenientes comportan la ro-
solueién del problema técnico de encontrar un muevo método y un
nuevo dispositivo sdecuados para transferir directsmente las lo-
setas, de cnalesquiera formatos y dimensiones, al earro de coe-
oién gin temer que recurrir & la transfercuncia en pilas por via
adrea, evitdndose con ello, con ventaja para la integridad de
lag losetas, tods menipulseidn excosiva causante de roturas, ag-
tillamientos y otroe dafivs, obteniéndoss sdemds la méximg rapie
doz posiblo de elaboracién, una gran disminucidn de obstracolo-
nes, ocogtos muy inferiores tanto de fabricacidn como de explota-
¢idn y notable simplificacién constructiva.

La pmaenfé invencidn rcsuelve por completo y de mangw
ra principal el nuevo problema técnico referidoe mediante la sdop-
cidn de 1ls txransferencia dircota de las losetss desde la prensa
2l plano de carga dsl carro de coccidn aslinemdo con, la direccién
de flujo de aquéllas, tranasporiadas sobre pares de cintas, en su
alojaziento de la prensa, y situado bajo los citadog pares de
cintas, previéndose la alternacidén automftica de los carros de
coccidn en la esbacidn de carga por trénsito bajo los cilados pa~
res de cintas o transportadores on general.

A t{tulo puramente indicabtivo se llustra ana forma de
realizacidn de la invencidn en las cinco léminas de dibujos egw -
guenfiticos adjuntas, en las cuales:

Ia figura 1 e3 una vista lateral del dispositive con
garro on fase de carge y con otro carro vacfo en espera sobre la
misma lines.

La figuras 2 es la visia en plenta de la parte amkrior
del dispositivo, limitada a las transmigiones mecdnicas.
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La figura 3 es unm vlsta parcial en planta de la parte
posterior del digpositivo, limitada 21 transporte de las lose=
tasy por ejemplo sobre einco lfneas.

Le figura 4 es la continuaeidn de 1la figura 3.

La figura 5 es un detalle en planta ampliado de la fi-
guxra 4o

La figura 6 es wna seccidn verdical lonzitudinal ame
pliade del primer treche de lfnez de transporte de las losctas.

Le figura 7 es la continnacidn de la figura 6.

Con referencis a tales figuras, se indiean, por 1, las
partes del armazdn de sustentacidn de las lineas de transporte
desde el lado posterior; por 2, lag partes de un bastidor angu~
lexmente mévil de sustentacidn y de articulacidn, que se articu~
la por detrds en 3 sobre el par de pernos de 1 que pasan, cada
uno de ellos, por una ranura 4 de 1 y por una ranura 5 de 23
por 6, un par de soportes fijados a 1, dotados de un par de ra-
nuras 7 para permitir desplagamientos del 4rbol 8 de las poleas
9 que tensan los pares de cinbas 10 que constituyen vn primer
trecho de las lineas de transporte de las logetaz; por 11, ua
motorreductor lnstalado en 2, que a través de la cedena 12 trans-
mite el movimiento al 4rbol motor 13 giratorismente sostenido en
2, dotado de poleas para lag cintas 10 y de otras poleas para un
segundo trecho de lfnea que termina sobre las poleas del Arbol
14 giratoriamente sostenido en 2; por 15, un segundo vastidor
verticalmente mévil, conectado o 2 medianie una charnela consti-
tuida por el dxbol 14; por 16, un motorreductor instalado sobre
15 que, a través de la cadena 17, transmite el movimiento al 4x-
bol 18 giratoriamente sostenido en 15; por 19, un bastidor hori-
zontal auxiliar fijado a 15 y dotado de placas 20 para sostener
las ruedas aeanaladas 21 que girdn gsobre los rafles verticales
22 del ammazén 23 de la parte anterior del dispositivo.
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Por 24, se indican dos pares de cadenas verticales,
dog de cuyos ramales andlogos por lado se fijan en 25 a 19 para
solidarizar el conjunto 15-19-20 a dichas cadenss; por 26, nras
poleas inferiores giratoriamente sostenidas en 23 § abrazadas
por las cadenass 24; por 27, unas poleas superlorss y anteriores
abrazadas por las cadenas verticales anteriorss; por 28, unas
poless superdores y posteriores sbrazadas por los pares poste~
riores de cadenss verticales; por 29, un motorreductor instalsdo
gobre 23, que trangmite, a través de la cadena 30, el movimiento
al 4rbol 31 sustontador de las poleas 27 y giratorismente soste~
nide en 23, que a su vez, medlante la cadens 32, transmite el |
movimiento al 4rbol 33 que sostiene las poleas 28; por 34, un
carro refractarlo vacfo cuyas ruedas 35 se apoyan sobre el tre-
cho de via 36 de un carre trangbordador dotado de platafomma 37; .
por 38, la via de recorrido de los carros refractarics haclas 8l |
homo, alineado con 36 y congecativo al mismo; por 3%, un carre :
refractario en fage de cargae; por 40, una elevada plla de loge—
tas crudas ya formads sobre 39; por 41, una pila en formacidn go=
bre 3%

For 42 se indice un microinterrupior fijado a 23, desw
tinado a chocar conira la cara anterior de los puenies 43 para
bloguesr el svance sutomftlco por pagos dei carro 39, acecionado
medignte cadenss horizontales o mediante impulsores en general;
por 44, una cinta trangportadora transversal que forme paris de
un dispositive degtinado a desviar sobre cineo 1fneas 10 lag low-
satas procedentes de la prensa por cuatro lfneas; por 45, un 4re
bol giratoriamente sostenido en 2, dotado do poleas dobles 46
para enrollzr en ollas las clatas 10 y las procedentes d¢ la prens
sa; por 47, unos pares de cintas do transporte de laa lometas,
onrolladas directemente sobre el 4rbol 13 y sobre poleas del bre
bol 14, que hace también de perno de charnelaj por 48, wa drbol
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séste'nido rotatoriamente gobre 2, dotade de apéndices en escua~
dra 49 para detener el flujo de lag losetas sobre 47 eunando 1g
seriz de pllas 40 ha alcanzado la aliura preestablecida; por 50,
uan glectroimdn cuyo nfcleo mévil 51 manda la rotacidn de 48 en
el momento oportuno; por 52, uncs pares de¢ correas que conatito-
Fer un tercer trecho de lfneas de transporte de las logotas,
enzolladas gobre los 4rboles 18 y 53 abratoriamente gostenidos
en 153 por 54y unas ldminas convenilentemente sogtenidns en 2 y
en 15 para gular las placas; por 55, 56, 57 y 58, unos slementos
iguales a 48, 49, 50 y 51, regpectivamente, para detensr el flu-
Jo de lag losebas sobre 52; por 59, un Arbol final glratoriamen=
te sogbenido en 15 y pueato en rotacidn por el cunjunto 16=-18-53
mediante la cadena 17, las clntas 52 y la cadena 603 por 61, unos
aanillos de gome fijados sobre 59, destinados a acelerar las lo=
setagy a fin de que puedan aleunzar la posicidn de formacidn de
lag pilas 41 anteriowmente limitada por los bloques de goma 62
aplicades interdoruente a la traviess anterior de 153 por 63, un
par de microinterruptores, cads uno de elileg dotado de palpador
vertical degbinedo = toecar la saperficie superior de 43 para gsi-
tusr en zlturs el bastidor 15-19 al comienzo de la operacidn de
formacidn de las pilas 41; por 64, un par de microinterruptores,
cade wno de ellos dotedo de palpador destinado a toear la supexr-
ficle superior de las losetas que sucesivamente van formando lag
pilas 40, pars hacer que el motorreductor 22 eleve por pasos el
conjunto’ 15-19; por 65, una loseta a punto de alcanzar la pile
41 en formuaeidn,

El funclonamiento tiene lugar del sigulente modo: ime
pulsado por delante el carre refraotario vacfo desde la posicidn
34 a 1la posicidn 39, el microinterrupior 42 eg iocado por la
parte frontel del primer puente 43 de dicho carro, determinsndo

su detencidn en la posicidn de comienzo de cargn; simulténesmen~
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te, los bastidores 2-15-~19 asmuen la posicidn mig baja, deflnida
por el contacto de los véstages verticales ajustados de los mi-
crointerruptores 63 con el plano supcrior de los puentes 43 de
manera que, fluyende la primers serie de cinco logetas, por ojem~
plo, a 1o largo de las lineas 10-47-52, y experimentando ceds
loseta de la serie citada, en el pagso de 53 a 59, una aceleracidn
con orientacién inclinada hacia abajo, cada una de tales loseias,
al golpear por delante contra los blogues do goma 62, se pose
sin excecgive salto y poxr consiguiente gin golpe aprecimble sobre
el plano del regpective puente 43, Iormando asf la base de la
pila de losetas; los palpadores filiformes de los miexvinterrup-
tores 64, al tocar la cara superior de la loacta subyacente, ac—
tivan al motorreductor 29 para elevar o un paso lgual al espesor
de la loseta el bastidor 15-19, con el consiguiente aumento del
dngulo que forma el bastidor 2 con el vlano horigonial, siendo
permitide esto por las chamelas 14 ¥ 3 ¥ debionde obgervarse
que las cintas 10 manticnen inalferadas su longitud y tenaidn,
por cuanto que el bagiidor 2 se desplaza respecto & 3 graclas ol
par de ranuras 5; mientras danto, una segunda serie de losetas
ha llegado desde 10=-47-~52-53=61~59 conira los blogues de goma 62
para posarse sobre la serle precedente, ¥ aal sucegivanente oon
ritmo el elevado como para poder sabisfucer las m&s elevadas
prestaciones de las prensas nég veloces, quedando nis bien un no-
table margen dc tiempo pars subtisfacer veloclidades de produccidn
muy cuperiores a las conocldas; alcanzada la alturs predetermi~
nads de la pila 40, coupatible con las exlgencias de estabvilidad
de la misme en funcidn del Arca de lag loschas, sin ninguna in-
terrupeifn del ritwo de la prensa, las loselus gue svanzan a 1o
large de las lfneas 47 son detenidas por los cugdrados 49 del
&rbol 48 pare permitir el avance del carro 39 en un pase igual al
de los puentes 43, mientras el bastidor 15-12 desciende hasta

i
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recuperar la posicidn inicial, egtando previsto que el final del
avance en un pasd sea determinado por el microinterruptor 42, y
asl sucesivamente hasta el completamiento de una segunda serie de
pilas 40 y de otras series hasbta completarse la carga de todo el
carro, que es sustituldo por umo vacfo prevismente transhordado
¢ impulsado sobre la misma via 38, en um tiempo 1gual al necesg-
ric para el zvance en un paso del carre 39 en fase de carge, ya
que en la prietica los carros sucesives me encuentran en contac-
%o, cgtando previsto gue, si en el perfodo correspondiente al degs
plazamiento del carro en un paso, fluyen sobre las eintas 52 dos
o més serles de losetas pars constituir mn conjunto, los cuadra-
dog 56 las detienen hasta que los mierointerruptores 63 permiten
el comienzo de la formacidn de una nueva pila.

Debe deglacarse que el elemento 59-61 esg de didmetro
oportunanente reducido respecto al 4rbol 18 y que la distancia
entre 18 ¥y 59 se pelecciona de tal manera que la parte inferior
del borde anterior de la loseta 65 transportada por la linea 52,
convenientemonte inelinada hacia gbajo, desclends para tocar sin
troplezos log anillos aceleradores 61 cuandc lz parte media transe
versal de la loseta hayz superado la lfnea de contaeto con 53,
obteniéndose asi la continuacidn del recorride de 65, su deten-
eidn contra 62 y su suave apoyo sobre el plano de la loseta sub-
yacente para formar una pila.

En la prictica, los detalles de realizacién, las dimen-
siones, los materigles y la forms de la inveéncidn podrfn variar
en todo caso sin apartarse del dominio jurfdico de ésta; en efec-
to, la invencidn agl concebida es susceptible de modificaciones
¥y variantes, todas ellas incluidas en el dmbito del concepto in-

ventivo,
Aai, por ejemplo, el nimero de las lfneas de transporte
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de las loasstas puede cetablacorse a voluntad y los carros refrac—
tarios pueden presentar el plang de carga gontinuo o inelugo con
placas dispuestas en puentos 43; ademis, la activacidn de los ce-
rros refractarios puede establecerse y progranarae en wn ciclo
continuo y asimiswo los medlos de elsvacidn del exbremo anterior
de 1las 1fneas de transporte podrian ser distintos.

Pinalmente, todos los elementos son sugiituibles por
otros técnicamente equivalentes.

N O A

Ia patente de invenoidn gque se solicita por veinte
oflos para Lapefia, de acuerdo con la vigente legislacidid, deberd
recaer sobre: "METOD) Y DISPOSITIVO PARA TRANSFERIR AUTOMATICA-
MENTE LAS IOSETAS CERAMICAS DESDE LA PRENSA AE CARRO DE COCCION™,
con Prioridad de la Solicitud Ge FPatente en Italia n® 40038 A/T4
de fecha 10 de mayo de 1974, sogin las caracterfsticss esenciales

de las siguientes
gB;VINQIGAGEONE?* .

18.~ Método y dispocitivo para transferir automibica=
mente las logetns cerfimicas desde la prensa al tarro de coceidn,
caractorizados porque las loseias que palen de la prensa son
trensportedas para formar unas pilas directamente sobre el carre
de coccidn alinesdo gon las lfneas de transporte de las losetas
§ subyacente a las mismas; disponiéndose medios principalmente
para elevar, oon paso igual al eapesor de las losetas, ¢l trecho
terminal snterior ds dichas lfness, para depositar las losetas fo1
mando pilas sobre el carro de coccién al término de su recorrido,
para obtener el avance del carro de coceldén por pasos igaalea al
entreeje longitudinal de las pilas, para obtener ¥a alimentacidn
de los carros de coccidn a la estacidén de carge, ¥ para regalar
a8l tlu;joi de las losetas durante los desplazamientos del carro ﬁe

mceidno
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. 28,~ Kétodo y dlapositivo para transferir antomdtica-
mente las losetas cerdmicas desde la prensa gl carro de coccidn,
geglin la reivindicacién 12 y en los qﬁe‘los medios para elevar,
eon pase igual el espesor de las losetasy el trechs terminal an-
terior de las eitedas lineas, estén caracterizados porque las ro=
feridas lineas estén eonstituidas por treches eonsecutivos con- .
venientenwente sustentados en dos sugesivos bastidores, articulado
postericrmente el primero con déslizamiento en un bastidor f£ijo
de soporte gituado ante la premsa y artieulado el segando al exe
tremo anterior del primero, pmﬁén&oae que este segundo bagti-
dor, inclinado hacia abajo en el sentido del movimiento de las
Josetas, se mantenga solidario de un bagtidor hoxiliar hoz'izontgl
dotado de ruedas para el deslizemiento gulado sobre montantes
verticales, por ejemplo en ndmero de cuatro, previéndoge ademds
que gobre cada lado de dlcho bastidor amxilisr se fijen los rama-
les anfilogos preferiblemente de dos pares de cadenas elevadoras,
oportunamente eccionadas para subir por pasos mediante mn notorre
ductor, convenientemente ingtalado en la parte superior del arms~
zén que contiene a los referidos montantes, mendado por microin-
terruptores mediante contacto de los correspondientes pelpadores
con la cara superlor de la loseta inmedistamente despuds de colo-
carge en posicidn de apilamienta.

38,- Método y dispesitivo para transferir sutomitica-
mente las logetas cerémicas deade la prenga al carro de coccidn,
segin la reivindicacidn 12 y en los gue los medios para depositar
las losetas para formar pilas sobrs..el carro ds coccidn al térmi-
no de su recorrido, estén caracterizados porgue el segundo bag-
tidor menclonado gostiene hacla el extremo anterior dos 4rboles
préximos, equirrotatorios, que forman parte de lag 1fneas de
transporte de laz losetas, previdndose principslmente que el nds
adclantado de tales &rboles tenga un didmetro convenientemente
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menor que el dtro para acelerar las losetas, que el entreeje
comprendido entre los dos 4rboles citados dea igual a la mi-
tad de la longitud de las losetas o mayor que dicha mitad, que
el nis avanzedo esté més bajo que el otro, que la posicidn del
drbol mis avanzado diste de la traviesa anterior del segundo
vastidor mencionado en una medida superior a la longitud de ~
la losota, que en el interior de la citada traviesz anterior
del bastidor se apliquen unos pequeiios blogues de goma para =~
detener y colocar en la pilas las losetas que llegan, previéado
80 asimismo que el segundo bastidor mencionado, ademds de los
microinterruptores que mendan la elevacién por pagos, soporie
también los microinterruptores destinados a conferir a dicho
bastidor 1la altura inicisl sobre el planc de carga del carro
de coceldn. ,

4% ,~ Metodo y dispositivo para transferir automatlcs
mente las losetas ceramicas desde la vrensa sl carro de coccldn,
segin la: reivindicseién 18 y en los que los medios' para obig
ner el avance del carro de coccidn con paso igusl &l sntmeeje
longitudinal de las pilae, estén caracterizades porgue el ar-
mazdn de la estacidn de carge se aplica un microinterruptor ~
destinato a topar con la cara anterior de los sucesivos puen—
tes de cargs de dicho carro o de eventumles sallentes latera-
les corrsspondientes, mandendo tal microinterruptor la interrup
cién del avance del citado carro, efectuade en todo casos

58,~ Método y dispositivo para tronsferir automatice
mente las locetas ceramicas desde la prensa al carro de coccldn,
segin la relvindicacidén 18 y en los que los medlos para obisner
la alimentacién de los carros de coccidn en la estacidn de car
ga, estén caracterizados porque la via s.obre la que se desli~

gan los carros de coccién se prolonga via arriba de la estacidn
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de carga, bajo las lineas de transporte de las losetas salien
tes de la prensa, previéndose que un carro transbordador — -
transfiera desde viss paralelas a la via subyacente a tales
lineas los carros vacios para alimentar sutomdiicemente la re
ferida estacidén de carga.

68 .~ Hetodo y dlspositivo para transferir automati-
camente 1as losetas ceramicss desde la prensa al carro de = -
coccidn, segin la reivindicacidén 12 y en los que los medios -
para regular el flujo de las losetas durante los desplazamaien
tos del carro de coccidn, estén caracterizades porque hacla el
extremo anterior de cada trecho de lfnea de trensporte de las
losetas hey instalade un &rbol dotado de apéndices en escuadra
que son elevados, por ejemplo, mediante rotmcidén aplicada por
electroimanes, pera interceptar el flujo de las losetas, for~
méndose asi entre los dos &rboles mandados, en el ltimo trecho
de linea, una conveniente caja de expansidén.

75 «~ Hétodo y dispositivo para transferir automati-
ecamente las losetas cersmicas desde la prensa gl carro de = -
coceidn, Segin la reivindicacién 12 y una o mds de las otras
reivindicaciones, euyo dispositivo esta caracterizado porgue

los pures de cintas de transporte estén conatituidos por tres

trochos, uno posterior de tres poleas, dos de las cuasles estdn

fijades sobre drboles sostenidos en el primer bastidor mévil
citado y la otra fijade sobre un 4rbol sostenido por arriba en
la parte fija del armezén posterior, inmedistamente anterior
a la prensas uno intermedio de dos poleas instalades sobre el
primer bastidor mévil referido y unmo final sostenido en el sg
gundo bastidor citado.
82, "METODO Y DISPOSITIVO PARA TRANSFERIR AUTOMATI
CAMENTE LA LOSETAS CERAMICAS mrsm LA FRENSA AL CARRO DE COGCION",
Segin queds sustencialmente descrito en la presente
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memoria que consta de trece hojes, escritas a méquina por

una solp cara y acompaiada de dibujos.

edrid, 10 MAO1975
13 ,4.0.EBeS. Soclets per Azloni
Sassuolo®.
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