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MEMORIA DESCRIPIIVA

Correspondiente a la solicitud de registro de una Paten
te de Invencidn que por veinte afios se solicita para Es
pafia & favor de Don Ramén MORATO MARTI de nacionalidad
espafiola, domiciliado en Zaragoza, Polfgono de Cogulla-
da, calle B, parcela 53, = = = = = = - = N
por
"PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN MAQUINAS TROQUELADO
RAS AUTOMATICAS A BISAGRA"

- i o e G e e et me emr mm G M e mt me me Wm S S 2 om o —_— - -
o D m= =R S =SS 2SS == 2=2 TS S = =s=sSs=Ss=s=@=

Conforme se indica en el enunciado, esta memoria tig
ne por finalidad expomer las caracteristicas constructi-
vas y funcionales de unos perfeccionamientos introducidos
en la construccién de mdquinas troqueladoras automdticas

2 bisagra basados fundamentalmente en la previsidén de un



10

15

20

25

30

35

-2 -
mecanismo que es impulsado por la misma transmisidn, mer-
ced a la intervencidn de un sistema de manivela y biela que
conectan con un sector al que imprimen movimiento alterna-
tivo, de modo que este Wltimo conecte solamente en uns di-
reccién con los bastidores de pinzas, con la partienlari-
dad esencial de que el momento en que tiene lugar la des-
conexidn de dicho sector con los citados bagtidores, entra
en funcionamiento un segundo mecanismo de leva que impulsa
en sentido contrario unos milimetros a los bastidores de -
pinzas, posicionandolos finalmente estdticos con el fin de
que fijen la hoja de material en proceso de trabajo en el
lugar exacto en que ha de realizarse el troquelado.

Ia mdquina, segin el principio expuesto, estd consti- -
tuida bésicamente por tres cuerpos principales: 12) de api
ledo y alimentacidn de material a manipular. 22), Un mecanis
mo que cumple la doble misidn de posiciomar la hoja respec-
to del troquel mediante un sistema de igualadores frontales
accionados por levas desde la trensmisidn de la mdquina, e
igualador lateral estatico o mévil regulables ambos en po-
sicién y prense para troquelar el material en hojas. Y 3¢)
Un ascensor de recepeidn en el que son depositadas las ho-
jas ya manipuladas.

En cuanto al funcionamiento del ingenio mecdnico en el
que quedan materializados los perfeccionamientos construc-
tivos que se reivindican en esta memoria, es preciso citar
que el movimiento de los mencionados bastidores de pinza -
es intermitente, es decir, teniendo lugar en cada ciclo la
detencidén de la prensa a fin de permi%ir el troquelado del
material a manipular.

Para mayor claridad y facilitar la comprensidn de esta
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memoria, se acompafia la misme a t{tulo complementario ge
una hoja de planos en la que se ilustra uno de los posi-
bles casos de realizacidn en la prdctica del objeto rei-
vindicado, el cual deberd ser interpretado en consecuencia
como ejemplo, con el caracter de mera enunciacién y sin 1i
mitacién en cuanto & la posibilidad de variacidén que sus -
detalles de naturaleza accesoria podrdn revestir en cada -
caso de aplicacidén concreta.

Haciendo referencia a la numeracidn con que se identi-
fican las partes y elementos componentes de dicho objeto,
seguidamente serdn expuestas las caracteristicas construc-
tivas del mismo en orden a los sigulentes disefios:

Figura l.- Vista longitudinal alzada del conjunto de la mg
quina provigta de dispositivo alimentador, ascensor de ali
mentacién, prensa para el troquelado y ascensor de recep-
cién para el meterial ya troquelado.

Figura 2,- Seccién transversal segin un plano vertical -
coincidente con el eje principal de la misma.

Figurs 3.- A escala mayar, se muestra en detalle una vis-
ta esquemdtica del mecanismo que acciona las pinzas que -
arrastran el material en proceso de trabajo.

FPigura 4.- Vista esquematizade en seccidén por el eje del
gsistema de eje-chaveta para el movimiento de los bastido-
res de pingas.

BEn dichos dibujos son identificados los elementos si-
guientes:

A - Agcensor. de entrada
B - Dispositivo introductor de material
C - Ascensor de sallda

1l - bancada
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igualadores
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Los perfeccionamientos que son objeto de la presente

reivindicacidn quedan concretados en una mdquina troque-

ladora automdtica a bisagra (figura 1) formada en esencia

por una bancada inferior -l- y por una, platima mévil supe

rior -2-. Esta plating -2- se encuentrs articulsda en am—

bos costados merced a los laterales méviles -3- con inter
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vencidn de dos miembros excéntricos -T- que permiten re-
gular la proximidad de la platina fija -l-.

Los laterales -3- de la platina -2~ van unidos al blo
que -1- mediante los bulomes -8- permitiéndoles girar de
modo que estos laterales -3-, al estar conectados median
te el buldn -9- y la biela -4~ al miembro excéntrico -5-
rigidamente unido al eje -6-, al girar éste merced & la -
transmisién de la mdquina les imprimen un movimiento de -
ascenso y descenso que es aprovechado para introducir el
corte de las hojas. Esta transmisién estd constituida bd
sicamente por un volante -10- que, mediante un embrague
-11-, tronsmite su par de giro al eje-pifién -12- hacien-
do éste lo mismo con la corons -13-. Este corona, por en
contrarse solidariamente unida al pifién -14- arrastra a -
la rueda -15- que a su vez va rigidamente unida al eje -
-6-.

Este eje -6- lleva acoplada en uno de sus extremos una
rueda-manivela -16- (figura 2) en la que ha sido prevista
una gerganta en su periferia que hace de leva axial. Esta
rueda-manivela conecte mediante el bulén -17- con la bie-
la -18- que & su vez, mediente el buldén -19- transmite el
movimiento a2l sector -20-, Este sector dentado, al bascu-
lor, transmite el movimiento a la rueda -21- que va monta
da libremente sobre el eje -25- (figura 4) yendo este eje
rigidamente unido a la rueda -23w.

Mediante la leva periférice arbitrada en la rueda-mani
vela -16- y el belancin -33- (figura 1) se transmite un -
movimiento hacie adentro o hacia afuera al eje-chaveta -
dentado ~22- que simultdneamente acopla la rueda -21~ con

ed eje -25- y desacopla el brazo -26- con dicho eje -25- ©
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a la inversa, desacopla la rueda libre -21- con el eje
-25-, acoplando entonces el brazo -26~ con este dltimo
eje.

En la figura 4 de planos enexos se puede apreciar con
mayor claeridad el sistema de cembio para el movimiento de
los bastidores de pingzas. En dicho dibujo se advierte que
el sector -20-, transmisor del movimiento de vaivén, en-
grena con la rueds -21- que puede girar libremente sobre
el eje -25- y solamente cuando el eje-chaveta -22- se ha
desplazado hacia la derecha tendrd lugar el acoplamiento
de la rueda -21- mediante un dentado interior que ésta 1lle
va con el dentado exterior de la chaveta del eje -22-, que
dando unida de este modo la rueda -23-. Este rueda (figura
1) engrens con la rueda -24- y asimismo esta dltima se en-
cuentra unida al eje -28~ (figure 2) al cual son solida-
riss también las ruedas -29- y -30- que desplaéan la cadg
na -31~- (figurs 1) en la cuel van montados a espacios re-
gulares los bastidores de pingzas en numero no inferior a
cinco.

Por el contrerio, cuando el e je-chaveta -22~ ge deg-
place hacia la izquierde (hecho que debe producirse segin
se indica en la figura 1 en el preciso momento en que el
sector 20~ ha llegado al punto extremo de giro e izquier
das, es decir, en el sentido contrario a las agujas del
reloj) el dentado exterior de dicho eje-chaveta -22- (fi
gura 4) se acopla con el dentado interior que lleva el -
brazo -26-, quedando por tanto este brazo -26- y la rue-
da -23- solidariamente unidos.

Cuando el sector =20~ (figura 1) Enicie el movimiento

de giro a derechas, es decir, en el sentido de las agujas
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del reloj, el rodillo -36- que estaba en la parte mds ba
ja o prézims al eje de la leva -27- (figura 1) empezard
2 agcender por la rampe de dicha leva y por tanto, transg
mitird un movimiento rotativo al brazo -26~ que al encon
trarse unido a la rueda -23~, transmite movimiento & ée-
ta y por tanto a los bastidores de pinzas -32- (figura 1).

El desplazamientod®l eje-chaveta ~22- se efectia median
te el balancin -33- por intermedio de otro balancin y su -
correspondiente biela -34- conectado a la rueda-manivela
~16= (figura 2). Esta leva -16- desplaza al balancin en -
el preciso momento que el sector -20- (figura 1) llega a
cualquiera de sus dos posiciones extremas.

El funcionamiento del sistema mecdnico es como sigue:
el material en hojas a manipular se deposita en el ascen-
sor de entrada -A- (figura 1). En la mrie superior, un =
mecanismo introductor -B- provisto de ventosas toma la ho
ja superior y la introduce aproximdndols unos centimetros
hacia ls méquina hasta que el borde anterior de dicha ho-
ja& entra dentro de las pinzas -32- donde queda prendide.
Acto seguido se ponen en movimlento las cadenas parta-basg
tidores =31= y por tanto todos los bastidores de pinzas -
~-32-, deteniéndose cuando uno de estos bastidores deposi-
ta la hoja dentro y sobre la platina fija y a tope contra
los igualadores -37-. En ese momento y una vez detenido -
el movimiento de introduccidn de los bastidores de pinzas,
se abren éstas para permitir que el bastidor de pinzas que
gse encuentra frente 2l ascensor de entrada puweda tomar la
hoja que le entrega el aparato imtroductor.

El bagtidor de pinzas que.acaba de introducir la hoja

hasta log ignaladores -37- deja hoja libre para que este
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imecanismo -37~ posicione la hoja en el lugar exacto de in
cisidn del troquel situado en la platina mévil -2-; abrién
dose el bagtidor situado a la derechs del agcensor de sa-
lida ~C- para depositar la hoja ya troquelada sobre la pl
la de recepcién.

Loa igualadores -37- desplazen unos milimetros a la ho
ja contra ellos depositade hacia el inmterior de la platina
fija y por tanto es necesario dotarlas del movimiento de -
retroceso sincronizado con el degplazamiento del borde de
la hoja para impedir que ésta salga del bastidor de pin-
zas correspondiente,

Esta correccidén es fundamental para obtener wna buena
calidad en el trabajo, puesto gue al ser inevitable que
las pinzas marguen algunos tipos de material a manipular,
es conveniente que estas marcas se produzcan lo mds cerca
posible del borde de la hoja, teniendo en cuenté que una
vez e¢g depositada la hoja en la platine fija, los iguala
dores -37- la hacen retroceder hacia adentro unos milime
tros, siendo preciso que los bastidores de pinzas (que
en este momento permenecen abiertos) acompafien a la hoja
en movimiento para evitar que esta salga fuera de lag man
dibules de las pinzas, ya que antes de ser troquelada es—
te hoja, lag pinzas deben cerrarse y fijar su posicidn -
evitando cualquier movimiento de ésta.

Una vez descrito y representado el objeto de la presen
te Patente de Invencidn con amplitud suficiente para permi
tir su puesta en prdctica, se declara como nuevo en el mer

cado espafiol haciéndose la salvedad de que los detalles ag

.

cidentales de forma, tamafio y materiales utilizados en su

construccidén, podréan ger objeto de alteracidm sin que tal
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modificacidn desvirtde la esencialidad que queda resumi-
da en la siguiente:

NOTA

EN RESUMEN: I4 presente Patente de Invencién que por
veinte afios se solicita para Espafia, ha de recaer sobre
las siguientes reivindicaciones:

18,- "FERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN MAQUINAS TROQUE
LADORAS AUTOMATICAS A BISAGRA", caracterizados esencial-
mente por la mrevisién de un mecanismo impulsado por la
misme transmisidén, mediante une manivela y biela que co-
nectan con un sector dotdndole de movimiento alternativo
gque solamente conecta con los bastidores en una direccidn
y que, al desconectarse el sector de los bastidores de pin
zas, entra en funcionamiento un segundo mecanismo de leva,
que impulsa en sentido contrario unos milimetros a los bes
tidores de pinzas y los posiclona finalmente estéticos ra-
ra que fijen la hoja de material.

28, "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN MAQUINAS TROQUE-
TADORAS AUTOMATICAS A BISAGRA", segin la reivindicacién -
anterior, caracterizados por la previsidn de una bancada
inferior y de una platina mévil superior articulada con -
unos leterales méviles situados en ambos costados que, en
unién de dos miembros excéntricos, permiten regular la pro
ximidad de la platina o bancada inferior fija; encontréndo
ge los laterales de la pletina mévil relacionados con esta
dltima merced a unos bulones que les permiten girar, con -
le. particularidad de que dichos laterales por egtar rela-
cionados con un buldn y una biela u otro miembro excéntri

co fijo en el eje principal de la mdquina, al girar éste

accionado por una transmisidn, describen un movimiento de



250

255

260

265

270

275

= 10 ~
‘elevacidén y descenso.
38,~ "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN MAQUINAS TROQUE
LADORAS AUTOMATICAS A BISAGRA", segim las reivindicaciones
anteriares, carscterizados porque la citada transmisidn eg
t4 conmstituida por un volante que, mediante un embragne, -
transmite su par de giro a un eje-pifidn y éste, a su ves,
a una corona solidaria de un pifién que engrana con uns me
da dentada fija en el eje principal de la mdquina,
42,- "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN MAQUINAS TROQUE
TLADORAS AUTOMATICAS A BISAGRA", segun las reivindicaciones
anteriores, caracterizados porque el citado eje lleva aco-
plada en un extremo una rueds—menivels dotada de una gargas
ta que actua como leva axial, encontrdndose esta rueda-ma-
nivels conectads con un buldn a una biela que a su vez -
transmite movimiento a un sector dentado que a% basaular
lo transmite a una rueda montada libre en un eje secunda-
rio sobre el que va fija obtra rueda; transmitiendo la leva
arbitrada en dicha rueda-manivels un movimiento hacia aden
tro y hacla afuera a un eje-chaveta dentado que simulténea
mente acopla la rueda montada en dicho eje secundario coi
este ultimo y desacopla un brazo con dicho eje, o0 a la in-
versa.,
58,- "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN MAQUINAS TROQUE-
LADORAS AUTOMATICAS A BISAGRA", segun las reivindicaciomes
anteriores, caracterizados porque el citado sector dentado
transmisor del movimiento de vaivén engrana con dicha rue-
da que va montada libre en el mencionado eje secundario; -
con la particularidad de que solamenie cuando el citado eje-

chaveta se desplaza haciz un lado, se produce el acoplamien

to del dentado inmterior que tieme la repetida rueda con el
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| dentado exterior del eje-chaveta, gquedando de este modo
unida la rueda fija en el eje secundario, cuya rueda en-
grana con otra montada en un tercer eje al cual son soli-
darias ademds las ruedas de arrastre de las cadenas porta
280 doras de los bastidores de pinzas.
6e,~ "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN MAQUINAS TROQUE-
LADORAS AUTOMATICAS A BISAG ﬁ, segin las reivindicaciores
anteriores, caracterizados porque cuando el citado eje~cha
veta se desplaza hacia el lado contrario, su dentado engra
285 na con el dentado interior perteneciente al citado brazo -
quedando éste solidarizado con la rueda que va motrkada fi-
ja en el eje secundario; y porque cuando el mencionado see
tor dentado inicia su giro hacia la dereche, un rodillo, -
situado préximo & una leva dotada de contorno en rampa, -
290 comenzars a ascender por dicha rampa imprimiendo movimien
to de rotacidn al sludido brazo que, por hallarse unido a
1e rueda fija al citado eje secundario, transmite finalmen
te movimiento a dsta y a los bagtidores porta-pinzas.
78 ,~ "PERFECCIONAMIENIOS INTRODUCIDOS EN MAQUINAS TROQUE-
TADORAS AUTOMATICAS A BISAGRA", segun las reivindicaclones

295
anteriores, caracterizados porque el desplazamiento del eje-
chaveta se produce merced a un balencin por intervencién de
un segundo balancin y su correspondiente biela conectado a
1a citada rueda-menivela; desplazando dicha leva al balan-
300 cin en el preciso momento en que el sector dentado llega &

cualquiera de sus dos posiciones extremas.,

8e,~ Por dltimo, se reivindica como bbjeto sobre el que ha
de recaer ia proteccién de la presente Patente de Invencidn

que por veinte afios se solidita rara Espaiia.

305 , ' por



- 12 -
“WPERFECCIONAMIENTOS INTRODUGIDOS EN MAQUINAS TROQUELADO-
RAS AUTOMATICAS A BISAGRA"
Todo conforme queda expresado en la presente memoria
descriptiva que consta de doce folios mecanografiados -
310 por una soli cara y una hoja de planos que se acompaiio.
rearida, 1
P. A.,
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