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PATENTE DE INVENCION 

_1200.S1056.12E.1.

PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA LA FABRICACION DE HILOS 

COMPUESTOS.

SARL d ite : St* SCHOUTTETEN A FROIDURE, entidad fran -  

oeaa, rea idente en 60, Route d^ArmentUrea, CCMINES 

(N o rd ), Frenóla.

La preaente invenoión ae re fie re  de un modo ge­

n era l a h iloa oompueatoa en p a rt io u la r deatinadoa a formar 

la  trama o la  urdimbre de un te jid o  aumentando la  rig idez  

de áate, y en p a rt iou la r a un procedimiento y a un d iapoai- 

5. t lvo  para la  fabrioaoión  de ta lea  h llo a .
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, Se sabe que la confección de algunos artículos tex­

t i le s  que deben presentar algunos características de rig idez 

y de resistencia a la traooión, recurre frecuentemente a la 

tejeduría de un h ilo  de crin, que oonstituye por ejemplo la 

trama del te jid o , con un h ilo  de oualquier naturaleza, que 

constituye la urdimbre.

Entre loa artioulos que reourren á ta l tejeduría, 

se pueden o ltar la tira  qua se f i ja  a l cabecero de una oortl- 

na antes de fruncirla , y que está provista de trab illas en 

las que se ajustan los ganchos de suspensión d& la cortina 

a la barra: ta l t ira  debe ser suficientemente rígida en e l 

sentido de la anchura para no deformarse bajo e l  efeoto de la 

tracción ejercida por e l propio peso de la oortina. Igualmente 

se pueden citar algunos artioulos de pasamanería,9 incluso t

algunos tejidos de gran anchura que responden a problemas de 

u tilización  particulares.

El crin utilizado es generalmente un monohilo obte­

nido por extrusión de una materia plástica, produoto que pre­

senta e l inconveniente de ensortijarse, lo que hace su pren­

sión d i f í c i l ,  inconveniente tanto mayor cuanto que es trane- ¡j
párente. Los cambios de canilla y e l anudamiento de los h i- ¡;
los rotos son heohos particularmente d if íc i le s . j

Además, s i e l  crin desnudo tiene la ventaja de ser ¡
!

ríg ido, presenta además e l gran inconveniente de fa c il ita r  t
t

un deslizamiento re la tivo  de la trama y de la urdimbre, y i
t

permitir asi deformaciones de la tira  o del te jido a menudo '

molestas.

Para impedir este deslizamiento, actualmente es oo- j 
nocido u tiliza r  para la tejeduría un crin " revestido", fo r- ! 

mado por un h ilo de crin aprisionado por otros dos hilos iden-- ¡
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tiooa enrolladoa. alrededor de ¿1 en sentidos contrarios.

E l haber recurrido a t a l  crin  reyeatido permite r e -  

aolver e l  problema del deslizam iento, incluso s i  la  te jeduría  

ea poco denaa, pero au fabricación  necesita la  u t ilizac ión  

de te la res  cuyo precio de oosto ea elevado.

La fin a lid ad  de la  invención ea pbr consiguiente 

proponer un h ilo  oompueato, a base de crin , que sea de pren-
i <

alón f á c i l  y que remedie e l  problema del deslizam iento.áin por 

e l lo  aer de un coato de fabricación  p roh ib itivo .

E l R ilo  oompueato según la  invenoión está formado 

por un monohilo de orín y por un h ilo  peludo, por ejemplo de 

fib ran a , so lid a rio s  longitudinalmente entre s i  por pegadura, 

por lo  que a la s  oualidades de r ig id ez  y de reaiatenoia de l 

h ilo  de orín, se aHaden la s  oualidades de adherencia.del h ilo  

paludo.

Por otra parte, en virtud de que e l  h ilo  de orin ae 

asooia en toda au longitud! a l  h ilo  peludo, que no ea transpa­

rente y presenta por ejemplo e l  color blanco orudo en' e l  oaso 

de fibranas, su prensión es muoho más fa o i l  que ouando está 

aolo, y la  reparaoión de un h ilo  rotb o e l cambio de can illa  

no presenta ya d ificu ltad  alguna y puede re a liza rse  rápida­

mente.

Por último, es preciso haoer notar que la  pegadura 

de loa dos h ilo s  no neoealta e l empleo de máquinas oomplejas, 

contrariamente a l  revestimiento.

Preferentemente, ae práctioa un lig e ro  retorcimiento  

de los dos h ilo s  antea de au pegadura a la  vez para oonaagulr 

un h ilo  más redondo y para f a c i l i t a r  la  adherencia de la  o o la ,

E l h ilo  oompueato según la  invenoión en partiou la r  

deatinado a formar la  trama o la  urdimbre de un te jid o  sumen-
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tando asi la rig idez de éste, aa oaraoteriza porque comprende 

un monohilo de crin y un h ilo peludo solidarios longitudinal­

mente entre s i por pegadura.

El procedimiento de fabricación de ta l h ilo se ca­

racteriza porque ae yuxtaponen longitudinalmente un monohilo 

de orín y un h ilo  peludo y porque ce les enluce de oola opri­

miéndoles.

El dispositivo para la puesta en práotioa de este 

procedimiento ae oaraoteriza porque oomprende medios para 

provooar un des file  del monohilo y del h ilo peludo, medios 

para yuxtaponer longitudinalmente los dos h ilos provooando 

asi su desfile  en conjunto, y a l menos un juego de dos ro­

d illo s  rotativos que se bañan en un baño de oola, estando 

dispuestos loa oitados rod illos a una y otra parte de los
* - t

dos hilos en la zona de desfile  oonjunta y oprimiéndolas en 

conjunto.

La invenoión será mejor comprendida ai se haoe re­

ferencia a la  descripción que sigue, relativa a una forma de 

realización no lim itativa del h ilo  según la invenoión, asi, 

como a los dibujos anexos, que forman parte integrante de 

esta deacripoión.

La figura 1 muestra una vista a mayor esoala de un 

h ilo  según la Invención.

La figura 2 muestra una vista esquemática de un 

dispositivo según la invención que permite la reálizaoión 

de ta l h ilo .

La figura 1 muestra en 1 un hilo compuesto según 

la invención, formado por un monohilo de orin 2 y por un hilo 

peludo 3 solidarios longitudinalmente entre s i por pegadura. 

En e l  ejemplo preferido ilustrado, los dos hilos 2 y 3 estén
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ligeramente retorcidos en conjunto.

NI h ilo  peludo 3 puede esta r constituido por ejemplo 

por un h ilo  de fibrana de viscosa de elevada tenacidad o de 

p o lie ste r, simple o retorcido, mientras que e l  monohilo de 

crin  2 puede esta r constituido de nylon o de p o lie s te r  extru-- 

alonado. Naturalmente, otros m ateriales podrían ser u tilizado )), 

pero loa m ateriales citados presentan la  ventaja de r e s i s t i r  

a l  so l y a la  aoción de la  plancha, lo  que puede ser indis­

pensable en partiou la r en e l  oaso en que se u t i l iz a  e l  h ilo  

compuesto según la  invención para fo ráa r la  trama d¿ una t ir a  

destinada a ser oolooada en e l  oabezero de una oortina para 

asegurar a s i la  r ig id ez . Para la  pegadura de io s  dos h ilo s ,

. se puede u t i l iz a r  por ejemplo una oolá a l  nboprano, o inoluso  

una cola natural o a intétioa,

Para fab r io a r  t a l  h ilo  oompueato, se puede por ejem ­

plo poner en oontaoto longitudinal loe  dos h ilo s  2 y 3, y 

después seducirles de oola oprimiéndolas.

En e l  oaso del d ispositivo  ilustrado  a t itu lo  de 

ejemplo en la  figu ra  2, los dos h ilo s  2 y 3 ee devanan re s - ' 

pectivamente. de una bobina 4 y de una oan illa  5 bajo la  ao­

ción de oualquier medio conocido, y por ejemplo bajo la  ao­

ción de la  tracción ejeroida sobre e l  h ilo  terminado 1 duranta 

su enrollamiento f in a l sobre una o an lllá  6, que es acoionada 

en rotaoión alrededor de su e je  por cualquier medio oonooido 

simbolizado a s i por una flecha 7.

Loa dos h ilo s  que están yuxtapuestos longitudinal­

mente por paso a través de un mismo ojete 8, a p a r t ir  d e l 

cual desfilan  en conjunto sucesivamente en o je tes  10 y 11, 

sigan una direooión esquemátizada por fleohas 9.

Entre loa dos ojetes 10 y 11, entre los cuales los
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dos hilos descienden verticalmente, se práctica la encoladura 

y e l  prensado destinados a solidarizarles.

Aquí, estas dos operaciones de prensado y de encola­

dura se realizan por medio de dos rod illos 12 y 13, montados 

rotativamente alrededor de ejes horizontales paralelosy dis­

puestos respectivamente a una y otra parte de los dos hilos 

que desfilan en conjunto, y que oprimen en conjunto. Estos 

dos rod illos se bañan cada uno en un reoipiente de cola, res­

pectivamente 14 y 15; según e l tipo de cola utilizado, pueden 

ser previstos medios conocidos para asegurar e l calentamiento 

de estos recipientes 14 y 15.

Naturalmente, otros medios de encoladura podrían 

ser utilizados para rea lizar un h ilo  según la invención, de­

biendo hacerse notar sin embargo que es importante que no 

haya formación de grumos de cola sobre e l h ilo .

Por detrás de los dispositivos de enooladura y de 

prensado, pueden ser previstos medios de secado tales como se 

esquemátizan en 1 6 .

Por detrás del ojete 11, e l h ilo terminado 1 se en­

ro lla  sobre la canilla 6, como se ha desorito más arriba.

Según una forma de realización preferida, e l dispo­

s it ivo  según la invención oomprende además medios para re­

torcer los dos h ilos 2 y 3 por delante del ojete 8 asegurando 

su yuxtaposición. - ;

En e l ejemplo ilustrado,un ligero retorcimiento es 

asegurado de la siguiente manera.

La bobina 4 y la oanilla 5 son, por ejemplo, f i ja s  

y sus ejes orientados verticalmente, corresponden a la ve rti­

cal 18 del ojete 8.

La bobina 4 de crin 2, que está dispuesta entre la
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canilla 5 y este ojete 8, está perforada de parte a parte se­

gún e l eje 18 para permitir e l paso del h ilo 3 procedente de 

la canilla 5 a través de e lla ; un ojete 17 situado sobre e l 

eje vertica l común 1 8 , entre la canilla 5 y la bobina 4, ase­

gura e l guiado del hilo 3 cooperando oon e l  ojete 8.

Además están previstos medios para animar a l h ilo 

de crin 2 de un movimiento de rotación alrededor del h ilo 3 

entre la bobina 4 y e l ojete 8.

Estos medios están asi constituidos por un o je te  

móvil 19 susceptible de desplazarse libremente sobre una co­

rona horizontal 20 de eje 18, dispuesta inmediatamente por 

encima de la bobina 4 : en virtud de que ásta es f i j a ,  e l  de- 

senrollamiento de las espiras sucesivas se traduoe por una 

rotaoión del ojete 19 alrededor del eje 18, es decir alrede­

dor del h ilo 3 que desfila , lo que provoca un enrollamiento 

alrededor de éste dgLhilo de orin 2 que está ajustado en e l 

ojete 19.

Debe hacerse notar que las únicas piezas móviles 

de ta l máquina son e l ojete 19, loa dos rod illos 12 y 13 y 

e l dispositivo de enrollamiento de la oanilla 6 (no represen­

tado aqui), elementos todos e llo s  de una gran simplicidad 

y de un pequeño costo.

Naturalmente, pueden aportarse modificaciones a la 

máquina que acaba de ser descrita sin que se salga por e llo  

del marco de la invención, y además es posible fabricar por 

otros medios e l  h ilo  según la invención.

Como se ha dicho más arriba, ta l h ilo  puede ser u t i ­

lizado para numerosos fines, y por ejemplo para constituir la 

urdimbre o la trama, o la urdimbre y la trama, de una tira  

destinada a ser colocada en e l  cabezero de una cortina, pero
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igualmente para la realización de artículos de pasamanería o 

de tejidos de gran anohura que deben presentar una gran r ig i ­

dez, aúnque la tejeduría aea densa o no.

N O T A
Descrita suficientemente la naturaleza del invento, 

asi como la manera de rea lizarlo  en la práotica, debe hacerse 

oonstar que las disposiciones anteriormente indioádaa, son 

susceptibles de modificaciones de detalle en ouanto no alte­

ren su prinoipio fundamental. Tsimbión se hace constar que e l 

invento se re fiere  a una solicitud de Patente presentada en 

Francia oon feoha de 10 de mayo de 1.974 y NB 74.16955, aco- 

gióndose por lo  tanto a loa beneficios que oonoeden los Con­

venios Internacionales en vigor, siendo lo que constituya la 

eaenoia del referido invento y por lo que se so lic ita  Patente 

de Invenoión por 20 años en España, sobre: PROCEDIMIENTO Y

DISPOSITIVO PARA LA FABRICACION DE HILOS COMPUESTOS, oarao- 

terizándose por lo siguiente:

1. -  Procedimiento y dispositivo para la fabricación 

de hilos compuestos, en partioular destinados a formar la 

trama o la urdimbre da tejidos aumentando la rig idez de estos, 

e l  procedimiento caracterizado porque se yuxtapone longitudi­

nalmente un monohilo de crin y un hilo peludo y porque se les 

enluoe de cola oprimiéndolas.

2. -  Procedimiento según la reivindicación 1, carac­

terizado porque se retueroen los dos h ilos en conjunto antes 

de encolarles.

3. -  Dispositivo para la realización del prooedimienl 

según las reivindicaciones 1 y 2, caracterizado porque com­

prende medios para provocar un desfile  del monohilo de crin y 

del h ilo peludo, medios para yuxtaponer longitudinalmente los
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dos hilos provocando asi su desfile  en conjunto, y a l menos 

un juego de doa rod illos rotativos qu& se bañan en un baño 

de cola, estando dispuestos íoa rod illos a una y otra parte, 

de los doa h ilos, en la zona da desfile  en oonjunto, y opri­

miéndoles en conjunto.

4. -  Dispositivo según la reivindicación 3, caracte­

rizado porque comprende medios para retorcer loa dos hilos 

antes de los medios para yuxtaponerles longitudinalmente.

5. -  Dispositivo según la reivindicación 4, carac­

terizado porque los medios para retorcer los dos hilos compren­

den, por delante de los medios para yuxtaponerles longitudinal­

mente, dos bobinas en cada una de las cuales se enrolla uno

de los h ilos, estando horadada una primera de las bobinas de 

parte a parte según su eje de modo a permitir e l  paso a su 

travás del h ilo  procedente de la segunda bobina, y medios para 

animar a l h ilo procedente de la primera bobina de un movi­

miento de rotaoión alrededor del h ilo  procedente de la según- 

da durante su yuxtaposición.

6. -  Dispositivo según la reivindicación 5, caracte­

rizado porque la primera bobina es f i j a  y porque los medios 

para animar a l h ilo que procede así de un movimiento de rota- 

-ción alrededor del h ilo  que sale de la segunda bobina, com­

prenden una corona coaxial a la primera bobina, por detrás 

con respecto a l sentido de des file  del h ilo  procedente de la 

segunda, y un ojete susceptible de desplazarse libremente

a lo largo de la corona y en e l  que se ajusta e l h ilo  proce­

dente de la primera bobina.

7. -  Procedimiento y dispositivo para la fabricación 

de hilos compuestos, ta l y como queda sustancialmente desori- 

to en la presente Memoria e ilustrado en los adjuntos dibujos
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