
5.

10,

por 20 años
f„or 4. son Juan ROVISA « U S  y Don Alfonso M W S  * * “> 

nacionalidad española
wawttfd (Barcelona), Plaaa do España, s/n y »ña* bidentes en í-UKLLBU n̂arcej.o«»/,

.anca, 94, respectivamente
I

"APARATO kdbados para a  cambo D3 bobadas 1»

MAQUINAS TEXTILES CONTINUAS" •

BpMORIÁ rtPBORIFriVA
la presente Potente de Invenoifa tiene por objeto ssrenti- 

„  a ene oonoeelonerlo. la propiedad y el derecho a la enplotaolfc 

xolusiva de un aparato mudodor para el cambio de Hueadao 
as textiles continua», cuya novedad so manifiesta por »u oom 
lutomatizaoián en la su.tituoi¿n da loa oarratoa replatos da 
or carretas- vados sin intervenoián alesna do nano o . P

el .star dotado do los oportono, nooanls». ds aoolonsnlsnt^ 
..liso, neunátlco o hidráulico disides y «obernadoe por l o -  
sodsmos dispositivo, dsotrínioos ds oontrol, suple non ™  
tonto en tlenpo cene en oelldsd el trebejo realizo babltualnen

por personal obrero.

POOR
QUAUTY



El aparato mudador que se describe está formado por una 
unidad de traslado que desplaza dos unidades mudadoras a lo largo 
de la sala donde se hallan situadas paralelamente al grupo de má­
quinas continuas de hilar y torcer, unidad de traslado con movi­
miento propio montada sobre vías Instaladas a ras de suelo por 
uno de los extremos de dichas máquinas y que deja situadas en el 
lugar elegido a las dos unidades mudadoras. Estas dos unidades 
son completamente iguales, salvo que una es izquierda y la otra 
es derecha, desplazándose a lo largo do la máquina continua una 
por oada lado con movimiento perpendicular respecto al de la uni­
dad de traslado, movimiento que se realiza asimismo por acciona­
miento eléctrico mediante enrollador automático de tendido y reoo- 
gida de cable montado en su chasis que ocasiona su deslizamiento 
sobre un perfil especial situado delante de la máquina y en cuyo 
desplazamiento van sacando las husadas dos a dos, echándolas en 
un contenedor incorporado a dichas unidades y colocando en su lu­
gar loa carretes vaoioa perfectamente ajustados a los husos. Una 
vez cambiadas todas las husadas, un mecanismo de retorno hace re­
troceder a ambas unidades mudadoras a su punto de partida junto a 
la unidad de traslado, lá cual se desplaza da nuevo lateralmente 
hasta colocarse frente a la máquina que precise ser mudada.

Debe destaoarse que aunque la unidad de traslado que se 
deaplaza transversalmente por un extremo de las máquinas continuas 
forma un conjunto con las dos unípedes mudadoras que se mueven Ion 
gitudinalmente por sus lados, permanece frenada y bloqueada en 
su correspondiente extremo mientras se verifioa el cambio de husa­
das, Por el contrario cuando las dos unidades mudadoras han reali­
zado el avance y el retroceso a lo largo de la máquina regresando 
al puesto de partida, quedan inmovilizadas junto a la unidad de 
traslado mientras ésta efectúa su desplazamiento correspondiente.
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Para la mejor comprensión fie la presenta Memoria descrip­
tiva oe acompasan ocho hojas de dibujos en loa que, tan solo a títu­
lo de ejemplo y no limitativo, se representa un caso práctico de rea

libación de la Patente de Invención que se describo.
La Fig. 1 representa una vista frontal del aparato mudador 

para el oambio de husadas en máquinas textiles continuas.
La Fig. 2 muestra una vista lateral de la unidad de tras­

lado.
La Fig. 3 corresponde a una vista en planta seccionada de 

dicha unidad.
Las Pige. 4 y 5 ofrecen dos secciones laterales de la uni­

dad de traslado con detalles del enclavamlento y del motor reductor 
respectivamente.

La Fig. 6 es una sección longitudinal de la misma unidad.
La Fig. 7 representa un esquema de instalación del aparato 

mudador para cambio do huaadae sobre un conjunto de maquinas texti­
les continuas.

Las Figo. 8 y 9 muestran sendos detalles de las vías para 
ol desplazamiento de la unidad de traslado y de las unidades mudado-
ras.

La Fig. 10 corresponde a una vista lateral trasera de lo 
unidad mudadora.

La Flg. 11 es una vista frontal de dicha unidad.
La Flg. 12 corresponde asimismo a una vista lateral delante 

ra de la referida unidad.
La Fig. 13 es uno sección longitudinal de la misma unidad.
Las Flgs, 14 y 15 son doc seociones horizontales a distin­

to nivel de la susodicha unidad mudadora.
La Fig. 16 muestra una sección lateral de la misma unidad*
La Fig. 17 representa un esquema meumátlco de los dlsposi-
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ti vos que accionan todos los movimientos de la repetidad unidad mu- 
dadora.

En dichas figuras se representa por (l) a la unidad de 
traslado con estructura totalmente metálica en forma de pupitre y do 

5. tada de plataforma (2) para el operario que la manipula» la cual se 
halla sustentada por dos ruedas principales (3) que son accionadas 
por un motorreductor (4) que origina su desplazamiento a lo largo de 
la vía en TJ (3) y apoyada por medio de dos rodillos locos (6) sobre 
la vía cuadrada (7)» situándose ambas vías en el pavimento a ras de 

10. suelo y en dirección perpendicular a las máquinas continuas (8) por 
uno do sus extremos, lo mismo que se encuentra una canal (9) donde 
se aloja el cable eléctrico de alimentación (10)* la unidad de tras­
lado (1) lleva aoopladas por sus respectivos lados a las dos unidadesI
mudadorae (11) mediante las guías-enganche rápidas (12), desplazándo- 

15, las y situándolas sucesivamente en los oabezales de las máquinas con­
tinuas (8) instaladas en grupos paralelos de forma tal que, previa 
inmovilización de la unidad de traslado (1), las dos unidades mudado- 
ras (ll) pueden ser accionadas pera que se deslicen con movimiento 
perpendicular al anterior a lo largo de los dos lados obreros de oa- 

20, da máquina, lo cual se produce por la rueda motora (13), que recibe 
al movimiento a través del motorreductor (63) y se desliza por & ca­
rril (15) en perfil de doble Ü invertida una respecto a la otra ins­
talado delante de la máquina y nivelado según la misma que se fija 
en ©1 suelo por medio de unos soportes (16), y con el conourso de la 

2$, rueda de apoyo (17) además de una gula superior que encaja en un pa­
samano con rodamientos montado directamente a lo largo de la máquinq, 
produciéndose en este deslizamiento el deseado cambio do husadas por 
ambos lados de la máquina textil continua (8).

la unidad de traslado (1) lleva incorporada un mecanismo 
30* de enclavamiento que la sitúa exactamente en posición de trabajo



5

para que puedan actuar las unidades parladoras (11)» mecanismo que 
se halla compuesto por un gatillo (18) quo encaja m  el soporte de 
onclavamiento (19) situado on la vía en Tí (5) cuando el resorte 
(20) es accionado por los microrruptoree (21). Este mecanismo de 

5. ©holavamiento también es controlado por una palanca de tres posi­
ciones (22)» la cual en cu primera posición sirvo para el decencia 
vamiento y puesta en marcha de la unidad de traslado (l) quedando 
retenida hasta llegar a la nueva posición de trabajo frente a otra 

oontlnua (8), momento en que será soltada para ocupar la 
10. segunda posición neutra en la que se verifica automáticamente el 

enolavomiento, pasando seguidamente la palanca (22) a su terceraa 
posición en la que se puede corregir dicho enervamiento si este 
no está perfecto y la unidad de troalado (l) quedase bloqueada no 
siendo posible ningán movimiento, corrección que se efectúa median- 

15. te la varilla de seguro (23) alojada en la parte interior del gati­
llo (18) y quo actúa sobre el microrruptor (21) cuando el enclave- 
miento es correcto, no tocándolo si no es así y siendo éntonoes 
orando se debo corregir la anomalía con la palanca (22) en la ter­
cera posicián. En el momento de iniciarse el proceso de enclavamie» 

20. to debe excitarse un freno con mando electrónico que actúa sobre el 
motorreductor (4) frenando las ruedas principales (3), llegando la 
unidad de traslado (1) al enolavamiento por la inercia propia del
sistema eliminándose golpes bruscos.

La toma de corriente eléctrica se realiaa por el sistema
25. de enrollado, disponiéndose a tal fin de un tambor (24) al que se 

arrolla un cable flexible (10) y que lleva alojado un portaescobi- 
llas especial de donde se toma la corriente a distribuir a la uni­
dad en oí y a las dos unidades mudadoras (11). Para hacer la reco­
gida del referido cable (10) que se mantiene alojado en el canal 

30. (|) del pavimento de la sala y embornado en riu extremo, el tambor
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(24) recibe movimiento a través de uno de los ©jes de las ruedes 
principales (3) por medio del dispositivo de lrreversibilidad (26), 
el cual mueve un limitador Se par que lleva el propio tambor (24) 
quedando compensadas de esta forma las diferencias de desarrollo 

5. existentes.
Las dos unidades mudadoras (11) se desplazan a la vez una 

por cada lado ao la máquina continua (8) siendo por consiguiente 
iguales excepto en su mano, comportando cada una de ellas un conte­
nedor de mudada (27) en cabeza, un cajón para tubos (28) por encima 

10, y un armario de oontroles eléctricos (29) situado interiormente en 
la parte alta trasera. En su desplazamiento regulado y siempre auto 
rnático sobre el carril (15), se produce la extracción de las husa­
das (30) por parejas y la colocación en su lugar de los tubos (31)l
asimismo dos a dos. Para realizar este trabajo es preciso dotar 

15* ambas unidades con una serie de dispositivos que seguidamente se 
desorifeen.

Montado en el chasis se distingue el compresor (32) des­
tinado a la alimentación neumática de los diversos mecanismo, asi 
como para la limpieza de la unidad, y el enrollador (33) paro el 

20. tendido y recogida del cable eléctrico que suministra la corriente 
para alimentar el aparato.

Un grupo de mordazas contiene los elementos que realizan 
fundamentalmente el cambio de husada, sustituyendo la mano de una 
persona, distinguiéndose en cabeza a las dos mordazas de husada 

25. (34)ya continuación los dos mordazas de tubos (35), ambas ©n el
mismo pleno frontal. Cuando se ha cogido con las dos primeras mor­
dazas la hu: ada (30) simultáneamente se abren las dos mordazas de 
tubos (35), procediendose seguidamente a la elevación del grupo de 
mordazas por medio de le cremallera (36) que controla en sue extre- 

30. íbos de recorrido los microinterruptores (37) limitando su carrera.
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Al final del recorrido de elevación-mantenido por un contrapeso, el 
cilindro neumático (38) comandado por loe microInterruptores (39) 
lo transmite un giro de 90 gradea, a br i olidos o entonces las mordazas 
do husada (34) que descargan laa propine husadas (30) recogidas en 

5, el contenedor de mudada (27), en tanto que las mordazas de tubos
(35.) se cierran recogiendo los tubos (31) situados debajo del cajón 
para tubos (28) dél cual previamente hablan descendido* Una vez 
finalizada esta operación so produce la tajada del grupo de mordazas 
colocando los tubos (31) nuevos que uno vez fijados son soltados 

10. por las mordazas (35), en tanto que las mordazas (34) oogen al mis­
mo tiempo le nueva husada y al llegar al extremo del recorrido en 
ru parte baja se engatilla la cremallera (36), la cual no se solta­
rá hasta Iniciar un nuevo oiolo. Loe movimientos de sube y baja son 
mecánicos realizándose por medio de un motorreductor (40) con un 

15. embrague (41) que invierte el sentido de giro del eje de salida, 
accionándose este embrague mc-di^nté los cilindros neumáticos (42) 
y sus correspondientes válvulas (43) que situarán al referido ©mbr& 
gue (41) en un sentido o en otro y si conviene en punto muerto, 
las mordazas saca husada (34) ostan provistas Se una. varilla eepara- 

20, dora de hilos (44), la cual aporta loa que vienen por le parte de­
lantera de lo husada (30), oolooánddos fuera del alcancé de la 
moüdaza (34) evitando roturas.

Pare, asegurar el trvsledo suave de las dos unidades mu- 
dadoras (ll) con lo debida precisión en el enolavamiento meoánico, 

25. existe un mecanismo divisor que se acciona por medio del cilindro 
neumático (45) que desplaza el soporte principal (46) provisto de 
enclavamiento (47), el cual es accionado por un pequeño cilindro 
neumático (48) que lo adelanta teísta quedar bloqueado, observándo­
se que cuando adelantamos el cilindro (45) dicho enolavamiento (47) 

30. está libre siendo a su final de cerrero cuando actúa el microrrap-
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tor (49) que lo coloca dentro del carril (15) • M  retroceder el so­
porte principal (46) trabado con la vía traslada la unidad caudadora 
(11) de lugar, pero al llegar a su final y por medio del microrrup- 
tor (50) y la válvul-. (51) se produce un frenado neumático que noe 

5. regula una aproximación a final do cerrera tmsve y sin golpes debido 
a I; ■ inercia de la unidad. Cuando esta unidad lia terminado el trae la 
do queda frenada por medio del embrague freno (52) electromagnético 
montado en uno de loo ejes de las ruedas motoras (13). A través de 
este mecarieE-o divisor y por mediación ue loo cinco microrruptores 

10, citados, automatizar os y sincronizamos los movimientoo de enclava- 
miento, de situación, abrir y cerrar mordazas, giro a 90 grados, des 
carga husada y frenado cíe la unidad mudadora.

Cuando los tubos (31) han sido colocados por las mordazas 
(35) dentro del huso de la máquina continua (8), se asegura su posi- 

15 • clon correcta mediante un mecanismo do apriete (53) formado por un 
brazo giratorio con un cabezal autoeentrante y clástico , el cual 
por la presión dada al brezo e través del cilindra neumático (54) 
aprieta loa tubos obligándolos a meterse dentro del huso hasta su 
tope máximo» Boto mecanismo abstibl© os apartado por el soporte por- 

20. ta mordazas cuando estas suben y vuelve a colocarse en su posición 
de trabajo cuando lea mordazas (35) bajan.

Otro dispositivo que oseo la unidad es el cargador de tu­
bos, cuya misión en suministrar nuevos tubos (31) a loe dos mordazas 
(35), hallando no constituido por el cojon (28) ocupado por piezas 

25» todas orientados en el mismo sentido que se instalo sobre la unidad 
y al que se 1® quita su fondo una voz instalado. las piezas caen 
dentro de la parte distr buidora y a través Je un conducto llegan 
hasta un carro dosplazable (55) accionado por el cilindro neumático 
(56) que los entrega a las mordazas (35). Cuando lo? «ios tubos (31) 
han llagado a dicho carro en la íosicién correcta non señalizados30.
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por medio de loe dos microrruptores (57) sensibles que son pulsa­
dos por su propio peso, pudlendo todo el mecanismo d© la unidad 
continuar con su maniobra, pero no será así si alguna pieza ha 
entrado mal ya que lno tantánoumente se interrumpe la maniobra,

5. siendo preciso para corregirla quitar la pieza causante del defe¿ 
to que al sacarla dará paeo a un nueVo tubo (31) en posición ade­
cuada que oefialarizará y hará posible la continuación de la manija 
bra. Un miororruptor (58) al término de la carrera de aquel ci­
lindro (56), dará el sincronismo final a este dispositivo,

10, Para la descarga de la husada (30) una vez sacadas del
huso de la máquina y giradas a 90 grados, so preveo un meconismo 
compuesto por el brazo (59) accionado por un pequeño cilindro 
neumático (60) que asegura la calda rápida de las husadas (30) 
hacia el contenedor do mudada (27),

15, Exi3te asimismo un mecanismo de tijera (61) para el
c'rte de hilos gruesos montado en la parte delantera de. soporte 
de mordazas frente a las dos mordazas de husada (34), él cual se 
compone de dos cuchillas, una fija y otra móvil, unidas por medio 
de un tornillo con resorte que las mantiene apretadas entre sí,

20, Cuando la husada es levantada y girada para su descarga, el hilo 
se coloca en el hueco angular formado por las dos cuchillas que 
al ser accionadas por un cilindro neumático (62) cortan el hilo. 

Por último cabe citar el mecanismo de retorno alojado 
en la parte inferior de cada unidad formado por un grupo motorre- 

25. ductor (63), el cual por medio de una cadena acciona el embrague 
freno electromagnético (52) montado sobre uno de los ejes de lae 
ruedas (13), Al ser accionado este ponemos en marcha la unidad 
la cual retorna a su puesto de partida, quedando parada y frena­
da para que no pueda ser movida cuando la unidad mudadora (ll) es 

30, desplazada por la unidad de traslado (1),



Todos los controles eléctricos van situados en la. parte 
superior de la unidad desde donde se distribuyen loo automatismos, 
los aicrorruptores son del tipo blindado resistente al polvo, 
sas y aceites, siendo cu montaje totalmente ajustablo a las noce** 
sidades de la máquina y realizándose la toma de corriente por el 
enrollador (33)* Asimismo los mecanismos neumáticos constituyen 
una de las partes principales del conjunto, los cuales previamen** 
te distribuidos para llevar a efecto sus funciones son comandados 
por electroválvulas que reciben sus impulsos por mediación de fi­
nales de carrera 0 mierorruptores*

Serán independientes del objeto que motiva esta Patente 
de Invención los materiales, formas y dimensiones de los elementos 
qué se utilizan en la construcción del aparato mudador para el 
cambio de husadas en máquinas textiles continuas, siempre que las 
variaciones que se introduzcan no afecten a su esencial idad*

H 0 T A
e e i t i o i c a c i o h e  el 

Se reivindica como objeto d© la presente Patente de In­
vención*

16.—Aparato mudador para el cambio de husadas en máqui­
nas textiles oontinuas, que se oaraoteriza esencialmente por estar 
formado por una unidad de traslado en forma de pupitre y con pla­
taforma para el operario, la cual se desplaza por los extremos de 
las máquinas continuas de hilar y torcer que componen el conjunto 
de la instalación, siempre en sentido perpendicular a las mismas 
y valiéndose de usa vía en ü por. la que se deslizan las ruedas 
motoras que reoiben el movimiento de un motorreductor, existiendo 
además una segunda vía cuadrada para apoyo de loa rodillos locos 
situados debajo de la oitada plataforma y un oanal para alojar 
el cable eléctrico de alimentación, ambas paralelas a la vía ©n
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D y, como écrfca, empotradas en el pavimento y a ras de suelo, aco­
plándose por loa dos lados de la referido unidad de traslado 
otras doB unidades mudadoras, lávales entre sí pero d© distinta 
mono, que situadas en el extremo de la máquina continua laíeco- 

5* rren ai toda su longitud realizando la sustitución de las husadas 
por tubos vacíos que coloca en Iob husos libres debidamente apre­
tados, efectuándose este recorrido en avance y retroceso con la 
ayuda d© una vía do perfil espeoial por la que discurren las 
ruedas motrices de ostas unidades mudadoras*

10. 2*,-Aparato mudador para el cambio de husadas en máqui­
nas textiles continuas, según la rolviliclioacion anterior, que se 
caracteriza por el heoho de que la unidad do traslado llevo lnoog 
porado un mecanismo de enolavamiento compuesto por un gatillo que 
encaja en los soportes de enolavamiento sit uados m  la vía en U 

15, cuando un resorte ee aocionedo electrónicamente, hallándose con­
trolado por una palanca de tres posiciones que realiza, el desen- 
olavaolento y puesta en parcha de la unidad, nuevo enolavamiento 
y corrección del mismo, mecanismo que permite colocar exactamente 
en poelolón de trabajo frente a los extremos de cada una de las 

20* máquinas continuas a las dos unidades mudadoras para que puedan 
actuar en su proceso automático*

3««-Aparato mudador para el cambio de husadas en máqui­
nas textiles continuas, según las reivindicaciones 1 y 2, que se 
caracteriza por el heoho de que las dos unidades mudadoras se halla 

25. dotadas de movimiento autónomo que las desplaza por emboa lados 
de la máquina textil continua, realizando en su avance el cambioi
de husa 'a y la colocación de ̂ nuevos tubos con absoluta precisión, 
hallándose dotadas para au consecución de un grupo de mordazas 
que adquieren todos los movimiento necesarips para sacar las husa- 

30, das dos a dos sustituyéndolas por tubos vacíos, estando compuesto

I
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por dos mordazas de husada y dos mordazas de tubos de tal forma que 
al cerrarse las primeras sobre la husada se abren simultáneamente 
las segundas soltando los tubos, precediéndose a oontinuación a la 
elevación del grupo medlr-nte cremallera en cuyo final de recorrido 

5. s© produce un giro de 90 grados tras ©1 cual se abren las mordazas 
de husada que descargan las pieaaá repletas de hilo y so cierran 
las mordazas de tubos recogiendo piezas vacias que le llegan de un 
cargador de tubos situado en la parte alta de la unidad, bajando 
seguidamente dicho grupo para colocar los tubos cuya posición en los 

10* husos de la máquina textil se asegura mediante un mecanismo de aprie, 
te compuesto de un brazo giratorio con cabezal autocentrante y elás­
tico, en tanto que las mordazas de husada se disponen a coger nueva 
husada iniciando con ello un ciclo nuevo.i

4-3 .-Aparato mudador paro el camnio da husadas en máquinas 
15* textiles continuas, según las reivindicaciones 1 a 3» que se carac­

teriza por el hecho do que las dos unidades mudadorao poseen un me­
canismo divisor que asegura el traslado suave de las mismas a lo lar­
go de la máquina textil y con la debida precisión para que se produz­
ca su enclavamiento sobre la vía de peffil especial en el momento 

20* oportuno, quedando frenada la unidad, actuando por último al final 
del recorrido un embrague freno electromagnético montado en uno de 
los ejes Se las ruedas motrices que bloquea totalmente a dichas uni­
dades.

5®.-Aparato mudador pura ©1 cambio de husadas en máquinas 
25. textiles continuas, según las reivindicaciones 1 a 4, que se carac­

teriza por el hecho de poseer un mecanismo de descarga de husada que 
asegura la Ghids rápida de las piezas 11 ..ñas soltadas por las morda­
zas de husada y conduciéndolas hacia un contenedor de mudada situado 
en la parta delantera de las unidades* mudado ras, mecanismo compuesto 

¿Q. por un brazo accionado por un cilindro neumático, distinguiéndose
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asimismo un mecanismo de tijera situado en la parte delantera del 
grupo de mordazas y compuesto de una cuchilla fija y otra móvil 
unidas mediente tornillo y resorte que las mantienen apretadas, 
cuya misión os cortar el hilo que se ooloca entre dichas cuchillas 

5. cuando la husada es levantada y girada para su descarga.
6».-Aparato mudador para el cambio- de husadas en máqui­

nas textiles continuas, según las reivindicaciones 1 a 5» que se 
caracteriza por el hecho de que todos los movimientos de los dis­
tintos mecanismos y dispositivos que componen el aparato mudador 

10, son dirigidos por elementos neumáticos a través de eleetroválvul&s 
que reciben sus impulsos por medio de finales do carrera o mloro- 
rruptores do tipo blindado resistentes al polvo, grasas y aceites, 
realizándose la toma de corriente por la uniaad do enrollado con 
tendido y recogida del cable eléotrlco completamente automática.

15# 7* .«APARATO MUDADOR PARA EL- CAMBIO PE HUSADAS W  MAQUI­
LAS TEXTILES CORTIKUAS.

Sean ouales fueren las circunstancias que concurran 
con la esenci lidad propia de .la misma.

Consta la presente Memoria descriptiva de trece páginas 
foliadas y mecanografiadas por una sola cara y va acompañada de 
ocho hojas de dibujos aclarativos.

Madrid, ,1 O mayo 1975
P. A, „
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