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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención tiene por objeto una maquina 
y un método para bobinar espiras de hilo sobre el núcleo ra- 
nurado de un ¡grupo de núcleo de inducido» La máquina tiene 
una montura para soportar de modo desprendible el grupo de 

5. núcleo de inducido en posición vertical. Elementos rotati­
vos anulares situados adyacentes a lados opuestos del núcleo 
tienen orificios para alo ¡jar los hilos que son bobinados 
sobre el núcleo. Manguitos montados sobre los elementos a- 
nulares guian los hilos que se desplazan desde los elementos 

10. anulares en dos pares de ranuras del núcleo. Un motor 00-
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neotados a loa elementos anulares oon una estructura impul­
sora común hace girar los elementos anulares en direooiones 
opuestas para bobinar dos devanados de hilo sobre el núoleo.
Un motor posioionador oonectado de modo aooionable a la mon—

5. tura funoiona para posioionar seouenoialmente el núcleo duran­
te la operaoión de bobinado.

las máquinas bobinadoras de núcleos de inducido tie­
nen un par de manguitos complementarios para la guía del hi­
lo, entre los cuales es asido el núcleo del grupo de núoleo 

1 0. de inducido no bobinado. los manguitos guían elnhilo en las 
ranuras durante la operación de bobinado. Hasta la fecha, 
el hilo retirado de una fuente era bobinado en las ranuras 
del núcleo por medio de brazos móviles oonocidos como arañas,l
que giraban alrededor de un eje que interseotaba perpendiou- 

15. larmente el eje del núcleo. Habían generalmente dos arañas, 
una en oada lado del núcleo, oon las órbitas de las arañas 
orientadas de modo que los treohos de hilo que van desde 
las arañas al núcleo de inducido se deslizaban a lo largo de 
las superficies de los manguitos y dentro de un par de ranu- 

2 0. ras posioionadas para recibir el hilo , las arañas están mon­
tadas sobre ejes antagonistas que son impulsados en direo— 
oiones opuestas durante la opiraoáón de bobinado, los ejes 
de impulsión y las estructuras utilizadas para haoer girar 
los ejes limitan el acceso a las zonas de bobinado para ayu— 

25. dar a enganohar los hilos conductores en los ganohos del oon- 
mutador, los hilos conductores en las ranuras del inducido y 
operaciones similares. En estas máquinas bobinadoras ante-

,  t

riores, los ejes que se interseotaban, del núcleo y de las 
arañas, eran horizontales, de modo que durante la operación

9



de bobinado, loa grupos de rnioleo de inducido eran sostenidos 
oon sus ejes en posición horizontal. Ejemplos de este tipo 
de máquina bobinadora están representados por las patentes 
ü .s.a . lífi 3.474.515 y Na 3.81a,570..

En tanto que las máquinas bobinadoras de inducidos 
convencionales, anteriormente mencionadas, fueron un gran 
don para la industria de los motores elóotricos, no han sido 
oapaoes de haoer frente a las demandas siempre crecientes de 
mayores velocidades de producción. En gran grado, esto era 
debido a la inevitable complejidad del mecanismo necesario 
para aocionar las arafías de las máquinas convencionales para 
bobinar inducidos. Teniendo en cuenta que las arafías giraban 
en órbitas oiroulares que abarcaban los manguitos guía-hilos, 
estaban montadas en los extremos adyacentes de ejes relativa** 
mente gruesos, ooaxiales pero distanciados y, de resulta de 
ello, los grupos rotativos de arafías poseían una considera­
ble inercia. Esto limitaba la rapidez oon la oual las arafías4
podían ser puestas en marcha y paradas, haciendo así imposi­
ble aumentar significativamente las velocidades de produo- 
oión, ya que para oonseguir la velocidad deseada, el mecanis­
mo por medio del oual eran accionadas las arafías debería ha­
ber sido o apaz de puestas en maroha y Paros instantáneos y de 
una aoeleraoión inmediata a una muy alta velooidad de funcio­
namiento .

Pero el tamaño y el peso de los ejes que conduoían 
a las arafías no eran los ónicos factores de limitaoión de ve­
locidad. las poleas, correas y la oaja de engranajes necesa­
rias para aportar el par motor, en direcciones opuestas, a 
los ejes de las aranas tambián contribuían de modo significa-
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tivo a las razones por las cuales las velocidades de produo- 
ción de las máquinas convenoionalss bobinadoras de inducidos 
fueran limitadas» Adicionalmente a las características limi— 
tadoras de los grupos de arañas de las máquinas bobinadoras

4

5. anteriores y su mecanismo impulsor» estas piezas de la máqui­
na también eran bastante costosas demproducir.

Esta invención se refiere a máquinas bobinadoras au­
tomáticas y más particularmente a una máquina bobinadora de 
inducidos por medio de la cual las espiras de hilo son arro­
lladas sucesivamente en uno o más pares de ranuras distancia-

10. . -das oirounferenoialmente del ndcleo de hierro del induoido, y
los conduotores del comienzo y del final de las espiras suce­
sivamente bobinadas son coneotados meoánica y eléctricamentel
a sus respectivos segmentos del oonmutador del inducido.

1 5, En una de las formas de la invención, la máquina
tiene un medio de alojamiento que conduce rotativamente un 
primer medio anular y un segundo medio anular, los medios anu­
lares están situados adyacentes a partes opuestas del grupo 
de núcleo de inducido y tienen medios para oonducir el hilo

20. alrededor del núcleo. Medios de impulsión actúan para haoer 
girar el primer medio anular y el segundo medio anular, oon 
lo cual el hilo es arrollado por pares en las ranuras del 
núcleo. Manguitos son superficies de guía, montados en los 
medios anulares actúan para guiar los hilos dentro de los

25*. pares de ranuras, lengüetas montadas de modo móvil sobre
*

los manguitos guían el hilo por encima del extremo del nú— 
oleo y en el interior de las ranuras.

Oon vistas a aumentar la velocidad de producción 
de las máquinas bobinadoras de inducido y de efectuar una re-
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ducoión de oostes, la presente invención ha eliminado las 
arañas oonvenoionales con sus ejes de impulsión neceaaria- 
mente pesados y oostosos, sus poleas de guía del hilo y el 
complejo meoanismo de transmisión por medio del cual el par 

5. motor era suministrado a las arañas, sustituyendo toda esta 
estructura y meoanismo por un nuevo meoanismo de nueva con­
cepción, grandemente simplificado, relativamente ligero 
y muy hien equilibrado, capaz de bobinar espiras en los 
núcleos ranurados de grupos de núcleo de inducido a velor­

io. cidades juzgadas inalcanzables hasta la fecha»
Contribuyendo a la oonseouoión de las velocidades 

de producción incrementadas, hay un modo perfeccionado de 
situar los grupos de núoleo do induoido para situar sucesi­
vamente diferentes pares de ranuras de núoleo en las posi— 

1 5» oiones de reoepción del arrollamiento y también para situar
r

las poroionos receptoras de hilo do los segmentos del conmu­
tador en posioión debida para que los terminales de hilo 
hacia y desdo las espiras sucesivas sean fijados a dichos 
segmentos.» Hasta la fecha, la oolooaoión en coincidencia de 
los grupos de núcleo de inducido se realizaba accionando

2 0.
mecánicamente un trinquete que engranaba con un borde de una 
ranura del núcleo, al ser accionado por un cilindro neumá­
tico, haoiendo girar el grupo en un .ángulo que colocaba en 
ooinoidenoia al grupo en su suoesiva posición deseada, aun- 

25» que no necesariamente con elmgrado de exactitud deseado;»
En la máquina bobinadora objeto de esta invención, 

la oolooaoión en coincidencia del grupo de núcleo de indu­
cido se efeotua de un modo mucho más sofisticado, acoplando
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directamente el eje del grupo a un motor eléctrico del tipo 
que es o apaz de producir rápida y muy exactamente incrementos 
sumamente pequeños de rotación, así oomo la rotación en cual­
quier ángulo deseado, controlando dicho motor por medio de 

5* un instrumental tipo computadora, a la oual son alimentados 
los datos derivados de la detección do las posioiones angu­
lares de las ranuras del náoleo y de las ranuras del náoleo 
en los segmentos del conmutador* ,

Airf donde, como se ha indicado anteriormente, en 
1 0* las máquinas hohinadoras anteriores el grupo de náoleo de in­

ducido era mantenido con el eje horizontalmente durante.la 
operación de hohinado, con este invento está orientado.ver- 

, ticalmente, oon el extremo del oonmutador del grupo en la 
parte inferior,* Oomo resultado de ello, los pequeños trozos 

1 5. de hilo que son recortados de los terminales de hilo en
sus puntos de fijaoión al oonmutador oaen inofensivamente 
desde la zona de acción y no ensuoian las operaciones sub­
siguientes;.

Un oh jeto de esta invenoión es suministrar una má— 
20* quina hohinadora del arrollamiento del inducido oon una es­

tructura de funcionamiento rápido y eficiente, permitiendo 
el acceso al náoleo, al oonmutador, a las zonas de oporaoión 
de bobinado, a las zonas de operación de enganche y a las 
zonas de manipulación de los hilos terminales durante la ope- 

25* ración de bobinado. Otra finalidad de la invenoión es sumi­
nistrar una máquina bobinadora do arrollamiento de induoido 
oon una estruotura de bobinado anular, teniendo poca inór­
ela oon lo oual la máquina puede ser parada y puesta en mar-
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5.

10.

15.

15.

25.

oha rápidamente;. Otro objeto de.esta invención es suminis­
trar un método perfeccionado para bobinar espiras de hilo 
en el núcleo de un inducido. Otro objeto más de esta inven­
ción es aportar una estructura perfeooionada para montar 
un grupo de núoleo de inducido entre elementos fijos uti­
lizados para guiar los hilos en las ranuras del núcleo del 
grupo de núoleo de inducido-. Otro objeto de esta invención 
es aportar un par de elementos bobinadores de hilo con una 
transmisión de oorrea común que haga girar los elementos 
en direooiones opuestas. Otro objeto también de esta in­
vención es suministrar una máquina bobinadora de hilo com­
pacta teniendo un mínimo de piezas y que no tenga ejes de 
bobinado* Y otro objeto de esta invenoión es suministrar 
una máquina bobinadora de induoido que sea adaptable a la 
carga y desoarga verticales de los grupos de núcleo de 
induoido. I

La figura 1 es una vista en perspectiva de un gru­
po do núoleo de inducido sin arrollarj el bobinado del cual 
se realiza particularmente bien por la máquina objeto de 
esta invenoión;

La figura 2 es una vista en perspectiva de la parte 
del extremo correspondiente al conmutador o colector del 
inducido bobinado, ilustrando los terminales de las espiras 
arrolladas sucesivamente fijadas a ias delgas por el proce­
dimiento llamado "oom-stufflng";

La figura 3 es una vista en perspectiva del exte­
rior de la máquina bobinadora de inducido objeto de esta in­
vención y de su pupitre de mandos}

La figura 4 es una vista horizontal en sección a»
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travos de una realiBaoión del mecanismo arrollador de espiras / -
de la máquina* oon un grupo de nicleo de inducido situado en 
el mismo}

la figura 5 es una vista vertical en sección a tra- 
5-. vós de la figura 4 en el plano de la línea 5-5;

la figura 6 es una vista vertical en sección a tra­
vés de la figura 5» en el plano de la línea 6-6;

la figura 7 es una vista en proyección horizontal 
de una segunda realización de la invención;

1 0. la figura 8 es una vista en glzado lateral de la
figura 7; "

la figura 9 es una vista seocional ampliada, tomado 
' a lo largo de la línea 9-9 de la figura- 8;

la figura 10 es una vista seocional tomada a,lo lar- 
15« go de la línea 10-10 de la figura 9;

la figura 11 es una vista en seoción tomada a lo 
largo de la línea 11-11 de la figura 9|

la figura 12 es una vista en alzadomfrontal de un 
manguito de guía de hilo, utilizado en el aparato de la fi- 

20. gura 7 ;
la figura 13 es una vista en seoción tomada a lo 

largo de la línea 13-13 de la figura 1 2;
la figura 14 es una vista en sección tomada a lo 

largo de la línea 14-14 de la figura 1 2;
25• la figura 15 es una vista en alzado frontal de una

tercera realización de la invención;
la figura 16 es una vista en alzado frontal, par­

cialmente seocionada, de una ouarta realización de la inven­
ción;



la figura 17 es una vista en secoíón tomada a lo 
largo da la línea 17-17 de la figura 16} y

la figura 18 es una vista en sección tomada a lo 
largo de la línea 18-18 de la figura 16*

5* Oon referencia a los planos y considerando primero
las figuras 1 y 2 de los mismos, el número 5 designa gene­
ralmente un grupo de núcleo de inducido, representativo 
del tipo sobre el cual las bobinas son arrolladas por la 
máquina bobinadora objeto de esta invención. Como es usual,

1 0. el grupo consta de un núcleo 6 formado por un paquete de
chapas laminadas de acero y de un oolector 7, ambos montados 
en relación axialmente distanciada sobre un eje oomún 8*
EL núcleo tiene las usuales ranuras 9 que se extienden'lon­
gitudinalmente circunferencialmente distanciadas en las .' ■ » *

1 5. cuales son arrollados los devanados 10 del onducido, parte
j

del oual está representado en la figura 2. >
EL oonmutador o colector, oomo es bien sabido, cons­

ta de un círculo de barras de oobre (delgas) o segmentos 1 1, 
circunferencialmente distanciadas, montadas sobre una bobina 

20. de material adecuadamente aislante, y en la presente inven*, 
oión, cada barra o segmento tiene una ranura 12 cortada en 
la parte de su extremo más próxima al núcleo. EL fondo de 
esta ranura forma pendiente hacia abajo hacia su extremo 
abierto situado enfrente del núoleo 6.

25» la máquina bobinadora 4 » que es el objeto de esta
invenoión, difiere significativamente de las máquinas•hasta 
la feoha disponibles para el bobinado de inducidos. Inoluso 
el aspeoto de la máquina es diferente oomo se ve inmediata­
mente en la figura 3. A causa del perfeccionamiento en re-
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loción oon las máquinas bobinado ras anteriores por el modo 
de funcionar el meoanismo de arrollamiento en esta, invenoión, 
todas las piezas funcionales de la máquina 4 están alojadas 
en un armario limpiamente aoondioionado 1 3, que tiene sen- 

5* oillamente una abertura 14 en su pared superior a través
de la oual los grupos de núcleo de inducido no bobinados 5 
son introducidos en la máquina 4 y son extraídos de la má­
quina 4 los inducidos bobinados, o bien manualmente o por 
un meoanismo automátioo de oarga (no representado).

1 0. Debajo de la pared superior del armario está el me­
oanismo bobinador de arrollamiento de la máquina, Gomo se ve 
en las figuras 4, 5 y 6, el grupo de núoleo de inducido 5 
está orientado verticalmente durante la' operación de arro­
llado de la bobina,' oon su extremo teniendo el conmutador en 

15. la parte más baja. A medida que el grupo de núcleo de induci­
do 5 se haoe desoender en la máquina 4, se sitúa vertioalmen- 
te asentándose el conmutador sobre la parte superior de un 
oollar orientado verticalmente 15. AL mismo tiempo, lá' parte 
del extremo inferior de su eje 8 es asida fuertemente siendo 

20. conectada coaxialmente con el eje de impulsión de un motor
4

elóctrioo 15A, del tipo capaz de oomunioar diminutos incre­
mentos de rotaoión a su eje de impulsión así oomo mayores 
ángulos de rotaoión, inoluyendo un giro total de 36080• 
Además, un motor de este tipo produoe los incrementos de 

25» rotaoión mencionados muy rápidamente:.
EL eje de impulsión del motor I5A tiene también 

un codificador de señales acoplado al mismo. Un codifíoador 
de señales es un dispositivo eleotro-meo.ánico que puede 
ser utilizado para suministrar una salida electrónioa bajo
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la forma de vina serie de impulsos idénticos que identifi­
quen incrementos diminutos de la rotación del eje al cual 
está acoplado el codificador» EL Boletín Técnico 5—70—G, 
publicado por Enooder División of Idtton Industries de 

5. Chatsworth, California,mdesoribe un codificador de esta oía­
se»

La salida del codificador es alimentada al almacén 
de memoria de una computadora que foi*ma parte del sistema 
de mando de la máquina bobinadora 4 y qne está alojada en 

1 0. un armario 16, estando conectada a la máquina bobinadora
4 por medio de un cordén umbilical 17» También son alimen­
tadas a la computadora las señales derivadas de la deteo— 
cién de las ranuras 9 del mieleo del grupo de mlcleo de in­
ducido 5 y las posiciones de las ranuras 12 de los seg- 

15» montos del oonmutador 11 en la rotaoién relativa y el grupo 
de mlcleo de inducido 5. Así» efeotuando esta rotaoién reía-I
tiva por medio del motor eléotrioo 15A» la informacién de 
la posición de la ranura y la salida del codificador son 
oomparadas por la oomputadora y el oentro exaoto de oada 

20. ranura (tanto del mlcleo como del conmutador) con respecto 
a una posioién oero os establecido en la memoria de la com­
putadora» Sólo se requiere un tiempo infinitesimalmente cor­
to para alimentar esta información a la oomputadora y para 
que la oomputadora haga la comparación necesaria, de modo 

25» que en un tiempo prácticamente nulo después de que el grupo 
de mldeo de inducido es insertado en la máquina bobinado­
ra, su sistema de mando es ajustado para situar en ooinoi— 
dencia la máquina automáticamente, bobinar a continuación 
las espiras en ol mlcleo y fijar los hilos terminales de las
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espiras a los segmentos del ooleotor.
3ÍL mátodo anteriormente menoionado de comparar la 

posioión d© 1as ranuras con la salida de un codificador de 
eje y de utilizar los resultados de esta oomparaoión para 

5 » situar en ooinoidencia exacta el grupo de núcleo de inducido
es el objeto de una solicitud de patente Británica Nfl 44901/73 
presentada el beneficiario de la presente invención el 25 úe 
Septiembre de 1973 Y de la solicitud en U.S.A. Na de serie 

presentada el • Se hace referencia
1 0. a esta solicitud de patente para demostrar que hay disponi­

ble un sistema de mando para haoer funoionar una máquina, bo—
binadora de inducido 4 a las velocidades totalmente sin pre- / /

' oedentes que, por primera vez, pueden ser aloanzadas por la 
presente invención. Pueden ser utilizados otros tipos áe ac— 

1 5. cionamiento y de medios de oolooaoión en coincidencia del
grupo de núcleo de inducido, la secuencia de la máquina pue­
de ser dirigida por lógica de relé.. Dispositivos meoánioos, 
tales oomo embragues y topes, pueden ser utilizados para si­
tuar en ooinoidencia el grupo de núcleo de inducido. Motores 

20. accionados por flúido, tales oomo irlos motores hidráulicos,
pueden ser utilizados para impulsar y situar en ooinoidenoia 
los elementos anulares durante la operaoión de bobinado. s

Para obtener esta alta velooidad de funcionamiento, 
la presente invención utiliza un modo totalmente nuevo para 

25. bobinar el hilo en el núcleo de inducido 6. Así, tal oomo 
se representa principalmente en las figuras 4-6, el hilo 
extraido de un par de bobinas 20 pasa a travás de los ori­
ficios 21 de elementos anulares teniendo manguitos o sa­
lientes 22 y un par de engranajes anulares oónicos 23»
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a las ranuras del núcleo 9 en posioión debida para que ©1 
hilo sea bobinado eh las mismasi. Ya que oomo es habitual» 
dos bobinas son arrolladas simultáneamente» el meoanismo 
bobinador está duplicado en lados opuestos de la posición 

5. que ooupa el grupo de núcleo de inducido 5 durante la ope­
ración de bobinado. los dos engranajes oónicos 23 son im­
pulsados (en direcciones opuestas) por un piñón oónioo de 
transmisión 24 que engrana con ellos y que es impulsado 
por un motor eláotrico 25•

10* los engranajes oónioos 23 están con oojinetes de
grandes rodamientos de bolas 26 montados en una caja cilin­
drica 27¡. EL anillo de rodadura exterior de oada uno de . 
estos oojinetes está confinado entre un apoyo fijo 2 8„y 
un aro de retcnoión 29 roscado en la oaja 27» EL anillo de

15. rodadura interior de oada oojinete rodea el borde 22 de'
*

su engranaje cónico asociado» donde está confinado entre 
un apoyo 30 y un anillo elástioo de fijación 31»

Un segundo rodamiento de bolas menor 32» asentado 
en el taladro de oada engranaje cónioo 23 tiene montado 

20. un mandril 33 que tiene una superficie de guia del hilo lisa 
y cónica generalmente 34 y un núdeo ourvado cóncavamente 
que reoibe el hueco 35 en su ápioe para abrazar un lado del 
núcleo 6 de un grupo de núcleo de induQido 5 en posición 
para ser bobinado. Oomo en máquinas bobinadoras de indu- 

25. oido anteriores, los dos mandriles o manguitos 33 oooperan 
en asir el núdeo de inducido 6 entre sus superficies lisas 
34 posioionadas para guiar los treohos de hilo procedentes 
de las bocas de los orifioios 21 en los bordes de los engra­
najes cónicos 23 al interior de las ranuras del núdeo 9

-  1 3 .«
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en posioión para las botinas de hilo sean arrolladas en 
las mismas por rotación de los engranajes cónicos 23.

Gomo es obvio, ninguno de los mandriles gira y por
i  t  . .

consiguiente, su pared cilindrica 36 que óa al mandril 33 

5-» su forma aoopada puede tener un ajuste sin huelgo en el 
anillo de rodadura de su 00jinete de bolas asociado 32»
Pero la pared cilindrica 36 es axialmente deslizable on 
el aro de rodadura interior del 00jinete de bolas 32. EL 
anillo de rodadura exterior del cojinete de bolas 32 tiene 

1 0. un ajuste razonablemente apretado en el taladro del engra­
naje oónioo y está mantenido oontra un desplazamiento a- 
xial oon respecto al engranaje oónioo 23 por estar confi- 

, nado entre un apoyo 37 en el taladro del engranaje oónioo 
23 y un aro de retención 38 asentado en una ranura del 

1 5. taladro del engranaje cónico 23»
los cojinetes de bolas 32 son así mantenidos oontra 

un desplazamiento axial con respecto a sus correspondientes4
engranajes 23» pero los mandriles 33 tienen un grado de 
movimiento axial suficiente para desplazarse oonectándose 

20. y desconectándose con un núcleo de inducido 6 situado entre 
los mismos, los muelles 39 confinados entre los anillos in­
teriores de rodadura de los cojinetes 32 y los apoyos opuestos 
de los mandriles oomprimen elásticamente los mandriles oontra 
el núcleo y aros de retención 40 montados en muescas anulares 

25. en la parte exterior de las paredes cilindricas 36 limitan 
el movimiento axial de los mandriles producido por los mue­
lles cuando no está presente ningún núcleo de inducido;.

Para separar los mandriles 33 para la admisión de un 
grupo de núcleo de inducido 5 entre ellos y tambión para per­
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mitir la extraooión del inducido bobinado de los mandriles
33 así oomo para liberar el grupo para la rotación posioio-
nadora en ooinoidencia del mismo, ha sido suministrado un
dispositivo extensor, aquí representado para los fines de

5. ilustraaión en forma de un par de piezas separadoras ooneo-
tadas por medio de un pivote. Por medios accionados auto-• /
máticamente (no representados aquí,),, un accionador 41*' gira
para extender las piezas separadoras 41 conectándolas a las
superfioies adyacentes de los mandriles 33 y oon una rota-/

1 0. ción mayor del aocionador 411, para extender más separados 
los mandriles 33.

Cuando un núcleo de inducido 6 está asido entre los 
mandriles 33, esta conexión mantiene fijos los mandriles 
33 contra la rotación alrededor del eje de los engranajes 

15. anulares, pero los mandriles 33 también deben ser fijados
1

contra la rotaoión cuando no está presente ningún núcleo 
de inducido. Esto puede ser conseguido haciendo que las » a
piezas separadoras 41 monten en muésoas 43 de la super­
ficie 34 de los mandriles 33, ya que las veoes en que 

20. los mandriles 33 son separados, no hay rotaoión de los en­
granajes 23 y por consiguiente no hay posibilidad de que 
los treohos de alambre que oonduoen a las ranuras del nú­
cleo 9 se pongan en oontacto oon las piezas separadoras 
de los mandriles 41»

25» EL mod'o en que el hilo os guiado en su movimiento
desde las bobinas 20 hasta los orifioios 21 en los bordes 
de los engranajes 23 es obviamente un asunto de libre eleo- 
ción. Uno de los modos de realizarlo es enhebrar el hilo 
a través de tubos 44 montados por una estructura de soporte
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45 en relación fija oo axialmente oon los engranajes 23 
y entre ústos y las bobinas 20» La estructura de soporte
45 puede también soportar las bobinas 20.

Una característica particularmente ventajosa de es— 
5. ta invenoión es el hecho que la parte acopada del cubo 33^ 

de los mandriles 33 suministra espacio en las proximi­
dades de la zona de operación para situar en la misma ins­
trumental para la guía y la manipulación del hilo» por 
medio del cual cualquiera de cierto número de operaciones 

10. puede ser realizada mientras sigue su ourso la operaoién 
de bobinado.» Asá» para ilustrar lo que significa poten- , 
oialmente la disponibilidad de este espaoio» obsérvese en 
la figura 5 la ilustración esquemática de los instrumentos
46 para fijar y enclavar el hilo» por medio de los cuales»

1 5» los terminales en forma de lazada» desde y hacia sucesivas
bobinas arrolladas en el núcleo pueden ser mecánicamente y 
eléctricamente conectados a los segmentos del colector.
%  instrumental 46 Serían desde luego montados en las por­
ciones aoopadas del cubo 33A de los mandriles 33» junto •' ,

20. oon sus accionamientos. •
El concepto que forma la base de esta invenoión pue­

de expresarse oomo una isla rodeada de un mar de movimiento 
rotativo., en el oual el mandril de forma acopada 33 y los 
instrumentos para la manipulación del hilo ahí alojados 

25'. constituyen la isla y el engranaje rotativo 23 y ©1 hilo 
que sale de la boca del orificio 21 por su borde 22 y que 
se desliza suavemente por enoima de la superficie 24 del 
mandril 33 forman el mar rotativo de movimiento. Es obvio 
que este oonceptompuede ser llevado a efecto oon reali-
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zaoionos estructurales distintas' de las representadas en 
las figuras 4 - 6.

0on referenoia a las figuras 7, 8 y 9, está repre­
sentada una segunda modif icaoión do la máquina bobinadora de 

5. hilo de la invención, indicada generalmente oon 100, para 
arrollar bobinas de hilo sobre un núcleo de inducido. la 
máquina 100 funoiona para arrollar bobinas de hilo sobre 
un grupo de núcleo de inducido 101 que tiene un eje ver­
tical 102:. Un núcleo 103 está montado en la parte media del 

1 0. eje 102. EL núoleo 103 tiene una multiplicidad de ranuras 
longitudinales 104 abiertas hacia el exterior y espaciadas 
alrededor de las partes exteriores del núcleo. La dispo­
sición do las ranuras del núcleo está representada espe­
cialmente en la figurall. Un conmutador o colector 106_

y
15. está montado en el extremo Inferior del eje 102. EL grupo 

de núcleo ae inducido 101 tiene la misma construcción que 
el grupo de núcleo de inducido 5 representado en la figura 1.

ha máquina bobinadora de hilo o aparato 100" tiene 
un bastidor fijomo estructura de soporte indicado general- 

20. mente oomo 107. EL bastidor 107 puede estar alojado en una 
estructura en forma de armario, oomo está representado en 
la figura 3. EL bastidor 107 incluye un tablero 108, gene­
ralmente horizontal. Un primer soporte o alojamiento ver­
tió al 109nest.á fijado al tablero 108 en un lado del grupo 

25. de núoleo de inducido 101. Un segundo soporte o alojamiento 
vertical 111 está situado en el lado opuesto del grupo de 
núcleo de inducido 101. Ies bastidores 109 y 111 son ele­
mentos fijos planos y parecidos a plaoas situados en rela- 
oión mútua paralela ahorquillada lado a lado. EL espacio
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lateral entre los “bastidores 10© y 111 es suficiente para 
permitir que el grupo de núcleo de inducido 101 sea situado 
entre los “bastidores 109 y 111» EL alojamiento 109 tiene 
una abertura lateral 112 para dejar expuesto el núcleo 103*

5 . EL alojamiento 111 tiene una abertura similar 113»
Un primer elemento anular o anillo, indicado gene­

ralmente oon 114 está situado en la abertura 112» Un segundo 
elemento anular o anillo 116 está situado,en la abertura 113* 
los elementos anulares 114 y 116 tienen cada uno un diáme—

1 0. tro mayor que la longitud del núcleo 103, de modo que los 
hilos son oolooados adyacentes a los extremos del núcleo.
Un par de oojinetes de bolas 117 montan rotativamente ,el 

, elemento 114 en el alojamiento 109» Una placa de retención 
118 está fijada enriel alojamiento 109 oon tornillos 119 

15» para mantener los cojinetes 117 y el elemento 114 en re­
lación de trabajo con el alojamiento 109» EL elemento 114 
puede girar libremente sobre el oojinete 117 alrededor,de 
un eje horizontal, generalmente porpendicular o normal 
al eje vertical del .árbol 102.

20. EL segundo elemento anular 116 está montado' ’iotati—
vamente sobre un par de oojinetes 121* los cojinetes 121 

son mantenidos sobre el alojamiento 111 por una placa de 
retenoión 122;. los oojinetes 117 y 121 pueden ser estruc­
turas de oojinete único o cojinetes neumáticos. Una mul- 

25» tiplioidad de tornillos fijan la placa de retención 122 al 
alojamiento 111. EL elemento anular 116 puede girar libre­
mente alrededor de un eje horiaontal que coincide con el 
eje de rotaoián del elemento anular 114» Este eje es un 
eje horizontal, oomo se ilustra en la figura 1 0, y es
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generalmente perpendicular omnormal al eje vertical del 
árbol 10 2.

El elemento anular 114 tiene forma cilindrica y oons- 
ta de un manguito o borde 124 montado sobre el oojinete 117>

5, EL manguito 124 rodea una abertura 126:. El extremo exte­
rior del manguito 124 tiene una parte de polea impulsada 
o anular 127. Una multiplicidad de dientes dirigidos hacia 
el exterior 128 rodean la parte de polea 127. Eos dientes 
128 oooperan oon los dientes de una correa de transmisión 

10» sin fin 129 para hacer girar el elemento anular 114* Un
aro de rotcnoión plano 131 está fijado en el interior del. - i
manguito 124 oon una multiplicidad de tornillos 132 para 
conservar el manguito en relaoión de funcionamiento con
el cojinete 117» .

2 5, Como se representa en la figura 12» el manguito 124
tiene un paso u orificio longitudinal 133» Una aguja tubular 
cilindrica 134 está situada en la parte interior del paso 
133 y est,á fijada al manguito 124. EL hilo 136 está enhebra­
do a travás de la aguja 134 y se extiende a trav¿3 de un. ori— 

20. fioio 137 hasta una guía tubular 13.8. Ea guía tubular. 13.8 
está montada sobre la estructura de soporte 139 y está 
situada a lo largo del eje de rotación del elemento anular
114. EL alambre 136 se desplaza desde un suministro de al- / '
maoanamionto, tal oomo un oarrete» a travás de la guia tu—

25. bular 138 y de la aguja 134 a medida que es bobinado sobre 
el náoleo 10 3.

EL segundo elemento anular 116 es de oonstruooián 
idántioa a la del primer elemento anular 114» EL elemento ̂
116 es de forma oilíndrica teniendo un manguito o borde 141;.
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EL manguito 141 rodea una abertura que da aooeso al nádeo 
de inducido 103, La parte exterior del manguito 141 oom- 
prende una transmisión o parte de polea 143 que tiene una 
multiplicidad de dientes exteriores 144:» la oorrea 129 esté 

5» orientada alrededor de la parte de polea 143 y al funcionar 
la máquina liará girar el elemento anular 116. Un anillo de 
retención plano 146 está fijado en el extremo interior del 
manguito 141 por una multiplicidad de tornillos 147. La 
placa 146 ooopera con los cojinetes 121 para mantener el 

1 0. manguito 141 en relaoión rotativa con el alojamiento 111>
Cpmo está representado en la figura 1 1, el manguito 141- 
tiene un orificio longitudinal 148 situado aproximadamente 

, a 1802 del orifioio 133 del manguito 124. Una aguja cilin­
drica 149 está dispuesta en el extremo interior del orifioio 

15» 148 y aloja un hilo 151. EL hilo 151 se extiende desde el
núcleo 103 a través de la aguja oilindrica 149 y un ori­
fioio 152 al interior de la abertura 142. Una guia tubular 
153 está montada sobre un soporto 154 y aloja el hilo 153. 
a medida que se desplaca desde el suministro de hilo,

20'* oomo una bobina 20 de la figura 5¡« la guia tubular 153

está situada en alineación axial oon el eje rotativo del 
manguito 141 que también está alineado oon el eje de rota­
ción del manguito 124.

Volviendo a las figuras 7 y 8, los elementos anu- 
25. lares 114 y 116 se hacen girar en direcciones opuestas al­

rededor de un eje transversal oomón, generalmente horizontal. 
EL eje de rotaoión es normal, o oon 902 en relaoión oon el 
eje del árbol 102 del grupo de núcleo de induoido 101. L03 

medios de aooionamiento de los elementos 114 y 116 inoluyon
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ung, polea tensora 156 montada rotativamente sobre un eje 
vertioal 157. Un soporte 158 sostiene el eje 157 en posi­
ción vertical. Un gran mimero de oonjuntos de tuercas y 
pernos rosoados 159 fijan el soporte al alojamiento 109.

5. situada debajo de la polea tensora 156 hay una polea de 
transmisión 161. la polea de transmisión 161 está fijada 
a un ejo vertioal de impulsión 162. El eje de impulsión 
162 está ooneotado a un motor eléotrioo 163. Un oodifioa- 
dor 164 está ooneotado al motor 163* EL codificador 164 

10. está aooplado elóctricamente a un meoanismo de mando,-tal 
oomo una computadora oon su memoria correspondiente» la 
estructura de soporto 166 monta el oodificador 164 oon 
el motor I63.

la oorrea 129 es arrastrada alrededor de la polea 
15. do transmisión 161, alrededor de las porciones de polea 127 

y I 43 de los elementos anulares 114 y 116, respectivamente 
y alrededor de la polea tensora 156. Al funcionar el motor 
163, los elementos anulares 114 y 116 serán accionados 
en direoolones de rotaoión opuestas por medio de la oorrea 

20» oomán 129 arrastrada por las respectivas poleas.. Cada ¡polea 
127, 143, 156 y 161 está provista de dientes que cooperan 
con los dientes de la oorrea 129. Bssta oorrea 129 y las 
poleas 127, 143, 156 y 161 aseguran que no cambie la sin­
cronización de la rotaoión de los elementos anulares 114 

25» y 116.
Oon referencia a la figura 9, el grupo de náoleo 

de inducido 101 está situado en posición vertical entre los 
elementos anulares 114 y 116. EL extremo inferior del eje 
102 está situado dentro de un fijador deeacoplable, indi-
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oado generalmente oon 167» El fijador 167 incluye un man­
guito cónico hendido o inmoviliaador desaooplahle, oomo está 
representado en la figura 5* EL fijador 167 inoluye un ele­
mento aoopado 169 oon un par de tenazas o dedos 171 diri- 

5. gidos haoia arriba, EL elemento aoopado forma parte de una 
vinidad de proteooión del colector y de desplazamiento y guia 
del oonduotor que actúa para desplazar y guiar cada ter­
minal del extremo del hilo que se extiende desde la bobina 
acabada de bobinar sobre el eje 102 y alrededor de un 

10* gancho de ooleotor seleccionado. La totalidad del ooleqtor» 
excepto un gancho elegido, está blindado para impedir que 
otros oonduotores o el anteriormente enganchado puedan sa­
lirse de sus ganchos. Un ejemplo de esta estructura estái .
representado por l a ‘patente U.S.A. N2 3.636.621* Los ter- 

15. minales do la bobina pueden ser fijados al colector con ' 
el aparato y el método expuestos en la solicitud de pa­
tente U.S.A. Serie N2 454.678 presentada el 25 de Marzo^ 
de 1974.

Un motor está ooneotado aocionablemente con el 
20. eje 102 por medio de una estructura impulsora (no representa­

da) situada dentro del tubo 168, accionable para comunioar 
diminutos incrementos de rotaoián y de este modo situar en 
posición de ooinoidencia el núcleo 103 durante el proooso 
de bobinado. EL eje de impulsión del motor tiene acoplado 

25. un codificador de eje (no. representado). El codificador de 
eje es un dispositivo electromecánico que se utiliza para 
suministrar una salida elóotronioa bajo forma de una serie 
de impulsos eléctricos idóntioos que identifiquen diminutos 
incrementos do rotación del eje al oual está acoplado el
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codificador» La salida del codificador es alimentada ai  ̂

almaoén de memoria de una computadora que forma parte de^2 
sistema de mando de la máquina "bot)inodora»

Oon referencia a las figuras 10 y 11, un primer me-
5» dio de guia del hilo, manguito o mandril, indicado general- 

¿ *
mente oon 173, está situado adyacente a un lado del núcleo 
103, estando montado sobre el primer elemento anular 114i» Un 
segundo medio de guia de hilo, manguito o mandril, indi­
cado generalmente oon 174, está situado adyacente al lado 

10. opuesto del núoleo 103, estando montado sobre el segundo 
elemento anular 116. EL primer mandril 173 funciona para, 
guiar el hilo 136 en pares de ranuras opuestas durante, el 
proceso de bobinado. EL segundo mandril 174 funciona para 
guiar ol hilo 151 en un segundo par de ranuras durante el 

15» proceso de bobinado.
ios mandriles 173' y 174 son de oonstruecan idén­

tica y están situados en posición onoarada, oomo se repre­
senta en las figuras 10 y 12, adyaoentes a lados opuestos 
del núoleo 103> La descripción que sigue está limitada al 

20. mandril 173. &as piezas idénticas del mandril 174 tienen 
los mismos números de referencia oon el sufijo A.

Oon referencia a las figuras 12 — 14, el mandril 
173 tiene un cuerpo de forma aaopada 176 que incluye una bri­
da anular 177;. La oara frontal del cuerpo 176 tiene una au- 

25* perficie oonifloada exteriormente 178mque funciona oomo
superficie de gula del hilo durante el proceso de bobinado.» 
Una primera cavidad semicircular vertical o bolsa 179 está 
situada en la parte media del cuerpo 176 para alojar un
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segmento arqueado del núcleo 103. La bolsa 179 tiene una 
curvadura oir ouní erenoial que se adapta al diámetro exterior 
del núcleo 10 3, de modo que el núoleo 103 tiene un ajuste 
de contaoto flojo con el mandril. Los mandriles 173 7 174 

5 . no se extienden o abren durante la oarga y la desoarga de 
la máquina- Esto permite un oiolo más rápido de bobinado, 
ya que hannsído eliminados los movimientos del mandril.
La bolsa 179nestá dividida por una ranura horizontal 181 

que se extiende por el cuerpo 176. Una segunda cavidad o 
1 0. bolsa 182 está situada debajo de la bolsa 179* la bolsa 

182 tiene una forma semicircular y es de tamaño menor que 
la bolsa 179* Un orificio I83 está abierto hacia la bolsa 

1 182 para dar aoceso a la zona del ooleotor del grupo de
núcleo de induoido.

15* Oon referencia a las figuras 9» 10 y 11, la brida
177 sobre cojinete de bolas anular 184. EL 00jinete I8 4,

1  •
está montado en el interior del manguito 124 y está'rete- 
nido sobre el mismo por un anillo 188 y un elemento a pre­
sión 189. Una placa circular está fijada en el interior 

20. del ouerpo 176 por varios tornillos I87. Como se ilustra 
en las figuras 10 y 1 1, el núoleo 103 se ajusta en las 
bolsas 179 y 179A e impide la rotaoián de los mandriles 
173 y 174 oon el primer elemento anular 114 y el segundo 
elemento anular 116. EL hilo es guiado más allá del ex- 

25* tremo del núoleo 103 y en las ranuras 104 por un par de 
lengüetas 191 y 192 montadas con pivote. Las lengüetas 
191 y 192 están situadas de modo mávil en las ranuras 181 
y están montadas oon pivote sobre el elemento 186 por un 
par de olavijas 193 7 194 respectivamente. Un primer muelle
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196 ©s ooneotable oon la placa 186 y la lengüeta 191 para
empujar la lengüeta 191 hacia el eje 102. Un segundo muelle 

*
197 se ooneota oon la placa 186 y la lengüeta 192 para em~ 
pujar la lengüeta 192 hacia el eje 102* las lengüetas 191 y

p
5« 192 son empujadas la una hacia la otra por los muelles 196

y 197 respeotivamente. EL centro de la placa 186 tiene un 
orificio 198 alineado oon el lóbulo o la parte final 199 
y 201 de las lengüetas 191 y 192 respectivamente, las lengüe-

p

tas 191 y 192 son desplazadas hacia sus posiciones de libe­
lo. raoión por medio de un aocionador, generalmente indioado oon 

202. El aocionador 202 tiene un pistón 2O3 alineado axial- 
mente oon el orificio 198. El pistón 203 está montado de mo­
do móvil sobre un motor 204 tal oomo un motor de fluido o un 
solenoide elú.ctrioo. Oomo se representa en la figura 9* el 

1 5. aocionador 202 está montado sobre •una basada o soporte
206* Varios tornillos 207 fijan el soporte al tablero 108,.

El mandril 174 tiene un par de lengüetas 'móviles 
191A y 192A. El montaje de las lengüetas y la estructura del 
aocionador es igual que el montaje de las lengüetas y que 

20* la estructura aooionadora descrita anteriormente* las piezas 
idónticas tienen los mismos números de referencia oon el 
sufijo A*

Al funoionar los accionadores 202 y 202A, los pis­
tones 203 y 203A se desplazan a través do los orificios

25. 198 y 198A y se ooneotan oon las partes de las lengüetas. *

198, 199 y 198A y 199A para desplazar las lengüetas 191,
192, 191A y 192A hacia las posiciones abiertas en las cua­
les el núcleo 103 puede ser extraído de entre los mandriles 
173 y 174 después dS ser completado el proceso de bobinado;.
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Un nuevo grupo no arrollado de míoleo de inducido puede aer 
entonoes oolooado entre los mandriles 173 y 174 siendo sos­
tenidos por el fijador desembragadle 167»

En la práctica, un grupo de rnicleo de inducido 101 
5* es oolooado inioialmente entre los mandriles 173 y 174 oon 

el náoleo 103 án las primeras bolas 179 y 17 9A. las len­
güetas 191» 192 y 191A, 192A están mantenidas en sus po­
siciones abiertas bajo la actuación de los aocionadores 
202 y 202A. los pistones 203 y 203A de los aocionadores 

10. se desplazan a través de los orifioios 198 y 198A y mueven
las lengüetas de fijación 191, 192, 191A y 192A mantenién-

*
*

dolas en su posioión abierta, permitiendo así que el nú- 
1 oleo 103 sea oolooado en el fondo de las primeras bolsas 

179 y 179A. EL ooleotor 106 está encerrado por el elemento 
15» aoopado 169» EL extremo inferior del eje del ooleotor 102 

es mantenido en el collar o manguito que está oonectado 
accionablemente al motor 172»

los aocionadores 2°2 y 202A son entonoes liberados 
desplazando los pistones 203 y 203A fuera de los orifi- 

20. oios 198 y 198A. los muelles 196, 197,- 196A y 197A em­
pujan sus respectivas mandíbulas 191, 192, 19lA y 192A4
haoia sus posioiones delanteras» como se representa en 
las lineas de trazo continuo de la figura 1 1.

Inioialmente, los hilos I36 y 151 son fijados a 
25. distintos segmentos del ooleotor y se extienden a través 

de ranuras opuestas 104 del núcleo 103» EL hilo 151 está 
enhebrado a través de tina aguja tubular 149 y la guia tu-. 4

bular 153» oomo se representa en la figura 12. Eos hilos 
136 y 151 oonducen a suministros separados de hilo, tales



como bobinas d© almacenamiento de hilo. Adeouadas estruotu­
ras tensores del hilo (no representadas) pueden ser asooia- 
das a los hilos 136 y 151 para mantener la tensión debida de 
los hilos durante el proceso de bobinado.

los hilos 136 y 151 son arrollados en diferentes 
pares de ranuras 104 durante el proceso de bobinado al ser 
aotivado el motor I63. EL motor 163 dapulsa la polea de trans­
misión 161 para mover la correa 129. la oorrea 129 haoe 
girar i los elementos anulares Í14 y H 6  en direcciones o— 
puestas y transporta los hilos ¿36 y 151 alrededor del

t  *

núcleo, oolooando espiras de hilo en los dos pares de _ 
ranuras 104. EL hilo 136 está guiado por la superfioie 0,ó~ 
nica 178 del mandril 173 al interior del primer par do ra­
nuras. las lengüetas 191 y 192 dirigen el hilo por encima 
del extremo del núcleo. De modo similar, la superficie oó- 
nica 178A del mandril 174 gula el hilo 151 al interior de 
un segundo par de ranuras del núcleo 103.

Durante el proceso de bobinado, los orificios I83

y I83A permiten el acceso al ooleotor 106. los orificios^
suministran aocoso para los instrumentos^de fijación y do
embutido de los hilos (no representados), tales oomo el ins- \ /
tramonta! 46, por medio del oual los oonductores de la la~ 
zada del hilo procedentes y dlrigióndose hacia las espiras 
sucesivas pueden ser coneotados meoánioa y eláotricamente 
a los segmentos del oolector. Ies instrumentos pueden ser 
montados en las placas 186 y 186A o directamente sobre el 
tablero 108 oon una estruotura de soporte adecuada. Cuando 
un par de espiras han sido arrolladas, el motor 103 es 
parado. EL motor 172 de oolooaoión en odinoidencia es
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accionado para colocar el núoleo 103 en una segunda posi- 
oión de coincidencia, para exponer asi pares de ranuras 
no bobinadas 106. EL motor es activado a continuación 
para bobinar espiras adicionales de hilo sobre el núoleo 

5-, 103. Este prooeso se sigue hasta que todas las espiras han
sido bobinadas en el núcleo-. El núcleo es entonces extraido 
de entre los mandriles 173 y 174 después de que han sido

4 4

liberadas las lengüetas 191, 192» 191A y 192A. EL oollar
p

o estructura de fijación de la parte inferior del eje 
1 0. es entonces liberada también, oon lo oual el grupo de.

núcleo de induoido ya arrollado es extraido por la parte 
superior, por la abertura de la máquina y un nüoleo no bo­
binado es oolooado en la máquina.t 4

Oon referencia a la figura 15, éstá representa 
15:. una vista frontal en alzado de una cuarta realizaoién de la 

máquina bobinadora de hilo objeto de la invención, indioada 
de modo general oon 210. la máquina 210 es aocionable para 
sostener un grupo de núcleo de inducido 211 en posioión 
vertical durante la operaoión de bobinado. EL grupo de nú— 

20. oleo de induoido 211 tiene un eje vertical 212 que Oleva 
un núoleo ranurado 213. Un coleotor está fijado al eje 
debajo del núcleo 213*

la máquina 210 tiene un fijador desaooplable 216 
oonstando de un oollarin de fijaolón 217 para sostener la 

25» parte inferior del eje 212 para de este modo soportar el 
grupo de núoleo de inducido 211 en posición vertical, ün 
primer alojamiento 218 está situado adyacente a un lado del 
grupo de núoleo 211 y un segundo alojamiento 219 está si­
tuado en el lado opuesto del grupo de núcleo de inducido.
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los alojamientos son elementos verticales y están ooneotar- 
dos oon pivote a un soporte o tablero 221» EL pivote trans­
versal 222 ooneota el extremo inferior del alojamiento 218 
al tablero 221. De modo similar, un pivote transversal hori-.

5. zontal 223 ooneota el extremo inferior del alojamiento 219 
al tablero 221. los alojamientos 218 y 219 pueden pivotear 
hacia el grupo de mieleo de induoido 211 y alejándose del 
mismo-. Un primer accionador? indicado generalmente oon 224, 
está ooneotado al alojamiento 218 para oontrolar la posioión 

10. del alojamiento. EL aocionador 224 tiene un cilindro 226 que 
lleva un pistón móvil 227. EL pistón 227 está ooneotado por 
pivote a una artioulaoión 228. la articulación 228 está 
ooneotada oon pivote a una orejeta o soporte 229 fijado en 
la parte superior del alojamiento 218. ^L oilindro 226 es 

1 5» un oilindro neumático de doble efeoto que, al ser accionado, 
hará pivotar el alojamiento en direcciones opuestas,ele­
gidas, oomo lo indica la flecha 231, alrededor del eje Sel 
pivote 222.

Un segundo aocionador, indicado generalmente con 
20. 232, es aooionable para oontrolar la posioión del alojamien­

to 219. EL aocionador 232 tiene un oilindro 233 que ctonduoe 
un pistón móvil 234. EL pistón está ooneotado oon pivote 
a una artioulaoión 236. EL extremo opuesto de la articu­
lación 236 está ooneotada a una orejeta o soporte 237 fi~

25* jado en el extremo superior del alojamiento 219* EL oilindro 
233 es un oilindro neumático de doble efecto, accionable
para desplazar selectivamente ol alojamiento 219 en direo- - /
oiones opuestas, oomo lo indica la flecha 233.

Un primer elemento anular rotativo 239 está montado
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t
sobre ©1 alojamiento 218* %  elemento anular 239 lleva un 
manguito o mandril 241 aooionabla para aooplar un segmento 
arqueado del núcleo 213* alojamiento 219 tiene un se­
gundo segmento anular 242 oon un manguito 243* EL manguito 

5. 243 se aoopla a un segmento arqueado opuesto del mióle o
213;. los manguitos 241 y 243 tienen superfioies de guia 
del hilo que funoionan guiando los hilos procedentes de 
los elementos anulares 239 y 242 en pares elegidos de ra­
nuras del núcleo 213* los elementos anulares 239 y 242 

1 0» son idénticos a los elementos anulares 114 y 116 ilustrados 
en la figura 1 1. los manguitos 241 y 243 son los mismos 
que los manguitos 173 y 174 ilustrados en las figuras 
8 — 15-, Una oorrea acoionahle oomún 244 ooneota un motor 
oomún oon los elementos anulares 239 y 241* la estructura 

151, de impulsión es la misma que la disposición de motor y 
transmisión de oorrea representada en las figuras 7 y 8>

En la práctica» los aocionadores 224 y 232 aotúan 
para desplagar selectivamente los alojamientos 218 y 219 
aproximándolos y alejándolos del grupo de nácleo de indu- 

20. oido 211. los aocionadores 224 y 232 son accionadles para 
produoir un efeoto de inmoviligaoiÓ.n sobre el núcleo 213 
para oonservar el núcleo en posición vertioal. Cuando deben 
ser bobinados grandes núcleos, puede - resultar ventajoso 
soportar el núcleo oon los manguitos 241 y 243* Eos ao- 

25. oionadores 224 y 232 pueden ser accionados para alejar los 
manguitos 241 y 243 del núoleo, de modo que el grupo de 
núcleo de inducido 211 pueda ser extraído fáoilmente de 
la máquina.

Con referencia a las figuras 16 - 18 está repre-
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sentada una cuanta realización del aparato bobinador de hilo
objeto do la invonoión, indicio generalmente oon 300.
la máquina 300 puede hacerse funoionar para bobinar espiras
individuales de hilo en pares do ranuras de un núcleo de

5. inducido 303 de un grupo de n&oleo de inducido 301» EL
grupo de núcleo de inducido 301 es de construcción idéntica
a la del grupo do núcleo do induoido 5 y tiene un eje 302
que lleva un núoleo 303. EL núoleo 303 tiene una pluralidad
de ranuras abiertas hacia la parte exterior 304 para alo*.

1 0. jar el hilo'. El oonmutador o ooleotor 306 está fijado on
el extremo inferior del eje 302. la máquina 300 es idéntica
a la mitad de la máquina representada en las figuras 8 - 1 5.
la desoripoión que sigue identifioa las piezas de la máquina
300 que ooinoiden oon las piezas do la máquina 10 0, oon los

1 5, mismos números de referencia precedidos del prefijo 3*
la máquina 300 tiene un bastidor fijo o cuerpo 307:»
' 1 

EL ouorpo 307 inoluye un tablero horizontal 308* Un soporte
vertloal o cuerpo 311 está fijado en la parte superior del 
tablero 3O8 . El ouerpo 311 tiene una abertura 313 Para alojar 

20. un elemento anular o anillo rotativo, indicado generalmente 
oon 3I6. Un par de cojinetes 321 situados entre el ouerpo 
311 y el elemento anular 3I6 montan de modo rotativo el ele­
mento anular en el ouerpo* los oojinetes 321 pueden ser 
cojinetes únioos de rodillos o oojinetes neumátioos* Una 

25> placa 322 fijada en el ouerpo 3 H  oon una multiplicidad de 
tornillos 323 mantienen los oojinetes en relaoión de mon­
taje oon el ouerpo 311. El elemento anular tiene una im­
pulsión anular o parte de polea 327 provista de una multi­
plicidad de dientes dirigidos haoia el exterior 328.,Una
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correa de transmisión 329 está situada alrededor de la 
parte de polea 327 y un motor de impulsión (no representado) 
funcionando para hacer girar el elemento rotativo. EL ele­
mento anular 316 tiene un manguito tubular o oanto 341 que 
rodea una abertura 342. La abertura 342 está alineada o ea 
adyacente al nácleo 303 Pana dar aoceao al núcleo y al 
oolector durante la operación de bobinado. Una placa inte­
rior 346 fijada en el manguito 341 oon tomillos 347 mantiene 
el manguito en relación de montaje oon los cojinetes 321»

10. EL manguito 341 y la plaoa 346 tienen un orificio
* ' *■

longitudinal 348 que aloja una aguja cilindrica 349» EL hilo
351 es enhebrado a travás de la aguja 349 y de un orificio
352 dirigido haoia el interior del manguito 341» EL hilo 
se extiende a travós de una guia tubular situada o.óntrioa—

1 5. mente 352 y hasta una fuente de suministro tal como una 
bobina de hilo. La guía tubular 353 ss llevada por un so­
porte 354 fijado al tablero 308.

Volviendo a la figura 16, el grupo de ndoleo de 
colector 301 es mantenido en posioión vertical por un fija- 

20. dor desembragable, indicado generalmente oon 367. EL fijador 
está soportado en la parte superior de un tubo vertical
368 e incluye un elemento acopado 369 que rodea el extremo 
inferior del eje y del coleotor 306. EL elemento acopado
369 está retraído de modo a exponer una lengüeta del coleotor

p

25. 306 para que los hilos terminales de entre las espiras
puedan ser enganchados a la lengüeta* Un instrumento cor— 
tador es utilizado, 371» es utilizado para oortar el hilo 
durante la operaoión de bobinado. EL eje 3^2 está ooneojiado 
de modo accionáble a un motor 372* EL motor 372 os aooio-
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náble para situar en coincidencia s ele o t ivament © ©1 ooleotor 
durante la operaoión d© "bobinado , oon lo cual las espiras 
de hilo son bobinadas en pares elegidos de ranuras'. EL mo— 
tor 372 está aooplado a un codificador (no representado)

5. y funoiona del modo descrito oon relación al motor 172.
Un manguito o mandril» indioado generalmente oon 

374, está montado sobre el elemento anular 316. EL mandril 
374 tiene un cuerpo de forma cónica 376 y una brida anular 
377 dirigida h a d a  el exterior. EL ouerpo 376 tiene una su- 

1 0. perfioie cónioa exterior 378 que funoiona para guiar él hilo 
en pares selectivos de ranuras 304 del mieleo 303» Como se 
ilustra en la figura 1 8, el mandril 374 tiene una bolsa ver— 
tical 379 para reoibir un segmento arqueado del micleo 303» 
la bolsa 379 tiene una curvatura circunferencial o radio 

1 5. de ourvatura que es esencialmente el mismo que el radio de 
curvatura del mióle o 303 y se ajusta a la configuración 
arqueada de la bolsa 379»

EL manguito 374 tiene una ranura 3 81 y un orifioio 
383. EL orificio 383 suministra un paso de acceso a la zona 

20. del coleotor del grupo de micleo de inducido 301. Herra­
mientas pera el trabajo del hilo o instrumental pueden ser 
desplazadas a trav.ós del orifioio 383 para manipular el 
hilo durante el proceso de bobinado y para efectuar otras ̂ 
funciones de manipulación del hilo:. Un cojinete anular 384 

25. está situado entre la brida 377 y el manguito 341 oon lo 
oual el elemento anular 316 gira oon relación al mandril _ 
374. EL mandril 374» estando en acoplamiento oon un segmento 
arqueado del niioleo 303, no gira oon el elemento anular 
316. Una placa 386 está fijada en el interior del cuerpo
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del mandril 376 oon una multiplicidad de tornillos 378.
Un anillo anular 386 se apoya sobre el cojinete 384 y est,á 
retenido sobre el manguito 341 oon el anillo ensanchador 
389.

5:* Un par de lengüetas móviles en aroo 391 y 292
están situadas en la ranura 381. Una clavija de pivote 393 

oonecta de modo giratorio la lengüeta 391 a la plaoa 386. la
0

lengüeta 391 es empujada en dirección al exterior o haoia el
p '

núcleo por medio de un muelle 396:. EL muelle 396 está situado 
10-. entre la plaoa 386 y la parte exterior de la lengüeta 391.

la lengüeta 3.92 es empujada haoia el núcleo 3O3 por un muelle
p

397. EL muelle 397 está situado entre la parte exterior 
, de la lengüeta 392 y la placa 386. las partes adyacentes

0 •
interiores de las lengüetas 391 y 392 están situadas ali- 

15. neadas oon un orificio oentral 398 de la placa 396. EL ..
orifioio oentral 398 está alineado axialmente oon un aooio— 
nador indicado generalmente oon 402. EL accionador 402 
tiene un oilindro 403 que oonduoe un pistón móvil 404. EL 
pistón 404 está alineado oon el orifioio 398 y es móvil 

20', dentro del orifioio para ooneotarse oon las partes adya­
centes de las lengüetas 391 y 392 para desplazar las len­
güetas a una posición de liberación, con lo cual el grupo

0

de núcleo de inducido 301 puede ser extraído de la máquina.
EL oilindro puede ser un cilindro neumátioo de doble efeoto, 

25* siendo su oonstrucción y funcionamiento idóntioos a los 
del oilindro representado en la figura 9, 204.

En la práctica, el grupo de núoleo de inducido 301 

es cargado en la máquina en posiod,(5n vortioal, oomo se ilus­
tra en la figura 16. EL acqionador 402 es aotivado, oon lo



= 35 =

oual el pistón 4°4 desplaza las lengüetas 391 y 392 a sus 
posioiones de liberación. EL collar o la estruotura de man­
dril del fijador 367 mantiene el grupo de inducido 301 en 
posioión vertical. Una parte del núcleo 303 está looalizada

4 _  *
5, en la bolsa 379» oomo lo ilustra la figura 19. EL aooionador4

402 es liberado, con lo oual las lengüetas 391,y 392 son
*

empujadas haoia sus respectivas posioiones de f unoionamiento ? 
oomo se indica en la figura 18.» las lengüetas 391 y 392 
funoionan para guiar el hilo por enoima del extremo del

t

10. núcleo, de modo que el hilo no se enganohe o agarre sobro 
el extremo del núcleo. EL hilo 351 es bobinado en un par 
de ranuras 304 haciendo girar el elemento rotativo 318»

i

la oorrea 329 transmite la fuerza del motor al elemento 
anular, la oorroa 329 puede ser sustituida por una estruo- 

15. tura adeouada do engranajes reotos o cónicos para trans­
mitir la fuerza y haoer girar el elemento anular 316;.
Durante el proceso de bobinado, el motor 372 es aooion&ble 
para posioionar en coincidencia el núcleo, de modo que el 
hilo es bobinado en todas las ranuras 304. Durante la .opera-

4
20'. oión de bobinado, herramientas para la manipulación del hilo 

tales oomo herramientas para embutir en el colector, re­
presentadas en la figura 5 y otras herramientas de mani­
pulación del hilo pueden ser utilizadas para manipular el 
hilo sin quitar el grupo de núoleo de inducido de la máquina* 

25» Una vez oompletada la operaoión de bobinado, el accionador 
402 es activado para desplazar las lengüetas 391 y 392

*  9
a la posición de liberaoión. EL oollar o mecanismo fijador 
de manguito es liberado. EL grupo de núoleo de inducido 
puede ser entonoes extraído de la máquina.
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En tanto que se han ilustrado y descrito realiza­
ciones preferentes y métodos para bobinar núoleos de indu— 
oido asi. mismo preferentes, se entiende que cambios, altera­
ciones o modificaciones pueden ser realizados por aquellas

i

5. personas diestras en esta materia, sin por ello apartarse 
de la invenoión,

REIVINDICACIONES

Desorito el objeto del presente invento, se decía­
lo.

ran nueras y de propia invención las siguientes reivindica­
ciones .

1#- Un método con su aparato correspondiente para 
devanar bobinas de hilo en el núcleo de un inducido, prosen- 

1 5. tando dioho núcleo una pluralidad de ranuras para acomodar 
el hilo, caracterizado porque oomprendeí retener el inducido 
en una posioién vertical con el eje longitudinal del núcleo 
en una posioién generalmente vertical, blindar porciones 
opuestas del núcleo y exponer por lo menos dos pares de ranu- 

20. ras, devanar una primera bobina de hilo en uno de los pares 
de ranuras haoiendo girar un primer miembro anular en una 
primera direooié.n y devanar una segunda bobina de hilo en 
otro par de ranuras haciendo girar unnsegundo miembro anular 
en una direooién opuesta a la primera direocién.

25. 2.- Un método, de conformidad oonnla reivindioacién
1, caracterizado porque la primera bobina de hilo y la segun­
da bobina de hilo se devanan simultáneamente sobre el núoleo.

3,- Un método, de conformidad con la reivindicación 
1, caracterizado porque incluyo guiar el hilo en pares de



ranuras oon oubiertas que protegen porciones opuestas del 

núcleo:.
4,.- Un método» de conformidad oon la reivindioaoién 

1 , oaraotorizado porque incluye haoer girar seouenoialmente 
qX núoleo después que las bobinas de hilo se han devanado 
en el núcleo para exponer pares adiolonales de ranuras y do— 
vanar bobinas adicionales de hilo en los pares expuestos de 
ranuras hasta que todas las ranuras acomodan bobinas de hilo.

5>~ Un método, de conformidad oon las reivindica­
ciones anteriores, caracterizado porque comprende: retener 
el induoido en una posicién reoeptora; blindar una poroién 
del núcleo y exponer, por lo menos, unnpar de ranuras, deva­
nar una bobina de hilo en dioho par de ranuras expuesto ha- 
oiendo girar un miembro anular entorno de un e^e generalmen­
te normal al oje longitudinal del núcleo.

Un método, de’ conformidad oon la reivindica-
4

oién 5» oaraoterizado porque el inducido se mantiene en posi— 
oién vertical.

7;.~ Un método, de conformidad con la reivindioa­
oién 5, caracterizado porque incluye guiar el hilo sobre el 
extremo del núcleo durante el devanado del hilo en las ra­
nuras.

8.- Un método, de conformidad oon la reivindioar* 
oién 5, oaraoterizado porque inoluye haoer girar seouenoial­
mente el núoleo después de devanarse la bobina en el núcleo 
para exponer un par adicional de ranuras y devanar una bobi­
na adioional de hilo en el par adicional de ranuras haciendo 
girar el miembro anular hasta que todas las ranuras aoomodan 
bobinas de hilo. *
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9;,- Un método, de oonformidad oon las reivindioar- 
oiones precedentes, oaraoterizado porque el aparato compren­
de* medios para mantener el induoido en una posición verti- 
oal en donde las ranuras del núcleo se extienden en planos 

5, generalmente verticales, medios de alojamiento dispuestos
junto a laterales enfrentados del inducido ouando el induci­
do es soportado por los medios de retenoién del inducido, 
primeros medios anulares montados de forma giratoria en los 
medios de alojamiento entorno de un eje generalmente normal 

1 0* al eje vertical longitudinal del núoleo, junto a un lateral 
del núcleo, segundos medio a anulares giratoriamente montados 
en los medios de alojamiento entorno de un eje generalmente 

( normal al eje vertical longitudinal del núcleo, junto al lar- 
teral. enfrentado al'lateral oitado del núcleo, presentando 

1 5 * dichos primer y segundo medios anulares, oada uno, medios 
para reoibir hilo de un suministro do hilo y disponer el
hilo junto al núoleo de modo que el hilo pueda devanarse so— /
Tare el núoleo, medios impulsores para haoer girar los prime­
ros medios anulares en una primera direooién circular y par 

2 0* ra haoer girar los segundos medios anulares en la direooién 
oircular opuesta, primeros medios para guiar el hilo que 
se desplaza del primer medio anular hacia un primer par de 
ranuras del núoleo para formar una primera bobina sobre el 
núoleo y segundos medios para guiar el hilo que se desplaza 

25. desde los segundos medios anulares haoia el segundo par de 
ranuras del núoleo para formar una segunda bobina sobre el 
núoleo,

10.- Un método, de oonformidad oon la reivindioa- 
oién 9, oaraoterizado porque los primeros medios anulares
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y los segundos medios anulares comprenden, cada uno, un 
manguito anular dolado de un orlfioio para recibir hilo pro­
cedente de un suministro de hilo;.

1 1,~ ün método, de oonformidad con la reivindica- 
5. oién 1 0, oaraoterizado porque el manguito anular tiene un 

diámetro mayor que la longitud del núoleo.
12Í*- Un método de conformidad oon la reivindican

/
oién 9, oaraoterizado porque los primeros medios se montan 
sobre los primeros medios anulares oon medios de apoyo oon 

1 0. lo que los primeros medios anularos pueden girar oon respeo- 
to a los primeros medios y porque los segundos medios se 
montan sobre los segundos medios anulares oon medios de apo­
yo oon lo que el segundo medio anular puede girar oon respeo- 
to a los segundos medios.

1 5, 1 3 .- ün método, de conformidad oon la reivindica-
i

oiénn9, oaraoterizado porque los primeros medios y los se—' 1
gundos medios oomprenden, oada uno, un oubo para acomodar ins­
trumentos utilizados para tratar partes del hilo.

1 4. - Un método, de oonformidad oon la reivindica-
/ **

20. oién 9, oaraoterizado porque inoluye medios para mover los 
primeros medios y los segundos medios ©n relaoién operati­
va oon poroiones opuestas del núoleo>

1 5. - Un método, de oonformidad oon la reivindioa-
*

oién 9, oaraoterizado porque los primeros medios y los se- 
25. gundos medios presentan, oada uno., una primera bolsa para 

acomodar poroiones del núcleo y una superficie para guiar 
el hilo en pares de ranuras del núoleo.

16. - Un método, de oonformidad oon la reivindioa-
oién 9, oaraoterizado porque inoluye patillas para guiar 9 #
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el hilo en las ranuras del náoleo y medios de accionamiento 
para desplazar las patillas a posiciones en las que el indu­
cido puede separarse del aparato'#

17i.- Un método, de conformidad oon la reivindioaoién 
5* 9, caracterizado porque los medios impulsores incluyen medios

de engranaje impulsado en los primeros medios anulares y los 
segundos medios anulares y medios de engranaje motriz empeña- 
hles oon oada uno de los medios de engranaje impulsado*

18.. - Un método, de conformidad con la reivindi ca- 
cién 17, oaraoterizado porque los medios de engranaje impul-

JLU •

sado son engranajes cénicos y los medios de engranaje motriz 
están constituidos por un piñén engranado oon los engranajes 

> cénicos:.
19.. - Un método, de conformidad con la reivindioa-

i

15:. cién 9, oaraoterizado porque los medios impulsores inoluyen 
medios de engranaje motriz operativamente oonectados oon los 
primeros y segundos medios anulares, medios de engranaje mo­
triz empeñahles oon los medios.de engranaje impulsados y me­
dios de motor para hacer girar los medios de engranaje motriz.

20 . 20:.- Un método, de oonformidad oon la reivindicaoién
9, oaraoterizado porque los medios impulsores incluyen un 
motor, una primera polea conectada a los primeros medios anu­
lares, una segunda polea coneotada a los segundos medios anu­
lares y medios de correa sin fin que conectan accionahlemen-

25. te la primera polea y la segunda polea oon el motor.
21.- Un método, de conformidad con la reivindica­

oién 20, oaraoterizado porque lamprimera polea y la segunda 
polea presentan dientes y dichos medios de correa presentan 
dientes que oooperan con los dientes de los primeros medios
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de polea y los segundos medios <3.0 polea*
22;.- Un método, de conformidad oon la reivindica-

4

oi<5n 20, oaraoterizado porque la primera polea es parte de
\

los primeros medios aculares y la segunda polea es parte de
5. los segundos medios anulares.

23«- Un método, de conformidad con la reivindica-
4

cién 9r oaraoterizado porque los medios para retener el indu­
cido se ooneotan a medios para indicar secuencialmente el 
induoido entorno de su eje longitudinal.

10. 24>~ Un método, de conformidad oon la reivindicar*
oién 9, oaraoterizado porque los medios de alojamiento in­
cluyen un primer alojamiento que soporta los primeros medios 
anulares y un segundo alojamiento que soporta los segundos

™  4

medios anularás, medios de montaje mévil del primer aloja- 
15, miento y segundo alojamiento para el movimiento reciprooo

seleocionado del primer alojamiento y del segundo alojamien—
' I

to, oon lo que los primedios medios y los segundos medios 
para guiar el hilo se disponen selectivamente en una primera 
posición en empeño oon el ndoleo y una segunda posicién espa- 

20. oiada del ndoleo, y medios de mando para mover dicho primer 
y segundo alojamientos.

25;.- Un método, de conformidad con las reivindica­
ciones preoedcntes, presentando el néoleo un eje longitudi­
nal y una serie de ranuras para aoomodar "bobinas de hilo,

25. oaraoterizado porque comprende s medios para retener el indu­
cido, medios de alojamiento dispuestos junto al induoido 
cuando el induoido es soportado por los medios para retener 
el inducido', primeros medios anulares giratoriamente montados 
sobre los medios de alojamiento entorno de un eje generalmente
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normal al eje longitudinal del ndoleo, segundos medios anular
res giratoriamente montados sobre los medios de alojamiento
entorno del eje generalmente normal al eje longitudinal del * /
núcleo, presentando oada uno de diohos primeros y segundos 

5* medios anulares medios para reoibir hilo de un suministro
de hilo y disponer el hilo junto al ndoleo de modo que el hi­
lo pueda ser devanado sobre el núcleo, medios impulsores pa­
ra haoer girar los primarios medios anulares y los segundos 
medios anulares oon lo que las bobinas de hilo se devanan so­

lo* bre el ndoleo*
_26[.~ Un método, de conformidad oon la reivindica- 

oi<5n 25] oaraoterizado porque inoluyo: primeros medios para 
guiar el hilo que se desplaza desde los primeros medios anu­
lares a un primer par de ranuras del ndoleo para formar una 

15» primera bobina de hilo y segundos medios para guiar el hilo 
que se desplaza desde los segundos medios anulares a dioho 
segundo par de ranuras del ndoleo para formar una segunda 
bobina sobre el ndoleo*

2 7 ,  Un método, de conformidad oon la reivindicar- 
20* oién 26, oaraoterizado porque los primeros medios se montan

sobre los primeros medios anulares oon medios de apoyo oon 
lo que los primeros medios anulares pueden girar oon respec­
to a los primeros medios y porque los segundos medios se mon­
tan sobre los segundos medios anulares oon medios de apoyo 

25* oon lo que los segundos medios anulares pueden girar oon res- 
peoto a los segundos medios.

28, - Un método, de oonformidad oon la reivindica- 
oién 26, oaraoterizado porque los primeros y segundos medios 
presentan, oada uno, un cubo dotado de una cavidad abierta
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para acomodar instrumentos utilizados para manipular partes 
oLel Jallo;*

29̂ .- Un mátodo, de oonformidad con la reivindica-
/ *

oi<5n 26, caracterizado porque el aparato incluye medios par 
5* ra desplazar los primeros medios y los segundos medios en 

relaolán operativa oon porciones opuestas del núcleo*
30'*- Un mátodo, de oonformidad oon la reivindioa- 

oi<5n 26, oaraoterizado porque los primeros y segundos medios
t  " •

presentan, cada uno, usa primera "bolsa para aoomodar poroio- 
10. nes del núoleo y una superficie para guiar el hilo en los

pares de ranuras del núoleo»
31.- Un mátodo, de oonformidad oon la reivindica- 

oián 26, oaraoterizado porque inoluye patillas mávilesen 
los primeros y segundos medios para guiar el hilo sobre los 

15* extremos del núoleo y medios de accionamiento para desplazar 
las patillas a posiciones en donde el inducido puedo eso-I
traerse del aparato,

32¡*~ Un mátodo, de oonformidad con la reivindica- 
oián 25, oaraoterizado porque los primeros medios anulares 

20* y los segundos medios anulares oomprenden, cada uno, un man­
guito oiroular dotado de un diámetro mayor que la longitud 
del,núcleo.

33;*— Un mátodo, de oonformidad oon la reivindica-
/ *

oián 32, oaraoterizado porque el manguito circular tiene un 
25* diámetro mayor que la longitud del núoleo:.

341*- Un-mátodo, de oonformidad oon la reivindica- 
oián 26, daraoterizado porque inoluye medios para mover 
los primeros y segundos medios en relaolán operativa con 
poroiones opuestas del núoleo.
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35-«~ Un método, de conformidad oon la reivindicar* 
oi<5n 25» caracterizado porque los medios impulsores incluyen 
medios de engranaje impulsado sobre los primeros medios anula­
res y los segundos medios anulares y medios de engranaje mo~

5» triz engranáble oon oada uno de los medios de engranaje im­
pulsado,

36,,- Un método, de conformidad oon la reivindica-
, • 4 "

ci<5n 35, caracterizado porque los medios de engranaje impul­
sado son engranajes cónicos y los medios de engranaje motriz 

10. son un piñón en empeño de accionamiento oon los engranajes 
oónioos.

37;»- Un método, de conformidad con la reivindica­
ción 25, caracterizado porque los medios impulsores inoluyen
un motor, una primera polea conectada a los primeros medios /

1 5* anulares, una segunda polea ooneotada a los segundos medios
anulares y medios que ooneotan de forma aocionable' la primera 
polea y la segunda polea oon el motor*

38—  Un método, de conformidad con la reivindica­
ción 37, oaraoterizado porque la primera polea y la segunda 

20-, polea presentan dientes y porque diobos medios de correa pre­
sentan dientes que cooperan oon los dientes de los primeros 
medios de polea y segundos medios de polea.

33—  Un método, de conformidad con la reivindloa- 
oién 37, oaraoterizado porque la primera polea es parte de 

25» los primeros medios anulares y porque la segunda polea es 
parte de los segundos medios anulares,.

40;.- Un método, de conformidad con la reivindica­
ción 25, oaraoterizado porque los medios para retener el in­
ducido se ooneotan a medios para indicar secuencialmento el
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incLuoldo entorno de su eje longitudinal-,
41;,— Un mótodo, de conformidad oon la reivindica-

i '
oión 25» oaraoterizado porque los medios de alojamiento in­
cluyen un primer alojamiento que soporta los primeros medios 

5. anulares y un segundo alojamiento que soporta los segundos 
medios anulares, medios de montaje móvil del primer alojar­
miento y segundo alojamiento para el movimiento reoiprooo 
seleooionado del primer alojamiento y segundo alojamiento, 
oon lo que los primeros medios y segundos medios para guiar 

10a el hilo se disponen selectivamente en una primera posioión 
en empeño oon el núcleo y una segunda posición espaciada 
del núaleo, y medios de mando para mover dichos primero y 
segundo alojamientos.

42. - Un método, de oonformidad oon las reivindioa- 
1 5, oiones procedentes, caracterizado porque comprendes medios

para retener el inducido, un; alojamiento, medios anulares.I
giratoriamente montados sobre el alojamiento, presentando 
diohos medios anulares medios para recibir hilo de un sumi­
nistro do hilo y disponer el hilo haoia fuera del núoleo,

20. medios impulsores para hacer girar los medios anulares y 
medios para guiar el hilo que se desplaza desde los medios 
anulares giratorios a un par de ranuras del núcleo para for­
mar una bobina sobre el núcleo.

43, - Un método, de oonformidad oon la reivindioa- 
25* ción 42, oaraoterizado porque los medios para retener el in­

ducido inoluyen un manguito para retener de forma separable 
el induoido.

44>- Un método, de oonformidad oon la reivindica­
ción 42, oaraoterizado porque los medios para retener si in-*
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ducido se .oonootan a medios para indioar seouencialmente el 
inducido entorno de su eje longitudinal.

45>- Un método, de conformidad con la reivindica—
i

cién 42» caracterizado porque los medios anulares comprenden 
5» un manguito anular dotado de un orificio para recibir el hi­

lo de un suministro de hilo.
46.~ Un método, de conformidad con la reivindicar-

• 4

cién 42, caracterizado porque los medios para guiar el hilo 
se montan sobre el manguito oon medios de apoyo oon lo que 

10. el manguito puede girar con respeoto a los medios para guiar 
el hilo;.

47«- Un método, de conformidad oon la reivindioa-
4 ~  - .

cién 42, caracterizado porque los medios anulares comprendeni '
una pluralidad de miembros anulares, presentando cada miem— 

15. bro anular un orifioio para recibir hilo y disponer el hilo 
hacia fuera de un nécleo, siendo operables dichos medios in>- 
pulsoros para haoer girar los miembros anulares.

48.— Un método, de conformidad oon la reivindica- 
cién 42, oaraoterizado porque los medios para guiar el hilo 

20. presentan una oavidad cénoava para acomodar segmentos inde­
pendientes del ndoleo.

49»— Un método, de conformidad con la reivindioa— 
cién 42, oaraoterizado porque inoluye medios para mover los 
medios de guía del hilo en relaoién operativa oon el néoleo. 

25.  ̂ 50;.- Un método, de conformidad con la reivindica-
cién 42, oaraoterizado porque los medios para guiar el hilo 
presentan un oubo dotado de una oavidad abierta para acomo­
dar instrumentos utilizados para manipular partes del hilo!.

51.- Un método, de oonformidad con la reivindica-

9
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oión 421 caracterizado porque los medios impulsores incluyen 
medios de engranaje impulsados sobre los medios anulares y 
medios de engranaje motria empeñables con los medios de engra­
naje impulsado;.

521.~ ün método, de oonformidad oon la reivindica­
ción 51, caracterizado porque los medios de engranaje impul­
sado están constituidos por un engranaje cónico y porque los 
medios de engranaje motriz son un pinón.

53’.~ Un método, de oonformidad con la reivindioa-
4

10-„ oión 42, oaraoterizado porque los medios impulsores incluyen 
un motor y medios transmisores de energía de correa y polea 
que coneotan de forma accionante el motor oon los medios anu­
lares.

54.- Un método, de oonformidad con la reivindioa- 
1 5. oión 42, oaraoterizado porque incluye patillas móviles sobre 

los medios para guiar el hilo para dirigir el hilo hacia las 
ranuras del mloleo y medios de accionamiento para mover las 
patillas a una posición en la que el inducido puede separarse 
del aparato;.

20. 55|.~ Un método, de oonformidad con las reivindioa-
- 4

oiones preoedentes, oaraoterizado porque el aparato para deva-
i  *

nar bobinas, de hilo sobre un objeto comprende: medios para 
retener el objeto, una estruotura de alojamiento, primeros 
medios anulares giratoriamente montados sobre la estruotura 

25. de alojamiento, segundos medios anulares giratoriamente mon­
tados sobre la estruotura de alojamiento, presentando- dioh.os 
primero y segundo medios anularos, oada uno, medios para re— 
oibir hilo de un suministro de hilo y disponer el hilo junto 
al objeto, medios impulsores para haoer girar los primeros
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medios anulares y los segundos medios anulares» primeros 
medios para guiar el hilo que se desplaza desde los prime*» 
ros medios anulares a las primeras poroiones del objeto para 
formar una primera bobina de hilo sobre el objeto y segundos 

5» medios para guiar el hilo que se desplaza desde los segun­
dos medios anulares a una segunda parte del objeto para for­
mar una segunda bobina de hilo sobre el objeto.

56.- Un método, de conformidad con la reivindica­
ción 55, caracterizado porque los primeros medios anulares 

10. y los segundos medios anulares comprenden, cada uno, un man­
guito circular dotado de un orificio para recibir hilo de un 
suministro de hilo.

57»- Un método, de oonformidad oon la reivindica-i '
cién 55, caracterizado porque los primeros medios y los se- 

15. gundos medios presentan, cada uno, un oubo dotado de una oa- 
vidad abierta para acomodar instrumentos utilizados para mani­
pular partes del alambre.

58.- Un método, de oonformidad con la reivindioa-/ -
cién 55, caracterizado porque incluye medios para mover los 

20. primeros medios y los segundos medios en relación operativa 
con poroiones opuestas del objeto:.

59:«— Un método, de conformidad con la reivindica­
ción 55, caracterizado porque los primeros modios y los se­
gundos medios presentan, oada uno, una primera bolsa para 

25. acomodarjporoiones del objeto y una superficie para guiar
el hilo en el objeto.

60i.~ Un método, de oonformidad con la reivindica-/
ción 55, oaraoterizado porque los medios impulsores incluyen 
medios do engranaje impulsados sobre los primeros medios anu­
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lares y los segundos medios anulares y medios de engranaje 
motriz empQ&ables con cada uno de los medios de engranaré 
impulsados;.

61;.-. Un método, de oonformidad oon la reivindica*- 
5. ci<5n 60, oaraoterizado porque los medios de engranaje impul­

sados son engranajes cónicos y los medios de engranaje motriz 
son un piñón en empeño de accionamiento oon los engranajes 
cónicos.

62.- Un método, de oonformidad con la reivindioa-
/

10. ción 55, oaraoterizado porque los medios impulsores incluyen
un motor, una primera polea conectada a los primeros medios 

*
anulares, una segunda polea coneotada a los segundos medios 
anulares y medios de correa que ooneotan aocionablemente la 
primera polea y la segunda polea oon el motor.

1 5, 63.- Un método, de oonformidad con la reivindica-
j

ción 62, oaraoterizado porque la primerá polea y la segunda 
polea presentan dientes y porque dichos medios de correa 
presentan dientes que cooperan oon los dientes de los prime­
ros medios de polea y segundos medios de polea.

20. 64.- Un método, de oonformidad con las reivindica­
ciones precedentes, oaraoterizado porque comprende* medios 
para soportar el objeto en una posioión reoeptora de hilo, 
primeros medios de devanado giratorio para devanar hilo sobre

t

dicho objeto, segundos medios de devanado giratorios para de- 
25. vahar hilo spbre dicho objeto, medios impulsores para haoer 

girar dichos primeros medios y dichos segundos medios- en di­
recciones opuestas, incluyendo diphos medios impulsores un 
motor y una oorrea simple que conecta aooionablemente el motor 
oon los primeros medios y los segundos medios oon lo que los
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primeros medios y los segundos medios son impulsados en di­
recciones de giro opuestas.

65;*- Un método, de oonformidad oon la reivindioa- 
ci<5n 64, caracterizado porque los medios impulsores incluyen 

5. una primera polea impulsada ooneotada a los primeros medios, 
uha segunda polea impulsada ooneotada a los segundos medios, 
una polea loca y una polea motris ooneotada al motor, dispo­
niéndose dicha oorrea en empeño operativo oon todas las po­
leas citadas;.

10. 66>~ Un método, de oonformidad oon la reivindica-
oién 651 moaraoterizado porque dichanpolea looa y la polea 
motris se disponen normalmente oon respecto a dicha primera 

1 y segunda poleas.
_67i.- Un método, de oonformidad con la reivindioa- 

15* cién 65, oaraoterizado porque todas las poleas citadas pre­
sentan dientes y porque dicha oorrea presenta dientes que ooo- 
peran oon los dientes de la polea para mantener la sincroniza­
ción relativa entre dichas poleas:.

68.- Uh método, de oonformidad con la reivindioa- 
20. oién 64, oaraoterizado porque diohos primeros medios de de­

vanado y segundos medios de devanado inoluyen, cada mío, un 
miembro giratorio anular operable para disponer hilo entorno 
del objeto y devanador, por ¡tanto, hilo sobre el objeto.

69;.— Un método, de oonformidad con las reivindicar* 
25* oiones precedentes, oaraoterizado porque el aparato para de­

vanar bobinas de hilo sobre un núcleo de un inducido dotado 
de medios para retener el núcleo durante el proceso de deva­
nado, so oaraoteriza por comprender: un miembro anular, medios



para soportar de forma giratoria el miembro, presentando di­
cho miembro medios para recibir hilo de un suministro de hi­
lo y dosoargar hilo junto al núcleo oon lo que el giro del 
miembro devanará, hilo sobre el núcleo, presentando dioho 
miembro una abertura que proporciona acceso al núcleo oon lo 
que la estructura de manipulación de hilo puede utilizarse 
para manipular el hilo durante el procedimiento de devanado 
y medios impulsores para hacer girar el miembro.

70.- Un método, de conformidad con la reivindica­
ción 69» caracterizado porque incluye* medios do guia de hi­
lo montados sobre el miembro para dirigir hilo en las ranu­
ras del núcleo;.

71.. — Un método, de conformidad oon la reivindioa-
/

ción 70, caracterizado porque inoluye medios para mover los 
medios gu&a hilo en empeño oon el núoleo.

72.- Un método, de conformidad con la reivindica­
ción 69» caracterizado porque los medios impulsores incluyen 
un engranaje impulsado conectado al miembro, engranaje motriz 
empeñable oon el engranaje impulsado y un motor para que gi­
re el engranaje motriz.

73>- Un método, de conformidad oon la reivindica- 
oión 69, caracterizado porque los medios^impulsores incluyen 
una polea ooneotada al miembro, un motor, y una correa sin 
fin que ooneota aocionablemente el motor a la polea.

74.. - Un método oon su aparato correspondiente, 
para devanar bobinas de hilo en el núcleo de un inducido.

Según se describe y reivindica en la presente me­
moria descriptiva que oonsta de 52_páginas foliadas y escri­
tas a máquina por una sola de sus oaras y acompañadas de los
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dibuj oa- reglamentarios...
Madrid» a 9 Mayo 1975
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