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DE
INVENCION

por "UN METODO OON SU APARATO OORRESEONDIENTE, PARA DEVANAR
BOBINAS DE HIIO EN EL NUCLH DE UN INDUGIDO", a favor de
la firma estadounidense POSSI§ CORPORAIION? ‘residente on.
825 Rhode Islénd Avenue South, Minneapolis, Minnesota 554.26
(EE.UU. ) ;

MEMORIA DESCRIPTIVA

Lg presente invencién tiene por objeto una néguing
y un método para bobiner espiras de hilo sobre el nécleo ra-
nurado de un grupo de ndcleo de inducido. La méguine tiene
une monbturs pera soportar de modo desprendible el grupo de
mieloo de inducido en posicidén vertloal. Elementos rotati~
vos enuleres situsdos adyacentes & lados opuestos del ndoleo
tienen orificlos pare elojer los hilos que son bobinados
sobre el nioleos Menguitos montados sobre los elementos B~
nulares gufen los hilos que se dosplazen desde los elementos

gnulares en dos pares de renuras del nlicleo. Un motor 00—



nectac{os e log clementos gnulgres oon una estructura impul-
gore oom®n haos girar los elementos snulares en direcciones
opuestas para bobiner dos devanados de hilo sohre el nﬁoleo-;
Un motor posicionsdor conectado de modo scolonable a la mon

5 turs funoions parae posicionar secusnciglmente el ndcleo dquran—
te lg operacidn de bobinado.

Ias miguines bobinedoras de micleos de indueido tle-
nen un par de manguitos complementerios para la gufe del hi-
lo, entre los cuales es asido el micleo del grupo de nficleo

10.  de inducido no bobinedo. Los menguitos gufen elmhilo en las
renuras durante la operacién de bobinedo. Hasta la fecha,
el hilo retirado de una fuente ers bobingdo en las remuras
del ndcleo por medio de brazos mdviles oonocidos como araﬁas,
que girsban slrededor de un eje que intersectabs perpendiélg.-‘
15} larmente el eje del nﬁcleo.'Habian goneralmente dos ersfias,
wne en oade lado del nficleo, oon las €rbitas de las mrafias
orientadas de modo que los treochos de hilo que ven desde
las earafias al nlcleo de inducido ge deslizaeban a lo largo de
les superfiocles de los manguitos y dentro de un par de ranus
20.  ras posioionadas para recibir el hilo. Las erafias estén monw
tadas sobre ejes antagonistas que son impulsados en direo—
ciones opuestas durante lg opdraoidn de bobinedo. Los ejes
de impulsibn y las estructures utilizadas pera hacer girar
los ejes limitan el acceso a las zonas de bobinado para ayu~
25. dar & el:lganohar los hilos condugtores en los ganchos del oon-
mutador, los hilos conductores en las ranuras del induoido ¥
operao:}.ones gimilares. En estas mﬁquiz}a.s bobinadoras snte-
riores? los ejes que se il.rrl:erseotaben, del nfcleo y de las

arafiess, eren Horizonteles, de modo que durante la operacién
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de bobinado, los grupos de nfoleo de inducido eren sostenidos,
oon sus ejes en posicidn horizontal. Ejemplos de este tipo
de méquing bobinadora estén representados por las patentes
U.SeAe N® 3,474,515 y N2 3,818,570,

" banto que las méguinegs bobinedoras de induoidos
convencionales, anteriormente mengionadas, fuerqn un gran
don para la industria de los motores eléotricos, no han sido
oapaces de haoer frente g las demendas siempre o?ecientes de
meyores velooidades de produccidn. En gran grado, esto era
debido a la ineviteble complejidad del mecanismo necesario
pars asociongr las arafiles de las mﬁquinas convenciongles peara
bobinar inducidos. Teniendo en cuenta que las erefias giraban,
on 8rbitas eiroulares que ebarcsban los manguitos guiawhilos,
estaban monta@as en los extremos adyacentes qe ejes relativas~
mente gruesos, ooaxigles pero distanolsdos y, de resulta de
ello, los grupos rotativos de arafias posefen une considera-
ble inercls. Esto limitaba la rapidez oon la ocuel las arsilas
podfan ser puestas en marcha y paradas, haciendo asi impbsi~
ble gumenwar significativamente las velocidades de produo-
cidn, ya que para conseguir la velocidad deseada, el meocanisw
mo por medio del ougl eran accionadas las arefias deberis haw-
ber sido capaz de puestas en marcha y paros instanténeos y de
una soeleracidn inmediste a una muy elte velooidad de funolo-
ngmiento. )

Poro ol temafio ¥y el peso de los ejes que eonduoian

a lgs araflas no eran los t¥nicos faotores de limitacidn de ve~
locidad. Des polesas, correas y'la oaja de engrangjes negega~
rias pars gporter el per motor, en direcciones opuestas, a
los ejes de las aranas también oontribufen de modo slgnifice~
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tivo a:las razones por las cugles las velocldades de produb-
cidn de las miquines convencionales bobinadores de induoddos
fueran limitadas. Adicionslmente @ les ceracteristices Limi-
tadoras de los grupos de argfias de‘las néqguines bobinadOrgs
enteriores y su mecenismo impulso'r; egtas piezas de la mAqui-
na tembidn eran bastante costosas demproducir.

Estg invencidn se refiere a miguines bobinedoras ave
tomdticas y més particularmente a una miquine bobinajora de
inducidos por medio de la cuel las espiras de hilo son arxo-
llades sucesivemente en uno o més pares de renuras distancie-
das ocirounferencislmente del nfcleo de hierro del indgqido; v
los conductores del comienzo y del f£inal de las espiras'suoe~
sivamente bobinadas son conectados mecdnica y eléotricaﬁente
g sus respectivos segmentos del oconmutedor del.inducidd.

En une de las formas de la invencién, la méqﬁina
tlene un medio de alojemiento que conduce rotativemente un
primer medio anular y un segundo medio anular. Los mgdios U~
lares estén situedos adyacentes a partes opuestas del ErUpo
de nficleo de inducido y tienen medios para oonducir el hilo
glrededor del nfcleo. Medios de impulsién actlien para hsoer
girar el primer medio anular y el segundo medio anular, con
lo cugl el hilo es arrollasdo por pares en.las ragnures del
ndcleo. Manguitos son superficies de gufa, montados en los
medios enulares actien para guiar los hilos dentro de los
pares de ranuraa; Lenglietas montedes de modo mévil sobre
los menguitos gufan el’hilo por enoima del extremo del e
cleo y en el interior de las ranuras:

Con vistas s sumenter la velocidad de produccién

de las méguinas bobinadores de inducido y de efectuar una re-~
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dueeidn de oogtes, la presente invenoidn ha eliminado las
arafias convenoionales con sus ejes de impulsién necesarila~
mente pesados y ocostosoes, sus poleas de gufa del hilo y el
complejo meoanismo de trensmisidn por medio del cuasl el par
motor era suministrado & les arafiag, sustituyendo tode este
estructgra ¥ mecanismo por un nuevo meoenismo de nueva QO
cepeidn, grandemente s;mplifioado, relativamente ligero

y muy bien equilibrado, cepaz de bobinar espiras en los
nGcleos ranurados de grupos de nfcleo de inducido & velow-
bidades juzgadas inalcanzebles haste la fecha.

Contribuyendo =a lg oconseouoidn de las velocidades
de produociﬁn inorementadss, hay un modo perfeccionadc de
gituar los grupos de ndcleo de inducido pera situer suossi~
vemente diferentes pares de ranuras de ndcleo en las pogi-
oiones de recepcién del arrgllamiento y tembidn paras éituar
les poroiones receptoras de'hilo de los segmentos del oconmus~
tador en posicidn debida para que los termingles de hiiv
hacle y desde las espiras‘sucesivas geen fijados a dibhés
segmentos; Hasta la fecha, la oolqoaoidn en coinecidencis de
los grupos de micleo de inducido se realizaba accionéﬁdd
mecénicamente wn ?rinquete que engraensbg con un borde de una
ranure, del nficleo, al ser accilonado por un cilindro neumé-
tico, haolendo girar el grupo en un fngulo que ooloca?a en
coinoidenoia al grupo en su sucesive pogicibn deseeda, aun—
que no negegariamente oon elmgrado de exactitud deseado; ,

'_En la méquina bobinadors objeto de esta invencidn,
la oolooanibn en colincidencis del grupo de nﬁcleg de indu-

cldo se efecotua de un modo mucho mAs sofistilcado, acoplando
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directemente el eje del grupo 2 un motor eléctrico del tipo
que es ocapaz de producir ré,pidg, y muy exac;tamente incrementos
sumamente pequeilos d&? rotaeién; esd ocomo lg rotacién en oual-
quier &ngulo desesdo, controlando dicho motor por medio de
un instrumentgl tipo computedora, a la ougl son glimentados
los dgtos derivados de la detescidn de lag posiciones engu-
leres de las ranurss del micleo y de les ranuras del néoleo
en los segmentos de} conmu'tadozi; )
And donde, como se ha indicado enteriormente, on
las méquinas bobinadoras snterilores el grupo de ndeleo do in-
ducido era mantenido con el eje horigontalmente durante da
operacidn c?.e_bobinado, con este invento estd orientado ver—
ticalmente, oon el extremo del conmuador del grupo er la

parte irrf:‘erion". Como resultado de ello, los pequeflos trozos

de hilo que son recortados de los terminales de hilo en

sus puntos de fi] goidn gl conmubedor ceen inofensivemente
desde la gona de accidén y no ensucien las operaciones sub-
siguien'besi; o

Un objeto de esta invenoidn es suministrar_uﬁa mé-
quina bobinadora del arrollemionto del induciqo con iana‘ o8~
tructura de funoiongmien‘co répido y eficiente, permitiendo
el acceso a:L ndcleo, gl conmutador, & las zonas de opcraoi&n
de bobinado, & las zonas de operacidén de enganche y a las
gonas de menipulacién de los hilos termingles durante la ope—
rocidn de bobinedo. Otra finglided de la invencién es sumi-
nistrar une méquina bobinadore de arrqllamiento de induoido
oon ung estructura de bobinado anular, teniendo poce iner—

cia con lo ousl la méguina puede ser parads y Pueste en mar—



oha répldamente. Otro objeto de esta invencién es suminis~
trer un método perfoccionado pars bobinar espiras de hilo
en el ndcleo de un inducido. Otro objeto més de esta inven—
0idn es aporter una estructura perfeccionada para montar
5 un grupo de nfoleo de inducido entre elementos fijos wil-

lizedos pare guier los hilos en las ranuras del ndcleo del
grupo de ndoleo de inducido. Otro objeto de esta invencidn
es eportar un par de elementos bobinedores de hilo con una
trensmisién de ocorres comin que haga girar los elementos

10, on direcoiones opuestas. Otro objeto también de este ine
veneidn es suministrar une méquing bobinadora de hilo ocom= -
pecte teniendo un minimo de piezas y que no tenga ejeé-de
bobinado. Y otro objeto de esta invencidén es suminisffaf‘
una méquina_bobinadora de inducido que sea adaptable a?@a

05, carge y desoarga vertlcales de los grupos de ndcleo dé"

induoido.

Lg figura 1 es una vista en‘perspectiva dé unjgru-
po de nfieleo de imducido sin arrollar, el bobinado dei cual
ge realiza‘partioularmente bien por la méguine objeto de

15,  esta invenoldn; B

Lg figura 2 es una vigsts en perspectiva de la parte
del extremo oorregpondiente al conmutador o colector del
inducido bobinado, ilustrando los terminsles de las espiras
arrolladés gucesivamente fijadas e las delgas por el proce~
dimiento llemado "oom=stuffinghy
25 Lg, ﬁigura 3 es una vista en perspectiva del exbe-
rior de la méquine bobinadora de ingueido objeto de eéta ine

vencidn y de su pupitre de mandos;

Lo figura 4 es una vista horizontal en seccién a
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travée de una reelisecién del meoenismo arrolledor de espirss
de la méguing, con un grupo de nfeleo de inducido situado en
el mismo} 7
La figure 5 es una vista verticel en seccidn a tra-
5. v8s de la J;.‘igura 4 en el plano de la lineg 5-5;
La figura 6 es una vista vertical en seccibn a tra=
vés de la figura 5, en el plano de la linea 6-6; 7
La figure 7 es ung vists en proyeccidn horizontal
de una segunda reglizacidn de la invenoién; .
10. Lg figura 8 es una vista en glzado latersl de la
figura 7, | . )
La figura 9 es una viste seccional emplieda, tomado
i a lo largo de la linee 9~9 de la Ffigurs. 8; '
La figura: 10 es ung vists geccional tomade a.lo lar-
15. go de la Lfnea 10-10 de la figura 9
Lz figura 11 es una vista en seocidn tomeda a lo
largo de la Lines 11-11 de la figura 9; ]
Lg figzure 12 es una viste on glzajdomfrontel d.e-'un
menguito de gula de hilo, utilizado on el aparato de la‘fi-
20. gura T; '
La figura 13 es una vista en geccibn tomeda a lo
largo de la Linee 13-13 de la figura 12j
Lg figura 14 es una vista on seccidn tomade a lo
largo de la lineg 14~14 de la figura 12;
254 Lg figure 15 es una vista en elzado frontsl de uns
tercera realizacibn de la invencidn ,
Lo figurs ;6 es ung vista en slgedo frontel, par-
ciglmente seoclonada, de una ouerta realizacién de lg inven-
oidns



5

10.

15.

20,

25

it
G
i

 La figura 17 es une viste en seccidén tomeda a lo
lergo de la Lfnea 17-17 de la figura 163 y

La figura 18 es ung vista en seccién tomede & lo
largo de la linea 18-18 de la figura 16,

Con referencis a los planos y considerando primero
las figuras 1 y 2 de los mismos, el nﬁm§ro 5 designa genew
rglmente un grupo de micleo de inducido, representativo
del tipo sobre el cusl lags bobinas gon arrollades por lg
méquina bobinadora objeto de esta invencién. Como es usuel,
el grupo oonsta de un ndcleo 6 formado por un paguete de
chepags laminadas de scero y de un colector 7, ambos montados
en relagidn axislmente distenciada sobre un eje oomfn 8,

EL nécleo tlenc las usuales ranuras 9 que se extienden lone
gitudinalmente circunferenciglmente distanciades eniles’:
cueles son errolledos los devanados 10 del onducido, ﬁéﬁte
del ougl estd representado én la figure 2. v

El oconmutador o colector, oomo es bien sabido, oons-
ta de un ofroulo de barras de oob?e (delgas) o segmentoéill,
circunferencialmente distenciadas, montadas sobre una bobing
ds mgﬁerial adecuadamente aglslante, y en la presente ih&énw
oidn, oade barra o segmento tiene une ranura 12 cortads en
la parte de su extremo més préxime al micleo. EL fondo ds
esta ranurs forme pendiente hacla abgjo hacia su extremo
abierto situado enfrente del nficleo 6

e méguina bobinadora -4, que es el objeto de esta
invenoidn, difiere significativemente de las méquinas hasta
le fecha disponibles para el bobinado de inducidos. Incluso
el aspeoto de la miquing es diferente ocomo se ve inmediata—

mente en la figura 3. A causg del perfecoionamiento en re-—
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lecidn ocon las méquinas bobinadorass anteriores por el modo
de funcionar el meocenismo de arrollemiento en este invenoidn,
todas las piezas funciongles de la méquine 4 estén alojedes
en un armeric limpiemente scondicionado 13, que tiene sen-
cillemente uns abertura 14 en su pared superior a travds

de la oual los grupos de nlcleo de inducido no bobinados 5
son introducidos en lg méguina 4 y son extraldos de la mé~
guing 4 los inducidos bobinados; 0 bien mgnuglmente o por

un meoanismo gutomdtico de carga (no representado).

Debajo de lea pared superior del armario esté ol ma~—
ocanismo bobinadqp de aryollaﬁiento de lé méquina; Como g5 ve
en las figuras 4, 5 y 6, ¢l grupo de nficleo de inducido 5
estd o:ientado ver?icalmente durante la operacidn de arro~
llado de la bobina,’ con su extremo teniendo el conmutador en
la parte més baja; A medida que el £TUPO de ndcleo derinaudiu
do 5 se haoe desoender en la mfquina 4, se sitda vertiéalmenu
te asenténdose el conmutador sobre la parte superior de un
collaer orientado verticalmente 15. AL mismo tiempo, la Derte
del extremo inforior de su oje 8 es ssida fuertemente siendo
conectada coa;ialmente con el eje de impulsidn de un motor
eldctrico 154, del tipo capaz de comunicar diminutos infre—
mentos de rotaoidn a su eje de impulsidn asi como meyores
éngulog de rotacién, incluyendo un giro totel de 3602C.
Ademds, un motor de este tipo produce los incrementoé de
rotaoidn mencionedos muy répidemente.

EL oje de impulsién del motor 154 tiene también
un codificador de sefiales acoplado al mismo. Un codificador
de seflgles es un dispositivo electro-mecdnico que puede

ger utilizado ﬁara suministrar una salida electrdnica bajo
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lg forms de une serie de impulsos ldénticos que identifi=
qusn-incrementqs diminutos de la roteoidn del eje al ougl
estd mooplado ol codificadors EL Boletin Téonico 5~70~G,
publicado por BEnooder Eivision of Iitton Industries de
Chatsworth, Oazlifornis,miesoribe un codificador de esta ola~
s6. ’
Is salide del codificador es slimentade al almacén
de memoria de una computadora que ﬁorma parte del sistema
de mando de la méquina bobinedors 4 y que estd elojada en
wn ermario 16, estando conectada a la méquina bobinadora
4 por medio de un cordén umbilical 17. También son aliﬁgn—
tadas a la computadora las sefiales derivades de la detéé;
cidn de las renuras 9 del ndoleo del grupo de nﬁcleo-ﬁériny
ducido 5 y las posiciones de las ranuras 12 de los seg; 
moentos del ocormutador 11 en ;a rotaoidn relativa y e1>grﬁpo
de nﬁcieo de ingucido 5. As{, efgotuanéo esta rotacidn rela—
ive por medio del motor eléetrico 154, la informac£5n:de
1lg posicidn de la ranura y la salida del codificador:sbn:
comparadas por la computadora y @l centro exacto de 6éda
renure (tento del ncleo como del gonmutador) con reébédto
e ung posicidn ocro es estsblecldo en la memorie de la oom-
putadors. S6lo se requiere un tiempo infinitegimelmente oor-
to para alimenter este informeeidn a la computedora y para
que la oomputadore hage la comperacién necesaria, de modo
que en un tlempo précticamente nulo despuds de que el grupo
de'nﬁoleo de inducido es insertado en la méquine bobinedo-
ra, Su sistema de mendo es ajustago pars situar en coinoi~-
dencia la miquina autom&ticamente, bobiner e continuacién

las espiras en ol ndcleo y fijar los hilos terminales de lag
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espiras a los gegmentos del ooleotor;

FlL método anteriormente menoionado de comperar la
posioibn de las renuras con la selide de un codificedor de
eje y de whilizar los resultedos de esta comparacidén para

5} situer en goinoidencia exacta el grupo de ndecleo de 1nducldo '
es el objeto de una solioitud de patente Briténica N8 44901/73,
presentada ol beneficiario de la presente invencidn el 25 de
Septiembre de 1973 y de la solicitud en U.S.A. N2 de serie

presentada el . Se haoe'refergncia
10. & esta solioitud de petente para demostrar que hay disponie-
ble un sistema de mando para hacer funsionar una méquing bo—
binadora de inducido 4 a las velooidades totakmente sin pre—
cedentes que; por ppim@ra vez; pueden ser gloanzades por la
presente invenoidn..Pueden ger utilizados otros tipos @e o0~
15. cionamiento y de medios de coloceqidn en coincidencia del
grupo de nlcleo de inducido. La secuencia de la méquiné pue-
de ser dirigida por légice de relé. Dlspositlvos msoén¢oos,
teles oomo embragues y topes, pueden ser utilizedos para gi~
tuar en ooinoidencisa el grupo de ndcleo de inducido. Mbtores
20, accionados por f£liido, tales comonilos motores hldréulloos,
pueden ser utilizedos pare impulsar y situer en coinoidencla
los elementos snulares durante la operaoidn de bobinado. ,
Parg obtener esta alta velocidad de funcionamiento,
la presente invencién utiliza un modo totelmente nuevo para
25, bobinar el hilo en el ndcleo de inducido 6. Asig tal oomo
se representa principalmente en lgs figurss 4~6, el hilo
extraido de un per de bobinags 20 pasa a travéds de los ori-
ficios 21 de elementos gnulares teniendo manguitos o sa-

lientes 22 y un par de engrengjes snulares ofnicos 23,
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e las renurss del nficleo 9 en posioidén debida para que el
hilo sea bobinado eb las mismas& Ya que como es habitual;
dos bobinas son arrolladas simulténesmente, el meocanismo
bobinador estd dupliosdo en lados opuestos de la posicidn
que ooupa 6l grupo de micleo de inducldo 5 durante la ope-
racidn de bobinado. Los dos engranajes ofnicos 23 son im-
pulssdos (en direcciones opuestas) por un pifién oénico de
transmisiln 24 que engrena con ellos y que es impulsado
por un motor eldotrico 25.

Tos engrenajes ofnicos 23 ostédn con oojinetes de
grandes rodamientos de bblas 26 montados en una caja 9;}in~
drica 2il EL enillo de rodesdura exferdor de oada uno de.
estos cojinetes estd confinado entre un apoyo fijo 28,&
wn aro de retenoién 29 roscado en la caja 27. EL ani;id de
rodedurs interior de oade cojinete rodea el borde 22 as’
su engranaje ofnico ssociadd, donde esthd confinado ?ntre
un apoyo 30 y wn anille eléstico de fijecién 3l. '

Un segundo rodemiento de bolas menor 32, asentado
en el taladro de cada engrangje oénico 23 tiene montado
un mendril 33 que tiene una superficie de gufa del hilo 1isa
y oénice generalmente 34 y un ntioleo ourvado concevemente
que reoibe el hueco 35 en su &ploe para gbrazar un lado del
nfcleo 6 de un grupo de nicleo de induqldo 5 en posicién
peras sexr bobina@o. Como en méguinas bobinadoras de indus
eido anteriores; los dos mandriles o menguitos 33 cooperan
en asir el ndoleo de inducido 6 entre sus superficies lisas
34 posiocionadas para guiar los trechos de hilo procedentes
de las booas de.los orificios 21 on los bordes de los engra-

najes ofnicos 23 el interior de las ranuras del ndoleo 9
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en posioidn pare las bobinas de hilo sean srrolladas en
las mismas por rotacidn'de los ongranajes obnicos 23.

Gogo es obvio, ninguno dg los mgndriles glrae y por
consiguiente, su pared cilindrica 36 que da al mendril 33
su forme acopada puede tener un gjuste sin huelgo en el
enillo de rodadura de su cojinete de boles asocieado 32;
Pero la pared cilfndrica 36 es axiglmente desliggble on
el aro de rodadura interior del cojinete de bolas 32. EL
enillo de rodadure exterior del cojinete de bolas 32 tiene
un gjuste ragonsblemente spretado en el taladro del engraé
naje oénico y estd mantenido contra un desplazemiento o-
xilgl oon respecto al engransje oﬁnioo 23 por estar confi-
nado entre un gpoyo 37 en el teladro del engransje odnico
23 y un aro de vetenoién 38 asentado en ung renurg del
taladro del engranaje cénico 25: ;l

Los cojinotes de bolas 32 son asi mantenidog contres
un desplazami?nto exial con respecto a sus correspondientes
engranajes 23, pero los mendriles 33 +ienen un grado de
movimiento axigl suficiente pars desplazarse ooneeténdoée
v desooneotdndose con un ndcleo de inducido 6 situado ehtre
los mismos; Log muelles 39 confinados entre los gnillosg ine
teriores de rodsdurs de los cojinetes 32 y los apoyos opuestos
de los mendriles comprimen elégtioamente los mendriles oontrs
el nfcleo y arps de retencién 40 montados en muescas anulares
en lea parte exterior de las paredes oilfndricas 36 limitan
el movimiento axigl de low mandriles producido por los mue-
1les cuando no estd presente ningfdn nieleo de indueidql

Para seperar los mendriles 33 para la edmisfdn de wn

grupo de n@cleo de inducido 5 entre ollos y tambidn pera per—
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mitir la oxtracoibn del inducido bobinado de los mendriles
.3‘3 asf como pera liberer el grupo para la rotaolén posicio~
na&ora en ooinoidenc:'l.a del mismo, hg sido suministrado un
dispositivo extensor, aqui representado pera los fines de
ilustracifn en forma de un par de plezes separedoras GOneo-
tadas por medio de un pivote‘. Po_r mt?dios acclongdos auto-
méticamente (no representedos agud), un esccionedor 41' gira
pare extender las plezes separadoras 41 conecténdolas g las
guperfioles adyscentes de loslmendriles 33 ¥y con una ro.‘ha-.-
cibn moyor del accionador 41', para extender més seperzdos
los mendriles 33; ;

Cuendo un nfcleo de indueido 6 estd asido entre los
;nandriles 33, este conexién mentiene fijos los mendriles
33 oontra la rotacibn glrededor del eje de los engranajes
snulares, pero los mandriles‘ ;’,3 tambidn doben ser fijeﬁéé
contre la rotacifn cuando no esth presente ningin nﬁcléo
de inducido. Esto pueds ser congeguido haciendo que las
plezas Separadoras 41 monten' en muescas 43 de la super-f‘ :
ficie ;34- de lo:s mendriles 33, ya que las veces en que.
108 mendriles 33 son separados, no hey rotacidn de los enw
grangjes 23 ¥ por consiguiente no hgy posibilidaed de que
los treohos de slambre que conducen g las ranuras del nffw-
cleo 9 se pongen en contacto oon las plegas separadoras
de los mandriles 41. _ _

EL modo en gque el hilo os guledo en su movimiento
deade las bobinas 20 haste los orificios 21 en los bordes
de los engranajes 23 es obviamente un asunto de libre eleo-
oifn. Uno de los modos de resligarlo es enhebrar el hilo

a travds de tubos 44 montados por una estructura de sofiorte
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45 en velgoidn fija ocoaxialmente oon los engranajes 23
y entre éstos y las bobinas 20, Is estructurs de soporte
45 puede también soportar las bobinas 20.

Ung caracteristice partioularmente ventajosa de es-
ta invenoi5n es el hecho que la parte acopada del cubo 334
de los mandriles 33 suministra espacio en las proximi
dades de la zona de operacidn para situar en la misma inge
trumentel para la gufa y la menipulaecidn del hilo, por
medio del ouel ouslquiera de clerto némero de operaciones
puede ser realizgda mientras sigue su ourso la operacifa
de bobinado. Asi, para ilustrar lo que significe poten—rf
qialmente ;a disponibilidad de este espacio, obsérvesg;en
la figure 5 la ilustracidén esquegética de los instrumentég
46 pera fijar y enclavar el hilo,lpor medio de los cuéigs,
los termingles en forms derlazada; desde y hacila suceéfyés
bobinas arrolladas en el mdcleo pueden ser mecénicamente y
eléctricamente conectados a los segmentos del colectoklllr
B instrgmental 46 serfan desde luego montados en las pof—
ciones acopaedas del cubo 33A de los mandriles 33, junfbf,
con sus acclongmientos. .

El goncepto que forme la bese de esta invencién pue-
de expresarse oomo une isle rodeads de un mer de movimiento
rotaxivo; en el oual el mandril de forme acopada 33 y los
ingtrumentos pare le manipulacién del hilo shi alojados
éonstituyen la isle y el engranaje rotativo 23 y el hilo
que sale de la boca del orificio 21 por su borde 22 y que
se desliga gugvemente por enoima de la superficie 24 del
mandri1‘33 forman el mar rotativo de movimiento. Es obvio

que este ooncep%onmuede ser llevado a efecto con reali~
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zaclones estructursles digtintas de las repregentadas en
las figuras 4 = 6.

Oon referencia a las figuras 7, 8y 9, estd repre~
gentads una segunds xpodificacién de la méquine bobinadora de
hilo de la invenoidn, indicada generalmente con 100, para
errollar bobinas de hilo sobre un nficleo de inducido. la
néquing 100 funoiona pars arrollsr bobines de hilo sobre
un grupo de micleo de inducido 1O0L que tiene un eje ver-
tical 102. Un ndeleo 103 estd montado en la parte media del
eje 102, E nfioleo 103 tiene ung multiplicidad de ranuras
longitudingles 104 abiertas hacia el exterior y espaciadas
glrededor de las partes exteriores del ndcleo. Ia dispo-
sicidn do las ranures del ndcleo estd representada espe-
ciglmente en la figurell. Un commutador o colector 106
estd montado en el extremo inferior del eje 102. EL giv'lgpo
de nfcleo de indueido 101 tiene'la misma construccin que
el grupo de nfcleo de inducido 5 representado en la fi;gpra IL.

Ia méquina bobinsdora de hilo o aparato 10(5’ “ciene
uwn bastldor fijomo egtructurs de goporte indicado general-
mente oomo 107, EL bestidor 107 puede estar alojado &l ung
estruo’sura_ en formg de armario, _oomo esté representado en
la figura 3. EL bastidor 107 inoluye un tablero 108, genew
relmente horizontals Un primer soporte o elojamiento ver—
tioal 109nest4 fijedo al teblero 108 en un lado del grupo
de ndeleo de inducido 10l. Un segundo soporte o alojemiento
verticel 111 estd situado en el lado opuesto del grupo de
ndcleo de induoido 10l. I:os‘ bestidores 109 y 111 son ele=
mentos fijos planos y parecidos a plaocas situgdog en relg~

0ién mitua pexelela shorquillada lado a lado. EL espacio
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lgteral entre los bastidores 108 y 111 es suficiente para

permitir que el grupo de micleo de indueido 101 ses situedo
entre los bastidores 109 y 11L. E alojemiento 109 tiene .
una sbertura latersl 112 para dejar expuesto el nticleo 103.
ElL glojgmiento 111 tiens una abertura simila:? 113

Un primer elemento enuler o anillo, indicado gene-
relmente oon 114 esté situado en la gbertura 112. Un segundo
olemento pmular o enillo 116 estd situedo,en la sbertura 113.
Ios elementos anuleres 114 y 116 tienen oada uno un diéme~-
tro mayor que la longitud del nficleo 103, de modo que Tos
hilos son golooados adyacentes a los extremos del nécleo-
Un par de cojinetes de bolas 117 montan rotativamente el
elemento 114 en el slojamiento 109. Una place de retensidn
118 esté fijada enwel slojemiento 109 con tornillos 119
para mantener los cojinetes 117 y el slemento 114 en r."é'-'-'.
lacidn de trabajo con el glojamiento 109, El elemento 114
puede glrar librel.:uente sobre el oojinete 117 alrededor ;de
un eje horizontel, generalmente porpendicular o normai: "
gl eje vertical del Arbol 102. T
7 Tl segundo elemento gnulsr 116 esté montado fotati-
vamente sobre un par de oojinetes 121, Ios cojinetes 121
son mantenidos sobre el alojemiento 11l por une placa de
retenoid.n_122§: Los cojinetes 11:?. y 121 pueden ser esiruc—
turaes de cojinete dnico o cojinetes neumhticos. Una mul-
tiplioidad de tornillos fijen la placa de retencidén 122 al
alojamiento ll.Lj: El elecmento anuvlar 116 puede glrar libre-
mente slrededor de un eje horigontal que ooineide con el
eje de rotaoié{l del clemento anular 114. Este eje es un

eje horizon’bal., oomo se ilustre en la figurs 10, y es
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genoralmente perpsndicular ommormel al eje verticel del
£rbol 102. | ]
El olemento anuler 114 tiene forme cilindrica y 00T
ta de un mangu;to o borde 124 montedo sobre el cojinete 11;;
5, EL mangulto 124 rodea una gbertura 126. EL extremo exte=
rior del mangulto 124 +ticne une parte de polea impulsads
0 anular 127. Una multiplicided de dientes dirigidos heoia
el exterior 128 rodean la parte de polea 127. Los dientes
128 cooperan con los dientes de una correa de trensmisién

10, sin fin 129 parae hecer glrar el elemento anuler 11l4. U
aro de retonomdn plano 131 estd fijado en el interior del
menguito 124 oon una multiplicided de tornillos 132 para
conserver el manguito en relaocidn de funoionamlanto oon
el cojinete 117. ‘

15, Oomo se represents en ls figura 12, el mangui;s 124
tiene un paso u orificio longitudinal 133. Una aguaa tubular
cilindrica 134 esté situade en la parte interior del peso
133 y estd fijada &l menguito 124, EL hilo 136 esté eihebrar
do a través de la aguje 134 y so exﬁiende o través de un ori~

20, ficio 137 hasta une gufe tubular 138. Ie gufa tubular lx8
estd montads sobre la estructurae de soporte 139 y estéd
situsda & 1o lergo del eje de rotaocién del elemento amuler
114, El elembre 136 se desplaza desde un suministro de gl~
maoanam;ento; 42l como un oarreﬁe; o travds de la gufa tu-

25, buler 138 y de la aguja 134 a medilde que es bobinado sgobre
el néicleo 103s

El segundo elemento anular 116 es de oonstrucoién
idéntica a la del primer olemento gnuler 114. EL elemento
116 es do forms oilfndrica teniendo un menguito o borde 14l
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EL manguito lzi;l. rodea unag sherturas que dg acceso al nfdaleo
de inducido 103; Lg parte exterior del manguito 141 come
prende una transmisidn o parte de polga 143 que tlene una
multiplicidaed de dientes exterlores 144, La oorree 129 esté
orientada glrededor de la parts de polea 143 y al funcionar
le mfquing herd girar el elemento amular 116. Un anillo de
retenoidn plano 146 estéd fijado en el extremo imberior del
manguitq 141 por una multipliclded de tornillos 147; La
Placa 146 éoopera con los cojineteg 121 para mentener el
nanguito 141 en relacidn rotative con 91 alojamiento ;11;
Como esth representado en la figgra 11, el manguito 14l
tiene un orificio longitudinal 148 situado aproximadamente
a 1802 del orifioio 133 del menguito 124. Une eguje oilin-
drica 149 esté dispﬁesta en el exipemo interior del orificio
148 y sloje wn hilo 15L. EL hilo 151 se extiende desde ol
nicleo 103 a través de la aguje oilindrice 149 y un ori-
ficio 152 gl interior de la abertura 142. Una gula tubular
153 esfé montada sobre un soporte 154 y aloja el hilgriﬁi
a medida que se desplaga desde el suministro de hilo, ’
como una bobina 20 de la figurae 5. Da gufa tubuler 153
esté situada en alinegcibn axial oon ol eje rotativo del
menguito 141l que ‘tembidn estd alineado oon el eje de rota—
cidn del manguito 124. '

. Volviendo g las figuras -7_y 8, los elementos gnus
lares 114 y 116 sc¢ hacen girer en d;reoeiones opuestas gl
rededor de un oje transversa} oomﬁn, generglmente horizontal:
El eje de rotaoidn es normal, o oon 902 en relgcidn oon el
eje del &rbol 102 del grupo de nfoleo de induocido 10L. Ios

medios de aoolonamioento de los elementos 114 y 116 inoluyen



S

10.

154

20+

25

una polea ﬁensora 156 montada_rétaﬁiVamente sobre un eje
vertical 1571 Un soporte 158 eostlens el eje 157 en pogi-
oién vertiosl. Un gran némero de oonjumtos de tuercas ¥
pornos rosoedos 159 fijan el soporte sl elojemiento 109.
Situede debajo de la polee tensoras 156 hay una polea de
trensuisifn 161, Ia polea de trensmisién 161 esté fijeda
a un ejo vertlcal de impulsién ;62: EL eje de impulsidn
162 esté oconeotado a un motor eléotrico 163. Un codifioar
dor 164 ostd ooneotado el motor 163} EL codificador 164
esté acoplado eléctricamente a un meoenismo de mando,~?al
como una comfiutadors oon su memoria oorrespondientes, La
estruoturs de soporte 166 monta el codificador 164 con
¢l motor 1652_

La oorrea 129 es arrastrade aelrededor de 1a nolea
de transmisidén 161, alrededor de las porolones de polea 127
¥ 143 de los elementos anulares 1;4 y 116, respectiyamepte
y a;rededor de la poles tensora 156L Al funcionar elﬂmpfor
163, los elementos enuleres 114 y 116 gerén aacionados .
en direcoiones de rotacidn opuestas por medio de la oqfrea
comﬁn ;2? a?rastrada por les respeotivas poleas} Cadé'rélea
127, 143; 156 y 161 esté provista de dientes que coopergn
con los digntgs'de lg correa 129; Esta correa 129 y las
poleas 12%; 143; 156 y 161 eseguran que no cambie la sin-
cronizacidn de la rotacidn de los elementos anulares 114

¥y 116, ,
Oon referecncia a la figurs 9, el grupo de ndoleo
de induoido 101 esté situado en posioi6n vertical entre los
elementos enulares 114 y 116. EL extremo infexrior @el eje

102 estd situado dentro de un fijador desacoplable, indi-—
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cado géﬁeralmente oon 167. EL £ijador 167 incluye un men—
guito odnico hendido o inmovilizmador desacopleble, ocomo osté
repregentado en la figura 5. FE fijador 167 incluye un ele~-
mento acopado 169 con un per de tenagzas o dedos 171 diri-
gidos haocis arriba; El elemento apsopado forma parte de una
unidad de_proteooidn del coleotor y de desplazamiento y gufa
del conduotor que actia pera desplager y guier cada ter
mingl del extremo del hilo que ge extlende desde la bobing
acabada de bobinar sobre el eje 102 y alrededor de un )
gaencho de coleotor selecc;onado; La totelided del ooleqtor;
excepto un ganocho elegido, esté blindado para impedir que
otros conductores o el anteriormente enganchado puedap‘qgr
lirse de sus genchos. Un ejemplo de esta estructura esté
representado por la ‘patente U..S:A;u. Ne ;3.6;36.621. Los ‘be;&:-a
mingles de¢ lz bobing pueden ser fijados gl colector con
el gparato y el método expuestos en la solicitud de pe~
tente U.S.A. Serie N2 454.678 presentada el 25 de Narzo
de 1974.

Un motor. estd conectado acciongblemente con el
eje 102 por medio de uns estruc?ura impulsors (no rerresenta—
da) situada dentro del tubo 168; aoccionable pare comunicar
diminutos incrementos de rotacién y de este modo situar en
posicidn de ooincidencig el nfioleo 103 durante el proocso
de bobinsdo. EL eje de impulsidn del motor tiene acoplado
un codificador de eje (no.repregentgdo); ElL codificador de
eje es un dispositivo electromecénico que se utiliza para
suministrar una salida eléotronica bgjo forme de una serle
de impulsos ol8otricos iddnticos que identifiquen diminutos

incrementos de rotacidn del ejo &l ocual estéd acopledo el
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codificedors Le selida del codificador es elimentada al
almaodn de memoria de une compubadora que forma parte delz
gistema de mendo de la méguina bobinasdoreas ‘

Oon referel}eia a las figuras 1(? y 11, un primer me-
dio de gula del hilo, menguito o mendril, indicado general-
mente oon 173, osté situado adyacente a un lado del mioleo
103, estendo montado sobre el primer elemento anular JJA. Un
segundo medio de gufa de 1'1110, mgnguito o mendril, indie
cedo generglmente oon 174, ostd situado edyacente el lado
opuesto del nfoleo 103, estando montado sobre el segundo
olemento snuler 116. El primer mendril 173 funciona pars.
gular ol hilo 136 en pares de renuras opuestas durante. el
proceso de bobi;lado. El segundo mendril 174 funcione para
gular el hilo 151 en un segundo bar de ranuras duran*b_e' ol
proceso de bobinado. _ . .

Tos mendriles 173 ¥ 1'74 gon de ognstrucoi,dn 1déne
tlca y est;_é.n gituaedos en pos;oidn enograda, COmO S& Lepre~
gsente en las Efigures 10 y 12, edysoentes a ledos opuestod
del nfoleo 103. Le descripeién que sigue esté limiteda al
mendril 173. Lgs pilezas idéntica.s‘del mandril 174 tienen
los mismos nfmeros de referencis con el sufijo A

- Oon referencia a las figwras 12 - 14, el mendril
173 tieno un cuerpo de forma acopada 176 que incluye una bri-
da gnular 177. La ocars frontal del ouerpo 176 tiene una Su-
perficile oonificads exteriormente 178:.que funciona como
auperficie de gula del hilo durante el proceso de vobinado.

Une primers aavidad semicireular vertical o bolsa 179 estd

gitusda en la parte media del ocuerpo 176 para alojar un
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segmento erqueado del mfioleo 103. La bolsa 179 tiene une
curvadurs cit-o?nferenoial que se edepte sl didmetro exberior
del ndoleo 10.3; de modo que el ndoleo 103 tiene un ajustg
de contaocto £lojo con el mendril, Los mendriles 173 y 174
no se extlenden o abren durante lag oarga y la descarga de;
la mé,qu:'na,-: Esto permite un ciclo nés vépido de bobinado,
ya que hanngido eliminados los movimientos del mandr:ilfi
La bolsa 179nestd dividida por Wie renure, horizontel 181
gue e extiende por el cusrpo 176. Ung, segunda cavided 0
bolsa 182 estd situada debajo de la bolss 179+ La bolsa
182 tiene una forma semicircular y es de tamagfioc menor que
la bolsa 1:7—9; Un orificio 183 esté abierto hacia la halsa
182 para dar aoceso a la zonsa del goleotor del grupo de
ndcleo de induoido. ’ ‘ '

Oon referencia a las figuras 9, 10 y 11, la.:’r?xz'ida
177 sobre cojinete de bolas anvlar 184. EL cojinete 184
estd montado en el interior del menguito 124 y es’bé"z;'ejbeu
nido sobre el mismo por un anillo 188 y un elemento a pl;!e--
5ién 189. Ung placa circuler est4 fijads en el interior
del ouerpo 1:7—6 por va.rios tornillos 187. Como se :J.ustra
en las figuras 10 y 11, el nficleo 103 se ajusta en las
bolses 179 y 1794 e impide le rotacldn de los mendriles
1:?3 vy 1"'7‘4 oon el primer elemento gnular 114 y el segundo
elemento anular 116. EL hilo es guiado més alld del ex~
tremo del nﬁoleo 103 y en las ranuras 104 por un par de
lengue'tas 191 y 192 montadas oon pivote. Las lengdetas
191 y 192 estdn situaedas de modo mévil en las ranuras 181
¥ estén montadas con pivote sobre el elemento 186 por un

par de olavijas 193 y 194 respeotivemente. Un primer muelle
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196 es ooneotable con ia placa 186 y le lenglieta 191l para
empujar la J_.engiieta 191 hacia el eje 102, Un‘segundo muelle
197 se oonsota c;on la pleca 186 y la lengieta 192 pars em-
pujar la lengueta 192 hacig el eje 102. La:,_, lengtietas 19l v
192 son empuaadas lg une haeia la otre por los muelles 196
y 197 respeotivamente-. EL centro de la placa 186 tiene un
orificio 198 slineado con el 1ébulo o la parte final 199
y 201 de las lenglletas 191 y 192 respeotivemente. Las lenglie~
tas 191 y 192 son,desplazadas hacia sus posiciones de libe-:
reoién por medio de un accionador, generalmente indioado oon
202. EL accionajor 202 tiene un pigtdn 203 alineado a.x:Lal—-
mente oon el orificio 198. EL pistén 203 esté montado ‘ae MmO~
do mévil sobre un motor 204 bal oomo un motor de fluidg» o un
solenoide eldotrico. Como se representa en la figura 9, el
soclonador 202 esté montado sobre una basada 0 goporte
206. Verlos tornillos 207 £ijen ol soporte al teblero 108.

El mgndril 174 tiene un per de lenglietas méviles
191A y 1924. EL montaje de las lenglletas y 1a'asﬁrucm'ma del
soclonedor es igual que el montaje de las lengﬁetas"y‘ que
la estrusturs aoclonadors desorlia ante:niorment'e'. Las plegas
1aénticas +tlenen los mismos némeros de referencie con el
sufijo A

Al funoionar log acclonadores 202 ¥y 202A, log pig=
tones 203 v 203A se desplazen a travds de los orifiocios
198 v 1984 y se coneoten ocon las partes de las lengﬂe’oas
198 199 y 198A y 1994 pare desplagar las 1engtie'bas 191,
192, 1914 y 192A hecia las posiclones gbiertes en las oua~
Lles el mioleo 103 puede ser extrafdo de entre los mendriles
173 v 174 desgpuds d& ser completado el proceso de bobinadow
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Un nuevo grupo no arrollado de nfcleo de inducido puede ser
entonces ooloocado entre los mandriles 173 y 174 siendo sog~
tenidos por el fijador d?sembragable 167.
‘ Eﬁ la préctica, un grupo de micleo de inducido 101
5.  es colocado iniocislmente entre los mendriles 173 y 174 oon
el ndoleo ;OS én las primeras bolas 179 y 179A. Las len-
gtietas 191, 192 y 1914, 1924 estén mentenides en sus po-
sioiones abiertas bajo la actuacidn de los aocionadores
202 y 202A. Ios pistones 203 y 2034 de los accionadores
10, ge desplazan a travéds de los grifigios 198 y 1964 y mueven
les lenglietas do fijecin 191, 192, 1914 y 1924 mantenisn-
dolas en’su pgsicién gbierta, permitiendo esi que el ni~
! ¢cleo 103 sea colocado en el fondo de las primeras bolsas
179 ¥ 1§9Alrﬂl oole;tor 106 egté encerrado por el elemento
15. acopado 169; El extremo inferior del eje del oolectof 102
es mantenido en el collar o manguito que esté conectado
acciongblemente al motor 172. )
Tos accionadores 202 y 2024 son entonces J.iberados
desplazando los piétones 203 ¥ 293A fyera de los orifi~
20. cios 198 y 198&: Los muelles 196; 19?; 19§A y 197A em—
pujan sus respectivas mandibulag 191, 192, 1914 y 1924
heecie sug posioiones delanteras; gomo 3ge represents en
las lineas de trazo ooptinuo de la figurs 1l.
Inioiglmente, los hilos 136 y 151 son fijados a
25, distintos segmentos del coleotor y se extienden a través
de renuras opuestas 104 del miocleo 103; FL hilo 151 esté
enhebrado & tpavés de wna agujae tubuwlar 149 y la gula tu—
bplar 153;_como'se represenfa en lg figurs 12, Los'hilos

136 y 151 oonducen g suministros separados de hilo, tales
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como bobines de glmacensmiento de hilo. Adeousdas estruotu-
res tensores del hilo (no representaiss) pueden ser asocla-
das & los hilos 136 y 151 pers mentener la tensildn debida de
los hilos durante el proceso de bobinado.

5 Log hilos 156 y 151 gon errolleados en diferentes
pares de ranuras 104 dursnte el proceso de bobinado al ger
activado el motor 163; EL motor 165 impulsa la polea de trang-
misién 161 para mover la cOrres ;29: La ocorres 129 haoce
gireri los elementos anulares i14 y 116 en direcciones o-—

10. puestas y transportea Jos hilos 136 y 151 alrededor del
néeleo, oolooando espires de hilo en los dos pares de
renuras 104, EL hilo 136 esté guiado por la superfiodie 06—
nica 178 del mendril 173 al intewrior del primer par de ve~
nures. Las lengletas 191 y 192 dirigen el hilo por encima

15. del extremo del ‘nfeleo, Do modo similar, lg superficie 36—
nice 1784 del mandril 174 guia ol hilo 151 &l interdor de
wr segundo par de ranures del ndeleo 103.

Durante el proceso de bobinado, los orificios 183
v 1834 permiten el acceso al oolegtor 106. Tos orificios

20, suministran acceso pars los instrumentos de fijapién-y de”
embutido dg }os hilos (no representados), tales oomo el Ilng-
trumentel 46; por medio del ocusl los oonductores de la lg=
geda del hilo procedentes y dirigiéndose hegolie las espirass
sucesivas pucden ser conectados neodnlos y eléetricamente

254 a los gsegmentos del colector. Log ingtrumentos pueden ser
montados en las placas 186 y 1864 o directamente gobre el
tgblerc 108 oon une estructura de sopgrte adecuada. Cuando
un per de espiras han sido arrolladas;rel motoxr 103 es

parado; L motor 172 de colocaclién en odinoidencia esg
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accionado para ,oolocgr el nfoleo 103 en una segunds POSiw
0ién de coinoidencis, pare exponer aesi peres de repuras

no bobingdas 106. EL motor es activado a continuaeibn
Dara 'bo'b:i:nar gespires adiciongles de hilo sobre el ndoleo
103. Este proceso se sigue hasta que todas las espiras han
2ido bobinades en el micleo. EL _nﬁ.cleo es entonces extraldo
de entre los mandriles 173 y l’;4ldespu6s de que han sido
liveradas las lenglletas 191, 192; 1914 y 1924. El ocollar

o estructura de figfaciGn de la parte inferior del eje

es entonoes libarsda tembidn, eon lo oual el grupo de .
ndcleo de induoido ye arrolledo es extraido por la parte
superior, por la aber'tura”de la mquing y un nicleo ‘nc:v bo—
binado es colooado en la méquina: ‘ ‘

Con referéncis a la Figura 15, &sté representa-
uns vista frontel en alzedo de una ocuvarta reelizagién 3e la
miquina bobinadora de hilo objeto de la invenoidn, indicada
de modo general oon 210 Le méguing 210 es scciongble para
sostener un grupo de micleo de inducido 211 en posiocién
verticel durante la operscidn de bobinado. EL grupo de nfw
cleo de inguoido 211 tiene un ejo vertical 212 que lleva
wn micleo ranurado 213. Un coleotor ostd fijado al eje
debajo del ndoleo 213,

Ig, mﬁquina 210 tiene un fijedor desgooplable 216
constando de un oollarin de fijacién 217 para sostener la
parte inferior del eje 212 para de este modo soporter ol
grupo de nﬁpleo de inducido 211 on posicidn vertical. Un
primer glojemiento 218 esté situado adyacente a un ledo del
grupo de ndaleo 211 y un segundo alojamiento 219 estd gi-
tuedo en el lado opuesto del grupo de nfcleo de inducido.
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Ios slojamiontos son elementos verticales y eostén oconeotam~
dos oon pivote a un soporte o tablero 221. El pivote trans—
versal 222 oconecta el extremo d;}ferior del alojemiento 218
al tablero 221.De modo similar; un pivote transversal hori-
gontal 22'3 consote el extremo inferior del glojamiento 219
gl tablero 221. Los alojemientos 218 y 219 pueden pivotear
hacis el grupo de nddleo de_i_nduoido 211l y elejéndose del
mismo-; Un primer accionador, indlcado generselmente oon 224;
estd ooncotado al glojamiento 218 para controlar la posicibn
del alojamientol ElL accionador 2,24 +iene un cilindro 226 que
lleve wn pistén mévil 227. EL pistén 227 estéd coneotado por
pivote a une articulacidn 028, Le artioulacién 228 estd
conectada oon pivote a una orejeta o soporte 229 fijedo en
la perte superior del alojamiento 218. Eﬂ.'oilindro 226 es
un oilindro noumdtico de doble efeoto que, el ser accio_n'ado',
harf pivoter el elojemiento ‘en direociones opuestas, ele~
gldes, oomo lo indice le flecha 2;31, glrededor del ejé del
pivote 2_22; , 7

’ Un segundo aocionedor, indicado generalmente oon
232, es aoclongble para controlar la posicidn del albjéiﬁien—
to 219. EL acoionedor 232 tlene un oilindro 233 que conduoe
wn pistén mévil 234. EL pistén esté coneotado oon pivote
a une artioulacién 236. E extremo opuesto de la artiou-
laoidn 236 estd oconectada a une orejeta o soporte 237 fi-
jado en el extremo superior del glojemiento 219. El oilindro
233 es un oilindro neumético de doble efecto, accionable
pare desplazar ge‘lec-bivamente.ol alojemiento 219 en direo—
olones opuestas, como lo indicae la flecha 238;

Un primer clemento emilar wotativo 239 esté montado
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gsobre sl glojemiento 218. B elemento anuler 2;39 lleva un
menguito ¢ mandril 241 acolongble para acoplar un gegmento
arqueado del micleo 213. B glojamiento 219 tiene un se-
gundo segmento gnular 242 con un manguito 243. EL manguito
243 se adopla a un segmento argqueasdo opuesto del nﬁoleo
213. Los manguitos 241 y 243 tienen superficies de guia
del hilo que funoionan guiando .los_ hilos procedentes de
los elementos anulares 239 y 242 en pgres elegidos de rar
nuras del ndcleo 213. Los elementos anulares 239 y 242
son idénticos s los elementos a,m?lares _114 y 116 1lusgtrados
en la figurs 11, Los manguitos 241 ¥y 24’3 gon 1los mismos
que los manguitos 173 y 174 ilgstrados_ en las figures
8 - 15; Una corres acciongble comin 244 conecta un motor
comin aqon los elementos anulares 239 v 241. La estruc'bﬁra
de impulsidn es la misma que la disposicién de motor 7
transmisidn de corres represen'bada en las figuras .'T_y 8.

En la préctica, los accionadores 224 y 232 aotfan
para desplagzar selectivemente los alojamientos 218 y 219
eproximfndolos y alejéndolos del grupo de micleo de indu-
gido 211: Los accionadores 224 y'2'32 gon acclongbles para
produeir un efeoto de inmovilimaoidn sobre el nficleo 213
para conservar el micleo en pgsici&n verticale. Cuendo deben
ser bobinados grandes nécleos, puede-re_sultar ventgjoso
soportar el nﬁcleo oon los manguitos 241 ¥y 243. Los ao~
cilonadores 2“.24 ¥y 232 pueden ser aoclonados para alejer los
manguitos 241 y 243 del nfoleo, do modo que el grupo de
ndeleo de indueido 211 pueda ser extrafdo fhoilmente de
la méquina.

Con referencia a las figuras 16 — 18 esté repre~
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senteda una ouarte reslizacién del gparato bobinador de hilo
objeto de lg invenoidn, indicedo generslmente oon 300,
La méquine 300 puede hacerse funoionar para bobinar espiras
individueles de hilo en pares de renuras de un nﬁoleo de
inducido 305 de un grupo de nfcleo de imducido 301. El
grupo de ndoeleo de inducido 301 es de construccidn idéntica
a lg del grupo de nficleo de induoido 5 y tiene un ejo 302
que lleva un ndoleo 303. EL ndoleo 505 tiene una pluralided
de renures sbiertes hacla la parte exterior 304 para aLlow
Jjar el nilo, EL conmutedor o oolector 506 ssté fijado on
ol oxtromo inferlor del eje 302. La méguina 300 es idéntiog
s 1o mitad de la méquine representada en las figuras 8 = 15.
Le desoripoidn que sigue identifica les piezas de la méguing
300 que ooinoiden oon las piezas de la méquina 100, oon los
nismos némeros de referencis precedidos del prefijo 3.

La m&quine 300 tiene un bastidor fijo o cuewpo 307,
. ouerpo 307 inoluye un tablero horigontal 308. Un' goporte
vertical o ouerpo 311 esté figado on lg parte superior del
tablero 308. El ouerpo 311 tiene wne gbertura 313 para alojar
un elemento gnular o gnillo rotativo, indicedo gene¢almente
con 316. Un par de oojinetes 321 situados entre el ouerpo
311 y el olemento anular 316 monten de mode rotativo el ole=-
mento anuler on el ocwerpo. Los ocojinetes 321 pueden ser
cojinetes hloos de rodillos o aojinetes neuméticos. Una
pleca 522 ?i;ada en el cuerpo Sll oon wng multiplicidad de
tornillos 323 mantienen los ocojinetes en relacién de monw
taje oon el ouerpo 31l. EL elemento gnular tiene una {1mee
pulsibn anular o parte de poles 32§.provista de une multi~
plicidad de dientes dirigidos haole ol exterior 328.,Una
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correa de transmisibn 329 esté situsde glrededor de la

parte de poles 327 y un motor de.impulsi6n (no representado)
funciongndo para hacer girar el elemento rotativo. ;1 ele~
mento snular L6 tiene un manguito tubular o cento 341 que
rodes una sbertura 342. La sberturs 542 egtd slineada o es
adyacento al nfeleo 303 pars dar acceso el ndocleo y el
colecﬁqr durante la operacién d?.bo@inado. Una placa inte—
rior 346 Pijads en ol manguito 341 con tornillos 347 mentiene
el manguito en relacidn de montaje oon los cojinetes 321;

EL manguito 341 y la plaoca 346 tlenen un orifisio
1ongitud1nal 348 que eloja una aguja oilindrica 349, E& ‘hilo
;51 es enhebrado a travéds de la sguja 349 y de un orxf;o;o
352 dirigido haoie el interior del menguito 341. El hilo
se extlende & trevés de una guie tubular situeda o.éntﬁo_a—-
mente 352 y hasta uns fuente de gu@inistro tel como una
bobina de hilos Le gule tubular 353 es llevada por un SO
porte 354 fijado al tablero 308. .

Volviendo a le figura 16, el grupo de ndoleu e
colector 301 es mantenldo en posioién verticel por un iigap
dor desembrageble, indicado generalmonte ocon 367. Bl tijador
esté soportado en la parte suporior de un tubo vertical
368 e inaluye un elemento aoapado 569 que rodes el extremo
inferlor del eje y del colector 306. E elemento acopado
369 esté retraido de modo a exponer una lengdeta del ooleator
306 para que log hilos termingles de entre las espiras
puedan ser"enganchgdos a le lengﬁeta. Un ingtrumento ocor=
tador es ufilizado, 3?1, es uiilizado pere cortar el hilo
durente la operacién de bobinago: EL eje 302 esté ooneofado

de modo accionable a un motor 372} EL motor 372 es acocio-
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ngble pars situar en ooincidenoi"a seleotivamente el oolectox
durente ls operacién de bobinado; oon lo cuel les espires

de h}lo gon bobinadas en pares elegldos de renurass ElL mow-
tor 3:?:2 ost4 =ooplado & un codificador (no representado)

y funolona del modo descrito oon relzciln al motor 1.7'2'{

‘ Un manguito o mandri.l‘, indlcado generalmente oon
374, est4 montado sobre el elemento enular 316. El mandril
?74 tiene un ouerpo de forma ofnica 376 y une bride sgnuler
377 diriglde hacla el exterior. EL ouerpo 376 tiene una suw~
perficie obnige exterior 378 que funoiona pare guiar el hilo
en pares seleotivos de ranuras 304 del ndcleo 303« Cuitd ge
ilustra en la figurs 18, el nmandril 374 tiene una bo:‘..sa. iferu
tical 379 para recibir un segmento arqueado del nﬁcleo 303
La bolsa 379 'biene une curveburs oirou:n:f:‘erenclal 0 radlo
de ouwrvaitura que es esenolal{nente ol mismo que el radio de
ourvetura del ndoleo 303 v g6 gjusta a la oonfigurac'iéh
arqueade de la bolsa 379.

El manguito 374 tlene una renura 381 y un o:r-:.‘f.'iclo
383. FL orificio 383 suministra un paso de acceso & l& uzona
del coleotor del grupo de ndcleo de inducido 301. Herras~
mientes para el trabajo del hilo o instrumental pueden ser
desplagades & través del orificio 383 pare manipular el
hilo durante el proceso de bobinado y para efectuar o*br‘as‘
funciones de menipulecibén del h;iJ.o;".. Un gojinete snuler 384
esté situado entre la bride 377 y ol menguito ;3'41 con 1o
oual ol elemen'l:o envlar 316 gira oon relacifn el mendril
374 El mendril 374, estendo en acoplamiento con un gegmento
arquesdo del nfioleo 303, no giras oon el elemento snular
316. Ung place }386 estd fijedae en el interior del cuerpo
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del mendril 376 oon una multiplioided de tornillos 378.
Un enillo anular 386 se apoya sobre el cojinete 384 y esté

retenido sobre el manguito 341 oon el gnillo ensanchedor
389. 7 . '

Un par de lenglietes méviles en arco 391 y 292
estén situadas en la ra,m;ra 381.". Una clavije de pivote 393
gonecta de modo giratorio la lenglieta :391 e la placa ;386: Le
lenglieta 391 es empujada en direocadn gl exterior o haoig el
nﬁcleo por medio de un muelle 396. EL muelle 396 esté si’lmado
entre la placa 386 y la paerte exterior de la lensglieta 39l.
La lengliets, :392 es empujada haocia el nfcleo 303 'ponr un muelle
397. F;L'muelle ;397 esté situaedo entre la parte exterior
de la lengueta 392 y 1a ple.ca, 386. Les partes adyacentes
interiores de las lenguetas 391 ¥y 392 estén 51tuadas a11~
heedas con un orificio ‘central 398 de la place 396. EL .
orificio central 398 estd alineado exiglmente oon un 80010~
nador i.nd:i.eado generglmente con 4.0.2; H acciopador 402
tiene wn i?j.lindro 403 que conduce un pistén mévil 404. EL
pistén 404 ostf alineado oon el orifioio 398 v es mvil
dentro del orifigio para ooneotarse oon las partes adys~
oentes de las lenglletas 391 y 392 para desplagar las lenw
gletas a ung posicidn de liberaaidn, oon lo cusl el grupo
de' micleo de inducido 301 puede ser extrafdo de ls méquina;;‘
B oilindro pucde ser un cilindro neumdtico de doble efeoto,
siendo su construceién y Puncionamiento idén'bicos a los
del ollindro representado en lg flgursa 9, 2044

En la préotica, el grupo de nfocleo de inducido 301
es cargado en lg méquina en pos:.ci,én vertical, oomo se 1lug-—

tre en la fisura 16. EL accionador 402 esg aotivado, con lo
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ougl ol pistén 404 desplaza las lenglictes ;‘591 ¥y 392 a sus
posioiones de liberacién. EL collax o la egtructura de menw
dril del fijedor 367 mentiene el grupo de ilnducido 301 en
posicidn vertio:;zl; Una parte del nteleo 303 estd looalimada
en la bolsa :3:1—9! como lo ilustwg la figurs 19'.ED. acoionador
402 es liberado, oon 1o ocual las lenglietas 391,y 392 son
empujadas heola sus respectivaes posioiones de ;‘moionamiento;
como se indica en la figura 18._: Lag longletas 391 y 392
funoiopen pare guler el hilo por enoima d:el extremo del
micleo, de modo que el hilo no se engenche 0 agerre gobre

el extremo del ndcleo. El hilo :351 og bobinado en un par

de renuras 304 haciendo girer el elemento rotativo 316.

La correa 329 transmite la fuerzs del motor al elemento
envler. La correa 329 puede ser sugtituide por una estruc-
ture adeousda de engranajes reotos o obnicos pera trans—
mitlr la fuerga y hacer giraéc 91 elemento gnuler 316,-;
Durente el proceso de bobinado; el motor ;*,72 es acciongble
pars posicionar en coincidencia el nfoleo, de modo que el
hilo es bobinado‘en todes las ranures ‘304. Durante la opere=
0idn de bobinado, herremientes para la manipulaoidn'dal hilo
tales oomo horrsmientas pare embutir en el colector, rew
Presentades en le figura 5 y otras berrsmientas de meni-
pulacidn del hilo pueden ser wihilizedas pera menipuler el
hilo sin quiter el grupo de mioleo de inducido de la méquings
Una vez oomple*bada la operacidén de bobinado, el accionador
402 es aotivado paras desplazar las lengletas 391 y 392

a la posiolén de liberaoién. EL gollar o mecanismo Tijadox
de manguito es liberedo, EL grupo de nfcleo de induoido

puede ser entonces extrafdo de la mﬁqu:i.zma.
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_ En tanto que se hen ilustrado y descrito roaliza~
oiones preferentes y métodos pere bobinar ndoleos de indue
oido asd mismo preferentes, se entlende que cambios, albtera—
oiones o modificaciones pueden ser realizados por aquellas
persongs di@stras en egta maﬁeria; gin por ello apartarse

do le invenoidn.

’,
= . =

REIVINDICAOION“S

e e e

Desorito el objeto del presente invento, se deéla—
ran nueves y de propia invencidn las siguientes reivindioce-
oiones. _

l;é Un método con su aparato correspondiepte Parsa
devanar bobinas de hilo en el nfcleo de un inducido, preossne
tendo dicho ntieleo une pluralidad de renures pare acomodar
el hilo, caraoterizedo porque oomprende: retener el indueido
en una posioidn vertical con el eje longitudinal del néolso
en ung posicidn generelmente vertical, blindar poroiones
opugstas del nmjoleo y exponer por lo menos dos pares de ranu-
ras, devanar una primeras bobina de hilo en uno de los peres
de ranuras haciendo girar un primer niembro anular en una
primers direocoidn y devanar uné gegundg, bobing de hilo on
otro par de ranuras haciendo girar unnsegundo miembro enular
en ung direcoidn opuesta a la primere direccidn.

, 2.~ Un método, de conformided connle relvindloaoidn
1, caraoterdzado porque la primers bobina de hilo y la segun-
de bobing de hilo se devanan simult4neamente sobre el nicleo.

3+ Un método, de conformidad oon la reivindicaoidn

1, caracterizadd porgue incluye gular el hilo en pares de
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vanures oon oublertas que protegen porciones opuestas del
ntisloo. _ _

' 4:;-- Un método, de oconformided con la reivindiocaoidn
1, cersoterizado porgue incluye hacer glrer geouencislmente
ol ndoleo despuds que las bobinas de hilo se hen devanado
on ol ndcleoo pars exponer psres adlolonales de ranures y de-
venar bobinas sdiciongles de hilo en los pares expuestos de
renuras hasta que todes las ranuras goomoden bobinas de hj.‘l.o-:

Sem Un xpétodo, de conformidad con las reivindioa-
clones anteriores, ceracterizado porque comprende: retener
el inducido en una pgsioidn reqeptgra; blinder una po?oidn
del mfioleo y exponer, por lo menos, unipar de ranurasy deva-
ner une bobina de hilo en dicho per de ranures expuesto ha-
oiendo girar un miembro snuler entorno de un eje generglmenw
te normal al oje longitudinal del nficleo.

‘ 6‘,".-;- Un método, do' conformided con la reivindiva~
0idn 5, oasrsoterizado porque el inducido se mantiene ot PO
oién vertical. ' 7

o ';.- Un método, de oonformidad con la reivindioa~
oién 5, oaracterizado porque incluye guiar el hilo sobre el
extremo del nficleo durante el devanado del hilo en las re~
nures. . '

__ 8u= Un método, de conformidad oon la reivindioe-
oidn 5, oaraoterizedo porque incluye hacer glrar secuenolal~
mente el nfoleo despuds de devanarse la bobing en el éoleo
pare exponer un par asdicional de renurss y devenar una bobi-
ng adicional de hilo en el par adlcional de ranuras haolendo
glrer el micmbro enuler hesta que todes las ranuras acomodan

bobinas de hilo. .
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S_J;i-- Un mé-todo, de conformidad oon las reivinaicar'»
clones preéedentes, ocaracterizado porque el gperato compren~
des medios para mentener el induoido en una posicién verti~
oal en donde las ranuras del niﬁ.'olero ge extienden en planod
generelmente verticeles, medios de alojemiento dispuestos
junto e latercles enfrentados del inducido ouando el ind?.oi—
do es soportado por los medios de retencién del inducido;
primeros medios anulares montados de forme giratoria en los
medios de aslojemiento entorno de un eje‘generalmente normal
al eje verjsical longitudinal del rdoleo, junto & un laberal
del ndoleo, segundos medioa amulares giratoriamente montedog
on los medios de glojemiento entorno de un ejelgeneraJJnen'l;e
normal al eje vertical longitudinal del mﬁ.oleq, junto al le~
teral enfrentado el'lateral oltaedo del I'ni'eleo, prs?sentanda
dichos primer y segundo medios amilares, ocada uno, medios
pera reoibir hilo de un suministro de hilo y disponer el
hilo junto allmioleo de modo que el hilo pueda devenarse So—
bre el nﬁéieo; medios impulsores para hacer girar los prime-—
ros medios gnulares en ung primera direcoidn circular y Pre~
re hacer girar 19s segundos medios gnulares en la direocidn
oircular opuesta, primeros medios paras guier el hilo que

ge desplaza del primer medio enular hacis un primer per de
renurss del néeleo pers former ung primers bobina sobre el
nfoleo v segundos medios pars guisr ol hilo que se desplaza
desde Los segundos medios snulares haoia el segundo per de
renuras del nmicleo para former una segundg bobina sobre el
nécleos . '

) lOf;'- Un método, de conformidad con la reivindioa-

¢

oién 9, 6araotérizado porque los primeros medios enulares
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v los segundos medios snulares domprenden, cada uno, un
menguito anvlar dotado de un orifioio para reoibir hilo pro-
cedente de un suministro‘de hilo&

‘ .ll;é Un método, de oconformidad con la reivindioe~

5. cidn 10, oaraocterizedo porque el menguito anular tiene un

didmetro meyor que la longitud del ndoleo.

o 12&~ Un método de conformidad oon la reivindice
oién 9; caraoterizado porque los primeros medios se montan
sobre log primeros medios snulares oon medios de gpoyo oon

10. lo que los primeros medios anuleres pueden girar con respeo-
40 @ los primeros medios y porque los gegundos medios ge
monten sobre los segundos medios gnulesres oon medios de apo-
yo con lo que el segundo medio enuler puede girar eon respeoc—
to a los segundos medios:

15. . 13;— Un wmétodo, de conformidaed con la reivindiocas
olénng, oaracterizado porque los p?imeros medios y los som
gundos medlos oomprenden, oada W10, uUn oubo para a&omodar Ing-
trumentos ujilizados pera tratar partes del hiloe

) 14;~ Un método, de conformidad con la reivindice~

¢

20 oibn 9, oaracterizado porque ineluye medios para mover los
primeros medlos y los segundos nedios en relacién operatie
ve con porolones opuestas del méoleos

. 15, Un m§todo, de oonformidad oon la reivindioce~
oifn 9, caracterizado porque los primeros medios y los ge=

25. gundos medlos presentan, cada uno} ung primers bolsa para
acomodaxr poroiones del nfeleo y una superficie pare guier
el hilo en peres do ranuras del néoleo. .

] lGlu Un método, de oonformidad con la reivindioa~

I

oién 9, caraoterizado porque incluye patillas pare guiar
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el hilo en las ranuras del nfeleo y medios de accionamiento
pare desplagar ias patilles a posiciones en las que el indue-
cido puede separarse del aparato.
' 7 1T~ Un mé-todo, de eonformided con la relvindloaoién
5 9, caracterizado porque los medios impulsores incluyen medios
de engfanaje impulsado en los primeros medios enuleres y los
segundos medlos anvlares y medios de engranaje motriz empefi~
bles ocon cada uno de los_medios de engranaje impulsado;
‘ 18.- Un método, de conformided con la reivindi oow
10. oidn 17, oaracterizaedo porque los medios de engransje impule
sado son engranajes cénicos y los medios de engranaje motrisz
estén constituldos por un pifibn engranado con los engraﬁgjes
. obnicos. '

o 19,;-- Un método, de conformidad con la reivindioaf—
15:'. ocidn 9; caraoterizado porque los medios impulsores incluyen
medios de engranaje motriz operativgmen’ce conectados oon Vlos
Primeros y segundos medios anule:ces', medios de engranaje ﬁlb-
triz empefigbles oon log medios . de engranaje impulsados y me—
dios de motor paras haoer‘girar los medios de engranaje mot:;iz;
20, ' 20— Un método, de conformidad con la reivindicaeién
9, ca:;aoterizado porque los medios impulsores ineluyen un
motorg une primera poles coneotada a los primeros medios anu—
lares, una segunde polea conectada a los segundos medios anu—
lares y medios de correa gin £in que oonectan acciongblemen—
25'5. te la primera polea ¥y la. segunda polea con el motor.
, _21[;-- Un método, de conformidad con la reivindica
oidn 20, Qarao’uerizado porque lazprimers polea y la segunda,
poleg presentan dientes y dichos medios de correa presentan

dientes que cooperan con los dientes de los primeros medios



de polea y los segundos pedibs do poleas
) 72213 Un método, de conformided con la reivindice-
oién 20, oaraoterizado porque la primera polea es parte de
los primeros mediés enuleres y la segunda polea es parte de
Be los segundog medios anulgres;

‘ '23;- Un método, de oonformidad con la reivindicae—
eibn 9, oeraoterizado porque los medlos pare retencr el indu~
oldo se aoneotan s medios pars indlcar secuencialmente ol
induoido entorno de su eje longitudinal.

10. . 24~ Un nétodo, de conformidad oon la reivindioe
oién 9, caraoterizado porque los medlos de elojemientc in-
oluyen un primer glojemiento gue soporta los primeros medios
gnulgres y unmsggundo glojamiento que soborts los segundos
medios gnulards, medios de monteje mfvil del primer aloja-

15. miento y segundo glojemiento para el movimiento reciprooo
seleocionado dol primer slojamiento y del segundo alojamien—
0y oon 1o que los primedios medios y los segundos medios
pare guler el hilo se disponen seleotivamente en une primera
posicidn en empefio con el ndoleo y una segunde posicién espa—

20. clada del nﬁoleo, y medios de mando para mover dicho primer
¥y segundo aloaamientos. '

25.~ Un método, de oonformidad con las reivindioa-
olones precedentes, presentando el nfoleo un eje longitudie
nel y wns serie de ranures pars acomodar bobinas de hilo,

254 oara9terizado porque comprendet medlos para retener el indu-
cido, medios de alojemiento dispuestos Jjunto al indueido
cuando el igduoido eg soportado por los medios para rétener
el induéidd, primeros medios snulares glratoriamente montados

sobre los medios de glojemiento entorno de un eje generalmente
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normgl al eje longitudingl del nfcleo, segundos medios gnuler
res glratorigmente montedos sobre los medios de alojsmiento
entorng del eje generslmente normel al eje longitudinal del
nfeleo, presentande cada wno de dichos primeros y segundos
medios gnulares medios pars reoibir hilo de wn suninistro

de hilo y disponer el hilo junto al n@oleo de modo que el hiw-
lo pueda ser devanado sobre el nfcleo, medios impulsores pg=
rg haocer girsr los primerios medios gnulares y los segundos
medios gnulgres oon lo que las bobinas de hilo so devangn go—
bre el nioleo. ' ] '

5 _2&:7 Un método, de conformided oon la reivindice-
oidn 25, éaraoﬁerizado porque inoluye! primeros medios rpare
guiar el hilo que se desplaza desde los primeros medion gnue
lares a un primer par de ranuras del nfoleo para former ung
primera bobina de hilo y segundos medios pars guier el hilo
que se desplaza desde los segundos medios gnulares a digho
segundo par de ranuras del nfoleo pera formar una segundy
bobing sobre ol nfcleos

. _2%;7 Un método, de oconformidad con la reivindica~
oibn 26, caraoterizedo porque losg primeros medios se montean
sobre los primeros medios gnulares oon medios de apoyo oon
1o que los primeros medios anulares pueden giraer oon respec—
%0 a log primoros medios y porque los Segundos medios se mon=-
tan sobre los gegundos medios anulares oon medios de apoyo
con lo que los segundos medios anulares pueden girer oon reg—
pecto @ los segundos med;os;

, y28;; Un método, de oonformided con la reivindices
oidn 26, 9a?aoterizgdo porque los primeros y segundos medios

Presentan, oada'uno, un cubo dotado de una cavidad abierts
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pars soomoder instrumentos utilizados bara manipuler partes

del nilos ' _

29, Un método, de conformidad con le reivindice-
oidn 26, oeraoterizado porque el apareto incluye medios pe~
ra desplager los primeros medios ¥y los segundos medios en
relacidn operativa oon pqroiopes opuestas del nficleos

' _30&7 Un método, de oonformidad oon la reivindloa—
olén 26; éa;aoterizgdo porque log primeros y segundos medios
presentan; osda uno, une primere bolse pars soomoder porciow
nes del nGoleo y una superficie para guier el hilo en los
pares de renures del nﬁd}eo. _

‘ -31:§ Un método, de conformidad con la reivindica-
oidn 26, caraoterizedo porque incluye patillas méviles-en
los primeros y gegundos mediosy para guigr el hilo sotre los
extromos del nmfoleo y medios de goclonamiento para degplagar
las patillas & posiciones en donde el inducido puede ex—
treerse del aparatoe ‘ ' )

g _32:5 Un método, de conformidad con la reivindioa~
oidn 25, oeracterizado porque los primeros medios enulares
v los segundos medios anulares qomprenden, cada WO, Un man-
guito olroular dotedo de un difmetro meyor que 1la longitud
del,nﬁoleq:. ‘
. _332~ Un-método, de oonformidad con la reivindioa~
oidn 32, oceractorizado porque el menguito ciroular tiens un
difmetro mayor que le longltud del ndoleci

34— Un-método, de conformided con la reivindioa-

oibn 26, Baraoterizado porque inoluye medios para movér
los primeros y gsegundos medios on relecldn operative con

porolones opuostas del ndoleo.
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y _35;~ Un método;'de conformidad con la reivindica~
oidn 25, caraoterizado porque los medios impulsores inoluyen
medios de engranajé impulsado sobre los primeros medios enule-

_ res y los segundos medios anulares y medios de engrangje mow

5, triz engransble ocon ocade uno de los medios de engranaje ime
pulsadoc, o

. _36;".-7- Un método, de oonformidad con la reivindice—

cibn 35; oaracterizado porque los medios de engranaje lmpul-

gado son engranajes odnicos y los medios de engransje motrlg

10. son un pifidn en empefio de acclongmiento con los engranajes
0énicos. ' )

) “3;5"..-5- Un método, de conformided con la reivindice~
cidn 25; ﬁe:c‘ao*berizado porque log medios impulsores incluyen
un motor; ung primers poles oone{:‘bada. a los primeros madios

15. amulares, una segunda poleas coneotads a 1los segundos medins
anulares y medios gue conecten de forme acciongble la primera
polea y la segunds polea con el motor.

38.— Un método, de oconformided con la reivindica-
e¢idn 37, oerao*ber:.zado porque la primers polea y la segunda

204 polea presentan dientes y porque dlchos medios de corres pre-
sentan dientes que cooperan con los dientes de los primeros
medios de polea y segundc_:s medios de polea'.

. _39;- Un método, de oonformidad con la reivindica~
eidn 37: oaracterizado porque la primera polea es perte de

25. los primeros medios anulares Ay porque la segunda poles es
parte de lo_s segundos me(?.ios gnvlares;

‘ _40;'.-‘- Un método, de oconformidaed con la reivindica~
oidn 25, égraojzerizado porque los modios pera retener el in-

ducido se ooneotan s medios pars indicar secuencilglmente el
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induoido egtorno de su eje lopgitudinal;
' 43..- Un método, de oonformidad oon la reivindicaw
oién 25; oareoterizado porque los medios de glojamiento ine
oluyen un primer slojamiento que soporte los primeros medios
anulares y un sggundo alojemiento que soporta los segundos
medios enulares, medios de montaje mévil del primer aloje~
niento y segundo alojemiento pere el movimiento reoiprooo‘
selecolonado del primer slojemiento y segundo alojemiento,
con lo que los primeros medios y segundos medios para gular
el hilo se disponen selectivemente en una primers posicidn
en empefio ?on el ndcleo y una segunde posicidn espaciada
del nﬁoleo; y medios de mendo para mover dichos primero y
segundo alqjamientos. ‘ _

422~ Un Qétodo, de oonformidad con las reivindioa—
ciones prooedentes, carapterizado porque'comprendez nmedics
para retener el inducido, un: elojamiento, mec?.ios enulares
glratorlemente montaedos sobre ol glojamiento, preseﬁtando
dichos medios anuleres medios pera reclibir hilo de un su@i~
nistro de hilo y disponer el hilo hacia fuers del ndoleo,
medios impulsores pars hacer glrar los medios gnulares y
medios pare guier el hilo que se desplaza desde los medios
anuleres glratorios s un per de ranures del nicleo para for-
mer una bobing sobre el pﬁclec_);

- _4&:7 Un método, de conformided con la relvindloe-
eidn 42; éaraoterizado porque los medios pers retener el in-
duoido inoluyen un manguito pera retencr de forme separable
el induoidq: ' S
-44:f Un m&todo, de oonformidad oon la reivindica-

¢

oidn 42, oaracterizedo porque los medios para retener al ine
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&ucidoose.ooneotan & medics para indiloar secusncisglmente ol
inducido entorno de su eje 1ongitudinal;
_452? Un método, de oonformided con la reivindica~

cidn 42, carsoterizado porque los medios anulgres comprendsn

un mznguito anular dobtade de un orificio paré recibir el hi=~

1o de wn suministro de hilo;

_46.~ Un método, de oonformidad con la reivindice~
¢ién 42; caracterizado porgue los medios para guiar el hilo
se montan sobre el manguito con medios de spoyo oon lo que
el manguito puede girar con respecto a los medios para guier
el hilo. 7

‘ 4%;7 Un método, de conformidad con la reivirdioas-
cidn 42, oarabterizado porque los mgdios anulgres compronden
una pluralidad de miembros anulares; presentando cada mieme
bro anulegr un orificio para reolbir hilo y disponer el hilo
hacia fuers de un nfcleo, siendo opersbles dichos medios im-
pulsorcs para, haoer gira? los miembros anulares.

, '4&:7 Un método, de conformidad oon la reivindioa-
cién 42} caraoterizado porque los medios para guiar el hilo
presentan une ocavidad oénoava pars acomodar segmentos indew—
pendientes del ntloleo. ]

, _4&:7 Un método, de oconformidad con la reivindioaw
cidn 42, oarzoterizado porque ingluye medios para mover los
medios de gufa del hilo en relacidn operative con el ndoleo.
o _5&:7 Un método, de conformided con la reivindica=
oién 42, ocaraoterizado porque los medios para guiar el hilo
presentan un oubo dotado de una oavidad gbierta pars aoomo—
der instrumentos utiliza@os Paras manipuler partes del hilq;

51,= Un método, de conformidad con la reivindicas
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0ién 42, osracterizado porgue los medios impulsores inoluyen
medios de engranaje impulsados gobre los medios anulares y
medios de engranaje motrig empeHobles oon los medios de engra~

naje impulsada
52e= Un método, de oonformidad con la reivindice~

cién 51; oaraoterizado porque los medios de engrangje impul-
sado estén constituidos por un engranaje odnico y porque los
medlos de 9pgranaje motr;z son un pifién.

" _53:7 Un método, de conformidad con le reivindioa-
oidn 42, oaracterizado porque los medios impulsores incluyen
un motor y medios transmisores devenergia de correa ¥ bolea
que coneotan de forme accionante el motor con los medlos anu-
lares. . )

, 543~ Un método, de conformidad con la reivindioa-
oibn 42, caracterizedo porque inoluye patilles méviles sobre
los medios para gular el hllO para dirigir el hilo haola lasg
renures del ndcleo y medios de eocionamiento para mover lag
patillas a una posicidén en lg que el inducido puede separarse
del aparato.

55@— Un método, de oonformidad con las reivindicam
clones preogdentes, caraoterizado porque el apgrgxo parsa deva~
nar bobinas; de h;lo sobre un objeto comprendes pedios Pera
retenor el objcto, una estructura de alojamiento, primeros
medios anulareg giratoriemente montados sobre la estrustura
de alojamien#o; segundos medios anulares'giraioriamente MON=
tados gobre la esitructure de alojgm@en%o, p?esentando dichos
primero y segundo medlos anularcs; oads uno, medios para ve—
oibir hilg de un sumninistro de hilo y disponer el hilo juntbo

gl objeto, medios impulsores para hacer girar log primeros
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medios'anulares ¥ los segundos medios snulares, primeros
medios pars guisr el hilo que se desplaza desde los prime-
ros medios snulares a las Drimeras porciones del objeto para
former una primera bobina de hilo sobre el objeto y gegundos

5. medios para guier el hilo que se desplaze desde los segunw
dos medios enulares a una segunds parte del objeto pars for—
mar ung segunda bobing dg hilo sobre el objeto.

, _56;7 Un método, de conformidad con la reiviﬁdioa-
cién 55; caraoterizado porque los primerog medios agulares

10, ¥ los segundos medios enulares ¢omprenden, cada unO, UWn man-
guito eiroular dotado de un orificio para recibir hilv de un
suministro'de hilo. '

) ,57:7 Un método, de conformidad con la reivindico-
cibn 55, carasterizado porgue los primeros medios y los se-

15, gundos medios presenten, cade wno, un oubo dotado de una oam
vidad abierta para acomodar instrumentos utilizados Pares mgni-
pular pertes del alambra;

' _5&:7 Un método, de conformidad con lg reivindioge
cibn 55, caracterizado porgue inocluye medios pera mover los

20, Primeros medios y los segundos medios en relacién operativa
con poroiopes opuestas dgl objetq;

' _59:7 Un método, de conformidad con lg reivindicaw
cidn 55, oaraéterizado porque loslprimsros modios y los ge-
gundos medios presentan, oada uno, una primera bolsa pars

25; acomodar porcilones del objeto y una superficie para guiar
el hilo en el objeto. .
, ‘60i~ Un método, de conformidad con la reivindica~

cibn 55, oaracterizedo porque los medios impulsores incluyen

medios de engraiiaje impulsedos sobre los primeros medios ghu=
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lares y Los segundos medios anuiarés y medios de engranaje
motriz empefighles ocon ceda uno de los medios de engranaje
impulsados@ | )

) ,6L17 Un m&todo, de oonformidad con la reivindioag-
cidn 60, oareoterizado porque los medios de engrenaje impule—
sados gon engranajes obnicos y los medios de engrensje motriz
gon un pifidn en empefio de acclonamiento con los engranajes
odnicos. '

, _62:7 Un método, de oonformidad con la reivindica=-
cién 55;’oaraoterizado porque log medlos impulsores incluyen
un mbtorg ung primers polea coneotada a los primeros medios
anulares; una segunda polea conectada a los segundos medios
anulares y medios de correa que oouscten aociongblemente la
primera polga ¥y le segunqa polea oon el motor.

' _63:7 Un método, de conformidad con lg reivindice~
oidn 62, carsoterizado porqhe la primerdg polea y lg segunda
polee presentan dientes y porque dichos medios de corres
presentan dientes que cooperan con los dientes de los prime-
ros medios Qe polea ¥y segundos médios de poleas

§4;— Un gétodo, de conformidad con las reivindioa~-
clones prgdedentes, cargocterizado porque comprendes mediog
pare soportar sl objeto en uns posioiGn receptore de hilo;
primeros med?os de devanado giratorio para devanar hilo sobre
dicho objeto; gegundos medios'de devenado giratorios para de-
venar hilo sobre dicho objeto, medios impulsores pars haocer
glrar dichos primeros medios y dichos segundos medios en ddm
recciones opuestas, incluyendo dichos medios impulsores un
motor y una oorrea simple gque concota nmooionablemente el motor

oon los primeros medios y los segundos medios con lo gque los
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.recclones de giro opuestas.

‘ 65.- Un método, de aonformided ocon la reivindicaw-
cidn 64, oarac’cer:.zado porque log medios impulsores :molu,ven
una primera poles impulsada ooneotade & los primeros med:Los!
vhe segunde polea impulsada conegtada & los segundoslmedios,
ung poles loca y una polea motriz oonectada al motor, d;?.spo-
niéndose dicha oorrea en empefio opsrativo con todas las po-
leas oitadas;; ‘ .

B _66::-_- Un método, de conformidad oon la reivindica—
cidn 65,moaracterizado porque dichanpolea loca y la polea
motriz se disponen normglmente 6on respeoto a dicha primera
¥y segunda polea.s.

g 67.-- [8;¢! mé’todo, de oon:t‘ormldad con lg reivindica—
cién 65, caraoterizado porque todas las polees citedas Pro-
gentan dientes y porque dicha oorres presenta dientes que 000=
Peran ocon los dientes de la polea para mantener lg sincroniza-
cidn relativa entre dichas poleas;

‘ 68.- Tn método, de conformidad con lg reivindica~
oién 64, oarao’cer:.zado porque dichos primeros medios de e
vanadc y segundos medios de devanado moluyen, cada uno, un
miembro glratorio anulgr 0perab1e)pa:r'a disponer hilo entorno
del objeto y devanador, por :'l;g,nto; hilo sobre el objeto. 3

6%~ Un método, de oonformided con las reivindioa
clones prededentes, caracterizado porque el gparsto pare de-—
vanar bobinas de hilo sobre un nfeleo de un inducido dotado
de medios para retener el micleo durante el proceso de deva~

nado, ¢ oaraoteriza por comprender: vn miembro envlar, medios
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para soporter de forme giratorig. ol miembro, presentando diw-
cho miembro medios pare recibir hilo de un suministro de hi-
lo y desoargar hilo junto el nfoleo oon lo que el giro del
miembro dovwa.né hilo sobre el zj_-'iioleo, presentando dicho
miembro una ghertura que proporoiona acceso al ndcleo con do
que la estructura de maniiulaoidn de hilo puede utilizarse
pers manipuler el hilo durante el procedimiento de devanado
y medios impulsores paralhacer girer el miembro.

, _;0{'.-‘- Un método, de conformidad con la reivindica~
cibn 69, oaracterizado porque incluye: medios de gufa do hi-
10 montados sobre el miembro pava diriglr hilo en las ramu-

res del ndolec

— ‘

, _71,;-:- Un método, de conformidad con la reivindice—
cldén 70, osracterizado porque iroluye medios peara mover los
medios gufa hilo en empef‘lo con ol néoleo. '

' -7"2'.- Un método, de conformidad con la reivindioe-
cidn 69, caractorizado porque los medlos mpulsoreé inpluyen
un engranaje impulsado conectado al miembro, engranaje motriz
empefighle oon ol engrenaje impulsado y un motor pera que gi-
re el eng:r'einaje motrize

’ _;73:-: Un método, de conformided con la reivindlce-
oibn 69, oaracterizado porque :}.os medios impulsores inoiuyen
ung poles coneoteda al miembro; un motor, y uha correa gin
f£in que oongcta acciongblemente el motor a la poleas '

.7.4.".-- Un método ocon su agparaeto correspondiente,
para devanar bobinas de hilo en el nfoleo de un inducidos _

‘Segfin se describe ¥ relvindica en la presente me—
morie deseriptiva que consta de 52_péginas folladas y esori~

tas a méquma por ung sols de sus oaraes y acoumpafiadaes de Jos
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