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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presen te invención .se r e f ie r e  a un c ie r re  re ­
lámpago te j id o , a s í  como a un método y a un u t i l l a j e  para 
su producción. El c ie rre  relámpago te jid o  según'.la inven­
ción es del tip o  de c in ta  de soporte para h i le ra s  de e le -  

5. mentos de trabazón conformados en forma de meandros que
son formados contemporáneamente con la  te x tu ra  de la s  cin­
ta s  de soporte .

Son ya conocidos c ie rre s  relámpagos te j id o s , en 
lo s  cuales la s  dos h i le ra s  de elementos de trabazón son 

10, prefozmados y son por consiguiente unidos a la s  c in ta s

I



re sp ec tiv as  de soporte mediante l a  tex tu ra  de la s  mismas 
c in ta s  y durante su tex tu ra , la s  f i l a s  de elementos de t r a  
bazón son obtenidas de un monofilamento de m ate ria l s in té ­
t ic o  con una sección  tra n sv e rsa l más b ien  grande.

Según o tro s  métodos conocidos» la s  M ie ra s  de- 
elementos de trabazón  son también formados» además de se r 
ligados a la s  c in ta s  de soporte» directam ente durante la  
te x tu ra  de e s ta s  cintas» ahorrándose a s í  la  operación de 
prefornado.

Algunos de esto s últim os métodos conocidos sólo 
pueden se r ejecutados en te la r e s  de dos lanzaderas» una 
de la s  cuales lle v a  e l  monofilamento de m ate ria l s in té t ic o  
para l a  formación de l a  h i le ra  de elementos de trabazón» 
en tan to  que la  o tra  lanzadera l le v a  l a  h ilad u ra  de trama 
que l ig a  dicha h i le r a  de elementos de trabazón uniéndola 
a l a  c in ta  de soporte . Otro método conocido puede se r e je ­
cutado» en cambio» también en lo s  te la r e s  de aguja de a lto  
número de in serc iones por minuto (incluso  más de m il).

Según e s te  método» e l  monofilamento s in té t ic o  
destinado a formar l a  h i le ra  de elementos de trabazón  de 
cada c in ta  de soporte es alimentado oomo M ío de urdimbre 
durante la  te x tu ra  de una c in ta  en X y os ligado de modo 
flo tan te»  a lte rnativam en te  a la  una y a l a  o tra  de la s  
dos ramas de l a  X, En una fase  sucesiva de la  tex tu ra  de 
l a  c in ta  y de l a  ligazón  a la s  ramas co rtas de l a  misma» 
lo s  tro zo s f lo ta n te s  del monofilamento en tre  la s  dos ra ­
mas co rtas deben se r  dobladas y term ofijadas para l a  fo r­
mación d e f in it iv a  del meandro de l a  h i le r a  de elementos 
de trabazón. Por exigencias propias de e s te  método, la s



ramas co rtas do la  c in ta  en -Y deben teno r una long itud  t a l  
que lo s  pormita continuar hacia  su punto de convergencia» 
incluso después del punto de in se rc ió n  del elemento de t r a  
bazón.

E sta  c ircu n stanc ia  crea d if ic u lta d e s  e inconve­
n ien te s  do d is t in ta  n a tu ra leza . De hecho» para e l  ensam -  
b la je  de lo s  c ie r re s  relámpago» es necesario  enhebrar e l  
cursar sobre la s  h i le ra s  de elementos de trabazón de la s  do 
c in ta s  de soporte y un t a l  enhebrado» tan to  s i  tie n e  lugar 
de fre n te  s in  e x tirp a r  una zona de elementos de trabazón» 
como s i  so efectúa después de haber extirpado un c ie r to  
trecho do elementos de trabazón» produce no tab les d i f ic u l­
tad es.

lias dos ramas co rta s  de la s  c in ta s  en Y d i f í c i l ­
mente perm iten de no se r  a consecuencia de h ab ilid ad es es­
peciales» sor enhebradas a travo s do lo s  pasos para la s  
c in ta s  p rev is to s  en e l  cursor.

Además» e s ta  conformación esp ec ia l en Y con una 
no tab le  zona de te jid o  doble hace que la  c in ta  sea espe -  
cialm entc pesada y por consiguiente de elevado coste .

Otro inconveniente de e s te  método co n s is te  en e l  
hecho que la  formación de l a  cabeza de lo s  d ien tes y la  
formación d e f in it iv a  en meandro de l a  h i le r a  de elementos 
de trabazón es tán  p rev istas»  como ya se ha indicado» en 
una fase  o p era to ria  sucesiva de l a  textura» que debe se r 
efectuada en e l  te la r»  la  cual fase re s u l ta  parcicularm en 
te  delicada.

E l ob jeto  de la  invención» por consiguiente» es 
e l  de c rea r un c ie r re  relámpago qu e*• conservando lo s  mé -



r i t o s  de lo s obtenidos según e l  método anteriorm ente in d i­
cado» elim ine en cambio lo s  defectos derivados p rin c ip a l -  
mente de l a  c in ta  de soporte conformada en Y con la s  ra  
mas co rta s  extendiéndose más a l l á  de l a  zona de in se rc ió n
de lo s  elementos de trabazón.

E l ob je tivo  es alcanzado» según la  invención pre
sente» con un c ie r re  relámpago tejido» constando de dos 
c in ta s  de soporte» cada una de e l la s  co n s titu id a  por un 
te j id o  t e x t i l  que p resen ta  un borde de dos ramales que 
l le v a  una h i le r a  de elementos de trabazón formada por un 
meandro de monofilamento s in té t ic o  continuo» ligado median 
te  te x tu ra  a l  borde de l a  c in ta  respectiva» con la s  asas 
en  U descub iertas de tejido»  siendo dicho c ie r re  relámpago 
ca rac te rizad o  por e l  hecho que lo s  dos ramales d e l borde 
de cada c in ta  de soporte convergen en correspondencia con 
e l  punto de in se rc ió n  de lo s  elementos de trabazón del 
monofilamento s in té t ic o  continuo.

lo s  dos ramales del borde pueden formar p arte  
de un te j id o  t e x t i l  tubular» pero pueden también c o n s t i tu ir  
la s  ramas co rta s  de un te jid o  t e x t i l  en Y. En e s te  último 
caso, la s  ramas co rta s  pueden estar/f orinadas por un c ie rto  
número de h ilo s  de urdimbre con la  trama, constituyendo, 
un recubrim iento superio r e in fe r io r  de lo s  elementos de 
trabazón, pero en caso de desearse , también es posib le  
p re sc in d ir  de lo s  h ilo s  de urdimbre de recubrim iento, 
reduciendo en la  p rá c tic a  la s  ramas co rta s  a cabos de 
h ilo  de trama que se a tan  alrededor de la  base de cada 
p ie  de la s  asas en U d e l meandro»

El espacio in te r io r  d e l borde puede se r r e l i e -
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nado eventualmente con h ilo s i condenes» monofilamentos o 
cua lqu ie r o tro  m ate ria l.

El c ie r re  relámpago según la  invención conserva 
la  c a ra c te r ís t ic a  ven ta josa de poder ten e r l a  h i le r a  de 

5, meandro de elementos de trabazón sobre cada c in ta  de so -  
po rte  re cu b ie rta  en p a rte  y p ro teg ida por e l  tejido-» oon 
la s  asas en U del meandro descub iertas de modo a o fre ce r 
una su p e rfic ie  de deslizam iento id e a l para e l  cu rsor.

S in  embargo» a l  no e s ta r  ya formada la  p a rte  de 
10. l a  c in ta  inmediata a 16, p a rte  e x te r io r  del meandro por un 

te jid o  doble ( a l  f a l t a r  l a  continuación de la s  dos ramas 
del borde más a l l á  del punto de in se rc ió n  de lo s  elemen -  
to s  de trabazón)» e s ta  p a rte  de l a  c in ta  tie n e  un espesor 
notablemente menor y puede se r enhebrada fácilm ente en e l  

15. correspondiente paso del cursor» e l  cual paso puede se r 
también más delgado» con toda v en ta ja  para la  capacidad 
del empujo l a t e r a l  del cursor sobre lo s  elementos de t r a ­
bazón.

El posib le  empleo de un t e l a r  de dos agujas de 
20. in se rc ió n  de trama» en es te  caso» conserva e l  aspecto po­

s i t iv o  de una doble velocidad de producción, m ientras que 
no im plica e l  re su ltad o  de una c in ta  más pesada, con lo s  
correspondientes costes elevados per e l  aumento de peso.

E l método para la  producción del c ie r re  relám - 
25, pago según l a  invención prevé e l  empleo de un monohilo

o monofilamento de m a te ria l s in té tic o  previamente ap las­
tado a  d is ta n c ia s  regulares» e l  cual monofilamento es 
alimentado como h ilo  de urdimbre y es e n tre te jid o  y l i -  
gado en e l  borde de dos ramales de una c in ta  de soporte
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durante l a  tex tu ra  de l a  misma» doblándolo simultáneamente 
a lred ed o r de un núcleo de in se rto  p ro v isional o permanente­
mente en dicho borde de modo a obtener directam ente también 
su configuración f in a l  de meandro. E l doblado del monofi- 

5. lamento alrededor de dicho núcleo se obtiene en lo s  puntos
de preaplastam iento del monofilamento mismo» conduciendo 
a e s te  último» según una secuencia predeterminada» a l t e r ­
nativamente de lados opuestos do la  boca de urdimbre.

Trabajando con un solo h ilo  de trama es necesario  
10. hacerlo  pasar una vez por encima y una vez por debajo del 

núcleo anteriorm ente mencionado y esto  puede obtenerse 
, conduciendo también e l  núcleo» según una secuencia pre -

determinada» alte rnativam ente desde lados opuestos de la  
boca de urdimbre de modo que e l  monofilamento se encuentre 

15. periódicam ente de una p a rte  y e l  núcleo de l a  p a rte  opues­
ta  de la  boca. E l doblado d e l monofilamento posteriorm ente 
es completado por obra del peine durante la  compresión de 
l a  trama después de cada cambio de posic ión  del m onofila- 
mento y d e l núcleo f le x ib le  con respecto  a la  boca de u r- 

20. dimbre. En cambio» trabajando con dos h ilo s  de trama» su 
acción durante e l  movimiento de in se rc ió n  y con una r e la ­
ción calcu lada en tre  la s  tensiones de esto s h ilo s  y l a  del 
monofilamento concurren a la  formación del meandro. De 
modo ventajoso» con e l  f in  de aumentar la  fiab ilid ad »  pue- 

25. den se r p rev is to s  elementos esp ec ia les  adecuados para
completar e l  doblado del monofilamento alrededor del nú -  
oleo después de cada in se rc ió n  de trama. En e l  caso de 
lo s  te la r e s  de lanzadera» esto s elementos pueden se r 
aplicados» por ejemplo por e l  mismo mecanismo que mueve
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l a s  lanzaderas. En e l  caso de emplearse un t e l a r  de dos 
agujas o lu n e tas  de in se rc ió n  de trama» dichos elementos 
pueden se r  rea lizad o s mediante una configuración  esp ec ia l 
de la s  agu jas. En todo caso» lo s  elementos anteriorm ente 

5. mencionados están  animados de un movimiento a l te rn a tiv o
sincronizado con e l  movimiento de lo s  elementos (agu jas o 
lanzaderas) de in se rc ió n  de trama y son conducidos a se -  
g u ir tra y e c to r ia s  esencialm ente correspondientes a la s  de 
lo s  elementos de in se rc ió n  de trama. E stos actúan sobre e l  

10, monofilamento s in té t ic o  para completar su doblado a lred e ­
dor del núcleo inmediatamente después de l a  in se rc ió n  de 
lo s  h ilo s  de trama.

E l método según l a  invención puede se r ejecutado 
también empleando dos h ilo s  de trama que tra b a jen  en d is  -  

15. t in to s  planos de tex tu ra , e inv irtiendo»  según la  secuencia 
predeterminada» la  posic ión  de e s to s  dos h ilo s  de trama de 
un lado a o tro  de lo s  dichos planee de tex tu ra . También 
operando de e s te  modo e s  posib le  obtener una c in ta  de bor­
de tu b u la r fornado s in  embargo» mediante la  in se rc ió n  de 

20. dos h ilo s  de trama a l a  vez.
E l u t i l l a j e  que es u tiliz a d o  para l a  producción 

del c ie r re  relámpago según la  invención» consta de un 
t e l a r  de textura» adecuado para fa b r ic a r  c in ta s  y p rov isto  
de medios para l a  alim entación de un monofilamento s in té -  

25, t ic o  como h ilo  de urdimbre» de un núcleo que se extiende 
paralelam ente a l a  d irecc ión  de lo s  h ilo s  de urdimbre por 
lo  menos en c ie r to  trecho sobre e l  lado de te x tu ra  del 
t e l a r  correspondientemente con e l  borde de l a  c in ta  en la  
oual serán  in se rtad o s lo s  elementos de trabazón  y de lo s



elementos adecuados para conducir» según una secuencia 
predeterminada» dicho monofilamento s in té tic o  a l te rn a tiv a ­
mente desde lados opuestos de la  boca de urdimbre.

E l núcleo alrededor del cual es doblado e l  mono- 
filam ento para asumir l a  configuración de meandro deseada 
puede se r rea lizad o  en cualquier m ate ria l: a t í t u lo  de 
ejemplo puede e s ta r  co n s titu id a  por una lámina de acero 
o bien también» de un alambre de cualquier m ate ria l de 
grueso apropiado. En e l  caso en que e l  borde de la  c in ta  
deba tomar una forma tu b u la r y en e l  cual se tra b a ja  con 
un h ilo  de trama único» e l  núcleo debe poseer una f le x ib i ­
lid a d  adecuada y re s is te n c ia  a la  f lex ió n  para soportar 
lo s  repe tid o s doblados de la s  p a rte s  opuestas de la  boca 
de urdimbre. Este desplazamiento puede se r obtenido unien­
do un elemento de soporte del extremo tra se ro  del núcleo 
a un l iz o  d e l t e l a r  adecuado para accionar e l  movimiento 
de una p a rte  a o tra  de la  boca do urdimbre. Este acciona­
miento puede se r efectuado también con o tro s  medios ade -  
cuados» ajenos a lo s  elementos normales del t e la r .

Guando e l  núcleo no e s tá  destinado a permanecer 
defin itivam ente en e l  in te r io r  del meandro» é s te  puede se r 
fijado  en su elemento de soporte .

Si se tra b a ja  con dos h ilo s  de trama con inver­
s ió n  de lo s  mismos de un plano de tex tu ra  a otro» e s t a  in  
v e rs ió n  puede ten e r lu g ar después de cada in se rc ió n  o por 
ejemplo» una vez s í  y o tra  vez no.

En e l  prim er caso se produce una c in ta  con bor 
de tu b u la r normal» en tan to  que en e l  segundo caso se fo r ­
ma siempre un borde tu b u la r, pero todas la s  veces que no
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se procede a la  in versión  de lo s  h ilo s  de trama» e s to 3 

h ilo s  forman una lazada a lrededor del monofilamento s in  -  
té t ic o  y eventuales h ilo s  de recubrim iento vuelven a trá s
hacia  l a  aguja de ligam ento.

E l método» que prevé l a  inversión  de dos h ilo s  
de trama según una secuencia p reestab lecida»  puede se r 
efectuado en un t e l a r  de te x tu ra  de dos agujas o lu n e tas  de 
in se rc ió n  de trama. La p a r tic u la r id a d  de e s ta s  agujas o 
lu n e ta s  co n siste  en e l  hecho de que éstas» en vez de ten e r 
un ojo en o l extremo» a tra v é s  del cual pasa e l  correspon­
d ien te  h ilo  de trama, es tán  conformadas de modo a re te n e r  
ta n  solo durante e l  movimiento de in se rc ió n  e l  correspon­
d ien te  h ilo  de trama que se p resen ta  en su tra y e c to r ia , 
dejándolo después l ib r e  hacia e l  f in a l  de su movimiento 
de re tro ceso . Dicho de o tro  modo, la s  agujas de in se rc ió n

i
no re tie n e n  continuamente lo s  h ilo s  de trama» sino que 
lo s  re tien en  ta n  sólo durante e l  movimiento de in serc ió n .

De es to  modo es posible» mediante recursos sen­
c illo s»  p resen ta r según la  secuencia deseada un h ilo  de 
trama una vez en la  tra y e c to r ia  de una aguja y una vez en 
l a  de l a  o tra  aguja. E ste posicionam iento d ife re n te  de lo s  
h i lo s  de trama es ob ten ib le  del modo más sencillo»  hacién­
dolos p asa r a tra v é s  de la s  m allas de dos l iz o s  d irig id o s  
para moverse según la  secuencia deseada.

E l extremo de la s  agujas que debe a s i r  lo s  h i ­
lo s  de trama puede presentar» por ejemplo» una s e n c il la  
cavidad adecuada para r e c ib i r  e l  h ilo  correspondiente pa­
ra  a r r a s t r a r lo  en e l  movimiento de in serc ió n .

A continuación» e l  invento e s té  d e sc rito  más



detalladam ente con re fe re n c ia  a lo s  planos adjuntos» q.u.e 
i lu s t r a n  a t i t u lo  de ejemplo aunque no de modo exclusivo» 
de forma esquemática» algunas formas de c ie r re  relámpago 
de conformidad con la  invención y u t i l l a j e s  para su produc­
ción.

l a  f ig u ra  1 i lu s t r a  esquemáticamente una forma 
de ejecución del c ie r re  relámpago» en sección tra n sv e rsa l 
con c in ta s  de soporte de borde tu b u la r;

l a  f ig u ra  2 es una v is ta  en proyección horizon -  
t a l  del mismo c ie r re  relámpago;

l a  f ig u ra  2a rep resen ta  en perspectiva  e l  mono -  
filam ento único doblado en forma de meandro;

l a  f ig ü ra  3 es una v is ta  esquemática en perspec­
t iv a  de un u t i l l a j e  adecuado para r e a l iz a r  e l  c ie r re  relám­
pago según la  f ig u ra  1?

l a  f ig u ra  4 es una v is ta  esquemática l a t e r a l  del 
mismo u t i l la je »

la s  f ig u ra s  5 a 10 rep resen tan  esquemáticamente 
l a  posic ión  de lo s  h ilo s  de urdimbre para la  formación del 
borde tu b u la r y la  posic ión  del monofilamento y del núcleo 
en e l  acto  de l a  in se rc ió n  de la  trama» en fa se s  sucesivas 
de l a  operación»

la s  f ig u ra s  5a a 10a son la s  correspondientes 
secciones esquemáticas tra n sv e rsa le s  ( p e r f i le s  de trama)» 

la s  fig u ra s  11 y 12 son v is ta s  en 'proyección ho­
r iz o n ta l  correspondientes a la  fase  de operación según 
la  f ig u ra  5» an tes y en e l  acto de l a  compresión de la  
trama por e l  peine, respectivam ente;

l a  f ig u ra  13» i lu s t r a  ig u a l que l a  fig u ra  l» o tra
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forma de ejecución del c ie r re  relámpago con c in ta s  de so -  
p o rte  con borde formada por dos ramas co rta s ;

l a  f ig u ra  14 es una v is ta  esquemática en perspec­
t iv a  de un u t i l l a j e  para l a  re a liz a c ió n  del c ie r re  relám -  

5, pago segán la  f ig u ra  13;
l a  f ig u ra  15 es una v is ta  esquemática l a t e r a l  

del u t i l l a j e  de l a  f ig u ra  14?
la s  fig u ra s  16 y 17 represen tan  esquemáticamente 

la  posic ión  de lo s  h ilo s  de urdimbre de recubrim iento para 
10. l a  formación del borde de dos ramas cortas» en uno de lo s

ejemplos p o sib les de ejecución» y la  posic ión  d e l monofila­
mento con respecto  a la  lámina en e l  momento de l a  in se rc ió n  
de la s  tramas» en dos fases sucesivas de l a  operación;

la s  f ig u ra s  16a y 17a son la s  correspondientes 
15. secciones esquemáticas la te r a le s  ( p e r f i le s  de tram a);

l a s  f ig u ra s  18 a 21 i lu s t r a n  esquemáticamente en 
sección transversal»  in s ta n te s  sucesivos del movimiento de 
in se rc ió n  de l a  trama y de l a  acción  de doblado del mono- 
filamento» correspondientes a l a  fase  de operación segán 

20. la  f ig u ra  16»
la s  f ig u ra s  18a a 21a son la s  v is ta s  correspon­

d ien tes en proyección horizontal»
la s  f ig u ra s  22 y 23 represen tan  dos formas a t í ­

tu lo  de ejemplo de agujas de in se rc ió n  de trama» u t i l i z a  -  
25. b les  en e l  caso de t ra b a ja r  con inversión  de la s  tramas»

l a  f ig u ra  24 es una v is ta  esquemática l a t e r a l  de 
un t e l a r  de tex tu ra  adecuado para t r a b a ja r  con inversión  
de la s  tramas» y

la s  f ig u ra s  25 a 29 i lu s t r a n  en proyección h o ri­



zo n ta l la  elaboración  con in versión  de la s  tramas en cinco 
fa se s  sucesivas de l a  operación.

Con re fe re n c ia  a la s  f ig u ra s  1 y 2» se señala en 
la s  mismas una p o sib ilid ad  de re a liz a c ió n  del c ie r re  relám 
pago según la  invención.

E ste  c ie r re  relámpago consta de dos c in ta s  t e j i ­
das de soporte 1 y 2.» que tienen  cada una un borde tu b u la r 
3 y respectivam ente 4» en la  cual e s ta  in se r ta  y a la  cual 
e s tá  lig ad a  por tex tu ra  una h i le r a  continua dé elementos 
de trabazón 5 y respectivam ente 6» co n s titu id a  por un mono-* 
filam ento oonformado en meandro» cuyas asas en U> formados 
en correspondencia con lo s puntos previamente ap lastados 
del monofilamento indicados con 7» están descub iertas de 
modo a o frecer una su p e rfic ie  id ea l de deslizam iento y de 
empuje l a t e r a l  a l  cursor 8» indicado esquemáticamente on 
la  f ig u ra  1 con lín e a s  de trazo s y puntos.

Las c in ta s  de soporte 1 y 2 están  formadas cada 
una por un número adecuado de h ilo s  de urdimbre 9 y re s  -> 
pectivam ente 10» de conformidad con e l  ancho deseado de' 
l a s  mismas c in ta s . E l enlace t e x t i l  con lo s h ilo s  de t r a ­
ma 11 y respectivam ente 12» puede se r elegido a voluntad. 
H ilos de urdimbre u lte r io re s  constituyen  desde ambas caras 
un recubrim iento ex terio r»  indicado con lo s  números 13» 15 
y respectivam ente 14» 16 d e l monofilamento conformado en 
forma de meandro» 5 y respectivam ente 6» cuya función es 
tan to  de ayudar a f i j a r  e l  monofilamento a la  c in ta  de s¿ 
p o rte  como de esconder a la  v is ta  e l  monofilamento mismo 
y p ro tegerlo  de la  acción de eventuales daños.

Como se ve .claramente en la s  f ig u ras  1 y 2» es-
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t e  recubrim iento deja s in  embargo l ib r e  o b ien  la  p a rte  ex­
t e r io r  de la s  asas la te r a le s  en U del monofilamento confor­
mado en meandro? o bien  lo s  elementos de trabazón  propia -  
mente dichos formados en correspondencia con o tro s  puntos 

5. de aplastam iento previo? como en 17 y respectivam ente 18 
del monofilamento.

También e l  número de h ilo s  de urdimbre que forman 
dicho recubrim iento es elegido a voluntad y se entiende que 
no e s tá  lim itado a t r e s  por lado como se ind ica  a t í t u lo  

10. de ejemplo en l a  f ig u ra  1.
Como se ve claram ente en l a  f ig u ra  1? dichos h i­

lo s  de urdimbre que constituyen  e l  recubrim iento superio r 
13, 14 y l a  in f e r io r  15» 16 del monofilamento de meandro? 
también están  erilazade en l a  trama y forman e l  borde tu b u la r 

15. de l a  correspondiente c in ta  de soporte .
il a s  c in ta s  de soporte 1 y 2 con la s  correspon -  

d ien tes h i le ra s  de elementos de trabazón 5» 6 que forman 
junto con e l  cursor 8 e l  c ie rro  relámpago? son ig u ales en­
t r e  si» por lo  cual la  descripc ión  que sigue del p rocedi -  

20, miento y del u t i l l a j e  para su producción puede r e f e r i r s e  a 
uno solo de ó stas .

E l equipo consta esencialm ente de un t e l a r  nor­
mal para tex tura? adecuado para la  producción de c in ta s  
con un borde tu b u la r.

25. E ste  t e l a r  puede se r  del tip o  de lanzadera para
l a  in se rc ió n  de la  trama o b ien  más ventajosam ente' un te ­
l a r  del tip o  de agujas para l a  in se rc ió n  de la  trama.

la  descripc ión  que sigue se r e f ie r e  a este, ú l t i ­
mo tip o  de t e l a r ,  del cual están  representados? de forma



to taim ente esquematizada» algunos de lo s  elementos p r in c i­
p a le s  en la s  f ig u ra s  3 y 4 . Sin embargo» se entiende que 
e l  t e l a r  puede se r rea lizad o  de cualquiera de la s  formas 
conocidas por l a  técn ica  y que lo s  elementos y mecanismos 
no ilu s tra d o s  en e l  plano pueden corresponder a lo s  conven­
c io n a les y b ien  conocidos.

- E l cuerpo 20 del t e l a r  lle v a  en la  p arte  supe -  
r i o r  e l  ban q u illo  de te je d u r ía  21 sobre e l  cual se forma 
la  c in ta  te jid a»  indicada esquemáticamente en 19» por me -  
dio del enlace t e x t i l  de h ilo s  de urdimbre y de un h ilo  do 
trama 30» siendo e s te  último insertado  por una aguja 23 en 
l a  llamada boca de urdimbre» indicada en 24. Un peine 25» 
a trav és de la s  ranuras del cual pasan lo s  h ilo s  de urdim­
bre s irv o  para b a t i r  d e l modo ya conocido la  trama en e l  
punto de formación de l a  c in ta .

En la s  fig u ra s  3 y 4 se ve también e l  monofila -  
mentó s in té t ic o  26, alimentado oomo h ilo  de urdimbre y e l  
elemento f ilifo rm e  28a que lle v a  e l  núcleo f le x ib le  28 

(v er f ig u ras  5 a 12), e l  cual» en l a  forma i lu s tra d a  a t í ­
tu lo  de ejemplo» tien e  l a  forma de una lámina delgada de 
borde oblicuo en correspondencia con su extremo p o s te rio r  
donde la  lámina es s o lid a r ia  de su h ilo  de soporte 28a.

El monofilamento 26 y e l  h ilo  de soporte 28a del 
núcleo 28 pasan a trav és de la s  ranuras adyacentes del 
peine 25 (ver f ig u ra s  11 y 12) y pueden i r  unidos a l iz o s  
(no ilu s tra d o s )  del t e l a r  para d i r ig i r  su movimiento, se­
gún una secuencia p reestab lec ida  según re s u lta rá  de la  
descripc ión  que sigue, a lternativam ente desde lados opues­
to s  de l a  boca de urdimbre 24.
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Sin embargo* e s te  movimiento también puede se r  co 
municado por cualquier o tro  medio adecuado.

Para comprender mejor e l  procedimiento de produc­
ción de un c ie r re  relámpago del tip o  ilu s tra d o  en la s  f i  -  

5. guras 1 y 2, se d esc rib irán  a continuación, con re fe re n c ia  
de la s  fig u ra s  5 a 12, algunas fa ses  re lac ionadas con la  
formación de un solo borde tu b u la r de una de la s  c in ta s  de 
soporte con la  formación sim ultánea de l a  correspondiente 
h i le ra  de elementos de trabazón a p a r t i r  del monofilamento 

10. s in té t ic o  26.
Ya se ha dicho que e l  monofilamento debe se r  pre­

viamente aplastado an tes de la  tex tu ra  (pero también en e l  
mismo te la r )  con e l  f in  de f a c i l i t a r  su doblado alrededor 
de la  lámina 28 y de mantener constan tes la s  co tas r e s u l  -

15;- ta n te s  del meandro. P referib lem ente, e l  aplastam iento p re -,
vio se efectúa desfasado a lte rnativam en te  en 902' con re s  -  
pecto a l  ej e del monofilamento ( como se in d ica  claramente 
en la s  fig u ra s  11 y 12) por cuanto que lo s  dos doblados 
que debo sop o rta r e l  monofilamento para a lcanzar la  forma 

20. f in a l  d e l meandro es tán  desfasados precisam ente en 902 con 
respecto  a l  e je , encontrándose dichos doblados a l te rn a t iv a ­
mente en correspondencia con la s  asas en U del meandro y 
de lo s  elementos de trabazón o d ien tes (ver f ig u ra  2a).

Hay que observar que en la s  fig u ra s  5 a 12 están  
25- indicados, en correspondencia con e l  borde de l a  c in ta  de

soporte , t r e s  h ilo s  de urdimbre 31, 32 , 33 destinados a fo r  
mar e l  recubrim iento su p erio r y t r e s  h ilo s  de urdimbre 34»
35-, 36 destinados a formar e l  recubrim iento in fe r io r  del 
meandro. Estos h ilo s  de urdimbre cooperan además a formar
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l a  p a rte  tu b u la r.
En la  f ig u ra  5a a 10a es tán  también indicados a l ­

gunos h ilo s  de urdimbre para l a  formación del fondo de l a  
c in ta  de soporte previamente dicha. Se sobreentiende} s in  

5. embargo» que e l  número de h i lo s  de recubrim iento a s í  como 
e l  de lo s  h ilo s  para l a  formación de l a  cinta» y también 
e l  ligamento t e x t i l  p a r t ic u la r  pueden se r elegidos y v a ria ­
dos a voluntad y según lo s  requerim ien tos.'

En la  fase  o p era to ria  i lu s tra d a  en la s  f ig u ras  
10. 5» 5a y 11, lo s h ilo s  de urdimbre» e l  monofilamento y e l

núcleo f le x ib le  están  dispuesto  del modo sig u ien te : del l a ­
do superio r de la  boca de urdimbre se encuentra e l  h ilo  32»

i ’ * í

en tan to  que lo s  h ilo s  31» 33 y  34» 35 y  36 se encuentran 
en e l  lado in fe r io r .  Con respecto  a l a  fase  a n te r io r  ( f i -  

15. guras 10 y 10a) e l  monofilamento 26 ha sido conducido des­
de e l  lado in f e r io r  a l  lado superior» en tan to  que e l  nú -  
oleo f le x ib le  28 ha sido conducido del lado su p e rio r a l  l a ­
do in fe r io r  de l a  boca de urdimbre. Después de la  in se r  -  
ción  del h ilo  de trama 30» e l  peino 25 avanza hacia e l  pun 

20. to  de formación d e l te jid o  (desde l a  posición  de la  fig u ­
ra  11 a la  posic ión  de la  f ig u ra  12).

A continuación del cambio de l a  posic ión  del 
monofilamento y del núcleo f le x ib le  con respecto  a l a  bo­
ca de urdimbre y g rac ias también a l  aplastam iento previo 

25. del monofilamento» e s te  último ha su frido  un doblado par­
c ia l  a lrededor del núcleo» doblado que es completado por 
e l  ba tido  de l a  trama por p a rte  del peine» de modo que e l  
monofilamento asuma directam ente l a  forma f in a l  de moan- 

' dro. E l plano inclinado  del núcleo ayuda a l  monofilamento
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a asumir e s ta  forma f in a l .  En l a  p ráctica»  e l  monofilamento 
es doblado en 1802 alrededor del núcleo.

En la s  dos fa ses  s ig u ie n te s  de la  operación ( f i ­
guras 6-6a y 7-7a) e l  monofilamento 26 mantiene s in  cambio 

5. su posic ión  con respecto  a la  boca de urdimbre» en tan to
que e l  nácleo f le x ib le  28 es conducido primero hac ia  lo  a l ­
to  (f ig u ra s  6-6a) y después o tra  vez hacia abajo (f ig u ra s  
7 -7a). Cambian también de posMón lo s  h ilo s  de urdimbre de 
recubrimiento» por lo  cual en la  fa se  de la s  fig u ras  6-6a 

10. todos lo s  h ilo s  de recubrim iento exceptuando e l  h ilo  35 se 
encuentranen e l  lado su p erio r, en tan to  que en la  fa se  de 
la s  fig u ras  7-7a todos los h ilo s  exceptuando lo s  h ilo s  31 y 
33 se encuentran en e l  lado in fe r io r  de la  boca de urdimbre. 
E stas fases s irv en  para la  formación del te jid o  de re cu b ri-  

15. miento y para l a  f ija c ió n , del meandro.1

Debo destacarse  también que no sólo e l  'número de 
h ilo s  de trama in se r ta b le s  en tro  d ien te  y d ien te  e s tá  com­
prendido dentro de amplios l ím ite s  (dependiendo» por ejem­
plo del número del h ilado de trama u ti l iz a d o ) , sino que 

20. también se puede, variando e l  t a l  número de h ilo s  de trama 
insertados» m odificar dentro de lím ite s  más re s tr in g id o s  e l  
mismo paso del meandro.

Pasando de la s  fa se s  de la s  f ig u ra s  7-7a a la  de 
la s  fig u ra s  8~8a, e l  monofilamento 26 y e l  núcleo 28 cam -  

25. b ian  o tra  vez de posic ión : e l  monofilamento es conducido
hacia  abajo y e l  núcleo hac ia  a r r ib a , por lo  cual se tien e  
o tro  doblado de 1802 del monofilamento a lrededor d e l nú -  
cleo> con formación de una p a rte  de meandro en concomitan- 
c ia  e l  batido  do la  trama. En e s ta  fa se , lo s  h ilo s  de ucdim-
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bre de recubrim iento 31, 32, 33 y 35 se encuentran a rr ib a  
y lo s  h ilo s  34 y 36 se encuentran abajo.

l a s  dos fa ses  sucesivas (f ig u ra s  9-9a y 10-10a) 
no preven un cambio de posic ión  del monofilamento, en ta n -  

5. to  que e l  núcleo f le x ib le  es conducido primero hacia abajo 
y después o tra  vez hac ia  a r r ib a . Los h ilo s  de recubrim ien­
to ,  en cambio, en l a  fa se  de la s  f ig u ra s  9-9a se encuentran 
todos abajo, exceptuando e l  h ilo  32, y en la  fase de la s  
fig u ra s  10-10a se encuentran todos a r r i l a  exceptuando e l 

10. h ilo  35.
Después de la  fase  de la s  fig u ras  10-10a se pasa 

t nuevamente a una fa se  análoga a la  de la s  f ig u ra s  5-5a con
cambio de la s  posiciones del monofilamento y del núcleo 
f le x ib le  con respecto  a la  boca de urdimbre y e l  consi -  

15. guiente doblado u l te r io r  en 1802 del monofilamento y forma­
ción  de una p a rte  del meandro.

Debe observarse que para lo s  f in e s  de l a  inven­
ción no son im portantes la s  evoluciones de lo s  h ilo s  que 
forman e l  recubrim iento su p erio r y e l  in fe r io r ,  a s í  como e l  

20. de lo s  h ilo s  que constituyen  l a  c in ta  de soporte , por lo 
cual l a  a tención  se d irig e  principalm ente hacia l a  evolu­
ción del monofilamento 26 a lrededor del núcleo 28.

O tra forma a t í t u lo  de ejemplo de un c ie r re  r e ­
lámpago según l a  invención e s tá  i lu s tra d a  por l a  f ig u ra  

25. 13, en l a  cual p iezas iguales a la s  ya d e sc rita s  están  in­
dicadas con lo s  mismos números de re fe re n c ia .

Este tip o  de c ie r re  relámpago consta de dos cin­
ta s  te j id a s  de soporte 1 y 2 que presentan  un borde cada 
una, 3 y respectivam ente 4, de dos ramas co rtas que cons­
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t i tu y e n  en tre  ambas catas e l  recubrim iento e x te r io r  13>15 
y respectivam ente 14» 16 del monofilamento conformado en 
meandro.

l a  d ife ren c ia  con resp ec to  a l  prim er tip o  <ie,eie 
5. r r e  relámpago co n siste  en l a  p rá c tic a  ta n  sólo en e l  he -  

cho de que la s  dos ramas del borde no es tán  cerradas para 
formar un te j id o  tub u la r.

lam biln en e s te  caso» e l  número de lo s  h ilo s  de 
urdimbre que forman dichas ramas co rta s  de la s  c in ta s  de 

10. soporte en Y puede se r  elegido a voluntad y no debe se r 
entendido como lim itado a t r e s  como se ind ica a t í t u lo  do 
ejemplo .en l a  f ig u ra  13: es también posib le  que dichos h i­
lo s de urdimbre f a l te n  to talm ente .

A f a l t a  de dichos hilos» de hecho» como puede .. 
15» deducirse de la  f ig u ra  13» lo s  h ilo s  de trama 11 y respec 

tivam ente 12» vienen sencillam ente a formar una' lazada a l ­
rededor de oada uno de lo s  p ies  de la s  asas en U del mqnQ'- 
filam en to .

S i se qu iere e v ita r  un posib le  inconveniente 
20, constitu ido  por e l  hecho que la s  ramas co rtas de l a  Y (ob­

viamente en e l  caso de que se opte por e l  mantenimiento de 
lo s  h ilo s  do urdimbre para e l  recubrim iento)» durante 
la s  bases dé producción (de modo esp ec ia l durante e l  aca­
bado) o e l  uso del c ie r re  relámpago se doblen de l a  par — 

25. te  errónea dejando descubierto  e l  meandro» pero sobre
todo yendo a in c ru s ta rse  en e l  paso de c in ta  del cursor» 
pueden fácilm ente lig a rs e  ju n tas  la s  dos ramas a n te r io r  -  
mente mencionadas» por ejemplo» por medio de uno o más 
h ilo s  de urdimbre que moviéndose álte rnativam ente-en tre" ' t
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l a  posic ión  más a l t a  de l a  boca de urdimbre del re cu b ri -  
miento sup erio r y la  más b a ja  de la  in fe r io r  y situándose 
en z ig zag  en tre  lo s  re sa lto s  de lo s  elementos de trabazón 
ev iten  precisam ente e l  inconveniente anteriorm ente in d i -  
cado.

E l u t i l l a j e  para la  re a liz a c ió n  del tip o  de 
c ie r re  relámpago según la  f ig u ra  número 13 es ya e l  des­
c r i to .

También en e s te  caso puede se r u tiliz a d o  un 
t e l a r  de lanzadera o un t e l a r  de agujas para la  in se rc ió n  
de la  tram a. Las f ig u ras  14 y 15 i lu s t r a n  esquemáticamen­
te  un t e l a r  de agujas que se d ife ren c ia  del anteriorm en­
te  d esc rito  por e l  hecho de t ra b a ja r  con dos h ilo s  det i
trama 30 y 30a (en vez de con uno só lo ) , estando esto s 
h ilo s  in se rtad o s en dos agujas 23 y 23a separadamente 
en la s  bocas de urdimbre superio r 22 e in fe r io r  22a de 
lo s  h ilo s  de urdimbre que constituyen  la s  dos ramas cor­
ta s  de l a  c in ta  de soporte Y y jun tos en la  boca única 
de urdimbre 24 de lo s  h ilo s  de urdimbre que forman la  
c in ta  propiamente dicha (ver f ig u ra  n2 15).

Oomo se observa en la  f ig u ra  núm. 14, la s  
agujas 23 y 23a están  p ro v is ta s  cada una de un se c to r  
27 y 27a, lo s  cuales sec to res  tien en  por función, duran­
te  e l  movimiento de in se rc ió n  de la s  tramas por parto  
d e l bloqueo de la s  dos agujas de in se rc ió n , de perfec  -  
c ionar e l  doblado del monofilamento previamente ap las -  
tado 26 a lrededor de la  lámina n2 26.

El peine n2 25 s irv e  de modo a b a t i r ,  de modo 
ya conocido, l a  trama en el.punto  de formación de la



cin tas
l a  secuencia de paso (pasada) en e l  peine 25 

para obtener e l  efecto  deseado efe formación del mean — 
dro, será» mirando de izquierda a derecha la  f ig u ra  ns 
14, 01 s ig u ie n te : h ilo s  de.urdimbre del fondo de l a  cin ­
ta ,  núcleo 28, monofilamento s in té t ic o  26, h ilo s  de re  -  
cubrim iento, h ilo s  o h ilo  eventuales para l ig a r  la s  ra  — 
mas de la  Y,

Oon 29 se in d ica  una aguja de lig ad u ra  de 
lo s  h ilo s  de trama, d ir ig id a  para conseguir, de modo 
conocido, un movimiento a l te rn a tiv o  a lo  largo  de su 
propio e je  para la  lig ad u ra  de lo s  h ilo s  de trama. Hay 
que observar que lo s  dos h ilo s  de trama 30 y 30a in se r-  
tadados simultáneamente por la s  agujas 23 y 23a son 
ligados jun tos por medio de la  a^uja 29.

En la s  f ig u ra s  números 14 y 15 se observa e l  
monofilamento s in té t ic o  26 alimentado como h ilo  de ur 
dimbre y e l  núcleo 28, e l  cual, en la  forma a t i t u lo  de 
ejemplo i lu s tra d a , tie n e  l a  ap arien c ia  de una lámina 
delgada s o lid a r ia  de un elemento f i jo  (no i lu s tra d o ) 
d e l t e l a r  por una p a r te  y enhebrada por un trecho en e l  
borde del miembro de c ie r re  relámpago que se va forman­
do por l a  o tra . E l monofilamento 26 es movido en una 
secuencia predeterm inada de lados opuestos de la  lamina 
28 por e l  movimiento de un l iz o  (no i lu s tra d o ) o de 
cualquier o tro  elemento del t e l a r  adecuado p a ra .e llo , 
adjuntado a l  mismo con e l  o b je tivo  de haoerle e je c u ta r  
e s te  movimiento.

Para oomprender mejor el«procedim iento de
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5.

10.

I

15.

20.

25.

produción del c ie r re  relámpago de la  f ig u ra  núm. 13 se 
d o se rib irán  a continuación, haciendo re fe re n c ia  a la s  
f ig u ra s  núms. 16 y 1 7 , dos fa ses  r e la t iv a s  a la  forma -  
ción del borde_de una de la s  c in ta s  de soporte con la  
formación sim ultánea de la  correspondiente h i le r a  de 
elementos de trabazón obtenida partiendo del monofilamen 
to s in té t ic o  núm. 26 previamente aplastado como en e l  
prim er ejemplo d e sc rito .t

Hay que observar que en la s  fig u ra s  náms. 16 
a 21 y 16a a 21a están  indicados en correspondencia con 
e l  borde de la  c in ta  de soporte , t r e s  h ilo s  de urdimbre 
31, 32, 33 destinados a formar la  rama co rta  sup erio r de 
la  c in ta  en Y (recubrim iento superio r) y t r e s  h ilo s  de 
urdimbre n£ 34, 35 y 36 destinados a formar la  rama cor­
t a  in f e r io r  de l a  c in ta  en Y (recubrim iento in fe r io r  del 
meandro).

En la s  f ig u ra s  núms. 16a y 17a es tán  ind ica -  
dos también algunos h ilo s  de urdimbre para la  formación 
del fondo de l a  c in ta  de soporte .

Se sobreentiende de todos modos que también en 
e s te  caso e l  número de h ilo s  de recubrim iento a s í  como 
e l  de lo s  h ilo s  para l a  formación de la  c in ta , y también 
e l  enlace t e x t i l  p a r t ic u la r  pueden se r escogidos a volun­
tad  según la s  ex igencias.

P articu la rm en te , se puede observar como lo s  h i­
lo s  de urdimbre 31, 32, 33 forman la  baca de urdimbre su­
p e r io r  y lo s  h i lo s  34,35,36 la  boca de urdimbre in fe r io r  
para c o n s t i tu i r  junto con la s  tramas 30 y respectivam ente 
30a lo s  recubrim ientos superio r e in f e r io r ( f ig s .  16 y 17).



Sin embarga, no siendo esen c ia l para la  compresión de l a  
p resen te  invención e l  p re s ta r  a ten ció n  a la s  evoluciones 
de lo s  h ilo s  de recubrim iento su p erio r e in f e r io r  o de lo s 
h ilo s  que constituyen  la  c in ta  de soporte» lo s  cuales en 
la s  fig u ra s  5 a 10 son indicados tan  sólo como ejemplo de 
un enlace p a rticu la r»  l a  a tención  se d irig e  en cambio a 
l a  evolución del monofilamento 26 a lrededor de la  l ám-ina 
28 y a la s  d irecciones de in se rc ió n  de la s  dos tramas du­
ran te  la s  dos fa ses  de una v u e lta  completa,

Oon re fe re n c ia  a la s  secuencias i lu s tra d a s  en la s  
fig u ra s  18 a 21 y 18a a 21a> se observa como e l  efecto  
deseado de formación de meandro alrededor de l a  lámina 28 

es desarro llado  particu larm ente por la  acción combinada 
de lo s dos sec to res 27 y 27a que obligan a l  monofilamento 
26 a doblarse alrededor ;de la  lámina 28 y por l a  de la s

. rtramas (en la s  secuencias de la s  fig u ras  18 a 21 tra b a ja  
sólo la  superio r) que una vez e l  monofilamento ha sido 
doblado lo  mantienen en su posición  a l  r e t i r a r s e  lo s  sec­
to res  27 y 27a (ver fig u ra s  21 y 21a).

En la s  fig u ras  18 y 18a se ve claramente como 
lo s  h ilo s  de trama 30 y 30a han entrado apenas en la s  bo­
cas de urdimbre su p erio r e in fe r io r  correspondientes» en 
tan to  que lo s  sec to res 27 y 27a no han entrado todav ía en 
acción. E l monofilamento 26 en l a  p a rte  a l t a  en e s ta  fase  

(que corresponde a la  de la  f ig u ra  16) y la  trama 30 que 
l le g a  de l a  in se rc ió n  a n te r io r  sobre e l  monofilamento es 
hecha pasar ahora por debajo del mismo entrelazándose con
lo s  h ilo s  de recubrim iento 31* 32» 33 y dobla e l  monofi-»
lamento 26 contra la  lámina 28,
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En la s  fig u ra s  19 y 19a se ve como en tra  en ac- 
cáón e l  sec to r para continuar e l  doblado del monofilamento 
26 a lrededor de l a  lámina 28, doblado que es completado en 
e l  momento ilu s tra d o  en la s  fig u ra s  20 y 20a. En la  fig u ra  

5. 20a se ve también claramente como e l  h ilo  de trama 30 (jun­
to  con e l  30a no v is ib le )  ha sido asido por la  aguja de 
ligamento 29.

En e l  momento ilu s tra d o  en la s  fig u ras  21 y 21a, 
la s  dos agujas 23 y  23a jun tos con lo s correspondientes 

10. sec to re s  27 y  27a se han re tira d o  o tra  vez, en tan to  que 
e l  monofilamento 26 es mantenido doblado por la  trama 30.

' Inmediatamente después del in s ta n te  ilu s tra d o  en la s  f i ­
guras 21 y 21a, e l  peine 25 bate  l a  trama contra e l  te jid o  
ya formado y sucesivamente lo s  h ilo s  de urdimbre y e l  mono- 

15- filam ento son conducidos a l a  posic ión  de la  f ig u ra  17.
Empieza a continuación una nueva in se rc ió n  de tramas y en 
e s ta  fase  tra b a jan  la  trama in fe r io r  30a y e l  sec to r 27a 
de l a  aguja in f e r io r  23a para doblar e l  monofilamento 26.

E stá  c la ro  que la  d is ta n c ia  en tre  lo s  dos sec to - 
20. re s  27 y 27a y su longitud  influyen  sobre la s  dimensiones 

del meandro.
Pero s in  embargo, también fa ltando  lo s  dos sec­

to re s  27 y 27a, por medio de la  acción  de lo s  h ilo s  de t r a  
ma 30, 30a durante e l  movimiento de in se rc ió n  y de una re -  

25. lac ió n  calcu lada en tre  la s  tensiones de és tas  y la  del mo­
nofilam ento 26, se puede obtener e l  e fec to  deseado de fo r  
mación del meandro, aunque con menor co n fiab ilid ad .

De la  descripción  a n te r io r  se hace evidente e l  
concepto que co n stituy e  l a  base de la  presen te  invención.



De heoho, se ha v is to  que la  formación del mean* 
dro partiendo  de un monofilamento previamente aplastado a 
d is ta n c ia s  regu la res tie n e  lugar durante la  misma tex tu ra  
de l a  c in ta  de soporte con borde de dos tamas» por medio 
de sucesivos doblados o ro tac iones de 1802, a l te rn a t iv a ­
mente en un sen tido  y en e l  o tro , d e l monofilamento a l r e ­
dedor de un núcleo, con e l  au x ilio  también del batido  del 
peine.

Dado que lo s  aplastam ientos previos del monofi­
lamento constituyen  ya puntos de llamada a l  doblado, se 
l le g a  a formar un meandro perfectam ente regular*

Da forma del núcleo no es determ inante a lo s  f i  
nes de l a  actuación de es te  concepto, y a t i t u lo  de ejem­
p lo , como núcleo de e s ta  c lase  podría s e rv ir  un alambre 
normal redondo o p e rf ilad o , por ejemplo de acero o deIo tro  m ate ria l suficientem ente ríg id o  para so p o rta r e l  es­
fuerzo do doblado del monofilamento.

En e l  caso de que también e l  núcleo sea condu­
cido alte rnativam ente desde lados opuestos de l a  boca de 
urdimbre, e s tá  c laro  que e l  núcleo deberá se r  de un mate­
r i a l  lo  suficientem ente f le x ib le  para so p o rta r durante 
un período de tiempo razonable la s  re p e tid a s  flex iones 
a la  velocidad de lo s  modernos te la re s  de aguja,* debidas 
a su desplazamiento en la s  dos posiciones extremas de la  
boca de urdimbre.

E l núcleo permanece enhebrado durante un c ie r ­
to  trecho en e l  meandro en e l  in te r io r  del borde tu b u la r 
de l a  c in ta  de soporte y se desenhebra gradualmente du r- 
ra n te  la  formación de la  misma.
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también es p as ib le  re l le n a r  e l  espacio in te r io r  
del meandro con adecuados hilos» cordones» monofilamentos 
o sim ilares»  que pueden se r  alim entados de modo continuo 
paralelam ente a l  núcleo 26 o que podrían s u s t i tu i r  even -  

5. tualm ente es te  núcleo para quedar incorporados en e l  borde 
de l a  c in ta  de soporte.

l a  ejecución del c ie r re  relámpago según la  figu ­
ra  13 en un t e l a r  de lanzadera ofrece obviamente menos d i­
f ic u lta d e s  que l a  ejecución  en e l  t e l a r  de agujas.

10. l a s  dos tramas» en e s te  caso» son in se rtad as por
dos lanzaderas d is tin ta s»  pudiéndose prever s in  embargo 
e fec tu a r también l a  evolución com pleta.para l a  formaciónl
de l a  c in ta  en Y de una so la  lanzadera.

En e s te  caso» lo s  dos sec to res  pueden se r im agi- 
15. nados como aplicados a la s  mismas lanzaderas» o b ien  a p l i­

cados sobre cua lqu ie r soporte accionado» por ejemplo» por 
e l  mismo mecanismo que acciona la s  lan z ad e ra s ..

Cuando se qu iere r e a l iz a r  un c ie r re  relámpago del 
tip o  representado en la  f ig u ra  1» trabajando con dos h ilo s  

20. de trama y proveyendo a l a  inversión  de e s to s  h ilo s  según 
una secuencia determinada» es posib le  mantener parado e l  
núcleo in se rto  en e l  borde tu b u la r de l a  c in ta  que se es­
tá  formando y hacer pasar la s  dos tramas alternativam ente 
por encima y por debajo d e l núcleo.

25. l a s  f ig u ra s  22 a 29 i lu s t ra n  de forma esquemáti­
ca y a t í t u l o  de ejemplo lo s  medios posib les y la s  modali 
dades que perm iten e fec tu a r la  inversión  de la s  dos t r a ­
mas por medio de un t e l a r  de tex tu ra  dotado de agujas o 
lu n e ta s  esp ec ia les para la  in se rc ió n  de lo s  h ilo s  de t r a ­
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ma.
En la s  f ig u ra s  22 y 23 son v is ib le s  lo s  extremos 

de dos agujas 53, 59 que trab a jan  en dos planos p ara le lo s  
sobrepuestos, estando indicada la  d irecc ió n  del movimiento

5. para la  in se rc ió n  de lo s  h ilo s  de trama 51 y 52 por l a  f l e ­
cha A. En e l  caso de l a  f ig u ra  22 lo s  extremos de la s  agu­
ja s  o p a le ta s  58, 59 tien e n  un vaciado c e n tra l 60, en 
forma de V, en tan to  que en e l  caso de la  f ig u ra  23 e l  
vaciado 61 e s tá  formado por una ex tirp ac ió n  en forma se s- 

10. gada de una m itad de l a  p a rte  f in a l  de l a  aguja.
En la  f ig u ra  24 se ve esquemáticamente como lo s  

dos h ilo s  de 51 y 52 pasan cada uno a trav és de l a  malla 
53, respectivam ente 54 de dos l iz o s . Con 58 y 59 se in  -  
d ican además, en sección, la s  dos agujas de in se rc ió n ,

15. m ientras que con 56 y 57 se ind ican, también en sección, 
dos b a rre ta s  f i j a s  de tope, cuyo objeto  es e l  dé mantener 
en posición  óptima lo s  h ilo s  de trama 51, 52 para que se 
encuentren exactamente en la  tra y e c to r ia  de lo s  vaciados 
de lo s  extremos de la s  agujas que avanzan para e fe c tu a r  

20, la  in serción .
sEn lo s esquemas indicados en la s  f ig u ra s  25 7 29 

es tán  ilu s tra d o s  lo s  elementos anteriorm ente mencionados 
y han sido om itidas todas la s  p iezas que no s irv e n  para 
l a  exp licac ión  d e l concepto de in se rc ió n  de la s  tramas 

25, por medio de agujas que no re tengan  de modo f i jo  lo s  re s ­
pectivos h ilo s  de trama. Se entiende que la  formación de 
l a  o in ta  de borde tu b u la r con e l  doblado y f i ja d o  simul­
táneos del monofilamento s in té t ic o  para formar la  h i le ra  
de elementos de trabazón tie n e  lu g ar básicamente de modo
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análogo a l  d esc rito  anteriorm ente.
En la s  fig u ra s  25 a 29 también se ve l a  aguja de 

ligam ente 62 y e s tá  indicada la  c in ta  acabada 63 formada 
por e l  enlace de lo s  h ilo s  de urdimbre 65 con lo s  h ilo s  

5, de trama 51» 52, Además» e s tá  representado e l  monofilamen- 
to  64 que forma la  h i le ra  de elementos de trabazón 66.

En l a  f ig u ra  25 e s tá  i lu s tra d a  la  fase  en la  cual 
la s  agujas 58» 59 in ic ia n  su movimiento de in se rc ió n  de 
la s  tramas 51» 52. Los vaciados de la s  agujas no han én tra ­

lo. do todav ía en contacto con lo s  h ilo s  de trama que son man­
ten idos tensos por adecuados m uelles tensores de trama (de 

p o r  s í  conocidos y no i lu s tra d o s)  y posicionados por la s  
m allas 53». 54 de; los l iz o s  resp ec tiv os y por la s  b a rre ta s  
56, 57.

15. En la s  fig u ra s  26 y 27 son v is ib le s  la s  fases
de comienzo y de f i n  del movimiento de in se rc ió n  de la s  
agujas 58, 59» cada una de la s  cuales ha aprehendido e l  
correspondiente h ilo  de trama debidamente posicionado.

La f ig u ra  28 i lu s t r a  l a  fa se  de in ic ia c ió n  del 
20. movimiento de re torno  de la s  agujas 58, 59» lo s  h i lo s  de 

trama 51» 52 estando re ten id as por la  aguja de ligamento 
62.

Finalm ente, en l a  f ig u ra  29 se i lu s t r a  la  fase 
f in a l  del movimiento de re tom o  de la s  agujas 58, 59» lo s 

25. h ilo s  de trama 51» 52 no estando ya aprehendidos por la s  
agu jas.

En e s te  momento es posib le  e fec tuar la  inversión  
de lo s  h ilo s  de trama accionando debidamente lo s  l iz o s  
que llev an  la s  m allas 53» 54 de modo que a l  in ic ia rs e  e l



qícQj? ele in se rc ió n  sig u ien te  4 o f M ío s  de trama 51*52 
ae. p resen ten  in v ertid o s e n fre n ta  -de lo s  -v a c ia o s  fro n ta le s  
de la s  agujas 58, 59.

E l  producto obtenida pon .este último, método co­
rresponde a l 'i lu s t r a d o  en l a  f ig u ra  1, exceptuando l a  po­
s ib il id a d  de m ejorar la  re ten c ió n  del monofilamento prove­
yendo a l a  in versión  de la s  tram as, no después de cada in ­
se rc ión , sino in tercalando  in serc iones s in  l a  p rev ia  in  -  
v ers ió n  de lo s  dos h ilo s  de trama. f

l a  v en ta ja  de e s te  método et>» respecto  a& des­
c r i to  oon re fe re n c ia  a la s  fig u ra s  5 a  12 co n sis te ' en%un 
aumento de l a  producción g rac ias  a  l a  in se rc ió n  de dos? 
h i lo s  de trama a l a  vez, a s í  como en ítíid Símpi£ficáoíón» 
por cuanto no es necesario  someter e l  núcleo a un esfu er­
zo continuo de plegado.

naturalmente,, la  invención no se entiende lim i­
tada a lo s ejemplos de re a liz a c ió n  i lu s tra d o s  d e ta llad a  -  
mente en l a  p resen te  p a ten te , sino que se entiende que en 
e l  ámbito de l a  paten te  en s i  quedan comprendidas todas 
aque llas v a ria n te s  y m odificaciones a l  alcance d e l exper­
to  que pongan en ejecución e l  mismo concepto fundamental#

N O T A

Se declaran  nuevas y de p rop ia  Invención la s  
s ig u ien te s  re iv in d icac io n es con p rio rid ad  do la  s o lic itu d  
de p a ten tes  i t a l ia n a s  náms* 22681 V*74 d e l 14 .5 .74-y 
30272 A/l4 d el 6.12Í74.

t
1. Método oon su equipo correspondiente, p a -/

ra  l a  producoión de o io rro s relámpago,* d e l tip o  que com- 
prenden dos c in ta s  de soporto , cada una de o lla s  co n s ti­
tu id a  po r un te jid o  t e x t i l  que tie n e  un borde de dos ra ­



mas llevando una h i le ra  de elementos de trabazón  d estin a  -  
dos a se r acoplados por medio de un cursor, la  h i le r a  de 
elementos de trabazón de cada c in ta  estando co n s titu id a  
por un meandro de monofilamento s in té t ic o  continuo, fijad o  
por tex tu ra  en e l  borde de l a  c in ta  de soporte re sp ec tiv a , 
con la s  asas en U descub iertas de te j id o , caracterizado  
por e l  hecho que cuando se produce una c in ta  de soporte 
te j id a  con un borde de dos ramas y se u t i l i z a  un monofila 
manto s in té t ic o  previamente aplastado a d is tan c ia s  regu la­
re s ,  se alim enta dicho monofilamento como h ilo  de urdimbre 
y es e n tre te jid o  y ligado en e l  borde de dos ramas de la  
c in ta  de soporte durante l a  tex tu ra  d e l mismo, doblándose 
simultáneamente álrededor de un núcleo insertado  p ro v isio ­

nal o permanentemente en dicho borde tu b u la r de modo a ob­
te n e r  directam ente también su configuración f in a l  de mean 
d ro .

2 .  -  Método, según la  re iv in d icac ió n  1, carac­
terizado  por e l  hecjio que e l  monofilamento es doblado a l ­
rededor del núcleo conduciéndolo según una secuencia pre­
determinada alte rnativam en te  de lados opuestos de l a  boca 
de urdimbre y regulando la  re la c ió n  en tre  l a  ten sió n  de 
lo s  h ilo s  de trama y l a  del monofilamento.

3 .  -  Método, según la s  re iv in d icac io n es 1 y 
2, caracterizado  por e l  hecho de que también e l  núcleo
es conducido, según una frecuencia  predeterm inada, a l t e r ­
nativam ente de lados opuestos de la  boda de urdimbre, de 
modo que e l  monofilamento y e l  núcleo estén  periódicamen­
te  en lados opuestos de la  boca de urdimbre.

4-.- Método según la  re iv in d icac ió n  2, carao-



te rizad o  por e l  hecho de que e l  doblado d e l  monofilamento 
es completado mediante medios suplem entarios actuando sobre 
e l  monofilamento inmediatamente después de la  in se rc ió n  de 
cada h ilo  de trama.

5 . -  Método según la  re iv in d icac ió n  1, c a ra c te ­
rizado  por e l  hecho que la  c in ta  de soporte con borde de 
dos ramas es producida con e l  empleo de dos h ilo s  de trama 
trabajando en d is t in to s  planos de te x tu ra  y la  posic ión  de 
ésto s h ilo s  de trama se in v ie r te , según una secuencia de 
terminada, de un lado a l  o tro  de dichos planos de te x tu ra .

6 . -  Método según la  re iv in d icac ió n  5, carao -  
te rizad o  por e l  hecho que la  inversión  de lo s  dos h ilo s  do 
trama debe se r  efectuada después do cada in se rc ió n  de la s
tramas.

7 .  -  Método según la  re iv in d icac ió n  5> ca ra c te -
r

rizado por e l  hecho que la  in versión  de lo s dos h ilo s  de 
trama debe se r efectuada periódicam ente después de dos in ­
serc iones de la s  tramas.

8 . -  Método, según la  re iv in d icac ió n  1, carao -  
terizado  porque e l  equipo, que consta de un t e la r  de tex ­
tu ra , adecuado para fa b r ic a r  c in ta s  con un borde de dos 
ramas, se c a ra c te r iz a  por comprender medios para la  alimen­
tac ió n  del monofilamento s in té t ic o  como h ilo  de urdimbre, 
por un núcleo que se extiende paralelam ente a l a  d irecc ió n  
de lo s  h ilo s  de urdimbre por lo menos en c ie r to  trecho por 
encima de la  banqueta de tex tu ra  del t e la r  en correspon­
dencia con e l  borde de dos ramas de l a  c in ta  a formar, y 
medios adecuados para conducir, según una secuencia prede­
terminada, e l  mencionado monofilamento, a lte rnativam ente
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desde lados opuestos de l a  boca de urdimbre.
9 . -  Método, según la  re iv in d icac ió n  8, carac -  

te rizado  por comprender medios ad ic io na les  para conducir, 
según una secuencia predeterm inada, también e l  núcleo a l  -

5. ternativam ente desde lados opuestos de l a  boca de urdimbre.
10 . -  Método, según la  re iv in d icac ió n  8, carac­

te rizad o  por e l  hecho que e l  núcleo e s tá  constitu ido  por 
una lámina delgada o por un elemento f ilifo rm e .

11 . -  Método, según la  re iv in d icac ió n  8, carac- 
10. te rizado  por e l  hecho que e l monofilamento y un elemento de

soporte del núcleo pasan por hendiduras adyacentes del p e i­
ne del t e l a r .

12 . -  Método, según la  re iv in d icac ió n  9? carac­
te rizado  por e l  hecho que lo s  medios que transm iten  lo s  mo-

15. vim ientos a lte rn a tiv o s  desde lados opuestos de la  boca de 
urdimbre a l  monofilamento y a l  núcleo están  co n stitu id o s 
por l iz o s  del t e l a r .

13 . -  Método según la s  re iv in d icac io n es an te -  
r io re s  y según la  re iv in d icac ió n  4» caracterizado  porque

20. e l  equipo comprende elementos dobladores animados de movi­
miento a lte rn a tiv o  sincronizado con lo s  movimientos de lo s 
elementos de in se rc ió n  de la  trama, estando guiados estos 
elementos dobladores para seg u ir tra y e c to r ia s  esendalmente 
correspondien tes a la s  de lo s  elementos de in se rc ió n  de la

25. trama.
14 . -  Método, según la  re iv in d icac ió n  13, cons­

tando de un f e l a r  de dos agu jas, caracterizado  por e l  hecho 
que lo s elementos dobladores están  co n stitu id o s por secto­
re s  p e rf ilad o s  so lid a r io s  de la' p a rte  del pie de la s  agu -



-  33 -

ja s  de insero ión  de trama.
15. -  Método, según la  re iv in d icac ió n  13» cons­

tando de un t e la r  de lanzaderas» carac terizado  por e l  hecho 
que lo s elementos dobladores es tán  ap licados a la s  lanza -

5. deras.
16 . -  Método» según la  re iv in d icac ió n  5» carao -  

te rizado  porque e l equipo comprende un t e l a r  de te x tu ra  de 
dos agujas o lu n e tas  de in serc ión  de lo s  h ilo s  de trama» 
la s  cuales agujas en correspondencia con sus extremos fro n -

10 . t a le s  tien en  medios para l a  aprehensión de lo s  h ilo s  de 
trama» estando p rev is to s  medios de posicionam iento para 
dos h ilo s  de trama de modo que cada una de éstos se encuen­
t r e  a e lecc ión  en la  tra y e c to r ia  de una u o tra  aguja de 
la s  dos.

15 , 1 7 . -  Método» Según la  re iv in d icac ió n  16, caraoI
terizado  por e l  hecho que lo s medios para l a  aprehensión 
de la s  agujas e s tán  co n stitu id o s por vaciados p rev is to s  en 
correspondencia con lo s  extremos de la s  mismas agu jas.

18 , -  Método según la  re iv in d icac ió n  16, ca rac-
20. te rizad o  por e l  hecho que lo s  dos h ilo s  de trama pasan ca­

da uno a trav és  de la  malla de un l iz o  accionable para e l  
pesicionado de lo s  h ilo s .

19 , -  Método, según .la  re iv in d icac ió n  18, carac­
terizado  por e l  hecho que lo s  h ilo s  do trama pasan sobre

25, elementos f i jo s  de posicionamiento dispuestos en la  prox i­
midad de la s  tra y e c to r ia s  de la s  dos agujas de in serc ió n ,

20 , -  Método» según la s  re iv in d icac io n es an te­
r io re s ,  carac terizado  por e l  hecho de gue la s  dos ramas 
de cada c in ta  de soporte convergen en correspondencia con
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e l  punto de in se rc ió n  de lo s . elementos de trabazón de mono- 
filam ento s in té tic o  continuo.

21. -  Método según l a  re iv in d icac ió n  2D, carac­
te rizado  por e l  hecho que la s  dos ramas del "borde de cada

5« c in ta  formah_parte de un te jid o  t e x t i l  tu b u la r .
22. -  Método según l a  re iv in d icac ió n  20 ¡ carac­

te rizad o  por e l  hecho que la s  dos ramas del borde de cada 
c in ta  de soporte constituyen  la s  ramas co rta s  de un te jid o  
t e x t i l  en Y.

10. 23. Método segdn l a  re iv in d icac ió n  20, carac­
te r iz a d a  por e l  hecho que e l  meandro, exceptuando la s  asas 
en U y lo s  d ien te s  que constituyen  lo s  elementos de trab a­
zón propiam ente:dichos, e s tá  recu b ierto  por ambos lados por 
un te jid o  de recubrim iento formando p a rte  del borde de dos

1 5 . ramas de l a  c in ta  de soporte , pudiendo se r variab le  e l  nú­
mero de lo s  h ilo s  de urdimbre de dicho te jid o  de re c u b ri­
miento . t

24.  -  Método según l a  re iv in d icac ió n  22, carac­
terizado  por e l  hecho que la s  ramas co rta s  de cada c in ta

20. de soporte es tán  co n s titu id a s  por lazadas de h ilo s  de t r a ­
ma lig ad o s  alrededor de l a  base de oada p ie  de l a s  asas en 
ü del meandro.

25. -  Método según la s  re iv in d icac io n es 22 y 24, 
ca rac terizad o  por e l  hecho que la s  dos ramas co rta s  de ca-

25» da c in ta  de soporte e s tán  lig ad as  jun tas por medio de por 
lo  menos un h ilo  de urdimbre dispuesto_.en zigzag en tre  lo s  
sa l ie n te s  de lo s  elementos de trabazón . '4

26. -  Método según l a  re iv in d icac ió n  20, oarao- 
terizado  por e l  hecho que e l' espacio in te r io r  del meandro
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e s tá  re llen o  con M íos» cordones, caonofilamentos u o tro  ma­
t e r i a l .

2 7 .-  Método con su equipo correspondiente para
la  producción de c ie r re s  relámpago»

Segón se describe y re iv in d ic a  en la  presen te  
memoria d esc rip tiv a  que consta de 35 hojas fo lia d a s  y es­
c r i ta s  a máquina por una so la  cara» acompañadas de lo s  d i­
bujos reglam entarios.

Madrid, a ' g HAYO 1975
10. p .a .

JAIME 1SERN

MM.
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