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.te de hilatura estd provisto interiormente de un filtro com-

-2 -
. Ia presente invencidn comprende un procedimiento
de hilatura en fundido.- o '

En la mayorfa de los sistemas de hilado eﬁ fundido
se proporciona un polimero altamente viscoso de material for-
mador de fibra, bajo presidn, a un paquete de hilatura por
medio de una bomba de medida y se extruye en forma filamento-|-
sa, a través de orificios de hilado de una hilera dispuesta

en un extremo aguas abajo del paquete de hilatura. El paque-

puesto-de-particulas finas, por ejemplo, arena finamente gra-
duada, para la extraccidﬁ de impurezas y materiales no fundi-
bles, extrafios, e insolubles. Se han identificado varios in=-
convenientes con el uso de un filtro de un material grammlar,
inerte, de flujo libre y 'suelto, en la hilatura en fundide de .
fibras, dqurante el periodo comprendido entre los {ltimos de
los afios 50 y los primeros de los 70, y se han descrito, por
ejemplo, en las memorias de-las patentes del Reino Unido Wos.
834.051 y 1.313.333. '

En cada caso, la aparente inveneidn resultante de-
bia, respectivamente, el material granular inerte del filtro
por medio de un agente aglutigante temporal o0 por medio de
wna corteza temporal de pléstico, antes del inieio del proce-
dimiento de la hilatura en fundido. El agente'aglutingnte
temporal o la corteza de pldstico tempofal debié eliminarse
antes de o durante el paso del polimero fundido. Estos modos
de operacidn, mientras que tienen ventajas’propias, pueden
conducir s depdsitos indeseables en las caras de la hilera,
conduciendo a problemas de hilatura, y a gasto indebido de

polimero, debido a la contaminacién del polimero por el agen-

te aglutinante temporal o el material de la corteza de plésti
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Segin la presente iniencidn, gse propyrciona un
procedimiento hilatura en fundido de un polimero termopldsti-
co sintético en el que se utiliza un paguete de hilatura que
contiene un filtro que comprende una estructura porosa, rigi-
da, conformada, de material granular inerte aglutinado con
un agente aglutinante permanente (segin se definird a conti-
nuacién).

Por la expresidn "agente aglutinante permanente"
se entiende un agente aglutinante que se mantiene pressnte
dentro del filtro durante toda su vida filtrante; igualmente,
la centidad de agenfe filirante que pueda eliminarse, si lo
hubiera, es insuficiente para causar un gasto del pollmero
termopldstico sintético debido a ia contaminacién.v

El filtro utilizado en el procedimiento puede ir

soportado dentro del paquege de hilatura sobre un filtro con- ‘

vencional de malla de acero inoxidable ¥y sellado por medis d%

una empaquetadura ficilmente deformable y/o con pequefias can—

tidades de material granular inerte, suelto, d¢ grado fino.
la empaquetadura preferente esta hecha de PTFE,

El filtro puede comprender un tipo o diferentes
tipos de material granular inérte, ¥ puede tener un tamafio dé
particula uniforme o diferentes tamafios de paryicule. Si se
desea, el filtro puede tener un diférencial de filtrado, es
decir, la porosidad del filtro disminuye en direccidén de flu-
jo del polimero que se estd filtrando. Convencionalmente, es-
te diferencial se puede obltener cambiando el tamafio de par-
ticula del material grenularinerte bién por etapas, es decir

proporcionando diferentes.capas de distintos tamafios de per-

t{cula, o bién continuamente.

-
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Se puede producir el filtro en cuaiquiér forma de-
seada por moldeo. Puede formarse, por ejemplo, en forma de wy

plato. Una forma deseadg de filtro, que tiene la ventaja de

' conseguirse un incremepto considerable en el 4rea de super- |

] o
ficie del filtro sin un jncremento significativo en las di-

mensiones totales del filtro, es la de disco, gon una, otra
o ambas superficies plangs con una 0 varias ranuras anularep
El disco puede ger de un'egpesor sustancialmente constante

disponiendo las ranuras anulares como cbmplemeptarias, es

" decir, d1spon1endo una ranura en una superf101¢ del digoas

de modo que corresponda & una seccidn anular alsada (uefi- .

nids por dos ramuras anulares) en: la otra superfzcle del died

co, t4 vice~versa.-

la arena de gflice es un material granular inerte-

. muy satisfactoria pare su uso en un filtro a ufilizar semin

la invencién, También pueden utilizarse otros $ipos de are=

na. Pueden utilizerse pérticulashdé alvimina. T#mbién son
apropiadas sustancias metéiicasiinertes; finamgnfe'inidi~
das, por ejemplo limeduras de acero inoxidable, El griterio
principal para seleccionar un materiel granulay en partir
cular-es de gue este Wltimo no sea'afectado quimica ni fisi-
camente por el material a filtfqr; ni pof las qondioioﬁeé £l
sicas impuestas durante el,procedimientb_de filtraqidn, o8
decir, incrementos de temparatura y presidn. '
Consideraciones aimzlares son aplicables al ea¢o-

ger el agente aglutinante permanente. Agentes aglutinantes

-que cumplen estas consideraciones 1nqluyen, porre;emplo, gi~
 licato sddico -(eurado pof gasificacidén con di&xido de carbo~

~no), silicato et{lico .y g0l de s{lice (ambos curados'ﬁor

gasificacién con amopigqo),_sienéo_todos estos gspecialmenfg

»
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apropiados pafa el fijado de partfculas inertes de arens,.
Otros agentes agluitnentes aprobiados incluyen foafatos
complejos de aluminio que contienen por lo men¢s un compues-—
0 hidroxi quimicamente fijado, ROH, en el que R es hidrdge=-
no o un grupo orgdnico, y por 1o menos un anidn de un 4cido
inorgénico fuerte (excepto 4cido oxifosférico) o de un dcido
carboxilico.

Para material granular inerte de un tamafio de par-
ticula especifica, la cantidad de agente aglutinante utiliza-
da es la suficiente para mantener el material granular iner-
te junto bajo sus condiciones de utilizacidén y para retener
una porosidad adecuada para la funcién de filtrado. Ia can-
tidad de agente aglutinante requerida para un material gra-
nular inerte en particular puede ser hallada hgciendo varias
pruebes hasta llegar a la cantidad apropiada. Fl objeto prin—
cipal es el de aplicer una capa fina del agente aglutinante
e cade particula del material granular. b

En el caso de filtros de erena de silice, el agen-
te aglutinante preferente es silicato sédico. Ia cantidad de
agente aglutinante de silicato sddico recuerida puede variar
entre 3 V.S%' Se mezclan bién una solucidén acuosa de silica-
to 8édico y la renma y se "fija" la mezclas pasendo didxido
de carbono a través de la misma. Se prefiere una relacidn de
gasificacién baja, por ejemplo, 1,0 a 2,0% de diéxido de car-
bono basado en el peso de la arena utilizada. Técnicas de
vacio, en las que se evacua la mezZcls antes de gu gasifica«
¢idn, pueden utilizarse si se desea. Ia gasificacién.se pue~-
de efectuar durante un periodo de +tiempo comprendido entre
unos segundos & muchas horas, utilizZando presiones de 0,35 a

2,11 kg/bmz, por ejemplo. Subsiguientemente, se "somete a
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~fuego” la mezcld en un horno a una temperatura de 800 &

900¢eC.
! Para filtros de aluminio, el agente aglutinante
preferi@o es un fosfato de aluminio complejo.

En el aglutinante fosfato de aluminio comple jo uti~

" lizado en'la produccién del filtro el anién de un écido inor4

génico fuerte (excepto éczdo oxifosférico) o de un deido car -
boxilico, a continuacién detallado como el grupo anidnico, -
puede ser un anidén de un deido 1norgénmeo fuerte, por ejem-
plo, un haluro, nitrato, sulfato o perclorato, ) puede ser

un anién de un écido carbox{lico, por eaemplo un acetato o

‘benzoato. Ejemplos de fosfatos de'aluminio‘complejos que

contienen halégeno se describen en la memoria de las paten-

tes britdnicas nos; 1.322.722 y 1.322.724 del mismo solici-

_ tante que la presente. Fosfatos comblejos.que.contienen grup
anidnicos salvo haluro son endlogos a los complejos due )

. contienen haldégeno y fosfatos complejos que contienen grupos

aniénicos salvo haluro, se describén en la memoris de las
patentes briténicas pos.'17385.327, que describe complejos
que contienen agua quimicamente fijada, y 1.379.327, éue'des—
cribe complejos que contienen un compuesto hidroxi orgdnico
quimicamente fijado. El grupo anidnico preferido es haluro,
més preferentemente cloruro, aunque complejos que contienen
otros halégenos pueden ser utilizados, por ejemplo, bromuro
0 yoduro.

Cuando R, en el fosfato complejo, es'hidrdgeno en; :
tonces ROH es agua. E1 compuesto hidroxi preferido es agua.
Cuando R, en el fosfato complejo, es un grupo orgénico, ge

prefiere que sea un grupo hidrocarbono aliféfico 0 un grupo

hidrocarburo alifdtico sustituido. Se ha encontrado que los
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alcololes alifdticos cue contienen de uno a diez Atomos de
carbono son particularmente apropiados, y cuando HOH es un
compuesto hidroxi orgénico, se prefiere que el compuesto
hidroxi sea un alcohol alifédtico de uno a cuatro Atomos de
carbono, por ejemplo alcohol metilico, alcohol et{lico,
alcohol n—propilico'o alcohol isopropilico, debido a la fdcil
disponibilidad de dichos alcoholes.,

La relacidn del mimero de 4tomos gramo de aluminio
al ndmero de 4tomos gramo de fdsforo en el fosiato de alumi-~
nio complejo puede variar sobre una amplia gama, por ejeuplo i
de 1:3 a 2:1. La relacidn estd mds preferiblemente dentro de
la gama entre 0,8:1 y 1,3:1, y es sustancialuente preferible
que sea l:1, es decir, en la gama comprendida entre 039:1
y 1,1:1,

Ios grupos enibnicos estdn sustancialmente presen-
tes en el fosfato complejo'en una centidad que rinde el fos-
fato complejo soluble‘en ei dispersante presenie en la com-
posicidn moldeable utilizado en la produccidn de los filtros.
A este fin, una relacién apropiada del mimero de dtomos gra-
mo de aluminio al mimeroc de £tomos gramo de grupos aniénicos
en el fosfato complejo estd en la gama comprende entre 0,7:1
¥y 1,5:1. Preferentemente, la relacidén es sustancialmente
1:1.

Ios fosfatos complejos utilizados en la presente
invencidn puede ser monomérico o polimérico. Los fosfatos
comple jos preférentes son ortofosfatos y dentro del término-
fosfato se incluyen ésteres de fosfatos. '

‘E1l fosfato complejo puede contener, par ejemplo,

de uno a cinco moléculas del compuesto hidroxi por cada dtomo

de fosforo, particularmente y como media aproximadamente cua-. .
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tro holéculas del compuesto hidroxi. En algunos cases el
fosfato complejo puede contener moléculas de diferentes com-
puestos hidroxi, por'ejemplo‘ﬁuede contener ambos agua qui-
micamenteifijado y compuesto hidroxi orgénico’quimiéameqte
fijado, siendo el total del némero de diéhas mpléculas de

uno & c¢inco. .

Ejemplos de fosfatos comple jos que'pueden utilizéra

Se en las composiciones de la invencidn son fopfatos comple=

jos que contienen alcohol etilico y téniendo las férmulas
empiricas Anglescsoe y AlPB;ﬁzsgsoa. Las caracter;stiqas

por rayos infra-rojos y dee estos_compuestos‘$e descxriben

_en los Ejemplos 1 y 3 respectivemente de la ﬁe@pria.de la

‘patente del Reino Unido no. 1.322,.722, anterioymente indi-

Un ejemplo de un fosfato complejo que contiene
agua quimipamente sujeto es el de férmula empirica AlPClHllog
Las caracterisficas infra-rojo y X de este complejovse des~.
criben en el Ejemplo 1 de la memofia de la patente briténi-
ca No. 1.322.724 anteriormente menciénadé.'

. Bl fosfato de aluminio complejo puede prepararse

haciendo reaccionar aluminio o un compuesto de aluminio oue

breferentemente contiene el grupo ahidnico deseado, por

ejemplo un haluro, con un edmpueéto hidroxi R-OH y con dci-

"do fosférico o con un compuesto capaz de proporcionar fci-

4do fbsférico, ¥y separar el complejo resultante de la mezcla

de reaccidn.
Cuando se utiliza aluminio o un compuesto de alu-

minio que no sea el compuesfo gque contiene el grupo anidni-

' co deseado, entonces la presencia del 4cido del grupo anié-

nico es necesaria durante la reaccién. Asi, si ge desea el

’0

.
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coisple jo que contiene hidrdégenc y se utiliza el aluminio
en la preparacién, entonces la'presencia de dcido de hald-
£eno es necesario.

El complejo de fosfato en el que R-0H es agua pue~-
de obtenerse segin se detalla anteriormente o tratando con -
agua el fosfato complejo en el que R-0H es un compuesto hi-
droxi orgénico o, por ejemplo, tratando hidrato de fosfato
de aluminio con cloruro de hidrégeno gaseoso o con 4dcido
clorhidrico.

Se utiliza un dispersante en la composicidn moldea-
ble de la cual se producen los filtros y es preferentemente
un disolvente para el aglutinante y, varticularmente en
el caso en. que gl fosfato complejo contiene agus quimica~
mente sujeta, es apropiedamente agua. En el caso en que el
fosfato complejo-contiene un compuesto hidroxi orgénico ..

quimicamente sujeto RCH, el dispersante es preferiblemente

un liquido orgdénico, por ejempld un alcohol.
En general, la proporcidén de aglutinante utiliza-
da en la composicidn moldeable se encontraréd en la gama com=
prendida entre 1 y 25 % en peso del material particulado en
la composicidn, preferentemente entre 5 y 15% en peso. Ia
cantidad de dispersante utilizada en la composicidén debe
ser tal que de modo que resulite una composicidn con una cone
sistencia apropiada para moldear y en general se utiliza de
2 a 20% de-dispersante en peso del material, preferentemente
entre 4 y 15% en peso. La composicidén moldeable también puedé
contener una arcilla del tipo utilizado convencionalménte en
el arte refractario y, con el fin de acelerar el fijado de

la composicidén, la composicidén puede contener un agente aglu-
*

tinante. Agentes aglutinantes apropiados son silicéto de cal-

TR T a7 VRN T BT
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: 1a,¢omposicidn se mezclan bién, preferiblemente mezelando

" . en seco.primeramente los componentes sélidos ep ausencia del

" verde pafa que se retire el filitro conformado del molde. la
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cio, por ejemplo silicato monocdlcico, y especialmente dxi-
do de magnesio. El uso de 6xido‘de magnesio cqmo agente
aglutinante en una composicién que contiene unp fosfato de
aluminio complejo del'tipo descrito en la presente memoris
se describe en la memoria dé_la patente briténica mo.
1.386.518, del mismo solicitante que la presente. Agentés
de fi jacién, cuando sﬁn utilizados, generalmente estarén
presentes en la composicidn en uha proéorci&n'bomprendida
dentro dé la gama de 2 a 20% en peso del aglutinénte en.la
composiciGn. "

En la produccién de filtros, los compbnentes de

dispersante 1fquido, y a continuacién afiadiendo el dispersans
te en una cantidad apropiada pera producir una composicién
contla consistencia apropiadé para moldeo. Entonces la com-
posiéidn ge carga en un molde apropiadémente conformads &
se aplica presién para su conformado. Sé aplica o permite

que la composicidén en el molde desarrolle suficiente fuerza

fuerza vefde adecuada también puéde desérrollarse simple~
mente dejando reposar, particularmente si la composicién
contiene un agente de fijado para el aglutinante. Alternati-|
vamente, o adicionalmente, se puede calentar la cbmposicién
en el molde, por ejemplo a una temperatura entre 50 y 2002C,
hasta que se‘haya desarroilado'bastante fuerza verde pars

que se pueda retirer el filtro del molée. Es particularmente
confeniente utilizar un agente fijador de dxido de magnesio

¥y por una eleccidn apropiada de la cantidad ee ¢xido de mag-

nesio en la composicién moldeable, y en particular por wna- .
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éleccidn del tamafio de particula del 6xido de magnesio, se
puede obtener una composicién moldeable que, al aifladir el
dispersante l{quido, se fija rédpidamente en frio. Ls ver-
dad, ademds, que es posible producir uné composicidén moldea-
ble que pueda desarrollar una fuerza verde adecuada para
po@er retirar le estructura conformada del molde un poca
despuds de que se haya aplicado a la composicidén presién pa-

ra su conformacidén en el molde.

Después se puede calentar el filtro para convertir:

el aglutinante en un fosfato de aluminio. El cpcido del file
tro puede efectuarse apropiademente a una temperétura de-

hasta 13002C o mds, generalmente por un period¢ de por lo

tro rigido poroso resultante entonces puede dejarse enfriar{

ElL procedimiento de hilatura en fundido de la pre-
sente invencién es particu}armehte épropiado péra su utilizas
cibn en la hilatura en fundido de polidsteres, por'ejemplo

tereftalato de (poli)etileno, y ccpolimeros de éste. También

es aplicable para la hilatura de filamentos multicomponente,
los asi llamados filamentos conjugados, asi como para la |
hilatura de homofilamentos.

Se ilustra la invencidén a través de los siguientes
ejemplos, en los que todas las partes se expresan como pare
tes en peso.

EJEIFPLO 1

' Se preparé un aglutinante de fosfato e aluminio
complejo sélido, de férmula empirica ALPCLH,;0q, afiadiendo
lentamente 15,2 partes de cloruro de aluminio aunhidro a 40
partes de ague destilada. Se enfrid la solucidn iesultante

hasta temperatura ambiente y se afiadieron 7,4 partes de una
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7 la solucién con agitacidén. Entonces se concentyo la solucidn

que . cOmprendia 86 partes de aldmmna de- 30 gradqs (Especifi-

. maznesia (Magnorité 100F, Norton Abrasives Limited), y'1o

-en las superficies superlor e 1nfer10r del producto moldea~

_esta temperatura durante 2 horas, y se enfrid duyrante un
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solucidn al 88% en peso de dcido ortofosférico en agua a

hasta aproximadamente 20 partes. Se permit16 gre la solucién
resultante reposara y se extractarOn los crlstales que even-
tualmente se formaron por flltracldn, se 1avarpn con etanol,
y se secaron en un desecador on vécio. Un andlisis mostrd
que los crisiales correspondian.a'una férmla empiricar
ALPC1H, ;05 | :

Se mezclaron muy biéh, en seco, una éomposicidp

caciones USA segdn B74,18-1968), proporclonaao por la Univer-4
sal Abrasives Iimited de Stafford, Inglaterra, 4 partes de
arcille de bola de alimina alta, 0,8 partes de 6xido de

partes .de aglutinante de fosfato de aluminio_cqmpiejo oue.

correspondfa a la fdrmuig'empiriéaVAlPCIHllQé, Entonces se

aﬁadiéron 1entamente 5 partes de agua con,agitqcidn intensa.
Se cargé la composmcldn resultante en un molde-

de 15,24 cm de didmetro y 3,81 cm de fondo y parfilado para

produczr un moldeo en forma de dlSCO con ranuras anulares

do. -Se sometid el conten;do del molde a una presidén de
10.000 kg. y se calentd el molde durante 10 minutos a una
temperatura de 500C.

. Se retifd el producto moldeﬁdo resultante del mol-
de & se calenté durente 2 horas a 11090. Entonces se calentd

hasta 12002C durante un periodo de 4 horas, se jmantuvo a

periodo de 12 horas. El filtro rigido, fuerte, resultante erT

apfopiado para su uso en el filtrado de polimeras fundidog,
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particularmente en el filtrado de tereftalato de (poli)eti-

leno como parte de un procedimiento de hilatura de una fi-

bra.
EJEMPLO 2 ’
Se disolvieron lentamente 176 partes de trihidrato
de fosfato de aluminio en una mezcla de 20 partes de 4ecido

clorhiurico concentrado y 200 partes de agua. Ia solucidn

amgrillo pdlido resultante se secd por pulverigacién en un

_ secador de corriente con un atomizador de disco giratorio y i

una cémare a presidén atmosférica. La temperatura del aire ‘

de entrada era de 190¢C, ¥y la temperatura del aire de sali=
da era de 698C, Se produjo un polvo de fosfato de aluminio
complejo hidrosoluble con una férmula empirica correspon~
diente a AlPCngos.

Se mezclaron bién en seco una composicidn que ccme
prendla 88,5 partes de aldm}na de grado 30,3 partes de arci-
1la de bola de alémina alta, 11/2 partes de 6xido de magne-
sio, y 5 partes del fosfato de aluminio complejo preparado

segin se describe anteriormente, y a continuacidén se afiadie-

ron 3 partes de agua con mezclado. La composicién resultante

se cargé en un molde del tipo utilizado en el Ejemplo 1
excepto que las ranuras anulares se produjeron unicamente

en la superficie superior del objetd moldeado. El drea super-
ficial de lo moldeado fué 2,5 veces mds que el de un molde

de dimensiones generales similares en el que estaban ausen~
tes las ranuras anulares. El contenido del molde fué someti-
do a una presién de 10.000 kg., se retiré el molde dél
artfculo moldeado y este Yltimo se calenté a 110 ~ 1502C

durante 4 horas y a continuacidén a 1200 «~ 15009C¢ durante

2 horas. Fl filtro resultante moldeado se dejé enfriar hasta ' ¥
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temperamura ambiente durante un periodo de 12 horas.

N E1l filtro prodﬁﬁido segdn se deseribe anteriormenp -
‘te fué insertado en un pgquete de hilatura norpal para ql
© ‘hilado de polméster ¥ qa hild 0, 67 Iv polimero de terefta-
“lato de (poll)etlleno qua conienia 0 9w (basado en pl peso

del tereftalato de poliatileno) de 5q/um de tamano de parti— I

cula de contamlnante de ﬁegro de humo, a una temperatura de’

. aproxlmadamente 280¢¢C y g una relacldn de pasada de 27,3 kg/
'hora. El contaminante negro de humo se afiadié gon el fin de'

acelerarla relacidén de Subida de presién en el ‘paquete de.

-' hilatura, la relacién de subida de presidn siendo una. medida ,

5

- de la relacidn se bloquegron los poros del letro can oontap

'v; minante. La media de 1a. relacidn dé la subida de presﬁén fqg

&e Ty 6 kg/cmz/hin. - , ',? . ) _ : ,

Como- comparacidn, el procedim;ento de hilature des- .-

crita anteriormente se rapitld.excepto que el filtro_en el -

paquete de hilatura fué un filtro de paquete ‘4§ arena nor-

_mal, sin aglutinante coMpﬁesfo-por~aréné de 18/36 de:mnlla,
:medmda Britisch’ Standard. En este casd, la’ relqcldn medis

dé subida de predién fué 16 17 kg/cm min.. '
Se produjeron un nimero de filtros siguiendo el pro
cedimiento descrito en el Ejemplo 2 excepto que 86 partes de
aldmins de grado 46 y 7,5 partes de fosfato de aluminio com-
plejo fueron utilizados y se perfild la superfi¢ie para

_ proporclonar un érea de superficie 1,7 vaces el de un moldqo

 de dimensmones generales almilares pero en el que. estaban

asusentes las ranuras snulares,

El procedlmiento de hilatura del Ejemplo 2 se si-,

guid y la existencia da; primer fallo en la extrusidén sa ob-'.:
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servé generalmente después de haber hilado 2272 kg. de
polimero.

Como comparacién, donde se utilizdé un filtro de
paguete de arena normal sin aglgtinar, ge observé el pri~
mer fallo en la extrusidn generalmente despuds de haber

hilado 1136 kg de polimero.
En este ejemplo, el tamafio de particula de aliimi~-

na utilizada en la. produceidn del filtro y el tamafio de par-
tfcula de la arena en el paquete de arena normal sin agluti-
nar se escogieron de modo que en cada céso la presidﬁ da
puesta en marcha de cada paquete en el proceso de hilatura
era similar,
EJEMPLO 4

Una solucién acuosa de silicato sédi¢o se mezcld
bién con arena de silice de 18/36 de malla, medida Britisch
Standard. Se sometid a pres;dn la mezcle en un molde y 1a
superficie de lo moldeado s; perfildé para proporciohnar un
drea de superficie 1,7 veces superior al descrito en el
Bjemplo 3. El filtro moldesdo se dejé endurecer al aire
libre, y entonces se sometié a gasificacién con gas de
diéxido de cerbono durante un periodo de 12 horas. la canti-
dad de aglutinante de silicato de sodio presente fué del 5%.

Despudés de su extraccién del molde, se calentd el
filtro hasta 800¢C durante 24 horas, se mantuvo a esta
temperatura durante 24 horas adicionales, y después se per-—
mitié que se enfriara. '

Entonces se compararon 50 de estos filtros con 50
filtros normsles de arena sin aglutinar (de 18/36 de malla,
medida B.S.) en una prueba de produceidn, hilando 27 kg/hora

de 0,67 I.V. de polimero de tereftalato de (poli)etileno por

XA g =
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© segin la invencién fué de 2.046 kg.

.. aglutinante permanente, segin se define. -

¥y como minimo un anién de un 4cido irorgdnico fuerte, excep-

cade paquete de hilatura a una temperatura de 2802C.
Ia vida media de los filtros normales, expresge-
dos en kg. de polimero por cada paquete, fué de 1.383 kg.

En comparacién, la vids media de los filtros aglutinades

Descrita suficiéntemente la naturaleza del inventoy-
as{ como la manera de reglizarlo en la préeticé, depe hacer-
sé constar que las disposiciones anteriormente indicadaa son
susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alte~
ren su principio fundemental. A

RETIVINDICACIONES
l.- Procedimiento de hilatura en fundido de pblI-

meros termoplédsticos sintéticos; caracterizado:porqﬁe compren=
de utilizer un paquete de hilatura que contiene un filtro
que comprende una estructura porosa rigida, conformada, que

comprende material granulado inerte fijado con un agen’s

2.~ Procedimiento segin la-reivindicpcién 1, caract
terizado porque'ei filtro se forma de particuias de aréna

aglutinadas con silicato de sodio.

Je- E'rocedimien'bo segin la reivindicgcidn'l, cprac. ’

terizado ﬁorque el filtro se forma de particulas de alimina
aglutinadas con un comple jo de fosfato de aluminio que con-
tiene por lo menos un compuesto ROH hidrox{lice, quimicamen-

te aglutinado, en el que R es hidrégeno o un grﬁpo orgénico,

$o un dcido oxifosPérico, o de un doido carboxflico.
4.~ Procedimiento segin la reivindicacidén 3, caracd

terizado porque el complejo de fosfato de aluminio se deaig-

na como etanolato cloro-fosfato de'aluminio, ¥y tiene la fdr—i.,

FIS I T
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mula empirica; A1P01H250808'

5.- Procedimiento Segﬁn la reivindicacidén 3, ca-
racterizado porque el complejo de fosfato de aluminio se ve-
signa como hidrato de cloro-fogfato de aluminio, y tiene
la férmuls empiricas: AlPClHllog.

6.~ Pracedimiento segin cualquiera de¢ las reivindi~
caciones 1 a 5, caracterizado porque el polimero es un
polidoter o un copolimero de éste.

7.~ Procedimiento de hilatura en fundido de poli-
meros termopldsticos sintéticos, tal y como queda sustan-
cialmente descrito en la presente Nemoria.

Esta Memoria consta de 17 hojas escritas g mdquina

Madria, 2& FEB. 1976
IFPERIAL CHEWICAL INDUSTRIES LIMITED.-
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