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DIFICILMENTE SOLUBLES EN AGUA", a favor de la  firma suiza  

CIBA-GEIGY AG, residente en BASILEA (Suiza).

MEMORIA DESCRIPTIVA

Este invento se refiere a preparados acuosos de 

colorantes o aclaradores ópticos insolubles en agua hasta 

difícilm ente solubles en e lla ,  a l procedimiento para prepa- 

5. rar estos preparados, al empleo de e llo s  para componer pas­

tas de estampar acuosas, al empleo de óstas para estampar 

materiales de soporte y su u tiliza o ió n  en l a  impresión por 

transferencia, al empleo de dichos preparados Para teñ ir  

o aclarar ópticamente materiales te x tile s  y asimismo a lo s  

materiales de soporte estampados o impresos a sí como a l ma- 

10. te r ia l t e x t i l  estampado u ópticamente aclarado en la  impre-
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sión por transferencia, o bien teñido, estampado u ópticamen­

te aclarado en e l proceso de tinción o estampación, por me­

dio de diohos preparados.

Las formas comerciales de colorantes o de aclara- 

5* dores ópticos insolubles en agua hasta difícilm ente solubles 

en e l la  se conocen tanto en forma de marcas liqu idas como en 

forma de marcas de polvo. Estas óltimas tienen la  desventaja 

de que antes del uso aplicatorio deben ser dispersadas en 

agua; y la s  primeras tienen l a  desventaja de contener gran- 

10. des cantidades de dispersantes (la  mayoría de la s  veces más 

del 30 % en peso) y poco colorante (en e l orden de un 20 % 

en peso) o aolarador óptico (en e l  orden de un 5 a 25 % en 

peso). E x istía  pues l a  necesidad, especialmente para l a  com­

posición de pastas de estampar destinadas a l a  impresión de 

15 . materiales de soporte y a su uso en l a  estampación por trans­

ferencia, de crear una forma comercial, particularmente para 

odorantes, que fuera u tiliz a b le  directamente, que de una par­

te presentara un contenido relativamente pequeño de disper­

santes y de otra parte gran contenido de colorante y que ade- 

20. * fuera pobre en e le c tr ó lito s , para permitir l a  u tiliza c ió n

universal de espesantes, aun sensibles a lo s  e le c tr ó lito s , en 

l a  preparación de la s  pastas de imprimir o estampar.

Se han hallado ahora unos preparados acuosos de co­

lorantes o aclaradores ópticos insolubles en agua hasta d i-  

25. fícilm ente solubles en e l la  que oarecen de lo s inconvenientes 

que se han mencionado. Estos nuevos preparados aouo-sos son 

pobres en dispersante, pobres en e le c tr ó lito s , estables, muy 

concentrados en colorante o adarador óptico que sea confor­

me a la  definición, finamente dispersos, fluentes y contienen



colorantes (en particular, colorantes de dispersión o colo­

rantes de tin a) o aclaradores Ópticos, insolubles en agua 

basta difícilm ente solubles en ellay ouyo tamaHo de partícu­

la s  es menor de 10 mieras, y en partioular menor de 2 mieras. 

Estos preparados se caracterizan por contener preferentemen­

te  no menos de 10 % en peso, y  en particular de 20 a 30 % 

en peso, de agua, a lo  menos 30 % en peso, en particular de 

35 a 65 % en peso y  preferentemente de 40 a 60 % en peso, 

de un colorante o aclarador óptico finamente disperso, in­

soluble en agua hasta difícilm ente soluble en e lla , y una 

mezcla constituida por 10 % en peso a lo  sumo-, y en p arti­

cular de 0 ,1 a 5 % en peso, de un dispersante anionactivo,

5 % en peso a lo  sumo, y en partioular 1  a 3 % en peso, de 

un dispersante nó ionógeno y 35 % en peso a lo  sumo, y en 

particular de 5 a 20 % en peso, de un agente hidrotropo, a s i  

como eventualmente otros ad itivo s.

En calidad de colorantes insolubles en agua hasta 

difícilm ente solubles en e l la  entran en cuenta sobre todo 

lo s  colorantes de dispersión. Cabe c ita r , por ejemplo, los  

colorantes básicos de C ellito n  (R) y P a la n i l^ \  colorantes 

de la  BASF, de Cibacet^R) y T e r a s i l ^ ,  colorantes de Ciba- 

Geigy, de A r t i s i l ^  y F o r o n ^ , colorantes de Sandoz, y  

lo s colorantes de Duranol^), de l a  ICI, para no c ita r  más 

que unos pocos. Desde e l punto de v is ta  químico se tra ta  

de diversas clases de colorantes, como, por ejepplo, colo­

rantes n itro, colorantes aminocetÓnicos, colorantes cetonimi- 

nicos, colorantes motinicos, colorantes nitrodifenilam íni- 

cos, colorantes quinolinicos, colorantes aminonaftoquinóni- 

oos, colorantes oumarínioos y en particular odorantes an-
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traquinónioos y colorantes azoicos, como lo s monoazoicos y  

lo s  disazoicos.

Entran además en consideración lo s colorantes de 

tin a. Los representantes típ ico s perteneoen a la s  clases  

5. químicas siguientes, por ejemplo: colorantes indigoides? co­

lorantes de tin a  antraquinónicos, a lo s cuales perteneoen 

también la s  antrimidas, la s  antraquinonacridonas, los antra- 

quinontiazoles y  la s  antraquinonilacinas, y por último lo s  

derivados de sistemas c íc lic o s  condénsalos; colorantes ñaf­

io .  ta lín io o s; colorantes perilénicosS oarbazoles sulfurados y  

odorantes quinándoos*

Se comprende que e l tipo de colorante dentro de 

esta definición dada está determinado ampliamente por e l  

campo de empleo de estos preparados acuosos de colorante con- 

15. formes a l invento. Por ejemplo, s i  éstos se u tiliza n  para la  

preparación de pastas de estampar y e l u lte rio r empleo en l a  

estampación por transferencia) se emplearán como colorantes 

insolubles en agua hasta difícilm ente solubles en e lla  lo s  

que sean aptos para e l método de estampación por transíeren- 

20. c ia  dentro del marco de esta definición, y en particular lo s  

colorantes de dispersión que son termoestables, tran sferibles  

sin descomponerse y  que a l a  presión atmosférica pasan al 

estado de vapor en e l 60 % a lo menos y en menos de 60 segun­

dos entre 150 y 2203 c.

25. Como colorantes de dispersión de esta índole oabe

c ita r  a titu lo  de ejemplos los colorantes monoazoicos de la s  

fórmulas
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OH

en la  que

X e Y sign ifican  cada uno un radical alqu ílico  

con 1 a 4 átomos de carbono,

y

25 y.sobre todo e l colorante quinoftalónico de la  fórmula
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10 <

15 .

y lo s colorantes antraquindnicos de la s  formulas

(Z = alquilo con 1 a 4 átomos de carbono),

20 <

( R = alquilo o arilo)

25.

(R = Hal)
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(A -  alquilo o a r ilo ),

asi como la s  l , 5-diamino-4y8-dihidyoxiaRtyaquinoiias byomadas 

o aloyadas.
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Pero tambión entran en cuenta lo s colorantes de 

dispersión reactivos que pueden u tiliz a r s e  en e l mátodo de 

l a  estampación por transferencia, como, por ejemplo, lo s  co­

lorantes de la s  fórmulas

5 . HO

Tambión es importante además l a  elección de lo s  

odorantes en la s  ooinbinaciones de óstos, pues sólo los co­

lorantes que son semejantes en su ca ra cte rística  de trans*- .

20. ferencia deben combinarse en e l mótodo de transferencia.

Ea calidad de aclaradores ópticos insolubles en 

agua hasta difícilm ente solubles en e lla  entran en cuenta 

sobre todo la s  clases siguientes de compuestos, con sus pro­

ductos de substitución no ionógonos!

25. a) parazolinas, como, por ejemplo, la

1 -  (4-sulf amoilf e n il)-3 -(4 -c lo ro fe n il )-pirazolina o 

la  l-(4 -m e tjlsu lfo n ilfe n il)-3 -(4 -o lo ro fe n il)-p ira z o lin a ,  

b) oumarinas, como la  3-fen il-7-(3*-m etilpira-  

z o l - l - i l  )-oumarina, l a  3*-f e n il-7 -  (3*"f e n il-4-m e til-  

-l,2 ,3**triazo l-2-il)-cu m arin a o la  3*-(4-cloro-l,2-



- p i r a z o l- l - i l  )-*7*-(3'*f e n il-4-m etil-J., 2 ,3**friazol-2- i l  ) -  

-cumarina,

0) mono- y bis-benzoxazoles, como e l  

n aftalin -l,4-bis-ben zo xazo l-(2)y e l tio fe n -2 ,5- b is -  

-benze-xazol-(2), e l etilen-1,2-bis-(5*-m etil-benzoxa- 

z o l) -( 2 ), e l 2- ( 4-o ia n o e s tir il) -5, 6-dimetilbenzoxazol 

y e l 4- ( 5y 7-dim etilbenzoxazol-2- U  )-4 '-fa ñ ile stilb e n o  y

d) benoimidazoles, oomo e l fu ran -2,5-b is-  

-  (N-met ilbenoim idazol-(2 ) y

e) a r iltr ia z o le s , oomo e l 2 -(4 -c lo r o -2 '-  

-o ia n o -estilb en -4 '- il) -n a fto -( l^ y  2 ' :4 y5 )-ly2 y3 -triazo l,

f )  naftoxazoles, oomo e l 2 -(o m ega-estiril)-  

-n a fto -(l,2 -d )-o x a z o l,

g) pirenes y oomo l a  2-piren il-4,6-dim etoxi- 

- l , 3y5-tria o in a ,

h) naftalim idas, como l a  4*-metoxi-N-me t i ln a f t  a -  

lim ida o la  4 ,5-dietoxi-N -m etilnaftalim ida,

1) b is -o tile n -a r ilo s , oomo e l l,4 -b is -(2 -c ia n o -  

estiril-omega)-benceno y e l 4, 4 '^ b is -(2-m etoxiestiril*- 

-om ega)-bifenilo.

Por lo  demásy tambián es posible u t iliz a r  mezolas

de tipos diferentes de aclaradores dentro del cuadro de esta  

definición, en lo s  preparados acuosos de aclarador.

En calidad de dispersantes anionactivos entran en 

cuentay por ejemplo:

alcoholes puramente a lifá tio o s  sulfatadosy prima­

rios o secundarios, cuya cadena alq u ílico  presente de 8 a 18 

átomos de oarbono; por ejemplo, sulfato sódioo de la u rilo ,  

sulfato potásico de alfa-m etil—e ste a rilo , sulfato sódioo de
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tr id e c ilo , sulfato sádico da o le ilo , sulfato potásico de 

estearilo  o la s  sales sádicas de lo s sulfatos de alcoholes 

grasos de coco,

-  ácidos grasos superiores o ásteres de ácido graso, 

5. insaturados y sulfatados, como e l ácido oleioo, e l  ácido

elaidinioo o e l ácido ricin á lio o  y  respectivamente sus áste­

res alq ú ílico s in feriores, como lo s  ásteres e t ílic o s , propí- 

lic o s  o b u tílic o s, y lo s  aceites que contienen ta le s  ácidos 

grasos, como e l aceite de o liv a , e l aceite de ricino y el 

10. aceite de oolza,

-  lo s  productos de adioián, transformados en un ,á.s- 

te r  ácido con ayuda de un ácido dioarboxílico orgánico (como 

el ácido maleioo, e l ácido malánico o e l ácido suocínioo), 

pero preferentemente con un ácido polibásico inorgánico (00-

15 . mo e l ácido orto-fosfárico o, en p articular, e l ácido sul­

fú rico ), de 1  a 20 moles de áxido de etileno a aminas grasas y
)

ácidos grasos o alcoholes a lifá tic o s  con 8 a 20 átomos de oai 

bono en l a  cadena a lq u ílic a  (por ejem plo,,a estearilamina, 

oleilamina, ácido esteárico, ácido oleico, alcohol láurico, 

20. alcohol m iristico , alcohol e ste a rilico  o alcohol o le ilic o ) ,  

como, por ejemplo, l a  sal amánica de áter tr ig lic á lic o  del 

alcohol laúrico sulfatado; o de 1  a 5 moles de áxido de e t i ­

leno a alquilfen oles, como e l áster ácido de ácido sulfúrico  

del producto de adioián de 2 moles de áxido de etileno a 1  

25. mol de p-nonilfenol, e l áster ácido de ácido sulfúrico del 

producto de adioián de 1 ,5  moles de áxido de etileno a 1  

mol de p -te ro io c tilfe n o l, e l áster ácido de ácido sulfúrico  

del producto de adioián de 5 moles de áxido de etileno a 1  

mol de p-nonilfenol, e l,á s te r  ácido, dp ácido--fosfárico dela * ¡i

!



producto de adición de 2 moles de Óxido de etileno a 1 mol 

de p-nonilfenol y e l Óster ácido de ácido maleico del produc­

to de adioión de 2 moles de óxido de etileno a 1 mol de p -  

nonilfenol,

-  compuestos p o lio x ílico s  esterificad os y sulfatados; 

por ejemplo, alcoholes polivalentes sulfatados y parcialmen­

te esterificad o s, como la  sal sódica del monoglicárido sul­

fatado del ácido palm ítioo; en lugar de lo s  sulfatos pueden 

emplearse tambián ásteres con otros ácidos minerales poliva­

len tes (por ejemplo, fo sfa to s),

-  alquilsulfonatos primarios y secundarios ouya oade- 

na alq u ilio a  contiene de 8 a 20 átomos de carbono; por ejem­

plo, decilsulfonato amónico, deoilsulfonato sódico, mhexade- 

cansulfonato sódico y estearilsulfonato sódico,

-  sulfonatos de a lq u ila r ilo , como lo s  sulfonatos de 

alquilbenoeno con cadena lin e a l o ramificada de 7 átomos de 

carbono por lo  menos (por ejemplo, dodecilbencensulfonato só- 

dicom sulfonato de 1,3,5,7-tetram etilootilbenceno y octade- 

cilbenoensulf onato sódico), lo s  su lf onatos de a lq u iln a fta li-  

na (por ejemplo, l-is o p r o p iln a fta lin -2 -su lfonato sódico y  

dibutilnaftalinsulfonato sódico) o lo s  sulfonatos de d in af-  

tilmetano (por ejemplo, l a  sal disódica del d i-(6 -su lfon af— 

t i l - 2  )-metano)

-  sulfonatos de ásteres de ácido polioarboxilico; 

por ejemplo, d ioctilsu lfosuccin ato sódico y d ih e x il-su lfo -  

fta la to  sódioo,

-  la s  sales sódicas, potásioas, amónicas, N-alquí- 

lio a s, N -hidroxialquílicas, N -alcoxialquilioas o N-oiclohe- 

xilamónicas e hidraoinioas y m orfolinicas, designadas como
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jabones? de ácidos grasos con 10 a 20 átomos de carbono (como 

e l ácido láurioo? palm itico, esteárico u oleico)? de ácidos 

naftánicos y* de ácidos resínicos (como e l ácido abietínioo); 

por ejemplo, lo s  llamados jabones de colofonia?

5, -  ásteres de polialcoholes? en particu lar mono— o d i-

glioáridos de ácidos grasos con 12 a 18 átomos de carbono; 

por ejemplo^ lo s  monoglioáridos del ácido láurioo, esteárico? 

palmítioo u oleioo? lo  mismo que lo s ásteres de ácido graso 

de alcoholes de azúcar (como l a  sorbita, lo s sorbitanes y  

10 . l a  sacarosa); por ejemplo, e l  monolaurato de sorbitán (Span

20), e l  palmitato de sorbitán (Span 40), e l estearato de sor­

bitán (Span 60), e l oleato de sorbitán (Span 80), e l sesquio- 

leato  de sorbitán, e l tr io le a to  de sorbitán (Span 85) o sus 

productos de o x ie tila ciá n  (Tween).

15 . Sumamente favorables se han revelado como dispársan-

tes anionaotivos los sulfonatos de lign in a y lo s  p o lifo s fa -  

tos? a sí oomo lo s  productos de condensacián de ácidos su lfá -  

nicos aromátioos con formaldehido (por ejemplo, lo s  productos 

de condensaoián de formaldehido y  ácidos naftalinsulfánioos o 

20. de formaldehido, ácido naftalinsulf.ánico y ácido bencensul- 

fánioo) o un producto de condensacián de cresol bruto? for­

maldehido y ácido n aftalinsu lfánioo.

Pero tambián entran en cuenta mezclas de dispersan­

te s  anionaotivos, como, por ejemplo, l a  del producto de oon- 

25. densacián de oresol bruto, formaldehido y ácido n a fta lin su l-  

fánioo con sulfonato de lign in a .

Normalmente lo s dispersantes aniánicos se hallan  

en forma de sus sales alcalin as, de sus sales amánioas o de 

sus sales amánioas solubles en agua. Para mayor ventaja deben



u tiliz a r s e  calidades pobres en e le c tr ó lito s  oxtraHos.

A titu lo  de dispersantes no ionógenos cabe c ita r  

como ejemplos:

-  lo s  productos de adición de 5 a 50 moles y por ejem­

plo, de óxidos de alquileno (en particular de óxido de e t i­

leno, en cuyo caso unidades individuales de óxido de etileno  

pueden estar substituidas por epóxidos substituidos, como e l  

óxido de estireno y/o e l  óxido de propileno) a ácidos grasos 

superiores o a alcoholes, mercaptanos o. aminas saturados o 

insaturados, con 8 a 20 átomos de oarbono, o a alquilfenoles

o a lq u iltio fen o les cuyos radicales a lq u ilico s presentan 7 áto­

mos de oarbono a lo  menos,

-  lo s  productos de reacción de ácidos grasos de peso 

molecular alto  e hidroxialquiiaminas; óstos pueden preparar­

se, por ejemplo, a p artir de ácidos grasos de peso molecular 

alto (preferentemente lo s de unos 8 a 20 átomos de carbono, 

oomo e l ácido oaprílico, e l ácido esteárico, e l ácido oleioo  

y en particular l a  mezcla de ácidos compendiada con la  d esig­

nación coleotiva de "ácido graso de aoeite de oooo") e h i-  

droxialquilaminas, como l a  trietanolamina o preferentemente 

l a  dietanolamina, a si oomo mezclas de estas aminas, para lo  

cual la  reacción se efectúa de modo que la  relación molecular 

cu an titativa entre la  hidroxialquilamina y e l ácido graso

sea mayor de 1  (por ejemplo, 2:1) se describen compuestos de 

este tipo en l a  patente norteamericana nS 2.089.212,

-  lo s  productos de condensación de óxido de a lq u ile -  

no (en particular, Óxido de etile n o ), en lo s  que unidades 

individuales de óxido de etileno pueden estar reemplazadas 

por epóxidos substituidos, oomo e l óxido de estireno y/o e l



óxido de propileno.

Sumamente ventajosos se han revelado lo s  óteres po— 

lig lic .ó lic o s  de alcohol graso, en particular lo s  de más de 

20 moles de óxido de etilen o, oomo e l alcohol c e t il-e s t e a r í-  

l ic o  eterificado con 25 moles de óxido de etilen o , e l aloohol 

e s te a r il-o le ílic o  eterificado oon 80 moles de óxido de e t i le ­

no y e l  aloohol o le ílic o  eterificado oon 20 a 80 moles de ó xi­

do de etile n o . Son además muy apropiados lo s óteres fenólioos, 

como e l p-nonilfenol eterificado oon 9 moles de óxido de e t i ­

leno, e l áster de ácido rioinólioo con.15 moles de óxido de 

etileno y e l aloohol h idroabietílioo eterificado con 25 moles 

de óxido de etilen o .

Estos dispersantes no ionógenos conviene que sean 

pobres en e le c tr ó lito s . Las mezclas de ta le s  agentes son po­

sib le s y presentan en parte efeotos sinórgicos.

Por agentes hidrotropos a lo s  que se recurre en lo s!
preparados aouosos según este invento deben entenderse lo s  

capacitados para convertir l a  dispersión de lo s  colorantes o 

adaradores ópticos insolubles en agua hasta difícilm ente so­

lubles en e lla  en una forma desfloculada estable sin que por 

e llo  se produzoa reacción química entre e l colorante o e l  

aclarador óptico y la  substancia hidrotropa. Estos compuestos 

deben ser solubles en agua. Como substancias que presentan 

estas propiedades entran en cuenta* por ejemplo, lasmsales 

hidrotropas, oomo el sodio de áoido benzoioo, e l sodio de 

ácido bencensulfónico, e l sodio de ácido p-toluensulfónioo o 

e l  sodio de ácido N -bencilsu lfanílioo. Pero han resultado par­

ticularmente ventajosos en este aspeoto lo s compuestos nitroge­

nados, oomo l a  urea y sus derivados (por ejemplo, dimetilurea



o cloruro de guanidina), o la s  amidas de ácido (como l a  ace- 

tamida y l a  propionamida y sus derivados, en particular l a  

N-metilacetamida).

Con e l empleo segónreste invento de l a  substanoia 

hidrotropa en oombinación con dispersiones de lo s  colorantes 

o aolaradores ópticos conformes a la  definición se logra una 

esta b ilizació n  de la  dispersión desflooulada, sin que se pro- 

duzoa propiamente disolución inoipiente de lo s  colorantes*

Gradas a esta oombinaciÓn conforme al invento, a 

sabor, del dispersante anionaotivo y e l ¡no ionógeno junto 

oon e l agente hidrotropoiren la s  cantidades indicadas, es po­

sib le  obtener preparados acuosos que de una parte son pobres 

en dispersantes y de otra parte están concentrado en coloran­

te o adorador óptico y que se distinguen sobre todo por su 

estabilidad tanto frente al calor oomo a l fr ió  en un interva­

lo  de temperaturas de - 10s C a 60a o aproximadamente, por su 

estabilidad en e l almacenamiento durante muchos meses, por 

e l lib re  derrame, por la  forma finamente dispersa y por su 

escasa viscosidad, en e l intervalo de unas 10 a 1000 c e n ti-  

poises a 20s C.

A oausa de l a  gran proporción ponderal de coloran­

te o aclarador .óptico, lo s  preparados acuosos de este inven­

to son muy compactos y por tanto ahorradores de espacio. Se 

asegura a s í una reducción del espacio para e l almacenamiento, 

l a  expedición y e l transporte.

En oaso de que se desee y  resulte necesario, pueden 

añadirse a estos preparados otros suplementos mejoradores de 

la s  propiedades, como, por ejemplo, agentes higroscópicos 

(por ejemplo, g lic o le s  o sorbitas), anticongelantes (por
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ejemplo, e tile n g lio o l o monopropilenglicol), antimicrobianos, 

fungicidas (por ejemplo, solución acuosa de fo n n d in a), an­

tiespumantes y  mejoradores de la  viscosidad*

Por la  presencia de un 10 % de sorbita puede l o -  

5. grarse además una redispersibilidad perfecta de la  pasta com­

pletamente desecada.

Se oomprende lógicamente que en lo s  preparados de 

adarador sólo hallan empleo lo s  dispersantes o agente hidro- 

tropos aniónioos y no ionógenos que no tengan ninguna propie- 

10. dad fuertemente perju dicial (por ejemplo, lo s  llamados efso­

tos de "quenohing") sobre la  fluorescencia del adarador. Pa­

ra e l empleo u lte rio r en la s  operaciones de fulardeo térmico 

estos agentes auxiliares deben además ser capaces de r e s is t ir  

la s  breves cargas tármioas de 150 a 220 S C sin amarillear.

3.5. Meroed a su al^o contenido de colorante o de aola-

rador óptico, estos preparados son muy superiores a la s  mar­

cas liquidas que se hallan hasta ahora en e l mercado, ya que 

por su menor contenido de agentes dispersantes y  reajustan­

tes pueden ser convertidos en tin ta s  de estampar de su ficie n -  

20. te concentración de colorante o adarador óptico y baja v is ­

cosidad. Para imprimir sobre papel por métodos de Impresión 

sin disolventes, puramente acuosos, valiéndose de máquinas 

impresoras de ro d illo s, fle xo  y en particular de impresión 

ro ta tiva  oon pelioula, se exigen sistemas de preparación muy

concentrados, pobres en dispersantes. Como e l papel, oompara- 
25. **

do con lo s  materiales te x t ile s ,  tiene una capacidad de absor­

ción claramente reducida para la s  tin ta s  de impresión, no 

es posible emplear, especidmente para tonos subidos, la s  

formulaciones aptas para l a  esiampaoión d irecta sobre géneros
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te x tile s .

La preparaoión de lo s  nuevos preparados acuosos 

se efectáa por ejemplo mezclando o moliendo e l colorante o 

aclarador óptioo conforme a l a  definición, en agua, con uno 

5. a lo  menos de lo s  dispersantes anionaotivos y/? no ionóge- 

nos mencionados, lo  cual puede rea liza rse, por ejemplo, en 

un molino de bolas o de arena, y  añadiendo lo s  demás compo­

nentes antes de l a  molturación, durante e l la  o aún despuós 

de e lla , para que se origine un preparado cuyo tamaño de par­

lo . Inulas sea menor de 10 mieras, y  en particular menor de 2 

mieras.

Los nuevos preparados aouosos de colorante hallan  

empleo, oon ventaja despuós de diluidos con agua, para teñ ir  

1 o estampar materiales te x tile s  por mó todos continuos o d is -  

15. continuos. Segdn lo s colorantes incluidos en lo s  preparados, 

pueden teñirse o estamparse con óstos lo s  más diversois mate­

r ia le s  te x t ile s ,  como, por ejemplo, materiales de p o liáster  

o de triaoetato de celulosa, o bien mezclas de fib ra s cuando 

se u tiliz a n  preparados que contienen odorantes de dispersión. 

20. Tambión en la  preparación de pastas de estampar pa­

ra la  estampación t e x t i l  tradicional es interesante u t iliz a r  

preparaciones oon e l contenido más bajo que sea posible de dis­

persante, porque lo s  colorantes de dispersión que se f a o i l i -  

tan hoy día oontienen grandes oantidades de óste, la s  ouales 

25. han de excluirse por lavado despuós de l a  f ija c ió n  del colo­

rante y  reoargan a si innecesariamente la s  aguas residuales.

Los espesantes empleados para l a  preparación de 

estas pastas de estampar pueden, al oontrario de lo  que ocu­

rre con la s  preparaciones corrientes en e l comercio de colo—
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rantes de dispersión, ser sensibles a lo s e le c tr ó lito s , ya 

que lo s  preparados de este invento son pobres en e le c tr ó li­

to s. Muy valiosos han resultado ser en este aspecto, sobre 

todo, lo s  espesantes a base de p o lia c r llo .

5. Una posibilidad de empleo preferida consiste además

en que estos preparados de colorante pueden u tiliz a r s e  con 

empleo de espesantes para l a  preparación de pastas de estam­

par de base acuosa o a base de una emulsión de agua-en-aoeite 

pastas que sirven para imprimir m ateriales de soporte que a 

10. su vez pueden u tiliz a r s e  en e l mó.todo de estampación por 

transferencia sobre materiales te x t ile s .

Los materiales de soporto que se imprimen con ta ­

le s  pastas de estampar son conocidos y se componen apropia­

damente de una estructura plana f le x ib le ,  de preferencia e s-  

15 . table en volumen, .como una cin ta, una t ir a  o una hora, oon

ventaja de superficie l is a ..  Estos materiales de soporte deben 

ser estables tÓrmiiSamente y están oonstituídos por Tos más 

diversos tipos de m ateriales, sobre todo no te x tile s , como, 

por ejemplo, metal (una hoja de aluminio o de aoero) o una 

20. cin ta sin  f in  de aoero inoxidable, de p lástico  o de papel

(preferentemente, papel de pergamino de celulosa, puro y  no 

barnizado), que eventualmente puede estar reoubierta de una 

p elícu la  de resina v in ílic a , e tilo e lu lo sa , resina poliu re- 

tánica o te fló n .

25. Las plastas de estampar, eventualmente filtr a d a s ,

se aplioan a l material de soporte, por ejemplo, mediante ro­

ciadura, espatulado o más convenientemente estampación^ por 

lugares o en toda l a  su perficie. Tambión puede aplicarse a l  

material de soporte un dibujo policromo o estamparlo conseou-
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divamente en un tono de fondo y a continuación con dibujos 

iguales o diferentes. Después de l a  aplioación de l a  pasta  

de estampar a l material de soporte, se seoa éste, por ejemplo 

valiéndose de una corriente de aire oaliente o de irradiación  

5. infrarroja.

Los materiales de soporte pueden también estar es­

tampados por ambos lados, y en ta l  oaso pueden elegirse para 

oada lado oolores y/o dibujos desiguales. ¡Para evitar e l em­

pleo de una máquina estampadora, la s  pastas de estampar pue- 

10. den rociarse sobre lo s  materiales de soporte por medio de una 

p isto la  rodadora, por ejemplo. Se obtienen efectos muy inte­

resantes s i  se estampa o rocía a l mismo tiempo más de un ma­

t i z  sobre e l material de soporte. Pueden obtenerse a s i, por 

ejemplo mediante el:empleo de p la n tilla s , dibujos determiná­

i s .  dos o, mediante e l pincel, dibujos a r tís tic o s . Si se imprime 

e l material de soporte, es posible usar lo s métodos de impre­

sión más diversos, oomo alto  relieve (por ejemplo, imprenta, 

impresión fle x o ), bajo relieve (por ejemplo, impresión oon ro­

d illo s ) ,  se rig ra fía  (por ejemplo, impresión ro tativa , impre- 

20. sión oon p elícu la) o métodos de impresión e le ctro stá tica .

La transferencia se r e a liz a  de l a  manera ordinaria, 

por aoción del calor. Para e llo  lo s  materiales de soporte tra­

tados se ponen en contacto oon lo s  materiales te x tile s  que 

se han de estampar y se mantienen a unos 120 a 2103 o hasta 

25. que lo s  odorantes conformes a l a  definición aplicados a l ma­

te r ia l de soporte se han transferido al material t e x t i l .  Bas­

tan para esto normalmente de p a 60 segundos.

La aoción térmioa puede a p licarse  de v a ria s formas 

oonooidasy por ejemplo, por paso de un tambor o alefao to r oa-
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líe n te , por paso de una zona calefactora en forma de tónel 

o por medio de un ro d illo  caldeado, con ventaja en presencia 

de un ro d illo  antagonista que ejerza presión, caldeado o no 

caldeado, o por medio de una calandria calien te, o tambión 

5. por medio de una placa caldeada, eventualmente en vacio, que 

se han oaldeado previamente a la  temperatura necesaria por 

medio de vapor, de aoeite, de rayos infrarrojos o de microon­

das o que se hallan en una oámara calefactora preoaldeada.

Terminado e l tratamiento fórmico, se separa del so- 

10 . porte e l material estampado. Este no necesita ningdn trata­

miento u lte rio r: n i tratamiento con vapor, para f i l a r  e l  co­

lorante, ni lavado, para mejorar la s  propiedades de solidez.

Los nuevos preparados acuosos de aclarador óptioo 

hallan empleo, preferentemente y oon ventaja despuás de l a  

1$. dilución oon agua, para l a  aclaración óptica de materiales

te x tile s  por lo s  mótodos, por ejemplo, de extracción^ de ex­

tracción a temperatura a lta  y  de fulardeo fórmico. Éventual- 

mente pueden añadirse, para l a  estab ilizació n  del baño y/o 

para lograr efectos de carrier, otros dispersantes apropia- 

20. dos u otros agentes au xiliares.

En calidad de materiales entran en cuánta lo s  más 

diversos m ateriales te x tile s , como, por ejemplo, materiales 

de p olióster, poliamida, p o lia o rilo n itr ilo , acetato de celu­

losa y triaoetato de celulosa, y estos materiales pueden ha- 

25. lia r s e  en lo s  más diversos estadios de elaboración. Es posi­

ble además u t i liz a r  estos preparados para componer pastas de 

estampar destinadas, ya seq a l a  aólaración convencional, de 

materiales te x t ile s  en particu lar, ya sea a l a  impresión de 

m ateriales de soporte, como especialmente papel, lo s  cuáles
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a su vez se emplean en el mótodo de estampación por transfe­

rencia sobre materiales textiles..

Otro uso de lo s  preparados de aclarador óptico oon- 

formes a este invento es, por óltimo, l a  aclaración de masas 

5. para h ila r  .

Los ejemplos que siguen ilustran e l invento sin  

lim itarlo  a e llo s . Las partes sign ifican  partes en peso y  la s  

temperaturas están expresadas en grados centígrados.

A'. CONFECCION DE LOS PREPARADOS

10 *

Ejemplo 1

En una solución previamente preparada de 25 partes 

de un dispersante anionaotivo (sodio naftallnsulfónioo oonden- 

. sado con formaldehido), 10 partes de un óter p o lig licó lio o

15 . de alcohol graso como dispersante no ionógeno (alcohol ce t i ­

lic o  y  este arilio o  eterificado oon 25 moles de óxido de e t i -  

leno), 10 partes de solución acuosa de formalina a l 35 %,

100 partes de 1 , 2-propilengliool oomo anticongelante y 118 

partes de urea oomo estabilizador hidrotropo, en 147 partes 

20. de agua, se introducen despacio y  con agitación intensa (d i-  

solutor o mezcladora LSdige) $00 partes del colorante seoo, 

groseramente crista lin o , de l a  fórmula

0
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y durante una hora se homogeneiza y desairea.

Esta dilución de colorante al 55 % se muele luego 

en un molino de arena, o de preferencia en un molino de per­

la s  cerrado, mediante arena de Ottawa o respectivamente bo- 

5. la s  de siü o u a ro ita  (1 mm de diámetro), durante unas 10 horas, 

a temperatura de 20 a 50 R. Despuós de este tiempo se obtiene 

una dispersión en la  que la  mayoría de la s  partículas son 

menores de 5 mieras. Por adioión de otras 90 partes de agua, 

que s i  es preciso contiene como espesante una porción en pe­

lo .  so predeterminada de carboxim etilcelulosa, con e l f in  de l l e ­

var la  visoosidad fin a l a la  cota ideal de la s  500 a 1000 oen- 

tip o ises (visoosimetro Brookfield; 30 r .p .m .), se diluye hasta  

e l 50 % de contenido de colorante l a  dispersión finamente mo­

lid a . (Rendimiento: 1000 partes).

1$. La preparación acuosa, de lib re  derrame, se mantie­

ne completamente inalterada' aún despuós de varios meses de 

almacenamiento y re siste  sin perjuioio temperaturas de - 15R 

a +40R.

Si en vez del colorante que se ha indicado, del dis­

persante anionactivo, del dispersante no ionógeno y del agen-
20.

te hidrotropo mencionados se emplean partes iguales de lo s  

componentes que se reseñan en l a  Tabla I  que sigue, proce­

diendo en lo  demás ta l como se ha expuesto se obtienen igual­

mente preparados de colorante acuosos estables en e l almaoe- 

25. namiento, de lib r e  derrame y oon propiedades análogas, cuyo

contenido do odorante y respeotivo tiempo de mol tur ación es­

tán determinados por e l odorante y se hallan entre 40 y  60 

% en peso y respectivamente 5 a 10 horas.
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Tabla I

Ejem­
plo
tiS

Colorante Dispersante
anionactivo

Dispersante 
no ionógeno

Agente
hidro-
tropo

m-cH. sulfonato 
de lign in a

NH-CH.

Óter p o lig li  aceta- 
cólico de a2[ mida 
oohol graso*" 
(alcohol es-  
te a rílio o  y 
o le ílic o  ete 
rificad o  con 
80 moles de 
óxido de e ti-  
leno)

p o lifo sfa-  
to (¡Gal­
gón W

^  ^  0

áter fe n ó li-  urea 
co (p-nonil- 
fenol e te ri­
ficado con 9 
moles de óxi i 
do de etileno)

{

!
H

producto de 
condensación 
de unos 2 mo 
le s  de ácido 
n aftalin su l

dehido

mezcla de 6 
partes de ós 
te r de ácido 
rioin ólico  

!con 15 moles

aceta-
mida

fónioo y 1  {de óxido de 
mol de formad? etileno con

"1 parte de 
óter p o lig li  
oólico de al^ 
oohol graso 
(alcohol co tí  
lioo y osteal 
r ílio o  e t e r if i ­
cado con 25 { 
moles de óxi­
do de etileno)
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Continuación de la Tabla I

Ejem­
plo na

Colorante Dispersante
anionactivo

Dispersante Agente 
no ionógeno hidro- 

tropo

5 ' 0 ÜH- 
!  ]

^ i ! 1
(Ü NHg

producto de 
condensación 
de ácido naf 
ta lin s u lfó -  
nico, formal 
dehido y áci  
do benoensuT- 
fónico

ófer p o lig li  aoeta- 
cólico de a í  mida 
cohol graso"* 
(alcohol 
o le ílic o  ete­
rificad o con 
20 moles de 
óxido de e t i  
leño)

6

01

OH
\

L-C-HN-y/ \\-N = N -y//  \ y

sulfonato 
de lign in a

alcohol h i-  dimoti- 
d fó a b ie ti- lurea  
íico  e te ri­
ficado con 
25 moles de 
Óxido de e t i  
leño *"

7
0 NĤ

- i '

j¡ ^
0 NHg

mezcla, de 
1  parte del 
producto de 
condensación 
de* cresol bru 
to , formalde" 
hido y  ácido 
n a fta íin su l-  

. fónico con 1  
parte de l i g  
nina

} '

áter p o lig li  dimeti- 
cólioo de aT lurea  
cohol graso*" 
(alcohol ce-  
t i l ic o  y -e s -  
te a rílico  
3terificado  
con 25 moles 
le óxido de 
etilen o )

!
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Continuación de la Tabla I

Ejem­
plo nB

Colorante Dispersante
anionactivo

Dispersante 
no ionÓgeno

Agente
hidro-
tropo< ico

^  ' \ = ^

! !* j f

\ = / j

producto de 
condensa­

ción de 2 mo 
le s  de ¿oído 
n a fta lin su l-  
fónico y 1 
mol de fo r -  
maldehido 
(pobre en 
sal)

óter p o li-  
g lic ó lic o  
de alcohol 
graso (a l-  
oohol co tí  
lic o  y as­
tear ilic o  
e te r ific a ­
do con 25 
moles de 
óxido de 
e tile n o )

urea

9 mezcla de lo s  colorantes 
, (% = % en peso):

del Ejemplo 1 33 %

del Ejemplo 2 47? 5 %

del Ejemplo 3 14?5 %

produoto de 
condensación 
de unos 2 
moles de áoi 
do n a fta lin -  
sulfónioo y  J 
mol de. fo r -  
maldehido

óter p o li-  
g lic ó lic o  
de alcohol 
graso (al­
cohol c e tí  

l ic o  y es. 
tearílico**" 
eterificado  
oon 25 mo­
le s  de óxi 
do de e t i ­
leno)

ürea

. .

10
0 NEL

. i í  01

Ow
 ̂ OH

produoto de 
condensación 
de unos 2 
moles de ore 
sol? 0,2 mcf" 
le s  de áoido 
2-naften-6- 
sulfónioo y 
3 moles de 
formalde- 
hido

1 ]
!

oloru- 
ro de 
guan¿ 
dina

!
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Continuación de la Tabla I

Ejem­
plo na

Colorante
i

Dispersante ¡ Dispersante
anicnactivo ] no ionógeno

!

Agente
hidro-
tropo

11

0 NH-CH

II !
0 NH-CH

ácido p o li-  
-2-n af t i l ­
ma ta n -su l-  
fónico

N-meti4
laoeta-
mida

Ejemplo 12 .

Se deslíen 500 partes de l a  to rta  de prensa; seca

y pulverizada; de dicloro-indantrona en una solución de 130
)

partes de urea; 10 partes de sodio dinaftilm etansulfónico y  

5* 20mpartes de unnproducto de condensación de alcohol e ste a rí-  

l ic o  y  c e tílio o  con 25 moles de óxido de etileno en 100 par-* 

te s  de monopropilenglicol y  240 partes de agua y se muele, 

oon adición de 2000 partes de bolas de vidrio de 1 mm de d iá ­

metro', hasta que el tamaño de la s  partículas es prácticamen- 

10. te de 1 a 2 mieras. Luego se separa de la s  bolas e l prepara­

do.

Se obtiene un preparado de odorante estable en e l  

almacenamiento y de lib re  derrame.

Ejemplo 13

1 5 . 500 partes del colorante bruto de l a  fórmula
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5§

10.

15 .

20.

i'*

se muelen con 2000 partes de arena junto con una solución de 

un producto de condensación de ácido naftalinsulfónico y for^ 

maldehído, 20 partes del produoto de l a  reacción de p-n on il- 

fenol y  9 moles de 'Óxido de etilen o , 130 partes de urea; 100 

partes de e tile n g lio o l y 370 partes de agua* hasta que e l ta­

maño de la s  partículas es de 1  a 2 mieras, y entonces se se­

para de la  arena e l producto.

Resulta un preparado de odorante estable y derra­

mad, e *

Ejemplo 14

Con agitación intensa (disolutor o mezcladora L8- 

dige) se introducen despacio 480 partes del colorante seoo, 

groseramente oristalino de la  fórmula

25
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en una solución preparada de antemano de 24 partes de un dis­

persante anionaotivo (sodio naftalinsulfónioo condensado con

10. formaldehído), 10 partes de un áter p o lig lio ó lico  de alcohol 

graso (alcohol o e tílic o  y estearílio o  eterificado con 25 mo­

le s  de óxido de etilen o ), como dispersante no ionógeno, 10 

partes de solución acuosa de formalina a l 35 %, 100 partes de 

1,2 -p ro p ile n g lico l, como anticongelante, y  124 partes de urea,

como estabilizador hidrotropo, en 172 partes de agua y  se ho- 
15 .

mogeneiza y desairea durante una hora aproximadamente.

la  dilución de colorante, a l 52 % aproximadamente,

se muele luego en un molino de bolas, o preferentemente en

un molino de perlas cerrado, por medio de arena de Ottawa o

20. respectivamente de bolas de s ilio u a r c ita  (1 mm de diámetro),

durante unas 10 horas y a temperatura de 20 a 50s. Al cabo

de este tiempo se obtienen una dispersión cuyas partículas

son en su mayoría inferiores a 5 mieras. Por adición de otras

80 partes de agua, que s i  es preciso contienen como espesante

una poroión en peso predeterminada de oarboximetilcelulosa,
25.

para lle v a r  l a  viscosidad f in a l a l a  zona ideal de la s  500 

a 1000 oentipoises (viscosímetro Brookfield; 30 r .p .m .), se 

diluye hasta un oontenido de colorante del 48 % l a  dispersión  

finamente molida. (Rendimiento: 1000 partes). La preparación
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acuosa, de lib r e  derrame, se mantiene completamente in a lte­

rada adn durante varios meses de almacenamiento y resiste  tem­

peraturas de -¿L5S a 4-408 sin perjuioio.

Ejemplo 15

5 * 400 partes del odorante seco, groseramente crista ­

lin o , de l a  fórmula

, se introduoen despacio y con agitaoión intensa (disolutor o 

15. mezcladora LSdige) en una solución preparada de antemano do 

20 partes de un dispersante anionaotivo (sodio n a fta lin su l-  

fónioo condensado con formaldehido), 20 partes de un óter 

p o lig licó lio o  de alcohol graso (alcohol oet.ilioo y e s te a r íli -  

co eterificado oon 25 moles de óxido de etile n o ), como d is -  

20. pareante norionÓgeno, 10 partes do solución acuosa de forma- 

lin a  al 35 %, 100 partes de 1,2 -p ro p ilen glio o l, como antioon- 

gelante, y 150 partes de urea, oomo estabilizador hidrotropo, 

en 190 partos de agua y se homogeneiza y desairea durante una 

hora aproximadamente.

25. Esta dilución de colorante, a l 45 %, se muele luego

en un molino de arena, o de preferencia en un molino de per­

la s  cerrado, por medio de arena do Ottawa o respectivamente 

de bolas de s ilio u a r c ita  (1 mm de diámetro), durante unas 

10 horas y a temperatura de 20 a 508. Al cabo de este tiempo
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se obtiene una dispersión ouyas partículas tienen en su ma­

yoría menos de 5 mieras. Por adición de 110 partes más de 

agua, que s i  es preciso contienen una porción en peso prede­

terminada de oarboxim etilcelulosa como espesante, para l l e -  

5. var l a  viscosidad f in a l a l a  zona ideal de la s  500 a 1000 

centipoises (visoosímetro Brookfield; 30 r.p .m .), se diluye 

hasta 40 % de contenido de colorante la  dispersión finamen- 

te  molida (= 1000 partes). La preparación acuosa, de lib r e  

derrame, se mantiene completamente inalterada adn durante va-  

10. río s meses de almacenamiento y re siste  temperaturas de -I58  

a +408 sin detrimento.

Ejemplo 16

Con agitación intensa (disolutor o mezcladora L8- 

dige), se introducen despacio 482 partes del colorante seco, 

15. groseramente crista lin o , de l a  fórmula

20.

25*

en una solución preparada de antemano de 20 partes de un d is­

persante anionactivo (sodio naftalinsulfónico condensado oon 

formaldehido), 15 partes de un óter p o lig lio ó lio o  de alcohol 

graso (alcohol c e tílic o  y este arilio o  eterificado con 25 mo­

le s  de óxido de etilen o ), como dispersante no ionógeno, 10 

partes de solución acuosa de formalina al 35 %* 100 partes de 

1,2 -p ro p ile n glio o l, como anticongelante, y 120 partes de 

urea, como estabilizador hidrotropo, en 145 partes de agua y
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se hojnogeneiza y  desairea durante una hora aproximadamente.

Luego se muele esta dilución de colorante, a l 54%y 

en un molino de arena, o preferentemente en un molino de per­

la s  cerrado, por medio de arena de Ottawa o respectivamente 

5. de bolas de silio u a ro ita  (1 mm de diámetro), durante unas 10 

horas y a temperatura de 20 a 50a. JU. oabo de este tiempo se 

obtiene una dispersión cuyas partículas son predominantemente 

menores de 5 mieras. Por adición de otras 108 partes de agua, 

que s i  es preoiso contienen una poroión en peso predetermína­

lo. da de oarboximetilcelulosa oomo espesante, para lle v a r  l a  v is ­

cosidad f in a l a l a  zona ideal de la s  500 a 1000 oentipolses 

(viscosímetro Brookfield; 30 r .p .m .), se diluye hasta 48,2  % 

de contenido de odorante la  dispersión finamente molida. La 

, preparación acuosa, de lib re  derrame, se mantiene oompleta-

mente inalterada aún despuós de muchos meses de almacenamien- 
15 *

to y re siste  temperaturas de —I5S a +403 sin detrimento.

Ejemplo 17

Se homogeneizan en un caldero agitador:

150 partes de una dispersión de amarillo según 

e l Ejemplo 14 ,
20.

350 partes de una dispersión de rojo según el 

Ejemplo 1 ,

300 partes de una dispersión de azul según el 

Ejemplo 15 y

25. 200 partes de una dispersión de azul según e l

Ejemplo 16 .

Se originan 1000 partes de una formulación de negro 

que presenta una viscosid ad  en l a  zona de la s  500 a la s  1000 

cen tip o ises (visoosím etro B rookfield; 30 r .p .m .).
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5 .

10.

15 .

20.

25.

La p a p illa  acuosa, muy concentrada y de derrame 

lib r e , se mantiene completamente inalterada aón después de 

muchos meses de almacenamiento y  re siste  sin detrimento tem­

peraturas de *-!5S a 4-406.

Ejemplo 18

En una solución preparada de antemano de 10 partes 

de un dispersante anionactivo (sodio naftalinsulfónico conden- 

sado oon formaldehido), 20 partes de un óter p o lig licó lio o  de 

alcohol graso, oomo dispersante no ionógenom(alcohol c e t i l i ­

co y e ste a rilico  eterificado oon 25 moles de óxido de e t i le -  

no), 10 partes de solución acuosa de formalina al 35 %, 100 

partes de 1 , 2-propilen glicol, como antioongelante, y  I37 par­

tes de urea, oomo agente estabilizador hidrotropo, en 205 par­

tes de agua se introducen despacio y oon agitación intensa 

(disolutor o mezcladora Lodige) 445 partes del colorante seco, 

groseramente o rista lin o , de l a  fórmula

y se homogeneiza y desairea durante una hora aproximadamente.

Luego se muele esta dispersión de colorante, a l  

48 %, en un molino de afena, o preferentemente en un molino 

de perlas cerrado, por medio de arena de Ottawa o respectiva?- 

mente de bolas de s ilic u a r c ita  (1 mm de diámetro), durante 

unas 10 horas y a temperatura de 20 a 503. Al cabo de este
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tiempo se ob tien e  una d isp e rs ió n  en l a  que l a  m ayoría de la s  

p a r t íc u la s  son menores de 5 m ieras. Por a d ic ió n  de o tra s  73 

p a rte s  de agua, que s i  es p re c iso  oontienen una poroión en 

peso predeterm inada de c a rb o x im e tilo e lu lo sa  como esp esan te,

5 . para l l e v a r  l a  v isc o s id a d  f i n a l  a l a  zona id e a l  de l a s  500 

a la s  1000 c e n tip o ise s  (visoosím etro  B ro o k fie ld ; 30 r .p .m .) ,  

se d ilu y e  h a sta  44,5 % de contenido de co lo ra n te  l a  dispex^- 

s ió n  m olida finam ente (= 1000 p a r te s ) .  La preparación  acuosa, 

de l ib r e  derrame, se mantiene completamente in a lte ra d a  aón 

1 0 . despuós de v a r io s  meses de almacenamiento y  r e s i s t e  s in  de­

trim ento tem peraturas de -159  a 4403.

Ejemplo 1 §

En una soluoión  preparada de antemano de 5 p a rte s  

de un d isp ersan te  an io n activo  (sodio n a fta lin s u lfó n ic o  conden- 

1 5 . sado con form aldehído) 20 p a rte s  de á te r  p o l i g l i c ó l i c o  de a l­

cohol graso (a lco h o l c e t í l i c o  y  e s t e a r í l ic o  e te r if ic a d o  con 

25 moles de óxido de e t i le n o ) ,  como d isp ersan te  no lonógeno 

10  p a rte s  de so lu ció n  acuosa de form alin a  a l  35 %, 100  par­

te s  de 1 , 2- p r o p ile n g lic o l ,  como an tio o n g e la n te , y  15 0  p a rte s  

2 0 .  de u rea , oomo e s ta b iliz a d o r  h id ro tro p o , en 222 p a rte s  de

agua, se introduoem idespacio y  oon a g ita c ió n  in te n sa  (d iso -  

lu to r  o m ezcladora Lódige) 415  p a rte s  d e l co lo ra n te  seoo, 

groseramente o r is ta l in o  de l a  fórm ula

0 NH,

O-OH
3

0 NH,íí í
2
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y  se homogeneiza y  d e sa ire a  durante una hora aproximadamente.

Luego se muele e s t a  d isp e rs ió n  de co lo ra n te , a l  

45 %, en un molino de arena, o preferentem ente en un molino 

de p e r la s  cerrad o , por medio de arena de Ottawa o r e s p e c t iv a r  

5 . mente de b o la s  de s i l i c u a r c i t a  ( 1  mm de d iám etro), durante 

unas 10 horas y  a  tem peratura de 20 a 50S. A l cabo de e s te  

tiempo se ob tien e  una d isp e rs ió n  en l a  que l a  m ayoría de la s  

p a r t íc u la s  son menores de 5 m ieras. Por a d ic ió n  de o tra s  

78  p a rte s  de agua, que s i  es  p re c iso  contienen  una p orción  

1 0 . en peso previam ente determ inada de o a rb o x im e tilce lu lo sa  como 

esp esan te, p ara  l l e v a r  l a  v is c o s id a d  f i n a l  a l a  zona id e a l  de 

l a s  500 a l a s  1000 c e n tip o ise s  (v isco sím e tro  B ro o k fie ld ; 30 

r .p .m .) , se d ilu y e  h a sta  e l  4 1 ,5  % de oontenido de co lo ran te  

l a  d isp e rs ió n  finam ente m olida (= 1000  p a r te s ) .  La preparar 

1 5 . c ió n  acuosa, de l i b r e  derrame, se  mantiene completamente in a l­

terad a  aún despuós de muchos meses de almacenamiento y  r e s i s ­

te  s in  detrim ento tem peraturas de - 1 5 a a 4-40R. '

Ejemplo 20

En una so lu ció n  de 17  p a rte s  de un d isp ersan te  a n io - 

2 0 . n a ctiv o  (form aldehído, condensado oon sodio n a f t a l in s u lfó n i-  

00) y  125 p a rte s  da urea, como agente h id ro tro p o , en 230 par­

te s  de agua y  50 p a rte s  de m o n o p ro p ilen g lico l, se introducen 

despacio y  con a g ita c ió n  in te n sa  500 p a rte s  de l a  su b stan cia  

a o t iv a , seoa y  pura, d e l a c la ra d o r óp tico  de l a  fórm ula

25
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y  se 'homogeneiza y  d e sa ire a  durante una hora aproximadamen­

t e .  Luego se muele e s ta  d is p e rs ió n , a l  53 % aproximadamente, 

durante unas 4 horas en un molino de b o la s  con a g ita d o r, oe­

rrado (molino DYNO, tip o  KDL), empleando b o la s  de s i l io u a r o it a  

5 . de 1  mm de diám etro. Al oabo de dioho tiempo se ob tien e una 

d isp e rs ió n  cuyo tamaño de p a r t íc u la s  es in f e r io r  a 3 m ieras. 

Por a d ic ió n  de 50 p a rte s  más de m o n o p ro p ilen g lico l, 10 p a rte s  

de so lu ció n  de fo rm alin a  a l 35 % y  18 p a rte s  de un á te r  p o l i -  

g lio Ó lio o  de a lco h o l graso (a lo o h o l o e t í l i c o  y  e s t e a r í l io o  

1 0 . e te r if ic a d o  oon 25 moles de óxido de e t i le n o ) ,  como d isp e r­

sante no ionógeno, se d ilu y e  l a  masa m olida h a sta  1000 par­

te s  y  se l a  homogeneiza durante 15  m inutos. Eventualmente 

se añade to d a v ía  un desespumante. Luego se separa de lo s  ouer- 

pos de m olturaoión, oon lo  cu al se ob tien e un preparado aouo— 

1 5 . so de l i b r e  derrame, oon un contenido de su b stan cia  a c t iv a  

de 50 % en peso aproximadamente. La preparación  e s  poco v i s ­

cosa ( < ^ 1 0 0  o e n tip o ise s  a 200) .  se recomienda por lo  tanto  

tix o tro p a r  ligeram en te por in tro d u cció n  en m olienda de <¿L 

0 ,75  % de A e r o s il 200 (Degussa) l a  d isp e rs ió n  f lu id a  (v isc o ­

sidad f i n a l :  500 a 800 o e n tip o ise s  a 203), oon lo  que se 
20 . '

e v it a  ampliamente l a  d ep osició n  aón despuás de muchos meses 

de almacenamiento.

S i  en lu g a r  d e l a c la ra d o r  ó p tio o , d e l d isp ersan te  

a n io n a ctiv o , d e l d isp ersan te  no ionógeno y  d e l agente h id ro -  

25* tropo que se han indicado se emplean l a s  mismas p a rte s  de

lo s  componentes reseñados en l a  Tabla I I  que sigu e  y  se p ro - 

oede en lo  demás t a l  como se ha expuesto, se obtienen ig u a l­

mente d isp e rs io n e s  acuosas de a cla ra d o r óp tioo  librem ente 

derram ables, de almacenamiento e s ta b le  y  con propiedades aná—
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lo g a s , cuyo contenido de su b stan cia  a c t iv a  y  e l  tiempo de 

m olturación  re sp e c tiv o  están  determinados por l a  te x tu ra  

d e l a c la ra d o r o r is t a l in o ,  e l  t ip o  de molino y  l a  n a tu ra le za  

de lo s  cuerpos de m olturación u t i l iz a d o s  y  se h a lla n  entre 

5* 40 y  60 % en peso y  respectivam ente en tre  3 y  1 5  h o ras.

Tabla I I

Ejen
?lo"
ns

i A clarad or óp tico D ispersante
an io n activo

D ispersante; Agente 
no ionógeno! h id ro -

: ta^opo

2 1

S,C ^  N\ N ^  0H„ 

^  P-CH=CH-C. i! N

M ezola s u l-  
fón ica* s u l-  
fon ad a, a 
base de fe  
n o l y  n af­
t a l in a ,  
parciaím en 
te  conden- 
sados con 
form alde­
bido

E ter p o l i -  í urea 
g l i c ó l i c o  ! 
de a looh ol ; 
graso ( a l -  ! 
cohol e s -  
t e a r i l i c o  
y  c e t í l i -  * 
co e t e r i -  ¡ 
f ic a d o  
con 80 mo ? 
l e s  de ¡ 
óxido de i 
e t i le n o ), i

22

CHg-I^— ^ N - s O g - ! 

CĤ  " "  

OH

Producto 
de l a  con 
densación 
de unos 2 
moles de 
ácido  naf 
t a l i n s u l -  
fó n ic o  y  
1  mol de 
form ald e- 
hido

)! W

23
!
CĤ  -

n

t-
!

t!

N-meti
la c e —
temi­
da

!'
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Continuación de la Tabla II

Ejem
p ío "

nR

A clarad or ó p tico D isp ersarte
anionaotivo

D ispersan te 
no ionógeno

Agente
h id ro -
tropo

24

\g^ /X ^X^

p ir o fo s fa to  
te t r a p o t í­
s ic o

a lco h o l h i -  
d r o a b ie t i-  
l i c o  e t e r i  
fic a d o  con 
25 moles 
de óxido 
de e tile n o

dime—
t i l u -
re a

25 Co&o en e l  Ejemplo 23

!

p o li fo s fa t o  

(Calgon (R))

ó te r  fe n ó - 
l i c o  (p-no 
n i l fe n o l  "* 
e t e r i f i c a ­
do con 9 
moles de 
óxido de 
e t i le n o )

urea

26 como en e l  Ejemplo 21 Hexameta- 
- fo s fa to  

sódico 
(NaPO^)—
*"1 2 - 1 3 ^ 2°

ó te r  p o l i -  
g l io ó l ic o  
de a lco h o l 
graso ( a l­
cohol o l e i  
l i c o  e t e r i ­
fic a d o  con 
80 moles de 
óxido de 
e t i le n o )

a ce - 
t  ami­
da

27

y - x  A  A  / * x

x Y 0̂"^ 'x N 'x í /
) !

producto de 
l a  conden­
sació n  de 
form aldehido 
con ácido 
n a ft a l in s u l-  
fó n io o

ó te r  p o l i -  
g l l c ó l ic o  
de a lco h o l 
graso (a l­
cohol c e t í  
l i c o  y  es­
te  a r í l  ico  
e t e r i f i c a ­
do con 25 
moles de 
óxido de 
e t i le n o )

.............. .

dime-
t i l u -
re a



Continuación de la Tabla II

Ejem
pío*"
na

A clarad or ó p tic o D ispersante
an io n activo

D ispersante 
no ionógeno

Agente
h id ro-
tropo

28 como en e l  Ejemplo 22 m ezcla de 1  
p a rte  d e l 
producto de 
condensación 
de c r e s o l 
b ru to , f o r -  
maldehído y  
ácid o  n a fta  
l in s u lf Ó n i-  
co con l  par 
te  de s u lfo -  
nato de l i g ­
n in a

a lco h o l h i-  
d r o a b ie t í-  
l i o o  e t e r i ­
fic a d o  con 
25 moles 
de óxido 
de e t ile n o

N-meti
lace-**
temi­
da

B. APLICACION DE LOS PREPARADOS

Ejemplo 29

Por d ilu o ió n  de un preparado de co lo ra n te  compues­

to  segdn lo s  Ejemplos 1  a 7  <5 9 en una so lu ció n  acuosa de 

5 . p o l i a c r i la t o , mediante a g ita c ió n  in te n sa , se ob tien en  c o lo re s  

para estam pación. Con e sto s  c o lo re s  para estam pación puede 

im prim irse papel por e l  mótodo de l a  im presión r o t a t iv a  oon 

p e l íc u la .  El papel a s í  impreso puede luego emplearse en e l  

mótodo de estam pación por tr a n s fe r e n c ia , preferentem ente en 

1 0 . e l  uso sobre m a te ria le s  t e x t i l e s  de p o ^ ió ste r, con lo  cu a l

se ob tien en  estampados de p e r f i l e s  n ít id o s  y  co lo rid o  in ten ­

so .

Ejemplo 30

Se d ispersan  por a g ita c ió n  100 p a rte s  d el prepara­

do segdn e l  Ejemplo 8 en 1900 p a rte s  de agua. Con e l  líq u id o  
1 5 .

a s í  obtenido se impregna un te j id o  de algodón m eroerizado, 

se l e  exprime h a sta  un incremento de peso d e l 60 % y se l e  

seca  en c o rr ie n te  de a ir e  c a l ie n t e .
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' A oontinuaoión se impregna e l  t e j id o ,  a tem peratu- 

r a  de 203, en una so lu ció n  acuosa que co n tien e por l i t r o  20 

p a rte s  de h id ró xid o  sódico y  40 p a rte s  de d it io n it o  só d ico , 

se l e  exprime h a sta  e l  60 % de inoromento de pego, se l e  vapo- 

5 . r i z a  durante 30 segundos en e l  vap o rizad o r exento de a ir e  y  

se l e  acaba de l a  manera o r d in a r ia  por o x id ació n , enjuague, 

enjabonamiento y  seca d o .'

R esu lta  una t in t u r a  a m a rilla  v ig o ro sa  y  s ó lid a , de 

e x ce len te  igu a ld ad .

10 . Ejemplo 1 1

Se d ilu ye n  con 1900 p a rte s  de agua 100 p a rte s  d el 

preparado segdnnel Ejemplo 3* Con l a  d isp e rs ió n  re su lta n te  

se impregna un gónero de punto de p o lió s te r ,  que luego se ex­

prime h a sta  e l  50,% de incremento de peso, se seca  en o o rr ie n - 

15* te  de a ir e  c a lie n te  y  se te r m o fija  suplementariamente a 2003 

durante 60 segundos. A co n tin u ación  se enjuaga y  seca  l a  t in ­

tu ra  a m a rilla  ob ten id a, que se d is tin g u e  por un aspecto ig u a l 

y  d is c r e to  y  muy buenas propiedades de so lidez^

Ejemplo 32

20. Se d ilu ye n  100 p a rte s  de oada uno de lo s  preparados

de co loran to  según lo s  Ejemplos 3 y  3 con 1800  p a rte s  de agua, 

se impregna en l a  d ilu c ió n  un t e j id o  mixto de p a rte s  ig u a le s  

de p o lió s te r  y  algodón, se l e  exprime h a sta  e l  60 % de in c re ­

mento de peso, se l e  seca, se l e  te rm o fija  durante 60 segun- 

25* dos a 2003, ge l e  impregna en un baRo acuoso que oontiene por 

l i t r o  20 p a rte s  de hidróxid o sód ico  ym40 p a rte s  de d it io n ito  

só d ico , se l e  v a p o riza  durante 60 segundos, se l e  o x id a , se 

l e  enjuaga, se l e  enjabona y  se l e  seoa . Se ob tien e  una t in ­

tu ra  tono-en-tono a m a rilla , ig u a l,  de muy buenas propiedades
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de s o lid e z  y  oon aspecto d is c r e to .

Ejemplo- 33.

Se prepara una p a sta  de estampar d eslien d o 15  par­

te s  de un preparado de co lo ran te  segdn e l  Ejemplo 1  en 85 P ar- 

5 . te s  de una so lu ció n  acuosa a l  2 ,5  % de un espesante de a l g i -  

nato sódico oomo espesam iento g e n e r a tr iz .

Se a p lic a  e s ta  p a sta  de estam par, de unas 8000 cen- 

t ip o is e s ,  a  p a p e l, valión d ose  de un d is p o s it iv o  de huecogra­

bado. EL,papel asímimpreso puede u t i l i z a r s e  para e l  mótodo de 

10 . tr a n s fe r e n c ia , por ejemplo sobre góneros t e x t i l e s  de p o lió s -  

t e r .  R esultan  estampados ig u a le s ,  n ít id o s  y  de gran in te n s i­

dad de c o lo r .

Es n o tab le  aquí que l a  v isc o s id a d  d e l espesamiento 

g e n e r a tr iz ,  cuya co n stan cia  es  muy im portante para e l  buen 

1 5 .  re su lta d o  de l a  Estam pación, no se a l t e r a  más que en grado 

muy in s ig n if ic a n t e  a p esar,d e  l a  gran cantid ad  de co lo ran te  

in tro d u cid a  por d ilu c ió n . '

S i en lu g a r  d e l co lo ra n te  y  d e l espesam iento gene­

r a t r i z  que se han indicado se u t i l i z a n  lo s  de l a  Tabla I I I  

20. que s ig u e , en l a s  cantid ades que en ó s ta  se señ alan , se ob­

tie n e n ' igualm ente p astas de estampar que pueden u t i l i z a r s e  so­

bre p ap el u o tro s  sop ortes interm edios apropiados y a  sea para 

l a  im presión p lan a con p e l íc u la ,  l a  im presión r o t a t iv a  oon 

p e l íc u la ,  e l  huecograbado o l a  im presión en r e l ie v e ,  y a  sea  

25. p ara  o tro s  procedim ientos de estampaoiÓn o im presión adecua­

dos, como ro c ia d u ra , p u lv e r iz a c ió n  a p is t o la ,  enrasado, e t c .
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Tabla III

Ejem
pío**

sa

¡
Preparado
co lo ran te

Espesamiento g e n e r a tr iz

34 1 5  p a rte s  según 
e l  ejemplo 2

85 p a rte s  de so lu ciú n  acuosa a l  2 ,5  % de d e riv a ­
do aniúnioo y  débilm ente a lc a lin o  de 
f l o r  de h a rin a

35 15  p a rte s  según 
e l  Ejemplo 3

85 p a rte s  de so lu ciú n  acuosa a l  2 % de h arin a  
de guar d espollm erigada, n eu tra  y  no 
ionúaena __

36
t

15  p a rte s  según 
e l  Ejemplo 4

85 p a rte s  de so lu ciú n  aouosa a l  2 % de h a rin a 'd e  
p e p ita s  de a lg a rro b a  h id r o x ie t i la d a , 
n eu tra  y  no ionúgena .... - .-

37 15  p a rte s  según 
e l  Ejemplo 5

85 p a rte s  de una emulsiún de a ce ite -e n -a g u a  oon 
1 .5  % de é t e r  de f l o r  de h arin a

38 15  p a rte s  según 
e l  Ejemplo 6

... !...  .........

85 p a rte s  de so lu ciú n  aouosa a l  8 % de espesante 
de ú te r  de f l o r  de h a rin a , neutro y  no 
ionúgeno __

39 1 5  p a rte s  según 
e l  Ejemplo 7

85 p a rte s  de so lu ciú n  acuosa a l  2 ,5  % de espesan­
te  de ú te r  d e . f lo r  de h a rin a , a lc a lin o  
y  aniúnico .

40 15  p a rte s  según 
e l  Ejemplo 9

85 p a rte s  de so lu ciú n  aouosa a l  3y5 % de una mez- 
o la  de ú te r  de f l o r  de h a rin a  y  é te r  
de almidún ......

41 15  p a rte s  según 
e l  Ejemplo 1

85 p a rte s  de so lu ciú n  aouosa a l  5 % de ú te r  de 
almidún aniúnioo y  débilm ente a lo a l i ­
ño __

42 15  p a rte s  según 
e l  Ejemplo 2

85 p a rte s  de soluciún* acuosa a l  2 % de o a rb o x i- 
m e t ilc e lu lo s a  ....... .

43 15 p a rte s  según 
e l  Ejemplo 3

85 p a rte s  de so lu ciú n  aouosa a l  1 ,2 5  % de h id ro -  
x i e t i lo e lu lo s a  . . . . . . .

44 15  p a rte s  según 
e l  Ejemplo 4

.............  'j

85 p a rte s  de so lu ciú n  aouosa a l  0,8 % de so lu ­
ciú n  aouosa do un acido p o l ia c r i l io o  

macropolimero ..........

45 15  p a rte s  según 
e l  Ejemplo 5

85 p a rte s  de so lu ciú n  aouosa a l  6 % de p asta
de p o lv o r iz a d o  esp esan te, a u to r r e t i-  
cu la n te . a base de a c r i la t o  ........

46 15  p a rte s  según 
e l  Ejemplo 6

85 p a rte s  de so lu ciú n  aouosa a l  6 % de una p a sta  
de polim erizado mixto a base de acido 
m aleico
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Continuación dé la Tabla III

¡Ejem
Pío"*

nS

Preparado
co lo ra n te

Espesamiento g e n e r a tr iz  ¡
' ^

47 15  p a rte s  segdn 
e l  Ejemplo 7

85 p a rte s  de so lu ció n  acuosa a l  6 % de ó te r
de f l o r  de h arin a  con ácido s i l í c i ­
co c o lo id a l

48 15  p a rte s  segdn 
e l  Ejemplo 9

85 p a rte s  de so lu ción "aou osa a l  10 % de ¡Sarboxi- 
m e t ilc e lu lo s a  con contenido de l i g n i ­
na

49 15  p a rte s  segdn 
e l  Ejemplo 1

85 p a rte s  de una em ulsión de agu a-en -ao eite  con 
a lg in a to  sód ico  como oolo id e p ro tec­
to r

i—
Ejemplo 50

Las p a sta s  de estampar obtenidas segdn lo s  Ejem­

p lo s  33 a  49 pueden estam parse y  seoarse sobre m a te ria le s  

t e x t i l e s  a  base de p o lió s te r ,  t r ia o e ta to  de c e lu lo s a , polia¡- 

5 . mida o p o l i a o r i lo n i t r i lo  y  f i j a r s e  segdn lo s  mótodos usua­

l e s  para l a s  d iv e rsa s  f i b r a s .  S i se desea, pueden aSad irse 

a e s ta s  p a sta s  de estampar o tro s  suplementos to d a v ía , para 

m ejor f i j a c i ó n .

Ejemplo 51

10 . Es p o s ib le  m ezclar e n tre  s í ,  siempre que lo s  espe­

san tes corresp on d ien tes lo  perm itan, l a s  p a sta s  de estampar 

obten id as segdn lo s  Ejemplos 33 a 49, para lo g r a r  e fe o to s  

especialm ente deseados, como igu ald ad , rendim iento de co lo­

ran te  y  propiedades de d es lizam ie n to .

1 5 .  Ejemplo 52

Se d ilu y e n  100 p a rte s  d e l preparado de co lo ran te  

segdn e l  Ejemplo 8 con 150 p a rte s  de agua y  se d e s l íe  l a  d i­

lu c ió n  en 750 p a rte s  de un espesam iento co n stitu id o  por 60 

p a rte s  de una so lu ció n  acuosa de ó te r  de almidón a l  10 %,
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10 p a rte s  de g l ic e r in a ,  17  p a rte s  de p o tasa , 4 p a rte s  de agua 

y  9 p a rte s  de s u lfo x i la to  sá d ico .

EL o o lo r  para estampar a s í  obtenido se estampa por
2

medio de p la n t i l la s  sobre un te j id o  de algodán de 12 0  g/$n ,

5 . que se ha tra ta d o  previam ente de l a  manera normal) para l a  

estam paoián, se seca  y  luego se v a p o riza  a tem peratura de 

100  a 1 0 5 s durante 10  m inutos, oon e x c lu s iá n  d e l a ir e ,  y  a 

oontin uacián  se la v a .  R esu lta  un estampado n ít id o  de o o lo r 

subido.

10 . Ejemplo 53

Se prepara l a  form ulacián  s ig u ie n te : 30 p a rte s  de 

un derivado de h arin a  de p e p ita s  de a lg a rro b a, m ezoladas oon 

420 p a rte s  de agua y  d e s le íd a s  oon una so lu c iá n  de 500 p a rte s
!

de agua y  50 p a rte s  de á te r  de alm idán. En 7 p a rte s  de e s ta  

1 5 . form ulacián  se aSaden en e l  a g ita d o r  rápido 1  p a rte  d e l pre­

parado de o d o r a n te  según e l  Ejemplo 8 , 1  p a rte  de agua y  1  

p arte  de una bencina para la c a s  de punto de e b u ll ic iá n  a lt o ;  

se estampa sobre un te j id o  de c e lu lo s a -v is c o s a  oon un peso 

s u p e r f ic ia l  de 250 g/m^, por medio de r o d i l lo s  de huecograba­

do, y  se se ca . A oontin uacián  se empapa e l  te j id o  con una so -
20.

lu c iá n  aouosa que contiene 40 p a rte s  de NaOH,,65 p a rte s  de 

d it io n ito  sá d ico , 15 p a rte s  de b árax y  880 p a rte s  de agua, se 

exprime h a sta  100  % de incremento de peso y  se f i j a  a 1209, 

durante 35 segundos, en una vap orizad o ra  exen ta de a ir e .  A 

25. continuaoián se enjuaga en f r í o  y  en c a lie n te  y  se seca . Re­

s u lta  un estampado vigoroso  y  n í t id o ,  de m atiz a m a rillo .

Ejemplo 54

Se incorporan I 50 p a rte s  d e l preparado de oolorante 

según e l  Ejemplo 8 en 850 p a rte s  de una d isp e rs iá n -so iu o iá n
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de cuerpos te rm o p lá stico s  y  se a p lio a  l a  m ezcla a  un papel 

rayado, por e l  mótodo de huecograbado. Despuós de seoaáo y  

eventualm ente almacenamiento, se pone en con tacto  e l  p ap el, 

b ajo  p re sió n , durante 2 a 10 segundos y  a 200a, con un t e j í -  

5. do de algodón de 120 g/m  ̂ de peso s u p e r f ic ia l ,  preparado an­

te s  normalmente para l a  estam pación. EL o d o ra n te  t r a n s fe r i ­

do se f i j a  lu ego  de manera an áloga a l a  de l a  f i j a c i ó n  en e l  

Ejemplo 53? por medio de una so lu ció n  de NaOH y  d it io n ito  só­

d ic o , y  se acaba. EL re su ltad o  e s  un estampado v ig o ro so ,

10 . ig u a l  y  de o o lo r  a m a rillo , que reproduce exactamente la s  f i ­

nezas d e l grabado.

Ejemplo..

Se d e s lie n  100 p a rte s  d e l preparado de co loran te  

segdn e l  Ejemplo 8 en 900 p a rte s  de l a  p reparación  que se 

1 5 * d escrib e  a co n tin u ación , y  se a p lio a  l a  d ilu c ió n , por cu al­

q u ier mótodo de estam pación, a un a r t ic u lo  t e x t i l ,  que puede 

se r  de f ib r a s  n a tu ra le s , regeneradas o totalm ente 's in t ó t ic a s .  

Despuás de seo a r, se t r a t a  en a ir e  c a lie n te  durante 5 a 10 

m inutos, a  tem peratura de 140 a 1503. Se o b tien e  un estampar- 

20. do de m atiz subido.

La p reparación  se compone de l a  manera s ig u ie n te :

Se m ezclan 

40 p a rte s  de agua,

10 p a rte s  de ó te r  a lq u i lp o l ig l io ó l io o  condensado y  

25. 30 p a rte s  de una so lu ció n  aouosa de ó te r  de f l o r

de h a rin a  a l  3 %, 

se inoorporan a con tin u ación

690 p a rte s  de bencina pesada ( in te rv a lo  de e b u llic ió n :

120 a 1803) en e l  a g ita d o r  ráp id o ,



30 p a rte s  de una so lu ció n  acuosa de fo s fa t o  diamó- 

nioo a l  30 % 

y- por d i  timo

200 p a rte s  de una d isp e rs ió n  de re s in a  s in t ó t ic a  

a l  40 %, a base de un polim erizado mixto 

a u to rre tic u la n te  hecho de a o r i la t o .

Ejemplo 56

Se d e s líe n  50 p a rte s  d e l preparado de co loran te  

segdn lo s  Ejemplos 12 ó 13  en 950 p a rte s  de agua. Se añaden 

to d a v ía  7 p a rte s  de a ce ta to  sód ico  y  se fu la r d e a  en e s t a  d is ­

p ersió n  un te j id o  de algodón. Se exprime ó ste  h a s ta  e l  70 % 

de re te n ció n  de líq u id o , se l e  seoa a 110 s en un secador de 

c i l in d r o ,  se l e  r e v e la  porrtfulardeo en un baño acuoso con 30 

g / l i t r o  de h id r o s u lf i t o  sódico y  60 g / l i t r o  de l e j í a  10 N de 

sosa c á u s tio a , se le  va p o riza  durante 60 segundos, se enjua­

ga, se o xid a , se la v a , se enjabona y  se seoa l a  t in t u r a . Re­

s u lta  una t in t u r a  azu l d is c r e ta ,  ig u a l en l a  s u p e r fic ie  y  

en lo s  la d o s . Se obtienen tambión re su lta d o s  igualm ente bue­

nos por e l  mótodo de estam pación en dos f a s e s .

Ejemplo 57

So d e s líe n  en unas 30.000 p arto s de agua que con­

tie n e n  30 p a rte s  de un a ce le ra d o r de l a  f i j a c i ó n  (producto 

de o x ie t i la o ió n  no ionógeno) 3 p a r te s  de una form ulación de 

a cla ra d o r hecha segdn e l  Ejemplo 2 1 . En e l  baño a s í  ob ten i­

do, puesto en un aparato t in tó re o  que perm ite tem peraturas 

su p erio res  a 1003, se tr a ta n  1000 p a rte s  de un te j id o  de he­

b ra  de p o lió s te r  (Dacron 5 4 ) (re la c ió n  de líq u id o :  1 :3 0 ), 

procediendo a s í :
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Se l l e v a  l a  tem peratura d e l baño h a sta  1203 en e l  

curso de 30 m inutos. Se continúa tratando e l  te j id o  a 120 3  

durante 30 minutos más y  se e n fr ía  e l  baño, en e l  curso de 

10  minutos^ h a s ta  703. Luego se enjuaga en f r í o  e l  te j id o  de 

5 . p o l iá s t e r  y  se l e  seca .

EL t e j id o  a s í  tra ta d o  p resen ta! re sp e cto  a  un t e ­

jid o  no tr a ta d o , un incremento d e l grado de b lan cu ra  de 15 0  

unidades de l a  e so a la  de blanco CIBA-GEIGY (v.áase: CIBA-GEIGY 

Rundschau 1973/3-y páginas 10 a 25)*

10 . Ejemplo 58

Se d e s líe n  en 1000 p a rte s  de agua 4 p a rte s  de una 

form ulación  de ao larad o r hecha según e l  Ejemplo 23 y 1  p arte  

de un humectante o o rrie n te  en e l  oomeroio. Con e l  liq u id o  

de fu la rd e o  a s i  obtenido se fu la r d e a  una p ie z a  de te j id o  de 

1 5 .  hebra de p o l iá s t e r  (Dacron 54) de manera que l a  absorción 

de líq u id o  sea  e l  70 % d e l,p e so  d e l gánero, Se se c a  a 803 

durante 10  minutos l a  p ie z a  de p o l iá s t e r  a s í  tr a ta b a  y  a  con­

tin u a ció n  se l a  te rm o fija  a 2003 en unnaparato te rm o fija d o r, 

durante 30 segundos. E sta p ie z a  p resen ta , re sp e cto  a  un t e -  

2 0 . j id o  no tr a ta d o , un incremento d e l grado de b lan cu ra  de 160 

unidades de l a  e so a la  de blanoo CIBA-GEIGY.

Ejemplo 59

Se d e s líe n  2 p a rte s  de una form ulación  de a o la ra ­

dor hecha según e l  Ejemplo 22 en 30.000 p a rte s  de agua que

oontienen 30 p a rte s  de un a c e le ra d o r de l a  f i j a c i ó n  (produo- 
25.

to de o x ie t i la o ió n  no ionógeno) y  tu45 p a rte s  de ácido f ó r -  

mioo a l  85 %. En e l  liq u id o  de a p lic a c ió n  obtenido se t r a t a  

a pH 3? 5 1000 p a rte s  de un te j id o  de hebra de p o l i a c r i lo n i-  

t r i l o  (Orion 7 5 ) ( r e la c ió n  de l iq u id o ,  1 :3 0 ), con e l  s ig u ie n -



te  curso de tem peratura: Se e le v a  l a  tem peratura h a sta  97** 

en 30 m inutos; se continúa e l  tratam ien to  d e l te j id o  a  e s ta  

tem peratura por 30 minutos más? y  luego se e n fr ía  h a sta  703 

en 10 m inutos. Se enjuaga en f r í o  e l  te jid o  y  se le  seca .

EL te j id o  a s ín tra ta d o  p resen ta , resp ecto  a l  te jid o  

no tra ta d o , un incremento d e l grado de b lan cu ra  de 120 unida­

des de l a  e s c a la  de blanco CIBA-GEEGY.

Ejemplo 60

Se d e s líe n  3 p a rte s  de una form ulación de a c la r a -  

dor heoha según e l  Ejemplo 22 en 30.000 p a rte s  de agua que 

oontienen 90. p a rte s  de un agente red u cto r de blanqueo co rrie n ­

te  en e l  comercio (por ejem plo, d it io n it o  só d ic o ). En e l  l í ­

quido de a p lio a c ió n  a s í  obtenido se tra ta n  1000 p a rte s  de un 

t r i c o t  de poliam ida 66 ( r e la c ió n  de l íq u id o , 1 : 3 0 ) con e l  our- 

so s ig u ie n te  de tem peratura: Se e le v a  l a  tem peratura d e l ba­

ño h a sta  973 en 30 m inutos. Sé oontinúa tratando e l  t r i c o t  

a 973 durante 30 minutos más, y  lu ego  se e n fr ia  h a sta  703 en 

10 m inutos. Se enjuaga en f r í o  l a  p ie z a  de t r i c o t  y  se l a  

se c a .

EL t r i c o t  a s í  tra ta d o  presenta* re sp e cto  a  un subs­

tr a to  no tra ta d o , un incremento d e l grado de b lan cu ra  de 140  

unidades de l a  e s c a la  de blanoo CIBA-GEEGY.

Ejemplo 61

Se d isu e lv en  en 5500 p a rte s  de carbonato de e t i l e -  

no 1500  p a rte s  de un copolimero que contiene 95 % de a c r i lo -  

n i t r i l o  y  5 % de 2-v in i^ .p ir id in a  y  que p resen ta  un peso mole­

c u la r  medio de 4 7 . 000 . Se f i l t r a  y  d e sa ire a  l a  so lu ció n  r e s u l­

ta n te , y  lu ego  se l e  añade, removiendo, uha m ezcla de 2500 

p a rte s  de oarbonato de e t i le n o  y  unas 1000 p a rte s  de agua en
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l a  que se han. in c lu id o  y  homogeneizado an tes 1  p arte  de una 

d isp e rs ió n  de aolarad o r form ulada oomo en e l  Ejemplo 27 y  

7?5 p a rte s  de .áoido o x á lic o . R e su lta  una so lu ció n  para h i­

l a r ,  que se c a l ie n t a  a 7 0 S y  ge exprime con una v e lo c id ad  de 

5 * 200 g/m inuto/boquilla  por b o q u illa s  h ila d o ra s  de 412 aguje­

ro s  (0 ,0 0 76  om de diám etro) h a c ia  un baño p r e c ip ita n te  que 

oontiene una m ezcla de 75  % de agua y  25 % de carbonato de 

e t i le n o .  La tem peratura d e l baño se mantiene a 603 m ientras 

se haoen p asar por e l  baño, en una lo n g itu d  de 1 2 2  om, la s  

10 . f i b r i l l a s  re o iá n  form adas. El ¡6able  ooagulado se r e t i r a  d e l 

baño con una v e lo c id a d  de 9 ,3  m/minuto y  se pasa sobre dos 

r o d i l lo s  de accionam iento fo rza d o , que e stán  d isp u esto s fu e ­

r a  d e l baño y  que corren  con 9 ,4  m/ninuto y  respectivam ente 

4 4 ,5  m/4minuto, de modo que e l  oable  es e s tira d o  en e l  a ir e  

1 5 .  en 4 ,8  v e c e s . Luego se pasa e l  ca b le  por un baño exten so r que

contiene agua y  1  a 3 % d e.carb on ato  de e t i le n o  acumulado,
)

a tem peratura de 1008. EL cab le  h ila d o  re c o rre  e l  baño.en un 

tr a y e c to  de 6 3 ,5  om, con lo  cu a l se lo g r a  un estiram ien to  

a d ic io n a l de 1 , 6 4  v e ce s, por lo  que e l  estiram ien to  t o t a l  es 

20. de 7 ,7  v e o e s. Con d is te n s ió n , se pasa luego e l  cab le  en un 

tra y e c to  de 6 3 ,6  om por un baño co n stitu id o  fundamentalmente 

por agua a 908. EL oable humectado y  d isten d id o  que r e s u lt a  

se exprime oon una ve lo cid ad  de 66 m/minuto, se c o r ta  en he­

b ras  de l a  lo n g itu d  deseada, se a v iv a  y  a con tin uación  se s e -  

25* oa. La f i b r a  co rtad a  a cla ra d a  de e s te  modo en l a  masa Para 

h i l a r  con 0,33 0/00 de su b stan cia  a c t iv a  d el a c la ra d o r .ópti­

co d e l Ejemplo 8 es de un blanco puro, a d ife r e n c ia  de l a  

f i b r a  no tr a ta d a , que e s tá  fuertem ente a m arillead a .
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Biomnlp__62^

Se prepara una p asta  do im prim ir para l a  im presión 

r o t a t iv a  con p e l íc u la  sobre p ap el diluyendo previam ente 0,5 

a 1  p arto  do un a c la ra d o r  óp tico  form ulado sogdn lo s  Ejomplos 

20 Ó 21 con unas 9 p a rte s  de agua y  d eslien d o  e s ta  d ilu c ió n  

en 90 p a rte s  de un espesam iento g e n o r a tr iz  (so lu c ió n  acuosa 

a l  6 % de una p a sta  de polim orizado m ixto a baso de ácido ma­

le t e o ) .  E sta  p a sta  do im prim ir, de unas 8000 c o n tip o is e s , so 

a p lic a  a p ap el con una máquina im presora r o t a t iv a  do p e l íc u la ,  

en un d ib u jo  deseado. E l  p a p el a s i  impreso, socado, puedo 

u t i l i z a r s e  en e l  mótodo de tr a n s fe r e n c ia  sobro gónoros t e x t i -  

lo s  do p o l íó s t c r  (tra s la d o  do l a  im presión a unos 2108 du­

rante 30 segundos). E l  d ib u jo  impreso en o l  p a p el es v i s ib lo  

por su efecto blanóo puro dospuós de la  tr a n s fe r e n c ia  a l  ma­

t e r i a l  t e x t i l  do p o lió s to r .  Muy im presionante es  e l  d ib u jo  

on lo s  espacios que o stán  ilum inados p o r ra d ia c ió n  u lt r a v io ­

le t a .

D o sc r ito  o l  ob jo to  d e l presento in ven to , so d e c la ­

ran nuovas y  de propia invención  la s  s ig u ie n te s  r e iv in d ic a ­

c io n e s , con p rio rid a d  do la  so lic itu d , do p a te n te s  su iza s  

náms. 6374/74 d o l 9 do Mayo de 1974, 11896/74 d e l 2 do Scp - 

tiombro do 1974, 16894/74 d o l 18 do Diciembre do 1 9 7 4 .

1 .  Procedim iento para l a  p reparación  de com posiciones do 

co lo ra n te s  y  a d o ra d o re s  ó p tic o s  osoncialm ontc pobres on dig. 

p ersan to , e s ta b lo s , muy concentrad as, finam ente d isp o rsa s  y
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f lu e n te s ,  ap tas para t e ñ ir  o estampar o a c la r a r  ópticam ente 

m a te ria le s  t e x t i l e s ,  en e s p e c ia l m a te ria le s  de p o lió s t e r ,  de 

poliam ida, de p o l i a c r i l o n i t r i l o ,  de a ceta to  y  tr ia o e ta to  de 

c e lu lo s a , por e l  mótodo de e x tra c c ió n  acuosa y  partioularm en- 

5 . te  a p lic a b le s  a m a te ria le s  de p o l ie s t e r  por e l  mótodo de f u -  

la rd eo  tórmioo acuoso, y  tambión aptas para o o n s t itu ir  pas­

ta s  de estampar para im prim ir o estampar m a te ria le s  de sopor­

t e ,  en p a r t ic u la r  p ap el, para estam pación por tra s n fe re n o ia , 

ca ra c te r iza d o  porque, en su r e a liz a c ió n  se co n stitu y e  una 

com posición in te g ra d a  por a lo  menos 10 % en peso de agua,
10.

a lo  menos 30 % en peso de un co lo ra n te  o a c la ra d o r óptioo 

in so lu b le  en agua h a sta  d if íc ilm e n te  so lu b le  en e l l a ,  y  una 

com posición c o n s t itu id a  por 10 % en peso a lo  sumo de un d is ­

p ersan te a n io n a ctiv o , 5 % en peso q lo  sumo de un d isp érsen ­

l a .  te  no .ionÓgeno y  35 % en peso a lo  sumo de un agente h id rá -  

tro p o , a s i  oomo eventualm ente o tro s  a d it iv o s ,  molióndose en 

agua e l  co lo ra n te  o a cla ra d o r óp tioo  antes d e fin id o s , con 

a d ic ió n  de uno a lo  menos de lo s  c ita d o s  d isp e rsa n te s , e in ­

corporándose e l  re s to  de lo s  componentes an tes de l a  opera- 

20. c ió n  de m olienda, durante e l l a  o a con tin uación , en forma 

t a l  re a liz a d o  e l  proceso que se o r ig in e  un preparado cuyo 

tamaño de p a r t íc u la s  sea  in f e r io r  a 10 m ieras y  en p a r t ic u ­

l a r  in fe r io r  a 2 m ieras.

2 . -  Procedim iento según l a  r e iv in d ic a c ió n  1 ,  oarao- 

25. te r iz a d o  porque en su r e a liz a c ió n  se p r e fie r e n  proporciones

de 0 ,1  a  5 % en peso de un d isp ersan te  an io n a ctiv o , de 1  a 

3 % en peso de un d isp ersan te  no ionógeno y  de 5 a 20 % en 

peso de un agente h id ro tro p o .

3 .  -  Procedim iento según l a s  re iv in d ic a c io n e s  1  y  2,
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ca ra cte riza d o  porque en su r e a liz a c ió n  ge p r e fie r e n  propor— 

cion es de 35 a  65 % en peso, y  en p a r t ic u la r  de 40 a 60 % 

en peso, de o d o r a n te s  o a clarad o res  ó p tic o s  in so lu b le s  en 

agua h a sta  d if íc ilm e n te  so lu b le s  en e l l a .

5 . 4"*" Procedim iento segdn l a s  re iv in d ic a c io n e s  1  a

3; c a ra cte riza d o  por se le c c io n a rse  en gu r e a liz a c ió n ,  en con­

cepto de co lo ra n te s  in so lu b le s  en agua h a sta  d ifíc ilm e n te  

so lu b le s  en e l l a ,  co lo ra n te s  de d isp e rs ió n  o o d o r a n te s  de 

t in a .

10 . 5 . -  Procedim iento segdn l a s  re iv in d ic a c io n e s  1  a

3, c a ra cte riza d o  por se le c c io n a rse  tambión en concepto de co­

lo ra n te  in so lu b le s  en agua h a sta  d if íc ilm e n te  so lu b le s  en 

e l l a ,  o d o r a n te s  que son aptos p ara  e l  mótodo de estam pación 

' o im presión por tr a n s fe r e n c ia .

1 5 . 6 . -  Procedim iento segdn l a  r e iv in d ic a c ió n  5, oarao-

te r iza d o  por se le cc io n a rse  especialm ente como o d o r a n te s  do 

d isp e rs ió n , aquÓ llos que a l a  p re sió n  atm o sfó rica  pasan a l  

estado de vapor e n tre  150 y  3203 C en e l  60 % a lo  menos y  

en menos de 60 segundos.

20 . 7 . -  Procedim iento segdn l a s  re iv in d ic a c io n e s  1  a

3, c a ra cte r iza d o  por s e le c c io n a rse  en su r e a liz a c ió n ,  en con­

cepto de acla ra d o res  ó p tic o s  in so lu b le s  en agua h a s ta  d i f í ­

cilm ente so lu b le s  en e l l a ,  d erivad o s de p ir a z o lin a s ,  cum ari- 

nas, mono- y  b is-b e n zo x a zo le s , b en o im id azd es, a r i l t r i a z d e s ,

25. naftoxazoles, pirenos, nafta!imidas y bis-etilen -arileno.

8 .-  Procedim iento segdn l a s  re iv in d ic a c io n e s  1  a 

7 , ca ra cte r iza d o  por se le c c io n a rse  en su r e a liz a c ió n ,  en con­

cepto de d isp ersa n te  an io n ao tivo , productos de oondensaoión 

de ácid o s su lfó n ic o s  arom áticos oon form aldehído, su lfo n a to s
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5 .

10 .

1 5 .

20.

de l ig n in a  o p o l i f o s f a t o s .

9 .  -  Procedim iento segdn l a s  re iv in d ic a c io n e s  1  a

7; c a ra cte r iza d o  por s e le c c io n a rse  en su r e a liz a c ió n ,  en oon- 

oepto de d isp ersa n te  no ionógeno, ó te re s  p o l ig l ic ó l io o s  de 

a lco h o l graso , ó te re s  fe n ó lic o s  o á s te re s  de áoido r ic in ó -  

l i c o .

1 0 .  -  Procedim iento, segdn l a s  re iv in d ic a c io n e s  1  a 

7 , ca ra c te r iza d o  por se le c c io n a rs e  en su r e a liz a o ió n , en oon- 

oepto de agente h id m tro p o , compuestos n itrogen ad os, como en 

p a r t ic u la r  u rea  o d im etilu rea*

1 1 .  -  Procedim iento segdn la s  re iv in d ic a c io n e s  1  a 

10 , ca ra cte r iza d o  porque en una forma de su r e a liz a c ió n  se 

co n stitu ye n  p a sta s  de estampar de base aouosa o a base de una 

emulsión de aguer-en-aceite, con l a s  c ita d a s  com posiciones 

aouosas an tes d e fin id a s , en e sp e o ia l incorporando un agente 

espesante de p re fe re n c ia  esp esan tes a base de p o l i a c r i lo .

1 2 .  -  Procedim iento para l a  preparaoión de composi­

c io n es aouosas de co lo ra n te s  y  a cla ra d o re s  ó p tic o s  in so lu b le s  

h a sta  d if íc ilm e n te  so lu b le s  en agua.

Segdn se d escrib e  y  r e iv in d ic a  en l a  p resen te memo­

r i a  d e s c r ip t iv a  que co n sta  de 52 páginas fo l ia d a s  y  e s o r ita s

mpc.
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