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PATENTE
DE
INVENCION

por "PROCEDIMIENTO PAﬁA LA PREPARACION DE COMPOSICIONES ACUO-
S4S DE COIORANTES Y ACLARADORES OPTICOS INSOLUBLES HASTA
DIFICILMENTE §OLQBLES EN AGUA";“ahfavop de la firma suiza
CIBA-GEIGY AG, residente en BASILEA (Suiza).
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MEMORIA DESCRIPTIVA

_Este invento se refiere g preparados acuogos de
colorantes o aclaradores 6ptigos ingolubles en agua hasta
dificilmgnte solubles en ella, al procedimiento pars prepa-
rar egtos preparados, al empleo de ellos para componer Pas—
tas de esbampar acuosas, al empleo de éstaes Dpara estampar
materigles de soporte y su utilizecidén en la impregidn por
transgferencia, el empleo de dichos preparados para tefiir
o aclarar Spticemente materigles textiles y asfmismo g los
materiagles de soporte estempados o impresos as{ como al ma~

terial textil estampado u Spticaments aclarado en la impre-
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sidn por transferencia, 0 bien teflido, estampado u Spticemen=
te aclarado en el proceso de tineidén o estampacién, por me~
dio de dichos preparadose ‘

Ias formas comerciales de colorantes o de aclara-
dores-épﬁicos ingolubles en agua hagta dificilmente golubles
en ella se conocen tanto en forma de mercas liquidas como en
forme de marcas de polvo. Egtas dltimas tienen la desventaja
de que antes del uso a@licatorio deben ser dispersadas en
agua; ¥ las primergs tienen la desventaja de contener gran-
des cantidedes de dispersantes (la mayoris de las veces més
del 30 % en pesgo) y poco colorante (en el orden de un 26 %_
en peso) o aclarador $ptico (en el orden de un 5 a 25 % en
pego)e. Exigtla pues le necesidad, especislmente para la com-
posicién de pagtas de estampar destinadas a la impresién de
materiales de soporte y a su uso en la.estampacidn pbr trans—
feréncia, de crear una fo}ma comercigl, particularmente para
colorgntes, que fuerg utilizeble directamente, que de una par-
te pregentars un contenido relativemente pequeiio de disperu

gsentes y de otra parte gran cogtenido de colorante y que ade=

- m4s fuera pobre en electr6litos, para permitir la utilizacién

universal de espesantes, aun sengibles a los electrélitoé, en
la preparacién de las pastas de imprimir o estaméar.

Se han hallado ghora unog preparados acuosos de co-
lorentes 0 acleradorgs épticos insolubles en agua hasta di-
f{cilmente solubles en ellag que carecen de los inconvenientes
que se han mencionado. Egtos nuevos preparado§ acuosos gon

pobres en dispersante, pobres en electrélitos, estables, muy

‘concentrados en colorante o aclarador Sptico que sea confor-~

me g la definicién, finamente dispersoe, fluentes y'dontienen
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colérantes (en particular, eolorantes'de dispersién o colo~
rantes de ting) o aclaradores 6pticgs, ingolubles en egua
hagte diffoilpente solubles en ells, ouyo temsfio de partiov~
laes es menor de 10 micras, y en particular menor de 2 micrase
Egtos preparados se caracterizan por contenser preferentemen—
te no menos de 10 % en peso, y en particular de 20 a 30 %
en peso, de agua, e 1o menosg 30 % en pego, en perticular de
35 & 65 % on peso y preferentemente de 40 a 60 % en peso,
de un colorante o aclarador Sptico finemente disperso, ine
soluble en agua hagte diffcilmente soluble en ella; ¥ una
mezela oongtituida por 10 % en pesgo a lo sumo', y en perti-
oular de 0,1 & 5 % en peso, de un dispersante enionactivo,
5 % en peso a 1o sumo, y en particular 1 a 3 % en peso, de
un digpersante no iondgeno y 35 % en peso g lo sumo, y en
particular e 5 a 20 % en peso, de un agente hidrotropo, asi
como eventualmente otrog aditivosé

En calided de colorantes ingolubles en agua hasta
aificilmente golubles en ella entran en cuenta sobre podo*
los colorentes de dispergién. Cabe citar, por ejemplo, los
colorgntes bdsicos de Celliton (R) y Palanil( ), colorantes
ge la BASF, do cibacet®) y Torasii(®), colorantes de Oiba-
Geigy, de Artlsll(R) Y Foron( ), oolorantes de Sandoz, y
log colorentes de Duranol(R), de la ICI, pars no oitar més |
que unos pocos. Desde el punto dg vistg quimico se trata
de diversas 91ases de colorgntes, como, por ejeliplo, colo~
rantes nitro, colorantes eminoceténicos, colorantes cetonimi-
nicoé; colorantes motfnicos, colorentes nitrodifenilemfni-
005; colorantes quinolinicos; colorantes aminonaftogquinéni-

00g, colorentes cumarinicos y -en particular colorantes an-



traquin6nioos_y colorantes azolcos, como lps monoazoicos ¥y
los disagoicos.
Entran ademds en consideracién los colorantes de
tina. Los”repreéentantes t{picos pertenscen & las claseg
5e quimicas siguientes, por ejemplo: colorantes indigoides; co~
lorentes de tina antraguinéniCOs, a los cugles pertensocen
también las antrimidas, las antraquinonagridonas, 1los ant§a~
quinontiazoles y las entraquinonilacinas, y por tltimo los
derivados de sistemas cfclicos condensados; colorantes nef-—
10. talinicos; colorantes perilénicos; oarbazoles sulfurados ¥
colorantes quindnicos.
Se comprende gue el tipo de colorante dentro de
este definioidn deda estd determinado amplismente por ol
campo de empleo de egtos prepa;a@os acuogos de colorante con-
15, formesg a2l invento. Pof ejemplo, si éstos se utilizen para la
preparacidén de pastas de eatagpgr ¥ el ulterior empleo en ;a
estampaoidn por trangferencla; se emplesrdn como célorantgs
ingolubles en agua hasta diffcilmente solubles en ella log
que sean aptos pars ol método de estampacién por transferen—
20 cla dentro del marco de estafdefinioidn, ¥y en particuler los
colorantes de dispersién que son termoestables, transferibles
sin descomponerse y que a la presién atmogférice, pasah el
egtado de vepor en el 60 % o lo menos y en menosg de 60 gegun~
dos entre 150 y 2202 C. ) '
25, Como oolorantes de dispersién de esta fndole cabe
citar e t{tulo de ejemplos los colorantes monoazoicos de las
£érmilas '

-
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en lg que

Xe Y slgnificen cada uwno un radical slquflico

con 1 a 4 4tomos de carbono,

?02 ///,CO~GH3

&

y .sobre todo el colorante quinoftalénico de la férmula
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¥y los colorantes entraquindnicos de lag f£érmulas
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(A = elquilo o arilo), )
asf{ como las 1,5-dismino-4,8-dihidroxiantraguinonas bromadas

0 cloradas.
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Pero también entran en cuents los colorentes de
dispergibn resotivos que pueden utilizarse en el méjodo'de
la estampaoién“por transferenoia; oomo; por ejemplo, log coO~=
loranteg de las férmulas '

HO

\\-1
C1~CH,,~C0~NH~ / \ —Iﬁ:N—\// \\\

\'.—_-:;/

N
OH,

CH

, 3
0, 8- —\\ —~N=N- ’-b/ L
Rl

2H40.GO-CH2.Cl

También es importante ademds la eleccién de los
colorentes en las coltbinaciones de éstOS; pues sélo los oo-
lorantes que gon gemejantes en gu caracteristioa de trens- .
ferencia deben combinarse en el método de trensferenciae

~ En calided de aclaradores thicos insolubles en

agua hasts difioilmente solubles en ella entraq en cuenta
gobre todo’las clases giguientes de'compuestOs, gon sus pro—
ductos de substitucidn no iondgenost

a) parazolinas, como, por ejemplo, la
1-(4~sulfamoilfenil )=3-(4-clorofenil )-pirazolina o ’
la l~(4—metilsulfonilfenil)~3~(4~olorofenil)—piraéolina,

b) oumarinas, como la 3~fenil-7-(3-metilpira-
zo}«}—il)uoumarina, la 3-f§n11~7~(34fenil—4ﬁmet;1— :

~1,2,3~triazol=2-il)~cumaring o la 3~(4-cloro-l,2-
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-pirazol—}-il)—7—(3—fenil-4~metil-l;2;3~triazol-2~il)*
~—cumaring, )
c) mono— ¥ bis—benzovaO}es, como el
naftalin—l,4~big-benzoxazol-(2), el fiofen-2,5-big-
5e —benzexagol~(2),rel etilen—l,zubign(swmetil-benzoxa~
z01)=(2), ol 2=(4~oianoestiril)e=5,6~dimetilbenzoxazol
y el 4~(5,7-dimetilbenzoxazol~2=il)~4'-fenilestilbeno,

d) bencimidazoles, oomo el furgn-2,5-bis-
~(N-metilbencimidazol-(2),
10. e) ariltriazoles, como el'2~(4~glor072f~ ‘
~cigno=egtilben—4'=il)-nafto=(1*, 2':4,5)=1,2,3~triazol,
f) _naftoxazoles, como el 2~(omega~estiril)-
~ngfto~-(1,2~d )~0xaz0l, .
g) pirends, como la 2-pirenil-4,6-dimetoxi-

15: =1y 3y 5=trigoina,
h) naf?alimidas, como la 4~motoxi-N-metilnafta-
limidg o la 4,5~dietoxi-N;metilnaftalipida,
i) big-otilen-arilos, como el 1,4-~big~(2~ciano~
egtiril~omegs )~benceno y el 4,4'~big~(2-metoxiegtiril-
0.  -omega)-bifenilo. _ )
Por lo demds, tembién es posible utilizar mezolas
de tipos d;ferentes de aclaradores dentro del cuadro de este
definicidn, en los preparados aouogos de aclaradors.
En oglided de disgpersantes anionactivos entran en

cuenta, Por ejemplo:

25. )
~  elooholes puramente eliféticos mulfatados, prima—

riog 0 seounderios, cuya cadens alquilico presente de 8 a 18

étomos de oarbono; por ejemplo, sulfato sbdico de leurilo,

gulfato potﬁaioo de elfe-metile=egtoarilo, sulfato sddico de



Se

10.

15.

20.

25.

]

10

]

tridecilo; sulfato sédico de oleflo, sulfato potdsico de
estearilo o lag sales sédices de los sulfatos de alcoholes
grasog de coco, . -

- cidos grasos superiores o 8steres de deido graso,
ingeturados y sulfatados, como el Zoido oleico, el dcido
elaidfnico o el 4cido ricindlico y respectivamente sus ste-
res alquilicos inferiores, como los dgteres etflicos, propi-
licos 0 buti{licos, y los aceiteg que contienen tales doidos
grasos, oomo el'aceite de oliva, el aceite de ricino y el
aceite de oolza, ‘

- log productos de adicidn, transformados en wn Sg~
ter decido con ayuda de un doido dicerboxilico orgdnico (ogmo
el dcido maleioo, el fcido maldnico o el 4eido succinico),
pero preferentemente con un éoido polibésicg inoégénicg (co=
mo el é9ido oftOefOSférico 0, en perticular, el 4cido sul-
férico), de 1 a 20 moles de 6xido de etileno a aiinas grasas,
dcidos gresos o alcoholes aliffticos con_8 a 20Iétomos de oar
bono en la.oadena alquflica (por ejemplo,?a estearilamina,'
oleilaming, &cido estedrico, 4cido oleico, alcohol léurico!
alcohol mir{stico, elecohol egtearilico o alcohol oleflico),
como, por ojemplo, la sal aménica de &ter triglicblico del
alcohol ladrico sulfatado; o de 1 a 5 moles de éxido de eti-
leno a alquilfenoles,'eomo ol &stor deido de doido sulffirico
del producto de adigidn de 2 moles de 8xido de etileno a 1
mol de p-nonilfenol, el éster 4cido de doido sulfférico del
producto de adicidn de 1,5 moles de $xido de etileno a 1
mol de pwteroioctilfenbl, ol éster fcido de dcido sulfdrico
del producto de adigi6n de 5 moles de 6xido de etileno a 1

mol de p-nonilfenol, el,égter ﬁcido-@g 4eido. fosférico del

et e b i a < ¢
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producto de adiecidn de 2 moles de 8xido de etileno a 1 mol
de p-nonilfenol y el dgter deido de deido maleico del produce
to de adioidn de 2 moles de Sxido de etileno a 1 mol de p~
nonllfenol, o

- c9mpuestos polioxil;cos 9sﬁerificad05 y sulfaiado;;
por ejemplo, alcpholes polivalgntes sulfatados y parcia%menn
to esterificgdos, como la sal sddica-del monoglicérido gule
fatado del Acido palm{tioo; en lugar de los sulfatos pusden
emplearse también égteres con gtrOSvécidos minergles polivaw-
lentes (por ejemplo, fosfatos),

- algquilsulfonatos primarios y secundarios cuya cade-
na glquiliga oontiene de 8 e 20 &tomos de carbono; por ojem-
plo, decilsulfonato aménico, decilsulfonato sédico,nmhexade-
cansulfonsato aédico y estearilsulfonato sddico,

- gulfonatos de alquilarilo, como los sulfonatog de
alquilbenoceno oon cedena lineal o ramificada de 7 dtomos de
carbono por lo menos (po? ejemplo, dodecilbencensulfonato gé-
dicom sulfonato de 1,3;5,7—tet¥agetilootilbenceno y octades~
oilbencensulfonato sédico), log sulfonatos de alquilnaftali-
na (por cjemplo, l~isopropilnaftalin-2-sulfonato addico y
dibutilnaftalingulfonato sédico) 0 los sulfonatos de dinafe
tilmetano (poy ejemplo, la sal disédica del di-(6-sulfonaf-
til-2)~met§no)

- sulfonatos de 8steres de doido policarboxflico;
por ejemplo, d%octilsulfosuccinato sédico y dihexil-sulfo~
ftalato sédico, ‘ _

- las gales sédicag, potdsiocas, embnicas, N-alqui-
licas, Nehidroxialquilicas, NFalcoxialqui;ioas 0 N-giclohe~

xileménioas e hidracinicas y moxrfolinices, designadas como
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jabones; de feidos grasos con 10 a 20 4tomos de carbono (eomo
el deido %éurioo, palmfitico, esyaérico u oleico), de 4cidos
nefténicos y de dcidos resinicos (como el deido abietfnico);
por ejemploi los llamados jabonesqu colofonia,

- “ésieres de polialcoholes, en particular mono— o di~
glicdridos ge,éqidos grasos con 12 a 18 dtomos de carbono; '
por ejemploy los mqnoglioéridos del doido ldurico, esteér%do,
palmftico u oleico, lo miemo que los és#eres de 4cido graso
de alcoholes de azvcer (como la sorbita, los sorbitanes y
la ;acaroaa); por ejemplo, el monolaurato de sorbitdn (Span
20), ol palmitato de sorbitén (Span 40), el estearato de sor-
bitédn (Span 60), el oleato de sorbitén (Span 80), el sesquio-
leato de“sorbitén, ol trioleato de sorbitdn (Spen 85) o sus

productos de oxietilacidn (Tween);

- -

Sumeménte favorables se han revelado como digpdrsans
tes’anionaotiVOS los sulfonatos de lignina y los polifosfa—
tos, agl ocomo log productos de condengacidn de deidos sulfé—u
nicos arogétioos con formaldehido (por ejemplo; los productos
de condensaoidn'de formaldehido_y doidos naftalinsulfdn;oos 0
de formaldehido, écido neftelinsulfénico y deido bencensul-
fénioco) o un producto de condensacidn de cresol bruto, for=
maldehfdo y deido neftalinsulfénioco.

Pero ﬁambién entran en cuenta mezclas de dispersan-

tes anionactivos, como, por ejemplo, la del producto de gon~-

densacién de oresol bruto, formaldehfdo y 4eido naftelinsul-
f£énico con gulfonato de lignina;_

Normalmente los dispg?sanfes aniénicos se hallan
en forma de sus sales slcalinas, de sus sales aménices o de

sus seles amfnicas solubles en agus. Para mayor ventaja dehen
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utili;arse calidades pobres en vleotrélitos oxtrefios.
A ﬁitulo de dispersantes no iondgenos cabe citar
como ejemploB: ‘

- los productos de adicién de 5 a 50 moles, Por ejem-
Plo, de 6xidos de alquileno (en particular de éxido de eti~-
1eno, en ouyo omso unidedes individuales de 6xido de etileno
pueden estar substitufdes por epdxidos substitufdos, como el
6xido de estireno y/o elldxido de propileno) a dcidos grasos
superiores 0 a alcoholes, mercaptanos 0. aminas saturados o
ingaturados, con 8 a 20 4tomos de oarbono, o a glguilfencles
0 alquiltiofenoles cuyos radicales elquflicos presentan §.éto-
mos de oarbono a lo menos, '

- los productos de reqccién}de deidos grasos de peso
moleowlar elto o hidroxislquilemings; éstos pueden preparar—
se, por ejemplo, & partir de deidos grasos de peso moleoular
alto (preferentemente los de unog 8 a 20 &tomos de carbono,
como el 4cido oaprilico; el écido.esteérico, el écido oleico
y en partioular la megzcla de 4cidos compendiada con la desig-
nacidn coleotiva de 5§cido greso de aceite de coco") e hi-
droxialquilaminag, coﬁo la trietenolemine o preferentemente
le dietanolaming, asf oomo mezolas de estas eminas, para lo
cual la reaccibn se efectfe de modo que la relacién moloouler
cuantitativa entre la hidro;ialqui%amina y ol dcido graso
sea mayor de 1 (por ejemplo, 2:1) se degoriben compuestos de
este tipo en la patente norteamericena n? 2.089.212,

- los productos de condensao;6n de éxido de alquile-
no (en partiouler, Gxido de etileno), en los que unidedes
individuales QG,dxido de 9tileno pueden egtar reemplazades

por epbxidos substitufdos, como el bxido de estireno y/o el
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déxido de propileno. )
Sumemente ventajosos se han revelado los éteres po-
liglicdlicos de alcohol graso, en parficular los de mis de
20 moles de 6xido de etileno, como el alcohol cetil—estean£~
lico eterificado con 25 moles de dxido de etilepo, el aloohol
estearil~oleflico eterificado oon 80 moles de éxido de etile-
no y el aloohol oleflico eterificado con 20 e 80 moles de xi-
do de etileno. Son edemds muy aproplados ios éteres fenblicos,
como el p-nonilfenol eterificado oon 9 moles de Sxido de eti~-
leno, el dgter de dcido ricinélico con.l5 moles de Sxido de )
etileno y el aloohol hidroabietflico eterificado con 25 moles
de éxido de etileno. _ '
Egtos dispersantes no ionlgenos conviene que gean
pobreg en electrdlitos. Las mezclas de ‘tales agentes son po-
gsibles y presontaﬁ en parte efeotos gindrgicos. B
Por agentes hidrotropos a los que se recurre en los
proparados aouosos gegin egte invento deben entenderse los
capaoitadog para convertir laudispersién de los colorantésmo
aclaradores $pticos insolubles en agua haste diffcilmente go-
lubles en ella en una forma desfloculada estable sin que pox
ello se produzoa resccién quimica entre ol colorante o el
aclarador éptico y la subgtencia hidrotropa. Estos compuestos
deben ser golubles en agua. Como sgbstancias qug presentag
egtas prop;gdades entran en cuents, por ejemplo, lagmsales
higrotropas, oomo el sodio de doido bengzoico, el sodio de
écido bencengulfdnico, el sodio de Acido p-toluensulfénico o
el sodio de fcido N-bencileulfanflico. Pero han resultado par-
ticulermento ventajosos en este aspecto los compuestos nitroge-

nados, como le ures y sus derivados (por gjemplo, dimetilurea
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0 clo;uro de guanidina), o las amides de_écido (como la aée~
temide y le propionamide y sus derivedos, en particuler la
N-metilacetemida). i ’

Oon el empleo segﬁnzesﬁe invento de la substancia
hidrotropa en combinaciln con dispersionss de los colorantes
o aclaredores 8pticos conformes a }a definicién se logra une
egtebilizacién de la dispersién desflooulade, sin que se pro-
duzea propismente disolucidén incipiente de losg colorante§:

' Graoies a esta combinacién conforme al invento, a
saber, del digpersante anionactivo y el mo ionégeno Junto
oon el agente hidrotroporen lag cantitlades indicadas, es Po-
sible obtener preparados acuosos que de una parte son pobreg
en digpersantes y de otrs parte egtén concentrado en coloyan—
te o aclarador Sptico y que se distinguen sobre todo por su
egtabilidad tanto frente al calor como al frio en un interva-
lo de temperaturas de -102 C g 60¢ O aproximadamente,.por su
egtebilidad en e; almacengmiento durante muchos meses, por
el libre derrgme, por la forma finsmente dlspersas .y por su
escasa viscogldaed, en el intervalo de unas 10 a 1000 centi-
polises a 208 C.

A oausa de la gran proporcidn ponderasl de coloran=—
te o aclarador 6ptico, los preparados acuosos de este inven=
to son muy oompactos y por tento ahorradores de espacio. Se )
agegurs asf una reduccidn del espacio para el almacengmiento,
la expediocidn y el transporte;m '

' . En caso de que se desee ¥y resulte necesario, pueden
afiadirse a estgg preparados otros guplementOs mejoradores de
les propieda@es, como, por ejemp;o! agentes higroscépicos

(por ejemplo, glicoles o sorbitas), enticongelantes (por
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ejemplo, gtilehgliool o‘monopropilenglicol), antimierobiano;;
fungicidas (por ejemplo, soluei&n acuosa de formalina); an—
tiespumantes y mejoradores de la visoosidad.

Por la pregencia de un 10 % de gorbita puede low-
grargse edemfs wa redispersibilided perfects de la Paste ocom-
pletamente degecadas .

§e comprende légicamegte que en los preparados de
aclarajor s6lo hallen empleo los dispersantes o agente hidro-
tropos aniénicos y no ionbgenos que no tengan ninguna propie-
dad fuertemente perjudicial (por ejemplo, los llamados efeo-
tos de "guenching") sobre la fluoregoencia del aclarador. Pa-
re el empleo“ulﬁerior en lag operaciones de fulardeo térm;oo
egtos agegtes suxiliesres deben ademis ser cepaces de resigtir
lag breves cargas térmicas de 150 a 2202 C gin emarillear.

Meroed a su algo contenido de colorante o de acla-
rador 6p‘bioc_>, estos preparados son muy superiores a las mar—
cas 1fquidas que ge hallen hagta ahora en el mercadd, ya que
por su menor contenido de agenteg dispersantes ¥y reajustan—
tog pueden por convertidos en tintas de estempar de sufioign—
te concentracién de colorente o aclarador éptico y baja vie-
cosided. Para igprimir sobre papel por métodos de impresién
sin disolventes, puramente acuosos, validndoge de méguinas
impresoras de rodillos, flexo y en particular de impresidén
rotativa oop'pelioula, se exigen sigtemas de preparacidn muy
ooncentragos, pobres en dispeggantes- Como el papel, compara—
do con log materisles textiles, ﬁiene una capacided dg 2b g0
cibn claramente reducide para las tintas de impresidp; no
es posible emplegr, especiglmente para tonos subidos, las

formulaciones aptas pere la estempacidn directa sobre géneros
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toxtiles. )
Ia preparacién de los nuevos preparados acuosos
ge efectda por ejemplo mezelando o moliendo el colorante o
aclarador 6ptico conforms a la definieidn, en agua, eon uno
5, a lo menos de los dispersantes enionactivos y/o no iondge~
nog mencionadosg, lo cual puedg reglizarse, por ejemplo, en
un molino de bolag o de arengy y affadiendo los demds compo-
nentes antes de la molturacidn, durante ella o atfin despuds
de ella, para que se origine un preparado cuyo btamafio de par-
10 t#¥ulas sea menor de 10 micras, y en pariicular menor de 2
micras. _ .
~ Ios nuevos preparados acuosos de colorante hallan
empleo, oon ventaje después de dilufdos oon ague, para teﬁir
| o estemper materigles textiles por métodos continuos o dis-
15. continuos. Sggﬁn’loé colorantes inoluidbé en los preparados,
pueden tefiirse o estamparse con és?os los mds diversos mate—
riaeles toxtiles, como; por gjemplo, materiales de polidster
o de triacetato de celulosk, © bien memclas de fibras cuando
g6 utilizen preparsdos que contiensn colorantes de dispereidn.
20, Tembidn en lg preperacién de pastas de estempar pa-
ra la egtempaoidn textil tredicionel es interesante utilizer
preparao?ones ocon el contenido“més bajo que ses pogible de dis~
persante, porque los colorantes de dispersién que se faolli-
ten hoy dfa ooptieﬁen grendes ocantidades de égte, las ocuales
25, han de excluirse por lavado después de la fijacidn ‘del eolo-
rente y recargen as{ imnecesariamente las agues residusles.
_ Ios espesantes empleados para la preparacidn de
astas pastgs de estamper pueden, al contrario de lo que oou~

rre con lag preparaciones corrientos en el comercio de colo-
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rantes de dispersidén, ser sengibles a los eleotr6litoa; ya
que 1oé preparados de este inveﬁyo gon pobres en eleotrdli~
t0s. Muy vg;iOSOS han resultado ser en egte aspecto; gobre
todo; 10; espesantes a bage de poliacrilo. )

Una posibilidad de empleo preferida consiste ademés
en que estos Preparados de colorante pueden utiligerse con
empleo de espesantes para la preparaci6n de pastas de estam-
per de base acuosa O a base de Wia emulgién de agua-en-aceite,
pastas que sirven pare imprimir materigles de soporte que a
su vez puoden utilizerse en el nétodo de estampacidn por
transferenoig gobre meterieles texhtiles.

“Los materiagles de goporte que se imprimen con fa-
les pastas de estampar son conocidos y se componen apropiaf
dsmente de una egtructura plana ﬁlexﬁble, de preferencia eg-
tgble en vo%umen,.como una eintai una tira o una hora, oon
ventajg de guperficie lisa-.EgtOS maﬁeriales de soporte deben
ger egtables térmifemente y ésyén congtitufdos por log mﬁs'
diversos #ipos de materiales, sobre todo no textiles, como,
por ejemplo, metal (una hoje de gluminio o de acerc) o una
cinta sin fin de acero inoxideble, de pléstico o de papel
(preferentgmente, pepel de pergamino de celulosa, PUro y no
barnizado), que eventualmenﬁe puede estar.recubierta de una
pelfoula de resina vinflica, etilcelulosa, resina poliure-
ténica o teflén. ,
) Las plastas de estampare eventualmsnﬁe filtradas,
se aplican el material de soporte, por ejemplo, mediente ro-
oiadurg, espatulado o mds convenientemente egtampacidn, por
lugares o en toda la superficie. Tembién puede eplicarse el

matericl de goporte un dibujo policromo o estomparlo conseous

]
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tivameﬁte en un tono de fohdo ¥ & continuscién con dibujos
iguales o diferentes. Después de lg aplicacidn d9 la paste

de egtampar el materiel de soporte, se secs &ste, ror ejemplo
veliéndose de una corriente de aire ocaliente o de irradiacién
infrarro] Be ) .
Do materiales de soporte pusden tembidn ester es-
tempedos por ambos lados, ¥y en tel oaso pueden elegirse pare
ceda ledo colores y/o dibujos desiguales. Pare eviter el em-
pleo de wna miquina estempadors, las pagtas de estempar puew
den rociarge sobrg los materisles de soporte por medio de una
pistola_rgoigdura, por ejemploi Se obtienen efectos muy inte—
resantes si se estampa o rocia al mismo tiempo més de wn ma-
$iz sobre el materisl de soporte. Pueden obtenerse asf, por
ejemp;o mediante el:empleg de plantillag, dibujos determina-
dos 0, mediante el pincel, dibujos artisticos. Si se imprime

el material de soporte, es posible usar los métodos de impre-

gién més diversos, como alto relieve (por ejemplo, imprente,

1mpresi§n.f1exo), bajo relieve (por ejemplo, impresi§n oon ro-—
dillos), serigrafis (por ejemplo, impresgién rotativa, impre—
sidn con pelfcula) o métodos de impresién electrostdtica. ‘
Le transferencia se rcaliza de la maners ordinaria,

por accién del calor. Para ello los materiales de soporte tra-
tados se ponen en contacto con log materisles textiles que
se han de esteompaer y se mentienen a unos 120 a 21092 0 hagta
que los colorantes conformes a la definicién aplicados el me-
terial de soporte se han transferido al material textil. Bag-
tan pare esto normalmente de b o 60 gegundosg. i

_ Ia acoién térmica puede aplicarse de verias formas

conocidag; por éjemplo, por pago de un tembor calefactor ca=
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liente, por péso de una zona calefactora en forma de tinel
o0 por medio de wn rodillo caldeado, con ventaja en pregencia
de un rodillo antagonista que ejerma presidn, celdeado 0 1o
celdeado, o por medio de una calandria caliente, o~tamb?én
por medio de una placa caldeada, eventualmente en vacio, que
ge hen ealdeadq previamenpe a la tgmperatura necegaris por
medio de Vapor, de aceite, de rayos infrarrojos o de mioroon~
des 0 que se hallen en una oémars oalefactpra preOaldeada:~
Terminado el tratamiento térmico, se separa del so~
porte el materisl estempado. Este no necesita ningln trata-
miento ?lteriorz n; tratemiento oon vepor, para filar el oco-
lorante, ni lavedo, para mejorar las propiedades de solideze -
Los;nuevos preparados aouosos de aclarador dptico
hallen empleo, pfeferentemente y oon ventaja despuds de la
dilucidn con agud, para le aclaraoiénﬁdptica de materiales
textileg por log métodos, por ejemplo, de extraccifnp de ex~
trgecidn a temperatura alta ¥ de fulardeo térmico. Eventual—
mente pusden efladirse, para lalestabilizaoidn del bafio y/0
pare logra; efectos de oarrie;; otrog dispersantes apropig~
dos u otros egentes auxiliares; i} o
 En oalided de materieles entran en cudnta los nés
diversoswmaﬁ§riales texﬁiles, oomo, por ejemplo, materiales
de polidster, poliamida, poligcrilgnitrilo, acetato de celum
loga ¥y triaogtaio de celulose, ¥ egtos materisles pusden @a_’
llarge en log més diversos egtadios de elaboracidén. Es pPogi~
ble ademds utilizer estos preparados pare componer Pagtas de
egtempar destinadass ya seg a la gélaracidn'convencioﬁal, de
materiales textiles en particulary ya sea a la ;mpregidn de

materiales de soporte, oomo espgoialmente papel, los cusales
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a su %eg ge emplean en el método de estampacién por tragnsfe~

rencis sobre meteriales textﬂleaﬁ

Otro uso de los preparados de aclarador éptico con-
formes a este invento es; por dltimo, la acleracién de masas
5. para hilar. ) ' '
Log ejemplos que siguen ilustran el invento gin
limitarlo awel%os. Lags partes significen pertes en peso y las
temperaturas estdn expresades en grados centigrados.

Ae CONPEOCION DE IOS PREPARATOS
t—

10.
Ejemplo 1_

_ En ung golueidn prevismente preperada de 25 partes
de un dispersante enionactivo (sodio neftelinsulfénico conden-
; gado con forma%dehﬁdo), 10 partes de un &ter poliglieblico
15. de alcohol graso edmo dispersante no iondgeno (aleohol cetf-
lico y estearflico eterificadd oon 25 moles de éxido de oti~
leno), lO»parte? de solubidn acuosa de formalina al 35 %,
100 partes de 1l,2-propilenglicol como snticongelante y 118
partes Qe“urea oomo egtabilizador hidrotropo; en 147 partes
20. de ague, se introducen despacio y con egitacién intensa (d;—
golutor o mezcladora Lddige) 500 partes del colorante seco,

grogseramente oristalino, de la f£érmula

25
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y durante une hora se homogeneiza y deseirea.

Egbe dilueidn de colorante al 55 # se muele luego
en un moling de arena, o de preferencia en un molino de per~
lag cerrado, mediente arens de Ottawa 0 regpectivamente how .
las de silicuarcita (1 mm de didmetro), durante unas 10 horas,
& temperatura de 20 a 509, Despuds de este tiempo se obticne
ung digpersildn en le queAla mayorfa de las partfculas son ,
menores de 5 micras. Por adicidn de otras 90 partes de agua,
que gi es preciso contiene como espesante una poreidn en pew
80 predetgrm%nada de carboximetilcelulosa, con el fin de lle~-
ver la visgoosidad finel a la cota ldeal de lag 500 a 1000 cen~
tipoiées (visoogfmetro Brookfield; 30 r.p.ms.), se diluye hagta
el 50 # de contenido de colorente la dispersién finemente mo~
lida. (Rendimiento: 1000 pertes). .

La preéaracidn acuOSa; de libre derrsme, se mantie-
ne oomile%amente inalterada efn despuds de varios meges de
almacenamiento y resiste sin perjuicio temperaturas de ~152
a $+402, _ .

Si en vez del colorante que se ha indicado, del dig~
persante anionactivo, del dispersante no iondgeno y del agen-
te hidrotrgpo mencionados se emplean partes ifuales de los
componentes que se reseflan en la Tabla I que gigue, prooe—
diendo en lo demds tal como se he expuesto se obtienen igual-
mente preparados de colorante acuosos estebles en el glmaoe-
nemiento, de libre derreme y ocon propiedades anélogas, Ouyo
contenido do colorante y respcotivo tiempo de molturseiln es-
+4n determinados por el colorante y ge hallan entre 40 y 60

% en peso y respectivemente 5 g 10 horass

2
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J Tabla I
B eme Colorante Dispersante | Digpergente |Agente
010 aniongotivo {no iondgono |hidro-
nQ tropo
2 sulfongto dter poligli laceta—
de ligning |cblico de gl |mida
cohol grago
(2lcohol eg~
tearilico y
oleflico etg
rificado con
80 moles de !
8xido de eti
leno)
3 polifogfe~ |&ter fendli~ lurea
to Eg31~ co (p=-nonil-
gon fenol eteri-
ficado con 9:
OH 0 moleg de 6xi :
///i:IETQEQY/’ g do de etileno)
: ' i R '
> 0
0 |
N i‘ +
4 producto de |{mezcla de 6 |aceta
condensacién|partes de g imida
de unog 2 mo|ter de dcido
0 NH,, les de Zo0ido rioindlico
I 1\ ?gfzalinsgl-Lcon615 moleg
w : nico y de oOxido de
I N mol de forma;getileno con
I s ‘ I dehido étpartelgeli
‘ ar polig
AN o6lico de al-
: f oohol graso
0 (alcohol cetf

lico y estea |
rilico eterifi-
cado con 25 |
moles de éxi-
do de etileno)




Continuacidn de ls Tabla I
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Ejem—

Digpersante

Colorgnte Digpergante Agente
plo ng enionactivo o iondgeno hidro-
tropo
5 0 NH, producto de [ber poligli acetaw—
! condengacidn jcélico de ol mida
. //Ql de dcido naf |cohol graso '
57 AN talinpulfé-~" |(alcohol
L\\v//it nicg, forga;.oleilico ete—
. dehido y &ci prificadoc con
:t? ANa do bencensul-20 moles de
I\ fénico Sxido de eti
0 NH,, leno )
6 sulfongto alcohol hi- dimeti-
de ligning @réabieti- lurea
Lico eteri~
ficado con
25 moles de
Sxido de eti
leno
7 mezcla de  Eter poligli dimeti-
1 parte del [blico de al lurea
producto de lohol graso
condengacidn {(alcohol ce~—

de’erasol brutilico y.es-

t0, formalde
hido y 4cido
ngftalinsul-~

. fénico con 1

Parte de lig
nina

tearfilico
terificedo
on 25 molesg
de éxido de
btileno)




Continuacidn de la Table I
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B amm

pi o Colorante
0 nf

Dispersante
anionsgctivo

Digpersgante
no ionégeno

Agente
hidro-
tropo

Qo

produoto de
oondengg
oldn de 2 mg
leg de doido
negftalinsul-
fénico y 1
mol de for-
maldshido
(pobre en
gal)

éter poli-
gliedlico
de alcohol
graso (al=
cohol ceti
lico y es—
tearilico
eterifice~
do con 25
molesg de
éxido de
etileno)

urea

mezels de los colorgntes
' (% = % en peso)s

del Ejemplo 1 38 %
del Ejemplo 2 47,5 %

del Ejemplo 3 14,5 %

produocto de
condensaoién
de unog 2
moles de doi
do naftalin-
sulfénico y 2
mol de. for-
maldehido

éter poli-
glicblico
de aloohol
graso (al-
cohol ceti
lico y eg
tear{lico
eterificado
oon 25 mo-
les de 6xi
do de eti~
leno)

uree

10

=
X

\/L
]

-/

producto de
condengacidén
de unos 2
moles de oreg
sol, 0,2 mo
les de Aoido
2unaf tonmbm-
gulfénico y
3 moles de
formalde-
hido

cloyr
ro d21

ding
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Continuncidn de la Tabla I

Ejem— Colorante Dispersante% Dispergaente; Agente
plo ne enicnactivo | no ionégenoi hidro-
! tropo
1], doido poli- Nemeti
—2-naftil- Llaceta~
tntoo. e
) Ejemplo 12 .
Se Qeslien 500 partes de la torta de prensa, seca
¥ pulverizada, 'de dicloro~-indentrons en una solucidn de 130
pertes de urea, 10 partes de sodio dinaftilmetansulfdnico v
5 20mpartes de wanproducto de condensacién de alecohol esteari-
lico y cet{lico con 25 moles de 8xido de etileno en 100 par-
tes de monopropilenglicol y 240 partes de agva y se muele,
con adieibn de 2000 partes de bolas de vidrio de 1 mm de dide
metro, hasts que el tamafio de lag particulas es précticsmenm
10. te de 1 a 2 micras. Lusgo se separa de las bolas el prepara—
do.
Se obtiene un preparado de colorgnte estable en el
almacenamiento y de libre derrsms.
Ejemplo 13
15.

500 partes del colorante bruto de la férmula



5e

10.

15.

20,

25

se muelen con 2000 partes de arena junto con une solucidn de
un producto de condensacibn de dcido naftalingulfénico y for-
maldehido, 20 partes del produocto de la reaccidn de p-nonil-
fenol y 9 moles de ‘dxido de etileno, 130 partes de urea, 100
pertes de etllenglicol y 37C partes de agus, hasta que el ta~
mafio de los partfculas es de 1 a 2 micres, y entonces se se-
bara de la arena el producto.

Resulta un preparado de colorante estable y derra-

mable.

Bjemplo 14

Con agitemeidn intense (disolutor o mezcledors I¥-
dige) so introducen despacio 480 partes del colorante seoo,

grogeramente oristelino de le férmule
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en una solucidn preparada de antemano de 24 partes de un dig-
persante aniopaotivo (sodio naftalinsulfénico condensado con
formaldehido), 10 partes de un &ter poliglioblico de aleohol
graso (aloohol cetflico y estearflico eterificado con 25 mo-
les de 6xido de etileno), como dispersante no iondveno; 10
pertes de solucién acuosa de formalina el 35 %y 100 partes de
1,2-propilenglicol, como anticongelante, y 124 partes de ureas,
como establliz%dor hidrotropo, en 172 partes de agua y se ho-
mogeneizga y desairea durante ung hQra aproximadamente. )
Ia dilucién de colorante, al 52 % aproximademente,
ge muele Jusgo en un molinq de bolas, o preferentemente en
un molino de perlas cerrado, por medio de arena de Ottawa o
respectivamgnte de bolas de siliocuarcite (1 mm de didmetro),
durente unag 10 horas y & temperatura de 20 a 502. Al cabo
de este tiempo ge obtienen una dlspersidn cuyas partfoulas
so; en su mayoria'inferiores & 5 micras. Por edicién de otras
80 partes de agua, que si es precigo contienen como espegagte
una poroidn en peso predeterminada de osrboximetilcelulosa,
para llever la viscosided final e la zone idesl de las 300
& 1000 centipoiges (viscosimetro Brookfield; 30 rep.ms), se
diluye haste un oontenido de colorante del 48 % la dispersién

finamente molidam. (Rendimiento: 1000 partes). La preparacién
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acuosé, de libre derrame, ge mantiens completamente inalte-
rada afn durante verios meses de almaoenemiento y resiste tome
peraturas de =152 a +40Q gin perjuicio.

_ | Ejemplo 15 ) )

400 partes del colorante seco; groseramente orlsta~

lino, de la férmulas

ge introducen despacio y con agitacidn intensa (disolutor o
mezcladora LSdige)!en una golucién preparsda de entemgno de
20 partes de.yn dispersante anionao?ivo (sodio neftalinsulw
fénico condensado con formeldehfdo), 20 partes de un ter
poliglicSlico de alcohol graso (aloohol cetflico y esteardli-
co eterificado oon 25 moles de dxido de etileno), como dis-
persante no:;ondgeno, 10 partgs de solucidn acuose de formas
lina el 35 %, 100 partes de l,zupropilenglicol, como entioon~
gelanta, y.150 partes de ures, oomo egtabilizador hidrotropo,
en 190 partes de agua ¥y se homogeneiza y desalrea durasnte una
hore aproximadsmente. ) _

Esta diluoién de colorante, al 45 %, ge musle luego
en un molino de arena, 0 de preforencia en un molino de per—
las cerrado, por medio de areng de Ottawa o‘respeotivamente
de bolas de siliouarcita (1 mm de didmetro), durante unas

10 horas y a temperatura de 20 & 509, Al csbo de egte tlempo
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se obtiene_uné dispersién ouyas partfoulas tienen en gu ma=
yor{e menos dems micras. Por adioidn de 110 partes mds de
agua, que si eg preciso contlenen una porceidn en pego prede~
terminada de carboximetilcelulosa como espesante, pars lle-
var la viscosidad final a le zona ideal de las 500 a 1000
centipoises (visoosimetro Brookfield; 30 r.pem.), se diluye
hasta 40 % de contenido de colorante la dispersidn fingmen-
te noliQan(= 1000 partes). La preparacién acuoss, de libre
derrame, se mantiene completamentg inalterada afn durante va-
riog mesges de almacenamiento y resiste temperaturas de —152
a +402 gin detrimento. ’
Ejemplo 16 )

~ Con agltacidn intensa (disolutor o mezcladora Lbu
dlge), se introducen despacio 482 pertes del colorente seoo,
grosergmente crigtalino, de la férmula

0 NH—CH3 '

l

en une solucidn preparzda de antemano de 20 partes de un digw
persante aniopactivo (s0odio naftglinsulfénico condensado con
formeldehfdo), 15 partes de un &ter poliglioblico de alcohol
graso (alcohol cetflico y egtear{lioo eterificado con 25 mo-
les de 6xigo de etileno); como dispersante no iondgeno, 10
partes de golucién acuosa de formalina al 35 %. 100 partes de
l,z—propilengliool, como anticongelgnte; y 120 partes de

urea, como estabilizador hidrotropo, en 145 partes de agua y
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ge homogenelza y“desairea durente une hors aproxima@amente;'
Inego se muele este cilucién de colorente, el 54%,
en un moling de arena, o preferentemente en un molino de per—
lag cerrado, por medio de arens de Ottawa o_respeotiVameqte
de bolas de siliocuarcita (1 mm de difmetro), durente unas 10
horas y a temperatura de 20 a 508. AL oabo de egte tiempo seo
obtiene wna dispersidn'cuyas partfoulas son Predominentemente
menores de 5 mioras. Por adicidn de otras 108 partes de aguas
gue si es preoiso contienen una pgroidn en peso predetermine-
da de carboximetilceluloss oomo egpesante, para llevar la Yis“
cogidad final a la zona ideal de las‘500 a 1000 oentipoiges
(viscosimotro Brookfield; 30 r.p.m.), se diluye hagta 48,2 %
de contenido de oolorente la dispers;én finemente molidae Ie
preparacidn acuosa, de libre derrame, se mentiene completa-
mente inalterade efn después de muchos meses de slmecensmien—
t0 y regigte temperaturas de ~152 a 4408 gin detrimento.
Ejemplo lf '

Se homogeneizen en un oaldero agitador:

150 partes de wna dispersién de emarillo segdn
el Ejemplo 14, _
350 partes de una dlspersién de rojo gegin el
Ejemplo 1,
300 partes de une dispersién de azul segfn el
Ejemplo 15 ¥
200 partes de una dispersién de azul gegfn el
Ejemplo 16.
Se originan 1000 partes de una formulacién de negro
que presgnfa una viscosidad en la zong de lag 500 a las 1000

centipoiges (visoos{metro Brookfield; 30 rep.m.).
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» Ia ﬁapilla acuoge, muy concentrgds y de derrame
libre, se mantiene completamenfe inalterada adn después de
muchos megses de alhacenasmiento y registe sin detrimento Heme-
peraturss de —15% a +40&.

" Ejemplo 18 |

~ En ung solucién preparada de antemeno de 10 partes
de un dispersente anionasctivo (sodio naftalinsulfénico conden-
g8do oon fogmgldehido), 20 partes de un &ter poliglicélico de
alcohol graeso, como dispersante no ionégenom(alcohol cetfli-
co y estearflico eterificado con 25 moles de éxido de otile~
no), 10 partes de golucién acuosa de formalina all35 %} 100
partes de 132~peopilenglicol, como antioongelante, y 137 par—
tes de urea}"oomo agente egtabilizador hidrotropo, en 205 par-
tes de agua se introducen despacio y oon agitacién intensa
(disolutor o mezeladora Lddige) 445 partes del colorante seco,

groseramente origtalino, de;la £érmula
0] NH2
T
L

y se homogeneizs y desairea durante una hora aproximadamente}
. Inego se muele esta dispersidn de colorante, al

48 %, en wn molino de efena, O preferentemente en un molino

de perlas cerrado, por medio de¢ arena de Ottaws o_respecﬁivar

mente de bolas de silicuarcita (1 mm de didmetro), durante

unas 10 horas y & temperstura de 20 a 502. Al cabo de este
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tiempd se“obtiene une dispergién en la que la meyoria dg lgs
particulas son menoreg de 5 micras. Por adicién de otras 73
partes de agusy que si s preciso oontienen una poroidn en
Peso predeterminade de carboximetileeluloss como espesante,
pare llevar la vigcosidad final a la gona ideal de las 500
a las 1000 centipoises (viscogfmetro Brookfield; 30 T.Pele),
ge diluye hasba 44,5 % de contenido de colorante la disper- ,
gidn molida finemente (= 1000 partes). La preparacidn acuosa,
de libre derrame, se mantiene oompletamente inalterada atn
despuds de varios meses de almecenamiento y resiste sin de-
trimento temperaturas de -159 a 4408,
Ejemplo 18 ﬁ .

En une solucién preparcds de antemeno de 5 partes
de un digpersante gnionactivo (godio naftelingulfénico conden-
sedo con formeldehfdo) 20 partes de éter poliglicdlico de al-
cohol graso (alcohol cetilioé‘y egtecar{lico eterificado con
25 moles de dgido de etileno), como dispersente no iondgeno
10 partes de solucién acuosa de formglina gl 35 %, 100 par—
tes de },2—propilenglicol, como antioongelante; ¥ 150 partes
de urea, como estabilizgdor hidrotropo; en 222 partes de_
aguay se introducenridespacio y oon agitacién intensa (diso-
lutor o memcladors LBdige) 415 partes del colorante seoo;
groseramente oristalino de le férmula

o m,
. O--GH3
9901
AV J\<f//

bk

2
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Yy se homogeneiza y desairea durante une hora aproxima@amente;
Inego se muele esta dispersidn de colorante, al
45 %; en un molin9 de arens, o preferentemente en un molino
de perlas cerrado, por medio de arena de Ottawa o respectiva—~
5e mente de bolas de silicusrcita (1 mm de didmetro), durante
unas 10 horas y & temperaturs de 20 a 50%. Al cabo de este
tiempo se“oytiene una dispersién en la que la mayoria de las
part{culasg son menores de 5 micrasi Por adicidn de otras
78 partes de agua, que si es preciso contienen une porcidn
10. en peso p?eviamente determinada de carboximetilcelulosa como
espesante, para llevar la viscosidad final a la zona ideel de
lag 500 & lag 1000 oentipoises~(viscosimetro Brookfield; 30
rep.m.), se diluye hesta el 41,5 % de oontenido de colorante
la disper§i§n finemente molida (= 1000 partes). Ia prepara~
15, cidn acuose, de libre derrasme, se mentiens completeamente ingl~
terada afin despuds de muohoy neges de almacenamiento y resis—

te gin detrimento temperaturas de -152 g 4402,
Ejemplo 20
En una soluqidh de 17 partes de un dispersante enio-
20, nactivo (formaldehido, condensedo con sodio naftalingulféni-
co) ¥y 125 partes de urea, como agsnte hidrotropo, en 230 par-—
teg de agﬁa ¥ 50 partes de monqpropilenglicol; ge introducen
degpacio y con egitacidn intensa 500 partes de la substancis
activa, sece y pura, del aclarador 6ptico de la férmula

"\ T AN
\o>—[:/—[~c<oJ @ .
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y se'homoggneiza ¥y desaires du;antg ung hors aproximadamen—’
te. Iuego se muele esta dispersibn, al 53 % aproximadamente,
durante unag 4 horgs en un mo;ino de bolag con agitedor, oo-
rredo (molino DYNO, tipo KDL), empleando bolas de sllicuarcita
54 de 1 mm de difdmetro. Al cabo de dicho tiempo se obtiene une
dispersién ouyo temefio de partioulas es inferior av3 micras;‘
Por ediocién de 50 partes mds de monopropilenglicol, 10 partes
de solucidn de formelina gl 35'% y 18 partes de un éter poli~
glicblico de aloohol graso (aloohol cetflico y estearflieo
10. eterificado oon 25 moles de 6xldo de etileno), como disper—
sante no ionégeno, ge diluye la masa molida hasta 1000 par-
tes y se la homogeneiza durante 15 minutos. Eventualmente
se afiade todavia un desespumanteé Iuego se separa de los ouer—
pos de molturacién, con lo cual se obtiene un preparado acuo—
15. 80 de libre derrsme, con un contenido de substancia active
de 50 % en pego aproximadameﬁte; La preparscidn es poco visg-
cosa ( <7100 ocentipoises a 208). Se recomiends por lo tanto
tixotropar ligeramente por introducoidén en moliende de ég:
0,75 % de derosil 200 (Degussa) la dispersidn fluida (visoo-
. sldad final: 500 a 800 centipoises & 202), ocon lo que se
evita ayplismente la deposicidn adn despuds de muchos meges
de almgcenamiento.
Si en luger del aclarador 6ptlico, del dispersante
anionactivo, del dispersante no iondgeno y del agente hidro-
25 tropo que ge han indicado se empleen las mismas partes de
los componentes reseflados en la Teble II que sigue y se pro-
oede en lo demds tal como se ha expuesto; ge obtienen igual-
mente dispgysiones acuosas de aclarajor éptico libremente

derramgbles, de almacenamiento estable y oon proplededes and-
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logas, cuyo contenido de substgncia activa y el tiempo de

molturacidn regpectivo egtén determinsdos por la textura

del aclarsdor oristalino, el +tipo de molino y la naturgleza

de log cuerpos de molturacién utilizados y se hallan entre

23

3

' N H
¢ \>-{,, \'\, ~CH=CH~¢/ \>~c\//0:@ 3
s f /
' CHy - |

5 40 y 60 % en peso y respectivemente entre 3 y 15 horas.
Tgbls IT
Bjem Aclarador dptico Digpersante| Dispergante; Agente
plo anionactivo| no iondgeno: hidro-
n . £¥0po
Mezola sul-| Eter poli- | wurea
fénica gul~! glicdlico |
H30 N ) _ CH fonada, a de aloohol :
ol ./i\ {I 3 base de fe | graso (al- |
: C-CH=CH'-C\ /l\ nol y ngf- cohol eg-
2l 4 0 talina, tear{lico
: Parcialmen : y cetfli~ °
te conden- | co eteri- !
sedos con ficado .
formalde- con 80 mo
hido leg de .
: éxido de :
. etileno) |
i
Producto {
22 de la con i.
densacidn |
o ,(/:\)-01 de wnos 2 " "
—. Ny moles de
OH2- - _502..// NN ‘1 dcido naf
' P— = N\ talingul=
CH : f£énico y
P2 1 mol de
OH formalde-
hido
N-meti
lacew
n " tamis
da
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Continuacidn de la Tabla II

it

Ejem Aclarador 8ptico Dispersente | Dispersante| Agente
plo . : anionactivo | no iondgeno| hidro-~
ne £10P0
24 N. pirofosfato { eleohol hi-! dimew

o Q} e // tetrapotd~ | droabietf- | tilu~
kaj&‘ /G-Jl I gico lico eteri | rea
o Ns7 o ficado con
25 molesg
de déxido
de etileno
25 | Colo en el Ejemplo 23 polifosfato | §ter fend~ | urea
(R) lico (p-no
(Calgon )l nilfenol
eterifica~
do con 9
moleg de
xido de
, etileno)

26 | como en el Ejemplo 21 Hexameteo~ éter poli- | ace-
fogfato gliedlioco tamis~
gédico de alcohol | da
T |
- a cohol ole

12-137"2 lico eteri-
ficado con
80 moleg de
éxido de
etileno)
27 producto de | ter poli~ | dime-
) la conden~ | glicélico tilve—
: N, N gacidén de de alcohol | rea
a N\ e ’4}\7/(\ formgldehidd graso (al-
N l\N/G-lL b /4* con fecids | cohol ceti
0 NN naftalingul- lico y eg—
! t fénico tear{lico
H H eterifica-
do con 25
moles de
dxido de

etileno)
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Continugeidn de la Tablg II

%jeg

Agente

Aclarador dptico  Dispersante | Dispersante
10 aniongotivo | no iondgeno | hidro-
ne +tropo
28 | como on el Ejemplo 22 mezela de 1 | eleohol hi- | Nemeti
. perte del drogbieti- | lace-
producto de |lico eteri-| tamis
condengacidn| ficado con | da
de cregol 25 moles
bruto, for- {de dxido
maldeh{do y |de etileno
dcido nafta
lingulféni-—
co con"l par
te de sulfo-
nato de lig=
ning
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B. APLICACION DE IOS PREPARAIOS
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Bjemplo 29 )
For dilucién de un preparado de colorante compue s~

to segin los Ejémplos 1 a 7 § 9 en wmna solucidn acuosa de

poliserilato, mediante ag;taci6n i;tensa, g6 obtienen colores

pare estampacién. Con estos colores Dara estampacidn puede

imprimirse papel por el método de la impresién rotativa con

pelicula. EL papel asi impreso puede luego emplearse en el

método de estampacidn por transferencis, preferentemente en

el uso sobre materisles textiles de poliéster, con lo cual

se obtiecnen egtampados de perfiles nftidos y colorido intenw

904

Ejemplo 30

Se dispersen por agitaoidn 100 paertes del prepera-—

do segln el Ejemplo 8 en 1900 partes de agua. Con el liquido

as{ obtenido se impregna un tejido de algodén mercerizado,

ge le exprime haste un incremento de peso del 60 % y se le

gecsg en corrlente de aire caliente.
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' A oontinuecidn ge impregna el tejido, e temperatu-

re de 209; en uwne solucidn acuosa que contiene por litro 29
partes de hidrdx;ao sédico y 40 partes de ditioniﬁo sédico,
ge le exprime hasgte el 60 % de inoremento de peso, se le Vupo-
riza durente 30 gegundos en el vaporizador exento de aire y
ge le aceba de la manera ordineria por oxidacién, enjuague,
enjabonamiento y secado. '

Resulta une tinturs emarilla vigorosa y sblida, de
excelente igualdad.

Ejemplo 31 '

Se diluyen con 1900 partes de agua 100 partes del
preparado seginnel Ejemplo 3. Con la dispergidn resultante
ge impregna un género de punto de poliéster, que 1luego 50 ox=
prime haste el 50,% de incremento de peso, s secs en corrien-
te de aire caliente y se termofija sgpiementariamente a 200¢
durgnte 60 gegundog. A continuacidn se enjuaga y seca la tine
ture emarilla obtenida, que se digtingue por un agpecto igual
¥y discreto y muy buenas propiedades de sclideze

Fjomplo 32

S diluyen 100 partes de cada uno des los preparadOSl
de colorantc gegln los Ejemplos 3 y 8 con 1800 partes de agua,
g8 impreghe en la dilugidn un tejido mixto de partes iguales
de polidster y algodén, se le oxprime hasta el 60 % de incre-
mento de Pego, ge le gece, se le fermofija durente 60 segun-—
dos a 2002, se le impregna en un baflo acuoso que contiene por
11tro 20 partes de hidréxido sédico ymi0 partes de ditionito
sédico, se le veporiza durante 60 segundos, se le oxida, =6
le enjuege, s6 le enjabona‘y se 19 seoms Se obtiene ung tin-

tura tono~en~tono emerille, iguel, de muy buenas propiedades
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de solidez ¥ con agpecto discreto.
Ejemplo 33' )

Se prepera una pasta de estampar desliendo 15 pare-
tes de un preperado de colorente segln el Ejemplo 1 en 85 par~
tes de ung solucién acwosa al 2,5 % de un egpesante de algiw
nato sédico oomo espesamiento generatriz.

Se apliga esta pagta de egtempar, de unas 8000 cen~
tipoises; a papel, vglibndoge de un dispogitivo de huecogra-
bado. E&,pape; asimimpreso puede utilizarse pars el método_de
trensferencia, por ejemplo sobrefgén@ros textiles de poli§s~
ter. Regulten estampados lguales, nitidos y de gran intensgi-
dad de'coloy;

Es notable aquf que la viscosidad del espesamiento
generatriz, ouya constencle es muy importante para el buen
resgultado de la estampacién, no ge altera mis que en grado
muy ingignificante a pesar;de la gran cantidad de colorante
introducida por dilucién. '

Si en lugar del colorante y del espesamiento gene-
ratriz que se han indicado se utilizen los de la Taebla III
que sigue, en lag cantidades que en &sta se sefialan, se o~
tienen'igualmente pastas de egltampar que pueden utilizargse so-
bre pgpel u otros sopories inte;mediOS apropiados ya sesa para
la 1mpre§16n plana con pelicule, la impresién rotativa con
pelfcula, el huecograbado o la impresién en relieve; ya sea
para otros procedimientos de estampaoidn o impregidn adecua~—

dos, como rociadura, pulverizacién e pistola, enrasado, obc.

—a
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Tabla II1
Ejem ;- Preparado Egpesamiento generatriz
plo colorante
i '
34 |15 partes segin | 85 partes de solucién acuosa al 2,5 % de derdve-
el ejemplo 2 do aniénico y débilmente elcalino de
: ' flor de harine
35 | 15 partes segln | 85 partes de solucidén amouoea al 2 % de harina
el Ejemplo 3 de degpolimerizada, neutra y no
: iondgens
36 | 15 partes segin 85 partes de solucién aouosa el 2 % de harina‘de
el Ejemplo 4 pepites de slgarrobe hidroxietilade,
A neutre y no ionégens
37 | 15 partes segin | 85 partes de una emulsidn de aceite—en-ague ocon
el Ejemplo 3 : 1,5 % de &ter de flor de harina
38 | 15 partes segin | 85 partes de solucidn acuosa al 8 % de espesante
el Ejemplo 6 de éter de flor de harina, neutro y no
. iondzeno ‘ _
39 | 15 partes segin 85 paftes de golucidn acuoma al 2,5 % de espesans
el Ejemplo 7 te de &ter de. flor de harina, alcalino
y_aniénico
40 | 15 partes segin 85 partes de solucién aouosa al 3,5 % de una mez-
el Ejemplo 9 ola de &ter de flor de herina y éter
de almidén
41 | 15 partes segin | 85 partes de solucién acuosa al 5 % de ter de
el Ejemplo 1 almidén aniénioco y débilmente aloali-
no
42 | 15 partes segfn | 85 partes de solucidn acuosa el 2 % de carboxi-
el Ejemplo 2 metiloelulosa :
43 | 15 partes sogin 85 partes de solucidn aouosa el 1,25 % de hidro-
ol BEjemplo 3 xietileeluloge
44 | 15 partes segtn 85 partes de solucidn souosa al 0,8 # de golum
el Ejemplo 4 cién acuosa de un deido poliacrilico
nacropolimero _
45 | 15 partes segfn | 85 partes de solucibn acuosa al 6 % de paste
el Ejemplo 5 de polimerizedo espesante, autorreti-
culante, o base de acrilato
6 |15 partes segin | 85 partes de solucién mouosa al 6 % de una pasta
¥ %Uemplo 6 de polimerizedo mixto & base de &oido

mngleico
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Continuacidn 4é ls Tablag III

Se

10,

15,

Ejen ‘ Preparado ‘ Egpesemiento generatriz
plo colorante
ne
‘ 15 partes se 85 partes de solucidn acuosa al 6 % de &ter
4 el %ﬁemplo 7gﬁn de flor de harina con &cido silici~-
co coloidal
8 15 partes se 85 partes de solucifén-aouosa al 10 % de Sarboxi-
4 el %ﬁemplo 9gﬁn metilceluloga con contenido de ligni=
na,
49 15 partes segin | 85 partes de una emulsién de agua~en-aceite con
el Ejemplo 1 alginato s6dioo como coloide proteo—
tor
Ejemplo 50

Las pastes de estemper obtenidas segin log Ejem-
plos 33 a 49 pusden estamparge ¥y seoarse sobre mater;ales
textiles a base de poliéster, triacetato de celulosa, polige
nida o poliaorilonitrilo y fijarsg seglin los métodos usua~
les para las diversas fibrag. S% se desea, pueden afiadirse
a eatas pastasg de estampa; otros suplementos todavia, para
mejor fijacién.

o Ejemplo 51 -

Es posible mezclar entre gi, giempre que los espe-
santes correspondientes lo permiten, las pastas de estempar
obtenidas segin los Ejemplos 33 a 49, para logrer efectos
especialmentec deseados, como igualdad, rendimiento de colo-
rante y propiedades de desliéamiento;

Ejemplo 52

Se diluyen 100 partes del preperado de colorante
segin el Ejemplo 8 con 150 partes de agua y se deslfe la di-
lucién en 750 partes de un espesamiento congtitufdo por 60

partes de una solucidn acuose de Ster de almidén al 10 %,
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10 pa}tes’de ggicerina, 17 partes de potase, 4 partes de agug
v 9 partes de sulfoxilato 88di00. )

El oolor para estampar asi obtenido ee estampe por
medio de plantillas sobre un tejido de algoddn de_l20 s/he,
que se ha tratado previemente de la manera normsl, para la
estampaoidn; ge geca ¥y luego se vaporiza a temperatura de
100 a 105¢ gurente 10 minutos, con exclusidn del sire, ¥ &
continuaoidn ge lava. Regulta un estampado nftido de colox
subido.

Ejemplo 53 )
Se prepara la formulacién siguiente: 30 partes de

wn derivado de harina de pepites de algarroba, mezcledas oon
420 partes de agua ¥ deslefdas con una golucidn de 500 partes
de agua v 50 partes de &ter de almidén. En 7 partes de esta
formulacién se afiaden en el agltador réipido 1 parte del pre-
parado de oolorante segin el Ejemplo 8, 1 parte de agua ¥y 1
parte de ung bencins pare lacas de punto de ebullicidn alto;
se egtampa sobre un tej;do de celuloga~viscoss con un pemo
superficigl de 250 g/ha, por medio de rodillos de huecograba-
do, y se seoca. A continuacidn se empapa el tejido con una so-
lucién aouosa que contiene 40 partes de NaOH,,65 partes de
ditionito sédico, 15 partes de bérax y 880 partes de agua, se
axprime pas?a 100 % de inecremento de peso y se fija a 1209;
durante 35 segundos, en ung veporizadora exenta de aire. A
continuacién se enjuaga en frio y en caliente y se seca. Re-
sulta un egtampado vigorosgo y nitido, de matiz amarillo.
Ejemplo 54

Se incorporan 150 partes del preperado de colorsnte

segin el Ejemplo 8 en 850 partes de una dispersibn-golucidn
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de cuerpos termopldsticos ¥ se aplioca la mezcla g un pgpel
rayedo, por el método de huegograbado. Después de secado y
eventualmentg elmacenamiento, se pone en contacto el papel;
bajo presién, durante 2 a 10 segundos y 2 200?; con un teji-
do de algoddn de 120 g/m® de peso superficisl, Preparado sne-
tes normglmente para la estampecién. EL colorsnte transferi~
do se fija luego de manere anéloga a la de la fijacién en el
Ejemplo 53, por medio de una golucién de NaOH y ditionito ;5~
dico, y se acaba. ElL resultado eg un egtampado vigoroso;
igual y de oolor amerillo, que reproduce exactamente laé £i-
nezas del grabado.
_ Ejemplo 55
Se deslien 100 partes del preparado de colorante
seglin el Ejemplo 8 en 900 partes de la preparacién que se
desoribe a continuacién, y se gplioa la dilucidn; por cual-—
quier método_de estampaoidp, g un a;tioulo textil; que puede
ser de fibras naturales, r;generadas o totalmente 'gintéticag.
Despuég_de secary se trata en gire oaliente durante 5 a 10
minutos, a temperatura de 140 o 1502. Se obtiene un estampa-
do de matiz subido. '
La preparacién se compone de la menera siguientes:

Se mezclan ,

40 partes de agua,

10 partes de Ster alquilpoliglicflico condensado ¥y

30 partes de una solucibn acuosa de éter de flor

de harina al 3 %,

se inoorporan a continuagién .

690 partes de bencina pesada (intervalo de ebullicién:

120 & 1802) en el agitador répido,
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luego .
30 partes de wna solucidn sovosg de fosfeto diamé-
nico al 30 %
y por dltimo
200 pertes de une dispersién de resina sintética
al 40 %, & bage de un polimerigzedo mixto
autorreticulante hecho de aorilato.
3 Ejemplo 56
_ Se deslfen 50 partes del preparado de colorante
segin los Ejemplos 12 6 13 en 950 partes de asgua. Se afiaden
todavia 7 partes de acetato sédico y se fulardea en esta dis-
persién un tejido de algodén. Se exprime éste hasta el 70 %
de retengién de liquido, se le geoa a 1102 en un gecador de
¢ilindro, se le ;eyela pror:ifulardeo en un bafio acuoso con 30
¢/1itro de hidrosulfito sédico y 60 gyiitro de lejfa 10 N de
sosa céusticg,use le yaporizé durante 60 segundos, g6 enjua~
gay se oxida, se lava, se enjaana y se geca la tinturs. Ree
sulte una tintura szul discreta, igual en la superficis y
en log lados. Se obtienen tambidn resultados igualmente bue~
nos por el método de estampacidn en dos fases.
) Ejemplo 57
Sc deslfen en unas 30.000 partes de agua que con-
tienen 30 partes de un acelerador de la fijacién (producto
de oxietilacifn no ionfgeno) 3 paries de una formulacién de
aclarador hecha segin el Ejemplo 21. En el bafio asf obteni-
do, puestq en un gparato tintéreo que permite temperaturas
superiores a 1002, se traten 1000 partes de un tejido de he-
bra de polidgter (Dacron 54) (relacién de lfquido: 1:30),

procediendo agi:
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Se.lleva la temperatura del bafio hasgta 1202 en el
curso de 30 minutos. Se continﬁa tratando ol tejido a 1208
durente 30 minutos mds y se enfrfa el baflo, en el curso de
10 minutos; hasta 709, Iuego se enjuage en frio el tejido de
polidster y se le seca.

B tejido as{ tratado presenta, respscto a un fe-
jido no tratado, un incremento del grado de blencura de 150
unidedes de la egOala de blanco CIBA-GEIGY (véase: CIBA-GEIGY
Rundscheu 1973/1, pégines 10 a 25).

) Ejemplo 58

Se deslfen en 1000 partes de agua 4 partes de una
formulaocién de aclarador hecha segﬁn'el Ejemplo 23 y 1 parte
de un humectante corriente en el oomercio. Con el l{quido
de fulardeo asi obtenido se fulardea una pieza de tejido de
hebra de poliéster (Dacron 54) de manera que la gbsorcidn
de lfquido mea el 70 % del peso del género, Se geca a 802
durante 10 minutos la pieza de polidster agf tratada y a con~
tinuacién se la termofija a 2009 en unnaparato termof ijador,
durente 30 segugdos. Egta pieza presenta, respecto e un te-
jido no tratado, wn incremento del grado de blancura de 160
unidades de la escala de blanco CIBA~GEIGY.

~ Ejemplo 59

Se deslien 2 partes do una formulacién de aclera-
dor hecha gegﬁn el Ejemplo 22 en 501000 partes de agua que
contienen 30 -partes de un acelersgdor de la fijacidén (produc~
to de oxietilaecidn no iondgeno) y w45 partes de 4cido £ér-
mico al 85 %. Bn el 1fquido de aplicacién obtenido se trata
a PH 3,5 lOOO.partes de un tejido de pebra de poliscriloni-
trilo (Orlon 75) (relacién de liquido, 1:30), con el siguienw
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te curgo de temperaturat Se eleva la temperatura hasta 972
en 30 minutos; se continda el tratemiento del tejido a esta
temperatura por 30 minutos mds, y luego se enfria hagta 769
en 10 minutos. Se enjusge en frdo el tejido y se le 86Ca.

@. tejido asftratado presente, respeecto al tejido
no tratado, un ipcremento del grgdo de blsncura de 120 unida~
des de la escale de blanco CIBA~GELIGY,

) Ejemplo 60

Se deslfen 3 partes de wna formulacién de aclare-
doxr hecha gegin el Ejemplo 22 en 50;000 partes de agua que
contienen 90. partes de un agenﬁe reduector de blanqueo corrien—
te en el oomercio (por ejemplo, ditionito gbdico). En el 14~
quido de aplioacidn asi obtenido se tratan 1000 partes de un
tricot de poliemida 66 (relacidn de 1liquido, 1:30) con el our—
80 giguiente de teﬁperatura: Se eleva la'temperatura del ba~-
fio hasta 972 en 30 minutos. S continfa tratando el tricot
a 972 durante 30 minutds méds, y luogo se enfrfa hasta 702 en
10 minutos. Se enjuaga en frio la pioza de tricot y se ls
soca. . o

El tricot as{ tratado presenta, respecto a un subs-
trato no tratado, un incremento del grado de blancura de 140
unidades de la escala de blanco CIBA~GZIGY.

Ejemplo 61
Se disuelven en 5500 partes de carbonato de stile~

no 1500 pertes de un copolimero que contiene 95 % de acrilo~
nitrilo y 5 % de 2-vinilpiridina y que presente Wn peso mole-
cular medio de 47.000. Se filtra y desairea la solucidn resul~
tante, y luego se le aflade, removiendo, uha mezcla de 2500
partes de ocarbonato de etileno y unas 1000 partes de agua en
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la que ge hen inclufdo y homogeneizadlo antes 1 parte de una
d;spersidg de aolarsdor formulads oomo en el Ejemplo 27 y

Ty5 pertes de &oido oxdlico. Resulta una solucidn pars hi-
lar, que se calienta a 702 y se exprime con une velocidad de
200 g/minuto/boquilla por boquillas hiladoras de 412 aguje-
ros (0;00§3 om de didmetro) hacig un bafio precipitante gue
contiene une mezola de 75 % de agua ¥y 25 % de carbonato de_
etileno. La tempergtura del baflo se mantiene a 60% mientres
g8 haeen'pasar por el balio, en uneg longitud de 1zé om, las
fibrillas reoidn formadas. EL Bable ooagulado se retira dél
bafio con uns velocidad de 9,3 m/h;nuto vy =6 pasa sobre dos
rodillos de accionamiento forz?do, que estén dispuestos fue-
ra del bafio y que corren con 9,4 m/minuto y respectivamente
44,5.m/hinu@o, de modo que el cable es estirado en el aire
en 4,8 veces. Lﬁego se pass el cable por un bafio exiensor‘que
contiene agua y 1 & 3 % de;carbonato de etileno acumulado,

a temperakura'Qe 1099. ElL ogble hilado recorre el %aﬁo.en un.
trayecto de 63!5 om, con 1o cugl se logre un estiramiento
adicional de 1,64 veces, por lo que el estiramiento totel es
de 7,7 veoes. Con distensién, se pasa lusgo el ceble en un
treyecto de 63,6 om por un bafio constituido fundementelmente
POr agua & 902, EL ogble humectado y dlstendido que resgulta
g6 exprime oon une velocidad de 66 m/minuto, se corta en he—
brag de la longitud deseada; se aviva y & continuacidn ge gew-
oas La fibra cortada aclarada de este modo en la masa para
hilar con 0,33 0/00 de substancis eotive del aclarador Spti-
00 del Ejemplo 8‘es de un blanco puro, & diferenciea &e la

fibra no tratada, que estd fuertemente amarilleadas
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Eiomplo 62

Se propara une peste do imprimir para la improsidn
rotativa con pelicula sobre papol diluyenéo proviemente 0,5
a 1 parto do un aclarador ptico fomulado sogin los Ejomplos
20 6 21 con unas 9 partes 96 sgua y desliendo osta dilucién
on 90 partes de un espesamiento genoratriz (solucibn acuosa
el 6 % 46 una pasta de polimorizado mixto a bese de écido ma-
leico). Esta pasta de imprimir, de unas 8000 contipoises, sc .
gplica a papol con una méquina imprcsora rotativa 4o policuls,
en un dibujo deseado., El pepel asi impreso, secado, puode
ntilizarse on ¢l método ge transfercneia sobre génoros fextie
los do polidster (treslado de la impresién a unos 2102 du.
rante 30 segunQos). £l dibujo imprpso en ol papol cs Qisiblo
por su clceto planéo pure dospuds de la transfercncia al ma-
teriel tcxiil do polidstor. Muy imprcgionante es ol dibujo
on los cspacios quo ostdn dluminados por radiscidn ulbravios

lote.

— -
= ™ -

L IDICACTONES

Dogerito ol objoto del pregente invento, so doclaw
Ten nuovas y d¢ propla invoncidn les siguicntos reivindice~
cionos, con prioridad 40 la solicitud do patentes suizas
néms. 6374/74 dol 9 de Mayo de 1974, 11896/74 del 2 do Sep~
tiombre do 1974, 16894/74 dol 18 ce Diciombre 6o 1974,

1. Procedimiento para la proparacidén de composicioncg de

colorantcs y aclaredoxes Spticos osoncialmonte pobres on dig,

ersantc, csiablog, muy concontradas, finamente disporsas y
D 1 y D
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fluentes;_aptas pare. teflir o egtampar 0 aclerar 6ptioamepte
materiales textiles, en especial materiales de polidster, de
poliamida; de poliacrilonitrilo, de acetato y triacetato de
celulosa; por ol método de extracoidn scuosa y particularmenw—
te aplicebles & materiales de poliester por el método de Lo
lardeo térmioo acuoso, y tembién aptas para constituir pagw
tas de estampar para imprimir 0 estampar materiales de sopor-
te; en particular pepel, pare egtampacién por trasnferencia,
caracterigado porque, en su realizagi&n se congtituye une.
composicién integrada por a lo menos 10 % en peso de agua,
a lo menos 30 % en peso de un colorante o aclarador Sptioco
ingoluble en agua hasta diffcilmente soluble en ella, y wna_
composicidn constitufda por 10 % en peso a lo sumo de un dis~
persante anionactivo, 5 % en peso g lo sumo de un dispersen—
te no iondgeno y 35 % en peso a lo sumo de un agente hidré-
tropo, asf oomo eventualmente otros aditivos, molién@ose en
ague el colorante o aclarador 6ptico entes definidos, con
adicidén de uno a lo menos de los citados dispersantes; o in-
corporéndogse el ?esto de los componentes antes de la opera=
¢ibn de molienda, durante ella o a ocontinuacidn, en forma
tal realizado el proceso que se origine un preparado cuyo
tamafio de partfoulas sea inferior a 10 micras y en partiou=
lar inferior a 2 micras.

2.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, carao-
terigado Porgque en su realiZacidn”se prefieren proporciones
de 051 a 5 % en peso de un dispersante enionactivo, de 1 &
3 % en peso de un dispersante no iondgeno y de 5 g 20 % en
peso de un agente hidrotropo.

’

Js~ Procedimiento seglin las reivindicaciones 1 y 2,
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caracterizado porque en su realizeoidn ge prefieren propor—
ciones de 35 a 65 % en peso, y en particuler de 40 a 60 %
en peso, de colorantes o aclaradores 6pticos ingolubles en
agus hagts diffoilmente solubles en ella.
' 4= Procedimiento segﬁg las reivindicaciones 1 a

3y caracterizado por seleccionarse en gu realizacién, en con-
cepto de ooloranﬁes ingolubles en agug hasta diffcilmente
solubles en ella, colorantes de dlspersidn o colorantes de
ting, )

5.- Procedimiento segtn les reivindicaciones 1 a
3, caractegizado por selecclonarge tambidn en concepto de 00=
1orapte ingolubles en agua hasta diffoilmente solubles en
ella, colorantes que son aptos para el método de estampacién
o impresifh por transferencia. -

6+~ Procedimiento segin la reivindiacién 5, oarao-
teriza@o por geleoclionarse eépeoiglmente como colorentes de
digpersibn, aquéllos que a la presidn atmosférice pasen al
estado de vapor entre 150 y 3202 C en 6l 60 % a lo menos y
en menos de 60 gegundos. )

Te= Procedimiento segin lag reivindicaciones 1 a
3; caraoterizado por gseleccionarge en su realizacién, en oon-
cepto de aclaradores dpticos ingolubles en agua hasta difi-~
cilmente solubles en ella, derivados de pirazolinag, oumarl—
nasy WONO- y blsubenzoxazoles, benoimidazoles, ariltriazoles,
naftoxagzoles, pirenog, naftalimidas Ng big~etilen-arilenc.

8.~ Procedimiento segln las reivindiceciones 1 a
7, caracterizado por seleccionarse en su realizacidn, en oconw
cepto de dispersente enionactivo, preductos de oqndengaolén_

de docidos sulfénicos aromdticos con formaldehfdo, sulfonatos
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de lignina o polifosfatos. m |
9.~ Procedimiento segdg las reivindicaoiones 1 g

Ty ceracterizado por seleccionarge en su reelizacidn, en oon-

cepto de dispersante no iondgeno, éteres poliglicdlicos de

alcohol graso, 8teres fenblicos o égteres de doido ricind~

Llico. o )

' 10,~ Procedimiento, segﬁn las reivindicaciones 1 s
7, caracterizedo por seleccionarse en su realizgoeidn, en oon-
cepto de agente hidrotropo, compuestos nitrogenados, como en
partiocular urea o dimetilureg.

11.~ Procedimiento segin las reivindicaciones la
10, oaracterizado porque en una forma de su realizacién se
congtituyen pastas de esta@par de base acucsa 0 a base de una
emulsién de sgue-en-aceite, con lag citadas oomposiciones
eouosas antes definides, en especial incorporando un agente
espesante de preferencis espesantes a base de poliacrilo;.

lglf Procedimiento para la Preparéoidn de compogi~
ciones acuogsas de colorantes y aolaré&bres épticos insolubles
hasta diffeilmente golubles en agua.

Segiin se describe y reivindica en la presente memo—
ria descriptiva que consta de 52 péginas foliadas y esoritas
a méqﬁina por una so%g de sus o
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