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PATENTE DE INTRODUCCION

a favor de:
LA SEDA'DE BARCELONA, S.Xk., de naclonealidad espaﬁola, con
domioilio en Via Augusta, 197-199 -~ BARCELONA:
por:
»Procedimiento pera la fabricacidn de un hilo doblado elds

tlico”,.

———rzmz $ Q000 § S

Memoria descriptiyva.

Ja presente patente se refiere a la fabricacidn de
hilos y partionlarmente a la fabricacién de un hilo doblg
do eldstico. : .

Segiin los usos para gue se destinan, la industria tq%
til tiene siempre necesidad de hilos de elastioidad diversa,

Algunos hilos, como los de vidrio, ti'emen wna elasticidad
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précticamente despreciable; otros hilos tales como los heg
chos de un material eldstico, caucho natwral o sintético,
pueden alargarse varias veces. su longitud, y cuando se
relajan vuelven a sus dimensiones iniciales. Sin embalrgo,
la mayoris de los hilos empleados tienen una elasticidad
oomprendida entre estos limites,

' En ciertos casos la elastioidad propia del hilo
es suficiente para los fines buscados. En otros casos,
se aumenta su elasticldad propla sometiendo el hilo s va-
rios tratamientos, entre los cumles pueden citerse el
ngeresponado” mediante una fuerte tensidn, por ejemplo
toreiendo a 2.200 vueltas/metro un hilo encolado de rayon
de 100 deniers de tItulo.

Al mismo tiempo que se mejora la elasticidad del
hilo, algunos de los tratamientos empleados para aumentar
le elasticldad del hilo lo modifican bajo el punto de vig
ta de su ”tacto”, aspecto, poder de hinchazén, propiedades
aalor{ficas y otras. Por ello, el tratamiento modificador
empleado, depende-del uso a que va destinado el hilo.

No obstante, algunas veces se encuentra gue la
elasticidad comunicada a los hilos de material sintético
es insuficiente para clertos usos para los que no son con
venientes los hilos naturales eldsticos como los de caucho
0 productids similares.

El hilo obtenido segin el procedimiento de la pre
sente patente, es un hilo hecho de material polimero natu
ral o sintético al que se desea comunicar uns elasticidad
similar a la de un hilo de caucho matural o sintético,

conservando las propiedades iﬁherentes del material cons-
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tituyente. _

Este procedimiento comprende las siguientes mani-
pulaclones:

a) impartir una torsidn crespdn a dos o mds hilos
nultifilamentos continuwos yuxtapuestos obtenidos a partir
de un polfmero natural o sintético, habiendo sido comunicg
da previamente a cada uno de los hilos yuxtapuestos una
torsién ?vual”? del mismo sentido que la torsidn crespdn
¥ cada‘uno de estos hilos con torsidn ”vual” se ha fijado
ligeremente y/o sometido a una contratorsidn de menos wuel
tas/metro que la torsién ?vual”; (b)fijar el hilo doblado
orespén resultante; y (o) destorcer dicho hilo doblado
crespén y torcerlo en sentido opuesto;

El procedimiento consiste pues en dar a los hilos
individuales de un hilo doblado, mediante dos operaciones
de torcido sucesivas pero:separadas por una operacidn de
yuxtaposiclidn, dos deformaciones que se afpden 15 una a la
otra, fijéndose la deformacién impartida por cads torecido
después de le respective operacién de torcido, destorcién
dose y toreoiéndose en direcoidén opuesta al hilo doblado
yuxtspuesto.

Ia primera deformacién dada a cada uno de los fi-
lementos de los hilos individuales se obtiene por torcido
de este filamento ocontra los otros filamentos que componen
el hilo individuel; le segunda deformacidén se obtiene por
torsidn del conjunto de filamentos que formsn oada hilo in
dividval contra el conjunto de filamentos que forman el otro
hilo o hilos de los cuales se reune el doblado final, su-

friendo cada wno de ellos individualmepte las mismas{defw'-
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maciones con respecto a cads uno de los otros hilos del
conjunto.
De esta forma por lo menos dos hilos sintéticos

0 naturales, continuos y multifilamentos, que previemente

"han recibido individuslmente una torsién ”vual” en ol mig

mo sentido, son, despuds de una fijacidén ligera o contr_a_-
torsién seguida de una yuxtaposicidén, o después de su
yuxtaposicién seguide de una ligera fijacién o de una con
tratorsién, toreidos en el mismo sentido que preeedente-'
mente para impartirles wuna torsidn crespdn de un valor
funcién del titulo y de la naturaleza de los hilos prima-
rios, seguidemente se fijan permanentemente las deformacio
nes y luego, la reunién es destorcida por un nimero de vuel
tas superior al de la torsidn de reunidn.

" Ta manipulacidn de fijacién ligera o contra-torsién
es imporitante para regular la tendencia del hilo a ensorti
Jjarse como resultado de la torsidn ”vusl” inicial y para
facilitar la segunda operacién de torcido. Ia fijacidn

ligera o contratorsién es particularmente importante cuan-

' do se imparte la torsidén corespdn ren: .una mdquinn de falsa

torsidn al objeto de permitir una produccidn industrial
sin dificultades.

Ia expresién "fijacidn ligera” significa wna fija
cidn que, por su intensidsd, es decir por su duracidn o por
su temperatura, es inferior a la que se emplea para fijar
permanentemente las deformaclones en el hilo formado deg
pués de que se le ha aplicado la torsidn crespén. Ia fi-
jacidén ligera sélo fija ligera y temporslmente la primera

deformacién formada en los filamentos de c¢ada hilo. Ia
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operacién de f£ijacidn ligera se lleva a cabo preferible-
mente inmmediatamente después de que cada hilo ha recibi
do individualmente una torsidén ?vual”, no obstante, tem-

bién pueds efectuarse después de que dos o mds hilos tor—

" cidos ”vual?, han sido wnidos vy reunidos por une torsidn

de uns cuantas decenas de vueltas/metro, es deocir por una
ligera torsidén de reunidn.

Este control de los hilos que han recibido uns
torsidn "vual” puede también obtenerse por una ligera
contra-torsidn, es decir, por une torsién dmda en senti
do opuesto a la torsidén ?vual” ya sea a cada hilo indivi-
dual o & dos o més hilos individuales que se hayan unido.
Bsta contra-torsidén tiene un méximo de varios cenbenalles
de vueltas/metro ¥y, en cuaslquier caso, estd por debajo
de la torsién inicial "vual”. |

Asi, el orden de manipulacién en el procedimiento
de la presente pafenté, és el siguiente: !

~ en la primera fase, se da una torsidn "vual” in-
dividusl y en la misma direcoidn & =l menos dos hilos mul
t1f1ilamentos continuos termoplasticos;

- e¢n la segunda fase, estos hilos con una ‘borsidn

"vyual”?, se:someten separadamente o después de una yuxtapo-

- sicién a una ligera fijacidén y/o0 a una contra-torsién dé-

bil;
- on la tercera fase, los hilos se reunen por una
torsidn crespén, es decir se tuercen un gran nimere de vuel

tas que depende del tftulo y de la naturaleza de los hilos,

¥ que se efectia en el miswo sentido de la torsién "vual”;

- én la cuarta fase se fijan las deformaciones ob-
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tenidas en la terocera fase, generelmente mediante un ftermo-
tratamiento; y

- en la gquinta fase, se degtuerce el hilo obtenido
un nimero de vueltas superior a la torsidn crespén de reu=
nidn,

Cuando se emplean miquinas de falsa torsidn , las
operaciones de torcido creépén, fijacidn y destorecido pue
den llevarse a cabo en una secuencia pero luego es necegge
rio llevar a oabo una operacidén suplementaria a fin de que
el némero de vueltas en el destorcido sea superior a la
torsién crespén de reunién, ¢s decir, al objeto de asegu~

rar que el hilo estd finslmente torcido en sentido opussto

a la torsién crespdn.

El hile obtenido por el procedimiento de la presen
te patente tiene una seceidn transversal redonda, es muy
eldstico y tiene la ventaja de que, cuando se estira al
miximo y luego se deja relajar, recobra casi instantdnea-
mente su longitud inicial. ETsta propiledad que puede deno
minarse ?elasticidad”, oconstituye una de las caracteristi-
cas esenciales de los hilos preparados segln el procedimien
to de la presente patente., Asf, p.e. con un hilo poliami-
dico de tftulo promedio (40 a 100 deniers) compuesto de £l
lementos de 2 a 3 deniers cade wno, se obtiene empleando
el procedimiento antes deserito un hilo cuyo coeficiente
de elasticidad, redido con respecto a la longlitud del hilo
recto en ::estado relajado, es del orden de 4,5,

El procedimiento puede aplicarse a hilos de maberies
polimeras termopldsticas, ya sean naturales como los &ste-

res celuldsicos o sintéticas como las polismidas, poliés-
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teres, acrllicas, vinilicas y poliolefinicas.

Se‘tendré en cuenta que ademds de aplicar el pro~
cedimiento de la presente patente a hilos del mismo mate-
rial e igual tftaulo, puede aplicarse a hilos del mismo
material pero de tftulos ligeramente distintos, o & hilos
del mismo tItulo pero de diferente material; w hilos de
distinto material y de tIftulo diferente; a hilos que ten—
gan torsiones ®ual” ligeramente distintas, siempre y cusn-
do tengan el mismo sentido; ¥y a2 hilos que se han teilido
por inmersidn o en la masa, o que se les ha dado cualguier
acabado convencional que no afecta adversamente el procedi
miehxo de la presente patente.

El procedimiento de la presente patente se ilustra
por los sigulentes ejemplos:

BJRMPLO 1

Se tomaron dos hilos de superpolismida de titwlo
100 deniers y %4 filamentos, recibidos de hilatu¥a con una
torsidn 2 de 20 vueltas/metro.

A oada'unb;de estos hilos se le comunicd una tor—
sién ?vual” de 500 v/m. ZLos dos hilos, tomados separada
mente, se vaporlzaron en wma estufa cuya temperatura se
ajustd a 858C durante 20 minutos. Iuego se yuxtapusieron
¥y a continuacidn doblados por una torsidn orespdn suple-
mentaria de 2500 vueltas/metro-Z.

El hilo formado, recibido sobre soportes deforma-

bles, se £ijd en una estufa de vaporizar a una temperatura

. de 1302¢ dqurante 30 minutos y luego se destorcid a 3200

vueltas/metro~S .
Después de un ligero aceitado, este hilo pudd uti
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lizarse como trama én un telar con una wrdimbre formada

por hilos pbliamidicos de titulo 70 den para elaborsr un

tejido, eldstico en un sentido, apropiado para bafiadores.
EJEMPIO 2

Se tomé un hilo de poliamida de 70 deniers y 2%
filementos, ya torcido en hilatura a 20 vueltas/metro-Z
vy tefiido en la masa, y se torcid a 900 vueltas/metro-Z,
antes de ser vaporizado durante 20 minutos a una tempera
tura de 802C.

A o%ros dos hilos poliéster sin blanquear de 65
deniers y 33 filementos, se les comunicl una torsién Z
de 800 vueltas/metro. Ias deformaciones se fijaron lige
ramente durante 25 minutos en una estufa de vapor 4 100%C.

Se yuxtapusieron el hilo de polismida y los dos
hilos de poliéster y se reunieron torciéndolos junteamente
a 2000 vueltas/metro-Z.

Esta torsidn crespén y las deformaciones resultan
tes de la misme se fijaron colocando el hilo resultaoite en
una estufa donde se sometid a un vaporizado a 125¢C duxran
te 45 minutos. Seguidamente se destoreid el hilo por 2.400
vueltas/metro-S.

Este hilo se tricotd obteniéndose un género tricot
eldstico en el que los hilos polidster se ensortijaban li-
geramente respecto a los hilos de pbliamida ¥ que podian
tefiirse para obtener un efecto jaspeado.

EJEMPLO 3

Se tomaron dos hilos de superpoliamida crudos de

70 denlers y 23 filamentos, procedentes de hilatura con una

torsidn inloial de 20 vueltas/metro~Z. A cada hilo se le
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did una torsién "vual? de 500 vueltas/metro-Z. .

Estos hilos se colocaron en una estufa de vapor
ajustada a 802C, durante 20 minutos. Iuego se yuxtapu-
sieron y doblaron mediante una torsién crespdén de 2700
vueltas/metro-Z. El hilo obtenido se £fijé en una estu~
fa, Despuds de sacarlo de dicha estufa el hilo se des=
toreild de 2800.§ueltas metro-S .

Se efectuaron las mismas operaclones sobre dos hi
los idénticos de TO deniers, 23 filsmentos, pero se cambid

el sentido de la torsidn.
El hilo obtenido era idémntico al anterior pero su

torsidn resitual era de sentido opuesto. |

Estos dos hilos similares se emplearon en una nd-
quina para %ejidos de punto, alternando un hilo de torsién
resitual Z y un hilo de torsidn residual S.

‘ BJEIPLO .

Dos hilos igusles a los obtenidos en el ﬁjemplo 3,
en lugar de ser empleados alternademente en la miquina pa
ra tejidos de punto, se reunieron antes de su manipulacidn
a una torsidn de 50 vueltas/metro antes de ser empleados
en una maquina del mismo tipo pero de galgse mayor.

_ EJENELO 5

A dos hilos erudos de poliamida de 40 deniers y
13 filamentos se les did, por separado, una torsién "vual”
de 600 vueltas/m-S. Después de yuxtaponerlos estos hilos
se doblaron mediante una contratorsién de 400 vueltas/me
tro-Z en una mdquina de reunir y torcer. ‘

Jas torsiones dadas su@esivamente en sentidos opueg
tgsy permitieron controlar la tendencjia del hilo a ehsort;

Jarse y a formar ocaracolillos.
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Luego, el hilo obtenido se colocd fdcilmente en
una méquina.de falsa torsidn, en la gug el hilo se torcid
temporalmente a 2800 vueltas/metro~S.

" 4 continuacién se £ij6 durante 2 segundos a 2259C
v seguldamente se destorcid.

Tinalmente, este hilo se colocd en un huso de una
‘torcedora, impartiendo al mismo una torsidén de 350 vueltas/
metro=~Z.

Bl hilo obtenido podls manipularse en una méquina
de género de punto, galga 28, para la fabricacidn de medias

descanso ortopédicas.

¥ o T A

Se reivindica como objeto de esta patente de in-
troduceidn:

l.~ Procedimiento para la fabricacidén de un hilo
doblado eldstico caracterizado poxr comprender las siguien
tes etepas:

a) impartir una torsidn Pcrespén” a dos o mds hi-~
los multifilamentosos yuxtapuestos de polimeros naturales
o sintéticos, cada uno de los cuales ha recibido una tor-
sién "vual” en el mismo sentido quella torsién "crespdn’
que se aplica, y ha sido sometido a una fijacidn ligera
y/0 a una contra-torsidén de menor nimero de vueltas por
unidad de longitud que dicha torsidn "vual”;

- b) fijar el hilo doblado, con torsidn ”erespén”,
resultante; ¥y
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o) destorcer dicho hilo doblado con torsidn "cres
pén”, v a continvacidén torcerlo en sentido opuesto a la
torsién “orespén” dada.

2.~ Procedimiento, segin la reivindicacidn 12, ca
racterizado en que los hilos con torsidn ”vual” se fijan

y/o someten a wna contratorsién ligera, antes de su yuxta

posicidn.
3= Procedimiento segfin la reivindicacidn 12 carac

terizado en que los hilos con torsidn “wual” se someten
a wa fijacidn y/o a wna contra-torsidn ligeres, después
de su yuxtaposicidn.

, 4.~ Procedimiento segiin las reivindicaciones 1, 2
¢ 3, caracterizado en que los hilos estdn formados por f£i
lamentos de poliemida o polidster.

5e= Procedimiento para la fabricacidn de un hilo
doblado eldstico.
,

Esta memoria consta de once hojas escritas por uma

géla cara.

BARCELONA, 28 de Abril de 1.975
279
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