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MEMORIA DESCRIPTIVA PARA SOLICITAR PATENTE DE_IN-

VENCION EN ESPANA POR;:"MEJORAS EN LOS DRISPOSITIVOS

PARA GL TRATAMIENTO TERMICO DE HILOS DESNUDOS", A

NOMDRE DE STANDARD ELECTRICA, S.A., CON DOMICILIO

LN MADRID, CALLE DE RAMIREZ DI PRADO, N® 5.

Este iﬁvento sevrelaciona con 1o$ cables
y, en particular, con el recocido de los hilog que so
emplean eﬁ la fabricacién de cables, y es una mejora
o modificacién del invento gque fue descrito en la soli-
citud de patente esbaﬁola ne 419.537,

"De acuerdo con ol presente dinvento, sc pro
vee un dispositivo para el tratamiento térmico de hilos

desnudos, cuyo dispositivo comprende dos o mis polcas

lLéctricamente conductores por las que pasa el hilo y entre

las que se establece una corrilente eléctrica que recorrve
el hilo, en 2a que una & mds de dichas poleas son condu-
cidas por motores individuales de par copnstante.y en el
. : X ‘
que, al menos aguella parte de cada una de dichas poleas

que hace contacte con el hilo, es de un material conduc-

tor de un nunto de fusibdn no inferior a los 1.200¢ ¢ o
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Bien recupierta con este material. Ejemplos de materiales
adecuados para ello pucden ser los materiales en dos fa-
ses de cobre y tungsteno y de plata y tungsteno, el tungs-
teno, el tantalio y sus carburos. En el caso de gue lo gque
se emplee soa un recubrimiento de alto punto de fusidn,
éste puede sér, por ejemplo, una capa de gromo o de esbe-
1lita o bien una capa de un boruro, nitruro o carburo.

'El tratamiento térmico del hilo se efcctiia
pasando éste por dos o mAs poleas electricamente conducto-
ras y entre las cuales se hace circular una corriente eléc-
t;ica a través del hilo, en el que una b mas de dichaé PO,
leas es accionada por motores individuales de pér coﬂsfqg,
te, siendo este par en cada una de ellas justamen#e el ne-

cesario para vencer la resistencia al rodamiento, de tal

.

modo gque la velocidad de cada una de las poleas es.contro-
lada no por cl motor-siio por la velocidad del.Pilo-a su
paso por la'poléa. ‘

En algunos de los dispositivos conocidos,
para el recocido del hilo el avance de dste se efectlin, al
menos en parte, por-el movimicnto aplicado a las poleas '
por las que s¢ hace pasar la corriénte de recocido. En una
realizacibn conocida’ se usa un solo motor para el acciona
miento de'més de una polea, haciéndo que cada uwna de ellas
tenga una vcldcidad tangencial ligeramente superior a la
del hilo, con lo que sé tigne un . suave deslizamiento; es
te deslizamicnto puede dar problemas de desgaste de las

poleas y de deterioro de la superficie del hilo. Un -iodo

que parece deberia ser una solucidén, sin la complicacidn

[}
H

que se ha scfialado, consiste en el ugo de polecas livianas

montadas sobre cojinetes de escasa friccidm y hacer, que
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3.4

el sistema de transferencia do la corriente tenga un dise-

fio tal qué dé el minimo de resistencia al rodamiento y
que las poleas sean movidas unicamente por el pasd del
hilo. Sin embargo, con la reduccidn del calibre de los
hilos y el aumento de la velocidad, se llega a un punto
en el que la acumulacidén de resistencias al tiro se apro-
xima al limite eldstico del hilo, no dando ya resultado
el uso de poleas locas. En esté caso, la solucibédn del pro
blema puede estar en iLa reauccién de la traccibén pox el
uso de uno o-mis motores de par constante que accionen in
dividualmente a cada polea. Estos motores se ajustan de mo
do.que den uh par igual al necesario para vencer la resis

tencia de giro,, con lo que,la velocidad de la polea o po-

. leas acclonadas no e¢s ya controlada por su correspondiente

motor sino por ‘el hilo que pasa por dicha polea o poleas.

A continuacibén se hace la descripcidn de una
realizacidn preferida del dispositivo para el recocido de
hilos del invento. |

La fig. 1 es un diagrama esquemitico del con
junto de un dispositivo de recocido adecuado para hilos
desnudos de cobre o aluminio "agriade”, y la fig. 2 mues-
tra en scccidn transversal una de las poleas de contacto
cmpleadas en el disbositivo de recocido de la fig. 1.

Refiriéndonos ahora a la fig. 1 vemos en ella
el hilo 1, procedente de una maguina de estirado (que no
se muestra) y el cual pasa por una primera polea de contag
to eléctrico 2, por una polua guia eléctricamente aisladas
3 v &, por unas segunda y tercera poleas de contacto cléc-
trico 5 y 6 y, finalmente, por una polea gufa 7, salicndo

del dispositivo por 8. La primera y la tercera polcas de



10

15

20

25

30

L. 3

&

contacto 2 y 6 estan conectadas al hilo de tierra de un
medio de suminisﬁro de corriente continua q,'micntras que
la segunda polea de coﬁtacto 5, situada en posicibén inter-~
media, cstd conectada a su hilo activo., Este cmpleco de tres
poleas de contacto se hace para darle corriente al hilo
identro del dispositivo con independencia de que pueda.esta—
blecerse alglin contacto eléetrico entre trozos de hilo an-~
teriores y posteriores al dispositivo,.Todas las poleas
van montadas sobre cojinetes de baja friccidbn que pueden,
ser por ejemplo, del tipo de rodamiento a holas de preci-
sidén o soportadeos al aire,.

Con el empleo de este dispositivo.pafa-el
recogido de hilo de aluminio de O,S-Em. a una velocidad

entre 1.000 y 2.000 metros por minuto, con poleas de cons

~tacto de 13,5 cm. de didmetro, hemos visto gue la tensiéh

del hilo se puede reducir hasta un valor aceptablé usandp
I

motores de par constante que accionen tnicamente las dos

. poleas conectadas a tierra. Cada una de ‘estas poieas 2y 6

estd montada en el eje de un.motor de aire 24 (fig. 2) de
par constante. Para ello se :jusaron motores de un tercio -
de caballo, con valvula de paso del aire indepéndiente
para cada uno dé.éllo§, que hace que cada uno d§ una po-
fencia éproximadameﬁte mitad de la nominal y la cull se
utiliza para vencer la resistencia de las polcas a la ro-
tacidn., siendo l1a velocidad de las poleas controlada no
por sus corrcespondientes motﬁres gino por la wvelocidad del
propio hilo.

Il material mas conveniente para la zona de

: i

las polcas de contacto con las que taca el hilo es un ma-

terial de dos fases de tungteno y cobre que sc vende con el
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comercio con la marca de "ELKONITE"; y se aplica en for-
ma de llanta rcemplazable 20 (fig. 2) montada en una polea
compucsta de las dos partes 21 y 22, La polea gira en un
ejo 23,cue en el caso de las poleas 2 y 6, en el eje de un
motor de aire y, dn el caso de la polea 5, es un simple
eje apoyado e¢n unos cojinetes de baja friccidn. Las ﬁoleas
de contacto estin comectadas electricamente con el mecdio
de suministro de emergia por la escobilla de carbdn 25 del
portaescobillas 26 que roza sobre el muifién. 27,

. " Un tipo altermativo de llanta 20 consiste
en un anillo de acero con un recubrimiento de carburo de
titanio producida, por ejemplo, poxr una reaccidn duimica
superficial con:una sal voldtil de-éitanio.

Ha de ser emtendido que este dispositivo

tiene otros usos diferentes del de recocido del hilo "agria

do". Uno de estos otros usos es cl de la elevacidn de la

temperatura de wun hilo para acomodarle a un adslamicnto

. pléstico; en este caso no se trata ya de dar un recocido

puesto que, el hilo puede estaﬁ totalmente recocido.
La presente descripeidn de unos ejemplos es~
pecificos de este inventd debe entenderse que ﬁnicamente
se hace a modo de ejemplo y sin que en caso alguno deba
ser considerada comé una limitacidén a lafinalidad del mismo
Este invento corresponrde a una solicitud de
patente formulada en Inglaterra el dia 9 de Mayo de 1974
con el N2 20439/7hk y sc acoge por tanto, a los beneficios

que otorgan los convenios in‘ernacionales vigentes,
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Los puntos de invencién propia y nueva que
sean objeto de esta patente de véinte afios son los siguien-
tes:

l.~ Mejoras en los dispositivos para el
tratamiento térmico de hilos desnudos caracterizadag pox
un dispositivo que comprende dos 6 mids poleas eléctrica-
mente conducéoras por las que pasa el hilo y entre las-'que
se establece una corriente eléc¢trica que recorre el hilo,
en el que una 46 mis de dichas poleas son conducidas poxr
motores individuales de par constante, cada uno de los
cuales da un par que es el necesario para vencer ia resis-

tencia al rodamiento, con lo que la velocidad de la corres-

- pondiente polea es controlada mo por el motor sino por la

_ velocidad del hilo que pasa por ella, y en el que, al me~

noé aqueila parte de cada una de dichas poleas ﬂﬁe hace |
contacto con el hilo, es de un material'conductor con un
punto de fusidn no inferior a los 1.2009€C. "

2.- Mejoras en los dispositivos paré el
tratamiento térmico de hilos desnudos caracterizadaé por
un dispositivo de acuerdo con la reivindicaciéﬁ 1, en el
que dichas poleas comprenden una llanta reemplazable con
la que el hilo entr% en contacto.

3.~ Mejoras en los dispositivos para el tra
tamiento téxrmico de hilos desnudos caracterizadas por un
dispositivo de acuerdo con la reivindicacibén 1 6 2, en el
que el material de la parte Jje dichas poleas comn la que el

hilo entra en contacto es un material de dos fases de
]

tungsteno-cobre. '

L,- Mejoras en los dispositivos para el tra-
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tamienté térﬁico de hilos desnudos.caracterizadas por un
dispositivo de acuerdo con la reivindicacidén 1 & 2, en el
gque el material de la parte de dichas poleas con la que
el hilo entra en contacto es plata al tungsteno, tantalio
carburo de tungsteno o carburﬁ de tantalio.

5.~ Mejoras eﬁ los dispositivos para él tra
tamiento térmico de hilos desnudos caracterizadas'por un
dispositi%o de acuerdo con la reivindicacién'l 6 2, en el
que el material de la parte de dichas poleas con la que
el hilo entra en contacto es un recubrimiento de cromo,
estellifa o bien una capa de boruro, nitruro o carbﬁro.

6.~ Mejoras en los dispositivos para el tra-
tamiento térmico de hilos desnudos éaracterigadaé por un

dispositivo de acuerdo con cualquiera de las precedentes

" reivindicaciones en el que el motor o motores de:par cons-

tante sgn'moto;és de aire.

7+~ Mejoras en los dispositivos para el tra-
tamiento férmico de hilos desnﬁdos caracterizadas por un
dispositivo en el que dicha bolea o poleas conducidas cada
una de ellas por un motor de par constante cstin montadas

en el eje de cada motor. .

8.~ Mejoras en los dispositivos para el tra-

.

tamiento térmico de hilos desnudos caracterizadas por un
dispositivo de acuerdo con cualquiera de las presentes roil-
vindicaciones en el que el nimero de dichas poleas es de

tresa

9.~ Mejoras en los dispositivos para el tra-

tamiento térmico de hilos desnudos caracterizadas por un

dispositivo de acuerdo con la reivindicacidn 8 en el que

Gnicamente lLa primera y tercera de dichas poleoas son con-




e

‘ducidas por los motores de par constante.

10.- Mejoras en los dispositivos para el
tratamiento térmico de hilos desnudos caracterizadas por
un dispositivo como ha sido hasta aqui descrito com re-
ferencia al dibujo que se acompaifia.

ll.- Mejoras en los dispositivos para'el’
tratamiento térmico de hilos desnudos.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, representado en el dibujo que se acompafia y a:
los fines especificados. |

Esta Memoria consta de ocho hojas escritas

por una sola cara.
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