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La presén%e Invencidn se refieres de unc moners general
a Innovaciones y mejoras en tos sparatos pars monipulacidn
de pelfcula y un métode perticulermente 4t71 paro el enve-
sado de artfcules, tales como "wieners" slsladas y u otros
pequefias salchfchos; en envolturas hermiilcemente cerradas
en las que se ha hecho el vecfo y que son herméticas 2 la
grasa formadas de las bobinas contfnuss superior e Inferior
de pelfcula da envasodo cuanda se encuentron en el estado
de deformaclén temporsl.

Aportsos y métodos de este cardcter general pars el en
vasado de "wleners® y stmflares en grupos, junto con ade=
cuadas pelfcules de envasedo, estdn descublertos en las Pz
tentes UsSe Nose 3.083.106, 3.129.845, 3.137.587, 3.189.505
y 3.195.288. Mientras que en las snteriores potentes las
bobinas superlor e inferlor incluyen los lominodos de pelf
cula de seran (nombre genérico de polfmeros y sopolfmeros
de clorure de vinTlidano) Inicialmente en fa condlcidn amor,
fa o supsr-refrigerada, deberd apreclersc que =1 aparsto
y método de |e presente Invencién no estdn |inftados ol em
pleo de pelfcula de envesado formads de saran o lemlnados
de saren sino que son splicebles a otras pelfcules de envg
sado que puedan hecerse fdctl y temporalmente deformables
y cerrabels, por ejemplo bajo le Influencia del calor.

Hasta shora, 1ol como se descubrié en las patentes an=
ter'ormente ldentiflicadss, las pequefios salchlfchas tales
comp "wieners® y "Smokie Kinks" se han envasedo en grupes
plancs de clnco lade e lado, por ejemplo, entre les boblnas
superlfor e Inferfor de pelfcula de envasedo que mediante
fa utilTzacién de los métodos y aparstos de las potentes

anterlormente mencionadas formen cnvolturas o enveses hermd
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ticamentec cerrados en fus que se ho hecho el vacfo que se
sdapisn y amolden apretadsmente o tales grupos de pequefias
salchlchas. En fanto que tales envases snterfores de peque
nos solchlchas ae han sdapindo pors ser parciolmente abler
tos de tol meners que las salchibcos puud&n socorse de 8-
quellos uns cada vez si se desea, no obstante, uno vez que
el clerre hermétlco se rompe con objeto de sacor uns salch]
cha , las salchichas restantes ya no tlenen por mds tiempo
ia proteccldn que les proporcionaben jas envoltures hermnée
$lcamente cerradas.

Por 1o tenta, se requerfa un aparato y un métode por el
quas las salchichas pequefias tndlvldusles tales comc las *
nylenars® o "Smokle LInks" pudienan encerrorse econdulconen
te en snvoliurss Indiclduales herndticemente cerradas formg
das de pelfcula de anvese que presentase propledades exce=
lentes como barrers contra el alre y el oxfgeno.

Uno de los objetivos de lo fnvencldn es el proporclonar
mejoros en uns unldoed del aparato y une parte dal método &
Jascuble to en las patentes sntericrmente menclonsdas por
tas cuales aqualls unidad y parte se hacen adecuadss para
sy utlllzacién an el envasado dJde artfculos indlutdusles,
espcdfficomenfa los alachiches pequefias comc las Ywleners”
y "Smokle Links".

Un objetlve mds especifico de lo presente Invencidn son
los medios me]orados pars y el método de ejercer presldn
en una bobinas contfnus dal fondo o Inferfor de pelfcula de
envasado mlentroas esté en estado deformable sobre lo super
ficle plana.superlor ds un troquel Infarior que estd provig
to de una cavidad molde fnferlor y pere ls succidon o arrag

tres de una porclién de lo pelfcula dentro de la cavidad del
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malde @ fin de que se omolde al interior del wmismo.

Un lmportente objetive de la lavencidn es s proporgidn
de medlos y mdtodo mejorade del cordcter descrito en oz =
que el aparato de envesedo como conjuntc y el métode emplea
uns cadens sin {in de troquetes Tnferiores que tlenen uns
serfe horlzonta! superior que presents uno sucesidn de supmr
ftcles molde mirendo hacla arriba que tienen cevidedes mol
de en las misinas rodesdes por superficies generalmente plg
nas y un roditlo de coros miilttples dispuesto adyacente sl
extremo posterior de la serfe superior pars su rotaclén el
rededor de un eje horlzontsl dque se extiende transversaimef
te o la direccidn de recorrlido de la série superior y en d
que cads uno de los ledos plenos o superficies del rodiiffo
cuando estd en us pasfcidn del nedir colncide temporalmen=
te con la superficle superfor de moldec de un troguel Infe
rlor s {in de hacer presién sobre este Gltimo de uno boblnsg
de pelfcula de envasade y al mismo $lempo comunicar la suc
ctén degde el roditle el troguel coincidente & fin de apll
cor la succlidn s le cevided molde de aquél v errastrer lo
palfculs somettda & presidn hasto quedar omoldads con le
covidad Interlor.

Otros objetlvos de una nsturalezo mds detalleda v espe
cfflca se harédn spsrentes de la stguiente descripcidn de les
actualmente prefertdes meterlallzaciones ffsicas de la Tne
vencidn. '

Pare una comprensidn wés completa de la natursleze y alt
cange da la Invencfon debe becerse shors refarencié.a ls &
guiente descrlipclidn detalledas de la mismo hecha en conexi
con los dTbujos acompafianies, en los ques !

ta figure 1 es una vigste lateral en slzade del apareto
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tlcamente cerradas alrededor de *wleners” o "Smokle Links"

tndbvldualas partlendo de bobTnes contfnuas superlar tn-

ferlor de pelfeula de envasedo con une materfalilzoclibn fle

sica de lo presente Invencidn que se emples como uns de ins
principales unfdades en el opsrato de envassdo;

ta figura 2 es una vists en plantn de un grupo de cine-
co "wlaners® o "Smokle iinks" envoeszodos ndlvidualnente por
el aparato de la flfgura t en envuliures hernéticanente ctm
rrades en }as que se ha hecho al vacio y que son saparablcs
de una en unay

La figura 3 es una vista en alzadn smpliads tomads so=
bre lo 1fnes 3=3 de la figursa 1, percialmente Interrvumpids
y eun seceldn Va;+?cai, mostrando lo unlded del apsrato que
comprende une materializecidn flsfca de esta Invenclén, ¥
que comprende un rodlilo de lsdos planos v el mecenismo re
laclonodo para mlercer presiin sobre une bobins contfnus -
de pelfcule de envasadoe inferlor en estado deformable apo-
yindose sobre lo superffcle plons superior colncldente de
un troquel inferlor y parn srrasirar o succlonar el materfol
da la pelfculs dentro de la cavided del molde en la supere
flete cofncldente del troquel Inferlor;

Lo figura 4 es une vista en sacclén longltudinal vertl
eal del mecsnismo Indlcado en la figure 3, mostrandose de-
terminsdas paries en alzeds)

La figurn 5 es una viats fragnentaria de detslle par—
clalmente an slzade y parciaimentie en seccidn tomada sobre

la [fnes 55 de la {lgurs 33

Le Tigurs 6 es una viste en alzeda tomsde sobre la }f-

nea 6=6 de la figqurs 33
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La flgurs 7 es una fvists en alzade tomsde sebre la {1
nes 7=7 de lo flgure 3; .

La flgura B es una vists en alzade tomoda sobre leo if~
nea 85-8 de la figurs 33
* Lo figurs 9 es uns vista detallada frogmenteris tomede
s escula ampllade sobre ta ITnes 9-% de la figure 4

La ffqura 10 es una vista tomada sobre la lTnes 10-10
de la figurs 9; y

te flgure 11 es una vists detellade {ragmentsris tome-
dn o escala amplisde sobre s !Tnee 11=11 de la figura 4.

Hactendo referencia s {o figura 1, el opsrete de enve~
sado en su totallded se indlca generalmente por 10, esten~
do provisio de una bobina continus superior de pelfeula de
envassdo 11 y una boblna coatfnue Inferlor 12 y "wieners™
Indivudusles procedentes de un Jispositivo alimentador que
generalmente se Tndica por 13 v que descargn las "wienery®
envasadas Indlviduaimente en envolturas de pelfcula separg
das hernticamente cerrodos en las que se ha hecho el va-
cto, an grupos de cince como se Indice en 14-14.

Lz pelfcula de envasado 11 y 12 puede comprender loml=
nodos de copolfmeres de cloruro de poliviniildenc (es decir
saran) en sstado superrefrigerado { es declr, smorfe} como
se describe por cjemph en la anterformenie mencionada pe-
tente UsSe Noe 3.189.505. Como alfernstive, las pslfculas
11 y 12 pueden estar formades de otrus moterliales que pue-
dan hescerse deformables y cerrables al calor pars su mani-
pulacién en el aparato 10.

El aparato 10 Incluye uno cadens sin fin de trogueles
infertores (que aqui se describen prosterlormente) gue se

extlenden desde el extrewmo posterior’del aparsto (es declr,
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s tagulards) que recibe las bobinas contfruas de pelfcule
de envesade 11 y 12 ol extremo de descorgs y tiene general
mente un troaycto general superlor en el que se Incluyen «
esiructuras de gufa latersl 15=15 y un recorride Inferior
de retorno que se Indics por 16, En el extremo posterfor =
dal apsrato 10 adyscente sl extermo posterior de los carri
les de! lado superfor 15 une unldad Infertor de presién v
succidn da la pelfcula dse Indles generslnente por 17 y es
eats urldad del aparsto, y su método de funclonsmiento, -o
la que se reflere lo presente Invencldne.

£n la parte medis del eparato 10 una unlded formadors
de los snvases se indics generalmentepor 18 en ls cusl s
bobfna contfnua 'superior ds palfculs de snvosado es succlg
nada dentro de laos covidades del molde en une serfe de tro
quelss superlores que tenporsiments colnclden con los tro=
queles Inferfaores anteriormente corgados con "wieners’ o =
siallores o fin de formar envades Indfvidusles o envuliuras
heradtlcamente cerredas vy en las que se ha hecho el vollo
alrededor Ju code "wiener® indlvidual. Lus “wienars® snvem
das Indlvidusimente ovanzen Jesde la unldad formsdore dal
envase 18 hasts una unldad de perforacln y corte del anvg
ss que se Indlcs de maners general por 20 en donde las "wig
ners® envsssadas se seporen en grupos 14=14 que contlienen
cualquler nimerc deswado, por ejemplo cinco, y el material
de la pelfculs que estoblece la nitus conexién entre los -
Ywleners” Individunles se perfors de maners que las wieners
individuaing en los envolturas 12«12 puedan sepororse fo=-
ol lmente uné cade vez. Lz unlded cargadors y allmentadora
Ja wleners 13, la unided formedors del envese 18 y la uni=

dad de corte del envase 20 no formen porte de lo presente
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Invencldn y no sa describ?rﬁ; en detellig. Mo pbsiante, on
general estes porclonas del operata 10 pueden amoldarse o
las correspondientes unfdedes de los sparatos de envesedo
que se describen y musstren en los pztentes entericracnte
menclonadas.

En le figurs 2 uno de los grupos 14 de clnce wienwers
anvasadea sa muestran, estonde les wleners envassdes "ndle
vidusimente en envulturas curredas herméifcemente y en los
que se ha hacho el vaclo 21+21 esténdo ceds une Interconeg
$sds con la otrs & fin ds poder ser separshle de fe wmismae
lo farge de uns lfnos de perforaciones 22« 571 se deseo, pug
de incorporarse una tirs rasgeble 23 de lo monera conoclde
a lo largo de un lada dal eavese a {in de faciiTdor lo eber
tura de cade envase Indivlidua! 21. Le cinta 23, coande se
utilize, se distribuye desde un mecenismo de tipe concclide
que se Indlco generslmente par 24 an la figur 1.«

Ahors deben buscarse referenclos en fes figira 3-11 Ba
re una dascripcidn detalldo de la unldad Inferfor de pre-
si8n y suceidn de la pelfcula 17 an la que o pelfeuin Tn~
farior 12 se prestona sobre la cora plane superior o supeg
fleie plona superlor de cada troquel Inferior 27-27 y 28~
28 (flgura 9) y es deformada y succlionsde dentro de las cg
vidades del molde 29 en la poreidn centrgl de cede froquel
Inferior. Un elemento principal de 1o unidad 17 s un redl
llo de 12 caros 25 {figura 3) wontado pare su rotacldén so-
bre un eje 26 al cual estd odecvasismenté enchavetado. Debg
ré observerse que el eje de rotactén del roditlo 25 se ex-
tiende transversalmente o la direccién del recorrido de la
serfe superfor de lo codena del troquels inferlores 27, 28

uno de los cusles se Indice de moners general on laz {igu-
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ros 3y 4 en relaclén de celncldencis con el Tado plono del
rodllio Zsrquu esth en su pealcién de nadir.

Cada troque! 27 tlene lp misma construccldn que cado -
troque! 28 teniendo cadn uno de ellos primordisiments ln -
forma da un bloque o barra slargado generalmente sfmdtrico
que tlene en ta parcidn centrol de su superffcle superifor
cuando ocups el trayecto superlor una cavidad melde 29 que
tene ls forma de lo mbtad Infertor del srtfculo que vo o
anvassrse, es decir, la mited Inferior de la wleners o Swo
kie Link. Cada covidad del trogquel 29 estd enmarcoda por
ls superffcle suparior plena 30 (figura 9) de coda troquel
27 o 28.

Haclendo referencia d a las figures 3, 4, 9 v 10, los
curvas mufr?ces’de is leva o gufs 31=31 se sbren hacie aden
tro pars apoysr y guiar el troyecto superfur de lo codens
contfnus de +roqueles Inferiores sliernantes 27 y 28 y se
proporcionan a lo largo de los partes superioras de los cg
rrilos latarales 15-15 a fin de que se extlendan & lo lorgo
do lados opbestos del mpareto 10. Las curvas motrices de bk
va o gulss 31=31 reciben en elles rodlllos de apoyo o enpy
jadores de feve 33-33 que astdn montados s lo large de los
extrenos opuestos de los troqueles Inferlores 27 y 28 » fin
de soportar a los mlsmos. Los rodflles 33 ttenen ejes solfen
+es 34 quo se proyectsn hocio odentro o t+ravés de conecig
dores scopladores exterlores 35 estando astorn! llados sus -
exiremos Interfores dentro de conectodores acoplodores fn-
terlores 36. Los conectadores acopladores 35 y 36 son geng
rolmente en forms de T con sus porclones de to eruz horizon
tal tmbricades. Pernos de sombrerete empotrados 37-37 se -

extienden a través de las pates vertlcales inferiores de los
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conec%adorés acopladores exteriores 35 y estén stornilla=
dos en orificlios roscades ?n@crlérmen%c allif dispuestos en
los extresnss de los troqueles Inferiores wbs largos 28 & f
f1n de con ello cunectar el cunjuntc de la codens o los irg
queles. Los extremos de los troqueles 28 estén provfé#os de
rebajes curvados o cevidades 32«32 cnntnrnea&os parg ragi-
bir los extremos curvades de los ganecfadérea weop ladores
Interiores 36.

A fin de tener el recurride superier de ls cadena son-
t{nua da troqueles Inferiores 27, 28 ef rudille 25 Tapulse
mantenlendo ls adscuada relacidn de conlneidencls cun oquél
passdores templados 38-38 estdn montados en cede wno de los
conactadores scopladores interiores 36 en los gxirencs o=
puestos de los troquelas 27 con la porcidn laferlor de cow
da pusedor templado 38 ermercedo en un rebaJo 40 proporcig
nado pore aquél, con io!cual se dejo la mitad superior de
dads pasador templadc 38 expugsic a fines de Impulsién por
codens articulode (que se describlrd). Los exiremos exterig
res de los pssodores 38 se exiicnden dentro de rebajes esa
riados en el ledo Tnterior de los conectadores acopladares
3é y pernos sin cabeza 41=41 sirven pars seqursr los peso-
dores tenplsdos 3B s los conectadores scopledores 36.

Cada troquel Inferior 27 y 28 tlene un orificio escaris
do 42 {figuras 4 y 11) que se extliende hacia erribs desde
le perte fafertor pora recibir un mecanfamo de vElvula 3%
que sirve pare establecer Intermifentemente la comunicacidn
entre un pesadizo horizontal &nferlor 43 y un pasadizo huw
rizontal superior 44 que se extiende longftudinalmente den
tro de cado iroguel 27 y 28 desde lados opuestos de, los ulg

mos, y que estdn adecuasdemente obturédos como se Indico en
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45 y 46¢ El mecanismo de vélvula 39 en el puso vertical o
sberturs 42 Incluye un véstago de vdlvula verticalmente re
cfproco 47 cuyc exiremo Infertor choca con el extremo sups
rior 4 un vAstage moldeador 48 transportedo en un blogue
50 fijado & la porte Inferlor de cads troque 27 y 28 por =
fernos de sombrarete 49. Cade moldeador 48 tlene un rodi-
ilo de lavs 51 psro engrensr lo superficle de {o leva supg
rior 52 de uns leve {1]o curveda 53. Lo leva f1Ja 53 estd
montode desda sus extremos opuestos sobre columnas 54 (fl-
gquras 3 y 5) que sa proyecten hacle el interior desde uno
de los corrlles laterales 15. La superffcle de la leva 52
tlene uns forma tal que cads vez que un rodllio maldeador
51 trensportedo debajo de un troquei 27 8 28 posa sobre la
porclén medle d; la superflfcle de la leva el meconismo de
véivuls 39 anel poso u orfficlo veriicel 42 se cleva supe-
rendo ls fuerza de sujeccidn de un muelle de comprensidn .
v parnitiendo que se establezco une comunicocién temporal
entre los passdizos horizonteles 43 y 44 en el troquel 27
6 28.

El meulla 54 se mantlene bajo comprension en todo momen
to con su extremo superfor engronsndo el extremo superior
de! rebaje 42 y su extreme Tnferlor engrensndo en el extrg
me de! fondo del entrante hueco en un miembro de valvule
55 que @s verticalmente reciprucalle an un cerrete de val-
vula 56. Cusndo el miambro de v8ivula 55 se eleva y plarde
el asiento en la junts térica 57 se sbre un comino entre
los rebajes enulares 58 por el cual el pasadizo 43 comunl-
ca y el espaclo 59 por encime del miembro de vévula 55 por
el cual el pasodizo 44 comunice. Ef vistego del mfembro de

viivula 55 es dle lados planos o fin de proporclonar cuatro
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camlnos verttdales entre los rebojes 58 y 59 cuando el cig
rre en la junts t8rice 57 queda temporalmente Interrumpldos

Cade troquel Inferlor 27 y 28 ssts kambién provisto de
un par de pesadizos verticales 69 y 79 {{igurak) que se ex
tTenden desde su superflcle plans superior 30 hasta los pz
sadizos horizontales Inferfores 43. El psadizo vertical hg
cts el exterlor 69 permlte que lo succidn o el vacfo se a~
pllquen & los pasadizos horlzontales 43 cuando un troquel
Inferfor 27 & 28 colncide debafo del fade plenc del rodiiic
de presién y succlidn 25 que estd en la posiefdn de nedle
como se Indica en los {iguras 3=6. El posedizo vartical 79
tTene por flnsllded aplicar 1s suceidn a los possdizes how
rizontales Inferior 43 cuendo un troguei inferior 27 § 28
subslgulentemente pasn o trovés de lo unldad formedore del
envase 18 (ffgurs 1).

La construccidn del rodillc de presidn y succién 25 y
sus partes coopersntes ascciadas que comprende el aporato
17 no serd descrlis. £1 cuerpo o alemento principsi del con
junto del radillo 25 estd compuesto del miembro 60 que es
simbirico alrededor de su eje longTtudinal y principal y
que tlene docs lados plenos 61-61 en forma de rectingulos
alargados« A lo lsrgo de cade Ifnes de Interseccidn entre
lados adyscentes 61=61 se forma uns ranuor que es fruncods
o en cola de mllano en su secclén transversal a {in de re-
tener allf bandas alargades de su}eeciéﬁ $2=62 f{ormadas de
un naterls! ellstico del tipo del ceucho. Estss bandas 62
sirven pars gngranar y sujeter temporeimente lo pelfculs
inferfor da envosedo 12 entre un lado pleno &1 en su posi-
ctén de nadir y lo superficle plons opueste o coincldente

30 de un trogquel Inferfor 274 '
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‘Una choveta 63 mentenida en su sttlo medlonte un torn}
flo de f?facfén 64 {Flgura 3) sirve para fijar el wiembro
rodiifo 60 sl e]e soporte a fIn de Impedir Ea rotacién re=
lotlvs entrs ellos. £1 eje 26 extd articulado en sus extrg
mos opuastos en conjuntos cojlinete 65«65 montados en los ~
tados hacia el exterlor de soportas 66-66. El ele 26 en el
extrens da [s Tzqulerds como se ve en las flgures 3 ¥y 4 se
proyscts hocla afuers mds slla de su cojlnete soporte 65y
llave en el extremo exterior uns rueds dentade §7 que sitw
ve psra impulsar determinsdos elementos de lo méquing de -
envasade no relaclonades de una moners directs con le pro-
gente Invencidn o neceserlos pors une complets comprensidn
do la ulsma. ,

El nfembro rodlllc 60 estd tornesdo en sus extremos o
puastos como se Tndica en 68«68 y une placa Impulsora clir=
cular 70 estd empernads sobre el extremo Fzquierdo del mlem
bro 0 mientras que uns placa fmpulsors simfiar 71 estd em
pernsdo sobre el extremo derecho. Los hordes de estas plo~
cas Impulsoras 70 y 71 se corresponden paro la place impul
sora 70 estd provista de doce orfficlos transverssles 72«
72 {figurs 8) dispuestos en un clreulo concéntrico d con =~
el centro de fa ploce Impulsera 70 mientros que lo ploco -
impulsors de la darecha 71 no neceslto tener orificios co=
rrespondientes.

El borde o perfmatro de las ploces Tmpulsoras 70 y 71
estd provisto de sels cortes semiclrculores ol inescos 73=
73 para engranaje fupulsado con las porciones expuestos sy
purfoées de las ufiss de arrastre 38 ({lgura 4) que se en~
cuantran en los extremos opuestos de los froqueles Inferip

res 27. El iroquel de la fzqulerds 70 estd fijado & su ex=
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tremo adye&ﬁnfe del mlenbro rodilic 60 medlante cuatro tor
nos de sombrerete 74 mtenfrag que la ploce Impulsora de la
derecha 72 se fl]a al extremo derecho medisnte custro pers
nos de sombrerete 75-75 que ftambidn se proyecton s trovés
de sbertures que cofncliden exactomente en un mfembro cubo
%6 que se sdapts sobre el eje 26.

En el extremo Tzquierdo del rodillo de presién y swccién
25 (tal como se ve en las flguraes 3 vy 4) un plotiiio de v8l
vila de suceldn ffjo 77 se adapta contra ls superficie ox-
tartor de la placo impulsors 70 y hace preslén {Irmemente
conira aquel la medlante una pluralidad de muelles do com-
presidn B0-80 que se sdopten sobre psadores soporte 81-81
que se extlenden sobre le superffecie exterfor del pletilic
de valvula 77 y la superficle interior del soporte adyscen
te 66. Se observard que el platille de vilvula 77 estd o~
blerto centragluente de msners que el aje 26 se proyects s
fravés del mIsmo. En su suparffcte Tnterfor ({idura 7} el
platillo de vAlvula de sucel8n 77 astd provisto de una ro-
nurs seml-circuler 82 qué en su extremo Inferlor comunics
con una ranura curvads ralstivamente cortas 83 que ¢z con—
céntrlca con el centro del paltlile 77. £n su extremo supe
rior la ronurs 82 comunlca gon un telodro 84 que o su Qez
comunlfcs con un tsladro radiel B5 al extrems del cusl esis
roscado Intertormente s fin de rectbir une boquells rosca
da 86 {ije sobre el extremo de ung menguera flexible 87 que
conduce 8 una Tuente de vacfo.

Gads uno de los doce orificlos 72 o trovés de’la ploca
impulsors de la Tzqulerda 70 cefncide exoctamente con un ~
pasadizo herizontal 90 taladrade en sl extremo del plembro

rodillo €0 y escarlado en suv exireao ‘exterior pars recibir
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ung de las Juntas #6rices 91-9t. En sus extremos Interfores
cada unc de los pasedizos 90 comunlca con un passdizo ro-
disl 92 que conduce a wno de los doce lodos planu# 61+ Cads
possdlzo 92 estd escarfado junto a sus extermos exteriores
a fin de recibir y retener ollf uns orandels eldstico 93 -
que tlene una porcldn anular 94 en el esntro que sobresale
fTgeranente més all& de la superffcie del lsdo planc 61. A
ltneads can y hacle sdentro de cade srondelo 93 esté uno o
randels 95 retenlda en un orificio de extremo cerrado. Cuen
do un lado plano 61 estd en su posiclin de nedir, su aren—
dels 95 obtura herméticemente el extremo del posadizo ver-
¥1cal 79 (figurs 4) en el troqual tnferfor coincidente 27

4 28 mlentras la arondels scompafiante 93 proporcions una ob
turacldn *empor;! entre los extremos adyscentes de los po-
sa:dfzos 92 y &%

El moda de funcionamlento de 1o unfded Inferfor de pre
si&n v succién de la palfculs 17 se describird shors en cg
nexidn con las figuros 3=11. Lo cadena sin fln de troqueles
slternantes 27 y 28 deberd estor Impulsada adecusdamente
de la manera concolda de forma que cada troquel Inferfor 27
y 28 pasord en turnc debsjo del rodillo de presldn y suc=
clén de o pelfculs 254 Al hacerlo asf las porciones supe-
rlores expuestas de las ufios de errasire 38-38 en los extrg
mos opuesios de los troquales Inferlares 27 engranaran en
los coriss semi=clrculares 7373 en las placas impulsores
70 y 71 con lo cual harén glrer el mlembro rodiile 60y los
compoenntas f1jos a squel en su santldo contrerie al de las
manillss de un relo], como se ve en los figuras 6 ¢ 7.

Segin ceds lado plano 61 Jel mlembro rodiilo 60 se apro

xima & su poslcién de nodir su principel bands para engro=
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naje de !a-pelfculn 62 engranara ls pelfculs Inferfor de
envesado 12 y comenzard a pfﬁsfnnar ta pelfcula contra el
borde principel de unc de los trogueles infertores 27 & 28.
Cuande el lado plsno 61 alcanze su posiclén totsl de nadir
su bande elfstlca de orrostre 62 oprimlrd tamblén la pelfe
cula Inferfor de envasado 12 contra el borde de arrastre =
del troquel Inferfor 27 & 28 que colnclds exactamente con
oquella. Como se ha descrlto anterlorments, segin un trogquel
Inferior 27 & 28 coindlde exactemente con uno de los lados
planos 61 en le poslclén de nadir el mecanismo de vtalvule
39 contaenldo en el bioque 50 sobre el lade inferfor del cuel
astd accionado por el moldeador o rodiile 51 que pasa sobre
ia leve 53 8 fin de estoblecer femporsimente una comunlcaw
cT8n entre los posedlzos horlzontales 43 y 44 en el troquel
27 & 28. El vaclfo que se aplics contfnusments al fubo fle~
xible 87 tendrd shora un paso ebierto a la cevidad del mof
de 29 en el troquel cofncidente 27 5 2B. Este paso oblaerto
incluye la boqulifls roscada 86, el pasadizo radial 85, el
pasadizo horizontal 84, la ranurs semicircular 82, la reny
ra curvade 83, el orificlo que colnclde exacteente 72, el
pasadlzo horinzonta! que cofnclide exactamente 90, el pose-
dlzo radlal 92, el pasadizo verticel 89, el pasadizo hori=
zontal 43, ol orlficio verticsl 42, el passdize horizontal
44 y los posadizos de pequefin didmeiro 96 y 97 (flgures 4
y 9) en los exiremas sopuestos de la cevided deil mofde 29.
El vaclo aplicuds de esta forms en fa parta inferlor
de la pelfouls de envessde Infertor 12 desconsendd y opri=
mido sobre lo superficie plana 30 le superficle de lo covl
dad 29 en combinscidn con la presidn stmosférfce orfginera

que la pelfcula colocadasobre lo cavidad ses succlonada den
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$r. de lo mlsms v se omolde exsctemente s lo superficle In
tertor de lo cavidad del molde 29 dado que ls pelfcule ze
encusnirs en un astado deformable. Los mirgenes laterales
de ls pelfculs que rodean lo cevided del molde 29 serdn -
prensados planos contra lo super{fcie plane 30 del troquel
27 & 28 por el lado planc colncidente 61 del miembro rodi=-
{lo 60 y los bandas 62. Uns vez que el vaclo se estoblece
debojo de la pelfcula 12 los mdrgenes de lo misma quedaran
su]etedos de manere eficox Incluso después de que el %ro~
quel Infarlor 27 § 28 pese desde debajo del rodfllo de prg
sién y succldn puesto que el vacfo se retfene dado que el
mecanismo de vélvuls 39 se occionerd por el muelle 54 pera
cerrar las comunlcoclones entre los pesadizos 43 y 44 segin
el troquel inferfor posa desde debojo del lado plono colndl
dente 61 y la rueds excéntrica 51 sbandona la levs 53.

Despuds da dejor la unldad de presidn y succldén de la
pelfcule 17 cada troquel Inferfor 27 & 28 recibe una wiener
en su cavidad mojde recublarta de pelfcula 29 segln pasa o
través de la unldad allmentodors do wieners 13. Posterior=-
mente & esto cada troqusl Inferfor 27 & 28 pese o través
de 13 unlded formadors Je enveses 18 y la unldad de perfo~
rocl8n y corte del envase 20 como anteriormente se descrl=
b15 pera formar los envases 14.

En tonto que la unldad de presldn y succidn de lo pell
cula 17 es Gt11 en el sporsto 10, se opreclord que tlene o
tre ut!ildsd. Por alsmplo, las cavidodes molde 29 sfiundas
an los troqueles 27 y 28 pueden tener una forus asdecuada
pora ser reflensdes con jalea o miel y eatonces ser cublor
tas con una‘pelfcula plane que se cerraorfs madiante calor

a squella slrededor de cada cevided o receptéculo.
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NOTAs

Se reivindicen no como propfos y nuevos, sfno;como no
conocldos nl practicados en Espaile, para que sesn cbjeto @&
une Patente de Introduccién en Eépaﬁa, por diez afios, los
puntos sfgulentes:

1e= Perfeccionamientos en los aparatos poré formacidn
de envases mediente pelfculs contfnue defo}mable, pers en=
vasado de srifculos Individuales o centidedes de un materisi
al menos en parte en covidades formades en une pelfcula cun
+Tnua de envasado que estéd por lo menos temporalmente en eg
tado deformable, caracterizado por comprender en combing—
cidn, una cadena sin fin de troqueles que tenga un recorrl
da superfor horizontal de une maners general y cuyes fro-
queles cuando se desplazan en dicho recorrlde superior horf
zontal de una menera general tlenen cewidedes que se sbren
hacla srrths en aquellos estendo cada uns de elles rodeads
de una super{fcie plans de uns mcnera.gencraf.pérn colncie
dencla temporal con una superficie plene superpuests, te-
ntendo cads uno de dichos froqueles un pasadizo en los mig
mos que los pone en comuaicaclén en su dichs super{fcie pla
no y el Interior de dicha cavidad de los mfsmo, y medios
que cooperan con cads uno de diches troqueles pora ceforuar
diche boblna contfrnua de pelfcule dentro de la cavidad de
aquellos y ejercer preslidn sobre diche bobina continua de
pelfcula sobre ls superficie generalmente plans que rodes
e dicha cavidad, comprendiendo dichos medlosa medios de rg
d11lo montados pora rotecidn por encima y adyscentes al ex
tremo pasterior de Jicho recorrfdo superior con el eje de
rotacidn de squallos siendo horizontal y ex*en&léndgse trag

versalmente o lo direccidn de desplozemlento de diche recs
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rrido superfor, la superffcle longftudinal de dichos medios
de rod!llo tenlendo uns pluralldad de cesres planas alerga-
das cads una de los cuales en su poslclén de nadlr constify
ye una superficle plana superpuests que coincide temporsl=
mente con la superffcle plona de uno de dichos troqueles,
cade una Je dichas carss planas tenlendo una sberturs en b
migma que cofncide exactamante en comunlcaclén estanca con
la sbarturs de succidn en fa superffcle plona colncidente
del troquel, tenfendo dlchos medlos rodillo pasadizos en
fos mlsmos Tgusles an ndmerc a dichos lodos planos del mig
mo con cads passdlzo comunlcandose en un extremo con la o=
bertura en uns de dichas ceras plenas y en el otro extremo
con una aberturs en un exirenmo de dichos medios rodillos
estando diches ;ber*uras dal extremo dfspuestas en un cire
culo concdnirleo con dicho ele de rotacidn, y une placa de
suceldn f1]s que colncide sobre dicho un extremo de dichos
medios de rodtllo y que tlens un pasadize en la mlsma que
proporclons lo comunicacidn entre uns conex18n exterlor de
succidn v coda una de dichos aberturas del exiren segin
dlchag aberturas del extremo tianen una comunicecidn tempg
ral con la sberturs de succlén sTtuads en o superffcle plg
no de uno de dichos troqueles alargados Inferfores.

2.~ Perfecclanamlentos en los sparstos pora formacién
de enveses medlente pelfcules contfnus deformsble segln rel
vindlcacén 1, caracterizade porque los dicho:s ortfculos pg
ra ser envasados serdn slergados y dichos #roqueles y covl
dades receptoras del artfculo de los mismos seran alargados
transversalmente o lo dlreccidn de dlicho recorrido superion

3.« Perfecclonamientos en los aporetos pore formacién

de envoses medTante pelfculs contfnua deformoble segin rel
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v!nd!caclén_1; caracterizado porque les dichos arffculos
para ser envassdos serdn, preferentemente, salchichas, eg
tando dichos troqueles alargados transversslmente & ls df
reccidn de dicho recorrido superior y dichas covidades re
ceptoras de! articulo emoldéndose a la mitad inferfor de
una pequefis salchfcha que se extlende horizontalmente po-
ra ser envasads.

4+= Perfecclonemientos en los eparatos pera formecién
de envases medliante pelfcula contfnuas deformable, segiin =
refvindlcaclén 1 coracterizado porque por lo menos una pla
ca scclonadora montads alfsedsmente conira un extremo de
dicho rodillo y tenfendo formaciones en la periferia del
mismo para enganche de direccldn con elementos dlractivos
a lo largo de un lado de dicha cadens de plocas de extru-
sidn.

S5¢= Perfeccionamientos en los sparatos para formacién
de envases mediante pelfguls contfnua defcrmable; segin -
reivindicecién 1, caracterizado porque cada uno de dichos
troqueles tenidndo medios de vlvuia que normalmente clew
rren dichos pasadizos de squellos qua comunfcen entre uns
aberturs de succidn en su superficie plans y el fnterfor
de dicha cavidod de equellos, slendo accionebles dichos
medios de valvule para abrir temporalmente dichos pasedi-
zos y tenfendo un rodillo de levas que al engrenar ls su-
perficle de uns leva scciona dichos medios de véfvyla, y
uns levs fl1ja que properciona dichs superficie de leva a
fin de ser engrasneds por cade rodlillo de leva cusndo di-
chs superficie plona del troquel tienen un engranaie coln
cldente con une de dichas cares planss de dicho rodilio en

su poasicidn de nadlr, !
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6.-'Perfecctenam!an+aa en los apsratos pars formecibn de
anvases madiante palfculo contfous deformable, segin rel-
vlnd!cac!éﬁ 1; caracterizado porque una mitad de dichos =
troqueles sfendo mds lorge que ls otre m!fdd; alendo los
froquales mds lorgos 1déntlcos, slendo los troqueles mis
cortos 1déntlcos, y dichos troqueles mis largos y m8s =
cortos alterndndose en diche cadens estondo provisto cads
uno de dlichos troqueles en cado exiramo de uno plurslfded
ds primeros conectedores acopladbres que tienan extremos
que se proyectan lateralmente en cavidades ollf proporcig
nadas en los extremos de los troquelas mas largos odyscen
tes, estdndo provisto coda une de dichos troqueles mas lar
gos en ceds extremo de una pluralidad de segundos conectg
dores acoplsdores que tlenen esiremos que se proyectan Is
teralmente cads uno de los cusles Imbrica un extremo que
se proyscts en unc de dichos primeros concetedores acopls
doras, rodlllos soporte pars dichs cadena de dichos troque
}es montados sobre dichos extramos poryectantes de dichos
segundos concetadores acupladores; y unas de arrastre del
rodillo en ceds extremo de dichos troqueles mds cortos con
aproxtmadomente la mitad de tads ufie enmarcads en un rebg
je semi-clifndico proporcionado en ceda extremo de dichos
troqueles mas cortos y con lamltad superfor de cada ufle
de arrsstre impulsors del rodllio expuesta por encims de
le parte superior del extremo de su troquel mds corto, es
tondo una Je coda dichas placas Impulsores fljes en cada
extremo opuesto de dicho rodillo y dichas formocliones en
las perlferios de dichas placos Impulsoras siendo rebajes
samlecirculares para engransje colncidente por Impulsién

con dichas mltades expuestos de diches ufias de arrastre.



1Q

- 22 -

7= PERFECCIONAMIENTOS EN LOS APARATOS PARA FORMACION
DE ENVASES MEDIANTE PELICULA CONTINUA BEFORMABLE « | |

Todo cohfome se describe en la Memorlia que antecede
se (lustra como ejemplo de e)ecucf'én en los planos unidos
s ella y se refvindics en su NOTA.

Es*a"i‘ﬁemorfu consts de veintlidos hojas folladas, es=
critos o mdquina por una sbls cora y planos que fe acompg
fisne |

Madr?d; 5 de Mayos de 1975

OSCAR MAYRE & COe INCe
N
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