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Le presente invención se refiere de uno faenero general 

a Innovaciones y mejoras en los aparatos pora man?puloción 

de película y un método particularmente «tH para el enva­

sado da artículos, toles como Hwíenersn aisladas y o otros 

5 pequeñas salchichas, en envolturas herméticamente cerradas 

en tos que se ha hecho e! vacío y que son herméticas a le 

grasa formadas de las bobinas continuas superior e Inferior 

de película do envasado cuando se encuentran en el estado 

de deformación temporal.

10 Aportaos y métodos de este carácter general para el en

vessdo de "wleners’1 y similares en grupos, Junto con ade­

cuadas películas de envasado, están descubiertos en las Po 

tentes U.S* Nos. 3.083*104, 3.129«44.5, 3.137,587, 3.189.505 

y 3.195.288. Mientras que en las anteriores patentes las 

15 bobinas superior e Inferior Incluyen los laminados de peljl 

culo de sarao (nombre genérico de polímeros y copolimeros 

de cloruro de vinflídeno) IniciaImente en lo condición amor 

fe o «upar—refrigerada, deberé apreciarse que 1 aparato 

y método de la presente Invención no estén limitados el em 

20 pico de película de envesado formada de serán o laminados 

de serón sino que son opiloables a otras películas de envg 

sedo que puedan hocerse fací I y temporalmente deforjables 

y cerrobels, por ejemplo bofo le Influencia del calor*

Hasta ahora, tal como se descubrió en las patentes an- 

25 ter'ormente Identificadas, las pequeñas salchichas tales 

como "wíeners* y BSmokIe lílnks” se han envesado en grupas 

planos de cinco lado o lado, por ejemplo, entre Ies bobinas 

superior e Inferior de película de envesado que medíante 

lo utilización de los métodos y aparatos de ios potentes 

30 anteriormente mencionadas forman envolturas o envases hermj.



5

10

15

20

25

30

3

tícomentec cerrados en los que se He Hedió el vacío que ** 

adaptan y «moldan apretadamente ó totes grupos de pequeña# 

salchichas. En tonto que tale# envases anteriores de peque 

nos sol chichos se Han adaptado poro ser parcialmente obíer 

tos de tal manera que la* solchíbeos pueden socarse de a- 

quettos une cade vez sí se desea, no obstante, una vez que 

el cierre hermético se rompe con objeto de sacar une salch¿ 

cha , las salchichas restantes ya no tienen por mas tiempo 

i a protección que les proporcionaban las envolturas hermé­

ticamente cerrados*
Por lo tanto, se requería un aparato y un método por el 

que los salchichas pequeños Individuales tales como tas * 

«wlenars» o "Smokle Línks* pudíenon encerrarse económlcomen 

te en envolturas Indíclduales herméticamente cerrados forma 

das de película de envaso que presentase propiedades exce­

lentes como berrera contra el aire y el oxígeno*

Uno de ios objetivos de lo Invención es el proporcionar 

aejoros en uno unldod del aparato y uno parte del método é 

deseable to en las patentes anteriormente mencionadas por 

tos cuales aquella unidad y porte se hocen adecuadas poro 

su utilización en el envasado de artículos Indlslduoles, 

específicamente las a I achí chas pequeños como las ,fw leñera" 

y "Smokle L?nk#w*

Un objetivo mas específico de la presente Invención son 

los medios mejorados poro y el método de ejercer presión 

en una bobina continua del fondo o Inferior de película da 

envasado mientras esté en estado deformoble sobre lo super 

fíele plano superior de un troquel Inferior que esté provI¿ 

to de una cevfdod molde Inferior y poro lo succión o arras 

tres de uno porción de lo película dentro de lo cavidad del
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molde o fin de que se amolde.oí Inferior del mismo.

Un Importante objetivo de la Invención es la proporción 

de medios y método mejorado del carácter descrito en los «* 

que el aparato de envesado como conjunto y el método empleo 

S uno cadena sin fin do troqueles Inferiores que tienen una 

serle horizontal superior que presento una sucesión de supgr 

fletes molde mirando hacia arribo que tienen cavidades ra«X 

de en las mismas rodeadas por superficies generalmente plí> 

ñas y un rodillo de caros múltiples dispuesto adyacente al 

tO extremo posterior de la sería superior para su rotación aj. 

rededor de un eje horizontal cjue se extiende transversal fne¿ 

te a la dirección de recorrido de lo série superior y en el 

que cada uno de los lados planos o superficies del rodillo 

cuando está en us posición del nadir coincide témporaIraen- 

15 te con te superficie superior de moldeo de un troquel infe 

rfor a fin de hacer presión sobre este último de una bobina 

de película de envasado y al misino tiempo comunicar la suc 

clon desde el rodillo al troquel coincldente o fin de eplX 

car la succión a la cavidad molde do aquél y arrastrar la 

20 película sometido a presión hasta quedar amoldada con la 

cavidad Interior.

Otros objetivos de una naturaleza más detallada y espe 

cfffca se harán aparentes de le siguiente descripción de tos 

actualmente preferidos material Izeciones físicas de lo in- 

25 vención.

Pera tina comprensión más completo de la naturaleza y ejh 

canee de la invención debe hacerse ahora referencia a la é  

guíente descripción detallada de la misma hecha en conextó* 

con los dibujos acompañantes, en los ques
e

30 te figura 1 es una vista lateral en alzada del aparato
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de envasado pana lo formación continua de envolturas henné 

tí coagente cerrados alrededor de ”wlenera” o "Smokfe Links“ 

individuóles portiendo de bobines continuas superior e in­

ferior de película de envesado cor» una meterfolt20cIon fí- 

S sica de lo presente Invención que se empleo como une de les 

principales unidades en el aparato de envasado;

le  figura 2 es uno viste en planto de un grupo da cin­

co "wleners” o ”S»okle Línks" envasados individualmente por 

el aparato de la figura t en envulturos hernéttceraente ce- 

10 rrades en las que se Ha hecho «I vacío y que son separables 

da una en uno;

La figura 3 es una vista en alzada ampliada tomada so­

bre lo línea 3-3 de lo figura 1, parcialmente Interrumpida 

y en sección vertical, mostrando la unidad del aparato que 

15 comprende una materialfxecíán física de esta Invención, y 

que comprende un rodillo de lodos planos y el mecanismo re 

loeIonodo pora ejercer presión sobre uno bobina continuo - 

de película de envasado Inferior en estado deformable apo­

yándose sobro lo superficie plano superior coinddente de 

20 un troquel Inferior y paro arrastrar o succionar el material 

da la película dentro de la cavidad del molde en lo super­

ficie coíncldente del troquel inferior;

La figura 4 es una visto en sección longitudinal vertí 

cal del mecanismo indicado en lo figura 3, mostrándose de—

25 terminadas partes en alzada;

La figuro 5 es una visto fragmentarlo do detalle par­

cialmente en alzado y parcialmente en sección tomada sobre

la línea 5-5 de la figuro 3;

Le figura 6 as uno vísta.en alzada tomado sobre lo If-

30 nea 6-6 de fo figura 3;
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te figura 7 as una fvisto en alzada tomada sobre la IX 

nea 7—7 de la figura 3/

La figura 8 es una vista en alzado tomada sobre lo if- 

neo 8-8 de la figure 3;

S ' Lo f1gura 9 es une viste data!leda fragmentaría tomado 

o escolo omp1Ioda sobre la línea 9—9 de la figura 4;

La figura 10 es una vista tomada sobre fe línea 10-10 

de lo figura 9; y

Le figura 11 es una vista detall oda fragmentar? a toras— 

10 do o escota ampliado sobre la línea 11—11 de la figuro 4*

Haciendo referencia o lo figura 1, el aparato da enva­

sado en su totalidad se indica generalmente por 10, estan­

do provisto de una bobina continua superior de película de 

envasado 11 y uno bobina continua inferior 12 y ̂ wleners”

15 fndlvuduaies procedentes de un dispositivo oJ imentador que 

ganara Imán te se Indica por 13 y que descargo las B w? enera* 

envasadas individualmente en envolturas de. pelídul& separa 

das herméticamente cerrados en las que se ha hecho el va­

cío, en grupos de cinco como se Indica en 14—14»

20 La película de envasado 11 y 12 puedo comprender Iomi­

nados de copo limeros de cloruro de pol ivln? i Tderio (es decir 

«aran) en estado superrefrIgerado { e-s decir, amorfo) como 

se describe por ojerapfo en lo anteriormente mencionada pé­

tente U.S» No. 3.189*505» Como o!fernafiva, los películas 

25 11 y 12 pueden estar formadas de otros materiales que pue­

den hacerse deformables y cerrcbIes al caIor perú su moni— 

putacIon en el aparato 10.

El ©pareto 1ü incluye uno cocí «no sin fin de troqueles 

inferiores (que aquí se describen prosfenlómente) que se 

30 extienden desde el extremo posterior'del aparato (es decir,



lo Izquierda) que recibe loa bobina* continuas de peí feote 

de envesado t1 y 12 el extremo de descargo y tiene genero], 

mente un treoyeto genero! superior en el que se incluyen - 

estructures de guía latero! 1S-15 y un recorrido Inferior 

5 de retorno que se Indico por 16* En el extremo posterior — 

del oporoto 10 adyacente ol externo posterior de los carr£ 

les de! ledo superior 15 una unidad Inferior de presión y 

succión do lo película dse Indico generalmente por 17 y es 

esta unidad de! aparato, y su método de funcionamiento, «o 

tí) lo que se refiere lo presente Invención*

En la porte medía del eparoto 1Ü una unidad formodoro 

de los envase* se Indica generoIment epor 1B en la cual lo 

bobina continuo superior de película de envasado es succíg 

nodo dentro de tos cavidades dei molde en uno serle de tro 

15 quefe» superiores que témporatmente coinciden con los tro­

queles Inferiores anteriormente cargados con "wfeners* o - 

similores a fin de formar envodes Individuales o envulturas 

herméticamente cerrados y en los que se ha hecho el vacio 

alrededor de cada *wlener" Individual. Les «wfeners* envasa 

20 das Indivi dualmente avanzan desde la unidad formodoro del 

envase 18 hasta una unidad de perforación y corte del envij 

se que se Indica de manera general por 20 en donde los "wíe 

ners* envesados se separan en grupo» 14—14 que contienen 

cualquier numero deseado, por ejemplo cinco, y el material 

25 de la película que establece lo mutua conexión entre los - 

/«Ienere” Individuales se perforo de manera que los «tener* 

Individuales en los envolturas 12-12 puedan separarse fa­

cí tmente uñé cada vez. Lo unidad cargadora y allmentodoro 

de «tener* 13, lo unidad fornVodora del envase 18 y la uni­

dad de corte del envese 20 no forman porte de lo presente30
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invención y no sa describirán en dctel le* lio obstante* en 

general estos porciones da! aparato 10 pueden amoldarse © 

las correspondientes unidades de los aparato® de envasado 

giíe se describen y muestran en fas potentes anteriormente 

5 mencionadas*

En le figuro 2 uno d© lo® grupos 14 de cinco wíenwers 

envasadas se Mutis tren, estando las »f enera. envasados Indi» 

vidualmente en envolturas cerradas herméticamente y en los 

que se ha hecho el vacío 21-21 estando cade uno Interconec 

10 todo con lo otro e fin de poder ser separable de la mismo a 

Jo largo de una línea de perforaciones 22* Si se desea* pue 

de Incorporarse una tiro rasgabie 23 de lo manera conocida 

a lo largo de un lado del envese a fin de fací litar la eber 

tura de cade envase Individual 21* Le cinta 23* cuando se 

1S útil Isa, se distribuye desde un mecanismo de tipo conocido 

que se Indica generalmente por 24 en le flgur 1*

Ahora deben buscarse referencias en las figdre 3—11 pa 

ro una descripción dataIIdo de la unidad Inferior de pre­

sión y succión da la película 17 en le que la película fn— 

20 feriar 12 se presiona sobre la cara plana superior o aupar 

fíele plena superior de cada troquel inferior 27—27 y 28— 

28 (figura 9) y es defamada y succionada dentro de las cu 

vfdudes del molde 29 en lo porción central de cede troquel 

Inferior* Un elemento principal de ia unidad 17 es un radl_ 

25 lio de 12 caros 25 (figura 3} montado pare su rotación so­

bre un efe 2ó al cual esté odecuo-íamenté enchavetado. Debe 

re observarse que el eje de rotación del rodillo 25 se ex­

tiende transversaImente a la dirección del recorrido de te 

serie superior de la cadena del troquéis inferiores,27, 28 

uno de los cuales se Indica de manera general en las figo—30
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ras 3 y 4 en reloeIon de coincidencia con el todo pleno del 

rodillo 25 que esta en su postetón de nadir.

Cedo troqueI 27 tiene te mismo construcción que cedo - 

troquel 28 teniendo cade uno de ellos pr ? mordIa I men t e lo “

5 forma de un bloque o borro «largado generalmente simétrico 

que tiene en la porción control de su superficie superior 

cuando ocupo el trayecto superior une cavidad molde 29 que 

tiene lo formo de lo mitad inferior del articulo que va o 

envasarse , es decir, lo mitad Inferior de le «dañera o Smo 

tO kíe Link* Cada cavidad dal troquel 29 está enmarcado por 

U  superficie superior plena 30 (figuro 9) de codo troquel

27 a 28*
Meciendo referencia d a las figuro» 3, 4, 9 y 10, le» 

curvos motrices de le leva o guío 31-31 se abren hacía aden 

15 tro paro apoyar y guiar el trayecto superior de le cadena 

continua de troqueles inferiores alternantes 27 y 28 y se 

proporcionan o lo largo de los portes superiores de los ce 

rrílos laterales 15-15 a fin de que se extienden e lo largo 

do lodos opiestos del aporoto 10* Los curvos motrices de fe 

20 va o guías 31-31 reciben en ellos rodillos de apoyo o empu 

|adores de leva 33-33 que están montados o lo largo de los 

extremos opuestos de los troqueles inferiores 27 y 28 a fin 

de soportar o los seísmos* Los rodillos 33 tienen ejes sallen 

tes 34 que se proyecten hecia odentro a trovó* de conecta, 

25 dores acopladores exteriora* 35 estando atornillados sus - 

extremos interiores dentro de conectadores acopladores in­

teriores 36* los conectadores acopladores 35 y 36 son gene 

raímente en forma de T con sus porciones de la crujt horIzon, 

tal imbricados* Pernos de sombrerete empotrados 37-37 se - 

30 extienden o través de las patas verticales Inferiores de los
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conectadores acopladores exteriores 35 y están atornilla— 

dos en orificios rascados ínter lómente altf dispuestos en 

los ex trefilas de los troqueles inferiores más largos 28 o f 

fin de con ello conectar el conjunto cíe la cadena o los tro 

5 que lea. Los extremos de los troqueles 28 están provistos de 

rebajes curvados o cevi dadas 32-32 contorneados para reci­

bir los extremos curvados de los conectadores acopladores 

Interiores 35.

A fin de tener él recorrido superior de la cadena con— 

10 tfnue de troqueles inferiores 27, 28 el rodillo 25 impulse 

manteniendo la adecuada relación de conincidencia con aquel 

pasadores templados 38-38 están montados en cada uno de tos 

conectadores acopladores interiores 35 en los extremos o— 

puestos de los troqueles 27 con lo porción inferior de ca— 

15 do pasador templado 38 enmarcado en un rebojo 40 proponeíg 

nodo poro aquél* con lo cual se deje lo mitad superior de 

dada pasador templado 38 expuesto g fines de Tntjiulsíán por 

cadena grtíeulode (que se describirá)» ios extremos exterle 

res de tos pesadores 38 se extienden dentro de rebajes esjá 

20 rlados en el lado interior de ios conectadores acopladores 

3ó y pernos sin cabezo 41—41 sírvan para segurar los pasa­

dores templados 38 « los conectadores acopladores 35»

Cada troquel ?nfarior 27 y 28 tiene un orificio escario 

do 42 (figuras 4 y 11) que se extiendo hacia arriba desde 

25 la porte inferior para recibir un mecanismo de válvula 39

que sirve pora establecer ínteraítentemente Ja comunicación 

entre un pasadizo horizontal énferíor 43 y un pasadizo ho­

rizontal superior 44 que se extiende t ortg? tud i na Imente den 

tro de cada troquel 27 y 28 desde lados opuestos de, los mis, 

30 mas* y que están adecuadamente obturados como se Indice en
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45 y 45» El meconismo de válvula 39 en el puso veriI col o 

abertura 42 Incluye un vastago de válvula vertícolmente re 

cfproco 47 cuyo extremo Inferior choce con el extremo supe 

ríor d un vastago moldeador 48 tronsportedo en un bloque

50 fijado o le porte Inferior de cedo troque 27 y 28 por — 

fiarnos de sombrerete 49» Cede moldeador 48 tiene un rodl— 

lio de levo 51 pero engranar le superficie de lo levo sup£ 

ríor 52 de uno levo fijo curvada 53» La leva fija 53 está 

montado desde sus extremos opuestos sobre columnas 54 (fi­

guras 3 y 5) que se proyectan hacia el Interior desde uno 

de los corrí les laterales 15» Lo superficie de la leva 52 

tiene una forma tal que ceda ve? que un rodillo moldeador

51 transportado debajo de un troquel 27 ó 28 pesa sobre le 

porclán medie de le superficie de lo leve el meconismo de 

válvula 39 enel poso u orificio vertical 42 se eleve supe­

rando lo fuerza de sujecdón de un muelle de comprensión SI» 

y permitiendo que se establezco une comunicación temporal 

entre los pasadizos horizontales 43 y 44 an el troquel 27

ó 28.

El «aúlla 54 se mantiene bajo comprensión en todo «tomen 

to con su extremo superior engranando el extremo superior 

da! rebaje 42 y su extremo Inferior engranando en el extra 

mo det fondo del entrante hueco en un miembro de válvula 

55 que es vertícálmente reciprocadle en un carrete de vál­

vula 56. Cuando el miembro de válvula 55 se eleve y pierde 

el asiento en la Junta tóríca 57 se abre un camino entre 

los rebajas anulares 58 por el cual el pasadizo 43 comuni­

co y el espado 59 por encíme del miembro de vflvule 55 por 

el cual el pasadizo 44 comunica* El vástego del miembro da 

válvula 55 esdle lados planos o fin de proporcionar cuatro
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caminos veri Ido les entre los rebojes 58 y 59 cuando el cl«f 

rre en la junta torfca 57 queda témporalisíente fnterrumptdo» 

Cada troquel Inferior 27 y 28 esto ¡también provisto de 

un par de pasadizos verticales 69 y 79 (figurare} que se ex 

5 tienden desde su superficie plano superior 30 hasta los pe 

sodízos horizontales Inferiores 43* El psadízo vertical hg 

cía el exterior 69 permite que lo succión o el vacío se a* 

pilquen e los pasadizos horizontales 43 cuando un troquel 

Inferior 27 6 28 coincide debajo del lado piano del rodillo 

10 de presión y succión 25 que está en la posfcIón de nadir 

como se Indica en tas figuras 3-6. El pasadizo vertical 79 

tiene por finalidad aplicar la succión a los pasadizos ho­

rizontales Inferior 43 cuando un troquel inferior 27 iS 28 

subsiguientemente pasa a troves de le unidad farmadora del 

15 envase 1B (figura 1).

Lo construcción del ¡rodfI lo de presión y succión 25 y 

sus partes cooperantes asociadas que comprende el aparato 

17 no será descrita. El cuerpo o elemento principal del con 

junto del rodillo 25 está compuesto del tuíembro 60 que es 

20 simétrico alrededor de su eje longitudinal y principal y 

que tiene doce lodos planos 61—61 en forma de rectángulos 

alargados. A lo largo de cada línea de Intersección entre 

fados adyacentes 61-61 se forma uno ranuer que es truncada 

o en cola de milano en su sección transversal a fin de re— 

25 tener allí bandas alargadas de sujeeclón 62—62 formadas de 

un motar?el elástico del tipo del caucho. Estas bandas 62 

sirven para engranar y sujetar temporalmente la película 

Inferior de envasado 12 entre un lado plano 61 en su posi­

ción de nadir y te superficie plana opuesta o colncídente
9

30 30 de un troquel Inferior 27¿
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tina chaveta 63 mantenida en su sitio medíante un torn̂ f, 

lio de fijación 64 (Figura 3) sirve paro fijar el miembro 

rodillo 60 al eje soporta a fin de Impedir la rotación re­

lativa entre ellos. El eje 26 está articulado en sus extrjj 

5 mos opuestos en conjuntos cojinete 65-65 montados en los - 

fados hada el exterior de soportes 66—66. El eje 26 en el 

extremo de f« Izquierdo como se ve en la* figuras 3 y 4 se 

proyecto hacía afuera más allá de su cojinete soporte 65 y 

lleva en el extremo exterior una rueda dentado 67 que slr- 

10 ve pero Impulsar determinados elementos de lo máquina de — 

envasado no relacionados de une manera directa con la pre­

sente Invención o neceser?os para une completa comprensión 

de lo misma.

El miembro rodillo 60 está torneado en sus extremos o— 

15 puestos como se Indico en 68-68 y uno placo Impulsora cir­

cular 70 está empernada sobre «I extremo Izquierdo del miera 

bro 60 mientras que una placa Impulsora similar 71 está era 

pernada sobre el extrema derecho, tos bordes de estas pla­

cas Impulsoras 70 y 71 se corresponden pero lo placo fmpujf 

20 sora 70 está provista de doce orificios transversales 72**

72 (figura 8) dispuestos en un círculo concéntrico d con - 

el centro de la place Impulsora 70 mientras que lo placo — 

Impulsora de la darecho 71 no necesito tener orificios co­

rrespondientes.

25 El borde o perímetro de las placas impulsoras 70 y 71

está provisto de seis cortes semicirculares alineemos 73-

73 pora engranaje Impulsado con las porciones expuestos su 

perfores de Jos uñes de arrastre 38 (figuro 4) que se en­

cuentran en ios extremo» opuestos de los troqueles Inferió

30 res 27. El troquel de lo Izquierdo 70 está fijado o su ex-
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tremo adyacente del miembro rodl lio óQ mediante cuatro tojr 

nos de sombrerete 74 mientras que lo placo Impulsora de la 

derecho 72 se fija al extremo derecho medíante cuatro per-* 

nos de sombrerete 75-75 que también se proyecten a trové* 

de aberturas que coinciden exactamente en un miembro cubo 

74 que se adapto sobre el eje 2á»

En el extremo Izquierdo del rodillo de presión y succión 

25 (tol como se ve en los figuras 3 y 4) un platillo de váj, 

vufe de succión fí|o 77 se adopto contra te superficie ex­

terior de lo placo Impulsora 70 y hoce presión firmemente 

contro aquello mediante una pluralidad de muelles do com­

presión 80—80 que se adaptan sobre paodorea soporto 81—81 

que se extienden sobre la superficie exterior de! platillo 

de válvula 77 y la superficie Interior dof soporte adyacen 

te 66* Se observará que el platillo de válvula 77 está o— 

blerto centralmente de manera que el eje 26 se proyecto o 

través del mismo* En su superficie Interior {figura 7) el 

platillo de válvula de succión 77 esté provisto de una ra­

nura seml—circular 82 que en su extremo Inferior comunica 

con una ranura curvada relativamente corta 83 que es con­

céntrica con el centro del paltMIo 77. En su extremo supe 

rlor la ranura 82 comunica con un taladro 84 que o su vez 

comunico con un taladro radial 85 el extremo del cual esta 

roscado Interiormente a fin de recibir uno boqueIle rosca 

da §6 fl|a sobre el extremo do una manguera flexible 87 que 

conduce o una fuente de vacio*

Goda uno de los doce orificios 72 a través de'la placa 

Impulsora de la Izquierda 70 coincide exactamente con un - 

pasadizo horizontal 90 taladrado en el extremo del fiambro 

rodillo 60 y escariado en su extremo ‘exterior paro recibir
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«no de loo Juntes tóríce* 91-91. En sus extremos interiores 

codo uno cíe los posad zos 90 comunico con un po sed Izo re— 

dial 92 que conduce a uno do los doce lodos pianos 61. Cada 

pasadIzo 92 está escariado junto o sus externaos exteriores 

e fin de recibir y retener allí una arandela elástica 93 - 

que tiene una porción anular 94 en el «antro que sobresale 

ligeramente más allá de la superficie del lado plano 61» A 

lineada con y hacia adentro de codo erándolo 93 está une £¡ 

réndela 95 retenida en un orificio de extremo cerrado. Cuon 

do un lado plano 6% está en su posición de nadir, su aran­

dela 95 obtura herméticamente el extremo del pasadizo ver­

tical 79 (figure 4 ) en el troquel Inferior colncIdente 27 

ó 28 mientras la arandela acompañante 93 proporciona une ob 

turadón temporal entre Jos extremos adyacentes de loa pa­

sadizos 92 y 69.

El modo de funcionamiento de lo unidad Inferior de pre 

síón y succión de lo película 17 se describirá ohora en co 

nexión con las figuras 3—11. Lo cadena sin fin de troqueles 

alternantes 27 y 28 deberá estar Impulsada adecuadamente 

de la manera concoide de formo que coda troquel Inferior 27 

y 28 pe-será en turno debejo del rodillo de presión y suc­

ción de la pelfculo 25. Al hacerlo así les perdones supe­

riores expuestos de las uñas de arrastre 38—38 en los extre 

mos opuestos de los troqueles Inferiores 27 engranaron en 

los cortes seml-drculores 73-73 en fas placas Impulsores 

70 y 71 con lo cual harán girar el miembro rodillo 60 y los 

compoenntes fijos o aquel en su sentido contrario o! de los 

manillas de un reloj, como se ve en las figuras 6 + 7 .

Según codo lodo plano 61 del miembro rodillo 60 se opro 

xlmo a su posición de nadir su principal banda para engra-
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naje de la película 62 engraneré la película Inferior de 

envesado 12 y comenzaré o presionar la película contra el 

borde principal de uno de los troqueles Inferiores 27 á 28. 

Cuando el lado plano 61 alcanzo su posición total de nadir 

5 su bando elástica de arrastre 62 oprimiré también la pelí— 

culo Inferior de envasado 12 contra el borde de arrostre — 

del troquel Inferior 27 6 28 que coincido exactamente con 

aquella. Como se ha descrito anteriormente, segón un troquel 

Inferior 27 6 28 colndtde exactamente con uno de los lodos 

10 planos 61 en le posición de nadir el mecanismo de v'olvulo 

39 contenido en el bloque SO sobre el lado Inferior del cual 

esté accionado por el moldeador o rodillo 51 que pase sobre 

la leva 53 o fin de establecer temporalmente una comunica­

ción entre los pasadizos Horizontales 43 y 44 en el troquel 

15 27 5 28. El vacío que se aplica continuamente al tubo fle­

xible 87 tendré ahora un paso abierto ó la cavidad del moj, 

de 29 en el troquel coincIdente 27 o 28* Este pbso abierto 

Incluye la boquilla roscado 86, el pasadizo radial 85, el 

pasadizo horizontal 34* la ranura semicircular 82* la roño 

20 ra curvado 83* el orificio que coincide exscfaente 72* el 

pasadizo horlazantal que coincide exactamente 90* el pasa­

dizo radial 92* el pasadizo veri icol 89, el pasadizo hori­

zontal 43* el orificio vertical 42* ol pasadizo horizontal 

44 y los pasadizos de pequeño diámetro 96 y 97 fffgurea 4 

25 y 9) en los extremos supuestos de la cavidad del molde 29* 

El vacío aplicado de esto forma en la parte Inferior 

de la película de envesado Inferior 12 descansando y opri­

mido sobre la superficie plena 30 lo superficie de la covf_ 

dad 29 en combinación con la presión atmosférico originaré 

30 que la película colocodasobre lo cavidad sea succionada den
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+r-j de te míame y se omolde exactamente o lo superficie ln 

Icríor de lo cavidad del molde 29 dado que lo película se 

encuentra e« un oslado deformable. Los márgenes tolérales 

de la película que rodean to cavídad det molde 29 serán - 

5 prensados pianos contra to superficie plano 30 oel troquel 

27 ó 28 por el lado plano coIncidente 61 de! miembro rodi­

llo 60 y las bandos 62. Uno vez que el vacío se establece 

debajo de la película 12 los márgenes de lo misma quedarán 

sujetados de «enere eficaz Incluso después de que el tro­

to que! Inferior 27 ó 28 pase desda debajo del rodillo de pre 

sfán y succión puesto que el vacío se retiene dado que el 

mecanismo de válvula 39 se accionará por el muelle 54 paro 

cerrar las comunicaciones entre los pasadizos 43 y 44 segán 

el troquel Inferior posa desde debajo del lado plano co!nd¿ 

15 dente 61 y la rueda excéntrico 51 abandona la levo 53.

Después de dejer lo unidad de presión y succión de la 

película 17 codo troquel Inferior 27 ó 28 recibe uno wíener 

en su cavidad raoIda recubierta de película 29 según pasa o 

través do la unidad alimento-dora de wteners 13« Posterior— 

20 «ente a esto cede troquel Inferior 27 ó 28 poso o través 

de Is unidad formodora de envases 18 y la unidad de perfo­

ración y corte del envase 20 como anteriormente se descri­

bió paro formar los envases 14.

En tonto que to unidad de presión y succión de la pelX 

25 cuta 17 es útil en el aparato 10, se apreciará que tiene o 

tro utilidad- Por ejemplo, tos cavidades molde 29 situadas 

en los troqueles 27 y 28 pueden tener uno formo odecuada 

para ser rellenadas con Jatea o miel y entonces ser cubler 

tos con une película plana que se cerraría medíante color 

a aquella alrededor de codo cavidad o receptáculo.30
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M O T A »

Se reivindican no como propios y nuevos, sino como no 

conocidos ni pract?codos en España, paro que sean objeto ofe 

une Patente de Introducción en España, por diez años, los 

puntos siguientes*

1.— Perfeccionamientos en los aparatos pora formación 

de envases medíante película continua deformabla,, pero en­

vasado de artículos Individuales o cantidades de un material 

al menos en porte en cavidades formados en una película con 

tfnuo de envasado que esté por lo menos témpora I ríen te en es 

tado deformable, caracterizado por comprender en combíne-* 

c>ón, uno cadena sin fin de troqueles que tenga un recorrí, 

do superior horizontal de une manera general y cuyos tro­

queles cuando se desplazan en dicho recorrido superior horĵ  

zonta! de una manera general tienen cavidades que se abren 

hacia arribe en aquellos estando cada uno de ellos rodeada 

de una superficie plana de uno manera general páre coinci­

dencia temporal con una superficie piona superpuesta, te­

niendo cada uno de dichos troqueles un pasadizo en los raí jí 

(nos que los pone en comunicación en su dicha superficie pía 

no y el Interior de dicha cavidad de los mismo, y medios 

que cooperan con coda uno de dichos troqueles para ceforinar 

dicha bobino continua de película dentro de la cavidad de 

aquellos y ejercer presión sobre dicha bobina continua de 

película sobre la superficie generalmente plana que rodea 

a dicha cavidad, comprendIendo dichos medios* medios de ro 

dfllo montados pora rotación por encima y adyacentes al ex 

tremo posterior de JIcho recorrido superior con el eje de 

rotación de aquellos siendo horizontal y extendiéndose iraif 

versalmente a la dirección de desplazamiento de dicho reeo
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rrído superior, la superficie longitudinal de dichos medios 

de rodillo teniendo uno pluralidad do caros planas alarga­

dos co Ja uno de tos cuotas en su posición de nadir conatitu 

ye uno superficie plano superpuesto que coincide temporal­

mente con la superficie plana de uno da dichos troqueles, 

cada una de dichos coras plano# teniendo uno obertura en b 

mismo que coincide exactamente en comunicación estanco con 

la abertura de succión en te superficie plano coincídente 

del troquel, teniendo dichos medios rodillo pasadizos en 

lo# mismos Iguales en número o dichos lados planos del mljs 

wo con cada pasadizo comunicándose en un extremo con la o— 

hartura en una de dichos caros planos y en el otro extremo 

con una abertura en un extremo de dichos medios rodillos 

estando dichos aberturas del extremo dispuestas en un cír­

culo concéntrico con dicho eje de rotación, y una placa de 

succión fija que coincide sobre dicho un extremo de dichos 

medios de rodillo y que tiene un pasadizo en la misma que 

proporciona lo comunicación entre uno conexión exterior de 

succión y codo una de dichos oberturas del extremo según 

dichas aberturas del extremo tienen una comunicación tempo 

ral con la obertura de succión sítuodo en lo superficie pija 

no de uno de dichos troqueles alargados Inferiores.

2*- Perfeccionamientos en los aparatos paro formación 

de envases mediante película continuo deformoble según re¿ 

v Indi cocón 1, caracterizado porque los dicho;.* artículos p(£ 

re ser envasados serán alargados y dichos troquelas y cav£ 

dadas receptoras del artículo da los mismos serán alargados 

transversalmente o te dirección do dicho recorrido superfoi*

3*— Perfeccionamientos en los oparetos poro formación 

de envases mediante película continua deforraoble según reí
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vindicación. 1, caracterizado porque los dichos erfícules 

para ser envasados serán, preferentemente, salchichas, es 

tondo dichos troqueles alargados transversal mente o la df. 

receion de dicho recorrido superior y dichas cavidades re 

captores del artículo amoldándose a la mitad inferior de 

una pequeña salchicha que se extiende horfzontelmente pe­

ra ser envasado»

4»- Perfeccionamientos en los aparatos para formación 

de envases mediante película continua deformable, según — 

reivindicación 1 carácter!zodo porque por lo menos una pío 

ca eccianadora montada atisademente contra un extremo de 

dicho rodillo y teniendo formaciones en la periferia del 

mismo paro enganche de dirección con elementos directivos 

a lo largo de un lodo de dicha cadena de plocas de extru­

sión»

5»— Perfeccionamientos en los aparatos para formación 

de envases mediente película continua deformable, según — 

reivindicación 1, carácter!zodo porque cada uno de dichos 

troqueles tenídndo medios de válvula que normalmente d e »  

rren dichos pasadizos de aquellos que comunican entre una 

abertura de succión en su superficie plana y el inferior 

de dicha cavidad de aquellos, siendo accionabfes dichos m 

medios de válvula pare abrir temporalmente dichos pasadi­

zos y teniendo un rodillo de levas que ai engranar la su­

perficie de uno leva acciona dichos medios de válvula, y 

una leva fija que proporciona dicha superficie de leva a 

fin de ser engranada por cada rodillo de leva cuando di­

cha superficie plana del troquel tienen un engranaje coln 

ci dente con una de dichas caras planas de dicho rodíI lo en 

su posición de nadir»
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5 .— 'Perfeccionamientos en los operetas poro formad6n de 

enveses mediente película contíouo deformoble, según rei­

vindicación 1, caracterizado porque uno mitad de dichos - 

troqueles siendo rao* largo que lo otro mlfiid, siendo los 

5 troqueles rao» largos Idénticos, siendo los troqueles más 

cortos Idénticos, y dichos troqueles más largos y mes — 

cortos alternándose en dicho codene estando provisto codo 

uno de dichos troqueles en codo extremo de uno pluralidad 

de primeros conectadores ocopI adores que tienen extremos 

10 que se proyectan lateralmente en cavidades allí proporcl^ 

nodos en tos extremos de los troqueles raes largos edyecen 

tes, estando provisto coda una do dichos troqueles más loĵ  

gos en codo extremo de una pluralidad de segundos conecfg 

dores ocoplodores que tienen estremos que se proyecten lo 

15 feralmente codo uno de los cuales Imbrico un extremo que 

se proyecto en uno de dichos primeros concetedores acople» 

dores, rodillos soporte poro dicho codene de dichos troque 

les montados sobre dichos extremos poryectantes de dichos 

segundos concetedores ocoplodores, y unes de arrostre del 

20 rodillo en cedo extremo de dicho# troqueles más cortos con 

aproximadamente lo mitad de cedo uño enmarcado en un rebg 

Je seml—ctlíntHco proporcionado en cede extremo de dichos 

troquele# raos cortos y con lemlted superior de codo uRe 

de arrostre Impulsora del rodillo expuesta por encima de 

25 lo parte superior del extremo de su troquel más corto, e¿ 

tondo uno de cede di ches places Impulsores fijes en cede 

extremo opuesto de dicho rodillo y dichos formaciones en 

los periferias de dichos plecas Impulsoras siendo rebojos 

aeml-clrculores poro engranaje colncldente por impulslán 

30 con dichos mitades expuestos de dichas uRos de arrostre.
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7,- PERFECCIONAMIENTOS EN LOS APARATOS PARA FORMACION 

DE ENVASES MEDIANTE PELICULA CONTINUA DEFORMADLE•

Todo conforme se describe en la Memoria que antecede 

se Ilustra como ejemplo de ejecución en los pianos unidos 

a ella y se reivindica en su NOTA*

Esta Memoria conste de veintidós hojas folladas, es­

critos a máquina por una sola caro y planos que la ecompe 

Kan,

Madrid, 5 de Mayo de 1975 

OSCAR MAYRE & CQ. INC.
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