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» PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS KM LOS EMPALMES PARA GAS A PRE

$I0N DE UNA INSTALACION DE BARRIDO BN FILTROS DE GAS POLVORIENTQS

NEMORIA DESCRIPTIVA
#£1 invento se reflere a unss perfeccionamientos en ios

empalmes para gas a presidn de una instalacifn de darrido en (il
tros para gas polvoriento, el cual esti ejecutado coao inyector

de chorros, con un grupos de elementos de filltraciln que por us -
extremo estin cerrados y por el otro extremo ablerto,abiertos cg
locados por encima de jaulas soporte, fijados en los inyeclsres

de cporro y anclados en un fondo separador entre la cimara para

gas con polvd y la ciwara para gas depurado; estos elementos fil
trantes son atravesados desde la parte exterior nacia dentro y -
pueden ser descargados en una sucesidn periddica del polvo que -
se¢ adniere en su superficie exterior por medio de los inyectores
de chorros y mediante unos golpes de presidn de una corriente de
gas de barrido que actfia en sentido contrario, estos elementos -
de Filtracifn eastin dispuestos dentro de una carcasa que posee -
tanto las respectivas aberturas para la admisidn del gas con pol



25

35

43

45

- 2 -

vo y para la salida del gas depurado como asimismo unos dispositi-
vos para la evacuacidn del polvo, estando unido cada uno de los in
yectores de chorros por medio de un empalme con la tuberfa de abas
tecimiento para el gas a presidn.- .,

por inyectores de cnorros se eantiende en la t&cnica del
gas polvoriento una instalacidn de varrido que se compone de una -
tobera y de un inyector. Para los filtros del gas polvoriente del
tipo arriba descrito hace Falta conectar cada inyector de chorros
de la instalacidn de barrido posterior individualmente y deé una ==
forma reotbcnicamente Favorable a la tuberfa de abastecimiento del
gas a presibn.-

£n el caso de las modernas instalaciones de filtraje 10s
tubos filtrantes pan de ser colocados y desmontados, en S Caso,=-
desde el lado del gas depurado. Con ello se da especial importan—
cia al hecno de que los tubos de filtraje defectuosos, a parta e
ser intercanmbiados dgsde el lado del gas depurado, también sean —
sustituidos durante el Funcionamiento de la instalacidn de filtra-
je, dado que durante el servicio del £iltro no es posible entrar -
en la cimara del gas polvoriento, lo cual taxpoco se estima conve-
niedte en la parada del Filtro por motivos de salud de 108 opera—
rios. Ademis, para la colocacifin y el desmoantaje asi coac pavs el
reemplazamiento de los tubos de filtraje defectuosos se dispone, -
por cuestisn de costos, tan sdlo de personal auxiliar. Como aftadi-
dura, en este tipo de instalacidn de varrido, para cada carbio del
tubo de filtro hace falta separar el inyector de chorras de la tu-
beria de abastecimientopara el gas a presids, debiendo ser el mis-
mo acoplado de nuevo después de naber realizado la sustitucidn.bs-
te acople, sin em-bargo, no puede ser conseguido con los medios ya
conocidos, como son los enpalmes roscados, 1os dispositivos de cie
rre ripido y las uniones por mangueras ya que en 10S inyectores de
chorros que estdn puestos muy juntos en una fila no se dispone del
espacio necesario para la colocacidn de estos elementos, aparte de
gser excesiva la inversidn té&cnica para la Ffadbricacidn y el montaje

de cada una de las bifurcaciones y conexiones hacia los inyectores
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3G individuales, debiendo ser considerada la inversifn en trabajo y -
tiempo como antiecondzica.-
ror este motivo, el invento tiene por objeto crear un ra
cor de enchufe para el gas a presidn, que pueda ser Fabricado con
1a mis reducida inversiSn técnica y que para su conexidn en la tu-
55 veria de abastecimiento del gas a presidén ofreszca de una manera --
téenicamente Pavoradle la suficiente estanqueidad, racor &ste gue
en el tiempo mis corto y sin la ayuda de ninguna herramienta pueda
ser colocado y desmontado, incluso por personal no cualificado de
los montajes.
€3 sonforme al presente invento, este objeto se logra por-—-
que el empalme entre el inyector de chorros y la tuberla de abaste
ciniento del gas a presidn se ejecuta como una conexidn por encnufe.
El progreso técnico que con el presente invento puede —
ser conseguido, se vasa en las siguientes ventajas. El montaje del
65 ' tubo de encrufe es sumamente sencillo, .Cada tubo de enchufe es in-
troducido en el manguito del inyector de chorros, a fia de sor des
plazado despuls de la colocaciSn y fijacidn del inyector en el Fil
tro por un leve movimiento giratorio de vaiven asl como por empu-—
Jar simultineazente en direccidn del inyector de cnorros coliandan-
70 te, hasta que el tudbo de encnufe hays entrado lo suficienteavente -
en este manguito del inyector. En el desmontaje, 10s tubos de en--
cnufe son simplemente extraidos de 1os manguitos de los inyectores
de crorros. Este proceso de la colocacidn y desmontaje puede ser -
realizado sin empleo de nerramientas u obdbjetos similares, el mismo
75 tarda solamente unos pocos segundos y no exige ninguna clase de co
nocimiento especial al personal del montaje.-
otras caracteristicas esenciales de la invencibn y sus -
ventajas se describen a continuacibn. Seglin una caracteristica,que
es de gran importancia, se ha previsto como conexidn encnufable un
85 tubo de enchufe que en sus dos extremos estd equipado con juntas y
que con estos dos extresos entra en los manguitos que se pan dis——
puesto en los inyectores de chorros, que se encuentran juantos,cons
tituyendo los tubos de encnufe en una sucesidn alterna con los man
guitos de los inyectores una tuberfa de tipo continuo.
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Zn la realizacidn Srictica, la tuberfa que queda constituida por -
108 tubos de enchufe y 1os manguitos estd conectada por un extrend
en el dispositivo de abastecimiento para la presidn, estando cerra
do el otro extremo de 1la misma.-

A Pin de que los tudbos de enchufe pueda efactuar dentro
de los manguitos de los ianyectores de chorros una desviacidn angu-
lar, los tubos de enchufe tienen en sus extremos un mayor didmetro
que en sug centros, y 108 migmos estin introducidos con sus extre-
mos de una forma libre en 1os manguitos de los inyectores de cho—
rros, siendo la profundidad de introduccidn mermx que el difnetro -
mis reducido de 1los tubos de enchufe.-

bas juntas en 10s dos extremos de cada tubo de enchufe =~
estin ejecutadas, por ejemplo, en forma de corona circular. Como -
ayuda en la colocacidén y el desmontaje como asimismo como segurd -
contra un desplazamieto lateral de los tubos de enchufe al encofi=——
trarse los mismos montados, en el lado de cada tubo de enctufe es-
t4 dispuesto un iSbulo de montaje que sobresale radialmente y que
se extiebde en el sentido axial, el largo del mismo es un poco mas
reducido que la diatancia entre dos inyectores de chorros. '

Un ejemplo de realizacidn de este invento es;i Tepresenta
do en el plano, en que:
ta fig. 1 muestra la seccisn transversal de un Piltro para gas con
poOlvo.

t.a Pig. 2 es la vista de seccidn parcialmente suprimida del filitre

de gas polvoriento segfn la linea IT - [T en Ia Fig. 1.

ta fig. 3 indica dos inyectores de cnorros, con un tubo de encnufe

montado, en vista de planta y parcialmeunte en secciln, mientras que
La fig. 4 representa un manguito y un tubo de enchufe de un inyec-

tor, parcialmente en seccidn y parcialmente suprimiao, represenia—

dos a una escala mayor.-

Dentro de una carcasa 10 coa una abemura 11 para la sali
da del polvo, una abertura 12 para la salida del gas depurado asi,
como con un dispositivo para la evacuaciln del polvo, se encuentra

dispuesto un fondo de separacibdn 14, que divdde la carcasa 10 en -
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una cimara 15 para el gas polvoriento y una cimara 16 para el gas
120 purificado. En este fondo de soparnfibn 14 estin fijados por me-~
dio de placas de sujeciln, escuadras u objetos similares, asi co-
mo con tornillos de £ijaciSn los inyectores de chorros 17, en los
que estin fijados los tubos de Ffiltracidn 18 que estin colocados
por encima de los cestos de apoyo; tudbos de filtracidn &stos que
12% por debajo estin cerrados y por arriba abiertos. Los inyectores -
de chorros 17 a través de una tuberia de abastecimiento de gas a
presidn 19 y de una vilvula 20 se encuentran unidos con un reci--
piente de gas a presisn 21. Los tubos de Filtraje 13, con el fin
de realizar el filtraje del gas polvoriento, son atravesados des-—
135 de la parte exterior nacia dentro. Fara la limpieza de 10s tubos
de Filtraje 13 del polvo que se cdeposita en su superficie exterior
108 miszos son descargados de este polvo que estd adnerido en la
referida superficie en una sucesidn perildica con ayuda de 103 in
' yectores de cnorros 17 y mediante los golpes de presiln de una co
135 rriente de gas de harrfdo que se produce en el sentido coantrario.

Conforme a este invento, la tuberia de abastecimiento -
para el gas a presiln se coapone en la zona de los tubos Piltran-
tes 18 de unos tubos de enchufe 22 con lSbulos de montaje 22a y -
uros manguitos 23 dispuestos en los inyectores de chnorros 17. To-

140 dos estos tubos de enchufe 22 estin representados an su estadd =
montado, habidndose indicado para m&s simplificacidn solanc@fé -
tres tubos de filtraje 13 con los correspondientes inyectores de
crorros 17 y los tubos de enchufe 22, La gran ventaja que ofrece
1a invencidn tan s8lo puede ser reconocida al imaginarse uno que,

14% en los Filtros de tipo convercional estdn dispuestos mucho mids tu-
bos de Filtraje en una fila.~-

Cada tubo de enchufe 22 lleva en un lado un 15bulo de -
montaje 22a. Este 18bulo sirve debido al mejor agarre que ofrece
para el tubo tanto como ayuda en la colocacidn y en el desmontaje

150 como asimismo como seguro contra cualquier desplazamiento lateral
de los tubos de enchufe 22 al encontrarse los mismos montados; es
te seguro coatra el desplazamiento se consigue porque despuébs de



155

163

165

176

175

180

183

-6 -

la colocacidn de 10s tubos de enchufe 22, los 1d8bulos 22a son do-—
blades simplemente entre las dos partes superiores de los inyecto-
res 17 colindantes.-

La Forma exacta del tudo de encoafe 22 puede ser despren
dida de la Pigura 3. En cada extremo del tudo de enchufe 22 estd -
dispuesta una ranura anular 22b con un anillo de junta 22c que es-
t% introducido en la misma. Como anillos de jun~ta pueden ser en-—
pleados, por ejemplo, los anillos en forma de “3". En los manguiew
tos 23 de 19s inyectores de cnorros 17 se nam previsto para la co-
gida de los tubos de encrufe 22 unos simples taladros cilindricos

23a.
£n cada extremo de una fila de tubos filtrantes e inyec-

tores, respectivamente, se encuentra dispuesto un tapda de cierre
24 que tiene la misifn de cerrar la tuberia de abastecimiento de -
gas a presidn 19, la cual se compone de los tubos de enchufe 22 y
de los manguitos 23 de los inyectores de cporros 17. Durante el —-
funcionaniento de la instalacibn, este tapdn de cierre 24 es apre-
tado por la presidn que rige enel interior de los tubos de enthufe
22 y en los manguitos 23, contra la pared 10a de la carcasa 10U, ==
sfendo el mismo Fijado de tal nahera en st posicidn que ya no hace
falta prever ninglin seguro adicional.- .
En la figura 4 se puede odservar una de las mls importan
tes caracteristicas de 1os tubos de enchufe 22, Estos tubos de en-
coufe 22 acusan en sus centros un difmetro que es mis reducidco que
el difmetro de sus dos extremos. 5n relacidn con la reduciza pro--
fundidad de introduccidn de los tubos 22 por los manguitos 23 de -
los inyectores de cnorros 17, queda Facilitada la posibilidad de -
efactuar una desviacidn angular con respecto al eje longitudinal,-
tal como &sto esti representado en la figura 4 por las lineas de -
trazos y puntos. En este caso, la profundidad de introduccidn de -
los extremos de cada tubo de encnufe 22 a3 mis reducida que el dii
metro m4s pequefic de 1los tubos da enchufe 22, Esta desviacidn angu
lar es necesaria para poder compensar las diferencias en la posie-
cidn de los inyectores de cuorros 17 entre si, dado que en la fore
ma de fabricacibn que en la construccidn de los Piltros es usual -
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(es decir, unas construcciones de chapa sin mecanizacifn posterion
Ban de calcularse con mayores tolerancias. Gracias a la forma an—-
tes descrita para los extremos de 1os tudbos de enchufe 22 se impi-
de un agarrotaaiento en los manguitos 23 de los inyectores de cno-
rros 17, por 1o que queda facilitada la posidilidad de paer coOlo—
car y desmontar los tubos de encnafe 22 sin el eapleo de herrazien

t". °
La presente invencida no estd limitada al ejemplo de rea

1isacifn aqui representado y descrito; la misma puede ser variada
dentro del alcance de sus mis importantes caracteristicas.-
REIVINDICACIONES
18 .~ Perfeccionamientos introducidos en los empalmes para gas a --
presidn de una instalacidn de barrido en filtros de gas polvorien-
to: en que dicta instalacidn de barrido estd comstituida por um in
yector de chorros y conectada al conducto para el suministro ce -~
gas, estando dotado el filtro de gases de un grupo de eleaentos —
filtrantes cerrados en uno de sus extremos y abiertos en el otyo -
extreso, extendiéndose los mismos a través de jaulas soporte para
ser fijados a los inyectores de chorros y anclados en un fondc se-
parador entre la cimara para gas polvoriento y clmara para gas pu-
ro, siendo atravesados dichos elmmentos filtrantes desde el exte--
rior nacia el interior por lo que pueden ser liberados en consecu-
eidn periodica del polvo adberido a su superficie exterior con ayn
da de inyectores de chorros y mediante un flujo de gas de barrido
que actla en direcciln comtraria con presiones pulsatorias, estan-
do dispuestos dicnos elementos filtrantes en una caja dotada cada
ves de una abertura para la entrada de gas polvoriesto, la salida
de gas puro y de dispositivos para la evacuacifn del polvo, comuni
cando cada uno de los inyectores de chorros con el conducto de su-
ministro de gas a presifn a travis de una uniln, caracterizados —-
porque la unidn estd formada Como racor por enchufe entre inyector
de chorros y conducto de suministro de gas.-
28 .= Perfeccionanientos; segiin reivindicacifn 1#,caracterizados por
estar previsto como unidn por encmufe un tudo enchufadble dotado de
juntas anulares en sus dos extremos el cual encaja mediante sus ex
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tremos en unos manguitos previstos en inyectores de chorros conti-
guos entre si, formando 103 tubos enchufables en sucesiln alterna
con 10s manguitos de los inyectores um conducto contimuo.-
33.~ Perfeccionamientos; segln reivindicaciones 1* o 2%, caracteri
z2ados porque el conducto constituido por tubos encnufables y mane
guitos va acoplado con uno de sus extreacs a la instalacidn suminis
tradora de presidn, mientras que el migmo estd cerrado en su otro=-
exXLremo.~
48 .~ Perfeccionamientos; segén reivindicaciones 13,22 o 33, caracte
rizados porque los tubos enchmufables tienen en uno de sus extremos
un diSwetro que es mayor que en su centro, estando enchufados los
misnos con sus extremos de manera suelta en 1os manguitos de 108 -
inyectores de cnorros, siendo la profundidad a que se introducen -
los tubos mis cortos que el dismetro ninimo de los tudbos encaufa—
bles.~
58,- Perfeccionanientos; segiin reivindicaciones 13 o 28, caracteri
Zados porque las juntas anulares en los dos extremoss De los tubos
enchufables estdn constituidas como anillos en 0.-
€8.~ Perfeccionamientos; segin reivindicaciones 13 o 2%, caracteri
sados porque lateral a cada tudbo encnufadle va montado nnllbbulo -
de zontaje que sobresale radialmente y transcurrﬁ en direccidn -« =

.axial, siendo su longitud mis reducida que la distancia de do3 in-

yectores de chorros entre si.
7% .~ » PERFRCCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LOS EMPALMES PARA GaS A
RESION DE UNA INSTALACION DE BDARRIDO ER FILTROS DE GAS PDLYCRIBR

TO." :

7 _ Consta la presente memoria descripti-
va de ocno hojas numeradas y mecanografiadas por una sola cara a -

Madrid,
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