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Esta invencidn se relaciona con unidades de pelicu—
la integrales.
Se conocen las unidades de pelicula que contienen
en s todos sus componentes y que son apropiadas para usar-
5 se en una cdmara en donde la unidad de pelicula es expues-
ta y luego su procesado es iniciado haciéndola pasar entre
un par de miembros aplicadores de presidén. Los componentes
de la unidad de pelicula forman una sstructura integral y
la integridad ds esta estructura es mantenida durante la
10 exposicién, procesado y visidn, haciendo por tanto innece-
sario almacenar, manipular y/o mover separadamente los ele-
mentos individuales de la unidad de pelicula, y reduciendo
al minimo la complejidad de la estructura requerida para
contener y manipular la unidad de pelicula para efectuar

su exposicidn y procesado. :

o
v

De acuerdo con un aspecto de la presente invencidn
se provee una unidad de pelicula que comprende una hoja
fotosensible y una segunda hoja permanentemente unida a dicha
hoja fotosensible en una relacidn de superposicidn por me-

2¢ dios espaciadores que se extienden a lo largo y entre los
bordes laterales opuestos de las hojas, extendiéndose dichos
medios espaciadores desde entre las hojas en un extremo y
estando asegurados transversalmente a una de las hojas ad-
yacentes a dicho extremo, y estando doblados sobre si mis-

25 mo alejdndose de dicha hoja dentro de los limites de -esa hoja
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en dicho extremo, encontrdndose en su condicidn doblada
para definir un compartimiento para la composicidn proce-
sadora fluida.

De acuerdo con otro aspecto de la invencidn se
proveen dos elementos flexibles, laminares y separados que
incluyen una primera hoja registradora de imagen que tiene
una capa que contiene un material fotosensible registrador
de imagen y una segunda hoja para coadyuvar en la distri-
bucidn de una composicidn procesadora 1iquida viscosa como
una capa en contacto con un 4rea expuesta del material foto-
sengible, Los soportes de las hojas son transparentes para
permitir la exposicidn del material fotosensible a través
del segundo soporte'mientras las hojas se encuentran en su-
perposicidn y para poder observar la imegen formada a través
del primer soporte. Ambas hojas se encuentran aseguradas
la una a la otra en sus mérgenes laterales para formar una
unidad integral, cuya integridad es establecida antes de
colocarla en una clmara, es mantenida durante la exposicidn
y el procesado y puede ser mantenida despuds de haber sido
procesada, La unidad de pelicula incluye ademdés un recepti-
culo rompible que contiene la composicidn procesadora fluida,
siendo dicho receptdculo convenientemente formado a partir
de una pleza rectangular de un material de hoja ds capas
miltiples impermeable a un fluido doblada por la mitad so-

bre si mismo para formar dos paredes selladas la una a la
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otra a lo largo de tres lados para formar una cavidad alar-
gada o una pluralidad de cavidades llenas con la compo-
sicidn procesadora. El recepticulo generalmente incluye sec-
ciones marginales, transversales y alargadas y secciones
marginales extremas, siendo el sello entre las secciones
marginales transversales mis débil que el sello entre las
secciones marginales extremas para que pueda despegarse ¥
formar uno o mas conductos de descarga en respuesta a la
presién generada dentro del contenido del receptiaculo a
consecuencia de la aplioacién de presidén compresiva a las
paredes de dicho receptéculo. La cavidad que contiene la
composicién estd formada por las secciones centrales de las
paredes del receptidculo, las cuales estdn abultadas hacia
afuera para que cuando el recipiente sea aplastado por la
aplicacidn progresiva de presidn compresiva su contenido

sea descargado., A medida que la composicidn procesaaora vis-
cosa es descargada del recipiente, ésta es esparcida desde
el extremo delantero de la unidad de pelicula entre las ho-
jas hacia el extremo trasero de la misma para formar una
capa sustancialmente uniforme entre las hojas. El exceso

de composicién procesadora es entonces atrapado ¥y retenido
dentro de la unidad de pelicula en el extremo trasero de la
misma, La composicién procesadora incluye, ademis de los
reactivos que se requieren para producir una imagen de trans-

ferencia por difusidn, un agente formador de pelicula o es~
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pesador para'ayudar en la formacidn de una capa o pelicula
de la composicidn entre las hojas, y un agente opacador,.
De acuerdo con otro de sus aspsctos, la presente
invencidn proporciona una construceidn de unidad de peli-
cula en donde una hoja intermedia unitaria se encuentra
colocada entre las hojas uniendo las mismas. La hoja inter-
media tiene un marco fino alrededor de la periferia de la
imagen fotogrdfica y carriles espaciadores mds gruesos a
lo largo de los bordes laterales de la unidad de pelfcula,
los cuales proporcionan la separacidn necesaria entre las
hojas para controlar el esparcimiento de la composicidn
procegadora fluida.:Dicha oonstruccién puede simplificar sig-
nificativamente la fabricacidn de unidades de pelicula ya
que las mismas pueden ser construidas usando tres elemen-
tos sustancialmente continuos gque pueden ser unidos mien-
tras se encuentran en forma continua, y sélo son cortadoé
en unidades de pelfcula individuales después que han sido
completamente ensamblados, Ademds, la hoja intermedia de
esta modalidad provee, dentro de un elemento sencillo,
cubiertas de cédpsula y trampa sin necesidad de elementos
adicionales que tendrian que ser manipulados ¥ acoplados
dentro de tolerancies dimensionales precisas, Tambidn la
unidad de pelfcula tiene una superficie de visidn sustan—
cialmente plana que carece de mdrgenes externos que puedan

invitar a la remocidn y subsecuente desarme de la unidad



de pelicula. Ademés, esta forma proporciona una unidad de
pelicula en la cual la hoja intermedia puede estar formada
de un material que tenga las caracteristicas necesarias
para funcionar solo como un slemento de marco y de acopla-
5 miento sin que una porcidn que aparece en el lado visual
de la imagen de la unidad de pelfcula menoscabe la apa-
riencia de la imagen fotogrifica,
De scuerdo con otro de sus aspectos, la presente
invencidn proporciona una unidad de pelfcula fotogrifica
10 que tiene bordes transversales y laterales que comprenden una
primera hoja que tiene sobre ella una capa de material fo—
tosensible capaz de registrar una imagen cuandoc se expone
a la radiacidén actinica y una segunda hoja superpuesta so-
bre la primera hoja, con la capa fotosensible colocada entre
15 las hojas. Un receptdculo qﬁe contiene una cantidad de una
composicidn procesadora fluida, que tiene un conducto de
descarga adaptado para ser abierto en respuesta a la pre-
sion generada dentro de la composicidn, estd adaptado para
descargar la composicidn entre las hojas. Una hoja inter-
20 media se encuentra colocada entre las primera y segunda
hojas y estd unida a ambas en las porciones marginales la-~
terales de las mismas. Ia hoja intermedia separa una can-
tidad predeterminada de las porciones marginales laterales
de las primera y segunda hojas y tiene una porcidn de ex-

25 tremo que se extiende desde entre las hojas en un extremo
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de las mismas y estd doblada alrededor de ese extremo de
una de las primera y segunda hojas vara descansar sobre la
superficie externa de la misma., Esta porcidn de extremo

de la hoja intermedia estd unida a la superficie externa
de esa hoja para formar una trampa para recoger el exceso
de composicidn procesadora.

En otro de sus aspectos, la presente invencidn
proporciona una unidad de pelicula en donde una hoja inter~
media integral estd colocada entre las hojas y estd unida
a ambas en las porciones marginales laterales de las mis—
mas para separar una cantidad predeterminada de las porcio-
nes marginales laterales de las hojas, Ia hoja intermedia
tiene una abertura colocada en el centro Yy bordes laterales
que estdn sustancialmente en registro con los bordes laterales
de las otras hojas. Las porciones exteriores de los bor—
des laterales de la ldmina intermedia tienen un gspesor
mis grueso que ol de los limites de 1la aberturs.

Ahora se describirdn, a modo de ejemplo, modalida-
des de la presente invencidn con referencia a los dibujos
que se acompafian, en los cuales:

la figura 1 es una vista de frente de una primera
forma de la presente invencidn, con una porcién removida
para mostrar una poreidn de la construccidn interna;

La figura 2 es una vista posterior de la unidad

de pelicula mostrada en la figura 1, con porciones removi-
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das para fines de ilustracidn;

la figura 3 es una vista lateral ds
pelicula ilustrada en las figuras 1 y 23

La figura 4 es una vista parcial de
transversal tomada a lo largo de la l{nea 4-4
ra 2;

Ta figura 5 es una vista parcial de
transversal tomada a lo largo de la 1fnea 5-5
ra 2;

La figura 6 es una vista parcial de
transversal tomada a lo largo de la 1{nsa 6-6

23
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La figura 7 es una vista en perspectiva ilustrando

un método de ensamblar una unidad de pelicula de la presen—

. 4
te invencion;

La figura 8 es una vista parcial de la seccidn

transversal de una segunda modalidad de la presente inven-

cidn correspondiente a la figura 4; y

Ia figura 9 es una vista parcial de la seccidn

transversal de una segunda modalidad alternativa de la

presente invencidn correspondiente a la figura 4;

La figura 1 ilustra una unidad de pelicula 10 de

la presente invencidn, Ia unidad de pelicula tiene bordes

laterales y bordes transversales 13 y 15 y comprende una

primera hoja 12 gue tiene en su superficie interna una o
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mds capas fotogréficas, como las divulgadas, por ejemplo,

en la patente belga 792.598; en la patente alemana

2,242,762 y en la patente canadiense 928,559, A medida que
la unidad de pelfcula es procesada ésta es transportada
entre un par de miembros aplicadores de presidn con el

borde transversal 13 primero, el cual estd adyacente al
recepticulo 14, frecuentemente 1lamado "edpsula’, que con-
tiene la composicidn procesadora fluida. El borde transver—
sal 13 es mencionado mds adelante como el borde "delantero"
mientras que el borde transversal opuesto es llamado el bor—
de "trasero" 15 de la unidad de pelicula, Preferentemente,
la capa que se ve a travds del soporte de la hoja 12 es ini-
cialmente blanca paras que las dreas de dénsidad minima de

la imagen visible formada sean blancas. Esto también asegu-
ra que los mérgenes de la imagen, que son protegidos de 1=z
exposicidn y el procesado por un marco, como se describi-
rd detalladamente mis adelante, tambidn sean blancos, Como
se muestra, la primera hoja 12 es sustancialmente plana

¥y tiene una superficie exterior que forma la superficie

de visidn delantera y completa de la unidad de pelicula. En
la unided de pelicula ilustrada, la imagen visible ocupa

el drea delimitada por el rectdngulo de 1ineas quebradas 16,
En la figura 1, una esquina de la primera hoja 12 ha sido
removida en el borde delantero 13 para mostrar una porcidn

de otros elementos de la unidad de pelfcula.
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Una segunda hoja 18, que tiene en su superficie
interior capas reguladoras ¥y neutralizantes apropiadas,
se encuentra en una relacidn de superposicidn con la pri-
mera hoja 12 y estéd unide a2 la misma por medio de una 14—
mina intermedia 20. En la presente modalidad, los soportes
de las hojas 12 y 18 son transparentes a la radiascidn actini-
ca; asi como las capas que se encuentran en la hoja 18,
por lo cual la unidad de pelicula puede ser expussta desde
el lado correspondiente a la hoja 18 (ilustrado en la fi-
gura 2) y la imagen revelada puede ser vista desde el lado
opussto, correspondiente a la hoja 12 (ilustrado en la fi-
gura 1), Como se muestra en las figuras 2, 3 y 4, la segun—
da hoja 18 tiene sustancialmente el mismo ancho que 1a pri-
mera hoja 12, pero es mds corta. ILa diferencia sn longitud
entre la primera hoja 12 ¥ 12 segunda hoja 18 séloles 1li-
geramente mayor que la dimensidn estrecha de la cdpsula
14, es decir, la dimensidn de la cdpsula desde el extremo
delantero hacia el extremo trasero de la unidad de pelicula,
las primera y segunda hojas estdn superpuestas, con el extre—
mo trasero 15 de la primera hoja extendiéndose un poco mis
alld del extremo trasero de la segunds hoja 18 y con sl ex-
tremo delantero 17 de 1la hoja 18 terminando mis corto que
el extremo correspondiente de la hoja 12, Ia cdpsula 14 ests
colocada en la porcidn extendida de 1a hoja 12 que se en-

cuentra entre el borde delantero de la hoja 12 y 61 borde

=10~
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delantero 17 de la hoja 18, Una porcidn del extremo trasero
de la segunda hoja estd provista de una pluralidad de "ho-
yuelos" 22 que son estampados en relieve desde la superfi-
cie externa de esa hoja para formar una pluralidad de ca-
vidades en la superficie interna de la misma y una plura-
lidad de protuberancias correspondientes en la superficie
externa. Estos "hoyuelos" sirven para separar los miembros
aplicadores de presion (frecuentemente en la forma de ro-
dillos) de una cdmara de procesado para ayudar en la for-
macidén de una trampa 23 que sirve para recibir y acomodar
el exceso de composicidn procesadora despuds de haber si—
do esparcida a lo largo de la unidad de pelicula. Ia se-
gunda hoja estd provista de una pluralidad de perforacio-
nes 24 (en el presente ejemplo, hendeduras), entre el ex—
tremo trasero y los hoyuelos, para permitir que el exceso
de composicidn procesadora forzada hacia el extremo tra-
gero de la unidad de pelicula, entre las hojas, pase a tra-
vés de 1la segunda hoja hacia el interior de la trampa 23
alrededor de los hoyuelos entre la superficie externa de
la segunda hoja y la cubierta de trampa 36, Una descripeidn
mas completa de la trampa es proporcionada més adelante,

Ia cédpsula 14 puede ser del tipo conocido en el
arte. Como se describid mds arriba, la cdpsula tiene una
cantidad de una composicidn procesadora fluida que con-

tiene agentes capaces de reaccionar con porciones de la capa

~11-
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fotogréfica después de la exposicidn para producir una ima-
gen visible., Ia cdpsula 14 tiene una o mis cavidades y pre-
senta una dimensidn lateral ligeramente menor que el ancho
de la unidad de pelfcula. E1 borde marginal transversal 25

5 de la cépsula es formada como un sello rompible que puede
abrirse para formar uno o més conductos de descarga en
respuesta a la presién generada dentro de la composicidn
en el interior de 1la cépsula, gensralmente a consecuencia
de la aplicacidn de presidn compresiva a las paredes exter-

10 nas de la cdpsula por un par de miembros aplicadores de
presién, tales como rodillos superpuestos, en una cdmara
de procesado, Al abrirse el sello o los sellos rompibles,
la composicidn procesadora es descargada entre las hojas
12 y 18 para esparcirse entre las mismas,

15 La hoja intermedia 20 es un miembro de hpja uni-
tario de funciones mﬁltiples que se extiende entre las prime-
ra y segunda hojas uniéndolas, proporciona una porcidn
de marco 26 qus rodea y forma una abertura de exposicidn 28,
que estd cortada de la hoja intermedia, y subsecuentemente

20 forma la periferia 16 de la imagen visible, proporcionsa las
porciones de carril separadoras 30 ¥y 32, que proveen el es-
pacio requerido entre las hojas 12 v 18 para proporcionar
el espesor necesario de la composicidn procesadora que da por
resultado el procesado fotografico deseado, y proporcio-

25 na una cubierta 34 para la cdpsula en un extremo ¥y ura cu-

7=5-75 -12-~



bierta 36 péra la tramps en el otro extremo de la unidad
- de pelicula. Ia hoja intermedia es un elemento de 8speso-
res miltiples, formada preferentemente de una sola hoja
de material de una manera que serd descrita detallada-
5 mente mis adelante, Ia porcidn principal de la hoja inter-
media, incluyendo la porecidn de marco 26 ¥ la cubierta
de cédpsula 34, tiene un primer espesor. Las porciones de
carril separadoras 30 y 32 y la cubierta de trampa 36
de la capa intermedia tienen un espesor Que es, general-
10 mente, el doble del primer espesor,
La porcidn de marco 26 de la hoja intermedia 20
! tiene una abertura:28 que corresponde 8, ¥ realmente forma,
la periferia 16 de la imagen visible. Por lo menos la por—
cidn de marco 26 ¥y preferiblemente la hoja intermedia com-

pleta es opaca a la radiacidn actinica que expone las ca-

[
\n

pas fotosensibles que se encuentran en la primera hoja,

Esta opacidad puede ser obtenida usando agentes opacadores

en la hoja intermedia o revistiendo una o mds superficies,

0 porciones de la misma con una capa opaca, Los bordes la~-
20 terales 28a y 28b de esta abertura estdn separados interna-

mente de ambos bordes laterales de la unidad de pelicula por

una distancia predeterminada relativamente estrecha. Esta

distancia corresponde = los mirgenses laterales proporcio-

nados para la imagen fotogrdfica vigible. El borde trans—

25 versal delantero 28c de la abertura se encuentra separado

7-5-175 ~13-
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del borde delantero 13 de la unidad de pelfcula por una
distancia mayor que la dimensidn estrecha de la cdpsula
14, como se ilustra sustancialmente en las figuras 2 y 4,
El vorde transversal trasero 2843 de la abertura estd sepa~-
rado del borde trasero de la unidad de pelicula por una
distancia ligeramente mayor que el ancho de la trampa 23,
En esta modalidad, por ejemplo, el ancho de 1la trampa es
aproximadamente el doble del ancho de los mérgenes latera—
les de la imagen visible y cerca de la mitad del ancho del
margen transversal en el borde delantero de la unidad de
pelicula, Ia periferia de la porcidn de marco 26 alrededor
de la abertura 28 estd sellada a la superficie interna de
la primera hoja 12 para evitar que las capas fotogrdficas
de la hoja 12 tengan contacto con 1la composioién.procesadora,
excepto dentro del drea de’la abertura de exposici¢n. Pre~
feriblemente, el resto de la hoja intermedis 20 gue se en-
cuentra en conbacto con la superficie interna de la primera
hoja 12 estd tambidn sellads a la misma para proporcionar
un ensamblado sustancialmente unitario. Por lo tanto, la
porcicn de marco evita la exposicidn de los mérgenes de
la imagen a la radiacidn actinica ¥y el contacto de los
mérgenes de la imagen con la composicidn procesadora, con
lo cual se garantiza que los mirgenes permanecen blancos,
las porciones de carril separadoras 30 y 32 de

la hoja intermedia 20 tienen bordes externos en registro

~14-
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con los bordes laterales de la unidad de pelicula,

Las porciones de carril separadoras se extiende a lo largo
de los bordes laterales de la unidad de pelicula desde
Justamente delante del borde delantero 28c de 1a abertura
hasta casi el extremo trasero de la primers hoja 12, Como
se ilustra, el ancho de las porciones de carril separadoras
es aproximadamente la mitad del ancho de los mérgenes late~
rales de la imagen visible. Ilas porciones de carril sepa-~
radoras de la hoja intermedia estdn asegurados a la super-
ficie interna de la segunda hoja 18 a lo largo de las pOT~-
ciones marginales de los bordes laterales de la unidad de
pelicula, estando gseparada la superficie interna de la se-
gunda hoja de la sﬁperficie interna de la primera hoja

por una distancia sustancialmente igual al egpesor de las
porciones de carril separadoras, y unida la segunda hoja a
la primera hoja para formar una estructura de unidad de pe-
1icula unitaria. Por lo tanto, las porciones de carril se-
paradoras también determinan el espesor de la composicidn
procesadora cuando es esparcida a travds de la unidad de
pelicula,

Como se ilustra en la figura 7, las primera, in-
termedia y segunda hojas son suministradas al aparato de
ensamblaje en la forma de materiales sustancialmente con—
tinuos 40, 42 y 44, respectivamente. Se ha descubierto que

es posible realizar todas las operaciones de ensamblaje de

-15-
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las unidades de pelicula mientras los materiales se encuen-
tran en forma continua, siendo el corte transversal de las
unidades de pelicula individuales ensambladas, del material
continuo compuesto, la Gltime operacidn de ensamblaje an-
tes de la inspeccidn e introduccidn dentro de un cargador.
Como también se podrd observar en la figura 7, el
material continuo 40 de la primera hoja y el material con-
tinuo 42 de la hoja intermedia son alimentados de una mane-
ra sustancialmente continua al aparato de ensamblaje en la
direccidn indicada por la flecha 41, Ios materiales conti-
nuos 40 y 42 son alineados y sellados lateralmente, tenien-
do sumo cuidado de que haya una selladurs completa entre
la periferia de la porcidn de marco 26, alrededor de la
abertura 28, y la superficie del material continuo 40,
Ia porcidn de borde 46 del material continuo 42, que for-
ma la hoja intermedia 20, que subsecuentements foréa la
cubierta de cdpsula 34, ostd inicialmente en el mismo pla-
no del resto de la hoja intermedia y se extiende mds alld
del borde delantero 13 del material continuo 40 formando
la primera hoja 12, Antes de la unidn de los materiales
continuos 40 y 42, las cdpsulas 14 han sido aseguradas a la
porcidn de cubierta de cdpsula extendida 46 de la hoja in-
termedia con el borde marginal de la cdpsula que forma el
sello rompible 25 alejdndose del borde del material conti-

nuo 40 que forma el borde delantero 13 de la primera hoja,

~16—~
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Después que'los materiales han sido sellados, la cubierta
de cdpsula 34, que tiene la cdpsula 14, es entonces dobla-
da a lo largo de la linea de puntos 50, justamente dentro
del borde delantero 13 del material continuo 40 de la
primera hoja, hasta que la cédpsula 14 descanse sobre y
sea sostenida por esa porcidn de la hoja intermedia en la
primera hoja entre el borde delantero de la primera hoja
¥y el borde delantero 28c¢ de la abertura. El borde 52 de

la cubierta de cdpsula 34 se extiende mds alld del sello
rompible 25 de la cdpsula y descansa sobre la porcidn de
marco 26 de la hoja intermedia que forma el borde trans-—
versal delantero 260 de la abertura de exposicién. Se tie~
ne unidado pars asegurar que el borde 52 de la cubierta

de cdpsula egtd separado del borde delantero 28c de 1a
abertura, tal como se ilustra en la figura 4. Después que
la cubierta de cdpsula y la cdpsula han sido dobladas, se
realiza una selladura entre la cubierta de cépsula y la
porcidn de marco subyacente de la hoja intermedia a lo
largo de las porciones del material continuo que forman
los bordes laterales de la unidad de pelfcula, mds alld de
los extremos de la cdpsula, pars mantener la cépsula y la
cubierta de cdpsula en posicidn. Se tisne cuidado para
asegurar que estos sellos no se extiendan transversalmen—
te de la unidad de pelicula a travds de cualquier porcidn

del sello rompible de la cdpsula.

-17-



El material continuo 44, del cual estd formada
la segunda hoja 18, estd estampado en relieve a lo largo
de un borde para formar los hoyuelos 22 gque originan la
trampa en el extremo trasero de la unidad de pelicula,

5 ¥y perforado en ese borde para formar las perforaciones

de védlvula 24 que admiten el exceso de composicidn pro-
cesadora en la trampa localizada en la superficie extérna
de la hoja 16. ELl material continuo 44 de la segunda hoja
es entonces colocado en superposicién con la hoja inter-

10 media y sellado en las superficies superiores de las por-
ciones sobresalientes 54 que pasan a ser las porciones de
carril separadoras 30 y 32 cuando el material continuc es
cortado para formar unidades de peliculas individuales. Al
mismo tiempo, o despuds de la formacidn de los sellos entre

15 la segunda hoja y las porciones de carril separadoras, se
forma un sello transversal a la unidad de peliculayentre
la porcion marginal extrema del material continuo 44,
que forma el extremo delantero 17 de la segunda hoja, y
la porcidén marginal de la cubierta de cépsula que se en—

20 cuentra adyacente al borde 52, es decir, en la regidn lo-
calizada entre los bordes 17 y 52, como se muestra en la
figura 4. De nuevo, se tiene cuidado para asegurar que es—
ta operacidn de sellado no afecte el sello rompible de la
cépsula,

25 La porcidn de borde 56 del material continuo 42,
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que forma el extremo tresero de la hoja intermedia 20,
también se extiende inicialmente mis alld del borde del
material continuo 40, que forma el extremo trasero 15

de 1a primera hoja, y estd dispuesto, despuds que el ma-
terial continuo 44 es unido al material continuo 42, que
forma la hoja intermedia, para ser doblado a lo largo de
1a 1{nea 58 alrededor del borde trasero del material con-
tinuo 44 sobre los hoyuelos 22 hacia una posicién gue se
encuentra entre el borde delanterc de los hoyuelos y el
borde trasero 284 de la abertura de exposicién para formar
una cubierta de trampa 36 que es sellada a la superficie
externa de la segunda hoja a lo largo de la porcién marginal
delantera 60 de 1é cubierta de trampa.

Fl meterial continuc compuesto se hace avanzar
hacia una estacidn de corte en donde es cortado transver-
salmente a lo largo del centro de las porciones sobresa-—
lientes 54 como se indica por la 1inea 62, formando, por
lo tanto, unidades de pelicula individuales 10. las uni-
dades de pelicula son entonces inspeccionadas y envasadas
en los recipientes apropiados. Se deberd comprender que
el ermsamblado de los distintos nateriales continuos 40,

A2 y 44, ilustrados en la figura 7, han sido comprimidos lon-
gitudinalmente para simplificar la ilustracidn y que, de-
bido a2l tiempo requerido para efectuar las distintas sella-

duras v la necesidad de las operaciones de alineacidn

-10-



lateral del material comntinuo, el ensamblado real de la
unidad de pelicula requiere distancias mis largas que las
que se han ilustrado,
En la presente modalidad, la hoja intermedia 20
5 os formada de un material continuo 42 constituido de un
material polimérico, tal como poliéster, el cual ha sido
formado con los dos espesores necesarios para las porcio-
nes de marco y de cubierta de cdpsula asi como para las
porciones de carril separadoras y de cubierta de trampa,
10 como se ha descrito anteriormente. El material es inheren-
temente opaco o tiene un revestimiento opaco. Dicho reves-—
timiento opaco puede ser aplicado antes o después de la
operacidén de esmerilar descrita mis abajo. Un método para
la fabricacidn de este material continuo de doble espesor
15 es comenzar con un material continuo polimérico que tie-
ne un espesor sustancialmente igual al de la cubieéta de
trampa y las porciones de carril separadoras, que en la
modalidad preferida es aproximadamente 0,00762 cm. E1
material continuo es entonces pasado a través de un apa-
20 rato de esmerilar o biselar en donde las porciones son
trabajadas de la manera conocida en el arte. En la pre-
sente modalidad la cubierta de cdpsula y las porciones de
marco son esmeriladas hagta llevarlas a un espesor sustan-
cialmente la mitad del de la cubierta de trampa y las por-

25 ciones de carril separadoras. Al material continuo 42 se
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le aplican entonces los revestimientos adhesivos necesarios
antes de alimentarlo a la midquina ensambladora de unidades
ds pelicula, Con la forma de hoja intermedia descrita en
esta modalidad, todos los revestimientos adhesivos pueden
ser aplicados sobre la hoja intermedia antes de introducir-
la a la méquina ensambladora de unidades de pelicula, Asi-
mismo, la abertura 28 puede ser formada en el material con-
tinuo intermedio antes de introducirlo en la miquina ensam-
bladora, o, alternativamente, la abertura puede ser formada
en el material continuo después que ha sido introducido en
la méquina ensambladora. Ya que el material continuo 42 lle~
va todos los elementog separadores de la unidad de pelicula
y todos los revesfimientos adhesivos necesarios, éste es el
Unico material oontinﬁo de "patrdn repetido" utilizado en
la construccidn de la unidad de pelicula, de modo que re—
sulta innecesario alinear axialmente dos o més materiales
continuos de "patrdn repetido", con lo cual se simplifica
significativamente el procedimiento de ensamblado y se
permite el mantenimiento de tolerancias dimensionales mis
precisas., Esto es particularmente cierto ya que el material
continuo 44 que forma la segunda hoja puede ser esgtampado
oen relieve, para formar los hoyuelos 22 que forman el se-—
parador de trampa, justamente antes de que el material
continuo sea ensamblado, para construir una unidad de peli-

cula, Ademds, se deberd comprender que las acumulaciones
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de tolerancias dimensionales son mantenidas a un minimo

ya que algunos elementos de la unidad de pelicula final
son formados de un elemento integral simple, Més aun, el
material continuo de hoja intermedia puede ser usado como
un material continuo portador durante el ensamblado de las
unidades de pelicula, con lo cual varias operaciones son
controladas usando marcas de registro localizadas en una
porcidn expuesta de la hoja intermedia, Como se menciond mis
arriba, ya que los materiales continuos de las primera y
segunda hojas no tienen "patrones repetidos", el registro
longitudinal de estos materiales continuocs con el material
continuo de hoja intermedia no es critico, como seria el
caso si fuera necesario registrarlos longitudinalmente en
una relacidn predetsrminada con respecto a la hoja inter-
media,’

Ademds, la presente modalidad proporcionalventajas
adicionales en la manera de sellar la unidad de pelicula., Ya
que la porcidn de marco de la hoja intermedia es relativa-
mente delgada, es posible sellar la periferia del marco a
la primera hoja a velocidades relativamente altas usando
temperaturas relativamente mis bajas que las que serian
necesarias si la porcidn de marco fuera més gruesa, Esto
resulta particularmente ventajosoc para evitar que se daiflen
las capas de emulsidn en la superficie interns de la primera

hoja, las cuales pueden ser dafiadas si se exponen a tempe-
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raturas elevadas por periodos prolongados. Ademds, esta
. modalidad facilita la selladura de la cubierta de trampa,

en la regidn de la porcién marginal 60, a la superficie exter-
na de la primera hoja debido a que el espesor adicional de

5 la cubierta de trampa en esa regidn compensa el hecho de
que la segunda hoja no egtd relativamente sostenida en
esa regidn por la hoja intermedia, por lo menos en el espe-
gor de las porciones de carril separadores,

Ademds, el uso de una poreidn de cubierta de

10 cdpsula més fina permite que el extremo 52 de la misma pue-
da colocarse sntre las primera y segunda hojas sin aumen-
i tar el espesor total de la unidad de pelicula en esa regidn
ya que los espesorés combinados de las dos capas de la
hoja intermedia en ese punto es sustancialmente igual al
15 espesor de las porciones de carril laterales,

Si bien una construccidn preferida de la hoja in-
termedia utiliza un material polimérico también es posible
formar la hoja intermedia a partir de un material gimilar
al papel, tal como sl que se usa en las tarjetas perfora-

20 das para computadoras, o un papel impregnado con una sustan-
cia apropiada. De modo similar, también se puede emplear
un laminado de papel y material polimérico. Con cualquiera
de estos materiales alternativos es posible formar la es—
tructura de espesores miltiples biselando o esmerilando,

25 como se describe mis arriba. Estos materiales también tie-
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nen la opacidad mencionada anteriormente. ILa capa inter-
media puede ser formada'satisfactoriamente de una hoja de
material con un primer espesor uniforme, sustancialmente
igual al de la porcidn de marco, sobre la cual se forman
5 las porciones de carril separadoras por depésito, tal como
imprimiendo o adhiriendo una capa o capas adicionales de
un material compatible para formar el espesor deseado de
las porciones de carril separadoras. Ademés, a pesar de la
dificultad para manipular los carriles separadores gspacia-
10 dos mencionada mds arriba, se ha descubierto que es posible

hacerlo y los mismos pueden ser aplicados a cualquiera de los
materiales continuos que forman la capa intermediz o al
material continuo que forma la segunda hoja antes que estos
materiales sean unidos y sellados.

15 ' Por lo tanto, las modalidades de la presents in-

I

vencidn pueden proporcionar una unidad de pelicula sin pro-
cesar que comprende una hoja fotosensible y una segunda
hoja permanentemente asegurada a la primera en una relacidn
de superposicidn por medio de una hoja intermedia que se

20 extiende a lo largo y por entre los bordes laterales opues-—
tos de las hojas. La hoja intermedia se extiende desde en—
tre las hojas en un extremo de las mismas y estd asegurada
transversalmente a una de las hojas adyacente a dicho ex-
tremo. Ia hoja intermedia es doblada sobre si misma ale-

25 jéndose de dicha hoja dentro de los l{mites de esa hoja en
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un extremo y es asegurada en su condicidn doblada para de-
finir un compartimiento para la composicidén procesadora
fluida, es decir, la cédpsula o la trampa, o ambas,

Como se menciond anteriormente, la cubierta de
trampa 36 puede tener un espesor sustancialmente igual al

4 . .
espesor de la porcion de carril separadora, proporcionando
por lo tanto una proteccidn adicional contra el escape de
1a composicidn procesadors en la trampa después de inicia-
do el procesado de la unidad de pelicula, Ia construceidn
de la trampa descrita proporciona un compartimiento para
aceptar el exceso de composicidn procesadora fluida que
presenta muchas ventajas. Especificamente, la utilizacion
de los hoyuelos 22 estampados en la segunda hoja, para pro-
. .« P . . .
porcionar la separacion necesaria de los miembros aplicado-
res de presién a medida que la trampa pasa entre los mis—
mos, elimina la necesidad de un elemento espaciador adi-
cional que complicaria y harfa mds costosa la fabricacidn
de la unidad de pelicula, Ademds, la utilizacidn de la hen-
diduras 24, que pueden ser rectas, como sSe muestra, o ar-
queadas, hace posible aislar sustancialmente del drea de
. - N 4 .
imagen el exceso de composiclon procesadora contenida den-
tro de la trampa. Este aislamiento ocurre debido a que
las hendiduras sdlo tienden a abrirse cuando se aplica pre-
4 . . F

sidn en la composicidén procesadora, la cual es generada por

los miembros aplicadores de presién y cuya presion no puede
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ser obtenida menipulando la unidad de pelicula después del
procesado. Por lo tanto, es poco probable que el exceso

de composicidn procesadora sea forzado de nuevo dentro del
drea de imagen despuds del procesado, previniendo asi cual-
quier efecto indeseablas.

Ademés, la presente construccidn de la trampa
proporciona el volumen de trampa necesario en la superfi-
cie posterior de la unidad ds pelicula sin tener que au-
mentar significativamente el tamafio de la unidad de peli-
cula ya que el exceso de composicidn procesadora invierte
su direccidn, al fluir a través de las hendiduras 24, ha-
cia el extremo delanterc de la unidad de pelicula en la
parte exterior de la segunda hoja. En la cubierta de trampa
del presente arreglo se toman las medidas necesarias para
permitir el escape de aire de la manera divulgada en la
patente norteamericana 2.500,422, Estas medidas péra el
egcape de aire pueden incluir porciones sin sellar en el
borde delanterc de la cubierta de trampa, o pueden ser pe-
queflas perforaciones a través de la cubierta que permiten
ol escape de alre pero no de la composicidn procesadora.
Alternativamente, el borde delantero 60 puede ser rebajado
a un espesor mis fino en pequefias regiones seleccionadas
de la superficie interna, proporcionando de este modo con-
ductos para el escape del aire,

Ademds, se podrd observar que la cubierta de
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cédpsula 34 proporciona una cubierta protectora adicional
para la cdpsula 14 con el propdsito de disminuir la po-
sibilidad de que el material de la cdpsula se rompa y
permita el escape de la composicidn procesadora., Es mis,
ya que la cubierta de cdpsula estd formada de la porcidn
més fina de la hoja intermedia, el espesor total de la
unidad de la pelicula en el extremo de la cdpsula no es au-
mentado significativamente. Esto permite que la altura de
la pila de un nimero de unidades de pelfcula dentro de un
cargador sea mantenida a un minimo y también facilita la
introduccidn del extremo delantero de la unidad de pelicula
dentro del punto de contacto de los miembros aplicadores
de presidn de una edmars de procesado,

Se debersd observar que las lineas de dobladura
50 y 58 (figura 7), alrededor de las cuales las cubiertas
de trampa y de cdpsula se encuentran dobladas respectiva-
mente, estén dentro de los bordes 13 y 15 del material con-
tinuo 40 formador de la primera hoja, de modo que, cuando
la unidad de pelicula expuesta y procesada es obhservada
en la superficie de visidn, no se observan en la misma
ninguna porcidn de la hoja intermedia o de la segunda hoja.
Fn otras palabras, el perimetro visible de la unidad de
pelicula, cuando se observa en la superficie de visidn (es
decir, la figura 1), es determinado por el perimetro de 1la

primera hoja, Como resultado, nc es necesario limitar la
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seleccidén del material que forma la hoja intermedia a
aguellos que son compatibles, visible y fisicamente, o de
cualquier otra manera, con la superficie de la unidad de
pelicula donde se observa la imagen, permitiendo as{ la se-
leccidn de un material de hoja intermedia que posea las
mejores caracteristicas.

Una porcidén de una segunda modalidad de la pre-
sente invencidn estd ilustrada en la figura 8 en donde se
ilustra una unién diferents entre la cubierta de cdpsula
134 y el extremo trasero 117 de la segunda hoja 118, Otros
componentes de la segunda modalidad tienen los mismos ni-—
meros de referencia que los componentes similares de la
primera modalidad, pero con el prefijo "1". En esta moda-—
lidad, la cubierta de cdpsula estd sellada a la superficis
externa de la segunda hoja, en cuyo caso el proced?miento
de fabricacidn descrito arriba es modificado para que la
cubierta de cdpsula no sea doblada hasta despuds que la
segunda hoja haya sido suministrada al ensamblado.

Una segunda modalidad alternative estd ilustrada
en la figura 9, en donde se emplea la unidn alternativa
entre la cubierta de cdpsula vy la segunda hoja ilustrada
en la figura 8. Los componentes de esta modalidad tienen
los mismos niUmeros de referencia gue los compdnentes simi-
lares de la modalidad preferida, pero con el prefijo "2v,

En esta modalidad, los bordes laterales 219 de la segunda
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hoja 218 y los carriles separadores 230 se extienden mds
alld del borde 217 de la segunda hoja, a lo largo de los
bordes laterales del receptdculo 214 hacia el borde delante-
ro de la unidad de pelicula. Con este arreglo la transicidn

5 del sello de la cubierta de cdpsula 234 en los bordes posterio-
res del borde delantero de la segunda hoja es movido fuera
de una regidn quwe ha estado en contacto con la composicidn
procesadora, reduciendo asi la posibilidad de un escape en
ese punto,

10 Otra modalidad de la presente invencidn es una
en la cual la hoja intermedia es utilizada en unidades de

| pelfcula que emplean un sistema fotogrifico similar al

divulgado y descrifo en la patente norteamericana 3.415.644.
En esta construceidn, las capas fotograficas son aplicadas

15 a las hojas de soporte para que la unidad de pelicula pueda
ser expuesta y vista desde la misma superficis,

En la modalidad descrita arriba, la porcidn de
marco asegura que el margen alrededor de la imagen sea
claro, atractivo y uniforme, y el hecho de que la composi-

20 cidn procesadora puede fluir detras de la porcidn de mar-
co hacia lag porciones de carril separadoras evita cual-
quier apariencia indeseable gque pudiera ocurrir a lo largo
de los limites de la imagen, Ademds, la unidad de peli-
cula estd sellada para evitar cualquier escape de la com-

25 posicién procesadora, Més aun, el esparcimiento satisfac-
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torio de la composicidn procesadora ha sido logrado sin ne=s
cesidad de estampar la primera o la segunda hoja o de usar
miembros aplicadores de presidn con muescas o rebajados.

Ademés, en las modalidades descritas mds arriba,
la primera hoja es la \nica visible en 1a superficie de
visidn, encontridndose todas las otras porciones de la uni-
dad de pelfcula dentro del perimetro de dicha hoja. Mis
aun, la unidad de pelicula *tiene una superficie de visidn
plana sin un miemwbro de marco externo que pueda perjudicar
la apariencia de la misma.

Esta solicitud que corresponde a la presentada en
Gran Bretafia, el 6 de Mayo de 1974, con el n® 19882/74, se
acoge a los beneficios del articulo 51 del vigente Estatuto

sobre Propiedad Industrial.

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten—
te de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los que
se recogen en las reivindicaciones siguientes:

12,~ Perfeccionamientos introducidos en una uni-

dad de pelicula, que comprende una hoja fotosensible y una
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segunda hoja, aseguradas permanentemente entre si en rela-
cidn superpussta por medios espaciadores que sge extienden
a lo largo de bordes laterales opuestos de las hojas y
entre ellos, caracterizados porque los medios espaciadores
se extienden desde entre las hojas en un extremo, estin
asegurados transversalmente a una de las hojas junto a

ege extremo, estdn plegados para separarse de dicha prime-
ra hoja sobre si mismos, dentro de los limites de esa
hoje en dicho primer extremo y estdn asegurados en el es—
tado plegado pars definir un compartimiento para una com-

posicidn de tratamiento fluyente,

28 ,~ Perfeccionamientos de acuerdo con la reivindi-
cacidn 18, segin los cuales bordes laterales de los medios
egpaciadores tienen una parte de borde exterior de un pri-
mer esgspesgor predeterminado que estd conectada a las superfi-
cies interiores de ambas hojas primera y segunda, y una
parte de borde interior de un segundo espesor, menor gque
el primer espesor, gue estd conectada a solamente una de
las hojas.,

38,~ Perfeccionamientos de acuerdo con las reivin-
dicaciones 12 o 28, segin los cuales los medios espaciado-
res estdn constituidos por un elemento unitario,

42, ~ Perfeccionamientos de acuerdo con las reivin-

dicaciones 18, 28 o 32, segin los cuales los medios espacia-

dores estdn formados de papel.
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58.~ Perfeccionamientos de acuerdo con cualquiera
de las reivindicaciones 12 a 48, segin los cuales los me-
dios espaciadores estdn formados de papel impregnado.

&,- Perfeccionamientos de acuerdo con las reivin-
dicaciones 12, 22 o 38, segin los cuales los medios espa-
ciadores estdn formados de una hoja de material polimero,

78.- Perfeccionamientos de acuerdo con les reivin-
dicaciones 12, 22 o 32, segin los cuales el elemento uni-
tario es un estratificado,

8.~ Perfeccionamientos de acuerdo con la reivin-
dicacidn 72, segin los cuales el estratificado estd Forma-
do por papel y una hoja de material poli{mero.

98,- Perfeccionamientos de acuerdo con la reivin-
dicacidn 72 o la 88, segin las cuales el estratificado estd
formado por un miembro de hoja y una parte formad% de un
material aplicado,

108,~ Perfeccionamientos de acuerdo con la reivin—
dicacidn 78 o las reivindicaciones 72 y 98, segin los cua-
les el estratificado estd formado por una hoja de material
polimero y una capa de un polimero aplicado.

112.- Perfeccionamientos de acuerdo con la reivin—
dicacidén 22 o cualquier reivindicacidn dependiente de ella,
segﬁn los cuales la parte de borde interior del segundo
espesor estd formada eliminando por mecanizacidn una parte

de los medios espaciadores gue tiene, originalmente, el pri-
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mer espesor predeterminado.

128,- Perfeccionamientos de acuerdo con cualquie-
ra de las reivindicaciones precedentes, segin los cuales
las hojas son en general rectangulares, teniendo la pri-
meras hoja, sobre ella, una capa de material fotosensible
capaz de registrar una imagen cuando es expuesta a una ra-
diacidn actinica, y teniendo la segunda hoja por lo menos
su parte central transparente y superpuesta con la primera
hoja, con la capa fotosensible situada entre las hojas,

y comprende un recipiente que lleva una cierta cantidad

de una composicién de tratamiento fluysnte, viscosa, cuyo
recipiente tiene un paso de descarga destinado a ser abier-
to en respuesta a la generacidén de una presién dentro de

la composicidn, para descargar la composicidn desde dicho
recipiente al espacio comprendido entre las hojas estando
gituado el recipiente dentro del compartimiento.

138,- Perfeccionamientos de acuerdo con la reivin-
dicacidn 128, segin los cuales los medios espaciadores tie-
nen una abertura de exposicidn dispuesta centralmente, que
tiene bordes sustancialmente alineados con la parte trans-
parente central de la segunda hoja, siendo log medios es-
paciadores mis gruesos en los bordes laterales que en los
1{mites de la abertura,

148,- Perfeccionamientos de acuerdo con lesrei-

vindicaciones 128 o 1328, segin los cuales la unidad incluye
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ademis medios para acoplar el paso de descarga del reci
piente a las hojas en el otro extremo de la primera ho-
ja y para conducir el liguido desde el paso de descarga
al espacio comprendido entre las hojas en el otro extre
mo, incluyendo los medios de acoplamiento un extremo de
los medios espaciadores que estd envuelto en torno al
recipiente y que estd conectado al otro extremo de la
primera hoja.

158 .- Perfeccionamientos de acuerdo con la rei
vindicacién 142, segin los cuales la parte de los medios
espaciadores que estd envuelta en torno al recipiente,
estd conectada a la primera hoja, entre las hojas.

168 .- Perfeccionamientos de acuerdo con las
reivindicaciones 148 o 152, segin los cuales la parte de
los medios espaciadores que estd envuelta en torno al
recipiente, estd conectada a la superficie exberior de
la primera hoja.

178 ,~ Perfeccionamientos de acuerdo con la rei
vindicacién 128, segin los cuales las hojas son en gene-
ral rectangulares; un recipiente lleva una cierta canti
dad de una composicidén de tratamiento fluyente, viscosa,
teniendo el recipiente un paso de descarga destinado a
ser abierto en respuesta a la generacién de una presién
dentro de la composicidn, para descargar la composicién
desde el recipiente al espacio comprendido entre 155 ho

jas; los medios espaciadores comprenden una hoja inter-
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media, unitaria, dispuesta entre la primera y la segun
da hojas y acoplada a ambas por sus bordes laterales ¥
que separa los bordes laterales en una magnitud prede-
terminada, extendiéndose la hoja intermedia desde en-
tre la primera y la segunda hojas por un extremo de las
mismas y estando plegada en torno a ese extremo de una
de las hojas, para encontrarse sobre la superficie ex—
terior de la misma, teniendo la hoja intermedia bordes
laterales sustancialmente en coincidencia con los bor-
des laterales de las hojas y una abertura de exposicién
dispuesta centrglmente que tiene bordes alineados sus-
tancialmente con una parte central trénsparente de la
segunda hoja, siendo la hoja intermedia de mayor espe-
sor en los bordes laterales que en los limites de la
abertura; y unos medios acoplan el paso de descarga del
recipiente a las hojas en el otro extremo de la prime-
ra hoja y para conducir el 1fquido desde el paso de deg
carga al espacio comprendido entre las hojas en el otro
extremo, incluyendo los medios de acoplamiento la hoja
intermedia, que estd envuelta en Horno al recipiente y
egtéd conectada al otro extremo de la primera hoja, for-
mando el compartimiento.

182 .- Perfeccionamientos de acuerdo con la rei
vindicacién 178, segin los cuales la parte de la hoja

intermedia que estd envuelta alrededor del recipiente eg
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EBIJ . =

t4 conectada = la primera hoja, entre las hojas.

192 .~ Perfeccionamientos de acuerdo con la
reivindicacién 178, segin los cuales la parte de la ho
ja intermedia que estd envuelta en torno al recipiente
estd conectada a la superficie exterior de la primera
hoja.

202 ,~ Perfeccionamientos introducidos en una
unidad de pelicula,

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompafian
y con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de treinta y seis hojas
escritas a miquina por una sola de sus caras.

Vadrid, 16.DIE. 1975 '
P.A.

Alberto de Elzdburv

Por P
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