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Bata invención se refiere a la preparación y uoo 
de composiciones acuosas do recubrimiento o de impregnación 
que contieno por lo tasaos una sal de polímero de ¿star meta 

5* orfl&eo de bajo peso molecular parcialmente bidrollsado*
1-aa ccaposioloaos no contienen polímero formado? de pelícu­
la de alto peso molecular pero sin embargo pueden utilizar- 
so para proporcionar acábadoo autorroditaperoables Xínraidosi
o transparentes en agua, de alto Orillo, particularmente pu 

10* límeatos acuosos para suelos* -

con ios pulimentos convencionales para suelos ca­
da nueva aplicación tiendo a acumularse cobra la precedente 
y finalmente se necesita taja laboriosa operación de extrac­
ción pata proporcionar una ouporfieio uníforsonoato límpida* 

15* Sin embargo, lae películas de pulimento proporcionadas por
las cotoposidenee preparóla y utilizadas cogdn la invención 
pueden ser autodisporsablos de modo quo durante la aplica­
ción subeiguicate del aloso pulimento se disuelve una pelí­
cula previa y se elimina la suciedad absorbida» dejando una 

20* película que al secarse tiene un espesor comparable al de
la película original* ¿sí, pueden realizarse en una sola 
etapa los tres etapas independientes normalmente realisadas 
en la limpíese del suelo (limpiado, extracción de capas an-



terloree de pulimento y reopllcación do pulimento)* - - - -

3o ha hallado que los paitaros do poso molecular 
relativamente bajo que tienen solubilidad en los dlcalic, 
talos cono loo oductos ácidos de colofonia y el Gai>íxmo/e¡i 
hídrido maleta* imparten buenas propiedades de iguolaeida 
y de financia * los pulimentos que contienen polímero forma 
dor de película de alto peso molecular# Pero los pulimentas 
que contienen estos paitaros de hoja peso molecular en au­
sencia de polímero fonaador de película de alto peso moleta 
lar no son satisfactorios* teniendo por ejes$&o una resis­
tencia al acEUa taceptabiemeote baja* poca capacidad de ser 
aplicaos «a varias capas y malas propiciados de resisten­
cia al desgaste* nal color inicial y/o mola estabilidad del 
color» Aunque la presencia de teles pulimentos con bajos b¿ 
veles de iones de metales polivalentes (por ejemplo an**) 
pueden aliviar estas deficiencias» el brillo de la capa se­
ca de pulimento tiende a resultar perjudicado* ------

ím inventores han hallado ahora que pueden pro­
veerse composiciones satisfactorias de acabado que no con- 
tieasn polímero formado? de película de alto peso molecular 
pero que contienen por lo menos una sol de polímero de ás­
ter aetacrilato parcialmente faidroHsado, de bajo peso mola 
colar* es decir oligomárta*

Segdn la invención so provee una cooposlclfo de 
rocubriaioato o impregnacidn libre de polímero foraador de 
película de alto peso molecular que comprende per lo menos



ma sal carbosilato de oligámero dé áster metacrílieo par­
cialmente íiidroliaada, teniendo dicho oltg&aero un eentcni- 
do de carhosi d© por lo menos 3 por cadena media y una lon­
gitud media áo cadena de 6 a 23 unidades atmomérieao* - - -

los ácidos tris-, tetra- y superiores preparados 
por hidrólisis de los polímeros de ásteres motacrílioos han 
sido descritos anteriormente es la solicitud íí*s, 371*921*-

Ademáe» los inventores hsa hallado cps algunos s& 
les de los polímeros de notacrilatc que contienen earbosi 
tris-, tetra?- y superiores eme caen dentro de gamas especí­
ficas de peso molecular y de nsSsero de ácido pueden dar cog 
posiciones preferidas de ptaioento. El número de ácido, que 
©s el número de miligramoB de hldrásido potásico requeridos 
para neutralisar los eoaotituyoatoa ácidos de un gromo de 
material, ©a para estos oXigámeros preferidos de 75 a 200, 
siendo el número do ácido aáo preferido de 10Q a 100* 21 pg 
so molecular medio m  peso preferido (^5 del oligómoro es 
de 1300 a 2300 y, más preferentemeato* de 1500 a 2000 y, 
más preforontoEQGto aún# de 1400 a 1750. - - - - - - - - -

iti contenido preferido de cartoozi de loa oiigáme- 
roa eo cuatro» - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Xas composiciones de pulimento típicas preparadas 
y utiliEsdaa según la hareaoiái pueden realimrae oogáa la 
siguiente fomalacián general!

(A) Sal de olig&aero-parteé en peso — —  25-100preferentemente 25-90



-  5 -

5,

10,

15»

20,

25,

(B) Cera - parí»» en peso 1 ■>....... -
(c) Eeeima soluble en álcali - partea en 

POSO i " in iliml         ....... ....................—

(a) Agenteo huaectantGe, omilBionantoo* plantificantes y/o ooolesoeataa — —

(E) compuesto de metal polivalente -----—

(F) Agua para constituir «a total de cáli­do* de........ ..—.... ..... <,,,'*ri"'
El total de A, B y c debe ser 100, - - - -

La oal do oligámero se emplea en general a 50-100$ 
y, preferentemente* 75*10C$ do la formulación total no acŝo 
sat es decir do los sólidos totales de oligóaoro* cera y *31 
sina soluble m ¿loalt* -

loa agentes humectantes, plantificantes» emulsio­
nantes y/o dispersantes adecuados que pueden utilizarse en 
la formulación de pulimento sen bien conocidos en la técni­
ca y se revelan* por ejemplo, en la patente ü#S# 5,467,610,

El coopuooto do metal polivalente* cuando se util¿ 
sa en la formulación de pulimento» puede ser un coqpleáo 
compuesto metálico o un «poluto metálico. los lenes de me­
tal polivalente pueden ser, por ejemplo, loe de berilio, 
cadmio* cobre* calcio* magnesio* sino* circcnio, bario» es­
trénelo» aluminio, bismuto, antimonio, plomo, cobalto* hie­
rro, níquel o cualquier otro natal polivalente que pueda 
aSadirse a la composición peo* medio de un óxido, hidróxldo 
o sal básica* áoida o neutra que tenga una apreciable' solu-

0-25

0-50

0*1—5$$ en peso do A* B y G
0-5$ en peso de A
5-45$



biiidad m agua» por ejemplo por lo menos 1$ m peso. La 
elección del metal polivalente y del anida con el que está 
asociado en el complejo compuesto o quolato viene determina 
da por Xa solubilidad del complejo de metal resultente a 
fin de asegurar una adecuada claridad del pulimento formula 
do final* El sino y el cadmio son los iones de natales poli 
valeatsa preferidos. Los complejos de amoníaco y de aminas 
(especialmente las aminas coordinadas con de estos me­
tales son particulartaente útiles. Las aminas capaces de coa 
plejar incluyen la aorfolina» la monoetanolanina, el dietil 
aminoetanol y la etilendiaaina. También pueden emplearse 
los complejos (sales) de metales polivalentes de ácidos or­
gánicos que son capaces de aolubilizacién a un pB alcalino. 
Los aniones ácidos adecuados sea* por ejemplo, acetato» glu 
tamato, formato» carbonato, salicilato, glicolato, oeteato, 
benzoato, glucoaato, oxalato y lactato. rueden también em­
plearse los quelatos de metales polivalentes en los cuales 
el grupo coordinador es un aminoácido bidentado, como glici 
na o alanina. £1 compuesto de metal polivalente debe sor cg 
paz de disociarse para formar iones de metales polivalen­
tes, de modo que el metal quede disponible para reticular 
los grupos carboxilo librea en ©1 oligésaero.---------

Loo compuestos, complejos y quelatos de metal po­
livalente preferidos incluyen acetato de zinc, acetato de 
cadmio, güeímto de zinc, gliciaato de cadmio, carbonato 
de zinc, carbonato de cadmio, benzoato do zinc, salicilato 
de zinc» glicolato de zinc y glicolato de cadmio. Aunque el 
compuesto de metal polivalente puede añadirse a la composl-



oida de pulimento en forma seca, tal como polvo» m prefie­
re aolubilisar primero el corapuento de metal polivalente 
utilisando na grupo coordinador fugitivo tal como amoníaco* 
£ava loa fine» de esta invención» m  considera <me un grupo 
coordinador es fugitivo (o inestable) si por lo meaos una 
porción del grupo coordinador tiende a volatilizarse bajo 
las coadicionee normales de formación de la película» Dado 
que el amoníaco puede completarse con el compuesto de metal 
polivalente, un compuesto tal como oí glicinato de sino o 
el carbonato de Bine, cuando 00 solubllisa m disolución 
acuosa diluida de amoníaco, puede denominarse aminoglicina- 
to de sino o carbonato amónico de sino*

£1 compuesto de metal polivalente, cuando bc uti- 
ll*a, puede coplearse en una cantidad tal que la relación de 
metal polivalente respecto a le» grupea fie ácido carboaíli- 
co disponibles de la sel de ulig&aero varíe de 0,ó5 a 0,5 
y, preferentemente, de 0,2 a 0,3* Por ejenaplo, es estequio- 
mítrica una relación de 0,5#1 de 2a++ a grupo» -CQQH Ó 
—CCXSHŜ * - » « * « « * * ^  ~ ~

En las composiciones preparadas y utilizadas se­
gún la invención, las proporciones relativas del oligómero 
a la cera pueden ser de 100x0 a 75*25 en peso* Xa variación 
de estos proporciones da características distintas de bru% 
do al pulimento* ¿a cantidad de agente o agentes emulsionas, 
tes y/o dispersantes» cuando se utilicen en el pulimento 
acuoso, puede ser de 1 a SQ$» por ejemplo, 0,1 a 30$ y» px& 
ferentemente, de 10 a 25$ y, más prsfermtemente» de 1 a 20$



da loa pesos eosabiaadüs del cligásero, la cera y la resina 
soluble m  álcalis (cuando m  halla presente). la concentra 
eiáa del pulimento acuoso puede ser de 5 a 25$ de sólidos, 
preferentemente de 10 a 20$ en peso de sólidos* - - - —  -

La composición, cuando se fórmala como un pulinen 
to» tiene preferentemente un pH de 7,0 a 10,0* Preferente­
mente, para un pulimento autorrediaperaáble, el pB es de 
9,0 a 10,0* Pueden introducirse agentes alcalinos o tamno- 
motea, tales como bórax, hldráxido sódico, amoníaco o ami­
nas, tales costó diEjotíloaim, trietllaaina* morfolina o 
trxetaaolamtea, para ajustar el pB al valor deseado* - - -

Para una composición no bruñltole y autopulida, la 
cera puede constituir hasta 25 parteo en peso y, preferente 
mente, hasta 15 partes en peso en 100 partes de polímero 
más cera y resina soluble en álcalis (cuando se halla pre­
sente) gggáa la anterior tabla» Pueden prepararse satisfac­
torias formulaciones de pulimento para suelos, no bruaibles, 
sin la inclusión de cera* - - - - - - - - - - - - - - - - -

Si ce utiliza cera y se dispersa por separado, 
pueden utilizarse agentes dispersantes comunes, pero las oa 
les de mina- de jabón, tales como oleato o estearato de ota 
n alamina, son muy útiles. Pueden utillnarcta molinos de homo 
genisaeión adecuados para fomentar la formación de la dis­
persión. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

lea ceras adecuadas incluyen ceras de origen vege



tal» animal, sintético y/o mineral o mecías de las mismas* 
por ejeaplo carnauTsa, candelilla, «era de Fiecher-Sropsch, 
cera zsdcrocristalina, lanolina* manteca de cacao» semilla 
de algoddh, estearina, cera del Japán» de arrayán* de mir~ 
to» de macis, de semilla de palma» «era de atojas* de espejp 
ma, oera *>»*»*»* sebo de carnero, emulsiones de polietlleno 
oxidado» polipropileno, copolíraeros de etileno y ásteres 
acrílicoe, ceras obtenidas por la hidrogenad 6a de aceite 
de coco o de aceitee de aoja y ceras minerales, tales como 
parafina* ceresina, cera de lignito y ozoquerita. Debe te» 
ñera» cuídalo en la seleccidta de la cera si ae desea la cl& 
ridad en el agua* •*■»•*•* — *’ *••"*>■•***•*•»••■■*•*****"’ *"•”

Si se desea» el 50 por ciento en peso de la cera 
puede substituirse por resinas o gomas solubles en cera*
Son también adecuados otros materiales naturales o sintéti­
cos» tales como resinas fenálicaa de tarpono, Gongo tratado 
térmicamente (rúa}» colofonia de madera y cera de petrdleo 
oxidada* - -- -- -- -- -- -

Lo» composiciones pueden adaptarse para formar rg. 
cubrimientos brillantes incoloros* Sin embargo* si so desea» 
puede obtenerse color por iatroduccldn de tintes solubles 
en agua o solubles en aceite en proporciones adecuadas, los 
tintes adecuados incluyen los aaulee de hierro, los anules 
de ftalociaaina y los verdes y castalios orgánicos* le, canti 
dad de tinte puede variar anuamente» según el efecto do- 
eeodo. - -- -- -- -- -- -- -
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Paya un brillo óptimo y para uaa resistencia al 
sgaa y al Sesgaste óptimos, la formulación final Se pulido 
contiene preferentemente suficiente agento humectante y/o 
disolvente plastificanto de película ccalescente para ase- 

S. guras* continuidad uniforme de la película» resistencia de
la película y adhesión al substrato. Pueden utilizarse de 
0*5 a 30;! en peso de estos disolventes» basado m el peso 
de oligómero, cera» resinas solubles en cera y solubles en 
álcali, cuando están presentas. -

10* Eotoo disolventes pueden facilitar la forjación
de película y» dado que no as siempre necesario impartir 

1 flexibilidad al acabado oligomórico cuando es inherentoaen-
te resistente y flexible, se prefiere un plantificante fugi 
tivo o sesifugitivo en vea de un plantificante permanente, 

15* aunque los plactif i cantes permanentes pueden utilizarse sin
la producción de películas que tengan mía resistencia al 
agua y al desgaste, los plantificantes pueden facilitar la 
obimeión de claridad y de mejor brillo. Ciertos plaatifi-* 
canteo, tales coso el tributoxietilfoafato, sirven también 

2.0» como agentes de igualación. 'íaabién pueden utilizarse las
mezclas de plantificantes fugitivos y peraanenteo. Ciertos 
snrfactantea de fluoearbono actúan también como agentes de 
igualación y estos materiales se describen en la patente 
U.S. 2*937.098. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -----

23 „ Los ejemplos do plastificantes o coalesceates fu­
gitivos incluyen el moaobutil-, monoetil-, mQuosaetil- u 
otros manoalqullóterca de diotilenglieol o de diprcpilengli
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col, isoforma, alcohol bencílico, ñletilcnglieol, butílce 
llosolve y >-n¡ct;oxibutan-1-ol* Estos materiales pueden des­
cribirse cono alcoholas monehí&ricos y polihídricos de alto 
punto da ebullición (unos 150«-200sc} y nonoéteres y diáte- 

5* ros alquflicoa inferiores de glicolea y dislicolco,
solubles m agua. Cuando se prepara el polímero por polime­
rización en disolución, como se describe posteriormente, eg 
tos disolventes oxigenados puedes servir de plastificonto 
fugitivo en la composición de pulimento del suelo, es decir 

10» que la disolución poliédrica puede simplemente diluirse cea
agua amoniacal hasta si ccsatcaido deseada de sólidos* Sotos 
plastificontes fugitivos son conocidos. —  —  -

Loo cjemploc de los plantificante® subetaneialsen 
te periasaeatee que son adecuados para utilizar m pequeñas 

15, cantidades incluyen ftalato de bencilbutilo, ftal&fco de di­
butilo, ffcalato de diaetilo, fosfato de trifeniloi ftalato 
de 2-etilhexilbencilo, fiaLata de butilciclohexilo» ácido 
benzoico y ásteres de ácidos grasos de aceite mezclados de 
pontaeritritol, poli( propilueiadlpato) dlbenzoato, dibenzoato 

2ü, de dietlleagiieol, cap relaciona, totrahutiltiodisueeinato,
glicolata do butilftalíIbutilo, citrato de acetiltrifcutilo» 
sebacato de dibeneilo, fosfato de tricresilo» toluenotllsql 
fonamida» el áster do di-2-otilhexilo do diftaiato de boza*» 
oetilengücoX, ftalato do dl(octilciolohcxilo), fosfato do 

25. tributoxietilo y fosfato do tribútalo* El plaatificanto y
su cantidad deben elegirse para que sean compatibles, para 
que tengan un eoaportamionto óptimo y para que proporcionen 
claridad el pulimento» -



MasaSa da contener el oligdmero, el agente o ios 
agentes co&Ioscentes, humectantes y/o esulcionaates, opoio- 
nsleeate la cera» el coalla jo de metal» la resina, soluble 
en cera y el tinte» la composición preparada y utilisa&a as 
g$ ti la presente invención. pueda también contener resinas so 
dublés en álcali en una cantidad de G£ a del psoo total 
del oligóaero» cera» resina soluble en cera y resina solu­
ble m  álcali, le manera gsieral» las resinas solubles on 
álcali adecuadas son las que tienen un náaero de ácido de 
fQO a 300 y ua peso molecular asedio numérico do 500 a 
ts.ooo, preferentemente de 800 a 2*000. - - - - - - - - - -

Seo ejemplos de las resinas solubles en álcali in 

cluysm polímeros de peso molecular inferior de ¿stores raetg 
eríliecs, por ejemplo los revelados on la solicitud nortaa- 
m ríe m a 467.353. Cuando el olí&ómro de la formulación, tic 
ne un peso molecular medio que cae en la porción superior 
de la gama permitida puede incluirse, si se desea» oligéme- 
ro de peso molecular inferior en la formulación de modo que 
sirva de resina soluble en álcali en tanto la cantidad to­
tal de oligémero permanezca dentro de la gasea permitida. 
Otros ejemplos incluyen eopolíaseros oligoicéricos de estire- 
no y viniltolueao con por lo meaos ua ácido o anhídrido ol- 
fa»beta-iBcaoetilénicaaient3 inssturado, tal como resinas de 
esttreao-anbfdrido aaleico, productos de reacción de colofo 
nia-anhídrido maleteo* esterifieadea con alcoholes polihí- 
dricos, y alquidaa solubles m. álcali que sea usualasat© po 
liésteres de ácidos dicarboxíiicos alifáticos con alcoholes 
poliMdricoa alifáticos que pueden modificarse con ácidos
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grasos coa Cg-Ĉ g y gücoroláoteres de ácidos grasos coa 
Cg-Cta. Los ejemplos de los ácidos dicarboxíltcoa adecuados 
incluyen los áoidoo maleico, fuoáxleo* adípico y sebácico y 
sus anhídridos* Loo alcoholes polihídrioos adecuados pueden 

5- ser glicerol, pentaarifcritol, trioetilolotano y gUcolea
que tragan de 2 a 8 átonos de carbono, tales cono dietilen- 
glicol y trietilenglicol. Otras resinas soluble* en álcalis 
toles oocao gana de talla» goma loes, copolíaeroo do ocrilg. 
to de alquilo-goma laca qe» contengan bastante laca pora 

10. o«r solubles en álcalis (por ejemplo» loe revelados en la
patente 0*3. 3*061 «564* especialmente en el Ejeoplo 4} goma 
de Loba» eopolloeroa de estireno-ácido acrílico o de estira 
no-ácido oetaorílioo que contengan» por ejemplo* $Qf* m  pe-* 
00 de acndaero y anhídrido naleioo copolimerisaclo con 

15. uno cantidad equimolar de diisobutilono* -

La ecnoentracidn de la dispersión acuosa es usual 
«ente» por ccnvenieneiaa de aplicación, de 5 a 45$ en peso 
de fldUdos» preferentoooate de 10 a 25$ en peso de sállaos.

las composiciones pueden utilizarse para iopreg- 
20. ñor textiles» cuero» popel u otros aateriales porosos o fi­

brosos* Pueden tambiáh aplicares cono recubrimientos a 1&&. 
nos de plástico» tales coso celofana» polietileno, fórmica» 
teroftalato de polietileno y sarao; setales, tales cono ace 
ro» aluminio, cobre» latón, bronce» estado» cromo y hierro 

25* forjado y taribiáa a nadara» piedra» manipostería» ladrillos»
losas o te.ias cerámicas, vidrio» bloques o placas de libro- 
cemento» terroso y superficies de cemento y  de hermigdn, %
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les costo sucios. Las composiciones sea especialmente útiles 
m el pulido de suelos, pea? ejemplo ios de madera, linóleo, 
placas de caucho y plástico, asfalto, viailo o vinilo-nsiagi 
te* -

5.

to*

I

15.

20*

«se ejemplos de los agestes humectantes y disper­
santes ouo pueden aSadirse m la fam&aeián del pulimento 
incluyen sales de metales alcalinos y do aminas de ácidos 
grasos superiores que tengan de 12 a 18 átomos de carbono, 
tales coso oléate o ricinoleato sádico, potásico, amónico o 
de merfoliaa, así como lo® agentes superficialaente activos 
no iónicos comunes (ciertos surf ociantes de fluocarbono ac­
túan teeabife coso asaltes humectantes y estos materiales se 
describen es la patente O.S» 2.937*093* Otros agentes humeo 
tantea pueden mejorar la acción de repartición del pulimen­
to.

l?sra pulir suelos, los recubrimientos más desea­
ble® obtenida de las compoolcicnes preparadas y utilisadas 
sogán la invención sen loa que tienen o desarrollan en un 
corto período de tiempo un ndmoro de dureza Enoop de 0,5 a 
1.6 o mayor cuando se mide una película de los miomas, do un 
espesor de 0,5-2,5 milésimas de pulgada (apros.* de 0,013 - 
0,063 ma) sobre vidrio* Esta gama de dburesa proporciona bug> 
na resistencia a Xa abrasión y al desgaste y puede obtener­
se por selección apropiada de les moadoeros a poiiaorisar.

El agente de coalescencia, el olig&aero y el com­
puesto de metal polivalente, la cera y/o la resina, cuando

25



se usa» puedes acaclarse ou. cualquier orSe» deseado. -  -

Si 00 asa el complejo «e setal polivalente puede 
incorporar»# en la eaapoeieióa en cualquier aomentoj sin ea 
burgo» en general# se aSade al final.

Zas coopaaíeione» preparadas y utilizada» oegda 
la invención pueden foraOarse para que tengan buena capaci 
dad de almacenaje y puedan aplicarse de la asnera normal# 
por ejemplo por medio de trapos* cepillos o loapaao».

las composiciones que contienen oligómeroe qiie 
tienen grupos earboxilato (ácido o sal) pueden eliminarse 
de una superficie por medio de detergentes alcalinos, cuan­
do ae han utilisado metales de reticulación en la foraailar- 
ción» el recUbriaicnto reticulsdo con metales tiene menor 
solubilidad en agua, las disoluciones ordinarias de ¿ M i y 
la mayor parte de las disoluciones detergentes, pero es so­
luble en hidróztdo amaneo* de modo que pueden utilizare* 
para eliminarlo disoluoionea de amoniaco*

de ha establecido el siguiente método analítico 
para cusatificar la claridad de las coEposicionea de pedias 
to* l los efectos de esta invención* las expresiones *es«ti» 
ciaiaante límpido en agua1* o "subetancíalmente clarificado* 
deffjgnfli* el aspecto de las composiciones de pulimento». <pe 
atiene” de 15 a 18£ de eólidos, que tienen una lectura de 
por lo 50# de transmisión de la lúa en un colorímetro
eepectrónico 20 de Bansch and Lesoto y que está calibrado a
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la gasa de O a IOO5S con aatsaol o agua destílala a una lon­
gitud de oída da 600 milimicrso (aya)* Im  expresiones **1% 
Pido m agua* o ̂ clarificado* designan el aspecto üe una 
composicida de pulimento que contiene 15 a 18£ de sólidos y 
que tiene una lectura de por lo tasaos 83íí, -----------

El brilo de los recubrimeafeoa secados m deterni 
na por medios visruaXes subjetivos y por medio de un brillé- 
sastre fotevéltico de Leeds aasd Borthnq» (Ho. Cat. 7664) uti 
Usando un cabo sal de 609,

Los oligóoeros pueden prepararse por medio de los 
métodos revelados en la patente belga 782.513 y ©a la soli­
citud de patente 0,3, 371.921.

Los polímeros adecuados de bajo peso molecular 
tienen la siguiente fórmula generáis - -- -- -- -- --

15*

20.

I
en la cual £0 es un residuo de un alcohol de regulación de 
la cadena; -CÔ B** es la porción áster de uno a afe ásteres 
monoaéricGS de ácido aetacrílieo; a es un entero igual o m

rtyor de 2* por ojeadlo 2-4; 3 es hidrógeno o el residuo de 
uno o varios coEmómerco; 2̂  es R, 6 Zj x es ua entero 
eras tiene un valor de 2 a 60 y 2 ee un catión derivado de un
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10.

'Í5*

metal alcalino, por ejeoplo aodio o potasio, amoníaco o una 
amina terciaria* por ejemplo, una alcmolasiaa tai coso di- 
metiletaaolamina* dietlletmolamina# trietattoXamimi o H-o«- 
tUoorfollaa# *.**«*►*»..■.-

Debe observarse que la Fámula X es una represen- 
taoiái oiBSJlificada y que no intenta ilustrar la estructura 
estoreocpiftaica física de loa polímeros» Sor ejemplo, cuando 
E difiere de puede tener lugar el entremeaclado de estos 
oubetituyentea en cierto grado por transeatcitrifícacidtt du­
rante la poliaerisooidki. Meado* las midades aoncoáricas 
metacrUato y las unidades menomáricaa aetacrilato Mdroli- 
orto pueden hallarse dispuestas í&eatarlameate en la cadena 
polloárica. «•»«•**» ■»»«*■—‘«o—*»*

Puede utiliaaroe una amplia variedad de dateros 
de ácido ootacrílico al proparar loo oligdtaeroo adecuados» 
ruoden tatibidn utillsarso las meadas de datos ásteres. £n- 
tro los ásteres adecuados que pueden utilisarse se bailan 
los que tienen la fámula

en la cual B* es un grupo alquilo que tiene* preferentemen­
te» de 1 a 24 átonos de carbono y, más prefe-

GOOB*
(n>

renteacnte, de 1 a tS átomos de carbono j un 
«««jo alqueaílo, que time, preferentemente, 
de 2 a 4 ¿tonos de carbono} un grupo afc&noal-



quilo que tiene, ircef erenteoente, de 1 a 8 
átomos de carbono y que está ogcionatmento 
substituido en el átomo de nitrógeno coa uno 
o dos grifos alfolio, que tienen pssíereate- 
mente de 1 a 4 átenos do carbono; un grupo «g. 
quilo que tiene, preferentemente, de 1 a 3 
¿toaos ñ& carbono y que tiene m  anillo hoto- 
roefcllc© de oineo o seis miembros cesto oubo- 
tituyente; un grupo aliloxialqullo que tiene, 
proferontemente, do 2 a 12 ¿tomos de carbmo; 
un grupo aleoxLalquilo que tiene, preferente­
mente, un total de 2 a 12 átomos de carbmo; 
un grupo arilojdalquilo que tiene, preferente 
tóente, de ? a 12 ¿toaos de carbmo; un grupo 
aralquilo que tieno, preferentemente* hasta 
10 átomos de carbmo o un grupo alquilo o 
aralquilo similar que tieno oubstitxjyentes 
que no se interfiere» con la polimerización 
aniónica del éater*

un proceso proferido para preparar loa polímeros 
(i, sû ra) es un proceso en dos etapas* En la primera etapa 
de tal reacción, si polímero que tiene todas las fbneiG&es 
áster y una estrecha distribución de peso molecular, se 
para por medio de una técnica intermitente o de adición 
dual, utilizando desde unos 20 a unos 60$ en peso de la 
ge mcnomérlea total y utilizando una concentración relativa 
mente alta de alcohol,, en general dsl orden de unos 20 a 
unes ̂ 0 moles por ciento de la. carga amomérica inicial* S*

I
I

I
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tcecea m  aSade a  3.a acacia de rcaccl&i ol resto de la  cap* 
m  oaam Stica* la adicidn del nandiaero restante produce exo 
teraia y conduce a una nuera distribución del peso molecu­
lar* la reacción so conduce en general a una tesperatura 

5# del orden de unos 40» a unas 1300c y» preferentemente* a
una teĉ eratura del orden de unos 6ü» a unos 95tí0. ¿Moque 
la poli»sriwwlón puede conducirse sin disolvente# se cbti& 
nea señores rwkliMoatos cuando so coplea un disolvente oa 
las últimas etapas de la polimerización. loa disolventes 

10. adecuados incluyen disolventes aromáticos, tales cotac tolu&
no y xileno. los catalizadores que pueden coplearse inclu­
yen loe aicdxidos, por «¿©apio los alcdaci&oo de metales tal* 

calinos» tales coa» slcáxiao sádico y aledatído potásico» %  
cluyeodo aetáxido sádico» oet&ddo potásico y tarsHartfojdQ 

15* potásico» a concentraciones de 0*4 a 4 moles por ciento y»
preferentemente* de 0,6 a 3 mola© por ciento basadas en laj
carga manocárica total# *•-.-.*.»-.-*-*«*.***-**-*'

los -ácidos tris*» tetra* y estertores de estos 
olig&aoroe pueden prepararse tratando loe ásteres oligcxaár̂  

20# coa con una base» tal cono isa base de metal alcalino» coso
Mdráxido sádico a hidr&d&o potásico# la cmverai& de los 
ásteres oligooértcos en el polímero de nono* y biscarbcod 
e» relativamente rápida y tiene lugar «a general dentro de 
una boro» cuando la teê erutara os de ?o a 758& * to s  oligá- 

25, aerea que contienen oarboad tris-, tetra* y s^criores pue­
den obtenerse calentando adicionalmentc la mezcla de reac­
ción a «na tesperatum do 3o$ *■ 1208c durante 2 a 5 b o m a *



las sales ás asíales alcalinos obtenidas puede utilizarse 
áímcímmtQ o convertirse m  el ácido libre por disolución 
&b dicha sal en agua ©a presencia de un líquido orgánico ¿n 
soltadle en agua, acl&ulaci&i de la disolución acuosa y reco 
¿Sida de la capa orgánica que contendrá el ácido deseado, 
les ácidos pueden convertirse en otras bases y emplearse co 
bjo agentes de igualación* Los ejeasploa de algunas otras ba­
ses incluyen las obtenidas a partir de sssraíaeo y acdnaa 
terciarias» teles corno alcnnolasims.« incluyendo dimstilotg 
naLasina» dieííXetanolamiiaa, trletanoXanina y Il-î tilsoría- 
lina*

Se describirán ahora, on los olguicnteo Ejemplos» 
alguna reaXiaacionee preferidas de la invención» los cua­
les se dm. sólo pasa ilustrar la invención y en ellos todos 
les partes y porcentajes lo sen en peso a senos oue se indi
que de otara fosssa. -

EJEMPLO t - Glig&aero parcialaené© hidrolisado de noíaerila- to de Metilo .... ..... , ......

mmí mmmt.lato ds.imtiio pHgoüirlcQ

m . un matras de dos litros y tras cuellos» provis 
te de agitador» teraótaetro y condensador de reflujo se in­
troducen, tajo atmósfera de nitrógeno* tolueno (715 g)> oc­
tanol (2,4 g), aátoxiSo potásico saetaadlico al (2Q»2 g) 
y jsetacrilato de metilo (216 g). Xa temperatura de la oes- 
ola de renacida asciende a 2?®ü en un período de 25 minutos* 
Entóneos la mésela se calienta a 33 aC en un tiempo de 20 jai

P O O R
Q U A L I T Y



ñutos y, coa otros 2Q minutos, la timpuratura aloansa 42aC 
y requiere refrigeradla. Después a» 40 minutos, Xa mésela 
de reacción se callenta pare mantener la temperatura & unos 
46®C* Después de 1,5 horas, la temperatura de raacoi&i se 
«Matrnta a 6G®c, momento en el «tyti se añada una 
fte setacril&to de metilo (649 g) y tolueno (265 g) mientras 
se mantiene la temperatura a 60-62*0* Después de m  tiempo 
de reposo de 45 minutos, la conversión sobrepasa el 99#* Se 
trata una alícuota de la mésela de reaeel&i (300 g) con áqi 
do sulfúrico concentrado (1,05 g) y tierra do dátemeos 
(1,5 g) y se filtra pina proporcionar m  aceite- IfiapMo de 
color amarillo claro con 70,5# de sólidos* Da determinación 
del peso molecular por cromatografía de perneación de gal 
indica \  1.700 y \  1*350-1.400.----- -----------

A aetaorilato de metilo -oHgomórico (1*200 g) ñlg 

puesto en un matms de dos litros provisto de m  tubo de 
maestreo, manómetro, árbol de agitador, válvula de alivio 
de la presión y ocnexidn por manguera a un condensador do 
hielo seco, se le añade hidróxido sádico (161 g, 2,049 tec­
les, 50,955}* El matms se calienta pea* medio de un baño de 
aceite a 130-1353C, coa la válvula de alivio abierta durante 
0,3 horas. Entonces se cierra la válvula de alivio y la tegt 
peratura de la meada de reaceidh se eleva a 110*0 y la px& 
sidb a 14 pal (apa»*#, 1 k«/oo2). Después de dos horas, se 
detiene el calentamiento y se añade tolueno (120 g) y agua
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desioaizaás (240 g). cuando la teÊ emiura alcanza 80fic y 
la presida m  de cero, se detiene la agitación y se alara el 
matraz. £1 cratenido se transfiera a m  matraz de tras li­
tros y tras cuellos* A éste m le añade tolueno (306 g},

5* agua (213 s) y n-butanol (67 g)* ¿a rasóla de reacoi&i se
ramttrae a 55®C mientras se añade ácido fóra&co (219,7 g» 
2,54 rales, 30$) durante ra período de 15 minutos. Se man­
tiene la agitación durante! otros 20 minutos y las fases se 
separan. A la fase orgánica del rastras de tres litros se le 

10* añade agua (305 e) o Mdr&dde amónico encentrado (11,7 g).
Seta rasóla se calienta a reflujo para eliminar el destila­
do orgánico. La raselá de reacción ra enfría a 95 aü y se 
trata era más í&dróxido amónico (106,9 g). Se prosigue la 
agitación durante 20 ninutoa a medida que la disolución se

r

%% enfría a óQtc* El producto tiene las siguientes caracterís­
ticas? límpido y suljataacialrante incoloro (áPHA < to o ) era 
un contenido de sólidos de 48$i pH 8,7i nánero de ácido 123 
(109$ as sólidos} i vieeoaidad < 5*000 epe a 25K* - - - -

t
Siguiendo csraciolraate el proceso descrito m  el 

SO* Eáesplo 1, se preparan los siguientes productos de la reída
x* „  » . • • **...»•.
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contenido íí&aero Sí aproximado de agiiiaproximado m i velante oligosaárico
d £ de oarftoati de ácido msk ÍSM

2 1600 4 123 73 22
3 1600 3 m 83 mr- 17
4 1350 4 m 73 - 2?
5 1350 3 120 80 * 20
6 2000 4 81 32 * 18

BJBUPSO 7 •*letao&lats de oetilo/î taorilato de butilo oH

i?»

15*

A m  oatraa de trm  litros y trae «¡«ellos* provig 
to de condcmador* agitador da paletas, tsua&aetro* embudo 
de adicidn y tubo en I* sé le anadea bajo aitstffíeno tolueno 
(60 g), gitano! (22,5 cí 0,30 aaol), motáxidQ sádico en 
tanol (diaolucián el 25$, £9*4 g» 0*136 aol) y «stóxido po­
tásico en metanol (dieoittcldtt al 30$, 12,7 g, o* 055 taol)« A 
esta dieolucián llnpiáa a 6üf¡c se le ad&áea con agitación, 
metnerilato de entilo (310 g, 3*1 nol) y aetaeriiato de bu- 
tilo (103 g» 0*73 no!) durante un periodo de 30 ctímtoe* la 
oescla de color emrillQ claro se mantiene a unos 61̂ 0 bas­
ta que la anecia de renacida sufre exoiermia (unos 35 minu­
tas despide de la a&ici&t)* la temperatura se mantiene a 
unoe 65*0* .Después de bajar la exotertaia* ee altado *p un jg 
rto&o de una feora aetaeriiato de aetÜQ (1*067 g* 10*6 ao~ 
lee), oetacrilato de butilo (355 g, 2*42 ocles) y tolueno



(414 g) al tiempo que se mantiene la temperatura de reac­
ción a GO-632C con refrigeración por teño Se Meló* El pro­
ducto obtenido a tea conversión superior al 98$ después de 
m  reposo de 0,5 teres después de la adición de la segunda 
etapa es metaerilato de aatilc/zaetacrilato do butilo olígo- 
eérico (75/25) de \  apros. 1450, \  aproas. 1300 y s© em­
plea en la siguiente etapa sin puzifieaei&i adidmsl. - -

Al aetacrilato de aetilo/jactacrilato de "butilo 
oligoaárico de la parte A (1*000 g, 80,1$ de oligÓmero) en 
un matraz de tres litros y tres cuellos provisto de m  gri­
fo inferior, condensador de reflujo, agitador y termómetro, 
baáo atmósfera de nitrógeno, se le añaden a 633e hidróxido 
sódico acuoso (185 gj 50*3$)* te mezcla de reacción se msn- 
titee a 732-7890 durante una tere y entonces se calienta a 
reflujo durante 4,5 ñoras, te titulación revela, en este no 
sentó, una conversión del 34$. Se enfria el aceite viscoso 
amarillo y se diluye con agua (20Q g) y tolueno (200 g). Se 
elimina un destilado heterogéneo (400 g) en un período de 
1,5 horas. A la disolución restante de color amarillo-moran 
4ado y límpida 00 le añade tolueno (200 g) y la mésela se 
refluye durante 5,5 horas. En este momento se añaden tolue­
no (200 g), isofeutssaol {100 g) y agua (710 g) y la mezcla 
de reacción se enfría a 50-6020. Se añade ácido sulfúrico 
(179 g, 97$, 1,78 moles) durante 15 minutos con refrigera­
ción. te mezcla de reacción se convierte er. una mezcla hite
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ca* móvil y su dos foses y se. agita durante otros 15-20 mi­
nutos* Pespué» do eliminar la capa acuosa* se afíafle agua 
adicional (700 g) y la tóesela de reacción se callenta a 
60*-70fiG ocn suficiente vacío para alminar el tolueno. la 

5. presida ao ajusta a la ataoefórtca deluda de recoger unos
400 g de destilado al tiempo qus m ausenta Xa temperatura 
a 1008C* A la tóesela de gana blanda restante» blanca y en 
doa fases» a 90«C se le ofiade amoníaco acuoso (143 g* 2*45 
moles» 28,2$)* 3e«puós de sSadldoa dos tercios del amoníaco 

10* tiene lugar la oolubilisaei&u la disolución se enfría a
gQsuggec y se aSade el resto del amoníaco, la disolución 
dsl producto es líspida y de color amarillo pálido (color 
apha aprox., 100) ? loa sólidos son del 5£$ a pH 9*2; la vis 
coaidsd a 25ac es de 20.000 opa y el ndraero de ácido dsl 

15v producto es de 150 ¿ 5 (100$ que representa m  contenido toe
dio de carboxt de 4).

Siguiendo aibatanclalmente si proceso descrito su 
el Ejemplo 7 se preparan los siguientes productos descritos 
en la Sabia i# » * » » • » * « • # » • • * * » «*> **«*»■«.«* «■► —
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Loa Sato» siguientes ¿le la Sabia 12 resumen las 
propiedades de la» serles de ollgámerce de BSM/lUA m  puli­
mentos para suelos límpidos en agua y de alte brillo que no 
contienen polímero formador de película de alto peso moiectji 

5. lar* fttede Inferirse de los datos que loa propiedad©» de r¿
slstsneia el agua diminuyan al ausentar la etmeeaíraeifo 
de ácido del polímero y disminuyen también ligeramente al 
4̂ nŵ rmiy ©i peso molecular del oligdmero* Puede también ij| 
ferirm que las propiedades de brillo del pulimento varían 

10* inversamente con. el peso molecular del polímero y directa-
mente con el contenido de ácido a igual peso molecular den* 
tro de los límites de esta serie* A igual peso molecular» 
la auressa de la película del ollgáaero puede variar direc% 
mente con ou grado de hidrólisis lo que estica la mejor rg 

15. oietencis al decíoste de los olig&aeroo tetraéoldoe remec­
ió a los análogos triácidoo* Estos saperimentos indican que 
se prefiere un peso molecular relativamente bajo y un ccnt£ 
nido alto de ácido para na mejor brillo y autorrodispereabi. 
lidad, al tiesto que se prefiere oligómero de peso ©olecu- 

20. lar superior para una mejor resistencia al agua y al desgogt
te. «*«■**«**•» **■*.*•*.**«•**** —> — — — —
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ejemplos de

üoo siguientea eáimplos ilustran varias foranla- 
ciooes que pueden «salearse (todos los porcentajes lo sí» 
en peso) t «•*-** «**«•► ••*

A

5* QligSoero (15/5} .. ... ..... ".100*0
Carbitol̂  .... 1.. 11 ...mwirw»*»»*» 4*0
Caprolaotam... ... . "’'",l,, »""■"""    **°
PO-1281 (t£) .... ...... " ..."""".. 1*°
K9 - 140̂  ■■ ... ■■■*■» .... "»-■■«■■■.... 0*4

s

10* oiisteo « >  — .....i...... ..... 100*°
Corbitol .....i.... .."i-... ... 5*0
50128 (1£) *.. ......*.■... .«1 ....- 1*0
£0140 ....... . 111111............~ 0*4

£

Ollg&aero (15̂ ) 
15, Carbitol

Bejdlenglicol — 
50128 (ISO —

100,0

3*0
4.0
1.0

Olig&aero (15$) 100,0



Oarfciíol i**»»— ... ........i.. 5*0
Hexlleoglicol —■■— —« 1*5
1*0-128 (1$) ...».. — --- —  1,0
K2M4G .— — — - ......... ...— ..-a» 0*8

E

Qlígómvo (12$) »»-•— — -...... — — —  100,0
G&&SÍtGl 4,0
BesdlmglicoX ..— i— 1,0
EC—128 (1$) ...   1,0
EB-1402 ------- ------ o*4

l

QligSmTo (12$) — — ■■«" ■ ■■■ -— i.... .— ■■ 70
Resina satafcls «a ¡Üoali — —i— — — ".»■— 30
Oarbltol ......— ..... .. ■■■■.ii i»..— * 3,0
ÜB-140 — — ........ — — - 0,4
FC—128 -■-  -- --- ----- —  0,5

G

OÜS&sero (12$) ........    100,0
(8,4$ Bine) ...................3,0

Satilcerbitol̂  •■■■—■■— ■.... '■ 5*0
llexllíaiglic ol -■»     .. .. «i.— ....-.-n., ■- »» 1,0
SP»140 ... ..».............. ... . 1,0
PO-128 (1$) ........ .....i .... ... — 0,5
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H

5.

10.

Oligómero (14$) ----------
Polietileno AC 392 (14$) -
Metilcarbitol ------------
Hexilenglicol ------------
KP-140 ---------------
FC-128 (1$) --------------

Vc-128 — lAi surfactante de fluocarbono, Minnesota
Mining & Manufacturing Co.

^ P - H O  - Fosfato de tributoxietilo, FMC.
^Carbitol - ün. monoetiléter de dietilenglicol, Union

Carbide.
^Metilcarbitol - Monometiléter de dietilenglicol - Ifoion 

Carbide.

N O I A
" I

Se declaran de novedad y propiedad para España, 
sus territorios y plazas de soberanía, las siguientes:

r e i v i n d i c a c i o n e s

1.— Mejoras en un método relativo a una composi­
ción de recubrimiento e impregnación, libre de polímero for 
mador de película de alto peso molecular, caracterizadas 
por proveer en dicha composición por lo menos una sal carbo 
xilato de oligómero de áster metacrílico parcialmente hidro 
lizado, teniendo dicho oligómero un contenido de carboxi de 
por lo menos 2,7 por cadena media y una longitud media de
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cadena de 6 a 25 unidades monoméricas.-------------------

2.- Mejoras segdn la reivindicación 1, caracteri­
zadas porque el oligómero tiene la siguiente fórmula gene­
ral: ----------------------------------------------- _ -----

5. en la cual RO es un residuo de un alcohol de regulación de
1la cadena; -COgR es la porción áster de uno o más ásteres 

i monoméricos de ácido metacrílico; n es un entero y es
• pigual a 2 ó más; R es hidrógeno o el residuo de uno o va-

*3 1rios comonómeros; RJ es R, R ó Z; x es un entero de 2 a 60 
10. y Z es un catión derivado de un metal alcalino, amoníaco o

una amina terciaria.-- ----- ------------------------- --

3.- Mejoras segdn la reivindicación 2, caracteri­
zadas porque R1 es uno o más de los siguientes: alquilo con 
Cr C24; alquenilo con Cg-C^; aminoalquilo con C^-Cg; amino- 

15. alquilo con C^-Cg substituido con uno o más grupos alquilo
con C.j-C¡4; alquilo con C^-Cg substituido con un anillo hete 
rocíclico de 5 ó 6 miembros; aliloxialquilo con Cg-C^? al- 
coxialquilo con Cg-C^? ariloxialquilo con C^-C^g y aralqui 
lo que tiene hasta 10 átomos de carbono. ---- - - - - - -

20. 4.- Mejoras segán la reivindicación 2 ó 3» carac­
terizadas porque n es 2, 3 ó 4 . ------------ ---- -------
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5. - Mejoras según cualquiera de las reivindicado
nes anteriores, caracterizadas porque el oligómero tiene un 
número de ácido de 75 a 200 y un peso molecular medio en pe 
so de 1.300 a 2.500.----------------- -- —  - - - - - - -

6. - Mejoras según cualquiera de las reivindicaci£
nes anteriores, caracterizadas porque el oligómero tiene un 
peso molecular medio en peso de 1.500 a 2.000. -----------

7. - Mejoras según cualquiera de las reivindicacijo 
nes 1-4, caracterizadas porque el número de ácido es de 100 
a 150 y el peso molecular medio en peso es de 1.400 a 1.750.

8. - Mejoras según cualquiera de las reivindicacio
nes anteriores, caracterizadas porque el contenido de carbo 
xi del oligómero es de 4 . ----------------------- ----------

I

9. - Mejoras según cualquiera de las reivindicado 
nes anteriores, caracterizadas porque el oligómero se baila

•W

presente en una cantidad de 50 a 100$ en peso, basado en 
los sólidos totales del oligómero, de la cera y de la resi­
na soluble en álcali. - - --------- ----------------------

10. - Mejoras según cualquiera de las reivindica­
ciones 1-8, caracterizadas porque el oligómero se halla pre 
sente en una cantidad de 75 a 100$ en peso, basado en los 
sólidos totales de oligómero, de cera y de resina soluble 
en álcali. - - ------------- - - - ~ --------------------

11.- Mejoras según cualquiera de las reivindica-
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ciones anteriores, particularmente para la preparación de 
un pulimento acuoso para suelos, caracterizadas porque se 
hace que dicha composición conqprenda de 25 a 90 partes en 
peso de por lo menos una sal de oligómero de áster metacrí- 
lico parcialmente hidrolizado, teniendo dicho oligómero un 
contenido de carboxi de por lo menos 2,7 y una longitud me­
dia de cadena de 6 a 25 unidades monoméricas; hasta 15 par­
tes en peso de cera; de 0,1 a 30 por ciento en peso, "basado 
en los sólidos totales del oligómero, de la cera y de la re 
sina soluble en álcali, de uno o más agentes humectantes, 
emulsionantes, plastifieantes y/o dispersantes; y de 0 a 5 
por ciento en peso (basado en el peso del oligómero) de com 
puesto de metal polivalente y de 1 a 50 partes en peso de 
resina soluble en álcali.------ -------------- ---------

12.- Mejoras según la reivindicación 11, caracte­
rizadas porque el agente humectante es no iónico y compren­
de uno o más alquilfenoles modificados con óxido de etileno 
y/o alcoholes grasos superiores modificados con óxido de 
etileno.------ -------- - — -- ------------------- --

13. - Mejoras según la reivindicación 11, caracte­
rizadas porque el agente humectante comprende terc-octilfe- 
nol modificado por de 1 a 40 unidades de óxido de etileno.—

14. - Mejoras según cualquiera de las reivindica­
ciones anteriores, caracterizadas porque la composición com 
prende por lo menos una sal carboxilato de oligómero de ás­
ter metacrílico parcialmente hidrolizado, teniendo dicho
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oligómero un contenido de carboxi de por lo menos 2,7 por 
cadena media y una longitud media de cadena de 6 a 25 unida 
des monoméricas, y de 1 a 50$ en peso de agente humectante 
que es no iónico y que comprende uno o más de los siguien- 

5. tes: alquilfenoles modificados con óxido de etileno, alcoho
les grasos superiores modificados con óxido de etileno, mer 
cáptanos de cadena larga modificados con óxido de etileno, 
ácidos grasos modificados con óxido de etileno y/o aminas 
modificadas con óxido de etileno. - ------ ------- --------

10.

15.

15.- Mejoras según la reivindicación 14» caracte­
rizadas porque el oligómero tiene la siguiente fórmula gene 
ral: - ------------ - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

fi­

en la cual RO es un residuo de un alcohol de regulación de
cadena; - C O ^ 1 es la porción áster del áster monomérico de

2ácido metacrílico; n es un entero y es igual a 2 ó más; R
O

es hidrógeno o el residuo de uno o varios comonómeros; RJ 
es R, R 1 ó Z; x es un entero de 2 a 60 y Z es un catión de­
rivado de un metal alcalino, amoníaco o una amina terciaria.

16.- Mejoras según la reivindicación 14 <5 15, ca- 
20. racterizadas porque el agente humectante es de 10 a 25$ de

terc-octilfenol modificado con 5 unidades de óxido de etile 
no. - - - - - - - - ------------ ----- i-----
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5.

17. - Mejoras del tipo general enunciado en la rei
vindicación 1, para el tratamiento de substratos, por recubrí 
miento, impregnación o pulido, caracterizadas por aplicar al 
substrato una composición preparada según cualquiera de las 
reivindicaciones anteriores.------------------- ----------

18. - "MEJORAS EN UN METODO RELATIVO A UNA COMPOSI
CION DE RECUBRIMIENTO E IMPREGNACION". -------------------

presente memoria que consta de treinta y ocho hojas, folia­
das y mecanografiadas por una sola de sus caras.

Todo ello conforme se describe y reivindica en la

MADRID, 3 MAYO 1$)7p 
P.A. M. CURELL SUNOL
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