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PROCEDIMIENTO PARA LA PRODUCCION DE PEI:‘IGUI:AF‘; DB MEZCLAS
DE FUMAR.
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Folécilands: TMPERTAL; CHEXICAL INDUSTRIES LIMITED. entidad ine
" glesa, residente en Imperial Chemloal Houéé;
Millbank, Londres, S.W.1., Inglaterra.

Esta invencion se relaciona con un procedimien—
o pare preparar mezoles de fumar, en especial sustitu-
tos del tabaco, en forma de peliculas.

Ya ea conocido fa,br:loar mezole.s de fumar en forme

de pelicula paaamio una masa acuosa paatosa de los in-
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gredientes a través de une calandria, molino de oilin-

dros o un extruder. Tales peliculas pueden ser repujadas o
rizadas de modo tel que se reduzeca le densidad aparénte, pe-
ro ésto normalmente compactia la pelicula en ciertos pun-
tos, conduciendo & una no uniformidad de la textura.

Segfin la invencidn, se sroporciona una mezcla de
fumar, en forma de pelicula, que comprende un aglutinente
¥y una carga inorgénica, estando sin compactar la pelicula en
toda su masa y teniendo una de las superficies una confi-
guracién estrecha con Bofdes paralelos.

Ia otra superficie de la peliciila puéde ger pla-
nar, Adicionslmente, la pslicula no cémpactada puede tener
un digefio en relieve,

Los aglutinantes usados en las mezclas de fumar
de la invencitn, son con preferehcia‘éteres de celulosa g0~
lubles en sgum, en particular cardoximetileeluloss y sus sa-

les, pero se pueden emplear otros aglutinantes, por ejemplo
gomas naturales, gomas guar,gomas de algarroba, slmidones,
pectings, muclilago o alcohol polivinilico. El aglutinante
puede incorporar un plastificante, por ejemplo glicerol,
etilenglicol, o polietilenglicol.

3i se desea, las mezclas de fumer pueden contener
tanta cantidad de aglutinante que &ste constituyas sustancial-
mente la totalidad de la materia combustible o combustible
productor de humo. Sin embargo, tsmblién puede estar presen-
te combustible partioulado, por ejemplo carbohidrato, tal
ecomo celulosa, carbohidrato modificado, carbén o tabaco.

La expresién "carbohidreto modificado" quiere dar
a entender un carbohidrato quimiosmente modificado e impli-
ca que el ocarbohidrato original a experimentado un cambio
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de naturaleza quimics.

El carbohidrato modificalo presente como combusgiible
productor de humo en las mezclas de fumar, puede ocomprender
deseablemente un carbohidrato,termicqﬁente degradado, en esg~
pecial celulosa-termicamente degradadé, preparado por ejemplo,
como se describe y reivindica en ls patente britéﬁica nt
1.113.979, sometiendo el carbohidrato a un proceso de degra-
dacién catalitica s una temperaturs de 100-2502C (6 a tempe-
raturas superiéres, como se describe y reivindica en la soli-~
citud de patente briténica n® 40.324/72) haste que el peso
de material degradédo es inferior al 90 % del peso seco del

| carbohidrato originel,

Otros ejemplos de cerbobidretos modificados que pue-
den estar presentes como combustible productorde humo en las
mezclas de fumar, es la celulosa oxidada (véaée, por ejemplo,

Kenyon et al "Industrial and Engineering chémiatry", Volumen

41, pégina 2 y sig).

ElL combustible productor de humo de las mezclas

{ de fumar, puede comprbnder también un condensado s61ido preo-

parado por condensacién catalizade oon &cidos o bases de un

compuesto de férmulas

100 ¢ _ a0R2
R'60 -0H,.0H, COR

(6 un precursor del mismo) en donae R! y R%, que pueden ser
iguales o diferentes, represenjan cada uno un Atomos de hidrd-
£eno o un grupd elquilo, hidroxialquilo o formilo. Tales
condensados, en forms fabricada, se.desoriben y reivindican

en la patente n? 1.,298.354.
La”carga inorgénica estd presente convenientemente
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- ecera fase opolonal. Las secciones transversales de las pe~
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en una elevada proporoién pera reducir al minimo la produccién
de constituyentes daffinos en el humo, las megolas deé fumar que
contienen elevadas proporciones de carga inorgénica, consti-
tuyen el objeto de las patentes briténices nos. 1.299.296 y
1,244,441, o
| En les pelicules de meéclaa de fumaf’de la invencidn
los bordes paralelos se pueden ver normalmente a éimplelviété
o mediante el uso de lentes de bajo poder. El éspaciado ti-
pico es de aproximadasmente 10-30 bordes por.cm para peliocu-

las cuyo espesor e3 de 0,04 a O;30:mm, mostrando las_peliod—

¥ teniendo un espesor de 0,06 2 0,10 mm.

La expfesién "no compactadéﬂ tal y como se aplica
a las peliculds de mezclas de fumar, es de una intencién ge—
neralizada;'Las pelicuias no son completamente homogéneas
puesto que las mismaes contieneh necesarieménte por lo ﬁenOal
dos fases fisicas, es decir una fase aglutinante y una fasé

86lide inorgénica, con combugtible particulado como una tere

l{culas, vistas al microscopio, no muestran sin embargo une
variacién grosera en le distribucién dé los ingredientes denw
tro de la pelicnla, j no nuegtran ninguna compactecién de los
ingredientes en el fondo de los bordes, tal como la que cone
duciria a variaciones significativas de la densided dentro
de la peiicula. _ | |

Los dibujos adjuntos muestran, en aumento, porqio—
nes de dos peliculas de mezcla de fumar, que consfituyen'
formas de realizacién de la invencién,

Uns primera forma de realizacién se muestra en las

figuras 1 8. 30
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La figura 1 es una vigta en planta, la figura 2
es una seccién y la figura 3 es ua dibujo isométrico. :

Como se obgerve mejor ea las figures 2 y 3, esta
pelicula tiene una de las superficies planar y la otra esté
configurada con uns serie de bordes paralelos equidistantes,
todos ellos de la misma longitud. Por lo tanto, y vista deg-
de arriba, la pelicula muestra uns serie de lineas parale;
las, equidistantes, intimemente espaciadas, sobre su super-
ficle. | .
Una segunda forma de reaiiiacién ge muesira en
las figuras 4 a 6.

La figure 4 es una vista en plante, la figura 5 es
una seccién y la figura 6 es un dibujo isométrico.

' Esta pelicula tiene unms de les superficles planar
¥ la otra estd configurade con bordes paralelos y posee una
configuracién tipo dismante., En ésta forma de reslizacién
particular, los bordes (A) formados por el disefio tipo
dismante son més altos que aquelios de los bordes parglelos
mée intimemente configurados (B), (=i bién éste no es nece-
gariamente el caso). Por lo tanto, y viste desde arriba,
eata pelicﬁla muestra unas auperficie prominentemente configuw
rada en forme de diamante y menos prominentemente una serie
de lineas paralelas, equidistantes, intimamente espaciadas,
que trenscurren a través del disefio tipo diamante.

Bh consecuencia, y =& causa de los bordes y los es-
paclos de aire consecuentes entre los mismos, las peliculas
de mezeclas de fumar de la invencién tienen una densided apa-
rente que es inferior a la que poseen las peliculas corres-
pondientes con dos superficles planas.‘Por el término "den-

gldad aparente” se quiere dar g entender la densidad tal y
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egpesor de la pelicula teniendo en cuenta los bordes.
Despuds del desmenuzsdo para conseguir un efecfd simila.r al
del tabaco, las mezclas de fumar tienen por lo tanto un poder
de carga mejorado para cigarrillos, en comféracién 6on las
peliculas de superficies planas, es decir tienen una capaci-
dad superior para producir cigarwillos de una firmeza o |
tacto convencional a la vez que el peso es inferior al ususl.
Debido a que la pelicu;a estéd sin compactar, la misma tiene
excelentes propiedades de combusiién.

Segtin la invencién, ei ﬁrocedimiento pera la pro-
duceién de una pelicula de mezola de Mar, comprende for-
mar una masa. pestosa que contiene aglutinante, cerga Anor-
génice y agud, teniendo dicha mase pastose un bajo é.nga.lb
de fases, es decir correspondiente s un material wisco- |
elédstico en lugar de a un 1iquido viscoso, y teniendo més
particularmente un fngulo de faseas de 2 a 452 cuando se en-
saya bajo condiciones de easfuerzo cortante oscilantes g pe-
quefias smplitudes, utilizando un reogoniometro Weiseénberg,
y alimentar diche masa pastosa & un molino de cilindros en
donde sucesivos 'cilindros operan .a velocidadeg pexriféricas
aucesivément més elevadas, a:]us‘f:'andose tales \felooidadea
¥y los huelgos entre los cilindros gl objeto de producir
una pelficula que tiene una de las superficies estrechamente
configureda con bordes paralelos.,

Cuando el molino de cilindros utilizados en el
proceso de la invencién esitd consiituide por cilindros de
superficies lisas, entonces la superficie no rebordeada

de la pelfcula es planar.

Ia determinacién del ‘fngulo de fames de una masa
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‘.pelioula rebordeada. El ajuste dependeréd de la visco-elasti-

‘larmente carboximetilcelulosa y sus sales, en especigl carbo-

‘hasta congeguir el efecto., Normalmente, unz pelicula con su-
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paétoea congtituye un procedimiento convencional desorito,
por ejemplo , en “festing of Mgterials by meens of the X
Rheogoniometer" -~ K. Weisgenberg, pibliosdo por Sengemo Control
Limited de Bognor Regis., El instrumento se describe también
en "Rheology, Theory & Application® por Frederick R.Eirich,
‘Volumen II (Acedemic Press Inc. New York) en la pégine 511,
Pare llevar -a cabo el proceso de la invencién, han
de gjustarse las fijaciones de los hualgos de loa c¢ilindros

¥y las velocidades periféricas relativas, para producir la

cidad, es decir del éngulo de fases de la masa pastosa, el
cual a su vez dependerd de sus constituyentes, en parti~
cular del sglutinante, y de la cantidad de agua que contenga.
Utilizando como aglutinante éteres de celulosa y més particu-

ximetilcelulosa s6dica, las mesas pastosas con un 4ngulo de
fases de 2 a 452 tienen en general unos contenidos en sélidos
de aproximadamente 40 a 80 % en peso, Utilizendo un molino

de triple cilindro, por ejemplo un molino accionsdo por re-
gortes, se ha encontrado-que la invencién puede llevarse a
cabo, sobre dicha masa, ouando el huelgo nominal entre los
cilindros es de aproximadamente 0,04 mm. Las relaciones de
velocidades periféricaé éntre ios oilifilros primero, segundo
y tercero, pﬁeden ser enfonoes$'por ejemplo, de 1:2:4 &
1:4:25, En el caso de que en un primer intento no no pro-
duzca la pelicule rebordeada, es mu& simple para el opera~
rio ajustar la fijacién del huelgo y/o velooldades periféricas)

perficies plenss o una pelicula insatisfactoriamente rebor-

deads, tiende a producirse ouando los huelgos de los cilindros
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gon demasigdo grandes, cuendo existe una insuficienté diferen
cia entre las velocidedes periféricas de los cilindros o
cuarido 1la mass pastosa es de una viscosidad demasisdo glta
para la fijacién de los huelgos y/o velocidsdes de los oi-
lindros.

' Bl ndmero de cilindros dél molinoutilizado en el
proceso de la iﬁvenoién, no constituye un' factor eritico,

31 se desea; se puede usar un simpie molino de ollindros
que comprende dos cilindros, pero Be producen unéa efectos
de reborde superiores utilizando un molino de tres oilindrde
o un molino de ouatro gilindros, un molino en I ¢ en Z.

31 se desea; el molino de oilindros debe llevar una cinte
sin fin alrededor del ¢ilindro final, paééndo Qicha ointa

a través de la 1Ineé»dé presién formads éon él‘pehﬁlfimo
¢ilindro, o ‘

La invenqibn se puede emplear ventaquamante,para
imponer adicionalmente bordes peralelos durante la produécidn;
de pelicﬁlﬁs repujadas, aumenxandé asi o'modifioando 1a§
caracterigticas direccionales de la peliouls o produciendo

nuevos efectos superficiales. Asf, por ejemplo, en el pro-

une cinta que pasa entre los cilindros del mismo, puede lle~ |
var un diseflo superficial que sea impartido a la masa'pas-
tosa y, simultanesmenteé, y mediante operaoién de los sucesi-
vos cilindros a velocidades perifériocas més elevadas, se
formen sobre una de las superficies bordes paralelos ea-
trechamente configurados, -

De tal modo, se producen pelfioculas con une combl-

nacién de bordes paralelos y disefio en relieve. 5i se desea,

por ejemplo, mediante el uso de una ofhta disefiada en forma
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de diamente, se puede producir ung peliocula que asemeja a
un materigl de mallé. tejido y que tiene una &ensidad.aparen—
te muy baja debido a los intersticios ademée de a los bc:r-
des paralelos, Dichas peliculas pueden tener, por ejemplo,

a un espe;aor de 0,05 a 0,07 mm ¥y un peéé base de 35-65g/m°, .
dengidades de 0,7 a 0,8 g/cms. '

La invencién se ilustra, pero no se limita, por
el slguiente ejemplo, en el cual las partaé ¥ porcentajes
se-indicen en ppéo. : '

EJEMPIO i |

Se prepara una maga pastosa mezolsndo los siguien—
tes ingredientes en una mAquins mezcladora con paleta sigma.

: Partes
Carboximetilcelulosa sbédica : .
(viscosided de una solucién al 1 % =400 cps) 100

Celulosa termicamente degradada(preparade 106
por impregmaocién eon 5 % de sulfamato de

amonio y ocalentamiento a 2652C m una pér-

dida de peso de 27,5 %) |

" Glicerol ‘ | , . 40
Carboneto de magnesio * . 112
' Carbonato de caleio | 65
Agua o B TY.

Se ha encontrado que éste ﬁx'a'.terial tiene un &ngu-
lo de fases de 10 & 120¢ cuando se ensays ba.jb_.v'le.s ‘eondicio~|
nes convencionales anteriormente indiocadas. |

El material se alimenta & un molino de tres cin
1indros en donde los cilindros primerc y segundo se tocan
y existe un buelgo de aproiimad'amente 0,04 om entre los

cilindros segundo y tercero. Las velocidades operacionales

son como sigue:

-
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Primer c¢ilindro 17 r.p.ms - velocidad périférioa 0,11 m/seg|
Segundo ¢ilindro 50 r.p.m. - velocidad periférica 0,33 m/eeg
Tercer cilindro 150 r.p.m - velocidaed periférica 1,00 m/seg

Cuendo se observa mediante un miecroscopio electré-

nico la pelicula tomeda del tercer cilindro, puede verse

uniformemente a una frecuencia aproximeda de 25 hordes por
em. Ia altura de cada borde es de aproximedemente 0,06

a 0,10 mm y el espesor de la pelioculas a través de cada uno
de ellos es de aproxiﬁadamente 0,03 mm, De éste modo, los
bordes se puedeﬁ apreciar a simple vista. La densidad épa—
rente de la pelicula, después del secsdo es de aproximade-
mente O,G’g/cm3, y el peso bésiéo es de 55 g/h? aproxime-

damente.

Peliculas preparadas de forma tredicional a par-
tir del mismo material, a un espssor aproxﬂmmmﬁ'de 0,0B'mm,
tienen superficies puperiores e inferiores planares y unos
pesos bédsicos de 85-130 g/m2, siendo las densidades de
0,9 a 1,4 g/cm3 por lo que son menos econémiocas s causa de
su yequeflo podér de relleno para los cigﬁrrillos normales.,

N O T &

D ey st R

Descrita suficientemente la naturslezs del inven-

hacerse constar que las disposiciones anteriormente indi-
cadas son susceptibles de modificaciones de detalle en ouantd
no alteren su principio fundamersal. Tambiém 80 hace cons-
tar que el invento corresponde & una solicitud de patente:

presentada en Ingleterra con el n? 19.245/74 de 2 de mayo

de 1.974; acogiéndose por lo tento a los beneficlos que con-
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ceden los Convenios Internaclonales en vigor, siendo lo que
consgtituye la esencia del referido invento, por lo que se §O~
licita Patente de Invencién por 20 afios en Espafia, sobre: PRQ
.| CEDIMIERTO PARA LA PRODUCCION DE PELICULAS DE MEZCLAS DE FUMAR
5 caracterizdndose por lo siguiente:
| l.~ Procedimiento para la produccidn de pelfculas d%
pezolas de fumar, caracterizado porque comprends formar ung
masa pastosa que contiene sglutinante, carga inorgdnica y
‘ . <[ agua, teniendo dicha mese pastosa un bajo dngule de fases; ¥ |
10 y alimentar dicha masa pastosa a un molino de cilindros en dondd
| sucesivos cilindros operan a velocidades perifdricas sucesiva
mente mds slevadas, siendo ajustadas dichas velocidades y log
huelgos entre los cilindros, para producir una pelfcula gue
tiene una de las superficies estrechamente configurada con
15 - bordes paralelosg.
2,- Procedimiento segdp la reivindicacidén 1, carace
terizado porque la masa pastosa tiene un dngulo de fases de

2 a 452, cuando se ensaya bajo condiciones de esfuerzo cortan

3

te osoilantes.
20 3¢= Procedimiento segun la reivindicacién 1 6 2,

caracterizado porque la masa pastosa contiene, como aglutinan
te, carboximetilcelulosa 0 una sal de la misma, y posee un cQ%
tenido en sdélidos de 40 a 80% en peso.

4= Procedimiento segn la reivindicacién 3, carag
25 terizado porqﬁe la masa pastosa se alimenta a un molino de
tres c¢ilindrog en donde el Muelgo nominal entre los cilindros

es de aproximadamente 0,04 mm. ‘
5.~ Procedimiento segin la reivindicacién 4, carac~

terizado porque la: relasciones de las velocidades periférica:#

30 entre loa ¢ilindrou primero, segundo y tercero del molino, 8
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de 1 : 2 : 4831 4 25,

Be= Procedimjento para la produccién de pelfculas
de mezclas de fumar, tal y como queda sustancialmente desceri-
t0 en la presente Memoria, e ilustrsdo en los dibujos adjun-
tos.

Esta Memoria consta de 12 hojas escritas a mdquina

por una gola cara.

Yaarid, 19 BIC., 1576
IMPERIAL CHEMICAL INDUSIRIES LIMITED
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