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El invento se refiere a un procedimiento para el -
tratamiento himedo, especialmente para el tefiido de un cuer-

po textil superficial en la forma de una pieza textil sin -

£in, circulante, por introduccidn de la misma en una caldera poxr

el camino de la introduccibn de lavado mediante una flotacidn
de tratamiento, por movimiento ulterior de la pieza textil -
dentro de la caldera y por agitacidn de la flotacidn de tra-
tamiento por su evacuacidn desde la caldera y nueva introduc
cidn 4 traves de la introduccidn de lavado de la pieza tex~-
til.

El procedimiento del tipo descrito inicialmente ya
ha sido dado a conocer varias veces. En todos los casos cono
cidos se efectfia el ulterior movimiento del material textil
dentro de la caldera mediante la flotacibtn de tratamiento -~
agitada de ésta, en la que el material textil flota sumergi-
do mas o menos completamente., Desples de su salida desde la
flotacidn el material textil se introduce por lavado en un -
trayecto de tratamiento intensivo, en cuyo extremo el mate--—
rial textil se introduce de nuevo en la caldera. La introduc
cidn de lavado del material textil en el tayecto de trata~ -
niento intensivo se efectda en ello mediante la flotacidn =~
bombeada y extraida desde la caldera e introducida en el tra
yecto intensivo. Un considerable inconveniente de este mato-
do conocido de proceder fonsiste en que los respectivos dis-

positivos para le ejecucidn del procedimiento requieren rela !




Sy s P

i0

15

20

25

30

-2 -

ciones fle flotacidn muy grandes, de modo que ademds se estdblé
ce el inconveniente de un elevado gasto de energla, que se ne
cesita para el templado, eventualmente altos de la f£lotacidn

de tratamiento. Tambi®n dispositivos para la ejecucidn del -
procedimiento degscrito inicialmente han sido dados a conocer

miltiples veces, En general se trata en estos dispositivos de
aquellos que hacen uso de una caldera de locomotora a de una

caldera constituida de modo semejante, que eventualmente estd
equipada con construcciones interiores., Estas calderas, en ge
neral, estan dispuestas esencialmente horizontales y no se i-
nundan totalmente con la flotacidn de tratamiento. En estas -
calderas ademis, arriba, en un extremo de las mismas estd pre
vista una instalacibn de introduccidn de lavado, mediante la

cual, el material textil, haciendo uso de la flotacidn agita=
da, puede introducirse por lavado en un trayecto de tratamien
to intensivo generalmente tubular. Este trayecto de tratamien
to intensivo desemboca, a su vez, en el otro extremo de la call
dera. La agitacidbn de la flotacidn de tratamiento se efectla

mediante una bomba que, por una parte, estd conectada a la -
caldera y, por otra parte, a la instalacidn de introduccidn -
de lavado., La recepcidn del material textil, situado en la cal
dera, desde la flotacidn de tratamiento se efectda en ello ge
neralmante atraveés de una devanadera, que conduce el material
textil a la instalacidn de introduccidn de lavado, Egta dlti-

ma estd constituida frecuentemente como instalacidn de tobe-=-
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ras anulares de introduccidn de lavado, que desemboca en el
trayecto de tratamiento intensivo constituido como tubo. A -
este cbjeto, la abhertura de adicidn del tubo en general esta
ampliada en forma de embudo, para poder recibir el material
textil, que se devana desde la devanadera, en 1o que el embu
do estd rodeado por una camara anular, en que desemboca el ~
lado de presidn de la bomba agitadora y bombea introduciendo
la flotacidn de tratamiento, El mencionado espacio anular es
ta en comunicacidn por medio de hendiduras pasantes o abertu
ras separadas equivalentes, con el interior del tubo, de mo-
do gque el llquido, que desde el espacio anular penetra en el
tubo, introduce, tirando, el material textil en el tubo, des
pues de lo cual el material textil junto con la flotacidn de
tratamiento nada en el tubo, Un inconveniente muy considera~-
ble de estos dispositivos conocidos comiste en su gran volu-
men, gue tiene por consecuencia condiciones de f£lotacidn ex~
tremadamente elevadas.

Ya se han hecho intentos para desarrollar ulterioxr
mente tales dispositivos, de modo que se mejoren las condi--
ciones de flotacidn. Para ello ya se ha dado a conocer el |
constitutir la caldera como una L colocada gobre una rama e
inundar totalmente, mientras que la otra rama de la L esth ~
colocada esencialmente vertical. Por ello puede alcanzarse -
una dimensidn de construccidn de todo el dispositivo que en

corbinacidn con la inundacidn total de la caldera y la nata-
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cidn sumergida del material textil permite condiciones de flo
tacidn mejoradas. Sin embargo, tampoco es satisfactorio este

dispositivo conocido en el aspecto de la relacidn de la flota
cidn, de ningdn modo, Por lo tanto, el invento tiene como ba-
se el problema de mejorar el procedimiento descrito respecto

a su clase de tal modo que se alcancen condiciones de flota=--
cidn mas favorables con todas las consecuencias resultantes -
de ello.

Este problema se resuelve segin el invento porgue 14
pieza textil, por la introduccidn de lavado, se introduce en
un tambor, a-poyado rotativamente en la caldera, se mueve con
juntamente con este tambor a lo largo de una parte del contor
no de la caldera a traves de 2sta y se aleja desde el tambor
para la nueva introduccidn de lavado, de tal modo que la flo-
tacidn de tratamiento despuds de la introduccidn de lavado de
la pieza textil, se aleja desde el tambor y porque la parte 8
de la pieza textil, introducida en cada caso en el tambor, -
alll se deposita de modo no flotante.

Por esta constitucidn segin el invento del procedi-
miento conocido, para su ejecucidn se necesitan todavia 30lo
volumenes de flotacidn relativamente muy reducidos; esto resi
de en que el material textil sin nadar, en la flotacidn del -~
tratamiento, degpu2s de su introduccidn de lavado en el tam--
bor y el depdsito en el mismo, se sigue moviendo, de modo que

toda la cantidad de flotacidn hasta ahora requerida para el -
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transporte del material textil a través de la caldera, casi
puede suprimirse totalmente. El volumen de la flotacidn tie-
ne ¢ue ser meramente tan grande, que pueda ejecutarse una or
denada introduccidn de lavado para la insercidn del material
textil en el tambor y una agitacidn ininterrumpida tambi2n -
ordenada de la flotacidn del tratamiento, Mientras que‘hasta
ahora la caldera constituida muy grande estaba parcialmente
0 por lo menos muy considerablemente inundada, dentro del al
cande del procedimiento seghn el invento el tambor, que suce
de a la instalacidn de introduccidn de lavado, que al mismo |
tiempo representa el trayecto de tratamiento intensivo del -
procedimiento seglin el invlento, en esencia no esta llenado '
en absoluto don flotacidn de tratamiento. La flotacidn del -
tHatamiento se encuentra en el tambor meramente en la canti-
dad que ge suministra a partir de la instalacidn de introduc
cidn de lavado, v en el orden de valores igual se aleja des-
de el tambor,

Una forma de ejecucidn ventajosa del procedimiento
seglin el invento se ca~racteriza porque la pieza textil, en
su introduccidn en el tambor, se introduce por lavado a tra-
vés de la pared periferica del mismo v en su extraccidn des~
de el tambor tambi2n se aleja a traves de su mared periferi~
ca. Tal introduccidn del material textil en el tambor, trae
consigo diferentes ventajas, que residen en la constitucidn
constructiva entonces alcanzable de un correspondiente dispo

sitivo. En egta relacidn se hace mencidn de lo opuesto mas -
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En lo que sigue se explicara ulteriomente el inven
to con detalle haciendo referencia g los dibujos, en que se
ilustra una forma de gecucidn preferida de un dispositivo -
adecuado para su ejecucidn en los dibujos muestran:

La fig, 1, una secidn transversal por una forma de
ejecucidn meferida de tal dispositivo, y

La fig, 2, una ilustracidn en perspectiva parcial=~
mente rota de tal dispositivo, condos tambores.

Seglin #a ilustracidn de la fig, 1, pat digpositivo
para la ejecucidn del procedimiento segiin el invento, por una
parte, se compone de una caldera l y, por otra parte, de un
tambor 2, apoyado rotativamente en dgta. Para el apoyo del -~
tambor 2 en la caldera 1, sirve en ello un arbol 3, que est2
congtituido como Arbol hueco y estd rodeado por un cilindro
perforado 4. La constitucidn como Arbol hueco del arbol 3 -
sirve para la posbilidad del suministro de vapor en el inte=-
rior del tambor, distribuy2ndose este vapor, mediante el ci-
lindro perforado 4, uniformemente en el interior del tambor,
La fijacidn mdtua de tambor 2 y 3rbol 3, se explicara mas de
talladamente mas abajo, haciendo referencia a la fig. 2.

Ademds, en la zona superior del dispositivo esta -
prevista una instalacidn de introduccidn de lavado 5, por me
dio de la cual la pieza textil 6, mediante la flotacidn de =~

tratamiento, puede introducirse por lavado en el interior del
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tambor 2. Esta instalacidn 5 de introduccidn de lavado se com
pone de una tubuladura 7 de la caldera 1 y su espacio anular
8, estd en comunicacidn con el interior de la tubuladura 7 poy
medio de guiadores de corriente 9., Ademds estd prevista una ~
bomba 10 dg agitacidn, cuyo lugar de aspiracidn 11 a traveds -
de un tubo colector 12 para el desaglie de la flotacidn de tra
tamiento, est? conectado a la parte inferior de la caldera 1
y cuyo lado de presidn 13 a travds de un cambiador t@rmico 14
estd conectado al espacio anular 8 de la instalacidn 5 de in-
troduccidn de lavado.

La introduccidn de la pieza textil 6 en el interior
del tambor 2 se efectla de tal modo gue la flotacidn de tratg‘
miento, suministrada a traves del lado de presidn 13 de la =~
bomba agitadora 10 al espacio anular 8, penetre a traves del
guiador de corriente 9 en el interior de tubuladura 7 y en =
ello lave alrededor de la parte de la pieza textil 6, situada
en ésta y la arrastre el interior del tamborlz.

En el lado de solicitacidn de la instalacidn 5 de ~
introduccidon de lavado est2 prevista una instalacidn 15 de de
pdsito escalonado que, de modo mdvil oscilablemente, estd =~
constituida como cavidad perforada. La misidn de esta instala
cidn 15 de depdsito escalonado puede reconocerse claramente =
de las figuras, y consiste en depositar la pieza textil en -
esencia en forma de acordedn en la pared interna del tambor 2.

La perforacidn de la instalacidn 15 de colocacidn escalonada .|
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sirve al objeto de que la flotacidn de tratamiento, que aflu-
ye a travds de la instalacidn 5 de introduccidn de lavado al

interior del tambor pueda desaguar hacia abajo lo mas pronto”
posgble, donde se conduce a traves del tubo colector 12 desde

la caldera 1 a la bomba agitadora 10. El nivel 16 de la flota
cidn de tratamiento, por medio de la bomba aguitadora 10, se

establece de tal modo que en el interior del tambor no este -~
prevista ninguna flotacidn de tratamiento, Esto significa que
el tratamiento de la pieza textil 6, que debe efectuarse me--
diante el dispositivo tiene lugar en la zona de la instala- -
cidn 5 de introduceidn de lavado, gue representa un trayecto

de tratamiento intensivo.

Seguidamente, segln #a ilustracion de la fig. 1, por
encima de la instalacidn 5 de introduccidn de lavado, todavla
estd dispuesta una devanadera 17, por medio de la cual se con
duce la pieza textil 6 procedente del interior del tambor, an
tes de introducirse la misma en la instalacidn 5 de introduc—
cidn de lavado,

Tambidn en la figura 1 se ilustra todavla un siste~
ma 18 de agitacidn de aire, que esta conectado, por una parte,
a la caldera 1 y, por otra parte, a traves de un cambiador =~
termico 19 a una carcasa 20, en que estd dispuesta la devana-
dera 17 y que esta en comunicacidn por medioc de la tubuladura
7 de la instalacidn 5 de introduccidn de lavado con el inte--
rior de la caldera 1l y, a traveés de otra tubuladura 21, taie-

bidn con el interior de la caldera 1, representando esta ulti
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ma tubuladura la posibilidad de paso para la pieza textil 6
hacia la devanadera 17,

El transporte de la pieza textil 6, procedente del
interior del tambor volviendo al interior del tamwbor, sin =
enbargo, puede afectuarse tambizn sin dispositivo de trans-
porte exterior, exclusivamente por un dispositivo 5 de inw=
troduccidn de lavado constituido como tobera de venturi,

Para hacer posible cque puedan afiadirse a la flota
cidn de tratamiento de modo continuoc o por carga, agua o -
agentes qulmicos, estd previsto un depdsito de reserva abiexr
to 30, que est? en comunicacidn con la caldera 1 ®, como se
ilustra en la f£ig. 1, con el circuito de circulacidn exte~
rior 12, 11, 10, 13, 14 de la flotacidn de tratamiento, pox
medio de una bomba 31 y una chapaleta de retencidn o una =
valvula de retencidn 32. Para que tambi®n a temperaturas =
por encima del punto de ebullicidn de la flotacidn de trata
miento 2sta pueda afiadirse continuamente en.una corriente =
parcial del circuito exterior,12, 11, 10, 13, 14 agregando-
ge productos qulmicos, ademd3s se ha previsto una tuberla de
suministro 35, provista de una valvula 33 reductora de pre-
8idn y un refrigerador 34, a traves de las cuales, al depd-
sito abierto de reserva 30 de le suministra una corriente -
parcial de la flotacidn de tratamiento.

La fig. 2 ilustra una forma de ejecucidn de un -

dispositivo segln el invento, para la ejecucidn del procedi
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miento, que estd constituido seglin los principios de acuerdo
con la fig. 1, peropresenta dos tamboreg 2 situados uno tras
otro en direccidn axil. Diferentes detalles del dispositivo,
que fueron tomados en consideracidn en la ilustracidn de la

fig. 1, se han suprimido en la fig. 2; en su lugar se han -~
ilustrado otros detalles en la fig., 2. Especialmente mues~ =
tran lg fig. 2 la subdivisidn de cada tambor 2 en dos mita--
des 22 y 23, situadas opuestamente entre 81, que mantienen -
en direccidn axil una distancia mutua. Cada una de esgtas dos
mitades de tambor 22 y 23 se compone, por una parte, de una

pared frontal 24 y, por otra parte, de una pared periferica

25 circundante, Los bordes, situados interiormente de anbas

paredes perifdricas circundantes 25 decada mitad de tambor ~
22 y 23, esthn redondeados hacia el interior para la forma-=
cidn de bordes de retencidn 26. Las paredes circundates 25 =
de cada mitad de cada tambor 22 y 23 para el detalle libre =
de la flotacidn de tratamiento, estldn perforadas en la direc
¢idn hacia el tubo colector 12, que estd conectado a tubula—
durag 27 de la caldera 1, Las perforaciones, gue hacen posi-
ble la capacidad de paso de la flotacidn de tratamiento, es®
tin designadas con 28. A causa de la distancia existente en-
tre las dos paredes circundantes de las dos mitades de tam-
bor 22 y 23, si bien fundamentalmente en esta zona ya existe
la posibilidad de paso, sin embargo, esto no es suficiente a
consecuencia de los bordes de retencidn 26 bebordeados hacia

dentro, por lo que estdn previstas adicionalmente las perfo-
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raciones 28, La misidn de los bordes de retencidn 26 consiste
en impedir que el material textil, depositado en la pared in-
terna de las paredes circundantes 25 durante la rotacidn del
tambor 2, se arrastre, respectivamente roce, en la caldera 1
en la pared interna de dicha caldera 1.

En el dispositivo ilustrado enambas figuras se tra-
ta de un dispositivo, cuyo tambor 2 estd apoyado libremente -
rotativo en la caldera 1. El movimiento de avance del tambor
2 en la caldera 1 se efectda en ello exclusivamente bajo la -
accidn del peso de la pieza textil 6 introducida a travds de
la instalacidn 5 de introduccidn de lavado en el interior del
tambor. Para ello es suficiente la friccidn existente entre -
la pared interna del tambor y la pieza textil 6.

Por el contrarid, si en el caso del tambor 2 se tra
ta de un tambor movido con motor, esto no condiciona otra for
ma de construccidn distinta del dispositivo segin el invento
ilustrado, con la dnica excepcidn de la cone#ibn de un corres
pondiente motor,

Seqgiin una forma de ejecucidn especial, estan donec-
tados varios grupos de los arriba descritos uno al lado del €|
otro o uno detris de dtro, en lo que la pieza textil 6 corre
desde un tambor 2 al siguiente para retornar entonces, des— ~
puds de abandonar el filtimo tambor, conducidndose en circuito

hacia el primer grupo.
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La presente patente de invencidn comprende las si-
guientes reivindicaciones:

1.~ Procedimiento para el tratamiento himedo, espe
cialmente para tefilr un cuerpo superficial textil en la for-
ma de una pieza textil gin fin circulante, por introduccidn
de la misma en una caldera en el camino del lavado de intro-
duccidn con una flotacidn de tratamiento, por ulterior movi-
miento de la pieza textil dentro de la caldera y revolviendo
la flotacidn de tratamiento por su desaglie desde la caldera
y nueva introduccidn sobre la introducidn del lavado de la -
pieza textil, caracterizado porque la pieza textil, por la ~
introduceidn de lavado, se introduce en un tanbor, alojado -
giratoriamente en la caldera, conjuntamente con este tambor
se mueve a2 lo largo de una parte del contorno de la caldera
a traves de 2sta y se aleja del tambor para nueva introduc--
cidn de lavado en &ste, porque la flotacidn de tratamiento,
despues de la introduccidn de lavado de la pieza textil, se
aleja del tambor vy porcue la parte de la pieza textil, intro
ducida en cada caso en el tambor, se deposita alll de modo -
no flotante,

2.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 1, carag
terizado porque la pieza textil, en su introduccidn en el @8
tanbor, se hace pasar por lavado a travds de la pared perif@
rica del mismo y en su extraccidn desde el tambor, tambign -

se aleja a travds de la pared perifeérica del mismo.
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3.~ Procedimiento para el tratamiento hiimedo, espe
cialmente para tefilr un cuerpo superficial textil,

Segiin se describe y reivindica en la presente memo
ria descriptiva y se ilustra con los planos reglamentarios =
que a la misma se acompafian,

Consta la presente memoria de trece hojas foliadas

y escritas a mAquina por una sola de sus caras.,
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