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Perfeccionamientos en dispositivos para
coger, sujetar y transportar piezas de rr
trabajO' o

P PP P DY e Pt

QyﬁafanleMICAFIL A.G., entidad suiza, residente en Badeners—
trasse 780, 8046 zurich, Suiza. '

La invencién se reflere a un dispositivo para
coger, sujetar y transportar piezas de trébajo,respe-
cislmente bobines eldotricas, mediante uno o varios
soportes »ara las piezas de trabajo, dejbeniblas in- -

5. dividualmente, los cuales estén unidos con una cade-
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na transportadora en cada caso a través de un acoplamiento de
resbelamiento y arrastres. '

tha lograr wn arrastre continuo de los soportes parai.
las riezas de trabajo mediante dispozitivos transportaﬁorés,
se han empleado ja diferentes medidas. Es ya conocido emplear
bandas de carga en las cuales el arrdstre de las riezas de
trabajo se efectua en un plano por friceifn entre la pieza
de trabgjo y la banda. Esta fricoeitn se produce por el propio
peso del soporte de ia vieza de tbabajo y/0 del producto de
traigporte. Hay tambien ecintas t;anSportadoras que para la
aportacién de la fuerza de fricoidén se emplean iménes. Ffara
el retorno de los soportes vacios, portapiezas, o piezas
de trabajo, se utiliza entonces una segunda cinta transporta-

dora, haciéndose sin embargo necesario un transbordo o un tra;

s

ledo del producto a transportar, por ejemplo mediante un plas

no inelinado, un dispositivo elevador o similar..Se propuso
ya también reducir el arrastre de los soportes de las piezes
de trabajo independientemente de su situacién, por fricoién
entre una cinta transbortadora y los soportes de las-piezas
de trabajo,_presentando la cinta transportadora una suficien-
te tensibn por traccifn y con ello una componente de fuerza
suficientemento grande contra 1la superficie de friceifn de
los soportes de las piezas de trabajo. Sin embargo sl deaviar

se en 360° los soportes de las piezas de trabajos no podria
evitarse un cierto resbalamiento,

Fl cometido de la invencién es crear won sencillez
constructiva un arrastre de log soportes de las plezas de tra
bajo, independieﬁte de la sitvuaocibn, mediante un digpositivo
transportador que garantiza una segura desviacién de los .80~
portes de las piezas de trabajo, incluso de 360°, efectudndo-
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se wna precisa retencién de los soportes de las plezas de trat
bajo, sin exploracién especial. La retencién y la liberacién
de las plezas de trabajo tiene que efectuarse preseivadorament
tey pcsiéionarse con exactitud,

El mencionado cometido se soluciona porque cada so-
porte de pieza de trabajo es movible independientemente de 1@
situacibn y estd dotado en ambos lados de varios pares de
ruedas de transporte asi como ée brazos de arrastre-girato-
rios individualmente, encastrables por forma entre lo0s esla-
bones de la oadena de casquillos tranaportédora‘oon o ain
guarniciones de friccibn, y de sendos contrafuertes para mue

lles de compresibn,.estando dispuesto el soporte de las ple-
zas de trabajo entre dos carriles guia éuperiores ¥y u par .
de cadenas de casquillo transportadoras paralelas quese des-|
lizan en gulas desarrolladas a modo de ranuras practicadga
en placas laterales del dispositivo de traﬁaporte. La ventaja|
de la invencién respecto a disposiciones del mismo valor fune

cional consiste en que la ejecuciédn consfructiva'as més senoi
lla y més segura & funocionamiento y més barata. '

Segfm wa forma de ejeduci6n preferente los exﬁbemoL
de los brazos de arrdstre estén dotados de inclinaciones de
diferentes éngulos en relacifn al eje longitudinal de la cadef .
na de casquillos, Mediante las inclinaciones_empinadas de log|.
brazos de arrastre se garantiza un seguro arrastre por forﬁa
de los soportes de las piezas de trabajo afdn a1 desviarse en
3600, o8 especial en la transicibén entre el piso inferior al

superior y viceversa. Al detenerse 1los soportes de las plezasg|
de trabajo las inclinaciones planas posibilitan un desliza-
miento sin rido de los brazos de arrastre sobre la cadena

de casquillos transportadora que sigue moviéndoge .
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Ademés es conveniente que en los soportes de»las ple-
zas de trabajo estén aplicadas a uno o ambos lados espigas
tope, y para la detencibn de 108 sOporfeé dé 1as'piezas‘de
trabajo estén dispubéfos topes gobernablées en las placas
laterales. Mediante sllo pueden detelerse y posicionérse'los,"
soportes de las piezas de trabajd, individualmente 0 por gru-
pos, en ¢ualquier situwacibn, sin exploracién previa de los
soportes de las piezas de trabaja, mlentras que giguen mareha‘
do las cadenas transportadoras. Es posible uﬁ encadenamiento

lt-‘

de méquinas que no trsbajan sincronizadas, haciéndose innece-
sario un retorno de los 50portes de las piezas de trabajo
vacios a la estaclén de carga.

Ee especialmente ventajoso si un par de mordsgas disi
puesgtas desplazable exialmente, simétricasAy paralelae entre
gd, sobre wn &rbol guia aldjado én una carcasa de Iqs sbp&rA
tes de las piezas de trabajo, esté dotado de sujetadores
recambiables, y esté dlspuesto un elemento de accionamiento
para la apertura y el cterre de lae mordazas. Mediante ello |-
es posible una precisa recencién, sujeccibn y liveraelbn de
las piezas de trabajo, adn con diémetros de las piezas va—
riados, por ejemplo tanto de carretes VaOiOB como también
bobinados. L , R

Es rocomendable que 10s Sujetadoreé pafa'iaé riezasif

de trabajo presenten escotes opueetos y que 'las caras 1nte~ L
riores de los escotes estén’ ada #Hados 2 la, ‘sécoibn transverl"'

sal de la pieza de trabajo. Medmante ello pueden sujetarse

suficientemente grande, con 1os mlsmos suaetadores piezaSL

trabajo diferentemente grandes en un gran campo de,diémetros.-f

Es ventajoso si los brazos de arrastre y’las gulas
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g modo de ranura para las cadenas de casquillos transportado-
res son de mateérial sintético resistente a la ‘abrasién.las
gulas de material sintético para las cadenas sicn de gran du-
racibn y estén emplismente exentas de menterimiento. Para la
careasa ¥y los soportes de las piezas de trabajo se hsn aecre~
ditado eapecialmente los materiglas sinféticos reforzados con
fibras de vidrio(GFK), preferentermente de base poliacebato.
Es conveniente si en los lados centrales de los so-
portes de las piezas de trabajo estén previstas plezas tope
y distenciadoras desarrolladas planas. Mediante ello se ga~
rentiza la exaéta separacibébn entre los sgoportes de las plezasg
de frabajo, lo cual es de importancia especialmente en las e%~A
taciones m&ltiples, por ejemplo estaciones de bobinamdo, a
las que se glimentan simulténeamente varios soportes de pie-
zas de trebajo, y permanecen también en las esbacioned de
travajo mientras se elaboran simulténeamente las piezas.

En el dibujo esté representada a modo de ejemplo
esqueméticamente una ejecucién segfin la invencidn de un so-
porte para la pieza de trabajo.

Las figuras la y 1b representan wna vista lateral y
una vista frontal respectivamente del disﬁositivo segln la.
invencibn; o
Las figuras 2a,2b,2c, 24 representan un detalle de
un brazo de arrastre; ' o

Las figuras 3a, 3b, 3c muestran un detalle del goportp
de la pieza de trabajo con espiga tope y elementos de inmovit

lizaelbn;
Las figuras 4a y 4b muestran una seccidn longitudinal -

y una seccibn transversal respectivamente I-I del soporteA

de la pleza de trabajo.
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Las figuras la y 1b muestran el dispogitivo, constan-
do el dispositivo de trensporte de en cada Gaso dos placas
latérales 2 y carriles guia 4. Entre las placas latersles 2
hay guias 3 desarrolladas a modo ds ranura, en las cuales ge
guia un par de cadenas de caSquillos transportadoras 1 que
marchan paralelas. El soporte de la pieza de trabajo 5 consta
de dos pares de ruedas de trensporte 9, brazos de arrastre
6 giratorios y sendos contrafuertes 8 con medios de compresitn
Te La éujeoibn de la pieza de trabajo, por ejemplo una bobina,
en el soporte de la pieza de trabajo,5,, estd representado con|
detalle en la figura 4,

' En la figura 2 se muestran ocuatro posiciones del bra
zo de arrastre 6 giratorio, por ejemplo con las guarniciones
de friceibn 10, viéndose especialmente la situaéibh,de'loé
extremos de 1os brazos de arrastre con sus inelinacdiones pla-

Segﬁn los figuras 3a y 3b, en el soporte de la pieza
de trabajo 5 representado parcialmente estén reproducidos es-
queméticamente los elementOS de inmovilizacibn, es decir las
espigas 11 en los soportes de las plezas de trabajo 5 y los
topea 12 gobernables con los cilindros neuméticos 13, En la
figura 3¢ se muestra 1la detencién en grupos de los gdportes
de las.piezas dé‘trabajo 5, estando garantizada la exacta
separacibn, segﬁh la figura 3a, en cada cago mediante las pig
zag de tope y'distanciadoras 14 aplicadas a los lados fronta-
les de los sopories de las piezas de trabajo. »

- El soporte de la pieza de trabajo en la figura 4a y

cilindro neumético 16 en =i conoeido, un muelle de compreslén
17, . un énbolo de presibm 16 quec estéd guiado por la carcasa 15
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del soporte de la pleza de trabajo 5 y acciona a través de
dos segmentos desViadOpes 19 a uh par de mordazas 21 con
sujetadores 22, El giro en ol par dé mordazas 21‘eﬁ torno al
&rbol guie 20 alojado en la carcésa 15, so impide mediante
segmentos degviadores 19 alojadoa independientemente.

El funcionamiento de la invencibn se aclara con més o

detalle a base del dibujo.

Dos cadenas de casquillo 1 gue marchan paralelas en;f;“

una direccibn, del dispositivo de tremsporte 1,2, 3 y 4 de

las figuras la y 1b, unen de modo venﬁajoso varias estaciones:_
no representadas oon.detalle de una linea de fabrioaoiGn, por;i
ejemplo para la fabricacibn de bobinados eléctricos, transpov 5
tadores las soportes de las piezas de trabajo 5 oontinuamente Vv
desde la estacibn de carga a las- dlstintas estaciones de- tra~?}'

bajo hasta la estacién de retireda. .Las cadenas de oaaqpillo
1 marchan gin ruido en las gulas 3 deaarrdlladas a modo de

renuras ¥y que son por ejemplo de mgterial gintético_y pueden { 
desviarse en 3600. El soporte de la pleza de trabajo-Sven'éI'§f

digpogitivo de transporte presiona mediante su muclle de oom-|

presibn 7 fijado en contrafuerteéfB, por una parte a travééAﬂﬁi
de dos pares de ruedas de transporte 9 contra la superficie |.
de rodadura de 1os carriles guia 4 superiores y por otra par-|

te con los extremos de 10s brazos de arrastre contra la cade-
na de casquillog 1, arrastréndose mediante ello el 50porte

de la plieza de trabajo 5 por las<cadenas de oasquillos. 1.Los;;
muelles de compresibn 7 son ajustables. La formade los distini#pv

tos brazos de arrastre 6 giratorios, con ‘0 sin guarniciones
de friceién 10, es especlialmente importante para el seguro -

arrastre del soporte de la pieza de trabaao 5 por las cadenagﬂir

de casquillo 1 transportadoras. El brazo de arraatre 6 pre~ |-
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‘den th &ngulo de mAs de 45° respecto &l plano horizontel de

'la cadena de casquillos 1., Esta produce una componente de
en el espacio 1ntermadio entre los eslabones ‘de las cadeneas

. inclinacién 10a plana que se desvia 86lo algunos grados éngu—
*L,lares del plano horiZOntal de la cadena transportadora.. su car
"{Vmeﬁido ea retornar de nuevo lentamente el brazo de arrastra 61

:euencie de su inercia natural se 1evante del casquillo y caisg

o flexiqnar hacie ﬁentro y hacia afuera evita gue el muelle os-

-8—
senta en el lado ftrasero en la direccibn de marcha de las ca-
denas 'de casquillo 1, 1nclinaclones empinadas lOb que compren-
apriete que eleva correspondientemente la fuerza de friccifn

¥ garantiza un nncastre por forma de los brazos de arrastre

de casquillos transportadoras. Delante, en.la direccién de
marcha de la cadena de casquillos transportadora 1 hay ung

qpe debido a la subide de la inolinacibn .10a sobre el casqui-
1o de 1la cadena se ha presiunado répidamente hacia afuera.
Median‘ce ésto se impide que el brazo de arrastre 6 a conse-

2

de- nusvo ‘otra. vez. El ‘desarrollo de mOV1miento desigual al

dile y entre en'?esonancia. La inclinacién 10a impide wna pe—|
netracifn demasiadé profunda de la punta dei brazo de arrag-
tre 6 y los casquillos, y asi una produccién de ruido exce-
givamente grande. .

Las figuras 2a, 2b, 2¢ muestran el deslizamiento del
brazo.de arrastre 6 del soporte de la pleza de trabajo 5, de-
tenido, no representgdo, gobre la cadena de casquillos que si)
gue moviéndose . La.figura 2 muestra que al desviarse el bra-
20 de arrastre 6 se presiona hacia afuera con més fuerza, pe-
ro sin embarzo los extremos de los brazos de arrastre, con o
gin guarniciones de friceibfm 10, pueden penetiar més profun-
dos entre 10s eslabones de casquillos, condicionado por las
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inclinacioes empinadas 10b, y garantizar asi un seguro arras+
tre. Los elementos de inmovilizacién del dispositive segﬁn '
la invencibn estén ilustrados esqueméticamente en las figurass
3a, 3b y 3c. Los soportes de las piezés de trabajo 5 marchan
Se en wa direccién de transporte sobre wn par de cadenas de cas-
quillos 1 sinfin, accionado continuamenté, en gula 3 a modo

de ranuras. En uno 0. varios lugares determinados pueden dete-|.
nerse segln nec=gidad los goportes de las plezas de trabajo

LI

5 individualmente 0 por grupos.kLos soportes de piezas de tra;
10. bajo delanteros presentan espigas tdpe 11 aplicadas por ejem—
plo @ ambos lados y los soportes de piezas de trabajo 5 si-
guientes en cada caso pertenecientes en un grupo, s6lo en-wn |
lado, Con &sto al disponerse correspohdienteménte los‘glemQQQA
| tos de utilizacién 11,12,13, por ojemplo topes 12, con cilin-
15, dros neumaticos 13, se puede, al accionarse 8stos, bien dete-
ner el soporte de pleza de trabajo 5 delantero y con ello al
mismo tiempo todo el grupo, o detener suceaiVamente, con inde
pendencia temporal, a separaoianee arbitrarias los distintos
soportes de pleza de trabajo 5. Al tratarse de una conducoién
20, por grupos de 1os soportes de pliezas de trabaao 5 a laa dis-~
tintas estaciones de trabajo, es importente posicionar con
1a mayor exactitud las separaciones entre 1o0s distintos so-
portes de plezas de trabajo, lo cual se garentiza mediante pir- .
zas tope y distanciadoras 14 desarrolladas planas.

25 ' Las figuras 4a y 4b muestran el soporte de la pleza

de trabajo, la cogida y la sujecién de la pleza de trabajo.
En la carcasa 15 del soporte de la pieza de trabajo 5 esté
dispuesto sobre el Arbol guia 20 wn par de mordazas 21 des-
plazables axialhente; cuyas mordazas se mueven paralelas wia

30. | a otra simétricaments mcdiante la @spiga‘de presibn 17 a tra-
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vés de segmentos desviadores 19 alojados por separado, y se
aseguran contra torsibn alrededor del Arbol guia 20. Los seg-
méntos desviadores 19 giratorios ep‘las ranuras guia del par
de mordazas 21 tienen el cometido de transmitir las fuerzaé
y movimientos de la espiga de pfesibn 17 simétricamente a
ambas partes del par de mordazas.21. Elmuelle de compresifn
18 ajustable aporta la necesaria fuerza presora para lsas mor—
dazas 21, con el f%ﬁ de que é&stas puedan sujetar una pieza
de'traﬁajo con sesuridad, pero preservéndola, La bobina vacia
0 bobinada asi sujeta se traﬁspOrta o una estacién dé bobina-
do G otras estaciones de trabajo y se reciben por é&stas. A
través de un elemento de accionamiento 16, preferentemente wn

cilindro neumético, puede superarse ahora la fuerza de resor

te del muelle de compresiém 18 ¥y ebrirse las mordazas 21 para_

la liberacién de la bobina, asi como dejar libre al mismo
tiempo. el espacio de trabajo necesario .para la elaboraoibn
de la bobina, pudiendo permanecer los soportes de piezas de
trabajo 5 en la zona de trabajo, para, una véz'doncluido el
proceso de trabajo, recibirse de nuevo an eata estacién la

‘bobina mediante cierre de los sujetadores gy v poderae ilevar

a una estacibn: sigulente. Iﬂ?ﬁfﬁ;.;

NOTA

Descrita suficientemente la nafuréléﬁa dal,invegtp,
asi como la manera de realizarlo en la préética, debe hacer—
ge congtar que las disposiciénes anteriormente indicadas son
susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no albe- |
ren su principio fundamental. También sc hace constar gue 1

invento corresponde a wna solicitud &:rpatente presentada en -
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Sulza con el némero 7377/74 de 30 de mayo de 1.974,acogibndo-| .
ge por 1o tanto a 1los beneficios que conceden los Convehios I
Internacionales en vigor, siendo 1lo que conatifuye la eseﬁcia :
del referido invento, y por lo que se solicita Patente de - o
Veneién por 20 afios en “spafia sobre: PERFECCIONAMIENTOS EN. |
DISPOSTTIVOS PARA COGER, SUJETAR Y TRANSPORTAR PIEZAS DE THA
BAJO, caracterizéndose por 1o siguiente: ‘

l.~ Perfeccionamientos en disp031t;v03 para coger,
sujetar y transportar piezas de irabajo, especialmente bobi-
nas eléctricas, mediante uno o varios sgportes de piezas de
trabajo detenibles individuaimente, gue edtén unidos con una

cadena transportadora, en cada caso a través de un acoplamiend
to0 de resbalamiento ¥y arrastres, caracterizados porque cada
soporte de pieza de trabajo es mévil independientemente de la| -
aituaoi&n,'y estd dotado a ambos lados de'varioa:pares de‘fqgfﬁ
das de trensporte, ssi como de bragos de ahréatre oon o sin .|
guarniciones derffiobibn, giratorios indiﬁidualmente, encag~
tratles por forma entre 1os eslabones de la cadena de casqui-|
1l0s trensportadora, y de un contrafuerte en cada caso para
w muelle de compresibn, estando dispuesto el soporte de pie-
za de trabajp entre dos carriles superiores y #n par de oade~.
nas de casquillos transportadores que marchen paralelas deslif
zéndose en guias degarrolladas a modo de ranuras, practicadés}
en plazas laterales del dispositivo de trangpdite. . ,.
2, Perfeccionamientos segtn la reivindicaoién 1,ca- |

racterizados porque los extremos de los erzos de arrasire
presentan inclinacidqes con diferentes éangulos en relaciém al| -
eje longitudinal de la cadena de casquillos, - | '

' 3.~ Perfeccionamientos segtn la reivindicacién 1,ca~
racterizados porque en los soportes de piezas de trabajo ent4l

tr—
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ner los soportes de plezas de.trabajo, ebt&h dispuestos tope
gobernables en las piezas laterales.
. 4+= Perfeccionamientos segfn la reivindicacibn 1,ca-

racterizados porque un par de mordazas dispuestas degplaza-

bol guia alojado en wma carcasa dei soporte de 1a pieza de

; rre de las mordazas.

Se~—. I"eJ:'fecc:i.onaun:uen'l:os gegim le reiv1ndica016n 4, ca~
racterizados porque los sujetadores para las plezas de trabaa
presentan egcotes opuestos uno & otro, y las caras interiores
de 108 éscotes estan adavtadas a la secczdn transversal de la
pieza de trabajo,.

6.~ Perfeccionamientos segtn las reivmndicaciones 1

a modo de ranuras para las cadenas do oauquillos transporta—
doras son de material sintético resistente a la abrasitn.

, ' 7e- Porfeccionamientos- segfn las reivindicaciones 1,
3y 4'ca:acterizadog.porque la carcasa del soporte de la vie-
za 4o frabéjo,és-dé ﬁaterial gintético reforzado con’fibra
de vidrio.

8- Perfeccionamientos segtm la reivindicacibn 7,ca-
recterizados porque en los lados frontales de Llos soportes
de las piezas de trabajo estén pre&isfas plezas tope y distan
ciadoras desarrolladas planas. _

9.~Perfeccionamientos en dispositivos para coger, sul
jetar y trengportar piezas de trabajo, tal y como.queda sué~
tgﬁcialmente descrito en la presente Memoria, y'”en los dibu-

aplicadas espigas tope a un lado 0 a ambos lados, y para dete

bles axialmente, simétricas y paralelhs entre si,sobre un Ar

puesto'un elemento de accionamiento para la apertura y el cie

y‘2, caraoterizaGOS porque los brazos de arrastre y las gulas|

L)

! . )
trabajo, estd dotado de sujetadores recambiables, y estd dis-| .

L]

U




- 13 -

jos adjuntos,
Esta Memoria congta de trece hojas, escritas a miquina

por una s0la cara. ?ﬂﬂm
Madrid, - 147
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