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ANTECEDENTES DE H  INVENCION

La invención se refiere a dispositivos de ma­
nipulación o de control de energía, denominados en lo 
que sigue dispositivos de control de energía, para mon­
tar en vehículos (cuyo término se pretende que incluya 
vehículos de tierra, de agua y de desplazamiento sobre 
colchón de aire) y en estructuras estacionarias, para 
actuar como defensas o parachoques a fin de controlar la 
energía de un choque.

Se sabe construir defensas a partir de mate­
rial elástómero. Sin embargo, el uso de tal material pue­
de plantear problemas, ya que es comparativamente difícil 
producir un acabado superficial aceptable en el material 
elástómero sin el uso de técnicas de moldeo de alta cali­
dad. Tales técnicas requieren moldes costosos, y, natural­
mente, tiene que disponerse de diferentes moldes para ca­
da defensa diferentemente configurada.

Por consiguiente, un objeto de la Invención es 
proporcionar una defensa mejorada que al menos reduce es­
tos problemas.

Otro objeto de la invención es proporcionar un 
método mejorado de fabricar una defensa.

RESUMEN DE LA INVENCION
De acuerdo con la invención, se proporciona un
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dispositivo de control de energía, que incluye una porción 
de base que incorpora material elastómero para controlar 
la energía de un choque y una porción de revestimiento 
externo que recubre al menos parte de la porción de base 
y que está fijada a ella para proporcionar un acabado su­
perficial y un tamaño global deseados.

De acuerdo con la invención, se proporciona tam­
bién un mótodo de fabricar un dispositivo de control de 
energía, en el que se moldea una porción de base que com­
prende sustancialmente material elastómero hasta sólo apro­
ximadamente la configuración y hasta menos del tamaño del 
dispositivo final, y se forma luego por separado un reves­
timiento externo de diferente material sobre la porción 
de base para dotar al dispositivo de la configuración.y 
el tamaño finales requeridos.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Se describirán ahora dispositivos de control de 
energía que incorporan la invención y mótodos que emplean 
la invención para fabricar tales dispositivos, con refe­
rencia a los dibujos diagramáticos que se acompañan, en 
los que:

Las figuras 1 y 2 son vistas en planta y en sec­
ción transversal de uno de los dispositivos en una forma 
parcialmente terminada, siendo la figura 2 una sección



a. mayor escala por la linea 11-11 de la figura 1} y

10

15

20

25

5-5-75

Las figuras 3 y 4 son vistas en planta y en 
sección transversal del dispositivo acabado listo para 
montaje en el vehículo u otra estructura a proteger, sien­
do la figura 4 una sección a mayor escala por la linea 
IV-IV de la figura 3*

DESCRIPCION DE REALIZACIONES PREFERIDAS

La porción de base 5 (figuras 1 y 2) del dispo­
sitivo de control de energía, que puede adoptar la forma 
de una defensa para un vehículo de motor por ejemplo, es­
tá formada principalmente de material elastómero, tal co­
rno caucho, La porción de base está diseñada para propor­
cionar las propiedades de absorción de choques requeridas 
en la defensa final y está moldeada, posiblemente en con­
diciones de calor y presión considerables, a aproximada­
mente la configuración final requerida de la defensa, 
aunque teniendo un tamaño global menor que el tamaño final. 
No hay necesidad de prestar atención a asegurar que la 
superficie externa de la porción de base 5 tenga un aca­
bado superficial liso. Como se muestra en la figura 2, la 
porción de base tiene ventajosamente una configuración en 
U y en el uso está montada para recibir los choques que se 
producen en la dirección de las flechas "A".

La porción de base moldeada, preferiblemente
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en una forma al menos parcialmente vulcanizada de modo 
que retendrá su configuración, se coloca entonces en un 
segundo molde por medio del cual se aplica, tal como por 
moldeo por inyección un revestimiento externo 6 (figuras 
3 y 4) de espuma de poliuretano (o material similar). La 
espuma de poliuretano se une a la porción de base ya for­
mada 5* Es una cuestión relativamente sencilla asegurar 
que la superficie externa del revestimiento de espuma de 
poliuretano 6 tenga la calidad y suavidad deseadas para 
el producto acabado.

El proceso es ventajoso poruña serie de razones.
A causa de que la configuración y el tamaño finales del 
producto pueden controlarse por la configuración y el es­
pesor de la espuma de poliuretano, es posible utilizar la 
misma porción de base 5 para parachoques o defensas de con­
figuración y tamaño finales diferentes, viniendo en cada 
caso determinados la configuración y el tamaño finales 

por el revestimiento externo de la espuma de poliuretano. 
Asi, puede resultar posible fabricar la porción de base 
en sólo algunos tamaños básicos para cubrir toda una gama 
de parachoques o defensas. Esto proporciona un ahorro muy 
considerable en el importante coste en capital que inter­
viene en la fabricación de moldes para la porción de base 
5, Como la espuma de poliuretano no está expuesta a alta 
presión ni a alta temperatura, puede, por consiguiente,
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aplicarse utilizando moldes de bajo coste y una máquina . 
de moldeo por inyección de bajo coste.

Por las mismas razones, el proceso descrito en 
lo que sigue es tambión ventajoso, ya que permite que se 
fabriquen de manera rápida y barata prototipos de nuevos 
parachoques o defensas.

Como el acabado superficial final del paracho­
ques o defensa viene determinado por la espuma de poliure 
taño y es fácilmente controlable, la calidad del acabado 
superficial de la porción de base 5 carece de importancia 
y así hay mucho menos rechazo de material elastómero imper 
feetamente formado, y esto es importante debido a que el 
material puede ser costoso.

El proceso descrito es aplicable particularmente, 
aunque no exclusivamente, cuando el material elastómero tie 
ne empotradas capas de filamentos 8 (vóase la figura &), co 
mo se describe en nuestra solicitud de patente española N9 
417.577* Como se describe en detalle en esta solicitud, los 
filamentos se unen o quedan bloqueados mecánicamente en 
el material elastómero para formar una estructura de viga 
compuesta y tienen un área en sección transversal y un mó­
dulo de elasticidad tales que absorben principalmente las 
fuerzas de compresión cuando el material se dobla, en re_s 
puesta a un choque a absorber; en una dirección que pone 
al menos algunos de los filamentos bajo compresión. El uso
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de la porción de revestimiento externo, cómo se describe 
en esta memoria, permite que las capas de filamentos 8 
se muevan hacia fuera en dirección a las superficies del 
material elastómero en mayor medida de lo que sería posi­
ble de otra manera (y pueden realmente estar empotradas 
en las superficies del material elastómero), dado que no 
se requiere ya un revestimiento protector del material 
elastómero. Además, la provisión de la porción de reves­
timiento externo permite que se reduzca sustancialmente la 
masa requerida del material elastómero, dando una reduc­
ción ventajosa en el tiempo de curado. En cada una de las 
capas de filamentos 8, los filamentos son paralelos y co­
rren desde el extremo distante de una rama de la U hacia 
la base de recepción de choques de la U, alrededor de la 
base de la U, y luego a lo largo de la otra rama de la U 
hasta su extremo distante, todo como se describe más deta­
lladamente en la solicitud anteriormente mencionada.

La presente solicitud, que corresponde a la pre­
sentada en Gran Bretaña, el 22 de Mayo de 1.974* bajo el 
If! 22773/7^) se acoge a los beneficios del Artículo 51 del 
vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.
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Los puntos de invención propia y nueva, que
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se presentan para que sean objeto de esta solicitud de 
Patente de Invención en España, por VEINTE años, son

los y estructuras estacionarias, comprendiendo estos 
dispositivos una porción de base que incorpora material 
elastómero que define una cara receptora de impactos y 
que tiene filamentos de refuerzo resistentes a la com­
presión empotrados en el material elastómero y que se 
extienden continuamente en una parte del material elas­
tómero, que se dobla en respuesta a los impactos recibí 
dos sobre dicha cara para formar con el material elast^S 
mero una estructura de viga compuesta que tiene una ele¡ 
vada resistencia a la flexión comunicada a la misma por 
la resistencia a la compresión de los filamentos empo­
trados, caracterizados porque está previsto un revestí^ 
externo de material moldeado por separado que tiene un 
espesor y una configuración en sección transversal varia, 
bles, fijado a por lo menos parte de la porción de base

los oue se recogen en las reivindicaciones siguientes: 
IB.- Perfeccionamientos introducidos en dis­

positivos de control de energía para montaje en vehícu
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a fin de proporcionar un acabado, un tamaño y una confi 
guración predeterminados para el dispositivo.

2a... Perfeccionamientos según la reivindica­
ción la, caracterizados porque el revestimiento exter­
no está hecho de material plástico, tal como espuma de 
poliuretano.

3^.- Perfeccionamientos según la reivindica­
ción 2T, caracterizados porque el material plástico se 
moldea por separado, tal como por moldeo por inyección.

4a.- Perfeccionamientos introducidos en disp<3 
sitivos de control de energía para montaje en vehículos 
y estructuras estacionarias.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que 
antecede, representado en los dibujos que se acompañan 
y para los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de nueve hojas escritas 
a máquina por una sola cara.

Madrid, 1$:CÍC.1375
P.A.

Oscar de E!zabura
Por "odor,

25
11. 12.76
JHM/.
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