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PATENTE DE INVENCION

por 20 afios

por "INSTALACION DE SEPARACION Y TRANSPORTE DE PLIEGOS

APILADOS", a favor de ADREMA PITNEY BOWES GMBH, de nacio
nalidad alemana, domiciliada en 6148 HEPPENHEIM (Republi

ca Federal Alemana) - Tiergartenstrasse 7.
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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente Patente se refiere a una instaia-
cidén de separacién'y fransporte de pliegos apilados so=-
bre una adecuada mesa de apilamiento de un marcador de
formularios o similares, con rodillos accionados dispues’
tos uno tras otqo por encima de la pila y que cogen en
cada caso el pliego mds superior, en cuyo giro los plie=-
gos son extraidos uno a uno de la pila & son aportados a
una posicidn de transformé?ién, que puede ser por ejem-
plo una posicién de impresidn.

En una instalacidn yé conocida de este-tipo
(DT-AS 1611372), el rodillo situado m4s arriba en la di-

reccién de transporte, qderalriguallque el siguiente ro-

. dillo situado mds abajo presenta.una cubierta concéntri-

ca a su eje, estd continuamente en contacto con el plie-
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'vo situado. 1nmed1atamente baJo el mismo. Al rodillo de

separac16n colocado mids abajo o corriente abajo en la

dlrecc10n de transporte le estd asignado un listdn de

detencién de caucho blanco iljado a la mesa de apllamlen
to, cuya mlsion es la de permltlr trabaaar con pllegos
de dlverso grosor y const1tuc16n, sin. que ex15ta el pellr

gro de que sean cogidos 51multaneamente y sigan hacia

. adelante dos o.més pllggos. La prdctica ha demostrado

que la recogida.ylla extraccién intermitente del pliego

mds superior de la pila en cada caso; no se produce con

la uniformidad QUe es necesaria para uﬁé aportacién de,

- por ejemplo, sobres de carta o formularios hacia una po-

sicidén de impresidn en la cual debe ser realizada una im

-presidén en una posicidén exactamente definida. Entre los

factores que pueden pértufbarlla.uniformidad de la aporta
cién de los pliegos se cuentan por ejemplorla diversidad
de la cantidad de los pliegos que se haIlan en la pila,.
su distinto "abanicamiento", el 4dngulo de incidencia, y
no .en Ultimo- término, la diversidad de Jos valores,ﬁe
adherencia y de 1a rigidez de los pliegos.

La presente Patente tiene el objetiﬁo de perfec

.cionar la instalacidn del tipo mencionado al principio

eliminando las desventajas mencionadas, de modo que se .

_alcance una ejecucidn constructivamente sencilla que ga-

rantice una perfecta separacidén independientemente de 1la

clase, el tamafic y la constitucidn del material a trans-

‘portar.

La instalacién configurada de acuerdo con la
presente Patente se distingue esencialmente por el hecho

de que el rodillo de separacién auxiliar, situado mis
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arriba con respecto al rodillo de separacidén situado mis
abajo en la direccidn de transporte y que sirve para la
separacidén previa, estd soportado excéntricamente y some

tido a carga de muelle en direccidén a la pila de pliegos.

Este sistema de soporte excéntrico del rodillo de separa
cién auxiliar se encarga de que el pliégo mds superior

en cada caso, cuyorborde delantero se halla ya delante
del rodillo de sepafacidn, sea;recogido y trasladado a la
zona de actuacidén del rodillo de separacidén. En su giro,
la cubierta del rodillo de separacidn auxiliar entra en
un contacto pricticamente oscilahte con la pila de plie~
gos, con lo cual se alcanza un avance ritmico y pulsato-
fio. De este modo son compensadas las mencionadas diferen
cias en la "facilidad de traslacidén" de los pliegos, ori
ginadas por ejemplo por la diversidad de la altura de
apilamiento, por la posicién relativa de los pliegos den
tro de la pila y con respecto al rodillo de separacidn,
por la diversidad de los-valbres de adherencia, la riéi-,
dez o similares. '

Ha resultado ser especialmente ventajosa en el
sentido constructivo y funéional una forma de realiza-.
cién en la cual el rodillo de separacién auxiliar compren
de dos anillos de caucho blando o 31mllares, gue forman
la cubierta del rodillo. Estos anlllos son fdciles de co

locar sobre el nidcleo c111ndr1co solldo del rodillo y

‘han resultado pPoseer muy buenas propiedades de agarre,

Las ventajosas propiedades de rozamiento se ven todavfa .

mis favorecidas por el hecho de que los anlllos del rodi
1lo de separac1on auxiliar estan hendidos radialmente. -

La instalacién descrita'conduce los pllegos se
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parados uno a uno hac1a una instalacién de transporte -

del papel La presente patente estd tamblen referida a

ventaaosos detalles de tal 1nstalac16n de transporte del

papel, espe01a1mente para la transmisién y aportacién ho

'rlzontal de los plngOS oue abandcnan la 1nstalaci6n de

) separa01on del marcador de formularios hacia’ una p051-

01on de transformacidn, preferentemente la posiciédn de

- impresidén de una mdquina de imprimir direcciones, con

- dos cintas transportadoras, cada una de las cuales se

mantiene tensada mediante 1os correspondientes'rodillos"

de reenvio, cuyas cintas transportadoras recirculan en

-sentido contrario, agarrando de este modo los pliegos en

tre s{. Es ya conocida una instalacién de transporte de

- papel con tales cintas transportadoras (DT-0S 1561728),

en la cual dichas cintas fransportadoras estdn dispues-~

tas solidariamente con respecto a la instalacién en que

estdn montadas.

. Al trabajar con material de impresién diverso,

como es por ‘ejemplo el caso en las mdaquinas de imprimir

dirgcciones, existe la desventaja de que los formularios

con una posicidén desfavorable de la superficie de formu-

. lario a. imprimir, no pueden ser ya cbgidos por las cin-

tas transportdadoras.
En el perfeccionamiento segiin la presente Pa-

tente, esta desventaja es eliminada por el procedimiento

de que ambas cintas transportadoras estdn soportadas en

‘un sistema de guiado de las cintas, que en su extremo de

introduccidn estd dispuesto sobre un eje de gufa que se
extiende en direccidn transversal, pudiendoc dicho siste=-

ma abatirse y desplazarse a lo large de este eje de guifa,
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para'quedar colccado en diversas posiciones de servicio.
Puesto que la posicidén del, por naturaleza, relativamen=-
te estreclo sistema de guiado de las cintas con las cin-
tas transportadoras puede elegirse libremente en corres-
pondencia con las caracter{sticas del caso con unas sen-
cillas y escasas manipulaciones en la zona de los'plie—
gos a‘tfansportar hacia la posicidén de transformacién
mds ventajosa para el transporte, a base de desplazar -
sencillamente el sistema de guiado de las ‘cintas en rela
cién con la instalacidn de separacién, no.existé dificul
tad parézfrasladar con seguridad hacia la posicidn de im
presién y para dotar de una impresién exacta por ejemplo
incluso a formularios‘muy pequeflos con una extrema posi-
cidn de transformacién, o por éjemplo, de impresién. El
éambio a otra posicién de impresién, o bien para otro ta

mafio de formulario, puede realizarse con extraordinaria

. facilidad., Puesto que el sistema de guiado de las cintas

esté dispuesto ce modo que puede abatirse en el eje de
guia que se extiende transversalmente, dicho sistema de
guiado puede elevarse con comodidad antes del desplaza-
miento. Si el eje de guia es parte de un marcador de for
mularios que comprende la instalacién de separagién y
que puede conectarse a la midquina de transformacidn de
los pliegos, la Bbatibilidad asegura la posibilidad de
abatir hacia abajo el sistema de éuiado-de las cintas pa
ra colocarlo en una posicién vertical con el consiguien-
te ahorro de espacio cuande no se utilice la mdquina.
Ha resultado muy conveniente, en sentido tanto
constructivo como funcional, queel rbdillo de reenvio co

rrespondiente a la cinta:tranép&rtadora inferior en el

~
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~extremo de.introduccidn del sistema de guiado de las cin
“tas, esté montado en un drbol de accionamiento que se ex

_tlende paralelamente al eJe de: guia Yy que estd en cone-

xién con un- motor de accionamlento de tal modo queé di—

‘cho rodlllo de reenv1o pueda desplazarse sobre dicho ér-
_ bol quedando no obstante unldo ‘solidariamente al mismo
en el giro.A este respecto, se han obtenido buenos resul .
- tados mediante.-una solucmon_constrUCulva'en la cual el

~ &rbol de accionamiento estd equipado con una chaveta a

lc largo de la zona énﬂla cual es'posible un desplaza-

miento del sistema de guiado de las cihfas,con el rodi-

"~ 1lo de reenvio, cuya chaveta penetra en un correspondien

te alojamiento practicado en el orificio central del ro=-

- dillo de reenvio.

Convenientemente, la posibilidad de seleccio-
nar determinadas posiciones dé desplazamiento del siste-
ma de gulado de las cintas se ve facilitada por el hecho

de que el eje de guia y'el-4rbol de accionamiento estin

dotados de escotes de encastramiento, en los cuales pene

tran unos resaltos de encastramiento sometidos a carga

de muelle y correspondientes al sistema de gﬁiado de las

. cintas..

En la configuracién perfeccionada, el eje de.

. guia se extiende sobre una mesa de apilamiento correspon

diente a una instalacién de separacidn, que en el extre-
mo de introduccidén del sistema de guiado de las cintas
presenta un vaciado que determina la posibilidad de des-
plazamiento del sistema de guiado de las cintas a lo lar
go del eje de gufa, a través de cuyo vaciado sobresale

el rodillo de reenvio desplazable en el &rbol de acciona
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miento que se extiende por debajo de la mesa de apila-
miento.

En la descripcidn que se da a continuacidn se
indican otros detalles, ventajas y caracteristicas del
objeto de la presente Patente, En los dibujos se ha ilus
trado a modo de ejemplo el objeto de la presente Patente,
de tal modo que en las figuras se muestra 1o siguiente:

La figura 1 es una vista en perspectiva de un
marcador de formularios que estd aplicado a una mdquina
de imprimir direcciones y gque comprende la instalacién
configurada de acuerdo con la presehte Patente para la
separacién y el transporte de pliegos de papel.

La figura 2 es una vista en perspectiva de la
instalacidén a escala-considerablemente mayor, y

La figura 3 es una vista en perspectiva de
aquella parte del marcador de formularios a la que estd
conectada la instalacidn de transporte del papel, asi co
mo la instalacién de transporte del papel, que se extien

de por encima de la mesa de la mdquina de imprimir direc

ciones segin la figura 1, a una escala mayor.

Como puede verse por la figura 1, el marcador |
de formularios =-l1- representado es portdtil. Por lo tan
to, segin sea necesario este marcador de formularios pue
de acercarse a la respectiva miquina de transformacién,

que en el ejemplo representado es una ﬁéquina de lmpri-

mir direcciones ~-2-, y puede conectarse con dicha méqui~

na de tal modo que su ritmo de trabajo sea controlade-
por la misma.
Para poder aportar a la posicidn de impresién

en la zona del cabezal de impresién -3~ de la maquina de
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imprimir direcciones -2~ material de impresién de diver-
sas clases y constituciones, y concretamente pliegos en
forma de formularios, sobres de carta o similares, que po
sean diversos grosores o distintas dimensiones exteriores,
el marcador de formularios -1-, entre cuyos dos carriles
-4- puede apliéarse una pila derpliegos, estd equipado con
una instalacién -5- para la separacién dé los pliegos. La
configuracién especial de esta instalaciéﬁ -5- puede ver
se por la figura 2, que muestra la instalacidn -5- vista
desde la esquina trasera del marcador de fdrmularios 1l
que queda oculta é la vista en la figura 1, La figura 1
muestra ademds que los pliegos que abandonan la instala-

cién -5- pasan individualmente a la maquina impresora de

direcciones -2~ conectada al marcador de formularios —l-.

Con esta finalidad, el marcador de formularios -l- estd

équipado con una instalacidén de transporte del papel que
combrende un sistema de guiado de las cintas para las
cintas transportadoras no ilustradas més detélladamente
en la figura 1, con cuya ayuda los pliégos puedén aportar
se unos tras otros a una posicidn de impresidn situada
bajo el cabezal -de impresién ~3-, para pasar a continua-
cién a un colector del papel.

La instalacién de separacién -5- comprende una
carcasa -6~ con las paredes laterales —6'= y =6"-, que
presentan los soportes -8'- y -8"- atravesados por un

eje =7-. Como se ve en la figura 1, los extremos exterio

.res del eje ~7- estédn soportados en ambas partes latera-
i les del marcador de formularios =l-.-El eje =7- lleva un
“rodillo de separacidén -9- fijado'al,mismo, que comprende

"dos anillos -10~-, =11~ de caucho o similares, dentados
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radialmenté en su periferia. Estos dos. anillos -10-, -11-

'estan montados a una clerta dlstancia entre sf Estos

‘anillos limitan entre sf un sector del rodlllo, que esté

dotado de una ranura periférica -12- que sirve de aloja-.

miento para una correa toroidal ~13-, Esta correa toroi-

~dal -~13~ sirve para establecer la conexiénrde accionamien

to de un rodiilo_de'separacién auxiliar =l4- asignado al
rodiilo de separacidén -9-, cuyo rodillb auxiliar pre;enta‘
en forma andloga dos anillos -15- y -16~ de caucho blando
0 similares, que forman la cubierta del rodillo. Con es-
ta finalidad, también el rodillo de separacidn auxiliar

~l4~ estd dotado de una ranura periférica -17- en la zo-

-na que queda localizada entre ambos anillos =15- y =16-,-

Esta ranura periférica ~17- est{ mecanizada con una pro-

fundidad cambiante en el rodillo de separacidén auxiliar

=1l por el hecho de que el rodillo de separa016n auxi—

liar =14- esta soportado excentrlcamenue en su eje -18-
Este desplazamiento de ejes estd indicado en =19,

Por debajo del rodillo de separacién -9- hay
una piedra de separacidén cilindrica ~20- asignada a am-~
bos anillos =10- y -11- correspondientes a dicho rodillo
de separééién, cuya piedra de separacidn estd soportada
de modo no ilustrado en mds detalle, de forma que puede
desplazarse transversalmente con respecto a su eje -22-

en la direccién de las flechas ~-21=, para modificar el

intersticio entre los anillos -10- Yy =11- y la piedra de

separacidén ~20-. A la piedra de separacién -20- le estd
asignada una chapa de cobertura -23- paréialmente cilindnl
ca, que es ajustable mediante un dispositivo de ajuste '

~24~ en la direccién de las flechas -25-, por giro en tor




5.,

- 10.

15.

20.

25.

30.

-~ 10 -

no al eje =22~ de la piedra de separacién'-zo-, con lo

cual deja libre una mayor o menor superficie de piedra

en la zona del intersticio entre los anillos =10~ y -11-
y la'piedra de sepérécién -20-.
Como puede verse, la instalacién de separacidn

-5=- se encuentra por encima de una mesa de apilamiento

. inclinada -26-, que en la zona de la piedra de separa-
' ¢idén -20- estd dotada de un vaciado, a travéds del cual

.Penetra la piedra de separacién -20- con una parte de su

periferia, Sobre la mesa de apilamiento -26- estd coloca

~da una pila -27- de los pliegos a separar, que en el

ejemplo ilustrado son en forma de sobres de carta que se
sebaran unos de otros a modo de abanico.

Sobre esta pila de pliegos -27- estd el rodillo
de separacidn auxiliar -1lk- con sus dos anillos =15- y
-16-, qué al gfrar en la direccidn de la flecha -28- co
gen en cada caso el pliego mds superior y lo aportan'él
rodillo de separacidn -9—.con los anillos -10- y -11-,
Para incrementar la capacidad de agarre de los anillos
=15- y -16-, los mismos estédn dotados de hendiduras ra-
diales,

~

Por el dibujo puede verse que - visto segin la

flgura 2, es decir "corriente abajo" - a cierta distan-

cia por detrds de la instalacidn de separacidén estd pre

visto un eje de guia -29~ (véase también la figura 1),

que al ivual como el eje —7-~se extiende entre ambas par

‘tes laterales del marcador de formularlos —1-. En un ani

1lo de muelle colocado en este ege de guia -29- se aga—

rra un extremo de un muelle de traccién -30~, cuyo otro

extremo se agarra a un corchete no ilustrado en mis, deta
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1lle y previsto en la pared lateral -6"- de la carcasa -6~
de la instalacidn de separacidén -5-. De.este,modo, el mug
1lle de traccidn =30- se extiende prdcticamente en el pla
no de la pared lateral -6"- de la carcasa =6- de la ins-
talacidn. Puesto que la carcasa ~6- puede girarse junto
con el eje -18- y el rodillo de separacién auxiliar =l4-
soportado en el mismo en torno al eje -7-, el muelle de
traccidén =30~ que actuda en la carcasa en el lado del eJe
-7- opuesto al eje —-18-, determina la presién con la

cual el rodillo de separacidén auxiliar 414— queda coloca
do con” sus anillos =15~ y -16- sobre la pila de pliegos
-27-. La direccidén de actuacién del muelle -30- y su mag
nitud estdn elegidas de modo que, estando en posicién
aproximadamente horizontal la. carcasa -6~ de la instala=-
cibn, la fuerza de aplicacidn del rodillo de separacién

auxiliar -l4- con sus anillos -15~- y -16- es reducida a

' cero., Cuanto mds inclinada estd la pila de pliegos -27-,

tanto mayor serd el giro de la carcasa -6- en torno al

‘eje =7~ saliendo de la posicidn horizontal para colocar-

se en una posicidén inclinada, lo cual provocaria una dis
minucién de la presidén de apriete, si el muelle de trace
¢ién -30- no efectuase una compensaciéh. Por el contra-
rio, estando plana la pila de pliegos =27=-, 1a.carcasa
-6- se inclina «con el rodillo de separacidén auxiliar’
-1l4- hacia la pila de pliegos -27-, y como consecuencia
del peso que actia, ejerceria una presidn excesivamente
fuerte sobre la pila, si gllo no fuese compensado por el
muelle de traccidn -30-. El muelle de traccién -30- evi-
ta aqui que se produzca el_llamado.caso de "alimentacidn

en continuo”, es decir un avance tan pronunciado de los

-




10.

15.

- 20.

25.

30.

- 12 -

pliégos que existe el peligro de que se produzca un trans
porte de los pliegos con solapamiento. Por consiguiente,

se elige 'un muelle de traccidn -30- con una caractéristi

ca tal que el momento de giro que actde en la pila de

pliegos =27~ sea el méximo estando inclinada la pila, pe

. ro el minimo con la pila plana. Por lo tanto, con una pi

la grande y con una posicién inclinada de la carcasa -6-
de la instalacién consecuente de ello, el muelle de trac
cidn -30- provoca un refuerzo del momento dé giro, esca=-
so de por si mismo en esta posicidn como'consecuencia
del peégspropio.

En la figura 3 se muestra a mayor escala la me
sa de aspilamiento -26- inclinada, sobre la cual los plige
gos son conducidos uno a uno, por el rodillo de separa-

cién -9-, hacia la mesa -~31- de la mdquina de imprimir

- direcciones -2, en direccidén hacia una posicidén de im-

presidén no ilustrada en la figura y localizada bajo el

'cabezalrde impresién -3~ indicado tan sélo en la figura
'l.‘La instalacidén de transporte de papel ilustrada com-

-prende dos cintas iransportadoras -36- y -37-, que giran

en sentido contrario y que se mantienen tensadas en cada
caso mediante los rodillos de reenvio -32-, =33- y =34-,
-35~. Junto con un brazo de soporte -38-, que estd curva
do con forma de‘*arco en direccidén hacia la cinta trans-

portadora inferior -37-, ambas cintas transportadoras

~36- y -37- forman el éistema de guiado de las cintas

. =39=. Por el lado orientado hacia esta cinta transporta

dora inferior, el brazo de soporte =-38- estd equipado
con varios pequefios rodillos de cinta transportadora que

no se ven en el dibujo y que sirven de respaldo para el

~
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ramal inferior de la cinta transportadora superior =36-.

El brazo de soporte -38- estd dispuesto de modo que, por

_su extremo de introduccidn orientado hacia el rodillo de

separaciénfo—, puede abatirse por el eje de gufa -29-,

“gue se .extiende en direccidn transversal con respecto a

‘dicho brazo de soporte, y puede desplazarse'ailo largo

de este eje de'guia-para séf colocado en diversas posi=-
ciones de servicio.’ .

| Paralelamente al'eje de guia -29- se extiende
en el extremo de_introdﬁdcién del sistema de guiado de
las cintas -39~ un 4rbol de accionamiento -40- que estd
conectado a un motor de accionamiento en una de ambas
partes laterales &e; marcador de formularios 1. En este
4rbol de accionamiento —40- estd montado con posibilidédr_'

de desplazamiento el rodillo de reenvio -34~, correspon-

diente a la cinta transportadora inferior -37- en el ég-

tremo de introduccién del sistema de guiado de las cin-

tas -39-. No obstante, este rodillo de reenvio =34- que-

da unido solidariamente en el giro al 4rbol de acciona-

miento -~40-. Con esta finalidad, a lo largo de la zona en’

la cual es posible un desplazamiento del sisfema de .guila

~do de las cintas =39- con el rodillo de reenvio =34=, el

drbol de accionamiento ~40- estd dotado de una chaveta .’

no ilustrada en el. dibujo, que se introduce en un corres

pondientélélojamiento practicado en el orificioc central
del rodillo de reenvio =34-,

Para péder elegir y ajustar cémodamente diver-
sas posiciones de servicio fijas, el eje de gufa -29- y
el drbol de accionamiento -40- estdn dotados de los esco

tes de encastramiento ~4l- y =42-, de los cuales pueden
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verse.en el dibﬁjd'tan'sélo 1os correspondientes al eje

 de gufa -29-. En estos escotes de encastramiento -4l-,

-42-.se encajan los resaltos de enclavamiento sometidos

:é carga de muellé'correspondientes al sistema de guiado

de las ciﬁtas -39~, es decif al brazo de soporte =38- y

: ai'rodillo de reenvio =34- respectivamente, cuyos resal-

:’fos:tahpoco estdn ilustrados en el dibujo.

Como puede verse por la figura 3, la mesa de
apilamienﬁ§'-26;, sobre la cual se extiende el. eje de

guia -29-,.pré5enta un vaciado -43- en el extremo de in-

" troduccidn del sistema de guiado de las cintas -39-. Es- -
te vaciado ~43~ determina la medida del posible desplaza

: miento.del'sisfema de gﬁiado de las cintas -39- a‘io'lég

_go del eje de gufa ~29-. El rodillo de reenvic -3k- ac-

15,

cignado y montado en el 4rbol de accionamiento -40-, que

se extiende por debajo de la mesa de apilamiento -26-,

sobresale a través de este vaciado -43-.

El extremo del brazo de soporte —38- del siste
ma de guiado de las cintas =30~ opuesto al'eje de guia .
-29-, estd unido a una barra de'soporte =bly— éue se ex-
tiende en direqpién transversal con réspecto a dicho bra
zo de sopofte. Paralelamente a esta barra de soporte -44-
se extiende un eje.dé.tensado ~L45—~ con una posiciéﬁ'de

soporte para el rodillo de reenvio =35~ de la cinta trans

portadora inferior -37- opuesto al eje de gufa -29-. En-

tre los cxtremos de la barra de soporte -44- y del eje de

- tensado -45~ estd previsto en cada caso un elemento ten-

-sor ~46~ con un muelle tensor -47- configurado a modo de

muelle de compresién conectado entre ambos extremos. Me- .

diante una ranura longitudinal no ilustrada-en el dibujo,

I
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el elemento tensor -46- esté.configurado‘de modo due pue
de prodGcirse un movimiento relativo de 15 barra de so- -
porte -44- y del eje de tensado -45- entre si, contra la
accidén del muelle =47-, De este modo, este muelle =47=-
actla a través del eje de tensado =45~ y del rodillo de
reenvio -35-, en el sentido de producir un tensado de la
cinta transportadora inferior -37-.

Como puede verse por la figura 3, la longitud

de la barra de soporte =44~ y del eje de tensado -45- de

terminan el tamafio mdximo de los pliegos a transportar

~48~-,

Para asegurar que a lo largo.del transporte el
pliego -48- no se topard con sus zonas de borde més ale-
Jadas del sistema de guiado dé las cintas =39~ contra el
eje de tensado w45-, dicho eje de tensado-estd dotado de.
las superficies de gufa del papel -49-, ~50- de forma
aproximadamente trapezéidal y fijadas a ambos lados del
rodillo de reenvio -35-, cﬁyos bordés frontales orienta-
dos hacia el eje de guia -29- discurren en cada caso con
una inclinacién hacia 1los extremos agl eje de tensado
-45-, Estas chapas de gqiadO'déi papel -49-, =50~ estdn

ligeramente inclinadas haciarabajo'por debajo de la ba=~

" rra de soporte -44-, especialmente con sus esquinas en

dngulo agudo, con las cuales se apoyan sobre-la mesa =31-

de la mdquina de imprimir dlrecc1ones -2- 0 similares.

De este modo, estas chapas de guiado del papel garanti-'.

zan que los pliegos 48~ se_desllzaran por ‘los bordes fron

‘tales oblicuos, siendo da-esfé modo élevados'y yendb'alpa .

- rar sin perturbaciones al colector de papel ~51- que vie-

30.-

ne a contmnuac;én (vease 1a flgura 1l).
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Este colector de papel -51- estd de modo espe- .

- ‘cialmente favorable conectado al brazo de soporte -38-'

del sistema de guiado de las cintas. -39-, vy concrefamen-
te, pof el procedimiento dé que los extremos mds exterio
res de la barra dg soporte =~LL~ estdn configurados a mo-
do de dispositivo de suspensidén para el colector de papel
~51=-, Esta posibilidad de suspensidn presupone naturalmen
te que el brazo de soporte =38- del sistema de guiado de
las cintas -39~ presente una longitud qué corresponda a
la anchura de la mdquina de imprimir direcciones -2-. Gra
cias al ﬁeso del colector de papel -51-, con el cual la
barra de soporte -44- es cargada de ese modo, queda ga-

rantizado que el sistema de guiado de las cintas =39-

'quedaré fijamente aplicado a la mdquina de imprimir di-

recciones -2- en su posicidén de trabajo.

Todo ‘cuanto no afecte, altere, cambie o modifi
que la esencia de la instalacién descrita, serd variable
a los efectos de la actual Patente. '

N OT A, .

-= Se reivindica como‘objeto de esté Patente de
Invencidn: .

1.~ Instalacidn de separacién y transporte de

pliegos apilados sobre una mesa de apilamiento inclina-

da de un marcador de formularios o similares, con rodi-

llos accionados dispuestos uno tras otro sobre la pila y
" que cogen en cada caso el pliego superior, en el giro de
 .cuyps rodillos los plieges son sacados individualmente

-de la pila 'y son aportados a una posicidn de transforma-

cidén, que puede ser por ejemplo una posicidén de impresién;

caracterizada porque el rodillo de separacién auxiliar,

#
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que estd colocado més arriba con respecto él rodillo de
separacidén colocado m4s abajo segln la direccién de trans .’
porte y que sirve para la separacidn previa, estd sopof-
tado excéntricamente y estd sometido a éarga dermuellé'en
direccién hacia la pila de?piiegos. 7

2.~ Instalacién de'separacién y transporte de-
pliegps apilados, segin lé reivindicacidn 1, cafacterizg 7

da porque el rodillo de‘separacién auxiliar comprende dos -

anillos de caucho blando o similares, que forman la cu-

bierta del rodilie..

'3.- Instalacidén de separacidn y transporte de

" pliegos apilados, segin la reivindicacién 2, caracteriza

15,

20.

25,

30.

“da porque los.anillos del rodillo de separacién auxiliar

estén héndidos radialmente,

4,~- Instalacidn de separacidn y transporte de
pliégos épiladbs,'segﬁn’la reivindicacién 1 § 2, carace
terizada borque el rodillo de separacién auxiliar esfé |

conectado, a través de una correa térica o similar, con

el rodillo de separacién, que estd en conexidn con un ér

gano de accionamiento.
| ' 5.= Instalacién de separaciSnry transporté de
pliegos apiladbs, segin las.reivindiéaciones 2y 4,,ca--
racterizada porque en el rodillo de separacién auxiliar
soportado excéntricaménte estéd mecanizada una ranura pe-
riférica que discurre condéntbicamente-con'respecfo al .
eje del rodillo y que sirve de alojamiento para la correa
térica. _ | )

'6.— instalacién de separacién y transporte de
pliegos apilados,'éegﬁn la reivindicacién 5, caracteriza

da porgue el rodillo.de séparacién comprende dos anillos
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de ‘caucho o similares dentados radialmente en su perife-
ria, que estdn montados a una c;erta dlstanc1a entre si,
limitando en dlcha zona una parte del rodillo que estd

dotada de una ranura. periférica que sirve de alcjamiento

a la correa toroidal que conduce hacia el rodillo de se-
paracidn auxiliar.

7.- Instalacién de separacidén y transporte de
pliegos apilados, segin la rei&indicacién 6, caracteriza

da porque a ambos anillos de caucho del rodillo de sepa-

"‘racién les estd asignada una piedra de separacién cilin-

. drica para oprimir el material a transportar contra los

anillos de caucho.

8.—- Instalacién de separacién y transporte de
pliegos apilados, -segin la reivindicacién 7, caracteriza
da porque la piedra de separacién esté.soportada de modo
que puede despIazarsé transversalmente con respecto a su
eje hacia el rodillo de separacidn.

9.- Ihstalacidén de separacién y transporte de
pliegos apilados, segln las reivindicacidnes 7 u 8, carac
terizada porque a la piedra de separacién le estd asigna
da la.chapa de cobertura parcialmente cilindrica, cuya
posicidn puede ajustarse a base de girarla en torno al
eje de la piedra de separacién, dejando libre de este mo
do una mayor o menor superficié‘de la piedra.

10.- Instalacién de separacién y transporte de

pliegos apilados, segin la.reivindicacién 1, caracteriza

.da porgue el rodillo de sepéracién auxiliar estd soporta"

do de modo que puede abatlrse en torno a un eje que se

.extiende paralelamente a su eJe soportado en las paredes

laterales de la carcasa de 14 instalacidn Junto con las




10.

15,

20.

25.

- 30.

<%

- 19 -

paredes laterales, para asi acercarse y apartarse de la
pila de pliegos, i porgue en las paredes laterales actda
un muelle que determina la presién de apriete del rodi-
1lo de separacién auxiliar sobre la pila de pliegos,

11.- Instalacidén de separacidn y transporte. de
pliegos apilados, segﬁn la reivindicacién 10, caracteri-
zada porqgue el ejerde zbatimiento estd formado por el
eje del rodillo de separaqién, que se extiende a través
de las posiciones de soporte de las paredes laterales;
hasta las partes laterales del marcador de formularios
qué contiene la instalacidn de.separacién.

12.~ Instalacidn de separgcién'y transporte de

- pliegos apilados, segin la reivindicacién 11, caracteriza

- da porque el eje del rodillo de separacién estd configu-.

rado a modo de drbol de accionamiento, que estf en cone- -
xién con un motér de accionamiento previéto,en el marca- -
dor de formularios,

13.- Instalacién de-éeparécién-y transporte de

- pliegos apilados, segin una de las reivindicaciones 1 a

12, con dos cintas transportadoras que sirven para el
transporte horizontal y la aportacién de los pliegos que
abanddnan el marcadorrde,formularios hacia una posicién

de transformacidén, que preferentemente es la .posicidn de

" .impresidn de una mdquina de imprimir direcciones, cuyas

cintas'transportadoras se mantienen tensadas en cada ca-
so mediante rodillos de reenvio, giran en sentido contra

rio y por tanto agarran los pliegos entre s{; caracteri-

.zada'porquelambas cintas transportadoras estdn soportadas

en un sistéma_dé guiade de las cintas, que puede abatir-

se por su extremo de introduccién en un eje de gufa que
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’&iscurre'trané?ersalmente con respecto a dicho sistema de
'gu1ado de las c1nuas, y esta montado de modo que ‘puede

.desplazarse a lo 1argo de este eje de guia para ser colg

cado en diversas pos101ones de servicio.

14.- Instalacidn de separacién y transporte de-

pliegos apilados, segin la reivindicacién 13, caracteri-
zada porque el rodillc de feenvio correspondiente-a la
* cinta transportadora inferior en el extremo de introduc~

'cién'del sistema de guiado de las cintas, estd dispuesto

en un 4rbol de acc1onam1ento que se. extiende paralelamen_

,te con respecto al eJe de guia y.que estd en conexlén

. con un motor de acc1onam1ento, pudiendo desplazarse por

. 15.

. 20,

25,

30.

dicho 4drbol pero guedando unldo solldariamente al mismo-
en el giro.

15.~ Instalacidn de separacién y ﬁransporte de
pliegos apilados; segin las reivindicaciones 13 y 14, ca
racterizada porque el eje de guia y el 4rbol de ac@ionaé

miento estdn dotados de éscotes de encastramiento, en los

cuales penetran unos resaltos de enclavamiento sometidos

a carga de muelle y correspondientes al sistema de guiado
de las cintas,
16.~ Instalacién de separacién y transpdrte de

pliegos apilados, segin la reivindicacidn 14, caracteri- -

~zada porque a lo largo de la zona en la cual es posible

un desplazamiento del sistema de guiado de las cintas

Jjunto con el rodillo de reenvio, el 4rbol de accionamien

. to estd dotado de una chaveta que penetra en un corres-

pondiente alojamiento practicado en el orificio central

del rodillo de reenvio.

17.— Instalacidén de separacién y transporte de
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pliegos apilados, segin las reivindicaciones 13 y 14, ca

racterizada porque el eje de guia se extiende por encima -
de una mesa de apilamiento correspondiente a una instala

cidn de separacién, cuya mesa de apilamiento presenta en

‘el extremo de introduccidén del sistema de guiado de las

cintas un vaciado que determina el posible éeéblazémiento
del sistema de guiado de ias'cintas.q lo 1argo dei eje deu.
guié y a través del cual sobresale el rodillo de_reenvio.
desplaéable por el &rbol de“accionamiento, que se ektieg
de por debajorde ia'mesa de apilamiento.

18.~ Instalacidn de separacién_y,transporte de

. pliegos apilados, segin una de las reivindicaciones 13 a

17, caracterizadarpqrque el sistema de guiado de la§ cin
tas comprende un brazo de soporte que presenta los fédi-'
llos de reenvio de la cinta transportadora superior y que
puede desplazarse a lo largo del eje de gdia, cuyo extre -
mo del brazo de transporte opuesto al eje de guia actla,

a través de como minimo. un muelle tensor en el rodillo de

,reenvio de la cinta transportadora inferior opuesto al

eje de guia, en el sentido de producir un tensado de -es-
té cinta transportadora.
19.- Instalacidén de separacidn y transporte de

pliegos apilados, seglin la reivindicacidn 18, caracteriza

da porque el brazo.de soporte estd curvado con forma de

arco en direccidén hacia la cinta transportadora inferior,
y por el lado orientado hacia la cinta transportadora in
ferior, estd equipado con varios pequefios rodillos de
cinta transportadora que sirven de respaldo para el ramal
inferior de la cinta transportadora superior.

20.~ Instalacidén de separacidn & transporte de
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pliegss apilados, segin la reivindicacidén 18, caracteri~

zada porque el brazo de soporte estd unido:por su extre-

mo opuesto al eje de guia a'dna barra de soporte que se

) extlende en direccién transversal con respecto a dlChO

10.

15.

20.

. brazo de soporte y que con su Jongitud detprmlna el tama

fio max1mo de los pllegos a transportar, porque paralela-

?mente a la barra de soporte se extiende un eje de tensado

con una pos1c1on de soporte para el rodillo de reenv1o de

'la'cinfa transportadora inferior opuesto al eje de guia,

~y'porque entre los extremos de-la barra de soporte y del -

eje de tensado estd previsto en cada caso un elemento ten

sor que Dermlte un movimiento relativo de la barra de SO

: porte y del eJe de tensado- entre si{ y que tiene un mue-

‘1lle tensor cgnflgurado a modo de muelle de compresién y

conectado entre los extremos.

21.—5Inétalaci5n de separacién y transpofte de

.Pliegos.apilados, segin la reivindicacidén 20, caracteri-

zada porque el ejé derteﬁsado, la barra de soporte 'y el

eje de guia estdn situados aproximadamente en un mismo
plano comin, y porque el eje de tensado estd unido a am-

bos lados del rodillo de reenvio, soportado en el mismo,

a las chapas de gufa del papel, orientadas en direccidn-.

hacia el eje de gufa por debajo de la barra de'soporte y

- ligeramente inclinadas hacia abajo.

30.

22.~ Instalacién de separacidn y transporte de

Pliegos apilados, segin la reivindicacidn 21, caracteri--

. zada porgue los bordes frontales orientados hacia el eje

de gufa de las chapas de gufa del papel dé forma aproxi-

madamente trapezoidal, dlucurren en cada caso obllcuamen

te en dlrecclon hacia los extremos del eje de tensado.
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23.- Instalacién de separacién y transporte de
pliegos apilados,'segﬁn la reivindicacién 20{ caracteri-
zada porque el brazo de soporte del sistema de guiado de
las cintas posee una longitud gque corresponde a la anchu
ra de la mdquina de transformacién que presenta la posi-
cién de transformacién para los pliegos, y porque los ex
tremos mis exteriores de la barra de soporte estén confi
gurados a modo de dispositivo de suspensién para un cbleg
tor de papel que con su péso asegura al sistema de guiado
de las cintas en su posicién de.trabajo en la migquina de
transformacién.,

Sean cuales fueren las circunstancias que con-

_curran en la esencialidad de la Patente de Invencién, de

. o
finida en las anteriores.reivindicaciones,.cuyo objeto

ess:

24,~ PINSTALACION DE SEPARACION Y TRANSPORTE.DE;
PLIEGOS APILADOS", |

Consta la préseﬁté'mémoria de veintitrés hoJjas
foliadas, mecanografiadas ﬁor una sola cara y de.los di-:
bujos unidos a la migmai - -

Barcelona, 2‘} ‘ABR. 1975 |

" P.A. de. ADREMA PITNEY BOWES GMBH,
FONE AN

" Fdou Luis Durén Benejom _

JR/mc.
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