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MEMORIA DESCRIPTIVA

Lu presante lavenoifa se refiers s wn dispositivo purs la
fabriceciim dée cwerpos de muterisl plessifmoro o elastimsro y com
nés precisils de cmerpos toroldsles hmecos oomo por sjemplo Newe
ndtiovnls

Sox oomooldos los memmaticos cosstitwidon de sexcla slastine-
ra sin ningwng sstructura de rcfuri't;; o bism asumaticos en los
cuslen solamente deterninsdas parton sutan ocmetituidas de ¥aiome
nenis mesola (lowiflumcos), misniras olrss PRr¥ss pPravex Mia o=
tructwra de refverso como por sjempleo la bandx de rodmmiento y
loms 3slomese

Pox ejenplo la patentes UsSeke 3¢537¢500 dencribe un neungiie
o0 onyos flanaos ¢atin oomstituidon ssencialmente de materisl elese
tomero, misntrgs la bandéa do rodgmisxto uoorpd': una entractura
suular de refusrso qus la haos sustancislassie insxtvexsiblels
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Para obtener tsles neasmdticos, se han propuesto numerocsos
dispositivos para inyectar wun materisl plastimero o elsstdmero
en la correspendiente cavided del mcldee Generalmente tales
dispositives éon—siaten en ung prensg para el cierre y la aper-
turs del molde y ademém otros elementos cugles un alimentgior
que empuja el materiel en wnm camara de compresion la cudl & s
vez alimenta un ifivector unide a una plurelided de censles los
cusles distribuyer el mmterisl em la cavided &e un molds que dé
le forma @l neundtico o g una parte del neumstico mismo

En 1a gensralided de los casos, dichos eletisnton vienen ine
corporados en la éstrnetnra de las prensg ¢de modo que regulig ung
tnice mdguine operadorae

Tel sdlucion 8l por ut lado resuslve los problsnas de obatoe
utlizaniento propone serios problemes que concliernen a le repare=
olén o desde luego a la sustituciln de dichos elerentos o partes
de eotoms

Bn efecto, #i por ejemplo el pistim dleodindmico del inyec=
to deblese ser pucsto fusra de uso por demcodpoastura, seria
naﬁuaarie desmonter pertes de la prensa para poder gccader a
dicho piston Y ruesto qus las opsraciones d¢ desmonteje son nee
cesariascnto coaplejna, astas'£;;;;eren wna cantided de tlempo
no diferente com consiguiente plrdids de produceidn de le né=-
quing mismge

E) fin de la presente invencidén es al de gpuministrer un dise
positivo que no obstente breaeutando laa ventajas de equellos co-
nocldoas en relecion a los obstacni}zanientoa no presenta las deos
ventajos erriba indicedes, permitiendo sdemfs sdapter la dimensidn
de tal dlisposltivo aegin las dinenmiones del cuerpo a moldser
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Fl objeto de la prenonte invencidn es por lo tanto un dispo=
sitivo pare la fabricecién de cnerpos de materisl plastimere o
eslaatmero que comprende wna prensa can dos planos de loe cuales
s 1o mencs uno es movible, wn molde dispuesto entre los plnncn'
de dicha prensa, par lo menos un extrasor purce la alimentsoidn
ds una correspondiente cdmura e compresion y por 1o menos un coe
rrespondiente inysctor que une dicha cémara con dicho molde,
caracterizedo por el lwcho que los ejes reapectivamente de dioho
extrusor y de dicha cémara de compresifn eoh parslelos g loa
plenos de dicha prenss, dichos ejea estando comprendidos entre
wno fe dichos plencas y dicho molde, sl eje de digho inysctw
piendo perpendlcular s dichos ejes de dicho extrusar y de di=
cha cémara de compresidne

La principel venteja que se obifone del dispositivo arriba
indiosdo es dada por el hecho que dicho extrusar y dicha CAMErS
de compresidn con relative inysctor pueden a.er aplicados com
facilidsd & un plano &e ung comdn prensa y sin proceder a aws-
tanciales modificeciones de ésta Ultina se pusde obiener un come
junto operativo spto pars inyecter un material plastimero o elas=
témeroc sn un molde.

Fn efecto, dada ls perticular disposicifm reciproce & di-
cho extruasa ¥ &e dicha cémara de compresifn con relative inyec-
tar, el volumen de conjunto de diochos elementos medido entre &l
corraspondients planc de lg prensa ¥ el molde resulta de tal modo
reducido que tales elementos puedon fécilments ser contenldos en
¢l aesprcic comprendide entre diche plano y dicho moldes

I's tal modo eatos pueden ser fijados a dioho plano aq la

prensg mediante medlos conocidos cuglas pernos, bridas y similares
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purs operar como una normel méquina por inyaeceidn con la ven-
taja no cbatente de ser facilmente accesibles tanto pars la
normal menutencidn como pars eventuales reparaciones y sustitue
eiomnes gue se hicleran necesarias, con ¢l efecto que las opere=
cimes reletivas son facilitedes sl méxims con el mfnimo dispen-
dic de tiempo todo en ventaja de la productivided de la maquinm.
Adends tel disposicidn permite tenbién un intercamblo del dige
positivo mismo permitiends sdaptar su dimensiln o la dineneiln
del producto a moldear.

Do otra parte el volumen operativo de dichos element cs medie
dos parglelamente #l plano de la pressa no eXcede sustanclaluente
de squel de lp prensa misma en la cual sm aplicedos, por lo
gque 61 enpacio glrededor de dicha prepea puede ser ventedose
nente emplesdo para otros dispositivos destinadom a otros tra-
bajos antes o despuds del producto obtenido por dicha prensae

S&gén unz variante preferids de la prosente invencidn, los |
ejes respectivemente da dichio extrusar y éc dicha cémara de come
pregifn yocen sobre el mismo planoce

Prefoeriblenente los sjes roapectivamente de dichs extrusor
y de dicha cdware de compresiém estén entre si alinecodome

Altornativamente loas ejeos reanpsctivanente de dicho extrusor
y ds dicha cémare d¢ compresidn estém entre sf perpendiculares
¢ variamente sngulsdose

Segdn otra varisnte preferide de la presente invencldn,los
ejes respectivamente de dicho extruscer y de &icha cémera de come
presién catén comprendidos entre ﬁl plano movible de¢ dlcha pren-
oe ¥ dicho noldes sliernativemente los eles respsctivamente de

dicho sxtrusor y de @icha cémera de compresion estén comprendidos



10

15

20

25

-5 -
entre el pleno fijo de dicha prensa y dicho molde.

Pref-riblemente loa ejes recpsctivaments de wn primer exirte
sor ¥y de ung primera cémera de compresidn entén comprendidos entre
¢l pleno movible de dicha prenaa y dicho molds, lo2 ejos raspectie
vemente de un ssgundo extruacr y de una segunda cdmars de coORpPrS=—
8ién estendo couprendidos eutre el planc fijc de dicha prensa y
dicho molde.

Prefariblemente dicho extrmsar, dicha correspoudients,cimara
ée compreeidn y dicho correspondiente inyector forman wna ¥nics
nagnitud aplicable @ uno de los planos &e¢ d@icha prensas

Preferiblemente cada inyector se wne a un ¥nico colector wnie
do a wn ¥nico sistema de cancles &e distribuciin que alcenzan la
cavidad dol molde gue dd formae a dicho cuerpo do materigl plastde |
waro o elastimero; o bien cada inycctor puede wnirse g Uk COrTase
pondients colector, cada co:l..cctgr entando unido s un propio sig=
teng de canales de distribucin que slcmnzan la cavided @l mole
de que &4 forma a dicho cuerpo de matcrial plastimsre o elamtime~
r'oe

La pressnte invencidn y las relativas ventajas a ella co=
nexss serén shiwa mejor ilustradas sobre la bass del adjunto di=
Wjo en al gque, & titulo de ejemplo sin cardcter alguno Limitative,
m¢ reprecsentn d¢ modo esguendtico la vista frontal del dispositi-
vo objeto de la misune

En dicho dibujo sstd representeda wna preses 1 con dom plee
nos horizonteles 2 y 3 de los cugles ¢l planoc € estd £ijp a la ba=
ge 4 de la prensea, wientras el plano 3 es movihle Yy deallizable &
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1p lorgo de las columnaes verticales 5 y 6; dicho plemo wmovible 3
siando xovido por we pistde hidr§elico me repressntados

Estre los plenos de la presse ssts inmterpmesto ws molds 7
descomponible ex variss partes; éicho molde eomprends wa primer
usdlo walde swperior 8 y wa meqwndo medfo malde infericr 9, ene
tre dichos dos msdios moldes eatidn conprendidos los aeillos
de oontengiéa 10 y 1) ¢me uantienes on pomicién el machc ccke
treetil 12 ooastitwfdo pbr wng plurelided de elersntom con seo-
torese
| EL conjunto de saton elementos dsfime wna cavidei 13 qus ree
produce le forms del srtfowlo @ proimeir (sx sl ommo espscifico
wz xeundtlon)’

En correspoudencis ds las mnionss entrs dichos amillos de
ecatencifn y diehos slementos com smectores de dioho macho come
traotil sstés formedos wros comeles de distribweils 14, 15 y 16
los owsles ss reunsz oom ol ooleetor 175

El enillo de comtomeifm 11 esta waido ol corresporéients
medlio miolde supsriar 8 y éute wWltimo estd wnido gl plano swperior
movible de la prexcs @ través de wn distemcisdar 18%

Correspondientemsnte ¢l anillo de aomtoseilm 10 estd wnido
8l wedioc malde iaforicr 9 ¢l owal estd a sw ver wxido el plano
fijo de la prersa mediumtie wn eorrespomdiente distomoisdor 19%

De tel modo elovanrdo el planoc movible de la promss ss sepuran
sl medio molde 8 y 6) correspondiconts amillo ds contexcidm 11 del
wedloc molde 9 y sl correspondisnte anillo de costenociéa 10.

Naturglusuie, ocomo ss mwentra om lp figwra 1, dichos €os me—

dio moldes 8 y 9 gomprenden lam rempectivps edmuras de colentgniene

$0 20y 21 en lam cwales se envia, a travis de twierfias mo iimstre-
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das, un Flufdo caliente pura el celentaniento de la cavidad 13 ¥y
lg consiguients vulcsnizecidn del muterial en elle inyectsdoe

Entre ol medio molde superior 8 y el plano movible superior 3
de la prenss estd interpuesto un extrusor 22. Dicho sxtrusar es
movido par un mobor no representado que hace roiar el érbol con
espirel 23; ung tira de mezcls no repressntada slimenta @icho exe
trasar, viens trebejeda en el interior de dote y la masa tridizen=
siongl de la mezela viene empujade hacia la boca de extrusifn 24
@1 érbol con espirsl 23. Dicha béca de extruside 24 comsnicm &
través @e una sbertura 25 con la extremidsd 26 de la cdmara de
compreaidn 27, por lo que la mezcla extrusa por dicha boos de sx=
trusifn pasa & dichm cdmara de coupresidn 27.

El extrusor 22 trabaja a intermitencin; el tiempo de trabajo
es owamensurado & la centidad de mezola qus debe acr extrmam y que
euts destineda a ser introduclda en la csvidad 13 del molds 7e

Cuaando la mezcla pass del extrusar & la céuara de compresidn
27, el pistén 28 estd completamants atrassdo &s nodo que la centie
dad predsterningde de mezola axtruss pueds llenar parcislments o to=
taleents diche camara de¢ compresidn 27.

Dicho pistdn 26, incertado en dicha cdwara de compresida 27,
o8 scolongdoe por un oilinéro 29 que hace deslizar dicho piston
8 1o largo del sjo principel de dicha camars ds compresidae

n ¢l ajenplo nostrado en el dilmjo, el ejo da dicho extru=
sor 22 y mis procisaements el eje de dicho drbol con espirel 23 es
perslelo al pleno movible 3 de le prensa ¥ se sncuenirs en linea
con 6l eje principel de Lo cdnare i coupranildn 27«

En porrsspondencia de la extremided 26 de dicha cyimgra de
coupresitn 27 sstd colocado el inyector 30 que wne dicham extremided
oo el calector 17 del molde 7e
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Il aje ée dicho colsctor ¢s perpendiculsr reapecto a los
ejes d¢ dicho extrmsor de dicha cémara de compresiin y por cone
siguiente perpendidular sl plemno movible de lu preuane

E}]l funclenamiente del dispositivo desorite arribe sg ¢l gi-
guiente.

‘Bl plamo movible 3 de le prenes viens bajedo de modo de co-
rror sl mclde 7 como se represents en el éibujee. Micntras se pro-
duece tal bejede, viene mociocnedo el extrmsor 22 el cual, slimen-

tedo por unz tirm de mezcle como arriba se ha €icho, plestifica

. eata ¥ltima ¥ la empuiz medisnts ol drbcl con espirgl 23 hecia

la boca de extrumidon 24.

A trevés de le sbertura 25 dicha mezcla pasa 8 la ofuars de
cempregiin 27; en tal fmee ol pistdn 28 estd completsnente girge
8840

En el interdior de dichs cémurs y de dicho sxtruser, la meze
clg se mentiene por dubsjo do la temperatura critica de reticulae
citn medisnte oirewlaeidn ¢e flufdo a tempsratura cmstente prefie
Jeda en el orden de 1008C en las cduares de enfrismiento 31 y
wnediente ung oportuna capa btérmicamente aislente 32 insertada en-
tre el medlo nolde 8 y ol distanciedor 18.

Heblendo tratedo de tol modo ung predetorminede cantided de
mszela suficiente parsllenar las cavidad 13 del molde, &l sxtrusuor
23 cese de alimentar la cdmara de compresiin 27.

Cuerdo el pleno novible 3 de la prensa estd complstamente ba-
Jedo, viene mccionafio ol pistinm 28 de modo que este me aproxima
& la extremidsd 26 €e la cdémare d¢ compresiin; en tal modo la
mezcla contenide en dicha cémara de comprepifm 27 viems couprimi-
da por el pletéim 28 y condweida &l inyectar 30
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Pusato que en dicha abertura 25 egtd colocada una vélvulsa
de sontido ¥nico 33 que impide el pmeo de la mezclg de lg odrarae
de compresifn al extrusor toda la mezcla es obligada a pasar al
inyector 30 ¥ por conslguisnte el colechor 17 dol malde 7.

¥ ocorreapondencig de la extrenmidad inforior de dicho ine
Yectar &l didmotro da este dliimo se reduce sensibloments de
aoda qua por accidn de la presifn de la mezcla (que va cumentai-
do de la cdmars de coapresiln 27 a la extrenidsl inferior del
inyector 3C) ma obtiens un auments da velocided de dicha meze
¢la 7 99 pnuds vor coraigunisnts aumeatar s tenps ratura de nodo
da conferirle wn zrudo de viascosldad smﬁ;oiante pars hacerla dep—
Tlazer an los canalaa de diatribucitn 14,15 y 16 del molde purs -
gleanzar la cavidad 13 qus 48 la forma del producto s obterers

Cuando el pistén 28 alcanza la extremidad 26 de la cémara

"de compreaidn 27, la cavidad 13 dol molde sutd complatamente 1le~

na 4e la meaclae

S5e puede procedsr por consigniente a la valesnizecibn de la
mezela haclando perugnacer esta ¥ldina por un cierto tisempo en
dlchn cavidad 13 calentein g una determinagda tesporaburae

Completada la vulcandzacidn el plano movible éde la premsa

mueda ser elevedo arrsgtrsnde om é1 el extyuaor 22, la cdmara
de compreside 27, el distancimdor 18, el medlo molde 8 y el com
rregpondiente anillo da contonoidn 11 peréiﬁicndo da tal modo
1n extraceidn del prodnctoc.

Como =so pucde obsarvar en sl dibuje, sl volumen de conjunto
del extruaor 22, de la odmara de compreaidn 27 ¥ del correspod=
dlents dnyector 30 en tal que éichon elementos estdn fdcilments

covenidog en ol espaclo cunprendido entre el plaav ée la preansa
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¥ el medio-molde superior 8, de tal modo ellos pueden ger por
enf decirlo "wnidos®, como wma ¥nica esencim o como elomentos
ssparsdos entre sf, a una comin prensa para transformarle en
wig maguing de inyeccidn y esto com trensitorias modificacionen,
cugles lop medlos que ss procisan pera fijar dichos elementos

& dicho plamo de la prensa.

Lg ventaja que me chtiene es evidents si @s piemsa que la
principal immovilided é¢ capiteles se da verdsderamente por la
prenmsae

Adomds en cesa de averia de uno de dichos clementos, estos
pueden per fécnnonﬁ accesibles para lam necesarias reparacioe
nen 0 biem pmeder ser @irsctamonte sustitwféos mim proceder al
desmaontuje de otras partes de la premss misma comn notsble shorro
de tiempo en ventajls de la produccidn.

Tembién punque no ilustrado en sl dibmjo, wn emdlogo dis-
pesitivo pwede ser colocedo entre el plano £ijo 2 de dlcha prep=
#a y ol medio molde infsrior 9, dicho dispesitivo pwede saer unie
40 8l mimmo eoleeta‘r 17 ¥ por conaignlents @ los mismos canzles
de distritucion, o bien en alternativa puede sor wnido a wm pro-
pio calector, indepsnédlente de dicho eovlector 17, y alimenter
por consizmiente otro sistema de canales de distribucila que al=
cancen diocha cavidagd 13 por distinto cemino que sguellos imdice-
dos en el dibujoe

?atuﬂmnta los elementop extrusor ¥y relutiva odmara de
compresils pucden ssumir colocaciones éistintas de mguellms pro-
pismente indicades en el dibwjo, asf por ¢jemplo teniendo firme
la posicion del extruscar 22 y manteniendo €l ejs priveipel de la
ecémars de¢ coaprewién 27 y por consiguicmte el relativo pistém
28 en un plano parslele sl plano novible 3 de la prense, swstan=
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cialmente como se indics en @l dibwjo, es posible hacer girar em
owalquisr édngulo dicha cdmera de compresidn respecto & dicho exe
trusor de moko ‘(.1“ los respectivos medios pueden ser satre s{ per-
pendicwlares ¢ sim mdis aitwados wno al lado del otro.

Andlogemente, monteniendo firme la poeicidm imdiceia en el
ditmjo de la camara de compresida 27 es posible spartar )l exirw=
sor 226

Teles disposiciomen pmeden obviaments efectunrse tembléa pars
»x sventual segundo digpositivo colocado entrs ¢l plane fijo 2 de
la prensg ¥ ol medio molde Inferior Je

Se compremde gwe los sjemplos arriba desoritos xo tienen niae
opia carécter limitativo y que entdn comprondidos em el campo de
prateccidem de la presente invenoidn todus las variantes y las for-
mas @s sjecucilm que wiilizgm el principio inventivo arriba expmes-

toe

‘ NOTA
Por 1s patents ds invenoidn a que se refiere la prosente
memoria desoriptiva sme REIVINDICA 1# propiedod ¥y la explotucils
exclusiva des
le= Un éispositivo para la febricauife &s cwerpos de materigl

. elastluerc o plastimero, qus comprende wna premsa com dos plaxos

de los cuales u lo mexos wno ss movible, wn aﬁlq dispuesto entre
los planos de dicha preamsa, pur lo mexos mn extrusar pars la alle
nentacidn de wna correspondisate cémara de compresién y a lo mencs
wn correspondiente inyector gue wne dichacddars com dicho mdlde,
earacterizado por el hecho gue los sjes reapectivemsnte de dicho
uﬁum Y de diche cémere de cﬁi?ﬁﬂi& som parslslos m low ple=
aos d¢ dicha premssm, dichos ejes eztando comprendidus entrs mmo
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de dichos plasor y dicho mclds, el eje ée @icho inysctor siendo
perpendicular a dichom ajes de dicho extrusor y d&e diche cdmara
de compresidn.

2= Un dispositivo ts) como el espucificaiio em 1, carscterie
Zado por ¢l hache que los ejes respectivements fe dicho extrausor
y de dichs nélgra d¢ compreaidn yacen sobrs el mismo Md.

Jo= Un dispositivo tal como el espagificado en 2, ecaracteri-
zado por el hecho que Yoo ejes raspectivanéntt ée diche extrusor
Y de diehs cémare d¢ comprosidn entén entre sf slinmesd osis

4e= Un dimpositive tal como el sapecificado ex 1 o 2, oarace
terizaao por ol hecho que los ejem respectivamente de dicho extrige
sar y de &icha cimara de compresifs son entre sf pesrpendicwlaress

5e= Un diapositive tal como ol especificado en omglquiera
de las reivindicaciomes precedentes,, carscterizedo par sl hecho
que los sjes respectivemente de dicho oxtrmsmor y ée dicha odmers
de compresiln estin ‘eomprendidos ontre el Plano movible de dicha
prensg ¥y dicho moldes _ ' N | )

6w Un dispopitivo tal como el especificado en las reivindie
enciones de 1 g 4, caraetériiaic por el hecho que los sjes respeo-
tivamente de dicho extrusar ¥ de¢ aicha odmara ds cmpracs.& sotém
coﬂtprendﬁon entre sl plano fijo de dicha prensa y cucho moldee.

Te=- Un dispositivo tel como el eepecificado ea las reivindiog
eimen de 1 u 4, caractorizado par el hecho gus los ejes renspscti=
vaasnte de wn primer extruscr y de una primera céinara dée couprosifa
entdn comprendidos entre cl plemo novible de diche mrensa y dicho
nolds, los sjen ranpsctivamnte d‘;‘:m segundo axtrusar y de ung se-
gunde cémarg de compresiim estando comprondidos entre el plenc fi=-
Jo de diche prensa y dicho moldes
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Be= Un dispositivo tal como el anpecificedo ex cuglguisra
de las reivindicaciones precedentes, éar&aterizud‘o Por »l
hegho que dicho extrwctor, dichs correspondients cdiara de come
presifm y dicho corre‘aponﬁiutc inyector formem una ¥nion entie
ded aplicmble & wno de los planocs de disha p:‘uigaq
e Un dlspositivo tal como el especificado em cuslqwiera
de las reivindicmeiomes precedentes, carscterizs@o por el hee
cho que cada inyechor se une a uwn iniqo coleckar unido g wn
Mnico sistema de cansles e distribuoldn qwe sloanzam la op-
vided del molde que dd forma a dicho ocwsrpo de iater.inl slén~
témero o plastimaroe
10e= Un d&ispositive tal como ¢l sepscificado en cuslgquisra
de las reivindiocmciones de 1 g B, aarqcixari'zﬂq por sl hecho
que cada inyector se wns & mx corrsspondients éaltutnh oala
aolsctor estando unideo g un pmop.".o sistemg &6 canales de dise
tribucide que slcanzam la cavidad del molde gue &4 formg @ li«-
cho enerpo de materisl slsstimero o plastimeros
1le=~ "Un dimpositivo pare la fabricacidn de owerpos de
materipl elastlmsre o plastimero”= |
Conrta la precenis memoria desoriptive de treas hojas fo-
ligdaw, esoritas por mna scla caras.
Barcelong,2 de Abril de 19754

%




B AN

“,_”7/////// 3o SRR

"FIPVIIVA Vv 1VIS3

!

POOR
QUALITY

"VIINN VIOH

'V 'd s 113¥id 3I¥LSNANI




INDUSTRIE PIRELLI.S.p. A.

S LT T B T I

NN
: ;/- i

N S

SSSSINSS
. t( [".: :l. .

ESCALA VARIABLE.

POOR
QUALITY




HOJA UNICA.

_POOR
QUALITY



	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



