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La invencidén se refiere a un banco de colada
para la industria cerdmica, adaptado a la fabricacidn
de piezas moldeadas, tales couo soperas, teteras, jarro
nes y objetos andlogos, de porcelana, loza y materias
gimilares.

Es sabido que la colada consiste en verter una
pasta o "barbotina" en un molde, que estd generalmente co
locado gobre una “"devanadera" o plataforma giratoria, es
decir un plato adecuado para ser accionado en rotacidn al
rédedor de un eje vertical. Cuando la pasta ha “fraguado",
es decir, cuando su consistencia es suficiente, se vuel-
ca el molde para eliminar el exceso de barbotina y para
éscurrir eventualuente la pasta depositada, se seca y se
desmoldesa.

Para;efeetuar estas operaciones, existen actual

mente, blen cadenas de colada que tienen el defecto de ser

. demasiado importantes para las necesidadesg de las empresas

mediasg, bien talleres en los que la colada de las plezas
moldeadas se efectia de forme totalmente manual ¥y, por con
giguiente, poco scondmica.

La invencidn. tiene por finalidad establecer un
banco de colada que permite:

.2) pequefias series tan rentables como las gren-
des;

b) la eliminacidn de manipulaciones indtiles;
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¢) puestos de trabajo limpios;

d) economias de movimientos y de fatigas

e) una gran flexibilidad de fabricaciédn;

f) la elaboracién de productos que responden
a las normas de calidad impuestas.

Con esta finalidad, el banco de colada compren
de, sobre un arwazbn fijo: un bastidor montado de modo
que pueda girar sobre este armazén alrededor de un eje
horizontal, y situar de este modo alternativamente en
posicién activa plataformas giratorias que son llevadas
por este bastidor, y que estdn colocadas en dos series
prdécticamente simétricas con relacién al citado eje ho-
rizontal, cuyo bastidor estd provisto de un mecanismo de
blogueo liberable, susceptible de retener log moldes, ex
cepto en los momentos en gue dichos moldes dsgscansan go-
bre las plataformag giratorias situadas en posicién acti
va; una rampa de alimentacidén de barbotina, que termina
en grifos vertedores que estdn enfrente, fespectivamente,
de las plataformag giratorias egituadas en posicidn acti-
va, y que se halla habilitada para poder elevarse y bajar
ge ¢on relacidén al armazén fijo, para permitir alternati-
vamente la rotacidn del bastidor y el llenado, por losg
grifos vertedores, de los woldes colocados sobre lag dimw
vergas plataiformag giratorias en posicidn activa; y una

cuba receptora que cgtd situada debajo del basgtidor gira
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torio, y que estd destinada a recoger las materias que
caen de los moldes orientados hacia abajo y retenidos
por el mecanismo de blogueo,

De preferencia, cada serie de plataformas gi-
ratorias es accionada por una correa comdn, y el arma-
zén fijo lleva un motor susceptible de ser desplazado
entre una posicidn inactiva, para la que estd gituado
fuera del espacio barrido por el bastidor giratorio y
por los elementos montados sobre dicho bastidor, y una
posicidén activa, para la que coopoera con aguella de las
dog correas que arrastra la serie de plataformas glrato
riasy, que se halla situada a su vez en posicidén activa.
A este efecto, cada correa puede pasar, en uno de los

extremos axiales del bastidor, sobre un plato de friccidnm,

¥ el motor puede posecer un rodillo de friccidn habilita-

do para poder apoyarse sobre este plato, siendo entonces
el eje del platé perpendicular al del rodillo.

Para automatizar al mdximo las operaciones, es
conveniente proveer al banco de colada de un mando que
permita la apertura simultdnea de log grifos Vertedores,
¥ que los cierre individualmente bajo la aceién de wn ér
gano de medida del grado de llenado del molde agociado al
grifo vertedor congiderado. Cada uno de estos Srganos de
medida, se halla ventajosamente constituido por una pale

ta, cuyo extremo superior estd montado de tal forms que
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pueda girar alrededor de un eje aproximadamente horizon-
tal sobre la raupa de alimentacidn, y cuyo extremo infe-
rior estd habilitado para penetrar en el interior del mol
de congiderado, en posicidn bajada de la rampa, y para
ger tocado por la superficie interior de la masa de bar-
botina, introducida en dicho molde por el grifo vertedor,
en cuanto esa masa alcanza el espesor deseado, lo que ha-
ce girar la paleta y dispara una geunal de cierre del gri-
fo vertedor.

inalmente, el banco, y principalmente el motor
que arragtra alternativamente una y oitra correa, estd de
preferencia habilitado para arrastrar aquellas de lasg pla
taformag giratorius que estdn situadas en posicibn acti-
va, primero constantemente en el mismo sentido, durante la
fage de llenado de log moldes, a continuacidn alternativa-
mente en uno y otro sgentido, durante una fase posterior
de fraguado,

Ie invencidn serd expuesta a continuacién mfg dg
talladamente, medlante una forma de realizacidn preferida
que ez mostrada por los dibujos anejos.

La figura 1 de estos dibujos, muegtra en pers-
pectiva esquendtica, un banco de colada de acuerdo con eg
ta forma de realigacidn, en una posiocidn intermedis de su
bagtidor giratorio.

La figura 2 muestra, a mayor egscala, uno de log

-5 -
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grifos vertedores, y una parte de la ramps de alimen-
tacidén que forma parte del banco de colada de la figu-
ra 1.

La figura 3 representa el esquema eléctrico de
un digposgitivo para el mando de los grifog vertedores.

Como muestra la figura 1, el banco de colada
lleva un armazén fijo 1 que comprende, a cada lado, un
pie 2, sobre el que se encuentra un montante vertical 3,
estando unidoes los ples 2 por una traviesa inferior 4,
y los montantes 3 por una traviesa superior 5. En la par
te inferior de cada montante 3, el armazdén 1 ofrece un so
porte a un extremo de drbol horizontal 6, estando los ex-
tremos de drbdlbalineados y materializando junﬁos un eje
horizontal X - X. Un bastidor 7 esgtd fijado a estos ex—
tremos de drbol 6, y puede asi girar gsobre el armazén 1,
alrededor del citado eje horizontal X - X, a £in de colo-
car alternativamente en pogsicidn activa plataformas gira-
torias 8, que son llevadas por el bastidor 7, y que estdn
colocadas en dos series prédcticamente simétricas con rela
celén al citado eje horizontal. in la figura 1, se ha su-
puesto que lag plataformas giratoriag 8 llevaben todas un
melde 9, y solo se ha representado en linea de puntos una
de lasg plataformas giratorias 8. De la disposicidn de los
moldes 9 resulta, no obstante, claramente que, seglin la

forma de realizacidn dada a titulo de ejemplo, el bagti-
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dor 7 lleva dos series de cinco plataformas giratorias
cada una. A cada plataforme giratoria de una serie se
opone una plataforma giratoria de la otra serie, tenien
do estas dos plataformas giratorias ejes de rotacién ali
neadog que son perpendiculares al eje X-X. Todos los ejes
de rotacidn de las plataformas giratorias estdn situados
en un mismo plano, que pasa por el eje X~X. Una serie de
plataformas giratorias 8 se encuentra en posicidn activa,
cuando los ejes de rotacidén de éstas son verticales, y
las plataformas giratorias de esta serie ofrecen hacia
arriba su superficie de apoyo a log moldes 9.

Segun una variante, el dispositivo constituido
por la paleta 30, su eje 31 y los contactos 33, 39, estd
reemplagzado por un dispositivo electrémico que comprende
dos sondas 40,41 gue penetran en el molde considerado. La
sonda 40 estd concctada directamente a un terminal de eleg
troimdn de un reld 42 y a polos 43 de una fuente de ali-
mentecidén de corriente continua. EL otro terminal del elec
troimdn 42 estd unido al otro polo 44 de la fuente de ten
gidn continua a travéds de un transistor 45.

La base del transigtor 45 estd conectada a una
resistencia regulable situada entre el polo 44 y la ge-
gunda gonda 41.

Cuando la barbotina alcanza las sondas 40, 41

lag pone en contacto eléctrico, debido a su conductividad,

-7 -



10

25

9-5-175

lo gque hace variar la tensidn de base del transistor 45
vy excita el reld 42 cuando la barbotina ha alcanzado un
nivel seleccionado anteriormente. Lste estd dispuesto pa
ra actuar sobre los contactos 33, 39.

El bastidor 7 estd Lformado por, al menos, dos
marcos 10, cada uno de los cuales Fiene dos lados 11, pa
ralelos a los ejes de rotacidn de lasg plataformas girato
riasg, y dos lados 12, perpenuiculares a los preccdentes.
Log lados 11 y, eventualmente, 12, Ge cada marco, “wienen
longitudes regulables, para poder adaptarse a las piezas
que van & fabricarse.

EL bastidor 7 estd provisto de un mecanismo de
bloqueo liberable, susceptible de rotener los moldes, ex
cepto en los momentos en que Eslbosz descansan sobre las
plataformas giratorias situadas en posicidn activa, Segin
la forma de realizacidn representiada, este mecanismo de
bloqueo estd formado por dos barras de cierre simétricas
13, una gola des las cuales eg visible en la figura 1, y
gue puede realizarse de wna sola pieza o, en el caso de
un banco relativamente larzo, de varias piezas alineadas.
Las barras 13 estdn fijadas, respecllvamente, a log lados
12 de los marcog 10, a fin de poder acercarse o separar—
ge de log noldes 9, de preferencia mediante varillasg fi-
leteadas, cada una de ellug maniobrable por un volante

14.
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81 banco comprende, ademis, una rampa de ali-
mentacién de barbotina 15, que termina por grifosg verte
dores 16 (véase también la figura 2), que estdn enfren-
te, respectivamente, de las plataformas giratorias 8,
situadas en posicidn activa, y que estd dispuesta para
poier ser subida y bajada con relacibén al armazén fijo
1, para permitir alternativamente la rotacién del basti
dor 7 y el llenado, por los grifos vertiedores 16, de los
moldes 9, colocados sobre las diversas plataformas gira-
torias B en posicidn activa. 4 este efecto, la rampa 15
lleva, en sus dos exbtremos, rodillos 17, que ruedan a lo
largo de los montantes 3, y estd equilibrada por contrape
g0 (no mostrados), que circulan por gufas 18, y a los

que estd unida, respectivamente, por cables 19. La rampa

15 estd unida por un tubo flexible 20, a un faller de p:gf €

paracién de barbotina (no mostrado). Topes regulables 28,
llevados por los montantes 3, permiten adaptar e la altu-
ra de los moldes 9, la carrera descendente de la rampa
15,

Bl vanco de colada couprende también una cuba
receptora 21, que es llevada por log pies 2 debajo del
bagtidor giratorio 7, y que se destina a recoger los ma-
teriales que caen de log woldes que estdn orientados ha-
oia abajo, y esldn retenidos por una de las barras de clg

rre 13.
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Cada serie de plataformas giratorias 8 eg arrag
trada por una correa comin 22, que pasa alternativamente
sobre una polea 23, solicaria de una plataforma girzsto-
ria, y sobre un rodillo tensor 24. El armazdén fijo 1 1lle
va un motor eléctrico 25, susceptible de mer desplazado
entre una posicién inactiva (visible en la figura 1), pa
ra la que estd situado fuera del espacio barrido por el
bagtidor giratorio 7 y por los elementos montados sobre
este bastidor, y una posicidn activa, para la qus coope-
ra con aquella de las dog correas 22 gue arragira la se-~
rie de plataformas giratoriag 8, que se halla gituada en
posicidn activa. Segin la solucidn representada, cada co-
rrea 22 pasa, en uno ue los extremos axiales del bastidor
7 (a la derecha de la Ffigura 1), sobre un plato de fric-
¢ién 26, y el motor 25 posee un rodillo de friccidn 27,
habilitado para poder apoyarse sobre este plato 26 y arrag
trar de este modo la correa superior 22, alendo entondes
el eéje del plato 26 perpendicular al del rodillo 27. EL
motor 25 estd montado sobre una cuna 29, que estd dispues
ta y guiada de modo qus permite que el motor sea desplaza
do en la forma anteriormente indicada,

El banco de colada estd provisto de un mando
que permite la apertura simultdnea de los grifos vertedo
res 16, y que los cilerra individualmente bajo la aceidn

de un dérgano de medida del grado de llenado del molde 9,
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acgociado al grifo vertedor congsiderado. Como lo muestra
detalladamente la figura 2, cada uno de estos brganos de
medida se halla ventajosamente constituido por una pale-
ta 30, cuyo extremo superior estd montado a fin de poder
girar, alrededor de un eje 31 aproximadamente horizontal,
gobre la rampa de alimentacién 15, y cuyo extremo infe-
rior 32 se halla dispuesto para pencetlrar en el interior
del molde 9 considerado, y para ser tocado por la super-
ficle interior de la masa de barbotina, introducida en eg
te molde por el grifo vertedor 16, en cuanto esta masa al
canza el espesor deseado, lo que hace girar la paleta 30
alrededor de su eje 31, y cierra un circuito por uwediacidn
de un contacto 39, fijo con relacién a la rampa 15, ¥y de
un contacto mévil 33, accionado por la rotacién de la pa-
leta 30, EL drgano obturador movil (no mostrado) de cada
grifo vertedor 16 estd generalmente accionado por un elec-
troimdn 34, cuya excitacidén (apertura del grifo) es pro-
vocada por el operario uediante uno de los botones-pulsa
dores 35, llevados por una caja de equipo eléetrico 36
(figura 1), y cuyo corte de disparads por los contacthos
33, 39, El botén~pulsador congiderado es comun e todos
log grifos vertedores 16, esgtando, de preferencia el cir
suito de alimentacidn de los electroimanes subordinado a
la posicidn angulur del basgtidor 7, a £in de permltir la

apertura de los grifos 6, solamente cuande una de lag sg

-1 -



ries de las plataformas giratoriag 8 se encuentra en o]}
slcién activa. |
Finalmente, el banco y principaimente el mo~
tor 25, estdn dispuestos, de preferencia, para arrastrar
5 aquellas de las plataformas giratorias 8 que estdn situa
dag en pogicidn activa, primero constantemente en el mig
mo gentido durante la fase de llenado de los moldes 9,
luego alternativamente en uno y otro sentido durante una
fage posterior de fraguado. A este efecto, el motor 23
10 puede, bien ser reversible, bien estar acoplado al rodi-
1lo 27, por mediacidén de un inversor mecdnico de funciona
miento alterno, automdtico o no,
Los mandos de todos los movimientos pueden ser
eléetricos, y Se agrupan entonces en la caja 36. Sin em=
15 bargo, es mds sencillo y mes econdmico dotar al banco de
uh mando manual, de manivela 37 y reductor, para hacer
bagcular el bastidor 7 alrededor de su eje horizontal'X-X,
siendo las barras de cierre 13 también de mando manual, co

o no se explicd anteriormente.
20

Se obtiene de este modo un banco de colada cu-
» yo funcionamiento es el siguiente. EL bastidor 7 es orien
tado a fin de colocar una serie de plataformas giratorias
3 en posicidn activa, y estando la rampa 15 en posicién al
ta, se comienza, antesg de iniciar una serie de fabricacidn,
25

a regular las longitudes de los lados 11 y 12 de los mar-

9-5-T5 - 12 -
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cos, la posicidn de los topes de parada 28 de la rampa

15, ¥ la posicién de las paletas 30, en funcién de lag
dimensiones de lag piezas que van a colarse. Se coloca,

a continuacidén, un wmolde gsobre cada una de las platafor
mas giratorias superiores, y se baja la rampa 15 hasta

sus topez 28. ie pone en marcha el motor 25 para hacer
girar las plataformas giratorias superiores 8 constante—
mente en el mismo sentido. liediante el citado pulsador 35,
se abre el conjunto de los grifos vertedores 16, lo que
hace llegar barbotina a cada uno de los moldes superio—
res. A consecuencia de la fueruza centrifuga, la barboti-
na forma, en el interior de los moldes, paredes de un eg-—
pesor que crece uniformemente. Cuando se aloanza la altu-
ra deseada en un molde 9, la superficie interior de 1a Pa
red de la pleza colada toca la paleta corregpondiente 30
¥y la hace bascular, lo que cierra el grifo vertedor 16 con
siderado. Cuando todos estos grifos 16 estdn cerrados y,
eventualuente, después de clerto lapso de tiempo, se vuel
ve a gubir la rampa 15 y ge arrastran lag plataformag gi-
ratorias 8 alternutivamente en uno y otro sentldo durante
una fage de fraglado., 4 continuacién, se baja la barra de
clerre 13 modiante loz volantes 14, hasta bloguear los mol
des 9, ¥y se hace girar el bastidor 7 alrededor de au eje
horizontal X-X, mediante la wanivela 37, lo que vueleca losg

moldes llenos de barbotina, y permite evacuar en la cubs
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21 los materiales excedentes contenidos en los wmoldes.
Egtos materiales excedentes, constituidos esencialmente
por barbotina, pueden ser reccuperados a continuacidn v
dirigidos por gravedad hacia el taller de preparacidn de
pasta. Puede entonces efectuarse la misma sucesién de ope
raciones con la otra serie de plataformas giratorias, que
queda ahora situada en posicidén activa. ¥inglmente, deg-
pués de un nuevo basculamiento del bastidor 7, log moldes
9, anteriormente llenados de barbotina, son liberados por
elevacidén de la barra de cierre 13, y retirados del ban-
co. Las plataformas giratorias 8, asi liberadas, son nue-
vamente llenadas de moldes vaclos, y asi sucesivamente. Du
rante el acclonawiento alternativo de lag plataformas gi-
ratoriag, el obrero pucde trabajar en otros bancos de cola
da, pudiendo facilitar si tarea un sistema de alerta (sis-
tema de relojeria).

Evidentemente, el nimero de plataformas girato—
rias, que se ha supuesto eran cinco por serie en la Ffor-
ma de realizacidén representada, puede ser mucho mayor, y
principalmente bancos de doce plataformas giratorias por
gerie han sufrido con éxito pruebas prdcticas.

Il mismo banco puede, por lo demds, ser modifi
cado de modo sencillo y al alcance del <téenico, para ser
equipado altermativamente, por ejemplo, por series de seis

plataformas giratorias para grandes moldes o por series de

_.14_
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doce plataformas giratorias para pequeiios moldes.

Ls posible asimismo, prever el acoplamiento de
los bancos unos tras olros, a fin de constituir cadenag
que comprenden elementos de estructura de alimentacidn
0 de mando comunes a todos los bancos de la cadena o a
algunog de ellos.

Is evidente que el banco seglin la invencidn al
canza ciertamente la finalidad que se habla fijado y, por
consiguiente, es inutil entrar a este respecto en detalles
complementarios.

La predente golicitud, que corregponde a la pre
sentada en Francia, el 10 de Ha&o de 1974, bajo el ndmero
T4 16.332, se acoge a los beneficios del Articulo 51 del

vigente Lztatuto sobre Propiedad Industrial.

- ABTVINDICACIUNES -

Los puntos de invencidn propia y nueva, que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten
te de Invencidn en Uspaia, por VLIND'E aios, son log gue se

recogen en lag reivindicaciones siguientes:
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18,~ Perfeccionamientos introducidos en un ban
co de colada para la industria cerdmica, adaptado a la
fabricacién de piezas moldeadas, tales como soperas, be-
teras, jarrones y objetos andlogos, de porcelana, loza
y materias simiiares, caracterizados por el hecho de que
dicho banco comprende, sobre un armazdén fijo: un basti-
dor montado de tal modo que puede girar sobre este arma-
zén, alrededor ue un eje horizontal, y colocar asi alter
nativamente en posicidn activa plataformas giratorias,
que se hallan montadas sobre este bastidor, y que egtdn
colocadas en dos series prdcticamente simétricas con re-
lécidn a dicho eje horizontal, estando provisto el basti
dor de un mecanismo de blogueo liberable, susceptible de
retehner los moldes, excepto en los momentos en que dichos
moldesdescansaﬁ sobre las plataformas giratorias situadas
on posicidn activa; una rampa de alimentacién de barboti-
pa, que términa en grifos veriadores quo esbdn enfrente,
respectivamente, de las plataformas giratorias sltuadas
en posicién activa, y que se halla dispuesta para poder
ger gubida y bajada con relacidén al armazdn fijo, para per
mitir alternativumente la rotacidén del bagtidor y el lle~
nado, por los grifoés vertedores, de los moldsg colocados
gobre lag diversas plataformas giratorias en posicidn ac-—
tiva; y una cuba receptors que estd situade debajo del bag

tidor giratorio, y que estd destinada a recoger las mate-
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riag que caen de los moldes orientados hacla abajo y re-
tenidos por el mecanismo de blogueo,

na,- Perfeccionamientos segin la reivindica-
cidn 18, caracterizados por el hecio de que cada gerie
de plataformas giratborias es arrastrada por una correa
comin, y por el hecho de que el armazén fijo lleva un
motor, susceptible de ser desplazado entre una posicidn
inactiva, para la que estd situado fuera del espacio ba~
rrido por el bastidor giratorio y por los elementos mon-
tadog sobre dicho bastidor, y una posiciébn activa, para
la que coopera con aquella de las dog correas que arras-
tra la serie de plateformas giratorias que se halla gitug
da en posicién activa.

8,~ Perreccionamientos segn la reivindicacidn

28, caracterizados por el hecho de que cada correa pasa,
en uno de los extremog axialee del bastidor, sobre un plg
to de fricecidn, y por el hecho de que el molor lleva un ro
dillo de friccidn, dispuegto para poder apoyarse sobre eg-
te plato, siendo entonces el eje del plato perpendicular
al del rodillo.

48,~ Perfeccionauiecntos segin una cualquiera
de las reivindicaciones 12 a 3%, caracterizados por el he
cho de que estd provizto de un mando, que permite la aper
turs simtltdnea de los grifos vertedores, y que log cie-

rra individualuente bajo la accién de un drgano de medida
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del zrado de llenado del wmolde, asociado al grifo congl
derado.
8,~ Perfecclonamientos gegin la reivindica-
cidén 48, caracterizados por el hecho de que cada uno de
los drganos de medida estd constitufdo por una paleta,
cuyo extremo superior estd montado a fin de poder girar,
alrededor de un eje aproximadamente horigzontal, sobre la
rampa de alimentacidn, y cuyo extremo inferior estd dis-
puesto para penetrar en el interior del molde considera-
do, en posicidén bajada de la rampa, y para ser tocado por
la superficie interior de la masa de barbotina, introduci
da en dicho molde por el grifo vecrtedor, en cuanto esa ma
ge alcanza el espesor deseado, lo que hace girar la pale~
ta y dispara una seilal de cilerre del grifo vertedor.
8,~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn

48; caracterizados por el hecho de que cada uno de los r
ganos de medicidn comprende dos sondas que penstran enel
interior del molde congiderado, de tal modo que circule
una corriente eléetrica entre las sondas cuando ambas se
encuentran en contacto con la barbotina, y porque cuando
la mgsa de barbotina alcanza el espesor deseado la inten-—
gldad de esta corriente entre las dos sondas alcanza un va
lor que dispara una se.al de clerre del grifo vertedor.

78.~ Perfeccionamientos seglin una cualquiera de

lag reivindicaciones 12 a 68, caracterizados por el hecho

- 18 -



de que el conjunto, y principalmente el motor que arrag
tra albternativamente & una y otra correa, estd dispues—
to para arrastrar aquellas de las platalformas giratorias
que estdn situadas en posicidn activa. primero constante

mente en el mismo sentido, durante la fase de llenado de

Vi

los moldes, a continuacién alternativamente en uno y otro
sentido, durante una fase posterior de fraguado.

8a,~ PERFECCIONAKIENTOS INTRODUCIDOS EN UN BAN
CO DE COLADA PARA LA INDUSTRIA CuilAliICA.

Tal y como se ha descrito en la lemoria que

10
antecede, representado en los dibujos que se acompaiian
y para los fines gue se han especificado.
Esta Hemoria consta de diecinueve hojas escri-
tas a mdguina por una sola cara.
15
tadrid, 1§ MAYD 1975
P.A,
Cscay dle Elzabpru
9-5-15 - 19 -
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