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FUNDANMENTOS DEL INVENTO

Este invento se refiere de modo general a enva-
ses retenedores de articulos y mds esnccificamente se re—
fiere a un nuevo y mejorado sistema de fijacidén en posi-

5 cién mecdnica; que puede ser utilizado en diversos tipos
de envases en donde se desea una caracteristica de doble
fijacidén en posicidn,

En los dltimos afios se ha acostumbrado envasar
pequefios articulos uniformes, tales como botes, botellas

. 40 o articulos similares, en grupos disponiendo los articulos
en varias filas y cargando por los exbremos los articulos
en un envage previamente formsdo a base de una hoja o 1dmi-
ne de material de envasado, tal como papel, material plds—
tico o un cuerpo compuesto de papel y cartdén pldstico., Deg

'55 pués de que los articulos son cargados por los extremos on
lbs envases previamente formados, los lados del envase son

- 4 » gogtenidos entonces apretadamente cerrados por la utiliza-

c¢ién de al menogs una estructura de fijacién en posicién
primaria en combinacidén con una estructura de fijacidén cn

20 posicidn secundaria. Un ejeunplo de este tipo de envasges
se muestra en la figura 1 del dibujo de los solicitantes,
¥ podria ser utilizadsa, por ejemplo; pare envasar ung plu-
ralidad de doce botes o votellns para una bebida refvege
tante o cualquier otrd tipo de bebida.

25 En los Yltimos afios se ha acosbumbrado envasar

o
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pequefios articulos uniformes, tales como botes, botellus
o articulos similares, en grupos por disposicidén de los
articulos en filag Unicas o miltiples y circundando a un
nimero definido de articulos con una envoltura, qgue estd
caracterizada nor una hoja de materizl de envasado tal
como papel, pldstico o un cuerpo compuesto de papel y car-
t6n plédstico. Despuds de que los articulos han sido cir-
cundados de este modo, los extremos del envase son soste—
nidos conjuntamente de modo apretado por medio de una come
binacidn similar antes mencionada de al menos una estruc-—
tura de fijacidn en posicidn primaria con una estructura
de fijacidn en posicidn secundaria. Un ejemplo de este
tipo de envases se uuestra en la figura 2 de log dibujos
¥y puede ser utilizado nara envasar no gsolamente botellas,
gino tambien botes para bebidag refrescantes u otrog tipos
de bebidasg,

El envasado de grupos del dltimo tipo requiere
que la envoltura sea atirantada apretadamente alrededor
de log articulos debido a que la retencidn de los articu-
los dentro del envasge eg una funcidn del grado de estira-
miento con que estén envueltos dichos articulos en el en=~
vase., El envasado de grupos de los artficulos del tipo an-
terior requiere también que la envoltura sea fijada en
posicién permanentemente por la utilizacidn del sistema

de doble fijacién para evitar que los extremos del envase
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se separen y den como resultado una caida de los arti-
culos desde el soporte. Es importante que sea posible
retener imperativamente los botes o botellas en el en-
vase para evitar un dafio a2l consumidor en el caso de
que los botes o las botellas se separasen del envase
debido a un mal funcionamiento ¢ a un fallo en la fi-
jacidén en posicidén de dicho envase.

Con el fin de comprender de modo mds comple—
to el nuevo y mejorado sistema de fijacién en posicién
de envases, se muestra en los dibujos y en particular
eén las figuras 10 y 11 de los dibuwjos un tipo de la téc-
nice anterior de sistema de fijacidn en posicién de en-
vases que se describird con algin detalle junto con las
operaciones de fijacidn estructural implicadas para Ti-
jar en pogicién el envase conjuntamente, con'el fin de
comprender dé¢ modo mds complcto los problemas con que
uno se encuentra en la utilizacidén de un sistema de do-
ble fijacidn. Ias figuras 3 a 9 muestran ocon detalle la
sucesidén de fijacidén utilizada para Fijar en posicidén
un sistexa de doble fijacidn tal como el que se muegtra
en las. figurds 10 ¥y 11 de los dibujos y serfa la misma
sucesién de operaciones de fijacidn en posicidn que se

utiligaria para fijar el nuevo y mejorado sistema de

“fijacibén de envases del solicitante. Este tipo de sige-

terma de doble fijacidn de la téenica anterior, que tie-
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ne muchas variaciones, estd detallado también juntamen-~
te con la sucesidn de fijacidén en pogicidn en la paten~
te de los BEstedos Unidos 3,220,155 concedida a E.C.
Sherman el 30 de Noviembre de 1965, y también en otras
patentes de los Bstados Unidos concedidas y mencionadas
en dicha patente.

Refiriéndose ahora a la representacidn de la
téenica anterior mostrada en las figuras 10 y 11 de los
dibujos, se describird de modo mds completo la versién
de la técnica anterior del sistema de doble fijacién jun~—
to con algunds de los problemas con que uno se encuentra
en 1a utilizacién de este tipo de sistemas de doble fija-
eidn,

Un sistema de doble fijacidn del tipo aqui men=
cionado comprende un faldén interior mostrado generalmen—
te por el nimero de referencis 10, asi como un faldén ex—
terior mostrado generalmente por el mimero de referencia
12y estando el falddn exterior 12 superpuesto y colocado
Junto al lado exterior del envase, y estando colocado el
falddén interior 10 dentro del enveses EL faldén exterior
12 contiene uno pluralided de apéndices de fijacidn maw-
chos primarios 14 junto con una plurelidad de aberturas
de fijacidn hembras secunderias 16. El faldén interior 10
contiene una pluralidad de apéndices de fijacidén machos

secundarios 18 que estdn formados articuladamente sobre
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un apéndice alargado 20 y que forman la abertura de fi-
jaeién hembra primaria 22 cuando el apéndice alargado
20 estd articulado a lo largo de la 1lfnea de rayas 24

¥y es hecho pivotar en un dngulo alejdndose del plano
del faldén interior 10.

Cuando el sistema de doble fijacidén de caja de
cartén mostrado en las figuras 10 y 11 es fijado en su
posicién definitive, los apéndices de fijacidén machos
primarios 14 estdn colocados para ser fijados & lo lar-
g0 de la superficie de linea 26 tal como se describird
gseguidamente con mayor detalle haciendo referenciea a
las figuras 3 v 8, y los apéndices de fijacién machos se-
cundarios 18 estdn colocados dentro de las aberturas de
fijacién hembras secundarias 16 después de haber sido
doblados alrededor de las lineas de rayas 28. Este sis-
tema de fijacién en posicidn antes descrito se muestra
también en la patente de los BEstados Unidos 3.098.583,
concedida a E.C. Sherman y otros el 23 de Julio de 1963,
y se mestrae en particular en las figuras 3 a 6 de dicha
patente.

Puede verse que los problemas se prezentan por
si mismos en el hecho de que la aberitura de fijacién hen~
bra primaria 22 es totalmente dependiente de la pogicidn
y del tamafio de los apéndices de fijacién machos secun-

darios 18 dando como resultado que se pongan limitacio-
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nes al proyectista para colocar sus elementos de fija-
cidén en un lugar escogido por él. Debido a la limita-
¢ibn establecida en cuanto a la posicidén y al tamfio de
la abertura de fijacidén hembra primaria 22 con respec~
to a los apéndices de fijacidn machos secundarios 18, la
distancia de los apéndices de fijacidn machos primarios
14 en relacién con la abertura de fijacidén hembra secun=-
daria 16 se controla también dando como resultado espa-
cios extremadamente pequefios dentro de los cuales hay
que efectuar la fijacién en posicidén que ahora se va a
describir,

Haciendo referencia a las figuras 3 a 9 de los
dibujos, en donde ge muestra la sucesidn de fijacidn pa-
ra efectuar el sistema de doble fijacién anteriormente
descrito, mostrando la figura 3 la primera operacidén en
que el falddn interior 10 es plegado hacia dentro del
envase y tiene su apéndice alargado 20 doblado hacia fue-
ra por medio de una pluralidad de barras de gula 30, Al
mismo tiempo, el falddén exterior 12 estd plegado hacia
dentro mientras que tiene sus apéndices de fijacidén maw
chog primarios 14 doblados hacia fuera por medio de una
pluralidad de carriles de plegado 32 y 34.

Ia figura 4 deseribe la siguiente operacidén en
1z sucesién de plegado en que el falddn interior 10 es

plegado hacia dentro en un dngulo micho mayor para ser
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colocado dentro del falddn exterior 12 mientras que es
plegado el apéndice de fijacidén macho primerio 14, por
medio de los carriles de plegado 32 v 34, & una posicidn
antes de insertarlo en la abertura de fijacidén henbra
primaria 22, La figura 5 muestra la insercién de los
apéndices de fijacidn msichos primarios 14 en la abertu-
ra de fijacién hembra primaris 22, después de lo cual la
posicidn del apéndice de fijacién macho primario 14 es
invertida y es vuelta a colocar en la posicidn mostrada
en la figura 6. Ia inversién del apéndice de fijacién
14 se logra por medio del carril de plegado 32 y 33 tal
como sé muestra en las figuras 6 y 7 de los dibujos,
Deberd hacerse referencia ahora a las figuras
7 y 8 de los dibujos, en que el apéndice alargado 20 ha
sido vuelto a colocar antes de la lnsercién de 10s apén-
dices de fijecidén machos secundarios 18 en las aberturas
de fijacién hembras secundarias 16 que se muestran en 1la
figura 8 de los dibujos, lo cual se logra por medio del
carril de plegado 36 en combinacién con el bloque 38. Ta
operacidén final en la sucesién de fijacidén se muestra en
la figura 9 de¢ los dibujos, en gque el bloque 38 es utili-
zado entonces para inserter los apéndices de fijacién
machos seclindarios 18 dentro de las aberturas de fija-
¢lén hembras secundarias 16,

De la revisidn de la antedicha sucesién de ple-
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gado y fijacién en posicidn puede verse que aparecen
condiciones extremadamente anretadas debido a la colo-
cacidn de las diversas partes de fijacién en posicidn

y de su relacién con sus aberturas de fijacidén conjuga-
das. Se ha encontrado que serfa mds ventajoso ser capaz
de congtruir y estructurar las partes primarias y secun-
darias de manera tal que egstuvieran separadas entre si

y no controladas por la posicidn de unas u otras lo

cual permitiria una mayor libertad para doblar y colo-
car log diversos miewbros de fijacidén machos primarios
y secundarios en sus aberturas hembras primarias y se-
cundarias conjugadas. Se enconbré que seria también ven=
tajoso separar log diversos elementos de fijacién, lo
cual eliminaria el problema de quitar la zona 40 (mos-
trade en la figura 10 de los dibujos) lo cual requiere
también la colocacidén de pequefios puentes 42 y 44 para
evitar el desalojamiento de los apéndices de fijacidn
machos secundarios 18 durante el proceso de quitar mate-

rial.

Regumen del invento

Con el fin de superar los problemas antes men=—
cionados y proporcionar un mievo y mejorado sistema de
fijacién de envase, se ha desarrollado la mejordda es—
tructura de fijacidn en posicidén del presente invento

que comprende formar la porcién de faldén interior con
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un sistema de fijacidn primarie hewbra adyacente al bor-
de de la porcién de faldén interior y formar el sistema
de fijecién secundaria macho adyacentemente y por sepa-
rado del sistema de fijacidén vrimaria hembra. Cuando se
han formado de este modo, las respectivas partes de fija
cibén en posicién pueden ser construidas con un tamafio
previaiente determinado gue no es controlado por ningin
otro elemento de fijacidén de la estructura de fijacidén
completa,

Correspondientemente, un objeto del invento cs
geparar la estructura de fijacidn primaria de la estruc-
tura de fijacidn secundaria con el fin de ser capaz de
hacer mds larga la estructura de fijacidn primaria para
recibir un apéndice de fijacién primario mds largo sin
tener que hacer mds largo el anéndice de fijacidn secun-
dario.

Otro objeto del invento es separar el sistema
de fijacidn primario del sistema de fijacién secundario
cont el fin de ser capaz de aumentar la distancia entre
los respectivos sistemns de fijecibn y el lugar de entra-
da del segundo apéndice de fijacidn secundario reducien-
do de esta manera el dngulo de entrada del apéndice al
efectuiar la fijacidn en posicidn de la caja de cartdn,

Todavia otro objeto del invento es crear un

sistema de fijacidén primaris hembra vy un sistema de fija-

- 10 -
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cidén secundaria macho que estdn separados para permitir
una mds fdeil retirada del gistema de fijacién primaria
hembra sin tener que perturbar el sistema de fijacién se-
cundario macho,

Todavia otro objeto y otra ventaja del invento
consisten en crear sistemas de fijacién primarios para
un envasge gue sean totalmente independientes de los gige
temas de fijacidn secundariocs dando como resultado la
utilizacidn de gistemas de fijacidn mayores y mds fuertes

en el envase.

Breve deserincidén de los dibujos

lag figuras 1 y 2 muestran envases del tipo que
utiligzan la esdtructura de fijacidén mejorada del solicitan-

te;

las figuras 3 & 9 son vistas en seccidén que mues-

tran le sucesidén de plegado de la técnica anterior y la
egtructura de fijacidn del solicitante;

Las figuras 10 y 11 muestran estructuras de fi~
Jacién del %ipo de la técnica anterior;

Las figuras 12 y 13 muestran la nueva y mejora—
da estructura de fijacidn del solicitante;

La figura 14 muestra una pieze de plantilla de
produccion tal como se utiliza para envasar una plurali-
dad de doce botes o botellas y que muestran la nueva y

mejorada estructura de fijacién del solicitante colocada



sobre ellos; ¥y
Ia figura 15 es una vista de la pieza de plan-
tilla de produccidén para el tipo de envase que general—
mente es denominado como envase de "envoltura circundan-
te" ¥ que muestra la nueva y mejorada estruciura de fija-
> cién del solicitente colocada sobre ellos.

Descripcibén de la forma de realizacién vreferi-

Haciendo referencia ahora a la figura 1 de los
P dibujos, se muestra un tipo de envase llenado por los ex-—
2=, 10 tremos tal como antes se ha mencionado, que se muestre
- generalmente por el mimero de referencia 46 y que compren-
de una pluralidad de lados 48 y 50 as{ como una parte su-
perior 52 y una parte de fondo 54. Los extremos del enva~
se comprenden una porcidén de faldén interior 56 asi como
15 ina porcidn de falddén exterior 58 sobre cada extremo del
envase., Sostenlendo conjuntamente a estas porciones de
faldén se encuentran unz pluralidad de sistemas de fija-
cién primarios mostradcs generalmente por el mimero 60
asi como una pluralidad de sistemas de fijacién secunda-
20 rios mostrados generalmente por ol nimero 62. Ia pieza de
plantilla de produccidén para este tipo de envase se mues-
tra de modo mds completo en la figura 14 de los dibujos
y se describird mds completamente en lo que sigue.
Haciendo referenciz shora a la figura 2 de los
25 dibujos se muestra el tipo de envase frecuentemente deno-

minado como envase de "envoliura circundante", y que se

‘4.6.75 -12 -



miestra generalmente por el mimero de referencia 64 y com
prende una porcidn superior 66 que tiene formacuos sobre
cada lado del mismo una pluralidad de lados 68 y 70 asi
como una pluralidad de lados 72 y 74. los lados 72 y 74
5 tienen formados sobre ellos en la porcidn inferior de los
mismos unos lados 76 y 78. El lado 76 tiene Fformado sobre
61 el falddén interior 80, mientras que el lado 78 tiene for j_
mado sobre &1 el faldén exterior 82, Ia fijacién en posi- K
cién del faldén interior 80 y del faldén exterior 82 conjun
10 tamente se logra mediante los sistemas de fijacidn primarios 
¥ secundarios antes mencionados, similares al tipo que ge
muestra f£ljando en posicién el envase en la figurd 1, pero
no ge muestran en los dibujos de la figura 2., La pieza de
plantilla de produccién pare este tipo de envases se mies-
15 tra de modo més completo en la figura 15 de log dibujos y
ge describird en lo que sigue de manera mds completa,
La fijacién en posicidn del envase 46, mostrado
en la figura 1, asi como del envase 64, mostrado en la fi
gura 2, se logra por el mismo método general mogtrado en
lag figuras 3 a 9 de log dibujos de la técnica anterior,
20 que también es la sucesidén de fijacidn en posicidn que ge
utilize no sdlo para fijar conjuntamente ¢l sistema de fiw
Jacidén del tipo de lm téeniea enterior que se muestra en
las figuras 10 y 11 gino también el nuevo y mejorado sige
tema de fijacidn de los solicitantes que se muestra en

25 lag figuras 12 y 13,

4“6075 L 13 -
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Haciendo referencia ahora a la figura 12 de

los dibujos, se muestra la porcidén de falddn interior de
los envases antes descritos, que comprenderia el faldén
56 para el envase mostrado en la figura 1 o el faldén 80
para el envase mostrado en la figura 2. Para log fines del
resto de esta memoria descriptiva, la porcidén de faldén
intericr 56 o la porecidén de falddn interior 80 serdn dew
noninadag colectivamente como la porcidn de faldén inte=~
rior, con el nudmero 84, que tiene formada sobre ella al
menos una abertura de fijacién hembra primaria 86 asi co
mo a2l menos un apéndice de fijacidn macho secundario &3,
Ia aberturs de fijacidén hembra primaria 86 estd formada
adyacentemente al borde 90 de la porcidén de falddén inte-
rior 84 mientras que el apéndice de fijacibén macho secun-
dario 88 estd formado adyacentemente a la abertura de fi
jecidén hembrs primaria 86, pero separadamente de ella. En
la forma de realizacién preferida que se muestra, la sepa
racidn, mostrada generalmente por el mimero de referencia
92, entre los sistemes de fijacidn primarios y secundarios
es de aproximadamente tres milimetros estando formsda la
aberturd de fijacidn hembra primaria 86 como una abertu-

ra de forma rectangular alargada que tiene al menos una

porcién de borde recto 94 situada sustancialmente parale-

la al horde 90 de la porcidn de falddn interior. El borde

96 de la abertura de fijacidén hembrs primaris 86 opuesta

- 14 -
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al borde recto 94 cstd formado con una configuracién se-
micircular generalmente curvadd que permite que una pPor-
cién extrema, mogtrade generalmente por el nimero de re-
ferencia 97, tenga un ftamafio de avroximadamente 9,5 mm,
Ia distanciaz de 9,5 mm se muestra por las flechas 938 v e9
la distancia minima necesariz para quitar el material deg
de la abertura 6.

Separando los sistemas de fijacidn wachos y hem
bras uno de otro tal como se muestra en la figura 12 de
los dibujos, la abertura de fijacién hembra primarias 86
ea apla para scr formada con una longsitud previamente dee
terninada, mogtrada generalmente por el mimero 100, gue es
mds larga que la lonzitud, mostrada por el nimero 102, del
apéndice de fijacién macho secundario 88 dando como resul
tado un sistena de fijacidén mucho nds fuerte para el en—
vase,

#1 apéndice de fijacién macho secundario 88 es-
t4 formado como un anéndice alargado que tlene una por—
¢ién semicirewlar articulada 105 formnda sobre el extre~
mo del mismo por wmedio de los cortos ftroquelados 104, 107,
109, 111 v 113 v oatd £i)ada articuladamento, por medio
de la linea de cortes y rayas 106 a la porcién restante
108 del apéndice de fijacidén macho secundario, la poreidn
restonte 108 estd fijuda orbticuladanmnente al falddn 84 por
medio de la linea de cortes y ravas 115, Se ha encontrado

que es preferible diseflar el sistema de fijacidn en cueg=

- 15 =
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tién de manera que la configuracidn semicircular del bor-
de 105 del apéndice de fijacidn wacho secundario 88 ten-

ga sustancialmente el mismo radio que el radio de la con

figuracidén semicircular 96 sobre la abertura de fijaciédn

hembra primaria 86.

Refiriéndose ahora a la figura 13 de los dibu-
jos se mostrard allf con detalle la poreién de falddén ex
terior conjugado de los respectivos envases que, para los
fines del resto de esta memoria descriptiva, serd denomi—
nado en lo que sigue como falddn exterior 110 pero que es
el mismo falddn exterior que antes se ha mencionado como
falddn exterior 58 en el envase mostrado en la figura 1
¥y el falddn exterior 82 del envase mostrado en la Figura
24

Kl falddén exterior 110 tiene formado sobre &1
al menos una porcidn de faldén 112 que estd formada por
medio de la linea de cortes y rayas 114, 116 y 118 asi
como por las lineas troqueladas 120 y 122, las lineas tro
queladas 120 y 122 forman el apéndice de fijacidn macho
primario 124 que estd discfiado para ser colocado dentro
de la abertura de fijacién hembra primaria 86 que se mueg
tra en la fisura 12 y para la conjugpcién de la misma cou
el borde 94 de esta abertura tal como se ha descrito de
modo completo en lo que antecede.

En la forme de roalizecidn preferida mostrada

- 16 =
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en la figura 13, la porcién de falddn 112 puede estar for-
mada como dos faldones que estdn separados por la linea de
corte 126 y tienen formadog sobre ellos las aberturas de
fijacién hembras secundarias mostrades generalmente por

el mimero de referencia 128, Estas aberturas 128 compren—
den una pluralidad de lineas troqueladas 130, 132 y 134 asi
como también una pluralidad de lineas troqueladas 136, 130
vy 140, Cuando éstd formada de esta manera, la abertura de
fijacidén hembra secundaria 128 estd diseiiada para recibir
el apéndice de fijacidén macho secundario 88, estando inser
tada la superficie 105 del apéndice de fijacién macho so-
cundario 88 dentro de la abertura 128 formada por las 1li=-
neas de corte 130, 132 y 134, Para formar las lfneas do
corte 136, 138 y 140 nerpendiculares a la linea de corte
132, el dreca en el lugar de ingercidén del apéndice de fi=-
jacién macho secundario 88 estd debilitada, permitiendo al
apéndice de fijacién una entrada mdls fdeil dentro de la aber
tura de fijacidén hembra secundaria 128, Ademds, la colocam
cién de la linea de corte 130 y 134 en un dngulo previamen
te determinado de aproximadamente 1602 con respecto a la
linea de corte 132 sirve para la finalidad de ayuder a rg
tener el apéndice de fijacién macho secundario 86 impidién
dole que sea liberado inadvertidamente de la abertura de
fijacién hambra secundaria 128 despubs de insercidén del

apéndice en la abertura. Bl dngulo previamente deberminado

- 17 -




se muestra generalmente por el nimero de referencia 133
en la fisura 13 de los dibujos,
En virtud del hecho de que la abertura de fija-
cibn primaria 66 ha sido separada del apéndice d2 fijacién
5 macho secundario 88, el apéndice de fijacibén macho primo-—
rio 124 puede ser también separado entonces @ una distan-
cia previamente determinada de la abertura de fijacién hem
bra secundaria 128. Esta separacidn se muestra generalmen
fe por el mimero de referencia 142 y da como resuliado la
10 formacién de una mayor flexibilidad en el sistema de fi-
Jacidn en posicidn debido a que las tolerancias apretadas
hasta ahors formadas en el sistema de fijacidn de la téc—
nica anterior mostrado en las figuras 10 y 11 no aparecen
en el mievo y mejorado sistema de fijacidn del salicitvante
" 15 que se muestra en las fipuras 12 y 13.

Haciendo ahora referencia a la figura 14 de los
dibujos se muestra una pieza de plantilla de produccién
del tipo de envase mostrado en la fipura 1 de log dibujos
y comprende un nanel de fondo 54, colocado centralmente,

20 que tiene un var de pancles laterales 48 y 50 fijados ar-
ticuladamente a2l migmo por medio de las lineas de rayas
144 y 146. Al menos uno de los paneles laterales 48 6 50
tiene formado sobre é1 un panel superior 52 por medio de
la linea de rayus 148, En la forme de realizacidn prefe-

25 rida mostrada, ¢l panel lateral 50 tiene formado también
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sobre &1 un panel superior 150 por medio de la linea de
rayas 152. Colocadas centralmente dentro de cada uno de
los paneles superiores 52 ¥y 150, si éstos se utilizan, se
encuentran aberturas 154 y 156 asi como también ung plu~
ralidad de nuescas 158 y 160 que se combinan para formar
ung abertura de asidero para el envase 46. El panel la-
teral 48 tiene formado gobre uno de sus extremos, por me
dio de la linea de cortes y rayas 162, un panel extreio
84 y tiene formados sobre su otro extremo, por medio de
la 1linea de rayes 164, el panel extremo 110 asi como tam
bién el panel 112. D¢ una manera similar el panel lateral
50 tiene formado sobre uno de sug lados, por medio de la
linea de rayas 166, un panel extremo 110 as{ como el na-
nel 112 mientras que ¢l otro extremo del panel lateral 50
tiene formado gobre 61, por medio de la linea de rayas 168,
el panel extremo 184,

El panel extremo 84 tiene formado sobre é1, al.
menos un apéndice de fijacién macho secundario 88 asi co
mo tawbién al menos una abertura de fijacidén lembra prie-
maria 86, Bn la forma de realizacién preferida mogtrada
en la figure 14, la pieza de plantilla de produccién es-
td formade con dog de dichas aberturas y dog de dichos
apéndices primarios y secundarios. De una menera similar,
log paneles extremos 110 y 112 tienen formados sobre ellos

al menos un apéndice de fijacidén mache primario 124 asi
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como también al menos una abertura de fijacidén hembra ge~
cundaria 128 del tipo anteriormente deserito. En la forma
de realizacién preferida mostrada en la figura 14, el pa-
nel extremo tiene formados dos de estos apéndices y aber-

5 turas primarios y secundarios. Resultard evidente de un
estudio de la figura 14 que el faldén 84 con sus miembros
de fijacién primarios y secundarios estd disefiado para sef
yuxtapuesto con los faldones exteriores 110 y 112 y sus
miembros de fijacién primarios y secundarios.

10 ' Refiriéndose ahora a la figura 15 de los dibu-
jos se muestra en ella una pieza de plantilla de produc-
cién del tipo de 'envoltura circundante que comprendo un
panel superior 66 colocado centralmente que tiene forma-
dog a cada lado del mismo, por medio de lineas de rayas

i':'15 170 v 172, un par de paneles laterales 68 y 70. Loz pa-
V neles laterales 68 y 70 tienen formados a cada lado de
los mismos, por medio de las lineas de rayes 174 y 176,

un par de paneles laterales 72 y T4 que a su vez tienen

formados a cada lado de los mismos, por medio de las 1li-

20 neas de rayas 178 y 180, un par de paneles laterales 76
y 18,
Formados a cada lado de los paneles laterales
o . 76 y 18 se encuentren pancles de fondo 84 y 110. El pa-
) nel de pared de fondo 110 estd formado en dos seccioncs
25

por medio de las lineas de cortes y rayas 182, 184, 166
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Y 1688 en combinacidn con las lineas troqueladas 190, 192
¥ 194. Como resultado de eslo, se forman los apéndices de
fijacidén machos primarios 196, 198 y 200 antes mencionge-
dog, que se corregponden con los apéndices de fijacidn mg
chog primarios 124 antes descritos haciendo referencia a
la figura 13 de los dibujos. Formadas en el panel 112, por
medio de las lineas de cortes 200, 204, 206, 208, 210 y
212, se encuentran una pluralidad de abérturzs de fijacidn
hembras secundarias del tipo antes descrito como rvimero
128 cuando se hacia referencia a la figura 13 de los dibu
josa

Yormadas en el faldén interior 84 se encuentran
uwng pluralidad de aberturas de fijacidén hembras 214, 216
y 218 que estdn formadas como una abertura de forma rec-
tangular alargada que tiene al menos un borde rgcto 220,
202 y 224 que se encuenbra sgustancialmente paralelo al bor
de 226 del faldén interior 84,

fambién formados en el faldén interior 84 y se-
parados & ung distencia previamente determinada de las aber
turag de fijacidn hembras primarias, se encuentran una ply
ralidad de apdéndices de fijacidn machos secundarios 228 y
230 que estdn fijados articuladamente, por medio de lag
1ineas de cortes y rayas 232 y 234, con un par dezpéndices
236 y 238, Los apéndices 236 y 230 esldn formados a par-

tir del panel 84 por wedio de la pluralidad de cortes tro
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quelados 231, 233,235, 237 vy 239. Los apéndices 236 y 238
estdn fijados articuladamente, por medio de las lineas de
cortes y rayas 240 y 242, al falddén interior 84,
Colocando los apéndiices de fijacién machos se-
5 cundarios 228 y 230 g una distancia previamente determi-
nada y separados de las aberturas de fijacién hembras pri
marias 214, 216 y 218, entonces la pieza de plantilla de
produccidn es apta para ser construida de manera tal cue
la longitud de abertura de fijacidén primaria, tal como se
'ihri 10 miestre por la distancia de flechas 244, era épta para ser
construlda con una longitud mayor aue el apéndice de fi-
Jacidn macho gscundario mostrado por la dlstancia entre
flechas 246, Hablando desde un punto de vista prdctico,
esto significa entonces que el tamaifio del apéndice de fi
15 Jacién macho secundario no controla el tamafio de la aber-
tura de fijacién hembra primeria ni el de los apéndices
de fijacién machos primarios.
En la forma de realizacién mostrada, la pieza
de plantilla de envoltura circundante ha sido congtruida
. 20 ¢on tres mienibros de [ijacidn primarios y dos miembros de
fijacién gecundarios; no obstante, entra dentro del espl
ritu y el alcance del invento el hecho de que la pieza de
plantilla podris ser formada con nds o menos miembros de
fijacién en posicidbn, dependiendo del disefio particular

25 del envase,
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De 1o que antecede vuede verse que se¢ ha creado
por el presente invento un nuevo y mejorzdo envase de ca-
ja de cartdén plegmble del tipo en que las porciones de fal
dén interiores y exteriores estdn doblemente fijadas entre
sl y el sistema de fijacién primario hembra estd separado

5 fisicamente del sistema de Tijacién secundario macho y eg
td distanciada a una cierta distancia de é1, dando como
resultado de este modo una mayor tolerancia para formar el
envase y una mayor resistencia mecdnica para dicho envase.
El presente nuevo y mejorado invento puede ser utilizado

10 en un envase de envoltura circundante del tipo mostrado en
la figura 15 y puede ser utiligado tambidn con un envase
cargado por log extremos del tipo mostrado en la figura
14, igual que con otros tipoy de envases, sin apartarse del
espiritu ni del slcance del invento,

15 De lo que antecede puede verse que se ha creado
un nuevo y mejorado invento que losra todos los objetos'y
lag ventajas del invento tal como zntes se ha mencionado.
No obgtante, resultard evidente que pueden efectuarse en
el invento ruchog cambios y cue la colocacidén particular

20 de las diversas partes del invento, gin epartarse del cg
piritu ni del alcance del mismo vy de la precedente des=—
cripeién de la forme de realizacidén wreferida, se ha dado
86lo a titulo de ilustracidn.

Lo nresente policitud, gue corremponde & la pre

25 sentada en dstados Unidos de América, el 20 de Enero de
406-75 - 23 b



20

25

4.6.75

1979, bajo el e 542,153, se acoge & los beneficios del
Articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Indus~

trial,

REIVIHDICACIONES

Log puntos de invencidén propia y nueva; que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Pa-
tente de Invencidn en Espafla, por VEINTE afios, son los que

qQ

se recogen en lag reivindicaciones siguientes:

18,~ lejoras introducidas en un envase de car-
tén plegable del tipo que tiene uma porcidn de faldén in
terior y una porcidn de faldén exterior doblemente fija-
des entre si; teniendo dichas poreiones dé falddén un bor-
de alargado sobre ellas, carccterizadas porgque (a) la pop
cidén de faldén interior tiene formade sobre ella una par-
te de fijacidén primaria hembra adyacentemente 21 borde de
la porcibn de faldén interior; y (b) porgque la porecién

de faldén interior tiene formada también sobre ella una
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parte de fijacidn secundaria macho colocada adyacente-
nente a dicha parte de fijacién primmria hembra, y se-

para de la misna,

.

28,~ lejoras segdn la reivindicacién 18, carag
terizadas porque dicha parte de fijacién hembra primaria
estd formada por un tramo de longitud previamente deter-
minada que es mayor que la longitud de la parte de Ffija-

cidn secundaria macho,

2,- iejoras segmin la reivindicacién 22, carac-—
terizadas porque dicha parte de fijacidn primaria hembra
estd configurada como una abertura de forma rectangular
alargada que tiene al menos una porcidén de borde recto si
fuada paralelamente al borde de la porcidn de faldén in-
texrior,

48 .= Llejoras gsegin la reivindicacidén 32, carac
terizadas porque el borde de la parte de fijacidén prima=—
ria hembra opuesta a la porcidn de borde recto estd fore
meda con una configuracidén generalmente semicircular,

58,- liejoras segin la relvindicacidn 42, carac
terizadas porque dicha parte de fijucidn secundaris macho
egtd configurada como un apéndice alargado que tiene fore
mada en uno de sus exbremos una porcidén semicircular arti

culadi,.

G4.= liejoras segin la rolvindicacidn 58, carac



terizadas porque la configuracidn semicircular del borde
opuesto a la porcidn de borde recto tiene sustancialmen-

te el mismo radio que el de la porcidn semicircular arti

culada formada en el extremo del apéndice alargado.

8.~ Mejoras segin la reivindicacidn 12, carac

~terizadas porque la separacidn entre la parte de fijacidn

primeria hembra y la parte de fijacidn secundaria macho
es de aproximedamente tres milimetros.

8.~ Mejoras introducidas en un envase de car

4dn plegable.

Tal y como se ha descrito en la liemoria que
entecedé, representadc en los dibujos que se acompafien y
pars los fines que se han especificado.

Este Lemoria conste de veintisels hojas escri-

' tas a mdquina por una sole cara.

vadria, 14 8CT. 1975

P.A.

Fernemdo de Slzstymy
Por Pader,
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