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En aparatos de acuerdo con este invento se su-
ministran recipientes a una miquina envasadora en una g
més filas por un transportador en movimiento continuo.
La méguina envasadora comprends tres secciones principa-

5 les que pueden ser identificadas como:

(1) Una seccidn de agrupacidn en la que una o -
mds filas de recipientes son separadas en grupos distan-
ciados entre si de dos o més recipientes dentro de los -
cusles se puede insertar un tabique. El apzrato para agru

10 par de este modo los recipientes se describe con detalle
8N la presente solicitud. El aparato para aplicar tabi-
ques a dichos grupos se describe con detalle en la soli~
citud de patentse norteamericana N2 507,818, presentada
gl 15 de Noviembrs de 1965.

15 7 (2) Una seccidn splicadora de piszas ds planti-
lla en que una pisza de plantilla de snvoltura es alineg
da con cada grupo y colocada sobre &l. El aparato aplicg
dor de piezas de plantilla que pusde utilizarse con sste
inventd se describe con detalls en la pataente de los Es-

20 tados Unidos 3.162.48B concedide 8l 29 de Diciambra.ds
1964.

(3) Une seccidén de plegado en que la pieza de
plantilla de snvoltura es plegeda mecdnicamente slrade-
dor del grupo y unida pars formar una unidad de envass.

25 El sparato de plegado que puede ser utilizado para este
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invento se describe con detalle en la solicitud de paten-
ta espafiola N2 437.163.
En la técnica asnterior se conocen diversos dis-
positivos para separar una o més filas en movimiento de
5 recipientes a la forma de grupos. Estos dispositivos adop
tan la forma de pistones separadores montados sobre cade-
nas en movimisnto continuo, o miembros de tops interpues=-
tos @ intervalos distsnciados entre si entrs filas en movi
miento de recipientes para retener les filas mientras que
10 se sstan formends grupos que tienen un nimero previemente
detorminado de recipientes. Existen ciertas desventajas
inherentes en las estructurss conocidas de la técnica.an-
teriaor debido @ su disefo relativamente complicado que -
los hace diffciles de mantener y de ajustar, La desventa
15 Jja més grave, no obstante, consiste en que las 1ineas de
reciplentes que son suministrados a la méquina encuentran
un retardo momentdneo mientres que estén siendo agrupadas.
El retardo necesario para la agrupscién reduce la veloci-
dad global y el rendimiento de la méquina envasadors, ya
20 gque la velocidad can la que los rscipientas puedsn ser -
agrupados determina la velocidad global con la gquo puede

funcionar la miquina.

Este invento describe un nuevo mecanismo para -
agrupar reciplentes que estdn sisndo alimentados a una -

25 méquina envasadora en une o més lineas sn movimiento caopn
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tinuo, que es de dissfio simple, de funcionamiento eficaz
y no requiere ningdn retardo momentdneo cuando los reci-
pientes son agrupados. El mecanismo, ademés de ello, es -
ajustable fécilmente para acomodar recipientes que son
alimentados e la méquina en filas simples o dobles, y pug
de ser ajustado con facilidad para proporciaonar grupos de
dos o mas recipientes para cada unidad de envase. Ademis
de ello, la agrupacidn se efectla de modo tasl que se pue-
de insertar un tabique dentro del grupo para sepsrar los
recipientes entre si. £s la sstructura que proporciona es
ta (ltima caracteristica la que constituye la base de as-
tas solicitud y es una mejora de la patente de los Estados
Unidos 3.194.381.

Rara llevar a cabo este invento, tres pares de

cadenas continuas estin montedas ajustablemente er lados

opuestos de un par de placas.de soporte fijas, Las placas

de soporte se extienden aen sentido longitudinal de la mé-

quina y estén distanciadas entre si para proporciohar un
espacio libre entre las placas con una anchura previamen-
te determinada. Los recipientes son movidos en filas sim-
ples ¢ dobles hacia la primera placa de soports por medios
transportadores convencionsles y son movidos sobrarla pla-
ca por presidn del transportador. Un primer par de cadenas,
designadas como cedenas gselectores, estd montado sobre la-

dos opuestos de la primers place de soporte. Cada una de -
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lgs cadsnas selectoras es una cadena continua gque se dag~
plaza en una trayectoria fija alrededor de una pluralidad
de ruedas catalins, una de las cuales &8s una rueda catali~
na propulsada. La trayectoria de desplazamiento de cada ~
cadena selectora incluye una porcidn inclinada hacia la -
primera place de soports, una porcidn que discurre paralg

lamente 8 la placa, y una porcién inclinada slejandose des

de la placa.

Cada cadena selectora estd provista con una plura

lided de patillss adaptadas para aplicarse a un grupo de -
recipientes y propulssr a dicho grupo & lo largo de la pla
ce, Las patillas situadas sobre cada cadena gstin distan-
ciadas sntre si de manera que se aplicarén detréds de cada
s@gundo o tercer rscipiente de la fila, depandiendb del -
nlmero de recipientes que se desean en un grupo de anvasa.
Las cadenas sselectoras ssleccionan de sste modo inicial-
mente el némaro de recipientes gue estardn en el grupo de
envase y propulsmconjuntamente a dichos recipiantes en -
forma de grupos hacia un segundo par de cadanas. Decerd -
pntendsrse que las patillas situades sobre una cedana Se-
lectora sstén alineadas lateralmente con patillas corres-
pondientes situadas sobre la otra cadena selectora de ma-
nera gue los recipientes se aplican a ambos ladosrda las
placas de soparte. Doberd hacerse observar también que las

cadenas selectoras son propulsadas con la misma velocidad
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que la del transportador qus suministrs los recipientes
s la mdquina de manera que no hay ningdin retraso ni nin
glin movimiento relativo de los recipientes al efectuer-
se la transfersncia desds el transportador a lass cadenas
selectaras.

Un segundo par de cadenas, designadas como cadg
nas distanciadoras intermedias, estd montado generalments
delante y por encima de las cadenas selectoras en lados
opuestos de las placass de soporte. Cada una de las cadenas
distanciadoras intermedias se desplaza en una trayectoria
continua alrededor de dos o més ruedas catalina, una de -
las cuales es una rueda catslina propulsada., La trayscto-
ria de desplezamientoc de cada cadena distanciadoras inter-
mediz incluye una porcidn que se intersecta y estd slinea
da con una porcidn de la trayectoris de desplazamiento de
una correspondiente cadena selectors de manera que pati-
llas propulsoras situsdas sobre una cadena distanciadors
intermedia pueden aplicarse a cada recipiente del crupo
que estd siendo suministrado por las cadenas selectoras.
Dado que la trayectoria ds desplazamiento de las cadenas
distancisdoras intermedias sstd en un plano por encima de
la trsyectoria de desplazamlento de las cadenas selectoras,
e8 posible disponsr la suave tranaferencia de cada recipisg
te en une fila desde un grupe que astd siendo propulsado

por las cadenas selectoras a aplicacidn de propulsidn con



una patilla sobre una cadena distancisdora intermedia. Las
cadenas distanciadoras intermedias incluyen correspondien-
temente patillas alineadas, una para ceda rscipisnte en un
grupo que estd siendo suministredo desds las cadenas ssleg
5 toras. Las cadenas distanciadoras intermedias son propul-

sadas con una velocidad lineal mayor que la ds las cadenas
selectoras, y las patillas situadas sobre las cadenas dis
tancisdoras intermsdias gstén separadas entrs si a una ma
yor distancia que la anchura de los recipientes que estan

10 siando propulsados. Correspondientemente, cada recipiante
de un grupo es acelerado Y separado de -un recipiente adya
cente de la misma fila. Es esta separacién de los recipien
tes en un grupo la qus proporciona espacio entre los recl-
pientes suficiente para inssrtar un tabigque, tal como se

15 dstalla en ls solicitud también pendiente S.N. 507,818 -
presentada el 15 de Noviembre de 1965.

Un tercer par de cadenas, designeadas como cadenas
sceleradoras, estd montado generalmente delante ds les ca~
denag distanciadoras intermedias, y en un plano diferente

20 que sl de dstas, » lados opuestos ds las placas de'eoporta.
Cade uns de las cadenas aseleradores se dasplaza en,ﬁna -
trayectoria continus alrededor de das o mée rusdes catsli-
na, une de las cuales 8s una rusda ceteslina propulssda. La
traysctoria de desplazemisnto de cade cadena aceleradora

25 incluye una porcidn que se intersecta Yy gstd alineada con
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una porcidn de la trayectoria de dssplazamiento de una
cadena distanciadora intermedia correspondiente de mang
ra que una patilla propulsora situada sobre une cadena
distanciadora intermedis y una patilla propulsora situs-
da sobre uns cadena aceleradora pueden aplicarse a un rg
cipiente dado en el mismo punto en el movimiento del gry
po a lo largo de la place de soporte. Similarmente a la
relacidn entre cadena selsctora y cadena distanciadora
intermedia, la trayectoria de desplazamiento de las ce-
denas aceleradoras estd en un plano diferente que el de
la trayectoria de desplazamiento de las cadsnas distancig
doras intermedias .Por lo tanto, 8s posible disponer la -
transferencia suave ds un grupe de recipientss distancia-
dos desde aplicacibn de propulsién con patillas situadas
sobre lss cadenas distenciadoras intermedias a aplicacifn
da propulsidn con correspondientes patillas alinsadas si-
tuadas sobre lss cadenas aceleradaras, Lss cadenss acele-
radoras son propulsadas a una velocided lineal tcdavia mg
ybr que la des las cadenas distanciedoras intermedias, e -
incluyen patillas para propulsar s cada grupo de racipiep
tas; de este modo, las patillas situadas sobre las cade-
nas aceleradors#s son distenciadas sntre si an uns distan
cia mayor qus la de las patillas situadas sobre las csde-
nas saslectoras. Las cadenas scelaradoraes mceleren a los -

recipientss en forma de un grupo da manera gque se produce
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un movimiente relativo entrs los recipientes propulsados
por las cadenas aceleradoras y los recipientes que les ~
siguen, propulsados por las cadenas distanciadoras inter
medizs. De sste modo se permite que los recipientes de
5 un grupo queden asociados més préximos entre si, disten-

ciados sdlo por el tabique gue previamente ha sido inser
tads. Concurrentemente, los grupos de recipientes son -
distanciados de este modo unos de otros por las cadenas
aceleradoras y se completa la agrupacidén de los recipiep

10 tes.

Cada grupo distanciado de reciplentes es propul
sado por las cadenes aceleradorsb a través del sspacio -
libre entre la primera y la segunda placas de soporte.
Cusnda el grupo es propulsado a través del espaéio libre,

15 la trayectoria de desplazamiento de las cadenas acelera-
doras diverge alejandose desde lss placas de sopﬁrte y -
las patillas de las cadenas aceleradoras se despbandan -
del arupo. En este punto una barra de paletas, gue se ex
tiende en sentido transuersal a través de la traysctoria

20 ds desplezamiento de los recipientes, se mueve dentro del
eypacic situado entre dos grupos de reciplentes disﬁancig
dos y se aplica detrds de) primer grupo pare propulsar a
dicho grupo 2 través de los puestos subsiguientes de la
méquina. Las barras de palstas estan dispuestas de'manara

25 que hay una barra de paletas dispuesta pars aplicarse a -
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cada grupo ds recipisntes cuando éste es desprendido de
las cadsenas aceleradoras.

Estas y otras caracteristicas del invento serén
descritas ahora con detalle con refersncia a los dibujos,
en los cualss:

La figqura 1 g@s una vista lateral gn seccidn de
una porcidn de la méquina arriba descrita;

La figura 2 es una vista en perspactiva que mues
tra la seccidn de agrupacidn de ls méquina de este inven-
to en detalle; vy

La figura 3 es una vista en planta superior que
mugstra los detallss de la seccidn de agrupecidn de la -
méguiha de asts invento.

La méquina envesadora de este invento comprende
tres secciones principales, porciones de las cualss ss -
mﬁestran en la Pigura 1 como una seccidn de agrupacidn -
(A), una seccidn de aplicacidn de pieszas de plantilla. (B),
y una seccidn de plesgado (C).

La seccién de agrupacién de esta invento se mues
tra sn la figura 2 como montada sobre la base, indicada
generalmente por sl signo de referencia 1, de una méquina
envasadora en el extremo trassro de la misma, Se suminis-
tren recipientes en una o més filas a la méquina por un -
transportador convencional, indicado ganeralmente por el

signo de referencia 2. Los recipientes son movidos por el
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transportador 2 sobre una primera placa rigida 3, inclu-
yendo la placa 3, si as{ se dessa, una barra divisora B
para distanciar las filas de reciplentss una de otra. Una
segunda placa rigida 4 estd montada sobre el bastidor 1 -
5 delante de las placa 3 y gstd distanciado de dicha placa 3
para proporcionar un espacio libre 5 entre las placas (vég
se la figura 3). La placa 4 se extiends hacia dslante més
alléd de la seccidn de agrupacidn, dentro de la seccidn -
de aplicacién de piezas de plantilla B y mds adeslante den
10 tro de la seccidn de plegado C de la méquina (véase la Fi
gura 1)
Extendiéndose transversalments e través de la ba
se 1 se ancuentran una pluralidad de miembros de soports

6. Montadas de manera dsslizable sobre los miembros ds sp

15 porte en lados opuestos de la placa rigida 3 se sncuentran -

un par de placas de soporte 7 y 8. Cada una de las placas’
da soporte 7 y 8 puede moverse sn relacidn ds superéﬁsi—
cién parcial con la placa rigida 3. ;
El montaje ajﬁstable de las placas da soﬁﬁrte -
20 parmite que el aparato de agrupacidn sea movido apbﬁkimén
dose y alejénduse des la placa rigida 3 con el fin de aco-
modar una Fila simple de recipietites o ﬁna fila doble de
recipiantes qus se musven dentro de la saccidn de agrupa-
cidn de la méquina.

25 El sparato de agrupacidn en general incluye tras
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parss de cadenas, que ahora se van a describir con deta-
lle. Dado que el aparato de agrupacidn situado a un lado
de la placa rigida 3 es idéntico al aparato de agrupacidn
situado en sl lado opuesto de la placa rigida, serd necssa
rio solamente describir con detalle el aparato de un lado.

Cadenas sslectoras.

Un primer par ds cadenas, indicadas gansralmente
por los nlmeros de refesrsncia 9 y 10, designadas como ca-
denas selectoras, estd montado en lados opuestos de la pla
ca rigida 3. La cadena 9 es una cadena continua montads -

para moverse en una traysctoria fija alrededor de una plu

" ralidad de ruedas catalina. Las rusdas catalina incluysn

rusdas c¢atalina locas 11, 12 vy 13 y una rueda catalina -
propulsada 1& (véass figura 2). Las ruedas catalina 11, 12,
13 y 14 estén montadas sobre arboles 15, 16, 17 y 18 res-
pectivamente. Cada uno de los &rboles ssté montadquobre
la placa de soporte 7 de una manera convencional.

La cadena 9 estéd provista con una pluralidad de
pstillas de propulsidn 19 separadas entre s{ en una>distqg
cia praviaménte determinada. Las pstillas sstén dispuestas
para aplicarse detrds del {Oltimo recipiente de un ﬁﬁmaro
praviasmente detsrminado de recipientes para propulsar a -
dichos recipientes, en forms de un grupo, & lo largo de ~
la placa rigida 3. Las patillas 19 situadas sobre la cadg

na 9 seleccionan inicialments sl nimero de recipientes que

- 12 -
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constituirdn la unidad de envase. £l nimeroc de recipien-
tos en el grupo puesde ser ajustado meramsnte ajustando -
la distancia de patillas 18.

La cadena 9 estéd montade de mansra gue una por-
cién 20 de la cadena converge hacia la placa rigida 3.
Esto permite que unas patillas 19 se interpongan suavemsn
tt detrés del Oltimo recipiente del grupo seleccionado pg
ra propulsar a este grupo particular a lo largo de la pla
ca rigida 3. Una segunda porcidén 21 de la cadena 9 discu-
rre paralelaments a la placa rigida 3. Una tercéfa porcidn
22 de la cadena 9 diverge alejéndose ds ls placa rigida -
3 de manera qua las patillas de propulsidn situadas sobre
la cadena pueden ser desprendides suavemsnte de los rsci-
plentas,

Deberd hacerse obssrvar gue este punto qus 1a ca
dena 9 @s propulsada con la misma velocidad qus la dsl ~
transportador 2, ds manera que no se produce ningln movi-
miento relativo entrs las recipientss propulsados sobra -
la placa por el transportador 2 y los quse estén siendo -
propulsados por las patillas situadas sobre la cadena 9.
Hay un movimiento ininterrumpide continuo de los recipien
tes a lo largo de la placa rigida 3.

Cadenas distanciadoras intermedias,

Un segundo par de cadenas indicadas de modo geng

ral por los signos da referencia 109 y 110, dssignadas ca

- 13 -
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mo cadenas distanciadoras intermedias, estd montado geng
ralmente delante de las cadenas selectoras 9 y 10 en la-
dos opuestos de las placas rigidas 3 y 4. La cadena dis-
tanciadora inﬁermedia 109 es una cadena continua montada
sobre ruedas catalina 113, 114 y 115. La rueda catalina
115 estd montada sobre sl arbol 17 junto con la rueda ca
talina 13 de la cadesna sslectora 9 y por encima de ella.
La rueda catalina 114 es una rueda catalina propulsada
montada sobre un érbol 118 que se extiende verticalments,
y la rueda catalina 113 es una rueda catalina loca monta-
da sebre un arbol 117.

La cadena distanciadora intermedia 109 astd pro-
vista con uns pluralidad de patillas de propulsidn 119, -
adaptada cada una de sllas para aplicarss @ un racipiente
de¢ la misma manera en que se aplican les patillaes de pro-
pulsidn 19 sobre la cadena 9. La cadena 109 incluye una -
porcidn 131 gque converge hacia la placa rigida 3, unas por
cidn 132 que discurre parelelamsnte e la placa rigida 3,
y una porcidn 133 que diverge ale jandose de la placa rigi
da 3 para facilitar la entrada, la aplicacidn de propul-
sidn y sl desprendimiento de las patillas 119 con los re-
cipientes de una manera similar a la cadena 9. No ohstan-
te, las patillas 109 estén en un nimero tal, y estén a -
una distancie tal, que ss aplican a cada uno de los reci-

pientas del grupo que estd siendo propulsado por las pati
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llas 19, por razones gue sn breve resultarén evidentes.
Por lo tanto, cuando el recipiente delantero de un grupo
situado sobre la cadena 9 se aproxima a la rueda catali-
na 1156, una patilla 119 se aplica a dicho recipiente, re
5 pitiéndose este proceso para cada recipisnts del grupo
hasta que uns patilla 119 coincide con una patilla 19 si
tuada detrds del (ltimo recipiente de un grupo. Esta dig
posicidén perinite la suave transferencia de los recipien-
tes desde la cadena selectora 9 a la cadens distanciado-
10 ra intermedia 119.

La cadena 119 es propulsada a una velocidad mae-
yor que la de la cadena selsctora 9. La diferencia de vg
locidades de las cadenas produce un movimiento relativo
eantre los recipientss propulsadeos por la cadena sslectora

15 9 y los propulsades por la cadena distanciadors intermedia
118, Este movimiento relative hace gue se desarrolle un =
espacio entre cedes uno de los recipientss y los sapgra an-
una distancia presviamente determinada, Peara compenéar sl
movimiento relativo de los reciplentes, las patillasjde -

20 propulsifn 119 situsdas sobre la cadena diatanciadora intagﬁc
media setédn distanciadas antre s{ a una distancia mayor -
qua las patilles de propulsidn 19 situades sobrs las cade

nas salsctoras.

Es en este punto en el gyue se inserta el tabique

25 antes descrito. Empleande aparatos tales como el gue se -
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describe en la solicitud pendisnte S.N. 507.818 presenta-
da el 15 de Noviembre de 1965, se pueds inssrtar un tabi-
que dentro del espacio entre los recipientes suministrados
por las cadenas distanciadoras intermedias 119, resultan-
do evidente que el espacic entre las filas de recipientes
es proporcionado por la barra divisora 8, El tabique in-

sertado, indicado como P, astd entonces libre para despla

zarse junte con el grupo de recipientas en el cual esta -

insertado.

Cadenas aceleradoras.

Un tercer par de cadena8 indicadas gsneralments
por el nimero de referencia 23 y 24, designadas como ca-
denas sceleradoras, estéd montado generalmente delante de
las cadenas distencladoras intermedias 109 y 110 en lados
opusstos de las plscas rigidas 3 y 4. La cadena sceleradg
ra 23 @s una cadena continua monteds sobre un par de rue-
das catalina 25 y 26. La rueda catalina 26 estd montada -
sobre el Arbol 17 junto con la rusda catalina 113 de la -
cadena distanciadora intermedia 109, pero en un plang di-
Farente del de #sta. Si bien la ruedes catalina 26 pueds -
astaf montada por debajo de la rueda catalina 1T3, en el
prasente caso s8 ilustra como encontrandose encima de -
glla. La rueds catslina 25 ws una rueda catalina propulsg
da montada sobre un arbol 27 que se extiende verticalmen-

te, El &rbol vsrtical 27 cuslga de uns caja ds inglete 27A
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montada sobre un miembro de soporte 28 que ses extiends
transversalmente a través de la méquina por encima de la
placa rigida 4. Un érbol de propulsién horizontal 29 man
tado sobre la parte superior del miembro de soporte 28 -
estéd consctado, por medio de engranajes convencionales mon
tados en la caja de inglste 27A, con el érbol vertical 27.
El 4rbol vertical 27 estd monteado de manera ajustable con
relacidn al soports 28, de manera que la rusda catalina 25
puede ser ajustada lateralmente junto con las ruedas cata
lina montadas sobre la placa de soporte 7. El montaje -
ajustable incluye una pluralidad de ranuras en la placa -
de soporte 28 y un manguito ajustable 29A para el arbol
29,

La cadena aceleradora 23 estéd provista con patilla
de propulsifn 30 adaptadas para aplicarss a un grupo de g
cipientes de una manera similer a la de las patillaes de ptg
pulsién 19 situadas sobre la cadena 9. La cadena 23 inclu-
ye una porcidén 31 que converge hacia la placa rigida 3, una
porcidn 32 qus discurre paralelamsnte a le placa rigida 3,
y una porcidén 33 qus diverge alejéndose de la placée;Igida
3 para faciliter ls entrada, la aplicacidén de pragulgién,
el desprendimiento de las patillas 30 con respecto 2 los rg.
cipientes, de la misma manera que la cadena 9 la cadena 23
gatd dispuesta con relacién a la cadena 109 de manera =

gque una patilla 30 situade sobre la cadena 23 se aplicea =
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a un grupo de recipientes que estén sienda suministrados
por la cadena 1189. Dé este modo, los recipientes de un -
grupo seleccionado por la cadena selectora 9 son separa-
dos primeroc por la cadena distanciadora intermedia 119
para la insercidn de un tabique. Cuando el recipiente dg
lantero de un grupo es desprendido de la cadena 119, ce-
sa su movimiento hasta que se mueve hacis delante un re-
cipients situado inmediatamente después, y obliga = movexr
sg hacia delants al recipiente delantero. Este proceso es
repatido para cada recipiente hasta el (ltimo, en que una
patilla 30 situada sobre lz cadens aceleradora 23 coinci-
de con una patilla 119 situada sobre la cadena distancia-
dora intermedia detrés del (ltimo recipiente de un grUpo.
Esta disposicidn permite la suave transfersncia ds los rg
cipientes desde la cadena distanciadora intermedia 109 a
la cadens aceleradora 23, y sirve también para disminuir
el espacio entre recipientes adyacentes creado por la ca
dena distanciadore intermedia 109. Dado que el tabique es
td en su sitio, ya no ss requiere dicho espacio, ¥ ios rg
cipientes pusdan ser propulsados da nuevo conjuntémeﬁta -
ann forma de un grupg.

La catend acelersdora 23 es propulsada con una -
valosidad mayor que la de la cadena distanciadors intermg
dis 109, La difaerentia dg velocidades de les cadenas pro-

duce un movimiento relative entre los rescipientes propul-
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sados por la cadena distanciadora intermedia 109 y los
recipientes propulsados por la cadena aceleradora. El
movimiento relativo hace que se desarrolle un espaclo en
tre grupos adyacentss de recipientes que estédn siendo su-
ministrados por la cadsna distanciadoras intermedia 109 vy
los separa esn los grupos que comprenderan las unidades =
de snvass. Para compensar sl movimiento relativo de laos
recipientes, las patillas de propulsién 30 situadas sobre
la cadens aceleradora sstén separadas entre si a unz dis-
tancia mayor que la qus existe entre las petillas de pro=-
pulsidn 19 situadas sobre las cadanas selectoras.

Los grupps de recipientes, cada uno de los cualas
incluys un tabigue, son separades entre si de este modo -
por las cadenas aceloradores y se completa la agrupacidn
da los recipientes.

Operaciones subsiguientss.

Los grupos distanciados de reciplentes spn. pro-
pulsados por las cadenas aceleradoras 23 vy 24 a t:ayés dal
espacio libre 5 entre placas rigidas 3 y 4. Cuando un gry
po dado de recipisntes es propulsado a través dalLéSpacio
libre 5, es desprendido de las patillas de las cadonas ace
leradorss cusndo #stas divergen alejindose da los récipieg
tesa,

Coincidiendo con el desprendimiento de los reci-

piantes con respecto a las patillas 30, los reciplentes se
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aplican con una barra de paletas 40 que propulsa & los
grupos distanciados de recipientes a través de las sub-
siguientes secciones de la miquina.

Las barras des paletas 40 estdn dispusstas en -
sgntido transversal de la maquinz y se desplazan en una
trayectoria continua que se extiende por encima y por deg
bajo de la placa rigida 4 (véase la figura 1). Las barrus
de paletas estdn montadas entre un par de cadenas de psle
tas 41 y 42 continues, separadas sntre si lateralmente.

La cadena de paletas 41 esti montada sobre una pluralidad
de rusdas catalina 43, 44 y 45 gue a su vez estén monta-
des sobre Arboles 47, 48 y 49 apoyados pivotablemente en
los bastidores laterales de la miquina. Las ruedas catali
ns 44 y 45 se muestran en la figura 2. La rueda catalina
43 no se muestra, La cadsna de palatas 42 sstd montada sg
bre une pluralided de rusdas catalina 43', 44' y .45', que
estdn montadas también sobre Arboles 47, 48 y 49 respecti
vaments (véase la figura 1). Tal como resulta evidente de
la figura 1 de los dibujos cada barra de paletas 40 se -
desplaza en una trayectoris continues slrededor de ié pla-
¢o rigida 4, EL distanciamignto y la velocidad de las ba-
rras de paletas se disponen de manera tal que una barra do
palstas ss musve a través del especic libre § a aplicacidn
con uh grupo de recipientes justo cuando los reciplentes -

son desprendidos de las patillas de las cadenas scelsrado-
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ras. La barra de paletas propulsa a los recipientes agry
padas a travds de la seccidn splicadora de piszas de plan
tilla B y a través de la seccién de plegado de la médquina
c.

Las barras de paletas 40 propulsan al grupo de rg
cipientes con la misma velocidad con la que éstos sbando-
nan las cadenas aceleradoras 23 y 24. Por lo tanto, no hay
movimiento relativo entre los grupos de recipientes que -
abandonan las cadenas aceleradoras y los grupos de reci-
pientss que estén siends propulsados por las barrass de pa
letes. Las barres de paletus estdn colocadas para mantener
la distancia existente entre los grupos de recipientes.

Sistema de snsrgia.

Las barras de paletss y todas las cadenas ante-
riorments descritas son propulsadas a partir de um manan-
tisl comin de energis 60 por una disposicidn de rusdas cg
talina y de cadenas que ahora se van a describir. Propul-
sando estos slementos por madic de un menantial de snergia
comin se hace minimo el problema de coordinar las velpcida
dos rplatives de estos elemaritos y& que a8 constanﬁa la -
velocided do un Onice motor de propulsidn, mieritres que -
on las disposiclanes en lus que s utilizan varios motores
de propulsién var{an las velocidades relatives de las pro-
pulsiones y esto plantes un problemz de coordinaciéﬁ.

Refiridndose ahora & la Pigura 1, el motor eléctri
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co 60 estd conectado con el arbol 47 por medio de la cade~
na 61 y una rueda catalina 62 que estd montada adyacente-
mente a la rueda cetalina 43, El &rbol 47 a su vez propul
sa @ las cadenas de paletas 41 y 42, Las cadenas de pale-
tas 41 y 42 propulsan a Arboles 48 y 49 a través ds sus
respectives ruedas catalina tal como se muestra en la fi=-
gure 1. Una rueda catalina (no mostrada) estd montada so-
bre el Arbol 49 adyacentements a la rueda catalina 45 y -
e@std conectada con una rueda catalina 50 sobre el &rbol

29 por medis ds la cadena 51 (véase la figura 2). El &r-

bol 29 propulss al érbol 27 pér medio de los enhgranajes

(ne mostrados) en la caja de inglete 27A. Una vez mas, sg

lo se describird la disposicidn de propulsidn de la cede-
na aceleradores y de la cadena selectora situadas en un lg
do de las placaes rigidas, resultando svidente que'la pro-
pulsidn en 8l otro lado de las placas rigidas a través de
la otfa caja de inglete 27B es de funcionamiento id3ntico.
£l &rbol 27 propulsa a la rusda catslina 25 qus a su vez
propulsa a la cadena acelsradora 23. La cadena acelgradora
23 propulsa a le ruede catalina 26 gue esté enchevetada -
al &rbsl 117. £l &rbol 117 monta a ls rueda catéline loca
113 qus estd libre para girar con relacidn al 4rbol. Encha
vetada al &rbol 117 por debajo de la placa 7 se sncuentre
otre rueda catelina 152 (véase la figurs 2). La rusda cata

lina 152 propulss al 4rbol 118 a través de la rueda catali
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na 153 y la cadena propulsora 154. El arbol 118 tisne
enchavetada sobre &1 la rusda catalina 114 que propulsa
a la cadens distanciadora intsrmedia 109, que estd mon-
tads sobre la rueda catalina propulsada 114, la rueda -
catalina loca 113 y la rueda catalina 115 snchavetada al
drbol 17.

De modo similar a la relacidn para la cadena -
distanciadora intermedia que antes se ha descrito, el ér
bol 17 monta a la rueda catalina loca 13 que estd libre
para girar con relacién el érbols Enchavetada al drbol
17 por dsbajo de la place 7 se sncuentra otra rugda cata
lina 52, gqua propulsa al Arbal 18 a través de la rueda ca
talina 53 y de la cadena propulsora 54, El drbol 18 tiene
snchavetada con él-por sncima de la placa 7 la ruedé cata
lina 14 que propulsa a la cadena sselectora 9, que gstd -
montada sobre la rueda cataline propulsada 14 y las rua-
das catalina locas 11, 12 y 13.

Por medio de la disposicidn de cadenas que antes
se ha descrito es posible, mediants disafio apropiadg do -
los tamafos de les ruedas cstalina, hacer que las -cadenas
selsctoras, las cadanas distanciadoras intermedias, -las -
cadenas sceleradoras, y las barras ds paletas, aeah bropq;
sadas con velocidsdes relativas diferentes prevismente de-

terminadas a partir del mismo manantial de energia, sl mo~

tor 60.
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Ha de entenderse que el invento no estd limita-
do 2 las ilustraciones que se han descrito y mostrado aqui,
que se praetende que sean maeramente ilustrativas de los mg
jores modaos de llavar a cabo el invento y que son suscep-
tibles de modificacicnes de forma, tamafio, disposicidn de
partes y detalles de funcionamiento, sino que en lugar ds
sllo se pretende abarcar todas las modificacionss que en-
tran dentro del espiritu y aleancs del invente tsl como se

indica en las siguientes reivindicaciones

REIVINDICACIONES

Los puntos que como caracteristice de novedad
s6 presentan para que sean ohjeto de ests solicitud de
Patents de Introduccidn en Espafa, por VEINTE afias, ean
los que se recogen sn las Reivindicseciones siguientss:

l8,- Aparato para separar de modo continuo files
de recipientes en movimiento para formar grupos ds reci-
pientes, caracterizade porque comprende una placa de so-
porte de recipisntes, (A) un primetr par de medios selec-
tores montados para movimiento continuo en un plaﬁo hori
zontal por encima y en lados opuestos de dicha placa; (B)
ptimeros maedios de patilla situedos sobre cada uno de di
cho primer par de médios sslectores, adaptados para apli

;
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carse a una pluralidad de dichos recipientes que definen
un grupo y para propulsar a dicho grupoc a lo largo ds di
cha placa; (C) un segundo par de medios distanciadores =~
montados para movimiento continuc en un plano horizontal
dispuesto generalmente delants de dicho primer per de mg
dios selectorss; (D) segundos medios de patilla situados
sobre cada uno de dicho segundo par de medios distancia~
dores, adaptados para aplicarse a cada uno de dichos re-
cipientes de dicho grupo y para propulsar a cada unc de

dichos recipisntss a lo largo de dicha placa, estando -

montados dichos ssgundos medios de plantilla sobre cada

uno de dicho segundo par de medios distanciadores en una
distancia mayor que la anchura de uno de dichos recipien
tes; (E) madios de propulsidn comunes adaptados para pra
pulsar a dicho segundo par de medios distanciedoras con ‘
una velocidad mayor que la de dicho primer par de .maediocs
sglectores para proporcionar intervalos distanciades en-
tre dichos recipientes; (F) un tercer par de mediocs de -
aceleracidn montados para movimisnto continuo en un pla-
no horizontal gensralmente delente de dicho sgqundo par

de medios distanciadores; (G) tercerns medios de patilla
montados sobrs csda uno de dicho tercer par de madios de
aceie:acién adaptados pard @plicsrse a dichae grupo y pa-
ra propulsarlo a lo largo do diche placa, estando separg

dos dichos terceros medice de patilla en una distancia -
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mayor que la de los medios de patilla en cada uno de
dicho primer par de medios selectores; y (H) medios de
propulsidn comunes adaptados para propulsar a dicho tex
cer par de medios de aceleracidn con una velocidad ma-
yor que la de dicho segundo par de medios selectores.
28 ,~ Aparato para sevarar de modo continuo
filas de objetos en movimiento para formar grupos de

envases, caracterizado porque comprends una placa de

goporte de recipientes; (A) primeros medios transpor—

tadores que mueven de modo continuo filas de objetos
en avance para depogitarlo sobre dicha placaj (B) un
primer par de medios selechores distanciados entre sf
lateralmente gque tienen sobre ellos unog mediosg de pa
tilla para aplicarse a un grupo de dichog objetos a in
tervalos opuestos diametrealmente distanciados entre si,
¥ para propulsar a dicho grupo a lo largo de dicha pla
ca; (C) un segundo par de medios distanciadores inter
medios separados lateralmente entre si que tienen so-
bre ellos unos medios de patilla adaptados para spli-
carse y propulsar a cada objeto de dicho grupo a lo
largo de dicha vlaca, estando distanciados entre st
dichos medios de patilla sobre cada uno de dichos me-

dios distanciadores en una distancia mayor que la an-

. chura de cada objeto en una fila; (D) medios que propul

saa a dicho gegundo par de medios distanciadores inter



medios con una velocidad mayor que la de dicho primer
par de'medios selectores para acelerar a log objetos
en un gZrupo, siendo eficaces la diferencia de velocida
des y la distancia entre las patillas de dicho segundo
5 par de medios distanciadores intermedios para crear un
espacio entre objetos adyacentes en una fila de dicho
grupo, siendo suficiente dicho espacio para la ingercidn
de un tabique dentro de él; (B) un tercer par de medios
de aceleracidn distanciados entre gf lateralmente que
10 4ienen sobre ellos unos medios de patilla adaptados pg'
ra aplicarse y propulsar a dicho grupo a lo largo de
dicha placa, estando distanciados dichos mediog de pa~-
tilla situados sobre cada uno de dicho tercer par de
medios de aceleracidn en una digtancia mayor que la de
15 los medios de patilla situados sobre cada uno de didho.
primer par de medios selectores; (F) medios que propul
sem o dlcho tercer par de medios de aceleracidn con una
velocidad meyor que la de dicho segundo par de mediog
distanciadores intermedios, siendo eficaces la diferen
20 cia de velocidades y la distancia entre dichos medios
de patilla situados sobre dicho tercer par de medios
de aceleracidn para disminuir el espaclo entre objetos
adyacentes en una fila de dicho grupo y para acelerar
a dichos grupos en forma de grupos de envases distan-

25 ciados entre si, cada uno de los cuales conllene un i
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mero previamente determinado de unidades.
38, Aparato segin la reivindicacidn 28, cg
racterizado porque incluye segundos medios transporta

dores adaptados para aplicarse en el espaclo entre 4i

- chos grupos para propulsar a los grupos mgs alla de di

cho tercer par de medios de aceleracion.

4§.; Aparato segin la reivindicacion 28, ca-
racterizado porque incluye ademds: (A) un par de cade-
nas de aceleracidn, (4) medios de rueda catalina ajug
tables que montan cada una de dichas cadenas de acelg
raciln para movimiento en una trayectoria fija general
mente por encima y delante de dichas cadenas distancia
doras, (2) estando provista cada una de dichas cadenas
de aceleracién con una pluralidaed de patillas de propul
sidn distanciadas entre si a una distancia mayor gue
las patillas de propulsion situadas sobre cada una de
dichas cadenas selectoras, (3) incluyéndo la trayscto
ria de movimiento de cada una de dichas cadenas de acg
leracifn: (a) una porcidn que converge hacia dichas pla
cas, (b) una poreidn que discurre paralelamente a dichas
placas, y (c) una porbién que diverge alejandose de di-
chas placas, intersectdndose las trayectorias de movi-
miento de dichas cadenas de aceleracion y de dichas ca
denas distanciadoras en un punto comin, de manera que

cuando una patilla de propulsién gituada sobre dichas
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cadenas distanciadoras desprende a dicho grupo de re—
cipientes, una patilla de propulsidn gituada sobre 4i
chas cadenas de aceleracién se aplicard a dicho grupo;
(B) medios de propulsién comnes gue propulsan a die

5 chas cadenas de aceleraciln a una velocidad mayor que
la de dichas cadenas distanciadoras para acelerar a
los grupos de reciplentes Que son propulsados por las
cadenas distanciadoras, siendo eficaces la diferencia
de distancias de las patillas Ge propulsidn situadas

10 gobre las cadenas de aceleracidn y sobre las cadenas
distanciadoras asi como la diferencia de velocidades
de las cadenas distanciadoras y de lag cadenas de ace
leracidn, para disponer a los recipientes en forma de
grupos digtanciados entre gi que tienen un nimero pre

15 viamente determinado de recipientes separados por una
digtancia menor que dicha distancia previamente deter
minada; (C) una segunda placa ds goporte de racipientes
montada generalmente delante de dicha primera placa de
soporte de recipientes y distanciada de ellaj (D) medios

20 transportadores adaptados para pasar a través del espa~
cio entre dicha primera y dicha segunda placas, para
aplicarge a dichos grupos de recipientes cuando éstos
gon desprendidos de las patillas de propulsién gitug
das sobre dichas cadenas de aceleracidn.

25 58.- Aparato para separar de modo conbinuo fi
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las de recipientes en movimiento para formar grupos de
recipientes. |

mal y como se ha descrito en la memoria que
antecede, representada en los dibujos que 86 gcompafian
vy para los fines que se han especificado.

Bsta memoria consta de treinta hojas escritas

g miquina por una sola cara.

¥aarid, -9 ENE, 1075

P. A Alberfo de Blawwos v

Cor P
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