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Este invento se refiere = un aparato parsas enva-
sar articulos tales como botes Y botellas en soportes de
certén de extremos abiertos envueltos a su alrededor.

. : Este invento se refiere méds especificamente a
” _5 ' un aparato pira plegar mecénicamente una pieza de planti-
?5*'i11éfde cartén alrededor de un grupo de articulos, y pare
e unir:mecénicamgnte médrgenes superpuestos de la pieza de
) “plantilla sobre el fondo del grupo de articulos, para for
7 - may uhé unidad de envase,
- 10723;' s - Esté invento estd adaptado especiflcamente para
SR ;utilizarse ¢on- piezis de plantilla de cartdn que tisnen
mérgenes de fondo unidos entre 8l, del tipo deserito en
: ﬁ'iéiﬁatente de los Estedos Unidos nimero 3.098.583.
o 1f<f ~ En una néquina envesadore para formar unidades
ngf:T;de envase por envoltura de una pieza de plantilla de car-
‘ :' <t6nwde extremos abiertos alrededor de un grupo de artfcu-
r:lflOB;'los erticulos son suministrados a la médquina en for-
1ma de una o mds filas por un transportador en movimiento
. " continuo. La mdquina envasadora comprende generalmente tres
r'zd;i-_'secéiohes Principales, que son identificadas como:
';{;n ':' - (1) Una seccidn de agrupacidén en que una o més’
-L?filaé:da articulos son separadas en grupos distanciados

:’;entre-si; cada uno de los cuales comprende dos 6 més ertf-
culos. Un apersto de egrupacién pers realizar este funcidn
,"ésf?f ‘se describe con detalle en la solicitud de patente espafiola
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Ne 437.162.

(2) Une seccién de aplicacién de piezas de plen~
tilla en que piezas de plantilla de envoltura individus~
les son alineadas con cada grupo de articulos y son colo-

5 cadas sobre él. El aparato de aplicacidén de piezas de
plantille pars realizér esta funcidén se describe con de-
talle en la patente de los Estados Unidos mimero 3.162.988.

(3) Una seccidn de plegado en que las piezas de

plantilla de envoltura son plegadas individualmente alre-
10 dedor de cada grupo de articulos y son unidas mecénicameg
te para formar-une unidad de envase, El aparato plegador
para realizar este funcidn se describe con detalle en la
presente solicitud, | '

De acuerdo con el invento, articulos tales como
botes o botellas son suministrados a una miquina envasado
ra en une o mids filas por medios traasportadores convencio
nales, El transportador mueve a los articulos sobre una

[
i

placa rigida estacionaria que se extiende a través de la

seccidén de agrupacidn, de la seccidn de aplicacidén de pig
20 zas de plantilla, y parcialmente dentro de la seccidn de
plegado de la méquina. Primero, los articulos son aplica-
dos con el aparato de agrupacidn de la miquina, que separa
& los articulos en grupos distancisdos sntre sf que compremn
den un nimero previamente determinado de artfculos dispueg
tos en una o dos files. Bl aparato de agrupacidn propulsa a

»Y
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los artfculos en grupos distanciados hacia la seccidn de

aplicacidn de piezas de plantilla de la m&quina., Cuando los

grupos son desprendidos del aparato de agrupacidn, son

aplicados con barras de paletas distanciadas entre si que
5 se extienden en la direccidn transversal de la mdquina.

- Tas barras de paletas estédn montadas y propulsadss por un
par'de cadenas distanciadas entre sI lateralmente, que se
iueven en unea trayectoria circular continua por encime y
édr debajo de la placa rigida. Las barras de paletas pro

10 - opulsan @ los grupos de artfculos a través de las seccio-

- nes dé la méquiha en que se aplican y pliegan las piezas
ﬁe plantilla, aplicdndose detréds de los artfculos situa-
7dos en 1ls posicién més trasera de cada grupo. Cuendo cade

7 B grupo de articulos pase a través de la seccidn de aplica
15' "clén de piezsas de plantilla de la méquina, una pieza de
7 "plantllla de envoltura en forms plana es alineada con la
. pérte siperior del grupo de artfculos y es depositada
'iraﬁ9versalmente a través de la misme. La pleza de planti
lla de envoltura es luego plegada alrededor del grupo de
20 articulos y es unids mecdnicamernte en la seccidn de ple-~
gado de la mdquina por aparatos que se describirdn més
abajo con detalle.
'1 Una forme de realirzacidn preferida del invento
gerd descrita ghora con detalle haciendo referenciaa los

",25 S ~dibujos anejos, en loa cuales:
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La figura 1

es una vista lateral sn seccidn del

aparato de plegado y de fijacidn en posicidén de este in-

vento.

La figura 2

es una vista en planta superior, que

muestra el mecanismo para unir mecénicamente entre si los

mirgenes de fondo de una pieza de plantilla de envoltura.

La figura 2A es una vista similar a la figura 2,

que muestra el mecanismo formador de fijacidn en posicidn

estando retirada la placa de soporte superior,.

La figura 3
mecanismo formador de
largo de la 1linea 3-3

La fligura 4
mecanismo formador de
largo de la linea 4-4

La figura 5
mecanismo formador de
largo de la linea 5-5

La figura 6
mecanismo formador de
largo de la linea 6-6

La figura 7
mecanismo formador de
largs de la linea 7-7

La figursa 8

es una vists extrema en seccidn del
fijacidén en posicidén, tomada a lo
de la figursa 1,

es una vista extrema on sec¢idn del
fijacidn en posicidn, tomada a lo
de la figura 1.

es una vista extrema en seccidn del
fijacién en posicidn, tomeda a lo
de la figurae 1.

es una vista extrema en seccidn del
fijacidn en posicidn, tomada a lo
de la figura 1.

s una vista extrema en seccidn.del
fijacidn eén poslcidén, tomada a lo
de la figura l.

es una vista extrema en seccidn del
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mecanismo formador de fijacidén en posicidn, tomada a lo
largo de la linea 8-8 de la figura 1l.

La figura 9 es una vista extrema en seccidn del
mecanismo formador de fijacidén en posicidn, tomada a lo
largo de la lInea 9-9 de la figura 1,

La figure 10 es una vista del margen de fondo
interior en unién de una pieza de plantilla de envoltura
utilizada con este invento.

' La figure 11 es una vista del margen de fondo
exterior en unidn de una pieza en plantilla de envoltura
utilizade con este invento.

La figura 12 es uns vistd en perspsctiva de une

'_pbrcidn del aparato de fijecidn en posicidn.

Refiriéndose shora a la figura 1 de los dibujos,

- grupos de articulos 1 estdn mostrados soportados sobre uns

place rigida 2, Cada grupo de articulos es propulsado por
uhe barrdé ds paletas 4 a través de la seccidn de aplica-

eién de plezas da plantilla, genéralmente indicede por el
signo de referencis A, a la seccidn de plegado. En la sec-
cién de aplicacidn de piezes de plantilla A, una pieza de

- plantilla de envéltura plana 3 es colocada transverssglmen-

te & través de la parte superior de cada grupo de articu-

-1o8 por &l mecarismo descrito con detalle en la patente de

los Estados Unidos nudmero 3.,162.988,.
~ Unes barras de paletas 4 estén mostrades en la
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figura 2 montadas en la direccidén transversal de la méqui
na sobre un par de cadenas de paletas 5 ¥ 6 distancisados
entre si lateralmente, Las barras de paletas 4 estén dis-
puestas y distanciadas entre si de manera que hay una
barra de paletas aplicada detrds de los artliculos situa~
dos en posicidén més trasera de cada grupo, para propulsar
al grupo & través de las secclones de la mdquina en que
s aplican y pliegan las piezas de plantilla. La cadena
de paletas 5 estd montada sobre una pluralidaed de ruedas
catalina, que incluyen ruedas catalinas 7y 8 tal como se
nuestran en la figura 2. Similarmente, la cadena de pale-
tas & estd montada sobre una pluralidad de ruedas catali-
na que ineluyen las ruedas catalina 9 y 10 que se muestran
en la figura 2. Las ruedas catalina 7 y 9 estén montadas
sobre el drbol 11 que es propulsado por medios convencio-
nales, que no se muestran. Las ruedas catalina 8 y 10 es-
+4n montadas sobre un drbol 12 apoyado pivotablemente en
el bastidor lateral de la mdquina de una maners eonvencig'
nal,

Cada pieze de plantilla de envoltura 3, tal co-
mo se muestra en la figura 8, incluye una pared superior
13, paredes laterales 14 y 15 y mdrgenes interiores y ex-
teriores 16 ¥y 17 que formen el fondo. El mergen interior

16 que estd coneotado articuledamente con la pared late-

ral 14 estd ilustrado con detalle en la figura 10. El mar



- gen exteridr 17 que estd conectado articuladsmente con ls
pared lateral 15 estd ilustrado con detalle en la figura
11. La funéién de los mdrgenes 16 y 17 para formar uns do

ble fijaoién de caja de cartén serd descrita con detalle

*§ 5;; - mé8 abajo én relacidn con el mecanismo de la mfiuina en
: Qué S8e produce la fijacidn mecdnica en posicidn.
Para los fines de describir el invento, los ar-
‘rr"ticulos que se muestran como siendo envasados son una plu
ralidad de botellas dispuestas en dos files y agrupadss a
”?f 1a.forma de unidades de envase que contienen seis bote—

-  7;11as‘ Las botellas sec mueven desde la izquierda a la dere

. oha 2 lo lergo de la méquina tal como se muesire en 1s fi
"ff3gura 1. Deberd entenderse que este invento no estd limite
) ,*;? ¥do & envasar botellas de cuello corto del tipo descrito e
752;i5“;?>?ilustrado, ¥ que asimismo es igualmente apliceble para en
- 'ﬂf vasar botes y botselles de cuello largo.

Los grupos de botellas 1, con una pieza de plan

tilla pléna 3, colocads en sentido transversal e travds

- de la parte superior del mismo, son propulsados & través
'7326{;5 de la seccidn de Plegado de la mdquina por barras de pale
e 'f:,tas 4 de la manera antes descrita. Cads grupo pasa prime-

ro bajo un par de semirrodillos 18 distanciados entre sf
iateralmente, montados para girar sobre un drbol 19 (véa-

. - 8e la figura 1). Los semirrodillos rompen los cantos ds
jil;é5  . los extremos de la pieza de plantille slrededor del 1lado

. 23.5.75 | -8 -
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exterior de los tapones o cépsulas de cierre de las botg
llas. Para envasar botes, o botellas de cuello alto, los
semirrodillos no serfan necesarics, Los grupos de Dote-
1las contindan moviéndose hasta los semirrodillos y des-
pués son eplicados con un par de patillas de plegado 20
distanciedas entre sf lateralmente. Las patillas 20 estdn
montadas sobre un par de cadenas de plegado 21 y 22 que
ge mueven de manera continua, Las cadenas de plegado 21 ¥y
22 estdn distanciadas lateralmente entre si aproximademen
te en la anchura de los grupos de botellas y estdn coloca
das por encime de lag cadenas de paletes 5 y 6. Un par de
ruedas catalina 23 y 24 montan a la cadena de plegado 21

parsa movimientsd continuo en una trayectoria ¢ircular, Si-

milarmente, unas ruedas catalina 25 y 26 monten a la cade
ne de plegado 22 para movimiento continuo en una treyecto
ria circular. Unos medios convencionales (no mostrados)
propulsan a las cadenss de plegado a través del drbol 25A.
Unos pares de patillas de plegado 20 ectén montados sobre
las cedenas 21 y 22 en relacidn distanciade lateralmente
y sobresalen hacia fuera de las cadenas para aplicarse a
una pieza de plantilla de envoltura sobre lados opuestos
de la manera ilustrada en la figura 1. Hontada adyacente-
mente & cadse patille 20 y sobrésaliendo en la direcoidn
opuesta ge sncuentra una barra de caucho 27. Fares de
barrss de caucho 27, distanciadas eantre si lateralmente so



10
v bé:ras de paletas 4 a propulsar el artfculo a través de

120

bre cadenas 21 y 22, se aplican a lados opuestos de una
pieza de plentilla de envoltura, que ha sido plegada ha
¢ia abajo alrededor del grupo de botellas por patillas
éo; para empujar y sostener a la pieza de plantilla de
envoltura apretadamente alrededor de las botellas. Colg

ceda entre patillas de plegado 20, distanciadas entre

‘81 longitudinalments, sobre cada cedena 21, 22 se encuen

tra una patille empujadora 28. Un par dé patillas empu-—
jedoras 28, distanciadas entre sI lateralmente, se apli

lﬁén'detrés de cada grupo de articulos para ayudsr a-las

irilé'ﬁéquina. Como resumen, una pieze de plantilla de en-
-~ voltura 3, depositada transversalmente con respecto a
~un grupo de botellas 1, es aplicada con un par de pati-

lias 20 montadas sobre cadenas 21 y 22 y colocadas so-

'brerlados opuestos del grupo. Las patillas 20 pliegen sa
la pleze de plantilla de envoltura hacia abajo sobre el
'lado del grupo de erticulos de manera que los mérgenes

de fondo 16 ¥y 17 sobresalen por debajo de la placa rigi

- da 2, tal como se muestra en las figuras 1 y 3. Un par

- déibarras de caucho 27 colocadas sobre lados opuestos .

de la pieza de plantille empujan hacis abajo ¥y sostie-

henra cada pieza dé plantilla de énvoltura apretadamen-

 teé alrededor del grupo de artfculos, Un par de patillas
 empujadoras 28 se aplican detras de los artfoculos situa

-~ 10 -
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dos en la posicidn mds trasera del grupo para ayudar a
las bvarras de paletas a propulsar a los grupos de botg
llas a través del mecanismo formador de fijacidn en Po -
sicién de la mdquina. Cada grupo de articulos ¢on una
pieza de plantilla de envoltura plegada hacia abajo 80
bre los lados, pasa luego & través del mecanismo de fi
jacidén en posicidn de la méquina, que serd descrito
ghora con detalle,

Cuando cada grupo de botellas 1 se mueve ha-
cia la derecha, segin se ve en la figura 1, el mergen
interior 16 de la pieza de plantilla es aplicado con
la barra de guia 40, La barra de gula 40 se aplica al
faldén de articulacidn 41 formado enterizamente con el
margen 16, y hace bascular al falddén 41 hacia fuera
gon relacidn sl margen 16 tal como se muestra en las

. figuras 3 & 6, Cuando el falddn 41 contimda desplazén-

dose sobre la superficie superior de la barra de gula
40, el margen interior 16 es dirigido hacia dentro y
hacia arriba por el ale 42 del elemento formador de
surco 43 con forma de V hacla la posicidn mostrada en

1as'figuras 4y 5. Los detalles del elemento formador

~de surco 43 se ven de la mejor de las maneras en la fi

gure 12, Simulténeaments, el faldén de articulacidén 44
enterizo con sl margen exterior 17 es aplicado con
carrileg de plegado 45 y 46 que doblan al falddén 44 ha

- 11 -
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cia fuera con relacidn al margen 17, tel como se ilustra
en las figuras 3 y 4. Los detalles de los carriles de ple
gado 45 y 46 se muestran con la méxime clarided en la fi-
gura 12. TLos carriles de plegado 45 y 46 dirigen al margen
17 hecia dentro contra la superfiéie de fondo de la otrae
ala 47 del elemento formador de surco 43 con forma de V
tal como se muestra en la figura 4. El1 doblado inverso del
falddn 44 hace que las lenglletas de fijacidn en posicidn
48 formadas enterizasmente con 41 sean dirigides hacia el
margen interior 16 tal como se muestre en la figura 4., El
margen interior 16 es guiado hecia arriba sobre el elemen-
$o formador de surco 43 con forma de V y se extiends entre

,lérsuperficie superior del elemento formador de surco 43 ¥y

el fondo de la placa de soporte 50, tal como se muestra en
lae figura 4. La placa de soporte 50, tal como se ve clara-
mente en la figura 2, es una prolongacidén de la placa de
soporte 2 y estd provista con un extremo bifureado 51. Cuan

do el margen 16 se mueve hasta el extremo bifurcado 51 de

1le pldca de soporte 50, se mueve sobre la superficie supe-

rior de la placa de soporte 52 que estd colocada adyacente
mente a le placa de soporte 50, pero distanciada longitudi
nalmente de la misme (véase la figura 5). E1l margen exterior
17 se mueve més alld del carril de plegado 45 ¥ del elemen
to formador de sureo 43 con forma de V y sobre la supsrfi-

cie superior de la placa de soporte 53 tal como se muestra

- 12 -



en le figura 5. Unas lengletas de fijacién en posicidn 48
situadas sobre el faldén 44 son dirigidas a aplicacién de
trds de la barra de fijacidn en posicidn 54 formada ente-~
rizamente con el margen interioir 16 tal como se muesira
5 en la figura 5. E1 falddén de articulacidén 44 con sus len-
glletas de fijacidén en posicidén 48 aplicadas detréds de la
barra de fijacidn en posicién 54 es liberada por el ca-
rril plegador 46 tsl como se muestre en la figura 6 y cuel
ga libremente. La continuacidn del movimiento de la pieza
10 de plantilla hace que el falddn de articulacidn 41 situa—
do sobre el mergen interior 16 se mueva fuers de aplica-
eién con la barra de gufa 40 y el falddén 41 cuelgs libre—'
mente tal como se ve en la fiéura 7. E1 faldén de articu-~
lacidén 44 enterizo con el margen exterior 17 es #aplicado
15 simultédneamente con el carril de gula 54 tal como se ve
en la figure 7. El carril de gula 54 dirige al faldén de
articulacidn 44 hacia arriba sustancislmente en el plano
del margen exterior 17 y de este modo completa ls primera
fijacidn en posicién de los margenes interior y exterior,
a0 Simultdneamente, el faldén de articulacién 41 situado en
el mergen interior 16 se mueve & aplicacidn con el bloque
de plegado 55 tal como se muestra en la figurs 8.'E1 blo-
que 55 dobla el falddn de jareta %6, formado enterizamen-
te con el faldén 41, en un dngulo con relacidn al faldén
25 41 tal como se ve sn la figura 8, Bl bloque de plegado 55,:

23.5.75 - 13 -
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dirige a los faldones de jareta 56 plegados hacia arriba
3 aplicacidn de fijacidn en posicidn con correspondien—
tes orificios.57 situados en el margen exterior 17. Esgta
operacidn completa la segunda fijacidn en posicidn para
proporcionar una doble fijacidn en posicién de los mErge-
nes interior y exterior. La unidad de envase unida conti-
mia luego hacia el extremo de la méquina, en donde es
transferida para quedar sobre medios transportadores con-
vencionales, no mostrados.

Si bien este invento ha sido deserito con deta-
lle de scuerdo con la forma de realizacién preferida,
ilustrada en los dibujos, se considera que todas las modl
ficaciones y variaciones estdn dentro del espiritu y del

alcance de las siguientes reivindicaciones.

REIVINDICACIONES

Los puntos de invenc¢idn propias, no nueva, pero

no establecida, practicada ni divulgeda en Espafia, que se

- 14 -
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presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten
te de Introduccidn, por DIEZ afios, son los que se recogen
en las reivindicaciones siguientes:

le,- Aparato para plegar y fijar en posicidn
una pieze de plantilla para envoltura que tlene mérgenes
interiores y exteriores de unidén mitue formados enteriza-
mente con paredes laterales de plantilla alrededor de un
grupo de articulos, ceracterizado porque incluye medios
para hecer avenzer un grupo de artfculos a lo lergo de su
perficies de soporte, medios de plegado que se aplicsen a
la pieza de plantille y para plegar las paredes laterales .
de dioha pisza de plantills hacla abajo sobre los lados de
dicho grupo de erticulos, de manera que dichos mérgenes
interiores y exteriores de la pleza de plantilla sobresa-
len por debajo de una primera placa de soporte, medios de
barra de gula montados en la trayectoria de dicho margen
interior sdsptados para dirigir y sostener un primer fal-
dén de esrticulacidén hacia fuera con relacidn a dicho mar-
goen interior, medios de elemento formador de surco suscep
tibles de aplicarse a dicho margen interior para guiar a
dicho margen interior hacia dentro por debajo de dicho
grupo de articulos, primeros medios de plegado adaptados
pera plegar dicho margen exterior hacia dentro en direccién
& dicho margen interior al tiempo que Se pliegd un segun-

do falddén de articulacidn sobre dicho mergen exterior per




B T

pendicularmente a dicho margen exterior, para llevar a
una lenglieta de fijacidén en posicidn, enteriza con dicho
segundo faldén de articulacidén, a aplicacidén de unién md
" tua con una barra de fijacidn sobre dicho margen interior,
5 medios de gufa para plegar a dicho segundo falddn de arti
culacidén 8l plano general de dicho margen exterior, y se-
gundos medios de plegado que se aplican a dicho primer
falddn de erticulacidén para plegar y gular un falddn de
jareta a aplicacidén de unidn mitua con una muesca para com
10 pletar le unién mitua de dichos mérgenes,

28,- Apareto segin la reivindicacidén 12, carac-
tefizado porque dic¢hos medios de plegado incluyen un par
de medios de patilla montados en relacidén diametrelmente
opuééta sobre un par de cadenas, estando distancliados en-

-~ 15 . tre-s{ dichos miembros de patille de cada par aproximede-
' .,mente en la enchura de dicho grupo de sarticulos, y medios
de rueda catalina que montan dichas cadenas pare movimien
- to continuo en un plano vertical sobre lados opuestos de
dicho grupo de menera que un par de miembros de patills se
20 ~ apliéa, pliega y despleza con cada grupo hasta que la ple
za de plantilla estd fijada en posicidn de un modo seguro.
,7,  32,~ Aparato segin la reivindicacidén 28, carac-
~terizedo porque unos medios de friccidn estdn montados 80

bre dichas c¢adenas sdyacentemente a cada una de dichas pe

PO ’
N .

- £11las, estando adaptsdos dichos medios de friceidn para empujer

23.5.75 - 16 -



¥y sostener a dicha pieza de plantilla apretadamente alréde; N
dor de dicho grupo de articulos.  H
48,~ APARATO PARA PIEGAR Y FIJAR EN POSICION UNA
PIEZA DE PIANTILLA PARA ENVOLTURA, o
5 Tal y como se ha descrito en la lemoria que an- -
tecede, representado en los dibujos que se acompafion y |
con Llos fines que se han especificado.
Egta HMemoria conste de diecisiete hojas sscri-
tas a mdquine por una sola card, | s

10
Madrid,

| p.a, -~SIENE 78

Alberto de Elzuvgiy

16=12=75 47
VGD,
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