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Este invento se refiere a un aparato para
formar unidades de envase por agrupacidn de wna plu-
ralidad de recipientes, y por plegado y unidn por me
dios mecdnicos de una pieza de plantilla de envoltu-
ra alrededor del grupo.

El invento se refiere mids especificamente
g un nuevo aparato para separar filas de recipientes
en movimiento continuo en la forma de grupos, alrede—

dor de los cuales se puede plegar y unir une pieza de

plantilla de envoltura para formar una unidad de enva

- S6e

En aparatos para formar unidades de envase

ge suministran reocivientes a una miquina envasadora

- eén una o mis filas por un transportador en movimiens

to continuo. La mAquina envmsadora comprende tres seg

_ciones principales, que pueden ger identificadss como:

(1) Una secoiln de agrupscidn en la que una

o mis filas de reciplentes son separadas en grupos dig

tanciados de dos o més recivientes. Egte aparato se deg

" cribe con detalle en la presente solicitude.

(2) Una seccidn aplicadora de piezas de plan
tilla en que una pieza de plantilla de envoliura es ali
neada con cada grupo y colocada sobre él. Un aparato
aplicador de pieza de plantilla que pusde ger utiliza-

do con este invento se describe con detalle en la paten
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te de los Estados Unidos N2 3,162.988.

(3) Una seccidn de plegado en que la pieza
de plantilla de envoltura es plegada mecanicamente al
rededor del grupo y unida para formar una unidad de
envase. Un aparato de plegado que puede gser utiliza~
do para este invento se describe con detalle en la 89
1icitud de patente espailola N2 437.163 presentada el
29 de Abril de 1975.

Se conocen en la técnica anterior variog dig
positivos para separar una o mids filas en movimiento
de reciplentes para formar Erupos. Bgtog dlispositivos
adoptan la forma de pistones palpadores separadores
montados gobre cadenas en movimiento continuo; o miem
brog de tope interpuestos intervalos distanciados
entre si entre filas de recipientes en movimlento para
retoner las filas wlentras se forman grupos que ‘tlenen
un ntmero previamente determinado de racipientes. Ixig
te un cierto ndmero de desventbajas inherenbtes en las
estructuras de la técnica anterior debido a su digeflo
relativemente complicado que las hace diffciles de con
gervar y de ajustar. La desventaja mds grave, no obstay
te, congiste en que las lineag do recipientes que ogtén
glendo sumnigtrades a la miquina encuentran un retardo
nomenténeo miontvas que son agrupadam. Ll reotardo necg

sario para efectuar la agrupacidn reduce la velocidad
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y el rendimiento globales de la miquina envasadora,
ya que la velocidad con la que log recipientes pueden
ser agrupados determina la velocidad global con la que
puede funcionar la maquina.

Este invento describe un nuevo mecanismo pa
ra agrupar recipientes que son alimentados a una mi-
quine envasadora en una o mis lineas en movimiento con
tinuo, que sea de disefio gimple, de funcionamiento efi

. - - r ’
caz y no requiera ningun retardo momentaneo cuando los

- récipientes son agrupados. Ademsg de ello, el mecanis—

mo es Facilmente ajustable para acomodar reciplentes
qus son alimentados a la mgquina en filag simples o
dobles y puede ser ajugtado con facilldad para propor

clonar grupos de dos o mis recipientes para cada uni-

- dad de envase.

Para llevar a cabo este invento, dos pares
de cadenas continuas egtdn montadas de modo ajustable
gobre lados opuestos de un par de placag de soporte
fijag. Las placas de soporte se extienden en el senti
do longitudinal de la mdquina y esten distanciadas una
de otra para proporcionar un espacio libre entre las
plééasg ds enchura previaments determinadas Lios reci-
plentes son motldos en filas simplem o dobles hacla
la primera placa de moporte por medlios transgportado=

res convencionales y son movidos sobrs la placa por
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presién del transportador. Un primer par de cadenas
designadas como cadenas selectoras egte montado sobre
lados opusstos de la primera place de smoporte. Cada
una de lag cadenasg selectoras es una cadena continua
que se desplaza en una trayectoria fija alrededor de
una pluralidad de ruedas catalina, una de lag cuales
es una rueda catalina propulsada. La trayectoria de
desplazamiento de cada cadena gelectora incluye una
porcidn inclinada hacia la primera placa de soporte,
una porcién que discurre paralelamente a la placa y
una porcidn inclinada en el sentido en que se aleja
de la placa.

Cada ocadena selectora egtd provigta con una
plurelidad de patillas adaptadas para aplicarse a los
reoipientes y propulsarlos a lo largo de la place.
Las patillas situndas en cade cadena esbén distencia-
das entre side modo que se eplicardn detrds de cada sg
gundo o tercer reclpiente de la fila, dependiendo del
nGmero de recipientes que se deseen en wia unidad de
envagse. Por lo tanto, las cadenas selectoras seleccio=-
nan de modo inicial el nimero de recipientes que esta
rdn dispuestos en la unidad de envmse ¥ propulsaran a
entop recipientes en forma de grupos hacid un segundo
par do cadenas. Deberd entenderse que lam patillay el

tuadas scbre una cadena gelectorsa estan alineadas lateg
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ralmente con correspondientes patillas situadas sobre
la otra cadena selectora de manera que los recipientes
resultan aplicados con las patillas a ambos lados de
las placas de soporte. Se deberd hacer observar tam-
bién que las cadenas selectoras gon propulsadas a la
misma velocidad que el transportador que suministra
los recipientes a la miquina de manera que no haya
ningin retardo ni ningin movimiento relalivo de los
reciplentes en la transferencia desde el transporta-
dor a lag cadenas selectoras.

Un segundo par de ¢adenag, designadasg como
cadenas aceleradoras, esta montado generalmente hacia
delante, y por encima, de las cadenas selectoras en
lados opuestos de las placas de goporte. Cada una de
las cadenas aceleradoras gse desplaza en una trayecto
ria continus alrededor de dog o mas ruedas catalina,
una de lag cuales es una rueda catalina propulsada.
La trayectoria de desplazamiento de cada una de las
cadenas aceleradoras incluye una poreidn que se inter
gecta y ostd alineada con una poreidn de la trayecto-
ria de desplazamiento de una cadena selectora corres-—
pondiente de menera que una patilla propulgora sgitua-
da pobyrs une cadena gelectora y una patilla propulso-
ra gituada sobre una cadena aceleradora pueden aplicar

g0 g un reciplente dado en el mismo lugar en el movi-
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miento del recipiente 2 lo largo de la placa de S0~
porte. Dado que la trayectoria de desplazamiento de
las cadenag aceleradoras egtd en un plano situado por
encima de la trayectoria de desplazamiento de las cg
denas selectoras, esg posible realizar la suave trang
ferencia de un grupo de recipientes desde aplicacion
propulsora con un par de patillas opuestas gituadas
en lag cadenag gelectoras a aplicacién propulsora con
patillas alineadas correspondientes situadas en lag
cadenas aceleradoras. Las cadenas aceleradorag son
propdlsadas con una velocidad lineal nmgyor que la de
las cadenap selectoras, y lag patillag situadag en las
cadenas aceleradoras estdn distancimdas entre sf & una
payor distancia que las pallllas sltusdas en las cade-
nas pelectoras. Las cadenag aceleradoras aceleran a
log recipientes en forma de un grupo de maners que 8e
cotablece un movimiento rotativo entre los recipilentes
propulsados por las cadenas mceleradoras ¥y los siguien
teg recipientes propulsados por las cadenas selectoras.
De este modo, log grupos de recipientes son distancia-
dos unos de otros por lag cadenas dceleradoras y se com
pleta la operaclién de agrupacién de los recipientes.
Cada grupo digtanciado da reciplente es pro-
pulsado por las cadenas aceleradords a través del esﬁg

oo libre situado entre la primere y la segunda placas
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de soportes Cuando el grupo es propulsado a través del
espacio libre, la trayectoria de desplazamiento de las
cadenag aceleradoras diverge desde lag placas ds sopor
te, y las patillas de las cadenas aceleradoras se des-
prenden del grupo. En este lugar una barra de palstas,
que se extiende transversalmente a través de la trayeg
toria de desplazamiento de los recipientes se mueve den
tro del espacio situado entre dos grupos de recipientes
digtanciados entre si y se aplica detrds del primer gru
p6 pare propulsar a dicho grupo a través de los sucegi-
vos puestos de trabajo de la mdguina. Lag barras de pa
lotas estén dispuestas de manera tal que hay una barra
ds paletas dimpuestasg para aplicarse a cada grupo de
reciplentes, cuando éste es desprendido por las cade—
neg aceleradoras.

Estas y otras caracterf{mticas del presente
invento se describirdn shora con detalle haclendo re-
ferencia a los dibujos, en los cuales:

La figura 1 es una vista lateral en seccidn
de la miquina de este inventos;

La figura 2 es una vista en perspectiva que
miestra la secoldn de agrupacién de la maquing ae 8g—
te invento en detalls;

Ta figura 3 es una vigta en plenta superior

que miestra los detelles de la geocicn de agrupacidn
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de la miquina de este invento.

La miquina envasadora de este invento com~
prende tres secclones principales, que son mogtradas
en la Tigura 1 como una geccidn de agrupacién Aj una
ceccidén de aplicacidn de piezas de plantille Bj y una
goceidn de plegado C. 7

La seccién de agrupacidn de este invento eg
+ta mostrada en la figura 2 como montada sobre la base,
indicada de modo general por el numero de referencla 1,
Ge una miquine envasadora en el extremo trasero de la
mlsma. Se suminigbran recipientes, en una 0 mis filas,
a la migquina por un transportador convencional, indica
do gemeralmente por el nimero de referencia 2. Los re-
ciplentes son movidos por ¢l transporbtador 2 sobre una
primera placa rigida 3. Una segunda placa rigida 4 o5~
44 montada sobre el bagtidor 1 delante de la placa 3 y
eptd digtanciado de la placa 3 pard proporcionar un eg
paglo Libre 5 entre las placas (véage la figura 3). Ia
placa 4 se extiendse hacia delante mds alld de la sec-
cién de agrupacidn, dentro de la seccidn de aplicacidn
de plezas de plantilla By ¥ s alld, dentro de la seg
cidn de plegado C de la maguina (véaze la figura 1)

Extendidndose transversalmente a través de
la bage 1 se encuenbran una pluralidad de miembrog de

goporte 6. liontadag de manera Geslizable sobre los miem
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brog de soporte en ladog opuestos de la placa rigida

3 se encusentran un par de placas de soporte 7 y 8. Ca
da una de lag »lacas de sonorbte 7 ¥y S o3 sugcepiible

de moverse a relacidn de superposicidn parcial con la
placa rigida 3.

El montaje ajusteble de lag placas de sopor

e permite que el aparato de egrupacidn sea movido apro

ximdndoss y alejdndose de la placa rigida 3 con el fin

' 36 acomodar una unica fila de recipientes o una doble

fila de recipientes que estdn en movimiento dentro de

la gseccidn de agrupacidn de la mdquina.

El aparato de agrupacidén situado en un lado
de la placa rigida 3 es idéntico al aparato de agrupa-
¢idn situado en el lado opuesto de la placa rigida; por
16 tanto s8lo serd necesario describir con detalle el
aparato gituado en un lado.

El aperato de agrupacidn incluye un primer
par de cadenas indicadss de modo general con log glg—
nos de referencia 9y 10, destinadas como cadenas ge-
lectoras, montadas en lados opuestos de la placa rigg
da 3. Ia cadena 9 es una cadena continua montada para
noverse en una trayectoria fija alrededor de una plura
llasd de ruedas catalina. Las ruedas catalina incluyen
ruedag catalina locas 11, 12 y 13 y una rueda cataling

propulsada 14 (vdase la fizura 2). Iag ruedas catalina

- 40 =



10

15

20

25

25454750

11, 12, 13 v 14 estan montadas sobre grooles 15, 16,
47 v 18 respectivamente. Cada uno de los drboles es-
44 montado gobre la vplaca de gsoporte 7 de una manera
convencional.

La cadena 9 estd provista con una pluralidad
de patillas de propulsitn 19 separadas entre gl en una
distancia previamente determinada. Lag patillas egtban
dispuestas para aplicarse detrds del Wltimo recipiente
de un nimero previamente determinado de recipientas,
para propulsar a log recipientes en forma de un grupo
a lo largo de la placa rigida 3. Las patillas 19 ei-
fuadag en la cadena 9 seleccionan inicielmente el ni
mero de reciplentes que constituirdn la unldad de en
vase. EL numero de recipientes del grupo puede ser
ajustado meramente ajugtande la digtancia entre pati-~
llas 19.

Ta cadena 9 estd montada de manera que una
porcién 20 de la cadena converge hacia la placa rigi~-
da 3., BEsto permite que se interpongan suavemente pati
1las 19 detrds del dltimo reciplente del grupo selec—
cionado para propulsar a emyte grupo particular a 1o
lergo de la placa rigida 3. Una segunda porcidn 21 de
1a cadena O dlgpeurre paralelamente a la placa riglda
3. Una tercera poreidn 22 de la cadena 9 diverge ale-

jdndose de la placa rigida 3 de manera que las pati-
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llag de propulsién gituadas en la cadena pueden ser
desprendidas suavemente de los recipientes.

Deberd hacerse observar en estbe punto que
1o cadena 9 es propulsada con la misma velocidad con
que lo es el transportador 2, de manera que no se pro
duce ningin movimiento relativo eritre los reciplentes
propulsados sobre la placa por el transportadof 2y
los que estdn siendo propulsados por las patillas gi-
tuadas en la cadena 9. Hay un movimiento ininterrumpi
de y continuo de los rocipientes a lo largo de la pla
og rigida 3

Un gegundo par de cadenag, indlcadas de mo=
do general con los signos de referencia 23 y 24, deslg
nadag como cadenas aceleradoras, estd montado general—

mente hacia delante de las cadenas selectoras 9 ¥ 10

‘en lados opuestos de las placas rigidas 3 y 4. Ia ca

dena aceleradora 23 es una cadena continue montada so

" bre un par de ruedas catalina 25 y 26. La rueda cata-

1lina 26 egtd montada sobre el drbol 17 junto cony ¥

por encima de, la rueda catalina 13 de la cadena selsg

tora 9. La rueda catalina 25 es una rueda catalina pro

pulsada montada sobre un drbol 27 que s extlends ver-
£ calmente. EL drbol vertical 27 cuelga de una caja de
inglete 27A montada sobre un miembro de goporte 28 que

o5 extiende transversalmente a través de la miquina por

- 12 -
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oncima de la placa rigida 4. Tn Srbol de propulsidn
horizontal 29 montado sobre la parte superior del miem
bro de soporte 28 estd conectado por medios de engrana
je convenclonales, montados en la caja de inglete 274,
con el drbol vertical 27. El dybol vertical 27 estd
montado ajustablemente con relacién al soporte 28 de
menera que la rueda catalina 25 puede ser ajugtade la
teralnente junto con las ruedas catalina montadas s0-
bre la placa de soporte 7. EL montaje ajustable incly
yo une pluralidad de ramuras en la placa de soporte 28
y un manguito ajustable 294 para el drbol 29.

Le cadena amceleradora 23 estd proviste oon
patillas propulsoras 30 ndaptadas pare apliocarse & un
reciplente de la misma manera en que se aplicen lag
patillas de propulsién 19 sobre la cadena g, La cade-
na 23 incluye una porcidn 31 que converge haois la pla
ca rigida 3, una porcién 32 que dlscurre paralelamen~
te & la placa rigida 3, ¥y una porcidn 33 que diverge
alejéndose desde la placa rigida 3 para facilitaer la
entrada, le aplicacion propulsora, el desprendimiento
de las patillas 30 con respecto a los recipientes, 1o
do ello de la migma manara que 1 cadens 9.

1o cadena aceleradora 23 estd dispussta con
relacién a la cadena selectora g, de menera que le PQ

cicién de una patilla en la cadena aceleradora coinci

..13._



de con la posicién de una patilla correspondiente en
la cadena selectora 9 en un lugar previamente deter—
minado en el movimiento de los recipientes. ElL lugar
previamente determinado es la posicién de log reclpien
5 tes en que una patilla 19 situada en la cadena gselecto
ra estd en trance de desprenderse de un recipiente par
ticular mientras gue una patilla 30 de la cadena 23 se
estd aplicando a dicho recipiente. Lsta disposgicion
permite la suave transferencia del recipiente propul-
10 " pado desde la cadéna selectora 9 a la cadena acelera-
dora 23.
La cadena aceleradora_23 es propulsada a una
velocidad mayor que la de la cadena selectora 9. Ia di
, ferencla de velocidades de las cadenag produce un movi
15 miento relativo entre los botes que son propulsados por
la osdena selectora y los que son propulsados por la
cadena aceleradora. Bl movimiento relativo da lugar a
qiie se desarrolls un espaclo entre los recipientes y
los separe en los grupos que habrdn de comprendsr lag
20 unidades de eénvase. Para compensar el movimiento rela-
tivo de los recipientes, lam patillas de propulsidén 30
situadas en la cadena aceleradore estdn distanciadas
entre s a una distancia mayor que las patillas de pro
puleidn 19 situadas en las cadenas selectoras. For ejem

25 plo, i lag patillas 19 estdn distanciadas entre al en

2605-750 — 14. -



200 mm, las patillas 30 estardn @istanciadas entre si
en 250 mm 0 MES. | '

Los grupos de reclpientes son geparados de
este modo unos de otros por las cadenas aceleradoras,

5 y se completa la agrupacion de los recipientes.

Log grupos distanciados de recipientesy son
propulgados por cadenas aceleradoras 23 y 24 a través
del espacio 5 situado entre placas rigidas 3 y 4. Cusn
do un grupo dado de recipientes es propulsado & través

10 del espacio libre 5, es desprendido de las patillag de
1gas cadenas aceleradoras cuando ésbag divergen alejdn—
dose desde los recipientes.

Coincldiendo con ol desprendimiento de los
reoiplentes por parte de las patillas 30, los reciplen

15 tes pon aplicados con una barra de paletas 4Q'que DY O

pulsa & los grupos distanclados de recipientes a través -

de lasg subsiguientes secciones de trabajo de la méquina."tﬁf.

Las barras de paletas 40 estép digpuestas en
le posicién transversal de la néquina y se desplezen
20 on una trayectoria continua que se extlende por enclma
y por debajo de la placa v{gida 4 (véase la figure 1).
Las barras de paletas estén montadms entre un par de
cudenas de paletas continuas 41 y 42 digtanciadas la
topalmente entre sf. Ia cadena de paletas 41 estd moy.

25 tads mobre wne plurelidad de ruedas catelina 43, 447

2645750 - 15 =
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45 que & su vez estdn montadas sobre drboles 47, 48 ¥
49 apoyados pivotablemente sobre los bastidores late-
rales de la miquina. Las ruedas catalina 44 y 45 son
mostradas en la figura 2. No se muestra la rueda catg
lina 43. La cadena de paletas 42 egtd montada sobre
une pluralidad de ruedas catalina 43', 44' y 45' que
tambidén egtén montadas sobre drboles 47, 48 y 49 resg

pectivamente (véase la figura 1). Tal como resulta evi

- dénte de la figura 1 de los dibujos, cada barra de pa-

lotas 40 gse desplaza en una trayectorla continua alre
dedor de la placa rigida 4. La distancie mitua y la
velocidad de lasg barras de paletas es ajustada de mo-
do tal que una barra de peletas se mueve & través del
espacio libre 5 a aplieacién con un nidmero de recipien
teog justamente cuando los recipientes son desprendidos
de las patillas de las cadenas aceleradoras. La barra
de paletas propulsa a log reciplentes agrupados a tra
vés da la geccidn aplicadora de piezas de plantilla B
¥ & través de la seccidén de plegado C de la méquine.
Tias barras de paletas 40 propulsan a log gry
pos dé recipientes con la misgma velocidad con la que
éstos sbandonan las cadenas gceleradoras 23 y 24. Por
1o tanto, no hay ningin movigiento relativo entre los
grupos de reclpientes que ab.andonan las cadenas acelg

radoras ¥y los grupos de reclpientes que egltén siendo

- 16 -
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propulsados por las barras de paletas. las barras de
paletas estdn colocadas para mantener 1a distancia en
tre los grupos de reciplentes.

Tag barras de paletas, las cadenas acelera—
doras y las cadenas gselectoras son propulsadas @ par-
$ir de un manantial de energia comin 60 por una dispo
gicidn de ruedas catalina y cadenas que S6 describird
ahora. Por propulsién de estos elementos por medio de
un menantial de energla comm se hace minimo el problg
mg de coordinar las velocidades relativas de estos elg
mentos, ya que es congtante la velocidad de un unico
motor de propulsidn; mientras que en las digpogiciones
en que se utilizan varios motores de propulsidn varia
la velocldad relativa de las propulgiones y plantea un
problems para la coordinacidn.

EL motor eldctrico 60 estid comectado con el
Zrbol 47 por uedio de la cadena 61 y una ruedae catali-
na 62, que & su Vez egtd montada adyacentemente a la
mieda catalina 43. EL drbol 47, a su vez, propulsa &
lag cadenas de paletas 41 ¥ 42 Las cadenas de paletaé
41 y 42 propulsan a los grboles 48 y 49 por medio de
sus respectivas ruedas catalinae gegin se muestré en la
figure {. Una yueda catalina (no mostrada) estd montada
on ol drbol 49 adyacentemente & la rusda oatallna 45' ¥

eptd conectada con una rueda catalina 50 montada en el

..17..
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&rbol 29 por medio de la cadena 51 (véase la figura
5). EL drbol 29 propulsa al érbol 27 a través de log
engrenajes (no mostrados) en la caja de inglete 27A.
(Una vez mis, sélo se describird la disposicidn de
propulsién de la cadena aceleradora y de la cadena sg
lectora situadas en un lado de las placas rigidas, re
qultando evidente que la propulgidn en el otro lado

de las placas rigidas a través de la otra caja de ine

glete 27B es idéntica en cuanto al funcionamiento).

El drbol 27 propulsa a la rueda catalina 25, que a su
vez propulsd a la cadena aceleradora 23. La cadena
nooleradora 23 propulsa a la rueda catalina 26 que eg
4 enclievetada al drbol 17. El drbol 17 monta a la rue
da catalina loca 13, que esté libre para girar con re
1aoidn al 4rbol. Enchavetada al drbol 17 Por'debéjo de
la placa 7 se encuentrs otra rueda catelina 52 (véase
figura 2). Ia rueda catelina 52 propulsa al drbol 18

a través de la rueda catalina 53 y de la cadena propul
gora 54. El drbol 18 tiens enchavebada sobre él la rue
as cabalina 14 que propulsa a la cadena gelectora 9. la
cadena selectora 9 estd montada sobre la rueda catalina
propulsada 14 ¥y las ruedas catalina locas 15, 16 ¥ 17
tal como arriba se describe. FPor medio de esia disposi
cidn ez posible hacer gue las cadenas aceleradoras, las

cadenas selectoras y las barras de paletas sean propul-

- 18 ~
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sadas con diferentes velocidades relativas a partir
del mismo manantial de energla, que es el motor 60,

Si bien este invento ha sido descrito con
detalle de acuerdo con la forma de realizacidn espe-l
cifica mostrada en los dibujos, no se pretende que
dicho invento estd limitado por esta descripcidm.

Se anticipa que clertas modificaclones y
variaciones de diseilo resultardn evidentes para los
$écnicos en la materia, glempre que estén dentro del

aloance de las siguientes reivindicaclones.

~ REIVINDICACIONES =

oy ot s 9t a8 W et et

Log puntoa de invencidn propia, no nueva, pe
ro no egtablecida, practicada, ni divulgada en Espafia,
que se presentan para que sean objeto de egta solicitud
de Patente de Introduccidn, por DIEZ afios, son los que
ge recogen en las reivindicaciones siguientes:

18 ,~ Aparato para separar de modo continuo
f1ilag en movimiento de objeltos para formar grupos de
envages, caracterizado porgte compreénde unos primexos
medlog transportadores que musven de modo combinuo Li

lag de objetos en avance para depogitarlos sobre una

..19..
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placa estacionaria, un par de medios selectores disgtan
ciados entre si lateralmente, propulsades a una velocl
dad que es al menos igual a la de dichos primeros me-—
dios transportadores, teniendo cada uno de dichos me-
dios selectores unos primeros medios de patilla montg
dos sobre ellos, funcionando dicho primer par de medios
gelectores para aplicar un grupo de dichos objetos a

intervalos digtanciados, opuestos diametralmente, ¥y

" para propulsar a dicho grupo a lo largo de dicha plg
ca egtacionaria hacia dichos medios de aceleracidn,

un par de medios de aceleracidn distemciados entre si

lateralmente, teniendo cada uno de dichos medios de

aceleracién unos segundos medios de patilla montados

'}sobre ellos, estando los medios de patilla sobre cada

uno de dichos medios de aceleracidn distenciados entre
s{ a wna mayor distancia que los medios de patilla so-
bre cada uno de dichos medios selectores, estando mon-

4$ados dichos medios gelectores y dichos medios de ace-

~ leracidn para noverse en trayectoriag continuas que se

- drtersectan eii un punto comin para efectuar una trang

fovencia de dicho grupo desde dichos primeros medios

de patilla a dichos segundos medios de patlilla, medios
que propulsen dicho par de mediog de aceleracidn a una
velooldad mayor que la de dicho par de medios gelectow~

ros para acelerar dichos grupos de objetos, giendo efi

- 20 =
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caz la diferencia de velocidades y la distancia de las pa

tillas de dicho par de medios de aceleracién para separar

dichas filas de objetos en grupos de envases distanciados

entre sf, cada uno de los cuales contiene un ndmero previa
mente determinado de unidades,

22,~ Aparato segin la reivindicaciébn 12, que
incluye segundos medios transportadores susceptibles de fun
cionar para aplicarse simulténeamente en el espacio entre
dichos grupos, cuando los grﬁpos s0N desprehdidos de dicho
segundos medios de patilla para propulsar & los grupos nés
all4 de dichos medios de aceleracién,

32,~ Aparato para separar de modo continuo filas
en movimiento de objetos para formar grupos de envases,

Tal y como se ha descrito en la kemoria que an-
tecede, representado en los dibujos que se acompallan y para
los fines que se han especificado.

Esta liemoria consta de veinte y una hojas escri
tas a mAguina por una sola cara.

Kadrid, 27 FEB. %76

P.4A,

Albert fewiflnu
Por Poder,
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