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Prooedimiento ¥y aparato Parg el tratamiento
de fibras pera la elaboracién de papels -
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La presente invancidn se refiere a wn proco-
‘@imiento y apareto pars el tratamliento de fibraa omp ‘
pleadas en la elaborgeibn de papel.

En diversos sigtemas para el tratamiento do
fibres papeleras es conveniente aeparar de las ribraa :
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| g6 Yasifibras recupersdas de nuevo al sistems de tratamiento

" se. rechazan del sistema.

dal sigtema'y el material restante a@eptablé se elabora adicip

de elaboracibn del ﬁépel, contamiantes que reducen la calidad
de la fibra. En un sistema clésico para ¢l tratamiento de f£i-
bras en una operacién de fabricacién de papel, por ejemplo, 1

b4

g
rechazads de la primera Operacién de oribado se suelen dirigi;

3

a la llemada criba de residuos, que Separa las fibras acepla—|

bles: expulsadas de la criba primaria con los rechazos, y diri:
de fibréé, mientras que log rechazos de la oriba de residuos

Otro ejemplo menos clisico de un sistema para el tra
tamiento de fibras papeleras se desoribe en la patente Lsta-

dounidenae Ne, 3.736.223, que se cafécfériza'porque los mate~
riales de desperdicics sblidos, por ejemplo los desperdicios
tipicoa municipales que contiene un elevado poroentaje fibroso,
se depositan en wa tina de trituradora con wn lfquido, por
ejemplo agua, y se someten a fuerzas de cizalladura hidréuliai
cas y mecénicas para reducir los sblidos frangibles a un tamaL
ﬁo predeterminado antes de extraerse en forma de suspensi&n
acuosa espesa de la tina de 1lg tituradora junto con uneg parto
del 1iqu1do. ) '

" La suspensifn acuosa de lfquido y sélidos frangibles
se elabora después en 1o que se pusde denominar en términos
generales aparato cribador para mejorar la calidaed de las fi~
bras contenidas en la suspénsiOn acuosa espesa y separar cone
taminantes indeseables no fibrosos, E1 material acgptado PYO-
cedente del aparato cribador se elab&ra'adicionalﬁehte Yy el
material rechazado se dirige a wna oriva de residuos. En este
punto, la mayoris de los sb6lidos que no son fibraq se rechazan

nalmentes

. e - : Ty
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Otro ejemplo de sistema para el tratamiento de fibrae
rapelergs es lé-operacibn de digestién o0 lejigdora en una Ope-
racibn de fabricacién del papel, donde las virutas de maders ¥
licor de coceidén se depositén en una lejliadora o digestor y 1

virutas se cuecen con el licor a temperaturas y presiones ele-

vadas durante un periodo predeterminado de tiempo para desin-
tegrar las virutas de maderas y permitir la obtencidn de fibrj
libres de las virutas pary elaboracién adicional., Despuds de
la operaciém de digestién quedarén todavia sélidos gin desfi-
brar, por ejemplo nudos, que se deben eliminar o separar de 1l

fibras aceptables, Por lo tanto, en sistemas clésicos para la|

preparacién de pasta, a 10s digestores sigue wma operacifn de

cribado para separar contamingntes in&osoabiea oomo'eonllés*hgg'

dose

bas de residuos para separar y descargar de lg instalacibn el
material rechazable, mientras que el material aceptable me po-

ne de nuevo en circulacién y se elabora adicionglmente y, com&f'

Por 1o tanto, se veré que en general se uxiliéan'ori-j

es 16gico, es importante que el material rechazado este exentq . -

0 oasi exento de material aceptable. R S
El tipo m4s comtm de aparato eribador empleado.para

esta finalidad es la oribva vibratorias

No obatante, dichas cribas tienen muchaes caracteristi
cas indesegbles reconocidas por la profesitn. Por ejemplo, las -

cribas vibratorias,'por propia naturaleza, son ruidosas y su-

cias en el sentido.de que dejan escapar liquidos y, en clierto

grado s6lidos, durante la operacién de cribado y en general rg

sul.tan desagradables trabajar en sus alrededores, Adicionalm
te, las cribas vibratorias exigen un montaje especial y aon
suceptibles de averias meodnicas debido a las fuerzas de ine
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cia impuesta en el apgrato cuando vibra durante el funciona-
miento normal. | ,7
En diversos tipos de operacionzs se han utilizado eg
Pesadores del tipo de husillo para desgguar la pasta. Por ejem
plo, la patente Estadounidense ¥2. 3,188.942 describe un espe
sador de tipo de husillo para desgguar materisl fibroso, por
ejemplo material de desperdicios, despubs de haberse desinte-
grado. También es interesante la patente Estadounidense N2.-

3616932 que describe wn espesador para separar pasta y agua
Una patente adicional interesante es lé patente Estgdounidens
N2, 3,080,065 que utiliza también wn sspssador del tipo de h
slllo para separar una solucibn neutralizente cafistioca util
zadg etiquetas de botellas de las pfbpias botellas. Otro e
Ylo es la patente Egtadounidense N2, 2,471,517 que deseribe
una_méqyina para separar el ltpulo de mosto o cerveza sin fex
ménfé#}

En los espesadores de husillo clésicos, lg finalided
consiste generalments en separar la mayor parte de liquido po
gible de los s6lidos 1levados en suspensién en el liqpido._ﬁg
gﬁn-eafa fiﬁalidad, las perforaciones en la caja que aloja al
nusillo y en cuyo interior gira se hace 1o mAs pequefias posi-
ble para reducir sl minimo el paso de sb6lidos a través de las
berforaciones en la caja. En 0peracionés de espesamiento de
1z fibra papelera estas pequefias perforaciones reducen lo mAs
posible la pérdida de fibras expulsadas del espesador con el
1iquido. En operaciones donde el liquido es valioso, reduce
io mAs posiblé el arrastre de sélidos indeseables con el liqui
do. V '

Desde tn punto de vista pré&ctico, el taumafio minimo

de las perforaciones en la caja esté limitado por considera~
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ciones de fabricacion, espesof de plancha y el caudal exigido
al espesgdor.

Segtn el presente invento, se prdporciona un arargto
que comprende un husillo que gira en una caja perforada, pero
gue funciona de una manera enteramen%e diferente a l0s @spoas.
dores de husillo clésicos y se ubtiiiza en instalaciones péra
el tratamiento de fibra papelera y procesos de elaboracién pa-
ra ung finalidad enteramente diferente. ‘

De ests modo, en lugar de que los sblidos aceptables,
como pueden ser las fibrss papeleras, dejen de astar en suspey;
gin por aceién de las aspgs del husillo mientras el lf{quidy
de  suspensién se desagua a través de la caja del husillo perfg
rada, 1os g6lidos aceptables, fibras papeleras, se recogen oo
el 1fquido de suspensiéu y los materisles més grendes y bastog
son arrastrados en sentido ascendente por las aspas del husi-|
llo y ae rechazan. )

Segln se ha indicado anteriormente, a excepcifn de
las coneideraciones de limitacidn de,fabridacibn y la capacgi~
dad que se desea en el aparato, lags perforaciones de la oajg
del espesador de husillo se hacen lo més pequefias posibles pas
ra reducir 1o més posible el paso de gblidos, por ejemplo £i-
bras, a través de lasfperforaeiones de la caja.

Por el contrario, segtn el presente invento, las abex
turas a través de la caja del husillo se hacen lo mayores poa%
bles para permitir que pase el mdximo posible de fibras papelg
ras a través de las gberturas con el liguido y que solamente
él material basto rechazable guede retenido en la caja para ex
pulsagrse del aparatg por accién de las gspas del huslillo, Por
consiguiente, el aparato segln el presente invento se utiliza
como criba en lugar de las cribas vibratorias y de otro tipo
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’mezcla de liquido, £ibras ¥y materiales bgstos rechazsbles, en |

para proporeionar una suspensifn acuosa espesa de liquido y un

X

elevada cantidad de fibras papeleras précticamente exentas de
contaminantes. Cuando se utiliza como criba de residyos, se pup
de emplear para cribar material rechazado de un sistema de cri
bado primero para devolver las fibras buenas eribadas del ma~
terial rechazado de nuevo a la instalacién, Cuando los caudalep
no gon elevados, se puede ubtilizar comb criba primaria., P uns
operacitm de digectién, la criba del presente invento se puede
utilizar como aparatb elimingdor de nudos para cribar los nudoL
y otro material sin desfibrar de las fibras aceptables.

Eno cualquier -caso, la alimentacién consistird en una

lugar de una suspensidn acuosa espesa de liquido ¥y fibraé,'co-
mo en un espesador de husillo, y el aparatOjsepafaré_las fibra
demegbles y el liquido de los sblidos bastos indesegbles, pa~
sendo el material aceptable a través de las perforgciones de lp
ocaja y siendo expulsado el materiaml rechazable de la instalaw
cién por acolén de las aspas del husillo. |

La figura 1 es una vista en alzado, pértioularmqntg
en seccién, y oon partes eliminadas para mayor claridad, que”
ilustra un aparato del tipo de hpsillo del presente invento,

La figura 2 es una visfa en ﬁerapeetiﬁa a mayor esca-

la de una parte de unfeje de husillo de la figura 4.

' La figura 3 es un esquema de avance de produccién gue
ilustra esquemiticamente un sistema bédsico segfn el invento
presente; o '

. La figura 4 es un esquems de avance de produccidn que
ilustra el presente invento utilizado en un sistema tipico pg
el tratamiento de materiales residuales; y

La figura 5 es otro esquema de avance de produccién .

o
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que ilustrg el presente invento aplicado a la Operacién de di-
gectién de una instalacitn para la fabricacién de papel. . -
La figura 1 de los dibujos llustra una modglidad. de
preferencia de aparato 10. Ia criba 10 consiste en una caja in
terior perforada 12, preferiblemente de configuracién cilinﬁii
ca, que se dirige en genersl hacia arriba, preferiblemente‘ﬁag
teniendo una relacibfm de ligera inclingcién respecto a la ver-
tieal. La caja 12 tiene una boca de admisidn 14 adyacente g su
ektremo inferior, y junto a su extremo superior una boen de sa
l;da de material rechazado 16 que alimenta a un cenalizo 18.
i Una cémara principsl exterior 20,86 extiende alrededopr
de la oaja 12 manteniendo con la 1 sma ,na relacién de separa-
oifn y en comunicacién com dicha caJa a través de las perfora-»'
ciones 22, y que comstituye un dispositivo de salida o deaoarg !
de material aceptable de la oaja 12 a la oémararprinoipal.,Laq,
perforaciones en la caja pueden tener una variedad de forms éé
mbtrioas, éﬂnque 1os agujeros redondos hen demostrado compdrf
se aatisfaotoriamente. La consideracién de importancia es que
las perforaciones sean 1o suficlientemente grandes para que las
fibras no puedan pasar a través de las mismas con d l:tquido.w
En lg mayoria de los casos, esto exige éue lgs perforg
ciones tengan una dimensién méxima no inferior a 2 mm y normal]
mente una dimensifn méximg no superior a 6 mm, Como es légico,
cuando todos 0 la mayorfa de 1os contaminantes sean de grap'tg
mafio, el tamafio de las gberturas se pueden gumentsr ocorrespon-

dlentenente,

Cugndo se utilizan agujercs redondos, tendrdn un dié~-
netro no inferior a aproximadamente 2 mm, y las porforacioﬁas
con forma cuadrada, triangular 0 con otra forma tendrén un ta~-

pafio similar. También se pueden utllizar renuras y su dimansidn
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méxima, longitud, seré superior a’'e mm. Es preferible que

| y otros s6lidos es recibida por la oriba 10 a través de au bo

e

i

la anchura de las ranuras no exceda aproximadamente de 1 mm.
Un husillo 24 consistente en un eje hueco 26 y aspas
de husillo 28, se monta para girar junto a sus extremos supe-
riér e inferior, segtin indican las referencias 30 y 32, y se
muéve por wn metor 34 a través de un engranaje apropiado 36.
El ‘sje 26 esté provisto de perforacionés 38 en un punto situa
do;por encima del nivel normal de liquido en la caja 12, indi.
cado por la linea 40. -.
, Cadg ung de las aberturas 38 estd provista de un de-
flector 42, segln se verf con més detalle en la figura 2 de

’lds dibujos, afinque ﬁgra mayor ciaridad se han omitido aLguan

deflectores de la figurs 4. Ademds, el canto exterior de las
aépaa de hugillo 28, o una parte del mismo, puede estar provi;
éo de wn cepillo, segln indica la referencia 44, para frotar
continuamente la superficie interior de la caja 12, De nuevo,
solamente se ilustra una parte del ceipillo en la figura 1,
atnque es evidente gque el cepillo puede abarear toda la longis
tud de las aspas 28, o una parte de las mismgs,

En la préctioca, la mezcla de liguido, fibras libres

ca de admisién 14. A medida que el husillo gira en el interio
de la caja 12, las fibras libres y el 1iquido fluyen hacia fu
ra a través de las perforaciones 22 pasandc al interior de la
cédmara principal exterior, mientras que 103 otros sblidos bass
tos son llevados en sentido ascendente por ‘el husillo 24 hast
la boca de salida 16 y canalizo 18 de material rechazado,

=

L
W

F L%

El 1fquido y las fibras libres recogidos en la céma
principal se sacen de la misma a través de la booa de desoarg

de material eoeptables 46 situada juﬁto al extremo inferior d
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la cémara principal. Para lavar ouvalquier fibra 1ibre que pue=
diera recogerse en los otros sbélidos segtin son transportados
en sentido ascendente para salir de la inatalgeibn por aceifn
del husillo 24, se puede dirigir una ducha de agua al eje hue
c0 26 a través ciel tubo 48. De este modo aumenta la capacided
de recuperacién de fibras Gtiles del aparato reduciendo la ¢
tlidad de fibras valiosas de papel arrastradas con los sbélidos
rechazados a través de la boca de descarga 16. '
Por 1lo tanto, se veri que en el funcionamiento de la
eriba 10, la elimentacién en la booa de sdmisién 14 consiste
en una mezcla de liquido y fibras que lleva una cantidad sensi
ble de material rechazatle s61ido. La oonsistencia del mate- |
rigl aceptable procedente de la ocaja interior gerd normalment
inferior al 3 % en peso de fibras, ¥y en muchas operaoionea ap:
ximadamente wn medio por cilamto en peao de fibras. Este ao pu '
de conmeguir controlando la consistenola de la carga de aliug
tacién en la caja 12 por la cantided de 1fquido de ducha exp!
sado g través de las perforgoionss 22, 0 por ambas cosas.
El material que pase a través de las perforacicmes 27
congtituye el material aceptable del proceso de olaboraciﬁn ¥
ol material arrastrado en sentido ascendente por las aspas 28|
constituye el material rechazado. Esta operacién se ei’ectﬁ,a'; al
contrario que la operacién normal de espesamiento por husillo
que se oargoteriza porque el objetivo es llevar todos los sé.

1idos en suspensibén en sentido ascendente por medio de las as
das del husillo mientras que solamente se desagua lIquido a
través de las perforaciones en la caja que rodea al husillo,.
Se comprenderé también que con el presente invento,
el material acep'babie que pasa a través de ias perforaciones . '
22 consistird en liquido y el volumen principal de la fibra pg




20,

25,

30.

Pelers alimentada en el aparato y de la que se han separgdo

_'ble.

A perfgraciones son aZujeros redomdos, el didmetro de las perfo)

w 10 w

los materiales rechazables. En Operzciones de espesamiento po

MR

husillo clésicos, el volumen de la fibra de papel es arrastra

do por las aspas del husillo y expulsado por 1z parte saperio
0 cabeza del aparato.

3

Es comprensible que en un espesador clédsico la canti]
dad de filras que pasan a través de las perforaciones con el
1{quido se mantenga al nivel més bajo posible. Para conseguin

)

lo, las perforaciones de la caja donde gira el husillo habrén
de ser 1o mAs peguefias posibles. Segtin se ha indicado, anteriolr
mente, el tamafio mInimo de estas aberturas estd limitado por
oonsideraciones de fabricacilm y por el caudal que se desea .
cOnseguir con el aparato. No obstante, a exeepci&n de estas
limitaciones las aberturas habrén de ser lo mis pequaﬁas posi

Por el contrario, en la criba 10, las perforacioﬁes
22 son lo mayores posible pars que pase por las perforaoianea
22 la mayor cantldad posible de fibra., Por lo tanto, si las

racibneé 22 ger& en general superior a 2 mm, Desde wn punto
de vista préctico, para evitar que un exceso de material re-
dhazable escape con el material aceptable, las perforaciones
no exeederén en general de 6 mm, aﬁnqqe se comprenderf que,
cuando se trabaja con fibras que contengan contaminentes rela
tivamente grandes, las aberturas pueden afn aumentarse por en
cima de 6Amm. Por el contrario, puede gue sean necesarios sgu
Jjeros més pequefios para poder rechazar contaminsntes muyy f£ino
En cuslquiera de 10s casos, se comprenderd que 1los
principios bésicos de funcionamiento del aparato segln el pre

sente invento son exactamente opuestos a 1os que goblerng el
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digefio y funcionamiento de los aparatos espesadores de husiilo
¢lisicos,. .
Lg figura 3 de los dibujos representa esqueméticemen—
te un sistema bésico segtn ol presente invento. Asf, un abaste|
cimiento 50 de suspensién acuosa espesa de pasta de madera que|
contiene contaminantes de algtn tipo se transporta hasta unﬁ
eriba 10, expulsandose el material rechazable desde la parte
superior de la criba, mientras que los materiales aoeptablaé,
fibras de papel y 1fquido, se dirigen al aparato de tratemlen|
to gdliocional 0 glmacenamiento 52, | _
En ung aplicacién especifica del inventc;, segfn se Ver.
rd en la figura 4, el sbastecimiento del 1fquido, fibras de par
pel y oontaminantes pueden proceder del aparato tornador d'”pqg';
ta papelera, por ejemplo la tina trituradora de pasta so’q” :
tiene wn rotor 62 montado para girar en ‘su fondo y dnnde :
mentan materiales de elevado cantenido de Titrds. papelerau, :
ejemplo papel de desperdicio o desperdicios que oontienen una
elevada proporoién de materiales fidbrosos, La tina, que. puodo
sor del tipo ilustrado en la patente Estadounidanae Nﬂ
3.595.488, puede alimentarse mediante un tranaportador 64
tras que el liquido, por ejemplo agua, se alimonta Q la tina
desde cualquier fuente conveniente, sqgﬁn indioa la reroronoi
66. i

Desde la tiné 60, una bomba 68 transporta el materiqi*
en pasta, que consistird en lfquido, materisl fibroso librs,
material fibroso sin desfibrar y otros ‘sélidos, hasta un aparg
to limpiador, por ejemplo un limpiador ciclénico 70'donde,.nq£‘
malmente, los sblidos inorgénicos pesados se eliminan de la

instalacién. Despubs, la suspensidén acuosa espesa resultante

se transporta hasta un aparato cribador 72 que envia lfquido ¥

A}
]
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fibra aceptada a un cajbén de retencién de pasta 74, mieﬁtras

que el materisl restante rechazado se envia a un triturador 76
para trituracién adicional, '
Desde el triturador 76, el materlial se transporta hgﬁ
e ta ung criba 10 segfn el presente invento, donde el liquido y
las fibras libres se separan de’los materisles gin desfibrar
y otros contaminantes s6lidos s:gfin se ha descrito. Estos {1~
timos son rechazados por la ¢riba, misntras que el material
aceptables se devuelve a la instdlacién, bien a la entrads o
10 e 1la salida de separador ciclénice 70 segfn so desee.
A ' En el sistema descrito anteriormente, las fibras pars
la fabricacibn de papel se extraen de papel de desperdicios u
otros residuos que contengan wns clevada proporcién de materigl
fibrosos, por ejemplo basura. No cbstante, es evidente que el
155 sistema presente puede utilizarse péra eribar fibras de fabri.
' ' cacidén del papel con objeto de eliminar muchos otros tipoelde
contaminantes. Un ejemplo de otro sistema es el cribado de fi
bras despuds de wna operacién de cigestién, donde los contami
nantes son esencialmente fibras pero en forma no desfibrada,
20, | por ejemplo ‘nudos, '
' Con relacitn a la figura 5 de los dibujos, 20 ilustrL
sn esta figura un sistema de este tipo que comprends un diges
sor 80 que sme elimenta de virutas o fragmentos de madera proqg
dentes de un transportador 82 y de 11quido de coceibn a tra-
25" vés del conducto 84. Despuds de cocer a temperaturas y presio
' nes elevadas durante un periodo de tiempo predeterminado, al
yontenido del disgestor 80 es expelido desde el digestor al
depbsito de insuflacifn 86. La mezcla resultante de licores d#
soceifn gastados, fibras libres y materiales fibrosos sin deg
30 fibrar, como son los nudos, se diluyen y se dirigen entonces

t

. gy . o : e
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| oién a la figura 4 de los dibujos, el material pasa a través

* 13-

a la boea de admismdn 14 de la cribsg 10.
Como en el sistema descrito anteriormente con rela-

de la boca de admisién 14 al interior de la caja 12, desde el| -
licor de coccibn gastado y las fibras libres ase exprimen a‘t:L
vés de las perforaciones en la caja pasando al interior de la
cémara principel exterior 20. Ivs coniaminanteés, por ejemplo
los nudos, se transportan en sentido ascendente por accibm de
las aspas del husillo 28 para ser expulsados a través de ia,i_
boca de desdanga‘de material rechazable 16 para tirarse o baF
ra tratamiento adlicional, 7

© El liguido empodrecido u otro 11quido diluyente se
puode bombear al interior del ojo hueoo 26 para pulverizarse
sobre 1os nudos que se rechazan de la instalacian Yy separar
fibras libres pqgadas a 1os nudos oom el £in de mejorar el

rendimiento de la instalacién., El material acepiado, o sea, el

14quido gastado y las fibras libres, se dirigen entonces pars|
elaboracitn adicional. En aplicaciones de eate tipo, la con-
sistencia del material aceptable serd del orden de 3/4 %'a'Z 4
en peso de £ibra. Ademés, ocomo el tamafio del material rechaza
do seré normalmente grande, la dimensifn méxima de las abertul
ras en la caja se puede aumentar hasta aproximadamantojaqﬁﬁh;~;"

A pesar de que se han desorito anteriormente aiétbméi

especificas sgegln el presente invento, es evidente que la ori| .

ba 10 puede tener una aplicacién gencral & instalaoiones de
tratamiento de fibra papelera para cribar pasta papelera, ouq£ -
quiera que sea la forma en gue la pasta Se prepare origingl-
mentes Por 1o tanto, los sistemas segfn el presente invento
se pueden caracterizar en términos generales pqr utilizar wm
aparafo del tipo de husillo pars cribar-un sunini gtro debpastd
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cmstar que las disposiciones anteriormente indiocadas s sus-

~ 14 -

de papel que contiene contaminantes, con objeto de separarlos
contaminantes dé las fibrgs papeleras y del liquido de suspen-
sibn.

A pesar de que los métodos y las formas de aparato
descritas en la presente memoria constituyen las modalidades
de preferencia del invento, se comprenderé que el invento no
queda limitado a estos métodos y #orma dd aparato precisos, y
que se pueden efectuar cambios sin degviarse del aloance del
invento.

NOTA

. Descrite suficientemente la naturaleza del invento,
as{ como la manera de realizarlo en la prictioca, debe haoerar

ceptibles de modifiocaciones de detalle en cuanto no alteren su
principio fundementel. También se hace constar que el invento |
éorresponde a una solicitud de patente preséntada gﬂ Norteame-
rica con el n2 465.095 de 29 de Abril de 1.974,.ac0giéndosé por
1o tanto a los beneficios que conceden los Convenios Internacip
nales en vigor; siendo 1o que constituye la eseﬁcia dellrefefi-
do invento y por 1o que se solicita Patente de Invencién por.
20 afios en Espafia sobres PROCEDIMIENTO Y APARATO PARA‘EL TRATA|
MIENTO DE FIBRAS PARA LA ELABORACION DE PAPEL; Oaraoterizéndo-
se por lo siguientez

l.- Prooedimiento ¥y aparato para el trgtamientq de f£i
bras pgra la elaboraciém de papel,procedimiento ecaracterigado
porque comprende las fases de; alimentar wns mezcla de liquido
y fibras, que contiene wna ogntidad sensible de 861idos rochaw

zables, en el exﬁremo inferior de una caja perforada que tiene
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extremos superior e inferior separngs} desgguar préctigamente
todo el 1fquido y las fibras a través de la caja perforads, pe

interior de la caja; hacer girar un husillo dentro de la caja
y transporbar los sélidos rechazables retenidos en la misma en
sentido ascendente para su descarga de la caja; ¥y recoger el
1fquido y fibras de la caja en wng cémara que rodea a la caja.
2.~ Procedimiento segln la reivindicacién 1, caracte
rizado porque la efapa de recoger el 1fquido y las fibras ocom-
prende recoger el liquido y las fibras en forma de suspensibn
acuosa con una congistencia de menos del 3% de fibras en peso,
3.~ Procedimiento segfn ;a'réivindiogcién 2, cargote-
rizado porque la etapa de recoger el.lliquide y las fibras come
prende recoger el 1fquido y las fibras en forma de suspensidn ¢i 
acuosa con una consistencia de aproximadamente un 1/2 % de £1
bras en peso. . : ‘ o
44~ Procedimiento segfin la reivindicacién 3, caraotya_ﬂﬁi
rizado porque comprende ademdss formar una pasta con liquido,
materiales fibrosos y s6lidos no £ibrosos para desfibrar los
materiales £ibrosos mecédnicamente; y. transportar el 1iquido;m%§
teriales fibrosos desfibrados y s6lidos no £ibrosos desde la
tina formadora de pasta hasta la caja perforada para éiimqnté:
la mezcla gl interior de dicha omja. ) '
5.- Procedimiento segln la reivindicacién 4, caracte -
rizado porque comprende ademfs: depositgr liquido de coceién
y virutas o fragmentos de madera en un digesbtor y cocer las vi
rutas 0 fragmentos de madera; y transportar la mezcla hasta lg
oaja perforadg para elimentarla a su interior,
6e- Procedimiento segfn la reivindicaciém 1, carathf
rizado porque comprende ademés transportar liguido adicional d1
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interior de 1a caja perforada.

7.- Procedimiento segln la reivindicacifn 1, cargcte-
rizado porque la etapa de transportar liquido a&icional compren
de rociar los gb6lidos rechazables qué son transportgdor en sen
tidos ascendente por el dispositivo de husillo parg iaVar las
fibras libres de l0s mismos.

8.~ Procedimiento segfn la reivindicaclén 1, caraote-
rizado porque la etapa de recoger el liquido'y las fibras com
prende recoger el 1fquido y las fibras én forma de suspensidn
acuosa con una cansistencia de aproximadamente 3/4 % a 2 % de
fibras en pesos

. 9.~ Aparato para la aplicgcibn del procedimiento se—
gﬁquas_reivindicacionoa 1 a 8, caracterizado porque se dota

y f£ibras que contienen una cantidad sustancial.de material re-
chezable s61idc; una oémara principal exterior que tlene extre
mos superior e inferior separados; wna caja perfofada interiox
que tiene aberturas que la atraviesa situasdas dentro de la cé-
mara principal y que tiene extremos superiof e 1nferior a8l tug-
dog junto a los extreﬁos superior e inferior de la cémara prin
cipal; medios que definen una boca de admimién a la caja adya-
cente a su extremos inferior; medios que interconectan los me-
dios dé suministro y los medios de admisién de la caja parm
alimentar la mezcla de liquido, fibras y materimles sbélidos rg
chazables, desde los citados medios de sbastecimiento al inte-
rior de dicha caja; poniendo las gberturas que atraviesan la
caja interior a la zona interior de la caja y la oémara en ©o4
municacién entre si y constituyendo medios de descarga de mate
riel sceptable desde la caja hasta la cémara, permitiendo que
précticamente todo el liquido y las fibras alimentgdos al intg
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rior de la caja fluyan desde 1lp caja .al interior de la eémgrat'
pero evitando el paso-de préeticamanﬁe fodos los materiales séi
lidos rechazables desde la caja hasta la odmara; un husillo
montado para girar en el interior de la ocaja y colocado en el |
Se sentido longitudinal de la misma, para “rensportar los materig
les a6lidos rechazables retenidos en la oaja en sentido asoen-
dente hacia el extremo superior de la ocaja y descargar desde el
nismo dichos materiales s6lidos rechazables; y medios que'dgﬁi.
nen ung boca de descarga de liquido y material fibroso acepta~|
10. ble desde la cémara prineipal junto g su extremo inferior,

10,~ Aparato segln la reivindicaciém 9, caracterizadol
porque la dimensién mdxima de las gberturas no es inferior a 2l

2 mm,

o‘.

1l.~ Aparato segin la reivindiecacién 10, oaracterizad _
15, porque las aberturas son prdcticamente agujeros :édondqs qué[fi‘.;
tienen un digmetro no inferior a 2 mm, . s
12,~ Aperato segln la reivindicacitm 11 oaraoteriza—gi‘
do porque el didmetro de 10s agujeros no es mayor a 6 m.
13.~ Aparato segfn la reivindicacién 11, oaracterisasi’:
20, do porque el difmetro de los agujeros no es superior a 20 mgf"i[
l4.~ Aparato segtn la reivindicacién 9, oarao@er;gﬁﬁoﬁfg
porque las gbertures estén definidas por ranuras alarzadaa;z
15.~ Aparato segfin la reivindicacién 14,oaracterizado

DR B

porque las ranuras tienen una anchurg no superior a 1 mm.
25, 16~ Apargto segln la reivindioacibn 9, oaracterizado
porque comprende pdemis medios para transportar 1fquido adicio-
nel hasta el interior de la ocitada caja perforada.

17.~ Aparato segim la reivindicacién 16, oaractariza.
do porque los medios empleados pars transportar liquido adioig
304 nal haste la caja perforada comprenden medios asociadog ocon el
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.paate eon 11quido v materiales sélidos incluyendo materiales

o prendan un digestor que recibe virutas o fragmentos de nadera
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husillo parg dirigir liquido adicional gl interior de la ‘cajas
18.~ Aparato segfn la reivindicaciém 17, caracteriza-
do porque los medios ssociados con . husillo comprendgnz un

madgs en dicho eje; y medios para alimentar 11quido adicional .-
al interior de dicho eje hueco. ' ¥

19.- Aparato segln la reivindicacién 18, caraoteriza-
4o porque comprende ademés medios defledtores gsociados con.
las aberturas en el eje para dirigir el liquido exprimido del
mismo hgeia el extremo inferior de la caja perforada.

20.- Apargto segfn la reivindicacién 9, ocaracterizad
porque 10s medios empleados para abastecer ung mezcla de 11qu
8o y fibras, que contiene una cantided sustancial de materie~

les sélidos rechazables, comprende medios para tbrmar une

fibrogos sin desfibrar. .
2.~ Aparato seglin la reivindicacitn 20, oaraoteriza~
do porqhe dichos ‘medios formadores de pasta comprendun wa ti-
na para la formacién de’ pasta que reoibo 11quido, fibras sin
desfibrar ¥y otros sblidoa no fibro;oa. ' T
22,- Aparato segfn la reivindicacién 20,. oargctorizam‘
do porque 193,medios emplegdos para ls formac%an de pasﬁa C O

y 1icor de oocciﬁn.

234~ Prooedimiento ¥y aparato parg el tratamianto de
fibras para la elaboracién de papel, tal y ocomo queda susten-|
cialmente descrito en la presente Memoria y en los dibujos ad

juntose
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Esta Memoria consta de diecinueve hojas escritas a m§
quinag por una sola carae '
Madrid, 29 ABR. 175

THE BLACK CLAWSON CQUPAKY.
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