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La presente invención 3e re f ie re  en general 
a l campo del moldeo de m aterial elastómero en forma 

de diversas cavidades de molde tran sfirien d o m aterial 

elastómero desde un aparato de tran sferen cia  o inyac- 

5. ción a l in te r io r  de la s  cavidades de I 03 moldea y , de
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un modo más p a rticu la r , so re fie re  a un aparato para elim inar 
la s  mazarota curada áel bebedero del molde después de cada 
c ic lo  de llenado de la  cavidad y curación del compuesto.

En el campo del moldeo por inyección o tran sferen cia  
se u t i l iz a  un aparato o prensa de inyección para hacer que el 

m aterial elástomero fluya a 'través de diversos bebederos o 

aberturas formadas entre el molde paré penetrar en la s  cavida­

des del molde correspondiente. Durante bn periodo u lte r io r  

en e l que el m aterial se cura en la s  Cavidades del molde, el 
m aterial se cura igualmente en lo a  bebederos del molde en fo r­

ma de elementos alzados a modo de tapones que ascienden por lo s  
bebederos.

Estos elementos de mazarota a modo de tapón de.rebaba 
curada deben elim inarse de lo s  bebederos antes de que el molde 

pueda funcionar.en un nuevo c ic lo . La eliminación de la  mazaro
f 1 * ""

ta  curada es frecuentemente una tá rea  que exige tiempo y que 

se re a liz a  tradicionalm ente a mano mediante el empleo de di­
versos cep illo s  o sopladores y d isp ositiv os s im ilares, o sim­
plemente a mano.

De éste  modo, e x is te  un margen dé erro r humano cuando 
se emplea éste  procedimiento. Si se deja de elim inar e ficá z -  
mente toda la  mazarota curada de lo s  bebederos, estos pueden 
quedar bloqueados al menos parcialm ente, evitando de éste  mo­

do que. el m aterial ©lastómero penetro en lo s  bebederos y llen e  

la s  cavidades del molde en un c ic lo  u l te r io r  de inyección  

tran sferen cia . Además la  presión de inyección o tran sferen cia  
puede fo rzar a lo s  elementos de mazarota curada a tra v é s  de lo  

bebederos, impulsándolos a l in te r io r  de la s  cavidades del mol­
de, con lo  que se mezclan la  rebabas o m aterial elastómoro que 
esté  por c u r a r  en la s  cavidades del molde. Al. curarse esta

s
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meada ya curada, se produce la  formación de productos elastó  
meros en las cavidades del molde que no son homogéneos, y , por 

lo  tanto son d¡efactuosos*

El presenté invento se re fie re  a un aparato que compren­
den un disp ositivo de limpieza por fro ta ció n  que se pone en 

contacto con la s  partes expuestas del m aterial dastóm ero  

curada confinado en lo s bebederos dei molde, y medios de des­
plazamiento para mover el molde £ el d isp ositivo de limpieza 

por fro tació n  uno con re lació n  a l o tro , poniéndose en contac­

to  la  rebaba con el dispositivo limpiador con lo  qúe se des­
garra  la  rebaba liberándose de lo e  productos elastómeros cu­

rados formados en la s  cavidades de lo s  moldes en cada región' 
de con stricción  del bebedero de sección tran sversal mínima 

entre la  región e x te rio r  de cada cavidad del molde y la  región 
in te r io r  de cada bebedero

El invento se i lu s tr a , en lo s  dibujos adjuntos de la  

modalidad de preferen cia, en lo s  que:

La figu ra 1 es una v is ta  en alzado, fragmentada, esque­
mática del aparato según el presente invento. ■

La fig u ra  2 e3 una v is ta  fragmentada, parcialmente en. 
sección tran sv e rsa l, tomada parcialmente a lo  largo de la  l í ­

nea 2-2 de la  figu ra 1 .
La figu ra  3 es una v is ta  fragmentada, a mayor escala , ei 

sección tran sv ersa l, de una forma p referib le  de bebederos 

según el presente invento.

La fig u ra  4 es una t i s t a  esquemática .que i lu s tr a  una 
re lació n  matemática entre el dispositivo de. limpieza por fro ­

tamiento y el molde según lo s  prinoipios del presente inven­

to ;

La fig u ra  5 es una v is ta  esquemática'en planta, fragmenj

-  3 -
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tad a, del molde y d® la  orientación da preferencia de sus be 
bederos con respecto al eje geométrico del d isp ositivo limpia 
dor del presente invento.

Refiriéndonos ahora a lo s  dibujos, y de un modo más par­
t i c u la r  a la  fig u ra  2 , se i lu s tr a  en ésta, fig u ra  un molde 
indicado de un modo general por e l caráo ter de referen cia  1.0 . 

El conjunto de molde 10 comprende una placa de base 12, nrnj 

placa intermedia 13  y una placa de tapa «superior 14 . l a  pla­

ca de tapa superior 14 está  provista de una pluralidad de .be­

bederos con ificiad os 15 que se comunican con cavidades raspee 
tiv a s  de una pluralidad de cavidades del molde 16 formadas 

en la  placa intermedia 13 . la s  placas 12-14  quedan retenidas  
en .superposición una con relación  a la  otra por medios c lá s i ­
cos no ilu strad o s. El conjunto de molde 10 descansa p re fe ri­

blemente sobre c a r r i le s  (no ilu strad o s) de una base o banca­
da 17 para efectu ar un movimiento deslizante en la  d irección  ' 
de la  flech a  7 .

l a  bancada 17 forma parte de un conjunto o aparato in -j  
dicado de un modo general por el c a rá c te r  de referen cia  1 8 . 

la  bancada 17 , y en p a rticu la r  lo s  c a r r i le s  (no ilu strad o s) 
de la  misma sobre la  que se pueda d e sliz a r  el conjunto de 

molde 1 0 , es una prolongación de un aparato de inyección (o 

aparato de tran sferen cia) y conjunto de sustentación del mol­
de (no ilu s tra d o ). Así, después de un c ic lo  dado dé inyección, 

o tran sferen cia  en el que la s  cavidades del molde 16 se 'l le ­
nan con m aterial elastómero y e l m aterial se cura, el con­

junto de molde 10 se puede desplazar desde la s  proximidades 
del conjunto de sustentación del molde del aparato de Inyec­

ción o tran sferen cia  (no ilu strad o ) hasta una posición super­
puesta a la  bancada 17 según se i lu s tra  en la  fig u ra  2. En

e»*
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esta  última posición, el conjunto de molde 10  ae encuentra 

en condiciones para que el aparato 18 del presente invento 

actúe sobre el mismo.
Refiriéndonos también ahora a la  figu ra 1 , e l aparato 

18  comprende la  bancada con c a rr ile s  17 de la  que salen hacia  
arrib a dos pares de colada 20 y 22 cuyas longitudes se pueden 

a ju sta r  verticalm ente. Con éste f ih , pojf ejemplo, la s  columna3 

20 y 22 pueden adoptar la  forma de Cilindros de fuerza o ga­
to s  o medios sim ilares. Las columnas 20 sostienen una placas  

superior 24- y una placa in fe r io r  26, y un par de barras 27 
interconectan l a  placa superior 24 y la  placa in fe r io r  26. 

Para la s  columnas 22 se u t i l iz a  un disp ositivo sim ilar de pla­
cas superior e in fe r io r  28 y 30. Un elemento cuadrado 32. fo r­

ma puente con la  placa in fe r io r  26 de la s  columnas.20  y la  

placa in fe r io r  correspondiente 30 de la s  columnas 22. EL ele­

mento de puente 32 sostien e, a su vez, el d isp ositivo , limpia­
dor del presente invento por encima del conjunto del molde 10 

A este resp ecto , el d isp ositivo limpiador adopta la  forma de * 

un ro d illo  34 que tien e un extremo 36 (fig u ra  1 ) de diámetro 
roducido montado libremente en un rebajo 38 de un soporta 40 

f i j o  y colgando del elemento de puente 32. El extremo opuesto 

42 del ro d illo  34 es también de diámetro reducido y se monta 
libremente en un soporte de acoplamiento 44 f i j o  y colgando 

del elemento de puente 32. Con el extremo 4-2 del ro d illo  34 
30 asocia un aparato motor 46 para hacer g ira r  e l ro d illo  34 

a derechas (según indica la  flech a R) en la  fig u ra  2.

El ro d illo  34 se superpone al aparato de molde 10, pero 
queda retonido a una lig e ra  d istan cia  S de la  superficies, su- . 

perior 48 de la  placa superior del molde 14 por medio de un 

par de elementos de co jin etes separados 50. lo s  elementos de
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co jin ete  50 giran independientemente del ¡rodillo 34 por medio
t

de un conjunto de co jin etes  de bolas (no ilu strad o ) interpues--
I •

to  entre cada elemento de cojin ete  50 y eí ro d illo  34. Los 

elementos de co jin ete  50 se acoplah con la  su p erficie  superio: 

48 de la  placa de molde superior 14  cuando la s  columnas 20  y 

22 se ajustan en sentido descendente y , por lo  tan to , separan 
el ro d illo  34 de la  su p erficie  superior 48 .

Los elementos de co jin ete  50 pueden g i r a r  de éste modo 

a izquierdas según se  verá en l a  fig u ra  2 , con f r ic c ió n  y en 
respuesta a l movimiento del conjunto del molde 10  en la  direo  

ción que indica l a  flech a V. No obstante, el ro d illo  34 puede 

g ir a r  todavía a derechas, o sea!en dirección  opuesta a .i a  d i­
rección del movimiento del conjunto de molde 10. Como, el ro­

d illo  34 se separa de la  su p erficie  superior 48 to a  lig e ra  

d istan cia  S (cuya d istan cia  es menor que l a  a ltu ra  expuesta 
K de la  mazarota en forma de elementos a modo de tampón alza­

dos 52 que se extienden hacia arrib a en lo s  bebederos del mol 
de 1 5 ) . la  p e rife ria  del ro d illo  34 se puede poner en contac­
to  con lo s elementos 52 desgarrándolos de 3us productos mol­

deados correspondientes formados y curados en la s  cavidades 

del molde resp ectiv as 16  cuando el conjunto de moldes se des- 
plaza en l a  dirección  que indica la  flech a  V. Este punto se e 
pondrá más adelante con mayor clarid ad .

Para que lo s  elementos de co jin ete  50 ejerzan presión  
contra el conjunto de molde 10  sin que so d eterioren , la s  ba­

r ra s  27 son desplazables telecópicamente a través de abertu­
ras  correspondientes 54 en la s  placas superiores. 24 y 28 , 
mientras que e l extremo in fe r io r  56 de cada barra 27 se f i j a  

(mediante rosca o sim ilar) a las  placas in fe rio re s  26 y 30 . 
Unos muelles de compresión respectivos 58 rodean cada barra Ú‘

x
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y retienen elásticam ente cada placa /superior 24,26 separada 

de su placa in fe r io r  correspondiente 28¿30. Los muelles 58 

gobiernan de 6s te  modo la  presión que ejercen lo s elementos, 

de cojin ete  50 contra el conjunto de molde 10  a l reducirse  
la .lo n g itu d  de la s  columnas 20 y 22 ,

También se f i j a  a l elemento de puente 32 un elemento 

de caja  60, a modo de canal, generalmente en forma de U,que 
tien e  un extremo in ic ia l  62 (fig u ra  1 ) adyacente a l elemento 
de co jin ete  izquierdo 50 y termina más a l lá  del elemento de .cjo 

jiíebe derecho 50, por ejemplo según indica la  referenoia 64, 
Este último extremo 64 penetra en un conducto 66 f i j o  al ele­
mento de puente 32 y djíie tien e  una parte  de codos 68 en cpmu- 

nicación con un medio co le cto r de rebaba en forma, por ejem­

plo, de canasta o sim ilar.

Según se verá con más d etallo  en l a  figu ra 2, el ele­
mento en forma de ü 60 tien e  un tramo v e r tic a l  69 que funcio­

na como una cu ch illa  limpiadora que tien e un f i l o  70  a corta  

d istan cia  de la  p e r ifé rica  del rod illo  34, si no es que está
directamente en contacto con l a  misma. El tramo opuesto 72

\ ' •
es más largo que el tramo 68  y se separa del conjunto del molj- 

de 10 una d istan cia  mayor que la  a ltu ra  H de lo s  elementos 
de rebaba de mazarota 52, No obstante, e l tramo 72 lle v a  un 

elemento de a le ta  f le x ib le  74 que actúa para c e rra r  el tramo 

72 sobre el conjunto de molde 10  sin  estorbar e l movimiento 
de lo s  elementos de rebaba de mazarota 52 del tramo 68 a l traj­

ino 72 a l desplazarse el conjunto de molde 10  en la  dirección  

que indica la  flech a V.

Se comprenderá, aunque no se i lu s tr a , que se puede in -  

xroducir a íre  comprimido en el recin to  definido por el elemen|- 
to  en forma de U 60 y el elemento de a le ta s  74 mediante un



"tubo f le x ib le  u otro medio c lá s ico  para formar una corrien te  

de a íre  que se mueve desde el extremo in ic ia l  62 del elemento 
en forma de U basta su extremo opuesto 64 penetrando en el 

conducto 6 6 . La finalidadcde.: la  co rrien te  de a ire  re su lta ré  

evidente más adelante. En l a  p rá c tica , después de un c ic lo  da­
do de inyección (o tran sferen cia) y curación, el conjunto 

de molde 10 se desplaza desde su posición en l a  prensa de in­
yección o tran sferen cia  (no ilu s tra d a ), a lo  largo de la  ban­

cada con c a r r i le s  17 . Durante el movimiento del conjunto del 

molde 1 0  (que 3e puede re a liz a r  a mano o de otro modo), el 
aparatomotor 46 hace g i r a r  el ro d illo  34 en dirección  opuesta 

a la  dirección  de movimiento del conjunto del molde 10  y se 

introduce una co rrien te  de a íre  en el elemento en forma de U 
60. La p e rife ria  del rod illo  34 (que es preferiblem ente induc- 
to ra  de f r ic c ió n  o textu rizad a) se pone en contacto con lo s  

elementos de rebaba de mSzarota 52 haciendo que esto s se des­
garren y se separen de lo s  productos elastómeros moldeados foiri—
mados y curados en la s  cavidades del molde 16. La co rrien te  de 
a íre  es eficaz  entonces para a r ra s tr a r  lo s  elementos de reba' 

ba de mazarota 52 desde el elemento 60 a l in te r io r  del conduc­
to  66 para recogerse a la  salid a del codo 6 8 ,

Como lo s  bebederos 15 se encuentran en f i l a s  y en 

columnas p arale las  en l a  placa superior 14 -(que es un medio 
tra d icio n a l no ilu s tra d o ), lo s  elementos de mazarota 52, den­

tro  de una sola f i l a ,  puede o frecer una re s is te n cia  combinada 

al desgarramiento y tracció n  en exceso a la  que el conjunto 
se ha diseñado para un funcionamiento óptimo. Por corisiguien- 

"ce, se ba determinado que, para reducir a l mínimo dicha r e s i s ­
ten cia  a l a  tra cció n , el eje geométrico 34A de rotación  del 

ro d illo  34 deberé formar ángulo con respecto al eje  geom étri-
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eo común 15A de loa bebederos 15 en una f i l a  o columna de ma 
zarotas dada. Estas c a ra c te r ís tic a s  se iíluatrán en la  figura  
5 donde el eje del ro d illo  34A forma un ángulo agudo exajera- 

do V con el eje geométrico común de lo s  bebederos 15A. El án­

gulo p a rticu la r  W elegido deberá ser, de p referen cia, el ne­
cesario  para que I 03 elementos de rebaba de mazarota 52, den­

tro  de una f i l a  o eje geométrico de columna1 de bebederos dado 
15A) se pongan en contacto independientemente (uno cada vez), 

en 3erie  o sucesión con el ro d illo  34 . D/e é'stó modo, la  única 
re s is te n cia  a la  tracció n  en un in stan te  dado es la  que ofre­

ce un solo elemento de rebaba de nnzairota 52 y no una plura­
lidad de ta le s  elementos.

Para efectu ar el desgarramiento de lo s  elementos 52 de 
l a  rebaba de mazarota de sus productos moldeados resp ectivo s, 

curados en la s  cavidades del molde 16 sin dejar rebabas so­
bre dichos productos, y para que sea óptima la  tracció n  y a l i  
neación de lo s  elementos de rebabe, 52, 'es p referib le  que lo s .  

bebederos 15 en sección tran sv ersa l, según se ilu s tra n  en 

la  fig u ra  3, se diseñan con tre s  p artes que, en sucesión, au­

mentan hacia fuera en área ab ierta . De éste  modo, cada bebe­

dero 15 está provisto de una parte e x te r io r , preferiblemente 
cónica 80, una parte intermedia 82 y una parte in te r io r  con.S' 

tr iñ id a  84 . La última parte de co n stricción  84 es p referib le­
mente estrecha y suficientemente corta  para perm itir desga­
rramiento de un elemento de mazarota 52 de su producto correj¡ 

pondionte curado con limpieza y oon una notable ausencia de 
rebaba. Se comprenderá que aunque la  parte e x te r io r  80 se 
ha d escrito  como preferiblemente hem isférica, también el invejn 

■so comprende o tras formas, por ejemplo acopadas, cón icas,len ­

tic u la re s  e tc .
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En. la  fig u ra  4a i lu s tr a  una re lació n  matemática preferid la
del ro d illo  34 con lo s  elementos de mazarota 52. A este  r e s -

¡ i
pecto es p referid le  que el ro d illo  34 tenga un diámetro de

tamaño su ficien te  de forma que una lín ea  tangente T, en un

punto U el que la  p e rife ria  del rod illo  se pone por primera.

vez en contacto y que forma un elemento de redaba dado 5 2 ,fo r -
oma un ángulo Y del orden de 45 con la  su p erficie  superior 

expuesta 48 de la  placa de tapa superior 14 del molde. En es­

ta  re lació n , como es ló g ico , se considera la  separación S 

de la  p e r ife ria  del ro d illo  a p a r tir  de la  su p erficie  supe­

r io r  48 de la  placa de tapa 14. Se ha'determinado que la  sepa­
ración  S deberá ser preferiblem ente menor que la  mitad daí 

alcance máximo de la  parte intermedia 82 de lo s  bebederos 15 
y como es ló g ico , menor que la  a ltu ra  H de la  parte expuesta 

de lo s  elementos de mazarota 52, y cuando la  separación S es, 
por ejemplo, de aproximadamente 0 , 5mm (como es p referib le ) ■ 
el diámetro del ro d illo  34 deberá ser aproximadamente de 20

. *  9

ma.
Aunque e l aparato 18 según el presente invento se ha 

caracterizad o  porque e l conjunto de molde 10 es desplaza-ble 
con relación  a l ro d illo  34 y porque e l-e je  de ro tación  d e l’ 
ro d illo  34 es radialmente f i j o ,  el invento comprende igualmen­

te  el que el conjunto de molde 10  puedé se r  f i j o  y que por 
medios, no ilu strad o s de naturaleza c lá s ic a , el ro d illo  34 

pueda sostenerse de t a l  manera que no solamente g ire  sino 

que tenga un eje  de rotación  que sea desplazable radialmonte 
con relación  a l conjunto del molde 1 0 .

N O T A

30. D escrita suficientem ente la  naturaleza del invento, asi
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como la  manera de re a liz a rlo  en la  p rá c tic a , debe hacerse  

constar que la 3 disposiciones anteriormente indicadas son. 

susceptibles de modificaciones de d e ta lle  en cuanto no a lte ­
ren su principio fundamental. También se hace constar que el 

t invento corresponde a una so licitu d  de patente presentada, ón 
Alemania con el número P 24 20 722 .5  de 29 de a b ril de 1.97,4 
acogiéndose por lo  tanto a lo s  beneficios que conceden lo s  

Convenios Internacionales en v ig o r, siendo lo  que constituye  
la  esencia del referid o  invento, y p o r'lo  que se. s o l i c i t a  Pa­

ten te  de Invención por 20 años en Espáfía sobre: PERFECCIONA. 

MIENTOS EN APARATOS PARA ELIMINAR LA MAZAROTA CURADA DE LOS 
BEBEDEROS DE MOLDES, caracterizándose por lo  sigu ien te :

1 . -  Perfeccionamientos en aparatos para eliminar' l a  ma­
zarota curada, de lo s  bebederos de moldes, siendo solidaria  
del producto elastómero curado formado en la s  cavidades del 

molde resp ectivas del molde en una región de co n stricció n .d el  
bebedero resp ectiva de sección tran sv ersal mínima, c a ra c te r i­

zadas porque se dota a l aparato de medios limpiadores que se 

ponen en contacto oon la s  partes expuestas de. l a  mazarota, , 
para efectu ar e l desplazamiento del molde y elmovimiento del 

disp ositivo limpiador, uno con relación  a l o tro , para produ­
c i r  el contacto de la  mazarota con el dispositivo limpiador 

y e l desgarre por lo  tanto la  mazarota librándose de cada 
producto elastómero curado correspondiente en la  región de- 

co n stricción  <̂ el bebedero de sección tran sv ersal mínima*

2 . -  Perfeccionamientos según la  reivindicación  1 , carac­
terizad os porque e l  d ispositivo limpiador comprende un rodi­

l l o  que tien e  una p e rife ria  que se pone en oontacto con la  

mazarota.
3 .  -  Perfeccionamientos según la  reivin dicación  2, carao-
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terizad os porque el d isp ositivo  limpiador se forma por un 

d isp ositiv o  separador para separar e l ro d illo  de'una superfi­

c ie  expuesta del molde que confronta con el ro d illo  y por en­

cima de la  cual se extiende la s  parte's expuestas de la  mazaro 

ta .
4 .  -  Perfeccionamientos según la  reivindicación  3» carao-

k,

terizad os porque lo s  medios para efectu ar el desplazamiento 

del molde del d isp ositivo  limpiador uno con relació n  a l otro , 

se forma por un soporte sobre el cual descansa de una forma
i i

desplazable el molde para efectu ar un movimiento plano con 

relación' a I 03 ro d illo s .
5 .  -  Perfeccionamientos según la  reivindicación  4, carac­

terizad os porque el d isp ositivo  separador se forma por un 
conjunto de co jin etes  que se ponen en contacto de rotación  

con la s  su p erficies  expuesta del molde, sosteniendo el con-¿ 
junto de co jin ete  libremente el ro d illo  para efectu ar una ro­

tació n  independiente.
6 .  -  Perfeccionamientos según lareivin d ioación  5, carac­

terizad os porque se disponen medios motores para hacer g ir a r
i-

el ro d illo  en dirección  opuesta a la  d irección  de rotación  
del conjunto de co jin ete , en respuesta almovimlento del molde 

con relación  alconjunto de co jin e te .

7 .  -  Perfeccionamientos según-la reivindicación  6 ,ca --  
racterizad os porque e l  d ispositivo'm otor comprende undisposi-- 

t i ’vo motor manual.
8 .  -  Perfeccionam ientos según la  reivindicación  6 , ca­

racterizad o s porque el d isp ositivo motor comprende un dispo­

s itiv o  motor mecánico.
9 .  -  Perfeccionam ientos según laraiv in d icacio n es, 3! ca 

racterizad o s porque el ro d illo  se separa del molde una d is—



«*ry

tan cia  S menor que la  mitad de lo  que abarca la  sección tra n s ­
v ersa l intermedia de cualquiera de lo s  bebederos.

1 0 . -  Perfeccionamientos según la  reivindicación  3» c a ra c ­
terizad os porque el d isp ositivo limpiador se forma por un 
d isp ositivo de caja  que coopera con la  p e rife ria  del ro d illo  
para d efin ir con éste  último un camino de paso d irig id o  a x ia l - 

mente para g u iar el f lu jo  sa lien te  de mazarota eliminada, y 

un d isp ositivo de inyección de fluido para inducir en el cami­

no de paso, una co rrien te  su ficien te  para a r r a s tr a r  l a  maza- 

ro ta  eliminada desde una parte  extrema a x ia l del ro d illo  has­
ta  un extremo co le cto r de mazafota aqd-álmante opuesto del ro­

d illo .
1 1 . -  Perfeccionamientos según la  reivin dicación  1 0 ,ca­

racterizad o s porque el d isp ositivo  de caja  tiene en general 

forma de U.y comprende un borde que se extiende en dirección . 
nidal respecto a l ro d illo  y a corta  d istan cia  de la  mazarota 
y un segundo borde que se extiende- paralelo  a l primer borde • 

pero a corta d istan cia  de la  p eriferia  del ro d illo ,

1 2 . -  Perfeccionamientos según l a  reivindicación  1 1 ,ca­
racterizad o s porque la s  f i l a s  de bebederos del molde se ex­
tienden en dirección generalmente oblicua a l eje geométrioo 
del ro d illo .

1 3 . -  Perfeccionamientos según la  reivindicación  3, ca ra c­
terizad os porque lo s  bebederos se forman cada una con tires 
partes que, en sucesión en dirección hacia fuera de la s  cavi­

dades del molde aumentan en el alcance de la  sección transver­

sal ab ierta .
1 4 . -  Perfeccionamientos según la  reivin dicación  1 3 ,ca­

racterizad os porque la  parte e x te rio r  de- la s  tr e s  p artes c i t a ­

das es prácticamente cónica.

-  13 -
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1 5 .-  Perfeccionamientos según l a  reivindicación  3 , ca­
racterizad o s porque el ro d illo  tiene un diámetro de tamaño 

su ficien te  para que una lin ea  tangente en un punto en el que 

la  p e rife ria  del ro d illo  ee pone por primera vez én contacto  

con l a  parte superior de un elemento resp ectivo  de mazarota 

forme un ángulo del orden de 4 5 °  con la  su p erficie  puesta del 
molde. '

1 6 . -  Perfeccionamientos según la  reivindicación  1 5 ,ca­
racterizad o s porque el ro d illo  se separa de la  su p erficie  ' 

expuesta del molde aproximadamente 0 , 5mm y porque el diámetro 
es aproximadamente de 20mm.

1 7 *- Perfeccionamientos según la  reivindicación 1 ,'ca ­
racterizad  os porque el disp ositivo limpiador es desplazadle 
con relació n  a l  molde.

1 8 . -  Perfaccionam ientos según la  reivin dicación  1 , carac­
terizad os porque e l  molde es desplazable con relaoión a l d is-  

| positivo limpiador.

1 9 . -  Perfeccionamientos según la  reivin dicación  1 , carac­
terizad os porque e l molde y el d isp ositivo limpiador son cada 

uno desplazadles uno con relación  a l  o tro .

2 0 . -  Perfeccionamientos según la  reivin dicación  3 , carac­
terizad os porque la  p e rife ria  del ro d illo  tien e una superfi­

c ie  texturizada que induce f r ic c ió n .

21 .  — Perfeccionam ientos en aparatos para eliminación
l a  mazarota curada de lo s  bebederos de moldes, t a l  y como 
queda sustancialmente d e scrita  en la  presente Memoria, y 
en lo s  dibujos adjuntos. '

Esta  Memoria consta de catorce  hojas, e s c r ita s  a máquina 
por una sola cara.
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