L

PATENL® DB INVENCION '

I T o ST Sy e S I e Tt e
SSRSomomEnsSs -

P=2094

@/%mzw%"a | @eﬂdﬁﬁﬁﬂa
aafw

Perfeocionamientos en aparatos paré&? %32

la mazarota curada de los bebedseros de mo.l.des. )
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Salbzitante: ONIROYAL AG., entidad alemana, residente en 7 Hu~ .
ttenstrasse, Aachen-Rothe Erde, Repfiblica Federal

Alemansa.

La presente invencién se reficre en genaral
gl campo del moldeo de material elastdmero en forma .
de diversas cavidades de molde tranéfiriendo material
elagtbémero desde un aparato de transferencia o inyec—

e ¢ién al interior de las cavidades de log moldes y, de
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) curgda deben climinarse de 19s bebederos antes de que el molde
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un modo més particular, se reficre a un aparato para eliminar
las mazarota curada-éel bebedero del molde después de cada
ciclo de llenado de is cavidad y curacifén del compuesto.

En el cempo del moldeO por inyeccién o transferencia
se utiliza un aparato o prensa de inyeccibn parg hacer que el
material elédstomero fluya a través de diversos bebederos )
abérturas formadas entre el molde ypara penetrar en las cavida-
des del molde correspondiente. Durante im periodo ulterior
en el que el meterial se cura en lss tavidades del molde, el
mater@al se cura igualmente en 193 bebederos del molde en for-
ma de elementos alzados a modo de tapones que ascienden por 1los
bebederos.

- Estos elementos de mazarota a modo de tapén de rebabal

puedes funcionar.en un nuevo ciclo, La eliminacién de.la mazarg
ta curada es frécdentemente una térea que exigé tiemﬁo vy que
se¢ realiza tradicionalmente a mano mediante el empleo de di-
voresos cepillos o gopladores y dispositivos similares, o sim-
piemente a mano,

' De éste modo, exlste un margen dé error humano cuando
s emplea éste procedimiento, Si se deja de eliminar'eficéz~.
mente toda la mazarota curada de 1os bsbederos, estos pueden
guedar bloqueados al menos parcialmente,'evitando de ésto mo-
do gue. el material elestlmero penefre en los bebsderos y llend
iagrcavidades del molde en un ciclo ulterior dé inyeceibn
transferenciz, AdemAs la presibn de ipyeccién e} tragsferoncia
puede forzar a 1los elementos de mamarota curada a través de 1gs
babederos, impulsindolos al interior de las cavidades del mol-

de, con lo que sge mezclan la rebabas o material elastbébmero que

estd por curar en las cavidades del molde. Al curarse epta

e - e . : -
s ouwn e - =
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mezcla ya curada, se¢ produce la formac.on de productos alastd

meros en las cavidades del molde gue no son homogenecs, ¥y, po

1o tanto son diefectuogos. -

El presenté invento se refiere ‘a un aparato que compren-,

den un dispositivo de limpieza por frotacién gque se pone an
contacto con las partes expuestas del material elasgtbémero
curada confinado en 1los bsbederos del molde, ¥ medios de des-
plazamiento para mover el molde ¥ el dispositivo dé limpieza
por frotacién uno con relacidn al ot%o poniéndose en contac-
to la rebaba con el dispositivo uimpiador con lo que se des~
garrg la rebaba liberfndose de loes productos elastbmerog cu-
rados formados en las cavidades de los moldég en cada regifm-
de constriceién del bebedero de gecclén transversal minima
entre la regién exterior de cada cavidad del molde y la regié
interior de cada bebedero ' -
Bl invento se ilustra, en los dibujos adjuntos de la

La figura 1 es una vista en alzado, fragmentada, esque-
m&tica del aparato gsegln el presente invento,. -

La figura 2 ez una vigta fregmentads, parcialmente en.
seceibn transversal, -tomada parcialmente a 1o larmgo de la 1i-
nea 2-2 de la figura l. .

La figura 3 es una vista fragmentada, a mayor escala, ¢
seccibén transversal, de una forma preferible de bebederos
segln el presente invento.

La figura 4 es wna wista esquemética .que ilustra una
relacibn matemAtica entre el dispositivo de limpieza por £ro-
tamiento y el molde segfin 1os principios del presente invan-
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La figura 5 es una vista esquemdtica en planta, fragmen

’
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Rk bederos coni11c1ad05 15 que se comuwnican con cavidades respeg
: en la placa ;ntermedia 13. Las placas 12-14 quedan retenidas
_epasupérpcsicibn~una con relacifn a la otra por medios oclési-

- cos ndfilustrados.'El conjunto de molde 10 descansa preferi-

- da 17 para efectuép un movimiento deslizante en la direceibn |
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tada, del molde y de la orientacibn ds preferencia de sus be

bedéros con respecto al eje geombtrico del dispositivo limpia
dor del presente invento.

]

‘Refiriéndonos shora a 10s dibajos, y de wn modo més park
ticdlar a ls figura;Z, Se ilustra en 8sta figura un molde .
indicado de un modo general pbr %l cardcter de referencia 10.
El conjunto de molde 10 compreﬁde'uné placa de base 12, wng
placa intermedia 13 y una placa de tana gaperior 14, La pla-
ca de tapa superior 14 ests prov1sta de una pluralidaed de be-

tivas de wa pluralldad de cavidades del molde 16 formadas

blemente sobre carriles (no ilustrados) de una base 0 bancad

de la flecha V.,

La bancada 17 forma parte de un conjunto o aparato in-
dicado de un modo general por el carécter de feferéncia 18,
La bancada 17, y en particular los carriles (no ilustrados)
de la misma sobre la que se pueda deslizar el conjunto de
molde 10, es una prolongacién de un éparato de inyeccién (o
aparato de transferencia) y conjunto de sustentacidén del mold
de (no ilustrado), Asi; después de un ciclo dado Qé inyeccitn
0 transferencia en el que las cavidades del molde 16 se 1le-
nen con material elastémero y el material se cura, el con—
junto de molde 10 se puede desplazar desde las proximidades
del conjunto de sustentacién del molde del aﬁarato de inyec—
cibn o transferenéia (no ilustrado) hasta unsa pOSicién super+

puesta a la bancada 17 segfn se ilustra en la figura 2.-En

4 - - o
- [ had T 08
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esta @ltima posicibn, el conjunto de molde 10 se oncuentra
en condiciones para que el aparato 18 del presente invento
actfic sobre el mismoo

Refirléndonos también shora a la flgura 1, el aparato
18 comprende la bancada con carriles 17 de la que salen hacig
erriba dos peres de colada 20 y 22 ouyas iongltudos se oueden
zjustar Verticalmente. Con &ste fih, pof ejemplo, las columna
20 y 22 pueden adop%ar la forma de ¢ilindros de fuerze 3 go-
tos o medios similares, Las columnas 20 so¢stienen wna placas
guperior 24 y una placa inferior 26, y un par de barras 27
interconectan la placa superior 24 y la placa inferior 26.
Para las columnas 22 se utiliza un dispositivo similar de pla
cas superior e¢ inferior 28 y 30. Un elemento cuadrado .32 for-
mg puente con la placa inferior 26 de las columnas.20 y la
placa inferior correspondiente 30 de las columnas 22, El ele-~
mento de puente 32 sostiene, a su vez, el'disp03itivo.limpia~
dor del presente invento por encima del conjunto del molde 10
4 este respecto, el dispositivo limpiador adopta la forma de
un rodillo 34 que tiene wn extremo 36 (figura 1) de didmebro
roducido montado libremente en un rebajo 38 de un soporte 40
fijo y colgandc del elemento de puente 32. EL ‘extremo cpuesto
42 del rodillo 34 es también de difmetro reducido y se nonta
libremente en un soporte de acoplamiento 44 fijo y colgaﬁdo
del elemento de puente 32, Con el extremo 42 del -rodillo 34
gse asocia un aparato motor 46 para hacer girar el rodillo 34
a derechas (segtn indica la flecha R) en la figura 2.

Fl rodillo 34 se superpone al aparato de molde 10, pero|

queda retonido a una ligera distancia S de la superficles su~| .

perior 48 de la placa superior del molde 14 por medio de un

par de elementos de cojinetes separados 50. Los elementos dp

¥

-
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 dos 52 que se extienden hacia arriba en 10s bebederos del mol

“de 15). la periferia del rodillo 34 se puede poner en contac~

- del molde respectivaé 16 cuando el conjunto de moldes se des-
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cojinete 50 giran independientemente del 2041110 34 por medio
de un conjunto de coginetes de bolas (no ilustrado) interpues:
to entre cada elemento de coalneue 50y ol rodillo 34, Los
clementos de cojinete 50 se acoplan con 1a guperficie sunerio
48 de la placa de molde superior 14 cuando las columnas 20 y
22 se ajustan en seritido descendente Y, por lo tanto, separan
el rodillo 34 de la superficie superior 48.
.%os elementos de cojinete 50 pueden girar de &ste mod

a izquierdaé éagﬁn se verd en la figurd 2, con friceibfn y en

respiesta al movimiento del conjunto del molde 10 en la direc|

cibn que indica la flecha V. No obstante, el rodillo 34 puedes
girar todavia a &erechas, 0 sea.en direceibn opuesta a la di-
recciéﬁ del movimiento del conjunto de'moldé 10, Como. el ro-
dillo 34 se separé de la superficie superior 48 8Sna lizera
distancia S (cuya.distancia es menor que la altura expuesta

I de la mazarota en forma de elementos a modo de tampbén alza-

t0 con los elementos 52 desgarréndolos de sus productos mol-

deados ecorrespondientes formados y curados en las cavidades

plava en la dirececifn que indica la flecha V. Este punto se €
pond”é més adelante con mayor clarldad.

Para que 1os elementos de cojinete 50 ejerzan presién
contra el conjunto de molde 10 sin que se deterioren, las ba-
rras 27 son desplazables telecbdpicamente a través de mbertu-
ras correspondientes 54 en las placas éupériores_24 y 28,
mientras que el exbtremo inferior 56 de cada barra 27 se fija

(mediante rosca o similar) a las placas inferiores 26 y 30,

va

Unos muelles de compresldn réspectivos 58 rodean cada barra 4

7
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y retienen elésticamente cada placa /superior 24,26 separada
de su placa inferior correspondiente 28;30. Los muelles 58
gobiernan de éste modo la presidn que ejercen los eIementés

de cojinete 50 contra el conjunto de molde 10 al reduoipse-

También se fija al elemento de puente 32 un elementé' '
de caja 60, a modo de canal, generalmente en forma de U,que
tiene un extremo inicial 62 (figura 1) adyacente al elemento
de cojinete izquierdo 50 y termina més allé del elemento de c

10~

jirte derecho 50, por ejemplo sagﬁn indica la referenoma 64. C

Este Gltimo extremo 64 penebtra en un conducto 66 fijo al ele—

mento de puente 32 y fiie tiene una parte de codos 68 ‘en comu—f

nicacién con un medio colector de rebaba en forma, por ejem— o

plo, de canasta 0 sgimilar.

Segun s¢ verd con més detalle en la figura 2, el ele- ,32
mento en forma de U 60 tiene un tramo vertical 69 que funeior

na como una cuchills limpiadora que tiene un filo 70 a cofta-

distancia de la periférica del rodillo 34, si no es que estéVF“'

directamente en contacto con la misma, El tramo opuesto 72
es mbs largo que ol tramo 68 y se separa del conjunso del mol
de 10 una distancia mayor que la altura H de los elementos f
de rebaba de mazarota 52. No obstante, el tramo 72 lleva un
elemento de gleta flexible 74 que actua para cerraf el tramo
72 sobre el conjunto de molde 10 sin estorbar el movimiento

de los elementos de rebaba de mazarota 52 del- tramo 68 gl tral-

mo 72 al desplazarse el conjunto de molde 10 en la direceidn
que indica la flecha V.
Se comprenderd, aunque no se ilusira, que se puede in-

troducir ajre comprimido en el recinto definido por el elemen

to en forma de U 60 y el elemento de aletas 74 mediante wn
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aire es eficaz entonces para arrastrar los elementos de reba-

t0 66 para recogerse a la salida del codo 68,
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tubo flexzible u otro medio clésico para formar una corriente
de aire que se mueve desde el exbremo inicial 62 del elemento
en forma de U hasta su extremo opuesto 64 penetrando en el
~conducto 66. La finalidad-deila corriente de aire resultaré
evidente mis adelante, En la prévtlca, despuds de un clglo da-
do de inyeccifbn (o transferencxa) ¥y curacibn, el conjunto

de molde 10 se desplaza desde su posicibén en la prensa de in-
yeccibn o transferencia (no ilustrada), a 1o largo de la ban-—
cada con carr:.les 17. Durante el movimiento del conjunto del
molde 10 (que se puede realizar a mano o de Otro modo),
aparatomotor 46 hace girar el rodillo 34 en direceidn opuestsa
a lg direccifn de movimiento del conjunto del molde 10 y se
intfoduce wna corriente de aire en el elemento en forma de U

60. Lé periferia del rodillo 34 (que es preferiblemente induc

tora de friceibn o texturizada) se pone en contacto con 1os
elementos de rebaba de m2zarota 52 haciendo que estos se des~

garren y se separen de los productos elastbmeros moldeados fo

L

mados y curados en las cavidades del molde 16. La corriente db

ba de mazarota 52 desde el elemento 60 al interior del condue

T

Como los bebederos 15 se encuentran en filas ¥y en
columnas paralelas en la placa superior 14 {que s un medio
tradicional no ilustrado), los elementos de mazarota 52, den-

tro de una sola fila, puede ofrecer una resistencia combinada

ge ha disefiado para un funcionamiento 6ptimo. Por consiguien—

Te, se ha determinado que, para reducir sl mfnimo dicha resis
tencia a la traccibn, el oje geométrice 344 de rotacidn del

rodillo 34 deberd formar adngulo con rcspbcto al eje beométrl-
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zarotas dada. Bstas caracteristicas se ilustren en la figura

5 donde el eje del rodillo 344 Forma un angulo agudo exajera-
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co comfin 154 de 1os bebederos 15 en una fila o colwuma de ma-~

&0 V con el eje geométrico comtn de 10s bebederos 154, Kl &n-
gulo particular W elezido deberéiser, de preferencia, el ne-
cesario para que los elementos de rebaba de mazarota 52, Qen-
tro de una fila 0 eje geométrico de chlumna de bebederos dado
154) se pongan en contacto independientemente (uno cada vez)
en serie o sucesién con el rodiilc 34. Die éste modo, la tmica
rosistencia a la tracoién en un instante dado es la que ofre-|
ce un s0lo elemento de rebaba de mazarota 52 y no una plura-
1idad de tales elementos. _ .
'Para efectuar el desgarramiento de los elementos.52 &e
le rebaba de mazarota de sus productos moldeados respectivos,

curzdos en las cavidades del molde 16 sin dejar rebabas so-

bre dichos productos, y para que sea Optima la traccibn y ali
neacién de los elementos de rebabe 52, ‘es preferible que los.
hebederos 15 en seccifn transversegl, segtn se 1llustran en

ia figura 3, se disefian con tres partes que, enrsuceaién, au-|
nentan hacia fuwvra en Areas abierts. Pe;ésﬁe modo, cada bebe-
dero 15 egtd provisto de una parte exterior, preferiblemente
cbnica 80, una parte intermedia 82 y una parte interior cong-
trifiida 84. La @ltima parte de constricecitn 84 es preferible-
nente estrecha y suficientemente corta para permitbir desga-
wramicnto de un elemento de mazarota 52 de su producte correg
wondisnte curado con limpieza y ocon una notgble gusgencia de
~obaba, Se com@renderé que aungque la parte exterior 80 se

g descrito como preferiblemente hemisférica, también el inve

=

%o comprende otras formas, por ejemplo acopadas, cénicas,len—

ticulares ectce
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. del rodillo 34 con los colementos de mazarota 52. A eoste res-~

panto U el que la'?eriferia del rodillo se pone por primera.

~con relacién al rodillo 34 y porque ‘el -eje de rotacién del.

con relaczbn al conjunto del molde 10.
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En la figura 4a ilustra una relscién matemdtica preferibl

[©]

pecto es preferible que el rodlllo 34 tenga w didmetro de

tamafio suficiente de forma que una 1fnoca tangente T, ea un

vez en contacto y que forma un elemento de retaba dado 52,for
ma un angulo Y del orden de 450 con la superficie superior
expuesta 48 de la placa de tapa superior 14'del molde, En es-—
ta relaciéﬁ, como es lb6zico, se consgidera la separacibn S
de la periferia del rodillo g partir de la superficie supe-

rior 48 de 1g placa'de tapa 1l4. Se ha determinado que la seps

racién § deberd ser preferiblemente menor que la mitad del
alcance maximo de la parte intefmedia 82 de los bebederos 15
¥y como es 1légico, menor que la gltura H de la parte expuestsy
de 1o0s elementos de magarota 52, y cuando la separacién S es,
por ejemplo, de aproximadamente O,5mm (como es preferible)'
el didaetro del rodillo 34 debera ser Qproximadamente de 20
m, ' '
Aunque el aparato 18 segfin el presente invento se ha

caracterizado porgue el conjunto de molde 10 es desplazable'

rodillo 34 es radialmente fijo, el invento comprende igualmer-
te el que el conjunto de molde 10 pueda ser fijo y-que por
medios, no ilustrados de naturaleza clésica, el rodillo 34
pueda gostenerse de tal menera que no golamente gire sino'

que tenga wm eje de rotacibn que sea desplazable radialmenﬁe

NOT A

Descrita suficientemente la naturalerza del invento, asl
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como la manera de realizarlo en la prActica, debe héoerse

constar que las disposiciones anteriormente indicadas son

susceptibles de modificaciones de detallz en cuanto no alfe-
ren su prinecipio fundamental, También se hace constar Que el -
invento corresponde m una solicitud de patente presentada.éﬁr
Alemania con el numero P 24 20 722,5 de 29 de abril de l. 974 ,
acogifndose por 10 tanto a los benéficios que conceden los

Convenios Internacionales en vigor, siendo 1o que constituye

la esencia del referido invento, y por lo que se. golicita Pa|

tente de Invencién por 20 afios en Espdfia sobre: PERFECCIONA
MIENTOS EN APARATOS ?ARA ELIMINAR LA MAZAROTA CURADA DE IOS N
BEBEDEROS DE MOLDES, caracterisendose por 1o siguiente:r ~

1.- Perfeccionamientos en aparatos para eliminar la ma-in
zarota curada, de los hebederos de moides, siendOEDIidarla o

del producto elagtbmero curado formado on las - cavidades del

molde respectives del molde en wna regién de constriooidn del-éff

bebedero respectiva de seccibén transversal minima, caracta:i—;:

zadag porque se dota al aparato de medios limpledores quéfSe 'f,?

ponen en contacto oon‘las partes expuestas de. la mazarots,
para efectuar el despiazamiento del molde y elmoVimiento.del
dispositivo limpiador, wmo con relacidén gl otro, para produ-
cir el contacto de la mazarota con el dispogitivo limplador
y el desgarre por 10 tanto la mazarota libréndose de cada
producto eléstbmero'curado corregpondiente en la ragiéﬁ de-
congtriceidn del bebedero de seccitm transversal minima.

2,~ Perfeccionamientos seghn la reivindicacibn 1,carac-
terizados porque el dispositivo limpiador &omprende un rodi-
1lo que tiens una periferia que se pone en contacto con la
nazarota. ‘ ‘

3.~ Perfeccionamientos segtn la reivindicacibn 2, carac
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el rodillo en direceifn opuesta a la direccibn de rotacitm

. del conjunto de cojinete, en respuesta almovimiento del molde
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terizados porgue el dispositivo limpiador se forma por wn
dispositivo separadof para separér el rodillo:de'una superfi-
cie expuesta del molde que confronta con el rodillo v pof el
cima de la cual se extiende las partes expuesfas de la mazarg
ta. ,

4,- Perfeccionamientos segln la reiviridicacibn 3, carac-
terizados porgue los medios para efectuar el desplazaﬁiento
del molde del dispositivo limpiador wno con relacién al otro,
se forma por un SOpofte gobre el cual descansa de uns forms
desplazable el molde para efectuar uﬂ movimiehto plané con
relacién a los rodillos,

5,~ Perfeccionamientos segtn la reivindicaciédn 4, carac-
terizédos porque el dispositivo separador se forma por un'

conjunto de cojinetes que se ponen ¢n e¢ontacto de rotacitm

junte de cojinete libremente el rodillo para efectuar una ros
tacién independiente. | '
6.~ Perfeceionamientos segfin lareivindicacibn 5, carac—|

terizados porque se disponen medios motores para hacer girar

con relacién alconjunto de cojinete.

7.~ Perfeccionamientos segfn'la reivindicacifm 6,ca--

racterizados porque el d18positivo'motor comprende undisposgid
£1vo motor manual.

8.~ Perfeccionamientos segtm la reivindicacibn 6,ce-
racterizados porque el dispositivo motor comprende un dispo-| .
sitivo motor mecénico,

9.~ Perfeccionamientos segin lareivindicacionus, 3¢ca

racterizados porque el rodillo se separa del molde una dig-

LI - - : : =
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tancia S menor que la mitad de lo que abarca la seccibn trans

versal intermadia de cvalguiera de los bebederos.

10.- Perfeccionamientos segtln la reivindicacibn 3, carac
terizados porque el digpositivo limpiador se forma por un

dispositivo de caja que coopera con la periferia del rodillo

i

para definir con éste Gltimo un camino de paso dirigido axial

viente para gular el flujo saliente de mazarota eliminada, y

un digpositivo de inyeccidn de fluido para inducir en el cami
no de paso, una corriente suficiente para arrastrar la maza-
rota eliminada desde una parte extrema axial del rodillo has-
ta un extremo colector de mazarots awidlmente opuesto del ro-
dillo. '

1l.- Perfecclonamientos segtn la reivindicaoiénqlo,ca~
recterizados porque el dispOSitiVO de caja tiene en gensral
forma de Uy comprende un borde gque se extiende en direccim
uxinl respecto al rodillo y a corta distencia de la mazaroia
r w segundo borde que se extiende paralelo sl primer borde
pero g corta distanclia de la periferia del rodillo.

12.- Perfeccionamientos segtn la reivindiéaoién ll,ca~
racterizados porque las filas de bebederos del molde se ox--
vicenden en direccidn generalmente oblicua al eje geométrico
del rodillo. ',

13.~ Perfeccionamientos segtr. la reivindicacibn 3, carac

Herigzadog porgue los bebederos se forman cada una con tres

partecs que, en sucesién en direccitén hacla fuera de las cavi-

dades del molde aumentan en el alcance de la seccidn transver
sal abierta.
1he~ Ferfeccionamientos segtr. la reivindicacifn 13,ca—

13

racterizados porque la parte exterior de las tres partes cital

dan es précticamentie cbnica.

’
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15~ Perfeccionamientos segfn la reivindicaoién 3,ca-
racterizados porque el rodillo tiene un difmetro de tanafio
suflclente Fara que una lines tangente en wn punto en el que

la periferia del rodillo se pone por primera vez én contacto

Se con la parte superior de un elempnbo respedtivo de mazarota
forme un éngulo del orden de 45 con 1a superficie puesta del
molde. '

16.- Perfecclionamientos segtin la reivindlcacién 15,03—
'racterizados porque el rodillo se separa de la superficie
10, | expuesta del molde aproximademente 0,5mm y porque ol diémetro
es aproximsdamente de 20mm,
17.~ Porfeccionamientos segtin la reivindi cacién 1;ca~

: wacterlzados porque 8l digpositivo limpiador es desplazable
con relacién al molde.
15 18, Perfecclohamientos segtn 1la reivindicacién 1,carac-
terizados porque el molde es desplazable con relacién al dis-
nositivo limpiador, ) o

19.~ Perfoccionamientos segtm la reivindicacién 1,carac-
. terizados porque el molde y el dispositivo limpiador son cadgl
20, uio desgplazables uno con relacidn él otro, N
. 20;~.Penfecoionamient0s sagﬁn,la reivindicaclién 3, carad
“erizados porque la periferia del rodillc *tiene una superfi-
cie texturizada que induce friceciébn.

2l.- Perfeccionamientos en aparatos para eliminacién
25, la mazarota curada de 10s bebederos de moldes, tal y como
queda sustancialmente descrita en la presente Memoria,.y |
én los dibujos adjuntos, R

Esta Memoria consta de catorce hojas, escritas a méquing
POr una sola cara,

naaria, 29 PBR 1975 p
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