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por "PROCEDIMIENTO PARA PRODUCIR DERIVADOS CLORADOS DE
ETILENO"; a favor de la firma estadounidense THE B,F, .
GOODRICH COMPANY, residente en 277 Park Avenue, New York,
N,Y,, (EE,UU,)

MEMORTA DESCRTIPTIVA

s ‘

El presente invento se refiere, en general, & la
produccidn de derivedos olgrados de etileno, tal como halu=
ros de vinilg ¥ vinilideno, particularmente cloruro de vini-

' lo. Asfmismo, cste invento estd relaoionado estrechamente oon

" Ba la sinteosis de disolventes clorados o partir de otilenoy, olo-
ro y/o oloruro de hidrdgeno. Entre estos'disolventes SO ONw
cuentran los etilenos altamente olorados, como percloroeti-
lenp, que sc¢ obtiene siguiendo un procedimiento on el que
etileno y/o etanos parcialmente alorados se someten g una O

10. mas etapaes de oxihidrocloracidn catalftica con cloruro deo
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hidrﬁgeno ¥y bxigeno;

El gloruro de vinilo se prepera siguiendo diversos
procedimientos a partir de etileno, oloro elementel y/o olo-
ruro de hidrdgeno, utilizéndose en la meyoris ung etape de
orecking on donde el dicloruro de ebileno se disocie térmi-
camente en Ffase vaporosa bajo presién para obtensr clofuro
de vinilo y sub-producto de clorurc de hidrégeno. Este ﬁltiu
mo se recupers mediante une etape de oxihidroclorecién en don-
de el oloruro de hidrégeno se haoe reaccioner con etileno gdi~
oionagl y oxiseno para producir diocloroetanos que, a su vez;
se recieclan 2 la etapsa de oracking; En muchos procedimientos
se ubilizs tambidn una etape de oloracidén directa en donde se
haoe reaccionar etileno y oloro olemental en fase liguids
Para producir dicloroetano.que luego se disocian para obte—
ner oloruro de vinilo.

Bn todos estos procedimientos conoci@os de disol-
vente y mondmero la oloracién direota deseada, la oxihidro~
cloracidn y/o las etapas de oracking no son selectivas al
190% pera obtener el producto final hidrocerbirico desesdo
¥y como resulbado, se obtienen gantldades bastante grandes
de sub~-productos conteniendo oloro indeseados en forma de mez—
¢las complejas que varian en oomposioiSn de cloroformo o olo-
ruro de etilo a tricloroetenos y trioloroetilgnos} tetraclo-
roetanos, hexacloroetanos, hexaolqrobutadieno, etc.; asd
como compuestos aromdticos. Es obvio que ostos sub-produotos
que poseen oloro inqeseables pregentan problemas eoondmioos:
as{ como ecolégicos, de degeoho;

Por consiguiente, resultarfe mas deseeble y bene-

ficioso disponer de wn procedimiento paras producir derivados
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cilorados de etileno y dlsolventes clorados a partir de eti-
leno, cloro y/o clorurc de hidrdgeno en donde la energla ca-
lorifica producida se utilizard en la slaboracibén y sé eli-
minerd sugtancislmente la produccidn de sub-productos hidro-
carbiricos clorados indeseados 0 que el resultado final fue-
ra insignificante debido a la reutilizacidn de los productos
de desecho del procedimiento;

Los problemas citados de log procedimientos ante-
riores pueden superarse 0 eliminarse sustancialmente con
el presente procedimiento en donde se recupéren los sube~
productos clorohidrocarbiricos indeseados para volverse a
utilizer en forma de cloruro de hidrdgeno esenclalmente
libre de cloro slemental y de impurezas clophidrocarbiricas
¥y dicho cloruro de hidrégeno se recicla al procedimiento pa-
ra Oblener derivados clorados de etileno, Ademds, 1lo0s va-
lores de energla calorifica intrinseca de 10s sub-produc-
t0s brubtos se devuelven al procedimiento para preoaleptar
alimentaciones de material bruto y alimentaciones interme.
dias de dicho procedimiento, El procedimiento del presente
invento comprende; concretamente, hacer pasar 10s productos
de desecho indeseables que contienem clorohidrocarbirico
a través de un lecho calentado de un‘catalizador due con-
tiene del 5% al 20% de Uo3 sobre el 80% al 95% de A;ZOS,
810, © una combinacién de A1203 y 810, como soporte, cuyo
lecho catalitico es fijo o fluldificado por aire con 10
que dichos productos de desecho se convierten en wa co- '
rriente de gases de combustién que contienen esencialmente,
golo Oxidos de carbono; agua; gases inertes y cloruro de

hidrégeno:
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Los términos “derlvados de etileno olorado“ y»"sinw
tegis de stileno cloradol,.tel oomo aguf se utiliza, son
términos genorlcos que ebarcan log diversos procedimientos J
sus produotos en donde se haoce reanoionar etileno con oloxo
elemental y/0 oloruro de hidrdgeno en ung etapa 0 en g
pluralldad de etapas para produéir un oompuesto_de‘tipo olo~ B
roetileno o oloroeteno, tal oomo o}oruro de vinilé;‘§loruro
de vinilidgno, cloruro de 9tilo, l,1~dioloroetano;J1,2~di~ '
clo?oetano; tricloroetanos, trioloroetilenos; tetraoloroe#a—l
nos, percloroetilenc y muchos otrog. Asi pues; la sintogis
de etileno olorado incluye oualquiera de las etapas de olo; ‘
reoién direota de etileno o de derdvados de etileno olorados; .
oxihidrooloracidén de eti}eno’o do derivados de etileno olo?a;-
do con lo que ol etileno, o un derivado clorado respegtivo,
ge convierte en productos de mgyor contenido de cloro,.y el
cracking (dehidrocloracibn) o reordenacién de los derigados .

de etileno clorado pars producir derivedos de etileno olo=
rado de ocontenido de cloro inferior;

En la préctica del presente invento los materiales
induatriales de desecho que contienen clorohidrocarbures se
hacen pasar por y & través de un lecho catalitico que estéd
constituido por del 5% al 20% de UO3 sobre del 804 al 9?%
de A1203 o 8105, o una combinacién de 21,0 ¥ 810,,
en calidad de soporte. EL lecho catalit@co puede ser fi-
jo o fluido; ) sea; fluidizado por“aire; " El lecho cata-
1itico so mentiene a una temperatura comprendida enire
unos 3002C y unos 450°C, La gama preferida de temperatura
estd comprendids entre uwnos 3502C y unos 4002C, En el lecho

catalitico se queman los materiales de desechO y se convier-
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‘ten en una,oo?riente de gases Qe"oomb?stiﬁn'que contienen
esenolzlmente, solo éxidos de oarbono, ague, gases inertes
Yo fundementalmente, cloruro de hidrdgenoa-El tiempo de
contacto de lom materizles de desecho con el lecho oabem
1{ti00 es de unos 10 segundos a unos 50 segund@s; En oatam
lizedor,produce, & las temperaturas utilizadas, la oombus—
tin esencialmente complete de los olorohidrocarburos de:

la ocorriente de desecho pero limite dicha combustidn de mow
do que deja los Atomos de hidwrdgeno enlazados & los &tomos
de oloro del oloruro de hidrdgeno. Egto facilita que la
produccién de une corriente do gas no oonﬁenga; préctioamen—
te, oloro elemental. El oloro elementsl eos indesesble y su
produceidn debe evitarse en la medids que sea posible; By tam-
bidn importante uns combustidn tan ¢ompleta como sea pogis
ble ya que la presencis de olorohidrocarburos en los geases
de oombustidn tiende tembién o eumenter la formecién de sub-

=productos en la etapa de oxihidrooloracién.

En la preparacidén de 1los catalizadores del pre-
sente invento se disuelve acetato de uremnilo en agua dgs-
tilada y se adiciona la solucidn resultambe al soporte,

o sea, A1203; 510, 0 wa mezola de 10s dos, Iuego el
soporte catalitico impregnado himedo se seca sObre alre co~ -
liente y se caleina durante wna 16 horas a wna temperatgra :
de 54090; A continuacién se tamiza el catalizador a tr§§e$
de 80 a 325 mallas y queda listo para utilizarse en ol pro-
cedimiento, N

Los materiales }l gesecho; degpués de penetrar
el lecho catalitico; se éolatilizan ¥ luego se Queman limpige
mente en forma controlada antes referida. Atm la inyeccién
directa de la corriente lliquida de desecho; que es con fre-

cuencia viscosa y embreada y que contiene materiales formados
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por oarbono suspendido; no perjudica el lecho caiaiitibo‘y
cuando 88 utiliza un lecho fluido no perjudice su fluidize-
cidn. ILa alimentecldn de los maberisles de desecho al lqeho
catalitico puede llevarse a osbo faoilmente wtilizando equi~
po oorriente, tal gomo bombas de engranajes, bombeas de doge
plagamiento meodnico, y similares. En viste d9 las temperg=
turaes utilizadas en el prgsente pfooedimientc, $al como se
ha desorito anteriormente, existen muchos materisles convenw
ciongles gque pueden utilizerse para alojar el lecho cabali~
tico que son aptos de resistir el medio corrosivo en que se
encuentra:

Lg presidn utilizada on ol lecho del cgtaligador
de gombustidn del presente invento no es erdticas Por ojom~
plo, la reaocién de la combustidn oatalitice puede llevarse
g cebo & la presidén atmosférica, partioularmente cuando los
gases do ocombustidn no se alimentan directamente a la elspa
o reacoidn de oxihiqrooloraoidn; Cuendo dichos. gases g0 alis .
mentan de este modo, éstos deben gometerse a lg misma pregidn
que existe on el reactor de oxihidroolorameién, debido a que
le reaceifn de oxihidrocloracién so lleva & cabo, normelmens
te, por enoima de la presién atmosférica. Por congigulents
es desesble mantener los gases on el lecho de combustiln &
une presién oomprendida entre unas 25 y 150 libres por pulga~
dg cuadrada efectivas y; de preferencis, entre aslrededor de

40 y elrededor de 100 libras por pulgade cuadrada. En la me-

‘yorda de loa oasos la presién debe mentenerse solo ligere~

mente por enoima de lag presidén mantenida en la etape de oxiw-
hidrocloraoidr. para eviter le nooesidad de comprimir los ga~

. L)
ses de ocomoustidn. Evidentemente, cuando se llevan a cabo
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experimentos pare probar la reacclén de combustidn cataliw
tice presente utilizando una oorriente de desecho simulada;
es satlsfaotoria y conveniente la presidn atmosfériecs ya
que evilta ol empleo de squipo a presidn.

Tos oatalizadores de ocombustién dtiles en la prdo-
tioa del‘presente invento son aquellos que oontienen del
0,1% al 50% en peso, basado en el peso totel del catalizador
de platino o peladio y de alredodor del 99,99% a alrededor
del 99;50% en peso de A1203, Sib2 0. una mezcla de Alaoé ¥y
Siog. Cuendo se utiliza esta}mezola.au contenido esterd oome
prendido entre el 13% y ol 94% en peso de A1203 y del 6% al
87% en peso de 51054 Por otra parte, los catalizadoros i
lizados deben tener una eleveda é@ea superficiel, o sea; un
4rep suporficial de; por lo meonos, 50 metros cuadrados por
gramo Cm?/gm); Los catalizadores mas sctivos de este ¥ipo son
aquellos que tienen un Ares superficiasl comprendida en le go-
ne de slrededor de 175 m2/gm. a elrededor de 600 m2/gm, Se
ha encontrado que el catalizador de oombustiﬂn mas 4til pars
el presente procedimiento es ol que contiene poros de tamafio
medio comprendido entre 303 y 60% de diémgtro. K. ocateliza-
dor mas prefe?ido es el que oontliens el 0,5%'de platino o pa-
lagio y ol 99,95% de AL.0, O S:LO2 y oon un dree superficial

2’3
comprendide entre unos 175 y unos 550 me/gm.

Los oomponentes de los omtalizadores agqui utilize-
dos se encuentran feoilmente en ol gomercio. Po? ejemplo,
cuando se ubiliza un lecho fluido on particular, A120'3 y 816,
se encuentran Pacilmente con lsz amplia distribueidn del b ara-
fio de partioula requerida pera la buena fluidizacién o sea,

con pooas partioulas, de hallarso, mas finas de 20 mioras o
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mayores de whes 200 micras de difmetro medio y con la mayor
proporoiﬁn de sus partfoulas comprendids entre unas 40 y unes
140 miorgs de didmetro medio. Deben evitarse pertfoulas muy
pequeﬁas;'o "finas", oon un difmetro medio inferior a unas
20 mioras; ya que ésﬁas se pierden muy facilmente del reac—
tor. De modo sndlogo, deben evitarse particulas grandes oo
un difmetro medio superior a unas 200 micras ye que resultan
de muy dificil fluidizacidn. Eesulta obvio, de la naturalo-
za del presenie procedimiento, que el materisl catalitico
no debe sor quebradizo y debe resistir el roce en lg méxime
extensidn posible. o

En ¢l presente procedimiento es muy svave el efeo4
to corrosivo en le odmers o reactor de combustidn catelfitil-
oa. Debido & ello se introducen en el lecho catelftico sarw
pentines normgles dg intercambio deccalor de materias y di-
gefio convencionalass, en donde sirven oomo serpentines genew
radcres de vepor o como serpentines precelefactores para'las
corrientes alimentadas de materdales brutos o intermedios el
procedimiento con el fin de obdener derivedos de etileno olow
rados. A@n en los cascs que se producen derivados de etdleno
olorados? on donde solo se convierte en gub=productos alredem
dor dol 3% =l 8% de la carga de etileno inicial, es miy epres
cigble el ghorro snuel de energla celorffice. Asfmismo, debi=
do a que el procedimiento que nos ooupa opera & bajes hempe-~
raturas, los gases de combustién resultentes pueden alimonw
tarse dircotamente a la reaccidn de oxihidrocloracidn sin
etapa intermedisg refrigeranﬁe;

Segﬁn se ha indicado anteriormente, sl presente

procedimiento puesde llevarse a cabo oon el oatalizador en fér—
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me, fluidizada ¥ utilizando aire en calidad de agente o gas
fluidiéante; Cuando se utiliza un sistema catalitico de leoho
Pluigo de esta Indole el aire debe hallarse on cantidad sSu=
Piciente y a una velocidad de flyjo que no stlo fluidifique
por oompleto el lecho catalftico, sino que tembién proporoio=-
ne suflciente oxfgeno pare la combustidn controleda de log
hidrocarburos de la corriente de desecho o sub-producto; Para
gsegurar la combustién completa de la corriente de desecho

es necesario que por lo menos dos moles de oxfgeno por mol

de oagrbono en la gorriente de desecho se glimenten & ia 1'eald-
oidn. Sin ombarge, para asegurar ol suministro de oxfgeno apro-
pledo el leoho ostalitico fluidizedo se alimente suficlente
ai;e alhleoho pare que proporclone de unos 2,5 moles & unos
10,0 moles de oxfgeno por mol: de oarbono em le corriente de
desecho. Ouando se ubilizen velooldades de alimentaoidn de
alre que prcporcionsn un exceso de unosg 10;0 moles de ox{geno
por mol de carbono en la ocorriente de desecho resulta sn una
ocapacidad reducida y pérdidas de catalizador y; de mayor ime
portanﬁia;raumenta el riesgo de oxidaci§n del cloruro de hi-
drdgeno para forma? cloro elemental quey tal como se ha Indi-
cado anteriormente, debe cvitarse. Cuesndo la velocidad de
a;imentaoidn de aire es tel que se proporcions menos de uwncs
2,0 molgs de oxigeno por mol do ocarbono en lg corriente do
desecho, solo se obtiene del 80% el 85% de ls combustidn come
pleta}‘La velocldad de alimon@aoidn de aire es aguella que
proporoiona de alrededor de 2,5 moles a elrededor de 5:5 e
les de oxfgeno por cade mol de oarbono en lg gorriente de sli-
mentaoibn de desecho. Las velocidedes de alimontacidn de aire

antes citadas son también aplicables cuando se utilizg un
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lecho oatalitico, eunque, en oiertos 08508, pusde ser nNégow
sario o doseablo un ligero ajuste para obtener un méximo renw
dimientos

Ios tiempos de contagto entre los maieriales 0 Subw
~produaetos de desecho y el catalizedor en el reaoctor pueden
variagr considerablemente gin que se afecte excesivemente la
eficascia de la combustién. Cusndo se utiliza un reactor de
lecho fluido son sgtisfactorios tiempos de con#aoto compren~—
didos entre unos 5 segundos y unos 50 segundos, teniendo pre~
gente que solo alrededor de la mitad del tiempo de oontapto
calculado representa el tiempo que los gases se encuentran
en contacto efeotivo con el leoho; Est0 se debe a que el resw
to del tiempo los gases se encuentran en el espacio libre go-
bre el leoho del catalizador desempeiiando poréiones del sepa-
rador del regotor. Los mejores resultados se obtienen ougndo
el tiempo do oontacto se encuentra entre unos 10 y unos 50
segupdoa} Cuando se uwtilize un reastor de lecho catalitioo
£ijo, el tlempo de contacto preforido sc encuentra entro unos
5 ¥y unos 25 segundos. )

Seg¥n se ha indicado enteriormente, las varigbles
mas importantes en el presente proosdimiento de combustién
cateldtioce gon la temperatura de la reagoién v la eficsoia
catalitica del catalizador. Por ejemplo, cuandc la tempara-
tura de la reaccidén se encuentra por debajo de 3008C no puew
de obtenerse la ocompleta combustién con tiempos de contaocto
razonables; Cuando la tempersture de la reaccidn se enouentre
por enoimsa de'45090; la reacc;&n de la combustidn es demagi.eam~
do vigorosa y, ocomo resultado, se oxlda ung parﬁe del clopus

ro de hidrégeno pera former cloro olemental que, evidentemenw -
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te; eg perjudiocial y debe evitarse: )

Se ha encontrado que la mayorfs de cloruros motém
iicos y_dxidos metélicos, cuando se utilizen solos, tienen
cidrto efocto catelitico en la reaccidn de combustidn poro
en grados variables. La dificultad existente con la mayoxria
de estos oompuestos, cuando se ubilizen solos, estriba en
que ao?uan gomo oaia;izadores Deacon oonvirtiendo o reordenan-
do asi, por lo menos, una poraeldn del contenido de oloxo de
los materialgs de deseocho para former nuevos hidroocarburos
poliolorados, algunos de los cuales son mas resistentes a la
oxidagidn: Cuando se wtilizan agi estos oataligzadores me?ér
;icos, los gases de combustidn contienen, por lo general,

cantldedes spreciables de suh~productos policlorados ¢ ingg-

$urados. Por otra parte, los oatalizedores de este invento

posecn la actividad catalitica deseada y los gases de combus~
tién productos de este modo oontienen muy poco eloro clemen-
tel y, bajo oondiciones Sptimes, ninguno y, esencialmente,

no contienen materiales clorhidrooarbiricos. Ademés los oata-
lizadores do eate invento son eoondmioqs ¥y duros por lo que
respeota a su resistencia al roce y & ensuociarse vor el oar-
bono sin quemar y por los vestigios del contenido met4lioo

de las oorrlontes alimentedesy de sub-producto de desecho,

Las oorrientes de sub~productos separadas en di-
versas otapas de fraccionamiento on muc@as sintesig de etile~
no olorado oontienen del 1 d. 2% en peso, a lo sumo, de aloru~
ro do hierro oomo impurezas. En ol Lecho oatalftico del pre-
gento invento los cloruros de hierro y similares se oxidan
para formar 6xidos de hierro fingmentc divididos cuya mesa

se extrac del leocho catal{tico por los gases de combustidn
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¥ se recoge s ios separadores ololénicos. La pequedia canti~
dkd de 8xidos de hierro retenida por el lecho catali{tico ca~
fete, apargntemente; de efecto perjudicial gobre la eficacia
del lecho oatelitico. Asfmismo, cualquier pequefia cantidad
de 4xidos de hierro extraide por el reactor de combustidn
medisnte los gases de combustién haoia la etapa subsiguien~
te de oxihidroolorscidn no‘afeoﬁa el oa#alizador de oxihidﬁo~

cloracidn que se encuentra, normalmente, sobre un soporte

. de almina. El ¢nico efecto adverso, de existir, con el eme-

pleo de los gases de combustién producidos seglin el presente
invento en la etapa de ozihidrooloracién, en una disminucién
muyireducide de la capacided dobido a las ocargaes en aumento
de gases inertes; procedentes de los gases de combugtidn, en
le slimentacién de oxlhidrocloracin.

Cugndo se lleva & ogbo el presente procedimiento
utilizando un lecho fluido, so ocarga primero el reactor de
combustidn con el catalizador granular s6lidos Con la intro-
duccibn de aire, o fluidizacidn, se expande el lecho ogtber
1{tico hasta llenar casi por completo en volumen interno
del reactor. De este modo el lecho oatalftico se fluidifica
antes de la adicifn de la corriente de sub~productos de de~ -
secho. Con lg alimentacién de le corriente de sub~producto al
reactor estd se distribuye a una posicidn ligeramente por en-
oima de la entrade inferior de aire. De preforenciag, la 00—
rriente de desecho se alimenta sl reactor a través de una to-
bere refrigereda por ague que impide la vaporizacibn y/o la
carbonizacién de los materiales anies de' que dichos matorige
les entren ea contacto con el éaﬁalizador del lechoe.

Oon ¢l fin de definir oon meyor clarided el presens
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te invento se ofregen los ajemplgs especifiéds que giguen,

heciéndose congtar, nos obdtante; que st finalided es mera-

mente ilustrativa y no limitativa. En los bjemplos todas las

partes y porcentajes se expresan en peso & mMenos que se in-
5e ~ dique de otro modo.

BIRMPIO I
 En este ejomplo el catalizador wtilizado contuvo

el 20% en peso de W, ¥ el 80% en peso de A1203. Se cargd
. el catalizador a wn lecho fluido mantenido & la presidn
10. atmésferica. Se prepand una mezcls hidrocarbd?ioa simulada
. y se ali@enté al recotor & una  velocidad de 1,92% gms:/hora;
Asimlemo, se alimentd aire al reactor a una velooidad de
6,25 litros/hora flwldificando asf el lecho catalftico.
Ie velocidad de alimentacién de la mezcla sc fijé de modo
15. que se obtuviera un tiempo de contacto entre la mezcla y
el catalizador de unos 17 segundos y medio. La temperatura
on el reactor se ajusté a 4002C. En la tabla que sigue se

exponen los datos relativos a la alimentacidén y a la con—: -

versidns
- 20. TABTA I

Contenido de mezcla hidro-~  Alimentacidn  Conversidn
carhdripa clorada % on POgO KA
T?ans~1§2~dicloroetilano . 3,06 100
1, 1~dicloroetano 3406 100

25, Cigwl, 2-dicloroetilenc 3?06 100
ajlcl'é _ 3,06 100
l? 2:-dicloroatano (EDC) ' 35?71 100

1,1,1~tricloroetano 5,10 100



5e

10,

154

20.

25,

= 14 =

Bonceno A 3;06 100
Tetracloruro de carbono 3, 06 100
J., l, 2-tricloroetileno 23 04 . 100
1; l; 2~tricloroetano 25? 51 100
1,4—=dicloxrobutano 3 ? 06 100
Clorobenceno 3'; 06 100
l; 1; 2 ) 2~totraclorootiluno 23 04 100
1,1,2, 2-tetracloroctano 2;04 100
l~clorobutano 3,06 100

.

) Los productos obtenidos fueron HGI, co, 002, H20 y
vegtigios do materias altamente cloradas. No seo produjo cloro
elemental, Al cabo de 69 horas &?e operacidn contfnua el
equilibrio de carbono fué del 9;,:735’3 vy el equilibrio de cloxo
fue de 103,21%.

BIEMPIO_II, ‘

En oste ejemplo, ol +otraclorostileno se oxidd o
se quomd en un lecho fluido conteniendo un catalizador del
20% cn peso de UO3 vy del 80% en peso de Si02; Le temporstura
en ol lecho se ajusté a 4558C, Com la conversidn completa
el rendimiento do €0, fue del 100 ¥y ol rendimiento do cloro
cotto cloruro do hidrégono fue dol 97 233

In otra pruoba ol 1,1, 2-friclorootano se oxido o
quemd on un lecho fluidy conteniendo el mismo catalizador
de U0,-810, a 4708 ¢, Con la conversién complota ol rendi-
mionto fue del 80% do GO y dol 20% de OO2 v el rendimiento
do cloro como cloruro de hidrdgeno fuo dol 9%he

El prosento invento proporciona wm método nuevo y
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mejorado de eliminar sub-productos clorados indeseables que
se obtienen normelmente cuando se producen derivados olora~
dos de etilenos tal como en la produccibn ds eloruro de vi-
niloe. EL presente métods v4 todavia mas lejos al permitir la
oxidaoién oatelitica recuperar el oloro contenido en log
produotos de desecho en forma de cloruro de hidrdgeno que
luego es utilizable en la etapa de oxihidrocloracién en la
produccidn de derivados clorados de etileno. .

Hasts shorg el cloruro de hidrégeno se ha reoupe—
rado de los sub-productos clorados indesegbles mediante inT
cineracién utilizando metano ocomo combustible. Sin embargo,
esté nétodo es muy costoso e ingeguro. Por otra parte, un
procedimionto de este tipo es muy poco préctico debido a
que el costo de recuperacidn supera en cinco veces 91 Precio
de mercado del oloruro de hidrégeno. Por otra parte, el pre=
sente procedimiento es econdmico debido 8 que no es neoesa~
rio combustible adicional reduoiendo g,ai, sustencialmente,
el costo de la recuperscidn. As{mismo, el nuevo método es
ventajoso debido a que las temperaturas utilizedas permiten
el intercambio de cslor para generar vepor o la enersgia Qo
lorffice producids puede utilizerse en precslentar las 00~
rrientes de alimentaoidn en la produceidn de derivados olo-
rados de etileno. Otra ventajas del presente procedimiento
consiste en que no se produce sustanoialmente cloro elemen—
tal o libre resultando as{ en go0lo una cantided ingignifi-
cante do oorrosidn del equipo. Numerosas otras ventajas del
presente invento resultarén obvias para los expertos en la
tdonioa.

Si bien el presente ianvento se ha descrito ¢on
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rospecto & sus roalizaciones cspeci{ficas, a los experios
en el arte es resultardo obvias ciertas nodifiocaciones
¥ equivalentes y so entonderd que quedan incluides dantro
del alcence dol presente invento, que (nicamente quedand
limitado por el razonable alcance de las reivindicaciones

que slguen.

NoTA

Descrito el objeto del presente invento, sec
declaran nuevas y de propia invencidn las sigulentes
reivindicacioneg con prioridad de la sol;ciﬁud de
patente egtadounidense sorial n# 4902513 del 22 de Ju=
lio de 1974w '

1. Procedimianto pera produclr derivados clo- ,
rados de etileno; que incluye le etapa de oxihidrobloracidnr'
con lo que el cloruro de hidrdgeno se hace reaccionar con
ox{geno y etileno o wn derivado de etileno clorado, oarac-
terizado porque comprende separar en ung corriente de dicho
procedimiento cualquigr derivado de etileno clorado indeseado
¥y otros sub-productos, inyectar dicha corriente en un lecho
catalitico de combustidn constituido por % a 20% en peso
de Uoé ¥y 93 a 80% en peso de un material elegido del gru-
po constituido por 41,03, 810, ¥ una mezcla de Alzoj y
Si?z: inyeotar aire en dicho lecho junto con dicha corrione
tey, mantener dicho lecho a una temperatura comprendids entre
alrededor de 35080 y alrededor do 4508C para producir una mez

cla de gases calientes de combustién Eonteniendo, esencielmenw




¢

te, cloruro de hidrdgeno y estando csencialmente libre de
cloro olamental y materiales clorohidrocarbiricos y- rew
clelizar dicha mezcle de gases a dicha ctapa de oxihidroe

oloracidn.

B De Procedimiento, de conformidad con la rei=
vindicacién 1, caracterizado porque dicho lecho catem
1{%ico so mantienc bajo presién comprendide entre 25 y

150 libras por pulgada cuadrada efeotivass

3 Procedimiento, de conformided con lag rei-
_101 vindicacionesg 1 y 2, caracterizaedo porque dicho cataldzao=
dor de combustidn tiene un grea superficial de, por lo me=

nog, 50 metros cuadrados por gramo}

4, Procedimiento, de conformidad con lag
reivindicaciones 1 y 2; caracterizado porque dicho le—
15: cho catalftico de combustidn se fluidifica mediante la

inyeccidn de dicho aire.

5. Procedimiento, de conformidad con las
reivindicaciones 1 y 2, oaracterigado porque el deriva-

do clorado de etileno es cloruro de¢ vinilo;

20, 6. Procedimignto, do conformidad con las
reivindicaciones 1 y 2, caracterizado porqus dicha co-
rriente se pone en contacto con dicho lecho catalftioco
de combugtidn durante un perfodo comprendido entre alre-

dedor de 10 y alrededor de 50 segundos;

25, Te Procedimiento, de conformidad con las

relvindicacioncs 1 y 2, caracterizado porque dicho lecho
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catalitico de combustidn estd congtituido por del 5%
al 20% en p?so de UO3 v Gel 95% al 80% en peso de Alzosb

8. Prooedim;ento, de conformided ocon las
reivindicaciones 1 y 2, caracterizado porque la energié |
producida en dicho lecho catalitico de combustidn se
utiliza para precalentar las corrientes de alimentacidn
de material en dicho procedimiento para producir derivados

clorados de otileno.

9, Procedimiento; do conformidad con la
reivindicacidn 2; ocaracterizado porgue dicho cgtaliza-
dor de combustidn tiene un 4rea superficial de, por lo
menod, 50 metros cuadrados por gremo y porgue dicho lecho

go fluidifios medisnke la inyeccidén de dicho aire.

10. Procedimiento, de conformidad con la rei-
vindioaoidn 9, caracterizado porque el derivado clorado

de aflleno ss clorurc de vinilo;

ll;‘Pr9cedimionto, de conformidéd con la
reivindicacidn 9, ceracterizado porque diche corriente
ge pone on contacto con dicho lecho catalltico de combus—
tién durente wn perfodo comprendido ontre alrededor de 10

¥ alrededor de B0 segundos:

12.Procedimiento, de conformidad von la rTeivindi
cacién ll; caracterizado porque el derivado clorado de

etileno es cloruro de vinilo:

13: Procedimiento, de conformided con la

reivindicacidn 7, oceracterizadoo porque dich, lecho catalfe
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tico se mantiene bajo una presidn comprendida entre
25 y 100 libras por pulgada cudrada efectivas y porque
dicho catalizador de combustidn tiene wn 4rea superficial

de, por lo menos, 50 metros cudrados por gramo:

14 Prolcedimien'to; de conformidad con la
reivindicacién 13, caracterizado porque dicho lecho
catalitico de combustidn se fluidifica mediante la ine
veccidn de dicho aire y porque dicha corriente se pone -
en contacto con dicho lecho catalitico de combustidn
durante un perfodo comprendido entre alrededor de 10

v alrededor de 50 segundos:

15. Procedimiento, de conformidad con la reie
vindicacién 14, caracterizado porque el derivado clorado

de etileno es .cloruro de vinilo:

16, Progedimiento, de conformidad con la
reivindicacidn 15, caracterizado porque la energla caloxd-
fica producidesa en dicho catalizador de combustidn se
utiliza para precalentar las corrientes de alimentacidn
de material en dicho procedimiento de produccidn de

derivados clorados de etileno:

17:'Procedimiento para producir derivados

clorados de etileno.

Segin se describe y reivindica en la presente
memoria descriptiva que consta de 19 hojas foliadas y es-
critas a mdquina por una sola cara.

Madrid, a 30 de
DPelw

Firmado: YOSE L. MORA
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