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La presente invencidén se refiere a productos de
papal recubiertos con resinas y a métodos para producir los

mismos.

£1 uso de papel recubierto con resina, particular-
mante en aplicaciones fotogrdficas, para conseguir tanto la
econom{a del papel como las propiedades de las pelfculas re-
sinosas, ha tenido una amplia difusidén. Los papsles fotogré-
ficos necesitan satisfzcer normas muy estrictas de color, es
decir blancura, de resistencia en himedo, sensitométricas y
de impermeabilidad a la emulsidn. El uso de resipas para ree=
cubrir papeles hace mis ficil de lograr la obtencién de, por
los menas, alguna de estas normas y, en particular, la resis-
tancia en himedo y la impermeabilidad a la emulsidn. ‘

En el usoc de tales papeles recubiertos con resinas .
tienen lugar muchos problemas, no siendo el menor de ellos
el que se refiere a la estabilidad relativamente baja de las
resinas y, espocialmente de las poliolefinas, utiliZadas pa~
ra recubrir el papel y conseguir la resistencia en hlimedo de-
sgada. Tales resinas se deterioran tipicamenta con bastante
rapidez, debido a la accién de, por ejemplo, la radiacidn
ultraviolsta o a la accién oxidante de las productos quihiéos
y/a condiciones de resveladao, y de la impresién fotogréﬁica.
Por lo tanto, ha resultado serde primordial importancia el
qus dichas capas resincsas ssan adecuadamente estabilizgdas

contra tales peligros, si han de ser utilizables en papeles
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faotogréficos,

La incorporacifn de estabilizadores altamente efi-
caces, directamente en la resina, antes del recubrimiento, ge-
nera con frecuencia, sin embargo, problemas adicionales, en
forma de una reducida adherencia de la resina al papel sobre
recubierto o, como sn el caso de los estabilizadores térmi-
camente inestables, la calidad de la pelicula de resina ss can
frecuencia afectada negativamente como consecusncia de la da-
gradacidn del estabilizador durante la extrusidn.

De acuerdo cen la presente invencidn, se proporcio-
na un método de preparar un producto de papel recubierto con
resina, que comprende incorporar uno o mis aditivos estabili-
zadores de la resina o antioxidantes, en uns banda continua de
papel o sobre ella, y recubrir por luo menos una de las super=-
ficies de la banda continua con una capa de resina, con lo
gue parte del aditivo esmigra al interior de la capa de resins.

Los productos de papel recubisrtos con resina, de L
invencidn, adecuados para ser utilizados en aplicaciones fo-
togréficas, comprenden un alma de papel que contiens un esta-
bilizador de la resina y/o antioxidante tapaz de emigrar al
interior de las sobrecapas resindgsas aplicadas como recubri-
miento scbre el alma ds papsl.

De acuerdo con una realizacién de la presents inven~
cibn, una solucibn o dispersidén de un aditivo antioxidante o

sstabilizador adecusdo, o una mezcla de los mismos, se aplica
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Camo recubrimiento sobre la superficis de una base de papel,
S8 seca y, subsiguientemente, se vuelve a recubrir con una
Capa de poliolefina. En esta configuracidn, el estabilizador
emigra al interior de la capa de policlefina desde el subs-'
trato de estabilizador, cuando sl producto de papel recubier
to ss somete a condiciones de uso normal, En la realizacién .
preferida de la presente invencidn, el antioxidante, el es=
tabilizador o la mezcla de los aditivos, se incorpora direc-
tamente en la mezcla para la fabricacidn del papel, durante
el procedimiento de fabricacidn del papel, de acuerdo ton
los métodos que se detailan a continuacidn, y el papel as{
formado se recubre con la resina de poliolefina. En esta can-
figuracifn, el estabilizador emigra desde el alma o base de .
papel al interior de la capa de poliolefina, para proporcio-
nar un papel fotogréfico recubierto, gue muestra unaAastabi;
lidad superior, al tiempo que mantiens todavia sus dasaadésT
caracterfsticas de resistencia en hilmedo, adherencia des la- .
resina al papel y otras valiosas caracteri{sticas. _
Los papelss adecuadus para ser utilizados de acusx
do con los procedimientos de la presente invencién, para pro-
porcionar los productos mejorados de la misma, incluyen casi
gualquier producto de papel cenvencional susceptible de sar
recubiarto con resina de acuerdo con técnicas muy conocidas.
En las aplicacionss fotogréficas se prefiegan,

particularmente, los materiales fotogrdficas recubiertos con



barita familiares para los expertos en esta técnica.

La invencidn es aplicable a culssquisra materia-
les resinosos que puedan ser utilizados para sobrerrecubrir
papsl y gque posean una tendencia a la degradacidn o deterio-

ro y, por lo tanto, gque requisran la incorporacidn de esta-

[ 511

bilizadores para evitar dicha descomposicién,
Especf{ficamente preferidos para el uso en los pa~
pales fotogréficos msjorados de la presente invencidn son,
sin embargo, las noli{alfaclefinas), por ejemplo, polietile-
1o ne, polipropileno y poli~l-metil-S5-~pentenoc y las mezclas de
los mismos , que ofrecen las numerosas ventajas bien conocidas
para los expertos en la técnica de los papeles fotogrificos.
Los materiales resinosos de este tipo utilizados
convencionalmente en las aplicaciones fotogréficés incluiran,
15 generalmente, otras composiciones, tales como agentass de blan
queo, difxido de titanio, agentes antiestéticos y otros ma-
teriales que sirven para mejorar una u otra de las propieda-
des requeridas para la sobrecapa resinosa,
El aditivo particular antioxidante o estabilizador,
20 capaz de emigrar, que es aplicado como recubrimiento sobre
el substrato de mpel o que, de acuerda con la realizacidn
praferida de la presente invencibn, se incorpora en la masa
del substrato de papel durante el procedimiento de fabricacidn
dal papsel, viens determinado, como &8 hatural, por la sobre~

25 capa resinosa que se trata de estabilizar, por la naturaleza
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de la degradacidn que la resina experimenta, y por el ca-
rdcter del substrate del papel, siendo necesario que el
estabilizador sea compatible con el papel y sea capaz ds
emigrar desde el substrato al interior de la sobrecapa re-
sinosa, en las condiciones normales y a una velocidad que
asequre, tanto la estabilidad inicial, como la estabilidad
continuada de la capa de resina. Cuando se satisfacen to-
das las condiciones precedentes , se obtiene como resulta-
do un producto utilizable.

Los estabilizadores de las resinas pusden clasi=
ficarse en los cinco siguientes grupos de productos quimi-
cos prifcipales, basdndose enelmecanismo dea su actividad:

(1) terminadores de cadena, (2) regeneradores de terminado- .
res de cadena, (3) sustancias capaces de descomponer los
parfxidos, (4) desactivadores metdlicos, y (5) absorbedores .-
de la luz (agentes de transfersncia de energfa y de radia-
¢idn ultravioleta). _

Las clases espec{ficas de productos guimicos qﬁé
antran dentro de cada una de sstas cateqorias, son las si-
guientes: (1) fenoles, bisfenoles, tiobisfenoles. y amihas,
(2) cisrtos compuestos que contienen azufre, (3) compusstos
Fosforosos polfmeros, azufre y compuestos fosforosos, (4)
campuestos de azufre, compuestos fosforosos polimeros y agsn-
tes de quelacibn y (5) benzofenonas, sales del 4cido salici-

lico, benzotriszoles y compuestas organometdlicos,
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Los compuestos estabilizadorss espec{ficos compren~
didos dentro de cada una de las clases ds productos quimicos
precedentes, son los siguientes: (1) 1,3,5-trimetil-2,4,6-
tris(3,5~diterc~butil-4-hidroxitolil) bencena, 2,2~ tio-bis
(4-metilw6-terc~butilfenol), 2,2 -metilen-bis(4-metil-6-terc-
~-butilfenol), 4,4"-tio=bis(6-terc-butil-metacresol), (3,5=di=
terc=butil~4~hidroxifenil)acetato de octadedilo, ortofosfato
de 3,5-diterc~butil-4-hidroxifenilo, (2) mercaptanos, sulfu-
rés, disulfuros, disulfuro de 2«paftilo, sulfurc de n-dodeci-
lo, 2=paftalenotioly tri(2-etilhexil)fosfito, difosfito de
tetraquis(nonilfenil)=polipropilenglicol, (4) 2-benzoimidazo-
letiol, v sus derivados, difosfito de diestsarilpsntaeritri-
ta, tricetiletritiofosfito (5) / 2,2°- tio-bis(4=terc-occtil-
~fenolato) /- n-butilamina de niquel(Il), dibutil=-ditiocarbona-
to de cine(IIl), 2-hidroxi-4-n-octoxibenzofencona.

Espscialmente preferidos como estabilizador en los
papsles recubiertos con poli(alfa~olafina) de la presente
invencién, son aquéllos contenidos en los grupos 1,3, 4 y 5
snumerados anteriormsnte. Son de un uso particular, como
establilizadores para las resinas de poliolefina descritas
aquf, los sigulsntsa compucstos espetfficos y mezclas de los
mismos, los cuales, como se demusstra mediante los ejemplos
siguienteés, han mostrado resultados altamente dessablas:
@,S-di—terc~butil-4—hidroxifenil)acetatc de octadecilo, orto-
fosfato de (3,5-di=terc-butil-4~hidrofenilo), 4,4°=tio-bis
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(6-5-butil-metacresol), 2-benzimidazoletiol, disulfuro de
2-naftilo, sulfuro de n-dodecilo, 2-naftalen-diol, tricetil~
~tritiofosfito, y dibutilditioccarbamato de cing (1I). Como
se: indica adicionalmente mediante los sjemplos sigquientes,
las mezclas de algunos de estos compuestos demusstran efectos
sinergéticos cuando se incorporan al papel mediante su adi-
cifn a la mezcla de fabricacién de la pasta.

Generalmente, cualquier adicidn de sstabilizador
gue pueda ser satisfactoriamente dispersada en una mezcla de
fabricacidn de papel, o dispersada en un medio adscuado, por
e jemplo agua, para proporciunér un medio para sobrerrsecubrir
un substrato de papsl, se pueds utilizar en la prdctica de -
esta invencién con éxito. Debe recordarse, como es natural,
que cualquiera de tales estabilizadores, desbe sar capgé de
emigrar apropiadamente al interior ds la sobrecapa de %esinaﬂﬁ
y satisfacer otras condiciones normalizadas referentaa?al
tinte y olor de la resina y, para aplicaciones fotogrdficas,:
a la sensitometrfa, las cuales son bien conocidas para los
sxpertos sn esta técnica.

Cuando los estabilizadores se affaden a la mezcla
da fabricacidn de la pasta o a uUna capa de sobrerrscubrimisne
to de la pasta, y cste material es recubisrto seguidamantea par
la resina y sensibilizado, parece que tiene lugar una a@igra-
cifn dsl estabilizador desde la capa de substrato mds supe:iof—

al interior de la capa de resina. Es dudoso que tenga lugar



[44]

10

2745475

una emigracidn total, pero la difusidn es sufieiente para
aumentar la estabilidad hasta incluirla dentro de unos 1i-
mites razonables, con las concentraciones de estabilizador
como las que se describen a continuacibn..

La concentracifn del aditivao antioxidants y/o es-
tabilizador en el papel, varfa, como es natural, ampliamen-
te, dependiendo de la eficacia del aditivo particular que
se.incarpura a la base o con 8l que s8 recubre ssta baseg a
su aptitud para gmigrar al interior del material resinoso,
aplicado como sobrecapa, y a las condiciones del ambiente
al que se ha de someter el soporte. Sin embargo, se pueden
establecer ciertos mirgenes muy generales de concentracidén
y de densidad, que praporcionan productos eficaces, por lo
manos can las composiciones antioxidantes y/o estabilizado-
ras preferidas, Asf, concentraciones de aditivo comprendidas
entre 0,1 y 10% en peso de la pasta de papel y, preferible-
mente, entre 0,5 y 2% en peso, pronorcionan soportes utili-
zables cuando se incorpora el aditivo directémenta en la pas=-
ta de papel, bisn sea en la miquina papelera o, subsiguien-
temente, antes de la formacidn final de la hoja de papel. Si
el aditivo estabilizador y/o antioxidante se aplica como
rgcubrimiento saobre la superficie de la hoja da papel de pas=-
ta escurrida, y subsiguientemente se le aplica la resina co-
mo sobrecapa, una densidad de acditivo comprendida entre 0,1 y

2,0 g/m2 proporcionard generalemsnte resultados mejorados dsl
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tipo de los que se busca conseguir, mientras que densidades

de aditivos en lacapa comprendidas entre 0,2 y 1,0 gramos/m2
proporcionardn resultados Sptimos con los aditivos preferi-

dos descritos aquf.

De manera similar, cualquier resina cuya estabili-
dad pueda ser mejorada mediantse la adicidn de estabilizado-
res, podria beneficiarse mediante el método de la adicidn
de estabilizador.

Como se ha mencionado ya anteriormente, la incorpo-
racifn del estabilizador en el substrato se puesde realizar
siguiendo dos caminos definidos, por lo menos, es dacir el
estabilizador puede ser aplicado gensralmente como recubri-
miento sobre la superficie del papel o de otra alma, o, al-
ternativamente, puede ser incorporado @ la mezcla de compo-
nentes de la pasta de papel mediante la adicidn al papel en
la operacifn de fabricaecidn de papsl.

Ademés, se pueden dispersar diversos sstabilizado~
res y antioxidantes sélidos e insolubles en agua, en upa
80lucidn de encolado de la superficis utilizada en la tina
da enesplada o prensa de encolado de umRa migquina papelera,
Estas opmracionea de ensulado de la superficle ge afectdan,
por lo comdn, en la seczidn de encolado en tina de la md-
quina papelera. E1 papel se satura de solucidn de encolado,
88 hace pasar a través de cilindros prensadores y, seguie

damente, se seca.



Cualquisra que ssa la técnica utilizada, es ne-
cesario, generalmente, suspender, dispersar o disolver el
estabilizador y/o antioxidante norhalmente secos, en un li-
quido adecuado, con el fin de incorporarlos adscuadamente

5 . en los substratos. En aquellos casos en los qué se deses
aplicar el estabilizador como recubrimiento sobre el alma
_ de papel, antes de la aplicacidn de la sobrecapa de resina,
tal aplicacidn puede efesctuarse por dispersién del estabi-
iizador en un liquido adecuada y, preferiblemente veldtil,
10 por aplicacifn de la dispersién como recubrimiento sobre
la base de papel, y por evaporacifn del dispesrsants. Como
debe ser evidente, el 1f{quido dispsrsante debs ser comeati-
ble con todas las demfs porciones de los sistemas, si aquél
ha dg ser utilizable., Tal lfquido se describe en los sjemplos
15 ly 2 siguientes, en los que se utiliza tolueno como agente
dispersante .para el (3,5-di-terc-butil-4-hidroxifenil)aceta-
to de octadscilo, ortofosfato de (3,5-di-terc~butil-4~hidro-
xifenilo), y (4,4°~tio-bis(6-terc~butilmetacresol). La apli-
cacidn de tales dispersionss puede efectuarse mediants cual-
20 quier técnica normalizada de recubrimiento por cilindros o
de pulverizacién o, por ejsmple, utilizando un método de
‘encolado en calandra o en tina.

Sin embargo, como ya se ha mencionado, ds aguepr=
do con la realizacidn preferida de la presente invencidn,

25 se ipcorporan directamente en la pasta de papel en la miqui-

na papelera, los estabilizadores y antioxidantes adecuados.

27.5.75’ - ll -



16

18

20

25

27.0.75

Una diversidad de tales materiales, que son convencionalmen-
te insolubles en agua, pueden ser dispersados previamente en
una cola convencional, varias de las cuales son bien cono~
cidas para los expertos en esta técnica, siendo afiadidas las
mismas, seguidamanté, a la suspensidn de la pasta.

Un ejemplo de un sistema como éste y de uno que
constituye una realizacidn preferida de la invencidn, compren
de dispersar previamente el antioxidante estabilizador en
sstearato de sodio y afiadir la dispersidn a la suspensidn
de la pasta en la cdmara do mezclado. El estearato sfdico en
una proporcidn molar de hidréxido s6dido a dcido estafrico
comprendida entre 1l:l y 3:1 y con desde 1 a 5% en peso de
s8lidos an solucidn acuosa, se conoce cominmente en la téecni-
ca de fabricacién de papel, como cola de estsarato, La cola
de estearato se afiade, comlmmente, a la suspensidn de la
pasta en una proporcidn comprendida entre 1 y 5% en peso de
la pasta, y se precipita madiante cloruro de aluminio, justa-
mente antes de la formacién del papel, para dar a la base de
papel fotogr&fico resistencia al agua y aumentar su aptitud
para resistir subsiguientemente las emulsiones aplicadas co-
mo sobracapas. Tales papeles recubiertos, que contiensn los
antioxidantes y/o ostabilizadores anterigrmente mencionados,
como se describen en los ejemplos siguientes, s8e ¢omportan
satisfactoriamente como papeles fatogréficos cuando estén re-

cubiertos con capas sensibles a la luz y sus sobrecapas regie-
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nosas muestran el grado deseado de estabilidad.

Es bastante svidente que el lfquido dispersante
particular utilizado para obtener la dispersiédn de antioxi-
dante-estabilizador, puede también variar a lo largo de un
amplio margen de materiales, dependiendo del aditivo utili-
zado y de la pasta que estd siendo tratada. Sin embargeo, el
1{quido dispersante apropiado resultard fdcilmente evidente
para los expertos en esta técnica, dependiendo dsl sistema
glbbal, y la seleccidn de éste no constituye ningdn punto
esencial de la presente invencidn.,

Los siguientes mjomplos servirdn para mejor de-
mastrar los métodos y definir los productos de la presente
invencidn.
| Ejempls 1.

Una pasta de papel de 190 gramos por metro cua-
drado , se recubre con una solucidn al 2% en peso en tolue~
no de estos antioxidantes para resinas, utilizados indivi~
dualmente:
| l. "Irganox" 1076 (3,5=di-terc~butil-4-hidroxife-
nil)acetato de octadecils), preparado por la Geigy Chemical
Company. "Irganox" es una marga registrada.

A 2. Ethyl 796 (tris(3,5-di-terc-butil-4~hidroxi-
fenil)-fosfato), fabricada por la Ethyl Corporation.
La cantidad de antloxidants seco es de 0,5 g/m2.

S8 preparan muestras comparativas, recubriendo con disolven-
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te s8lo y se incluye papel sin rscubrir. Todas las muestras

se somelen, seguidamente, a recubrimiento por extrusidn con

un polietileno de densidad media (0,935, {ndice de fusidn ds
8,0 [ ASTM D 1238, condicidn E_/, conteniendo 10% en psso ds
difxido de titanio, 0,85 % sn peso de colorantes y 0,1 %

en peso de estearil-sstearamida. La cantidad de polistileno
total es de 37,5 g/mz. Las musstras se sometsn a envejscimien-
to en hornos, con y sin ilumipacidn con luz visible. Las muss-
tras con los recubrimientos de antioxidantes tratadas de la
manesra descrita seguidamente, muestran una marcada mejora de
la estabilidad y de la resistencia al amarilleamiento con
relacibn a laé muestras de comparacidn. Para snsayar la esta=
bilidad de las muestras, éstas se incuban a 1059C durante 72
horas y se mide el porcentaje de reflsctancia para 430 nano-
mgtros, Las muestras que contisren el antioxidante incorpora=
do como se acaba de describir, muestran una pérdida de reflec-
tancia de un 5%, mientras que las muestras no recubiertas con"
antioxidante muestran una pérdida de un 10%

En otro snsayo se exponen muestras similares a una .
fusnte de luz fluorescente, a una temperatura ambients de 908C,
hasta que se produce una pérdida de resistentia mecédnica., Los
papeles racubiertos con resina tratada con antioxidante re-
quieren 184 horas para al fFallo, mientras gue los papeles na
tratados fallan al cabo de las 112 horas, lo que supone.una

mo jora de la estabilidad de un 64%.
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Ejemplo 2.~

Se repite el procedimiente del ejemplo 1, pero
utilizando como antioxidante "Santonox" R (4,4 ~tio-bis-
(6~terc=butil-metacresol) preparado por la fonsanto Chemi-
cal Company,

Como antes, las musstras recubiertas con el "San-
tonox" R muestran una marcada mejora de la estabilidad con
relacibén a las muestras de comparacidn,

Las muestras expuegstas a una fuente de luz fluo-
rgscante, & una temperatura ambiente de 902C, fallan en un
gnsayo de resistencia mecénica al cabo de 11 dfas, mien-
tras que las muestras no recubiertas con antioxidanta, fa-
llan al cabo de 10 dfas.

Ejemplo 1.

Se repite el procedimisnto del Ejemplo 1, @ excep~
cidén de que se incorporan en la pasta de papel, en una con-
centracidn del 2 en peso de la mezcla de fabricacidn del
papel, disulfuro de 2-npaftilo, sulfuro de n-dodecilo, 2-
naftalenotiol, y tricetil-tritiofosfito, estabilizadores ds
polistileno que cuando se incdrporan directamente en una
sobrecapa do polietileno influyen do manera adversa sobre
las propiedades del rocubrimisnto do la resina. Esta adiclén
propaorciona una pronunciatda mejora de la estabilidad de la
sobracapa de resina, al tiempo que no produce ningdn efecto
adverao detectable sobre ninguna de las propisdadas desecables

de la resina,
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Ejemplo 4.

Se preparan hojas a mano, dispersando una mezcla
de cuatro estabilizadores compuesta por:

40% de Butyl zimate (%)

15% Ethyl 330 ()

30% CAO-6 (wxx)

15% de bencimidazolatiol.

En una cola de estearato, con un mezclador de Wa=
ring. Todos los porcentajes son en peso. La dispersidn se
affade a la pulpa y se precipita son cloruro de aluminio, Las
hajas a la mano se preparan con un gramaje de 190 g/mz;'aﬁé-
didndose el estabilizador en concentracionss de 0,25, B,S,t'
1, 2y 4 %, sobre la base del peso de la pasta. Las hojas se
axtruyen con 37,5 gramos/m2 de un polietileno pigmentade con
difxido de titanio, de densidad media, sobre el lado ds la -
cara, y con 40 gramos/m2 de resina, un polistileno transpéé‘
rente de alta densidad (0,950, fndice de fusién de 7,5), so=-
bre el lado posterior. Los resultados del ensayo que se ha .-
descrito aﬁteriormente, muestran una marcada me jora dé 15 aé-
tabilidaed de la resina. |
(# ) Dibutiltiomrhamata de cinc (II)

(#%) 1,3,5~trimetil=2,4,6-tris(3,5~diterc-butileduhidroxito=
1il)bencena.
(xmx) 2,2°=tio-bis/ 4-metil-6-terc~butil-fenal_/.
Ejemplo 5.
Un estabilizador para poliolefina, el disulfuro



de 2~-naftilo, ss afiade a una cola de estearato en la miqui-
na papelera, y ss dispersa por mezclado con un mezclador
"Lightnin" y se hace pasar la dispersién a través de una
bomba centrifuga, "Lightnin" es una marca registrada . Esta
5 dispersifn se afiade a una tina mezcladora de una miquina pa-
pelera experimental de 305 mm., que contiene pasta refinada en
suspensifn bajo agitacién. La mezcla resultante contiene 1,5%
de cola de estsarato y 0,5 de disulfuroc de 2-naftilo, sobre
la base del peso de la pasta. Seafiadieron los restantes cons-
10 tituyentes de la fabricacién del papel, incluyendo la praeci-
pitacién con cloruro de aluminio, y el papel se prepard con
un gramaje de 190 g/mz. 9a efectla una comparacidn con una
muestra que no contiene estabilizador, sin que exista dife-
rencia en las propisdades fisicas nl en la adhsrencia del
15 polistileno,.
La pasta se encola en tina; se somete a calane
drado y se extruye con 37,5 g/m2 de resina de polietilesno
de dansidad media (0,935), pigmentada con diéxido de titanio,
sobre e) lado de la cara, y con 40 g/m2 de resina, un polis-
20 tileno de alta densidad, transpareate, sobre el lado posta~
rior. El papel se comportd de una manera enteramente satis-
factoria y se mejord la estabilidad de la resina,
Ejemplo 6.
Se prepara una solucidn de encolado de supsrfie

" 25 ciee mediante la cocecidn de un almiddn Elaro 5583, fabrica-
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do por la Corn Products. Co., en una proporcidn de 3,5 %"
de sflidos en peso, y se afiade un 8% en peso de sulfato
sédico. En esta solucifn se dispersa disulfuro de 2-nafti-
lo al 1% en peso, dispersindolo en un mezclador de Uaring(
en presencia de 0,2% de sal amdnica del &cido polimetacri-
lico como tensieactivo, y 0,2 % de "kelzan", marca regis- -
trada de un polisacdrido de alto peso mnleculér, fabrica=-
do por la Kelco Lo., como auxiliar de suspensidn. La so-
lucidn de encolado de superficies resultante se aplica en
una tina de encolado, utilizando una pasta de papel de
190 g/m2 no encolada en tina. Seguidamsnts, se somets el
papal a'calandrado. No se observa nignuna diferencia de
propiedades fisicas entre los papsles encolados con di-
sulfuro de 2~naftilo y los papelss encolados sin disulfu- .
ro de 2~naftilo en la solucién de encolado, Los papsles
se extruyen con polietileno, can una excelente adherencia,i
y se sensibilizan con una emulsidn de halogenuro de plata
en gelatina. Las cantidades absorbidas da disulfuro de |
2=naftilo, sobres la base del peso del substrate de papsel,
son de 0,21 y 0,28 % en peso. Estos papslés musstran un;,,
estabilidad mejorada del orden de la qua se indica en los
ejemplos 1 y 2 anteriores. - '
De los sjemplos precedentes rasulta claro qda
los soportes de pagdl que inéluyen wditives como loa.dea-“

critos aquf en lo que antecets, proporcionan productos SU=
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periores sin ninguno de los problemas de tono de coloer,
adhasrencia o de recubrimisnto, qus tienen lugar en 1la
produccidn de estos tipos de materiales que se encuentran

en la técnica anterior.

10 REIVINDICACIONES

15 Los puntos de invencién propia , no nueva, pero
no sstablecida, practicada ni divulgada en Espafa, que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten-
te de Introduccidn, por DIEZ afios, son las que se rscogen
8n las rejvindicaciones siguientes:

20 la,- Un método de preparar un producto de papel
recublerto con resina, que comprende incerporar uno o més
8ditlvos estabilizadores de la rasina o antioxidantes, en
una banda continua de papel o sobre ella, recubrir por lo
menos una de las superficies de la banda continua con una

r . > L] .
25 capa de resina, con lo que parte del aditivo emigra al in-
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terior de la capa de resina.

28,~ Un método segdn la reivindicacién 12, en
el gue los aditivos se incorporan en la banda continua ds
papel, mezcldndolos con una .mezcla para la fabricacidn ‘de
papel, antes de la fabricacidn del papel.

38.,~ Un método segdn la reivindicacidn 22, en
8l que se afiade de 0,1 a 10% ed peso del aditivo, sobre la
base del peso del soporte de papel seco.

48 ,~ Un método seglin la reivindicacién 38, en el
que se afiade de 0,5 a 2% en peso del aditivo , sobre la base
del pssurdel soporte de papel seco. ) ' :

52,= Un método segdn la reivindicacién 12, en.
el que los aditivos se incorporan gsobre la banda continua
de papel, por encolado o recubrimiento de la banda continua-
con una solucidn o dispersidn que contiene los éditivos,'
antss del recubrimiento con la resina. E

62,- Un método segln la reivindicacidn 5%, en’
el que la banda continua de papel se encala o recubre con
entre 0,1 y 2 gramos por metro cuadrado dsl adltlvo. ‘

72.~ Un método segln la reivindicacidn 62, en que
la banda continua de papel se encola o recubre con entre
0,2 v 1 gramoc por metro cuadrado del aditivo.

B2.~ Un método seglin cualguiera de las reivindi~
canionas precedentes, en el que la résina =8 upa Puli(alfa- 

olefina).



10 .

15

20

25

27.5.75

98.~ Un método segln la reivindicacidn 82, en
el que la poli(alfa-clefina) es polietileno.

108,-~ Un método segln cualquiera de las reivin-
dicaciones precedentes, en el qus el aditivo incluye un es-
tabilizador , que puede ser un fenol, un bisfenocl} un tio-
bisfenoly un mercaptano, un sulfurb, un disulfuro, un compues
to fosforoso polfmero,un compussto de organofésforo, uraben-

zofenona, una sal del dcido salicflico, un banzatriazel o

~un compussta organometélico.

ll12,= Un método segiln la reivindicacidén 58, en el

. que el estabilizador es 1,3,5~trie=metile2,4,6=tris(3,5~di-

wtere=butiled=hidroxitolil)hanceno, 2,2°~tiobig=(4-motil~6-

:éterc~butilfenol) 2,2 =metilen=bis(4=metil=6~t~butilfenol),
4,4 =tio-bis(6=terc=butilem-cresol), (3,5-di=tercmbutile=d=

hidroxifenil)acetato de octadecilo, ortofosfato de 3,5~di-: -
aferc—butil—A-hidroxi-fanilo, disulfuro de 2-naftilo, sul-
furo de n~dodecilo, 2-naftalen-tiol, tri(2~stilhexil)-fosfa-
to, difosfito de tetraquis(nonilfenil)polipropilenglicol,

" 2-banzimidazoletiol, difosfito de diestsaril-pentaeritrita,

tricetiltrietiofasfito, / 2,2 -tio~bis(4-terc~octil-fencla~
to_7~ nebutilamina de nfqual (I1), dibutiltiocarbamato de

cine11), & 2~hidroxim4-n-vctoxilbenzofenonas

128 ,~ Un método de prepatar un producte de pa=

pel recubisrto con resina,.
Tal y como se ha descrito en la Memoria que anw



tecede, y para los fines que sa han especificado,
Esta Memaoria consta de veintidds hojas escritas

a mdquina por una sola cara.

Madrid, ;3 JUN. 1975
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