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El presente invento, debido a James Edward Lynch,

se refiere a una barra colectora y a un método de montar
una barra colectora en espigas gue han de ser eldctrica-
wente interconectadas por la barra colectora.

Se conocen barras colectoras cue estédn for-
madas a partir de una tira de material metdlico eldsti-
co., Las barras colectoras son trabajadas en frfo para
formar una pluralidad de elewmentos a wmodo de pinzas,
individuales que, cuando son montados sobre espigas,
ejercen una fuerza elfstica contra estas y mantienen por
tanto contacto eléctrico y mecénico con las espigas, A
fin de mantener una conexidén eléctrica y mecéhnica satis
factoria con las espigas, esta barra colectora conoci-
da debe estar forwada con pinzas coamplicadas con varios
dedes o brazos elésticos., 3in embazrgo, existe sieapre
el peligro de gue los brazos elésticos pierdan su elas-
ticided, con el transcurso del tiempo y, consiguiente-
mente, empeore el contuacto eléctrico entre la barra co-
lectora y las espiguas.

La barra colectora del presente invento com-
prende una tira alargada de material eldctricamente con-
ductor que tiene agujeros, que estdn espaciados a lo
largo de la tira, estando destinado cada agujero a re-
cibir unz espiga con ajuste de interferencia, estando

caracterizada la barra colectora por una capa de mate-
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risl de soldadura sobre la tira, junto a cada aguje-
ro.

Una ventaja de la barra colectora del presen
te invento es que no hay necesidad Je irabajar o con-
formar en frio pinzas couwplicadas para mantener la ba-
rra colectora sobre las espigas. Todo lo que se re-
quiere de la barra colectora del presente invento es
que hays agujeros que realicen un ajuste de interferen-
cia con las espigas para mantener inicialmente la ba-
rra colectora sobre las espigas. Es relativamente siu-
ple, una vez que la barra colectora esté colocada so-
bre las espigas, hacer pasar una corriente & través de
la barra colectora y fundir la capa de wuaterial de sol~
dadura, de modo que la barra colectors quede conectada per-
mamentewente a las espigas por soldadura. Esto reduce
le posibilidad de deterioro gradual de la conexidn elée-
trica entre la barra colectora y las espigas durante

un perfodo de tiempo.

A continuacién se describirdn realizaciones
del invento, a modo de ejewplo, con referencia a las
figuras de los dibujos diagramdticos adjuntos, en los

cuales:

La figura 1 es una vista en perspectiva de

uns barra colectorsa;

La figura 2 es una seccién transversal por
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la lines II-II de la figura 1, pero gue muestre también
una espiga que pasae a travéds de un agujero de la barra
colectora;

La figura 3 es una seccién transversal por
la linea III-III de la figura 1, pero que muestra tam-
bidn una espiga que pasa a través de un agujero de la
barra colectora;

La figura 4 es un detalle de la barra colec-
tora de la figura 1;

La figura 5 es una vista en perspectiva de
la barra colectora de la figura 1, wontada én una espi-
ga que se extiende desde una placa de circuito inpre-~
803

La figura 6 es una vista en planta de otra ba-
rra colectora; y

La figura 7 es una seccidn transversal por
la linea VII-VII de la figura 6,

Como se ha mostra.io en las figuras 1 a 5, una
berra colectora comprende una tira alargeda de material
elédctricamente conductor, que tiene agujeros 4 separa-
dos & lo largo de la tira y destinados, cada uno de
sllos, a recibir un montante con una sujecién por inter-
posicidn, Una caps de waterial de soldadura 2 cubre sus-
tancialmente la superficie superior de la tira 1l.

La tira 1 estd retorcida alternativamente en
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gentidos opuestos alrededor de su eje geoumétrico lon-
gitudinal en aquellas partes de la tira en las que
estén situados los agujeros 4. Esto estéd mejor ilus-~

trado en las figuras 2 y 3.
Entre cada dos agueros 4 hay otro agujero 3 de
forma generaluente oval y dimensicnado de modo que re-
ciba una espiga con ajuste holgado, como se explica~
r4. Ias partes de la tira 1l en que estdn formados los
agujeros 3, estén situadas en el mismo plano. Las
partes de la tira 1 en donde estdn formados los aguje-

ros 4, forman un &ngulo de 7 1/2¢ con este plano (véa~

gse figura 4).
El Ares en seccidn transversal de le tira 1,

en las partes en que gstén gituadas los agujeros 4,

eg menor que en cualquier otro punto & lo largo de la

tire 1.
Cuando la barra colectora se morta en espigas

20, que se extienden desde una placa 22 de circuito
impreso, algunas de cuyes espigas han de ser interco-
nectadas eléctricamente por la barra colectora, la
tira 1 o3 montada sobre las espigas 20 de uodo que las
egspigas 20 que han de ser interconectadas pasen & tra-
vés de los agujeros 4, y las espigas 20 que no han de
ser interconectadas, pasen a iravés de los agujeros 3

son holgura., Como se ha mostrado en las figures 2y 3,
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los bordes de la tira que definen los agujeros 4, muer-
den en susespizas respectivas 20 de modo que la tira

1 es retenida en posicién sobre las espigas. A conti~
nuacidn, se hace pasar una corriente eléctrica a tra~
vés de la barra colectora, para calentar la barra y
fundir la capa de material de soldadura 2 que fluye

8 los agujeros 4 y alrededor de las espigas 20, inter-
conectando con ello eléctricamente la barra colecto~
ra a aquellas espigas 20 que pasan & través de los agu-
jeros 4, Como el 4rea en seccidn transversal de la
tira 1 en las partes en que estan situados los aguje-

ros 4, es wmenor que en cualquier otro punto a lo largo

de la tira, la resistencia en estas partes es mayor Yy,

consiguienteuente, el efecto de calentamiento de la co-
rriente es mayor junto a los agujeros 4. Como 8s ca-
racteristico que el wetal de soldedura en fusidn cir-
culard o fluird desde un 4rea fria a un 4rea més ca-
lients, el material Je soldadura tenderd a circular
desde el Area que rodea a los agujeros 3 con holgura
hacia las &reas whs calientes que rodean inmediatamnen—
te a low agujeros 4, asegurando con ello que se acu-
wule urng sbundante cantidad de waterial de soldadura
alredsdor de los esplgas 20 insertadas a través de

los agujeroa 1l4. |

Fn una wmodificacidn, la capa de wmaterial de
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soldadura 2 puede ser limitada a lag bartes de la tirg
junto a cada agujero 4, por ejemplo, que rodsan inme-~
diatamente cadg agujero 4,

Cuando se mira 1g tira 1 desde el canto,
Dbresenta una configuracidn ondulada o generalmente gi-
nusoidal, Esta configuracidn ondulada permite que lag
tira 1 sea alargada o acortads ligeramente bara acomo-
dar diferencias de Separacidn de log agujeros en la
tira 1 y la separacidn entre lag espigas 20 sobre 1lag
que se ha de montar 1s barra colsctora,

El éngulo de 7 1/20 antes mencionado no eg
critico, pero es preferible disponer del efecto de tor-
8ién alternativo, de wodo Que se apliquen momentos
opuestos g espigas 20 adyacentes Que pasan a travéds de
agujeros 4,

Con referencia ahors a las figuras 6 Y 7, una
barra colsctora Comprende una tirg alargada 11 de ma-
terial elécfricamente conductor, que tiene agujeros 14
espaciados a lo largo de la tira ¥ destinados, cada
uno, a recibir una espiga 20 con ajuste de interferen-
cia, Una capa de material de soldadurs 12 cubre una gy
perficie de lg tirs 11. El muterigl de la tira 11 que
define el perfmetro de cada agujero 14 esté deformado
del plano de la tira 11,

Estén previstos agujeros holgados 13, simile-
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res a los agujeros 3 de la tirs 1,

Cuando se monta la barra colectora en espi-
gas 20, la tira 11 es montada sobre las espigas, de
modo que las espigas 20 que han de ser interconecte-
das elédctricamente pasen a través de los agujercs 1l4.
La tira 11 es mantenida en posicidn sobre las esplgas
20 por la elasticidad de las partes recalcadas de la
tira 11 deforwadas del plano de la tira 11, A conti-
nuacién, se hace pesar una corriente sléctrica a tra~
vds de la barra colectora, como en la realizacién pre~
viaumente descfita, y se hace que la capa de naterial
de soldadura 12 se funda y fluys entre cada espiga
20 y el borde de su agujero respectivo 14,

En otra realizacidn no ilustrada, una barra
colectora comprenie una primers tira alargada 1, co-
wo se ha descrito con referencia a las figures 1 a 5,
en combinacidén con una segunda tire alargada de mate—~
rial eléctricamente conductor y una tira alargada de
material eléctricamente aislante emparedada entre las
tiras de material eléctricamente conductor. La segun-
da tira tiene una pluralidad de agujeros holgados, de
modo que las espigas no entren en contacto eléctrice~
mente con la segunda tira, cuando la barra colectora
es montade sobra las esplgas.

Esta solicitud que corresponde a la presen-
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tade en los Estados Unidos de América, el 19 de Junio
de 1974, bajo el Ne 480.899, se acoge a los beneficios
del artfculo 51 del vigente Estatuto sobre Propledad

Industrial,

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propia y nueva que -

-ge presentan p .ra que sean objeto de esta solieitud de

Patente de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son
los que se recogen en las reivindicaciones siguien-
1:EH

le,- Perfeccionamientos introducidos en '
una barra colectora que comprende una tirsa alargéda de
material eldctricavente conductor con agujeros espa~
ciados & lo largo de la tira, cada uno de cuyos aguje-

ros estd destinado a recibir una espiga con ajuste de
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interferencia, estando prevista una capa de material de sol-
dadura sobre la tira, al menos junto a cada agujero, carac-
terizados porque el drea en seccién transversal de la tira
(1) en el luger de cada agujero (4) es menor que en cual-
quier otro punto de la tira (1).. |

| 28,- Perfeccionamientbs de acuerdo con la rei-
vindicacién 12, caracterizados porque la tira (1) estd re-
torcida albternativemente en sentidos opuestos alrededor de
su eje geonétrico longit@dinal en aquellas partes de la ti-
ra (1) en que estdn situados los agujeros (4).

35.—"Pefféocibﬁamiénfbs'de acuerdo con la rei-

vindicacién 18, caractérizadoé'pbrque el material de la
tira que define ol perfmetro de cada agujero (4) estd
deformado hacia fuera del planc de la tira (1).

48,- Un método de montar una barra colsctora
segin se ﬁa reivindicado en la reivindicacidén 12 en es-
pigas que han de ser intérconectadas eléctricamente por
la barra colectora, caracterizado por las operaciones
de montar la tira (1) sobre la espiga (20) de modo que
cada espiga 20 pase a través de un agujero (4) con ajus-
te de interferencia, y hacer pasar una corriente eléctri-
ca a través de la barra colectora para calentar la barra
colectora y fundir las capas (2) de material de soldadura,
provocando con ello el gue sl material de soldadura fluya

ente cada espiga (20) y los bordes del agujerc (4) que re-
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ciben la espiga (20).
8,~ Perfeccionamientos introducidos en una

barra colectora junto con un método de montarla.

Tal y como se ha descrito en la kfemoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompaiian y
con log fines que se han esgpecificado.

Esta Memoris consta de once hojas escritas

a miquina por una sola cara.

Madrid, 24NOV1976
P.A.

Oscar Me, Elzabury
Por Podér
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