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Es sabido gue, con frecuencisa, es necesario
eopalumar entre si los extremos de dos tuberia, debien-
do ser el empalme estanco, y debiendo quedar asegura-
da la solidarizacidn wecédnica de los dos extremos, Es
conocido utilizar a este efecvo racores constitufdos
por un wmanguito, en cuyo interior se han introducido
los dos extremos libres de las tuberias a empalmar,
gestando dispuestos drganos de aprieto y de estanquidad
en los dos extremos del manguito.

3e ha descrito anteriormente un racor cue com-
prende un cuerpo que, para cada tubo a empalmar, coo-
pera con una junta térica pléstica, una arandelsa de
proteccidn, uf retén redondo abierto de materia elésti-
ca dura, y una tuerca o una brida de aprieto, que pre-
gsentan una superficie interior cénica, susceptible de
apoyarse sobre una zona redondeade de la superficie
exterior del retén redondo abierto. En esta realizacién,
el cuergo del racor comprende en cada extremo un alo-
jamiento, en el que viene a colocarse la junta térica
pldstica, y la arandela de proteccidn llesza a tope, en
el aprieto, sobre el extremo del cuerpo. Esta realize-
cién, descrita en le patente francesa N2 1,302,363 y
en sus certificados de adicidn, es totalmente satisfac-
toria para el empalme de las tuberfias rigidas de cual~

quier didmetro de metal u otra materia, destinadas a
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ser recorridas por un fluido liquido o zasecso bajo
presidn; realiza, por una parte, la estancuidad y,

por otra parte, la solidarizacidén wecdnica de las tu-
verias; permile un desmontaje fécil del racor y un nue-
vo montaje con los mismos elementos; puede permitir,
asimiswo, una ligera desalineacidn de los ejes de los
tubos a ewpsalmar, S5in embargo, cuando los fluidos trans-
portados en las tuberlias se encuentran bajo fusrte pre-
8idén, la junta térica plésticz, encerrada en su aloja-
miento por la arandela de proteccidn, es susceptible

de fluir entre el tubo y la citada arandela de protec-
cién: en efecto, la junta esté sometida a la accién de la
presidn del fluido, y la arancela de proteccidén nunca
estd ajustada alrededor del tubo, para tener en cuenta
las tolerancias sobre los didmetros exteriores de las
tuberf{es comerciales. La fluencia de la junta, entre el
tubo y la arandela de proteccidn, aestruye la estanquidad
de tal modo, que este tipo de racor no puede, préctice~
mente, ser utilizado més que pars un transporte de flui-
do hasta una presién limitauda.

La presente invencidn tiene por finalidad des-
cribir un racor para tuberias rigidas de cualguier dis-
metro, que permite asegurar la solidarizacién mecénica
de las tuberias a empalmar, y la estan.uidad de la unién

para presiones de fluidos transportados en las tuberias
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a empalmar que pueden, a didmetro igual, ser aproxima~
damente el doble de la presidén l{mite anteriormente
observada. El racor seglin la invencidn es, ssiwiswmo,
desmontable, sin que se produzca marcacidn o deterio-
ro de las tuberias empalmadas, pero en cada desmonta-
je, uno de los elementos del racor debe ser sustitui-
do,

La presente invencidn tiene por objeto el nue-
vo producto industrial constituido por un racor para
tuberias rigidas de cualquier didmetro, de metal u otra
wateria, que comprende, en primer lugar, un cuerpo en
cuyo interior se introduce, al menos, un extremo de tu-
veria a empalmar, en segundo lugar, por cada tubo &
empalmar, une junta térica pldstica, una arandela de pro-
teccidn, un retén redondo de wmateria eldstica dura, un
drgano de aprieto que puede desplazarse con relacién al
cuerpo, sensiblemente segln el eje de la tuberia a
empalmar, y cue presenta una superficie interior sus-
ceptible de apoyarse sobre el retén redondo citado, lle
gando la arandela de proteccién a tope, durante el aprie-
to, sobre el extremo correspondiente del cuerpo del ra-
cor, apoyindose el retén redondo, durante el apriete,
gobre la arandela de proteccidn, caracterizado por el
hecho de que en el extremo del cuerpo del racor corres-

pondiente a cada tubo a empalmar, se ha dispuesto un alo-
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jamiento anular, que cowprende dos partes unidas una
a otra, uns de ellas, cispuesta hacia el interior del
cuerpo, con una seccidn, por un plano perpendicular al
eje del cuerpo, que tiene la formz de un anillo de su~
perficie sensiblemente constante, y la otra, dispues-
ta hacia el extremo del cuerpo, con una seccidén, por
un plano perpendiculer al eje del cuerpo, que tiene la
forma de un anillo de superficie progresivamente cre-
viente cuando uno se despleza hacla dicho extremo del
cuerpo, estando interpuesto un aro de waterial waleable
entre la junta térica pléstica y la arandels de protec—
cidn, teniendo el citedo aro un diduetro exterior igual,
como méximo, al difmetro wAxiwo del alojeamiento de extre-
wo correspondiente y pudiendo, eveniuwalaente, formar
una sole pieza con la arandela de proteccidn que se apli-
ca contra é1,

En una forma preferida de realizacién, el ani-
1lo maleazble es realizado de un metzl maleable, tal co=-
mo el cobre, el aluwminio, sus aleaciones y el duralumi-
nio; la seccién exial del anillo maleable es sensible-
mente rectanguler; cuando el anillo maleable forma una
gola pieza con la arandela de proteccién, lleva en un
extrewo un resalto de didmetro superior al didmetro mbe
ximo del alojamiento de extrewo, desempefiando el cita~-

do resalto la funcidn de la arandela de proteccidn; el
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alojamiento anular practicado en cada extremo del cuerpo
del racor comprende, hacia el interior del cuerpo, una
parte en forma de anillo cilindrico y, hacia el extremo
del cuerpo, una parte en forma de anillo troncocdnico,
uniéndose las dos partes sin discontinuidad en los dié-
metros; la junta térica pléstica es realizada de elas-
témero, o de materia plastica, o de una wezcla de elas-
tomero y de materia pléstica; el dérgano de aprieto es
una tuerca; el retén redondo e¢s un fetén abierto, lo que
hace que el racor sea fécilmente desmontable, y es rea-
lizado de acero especial tratado; el retén redondo tie-
ne una seccidn cdnica y la superficie interior de la tuer-
ca es redondeada o presenta una forma cénica de dngulo
en sl vértice, superior al 4ngulo en el vértice de la
superficie cdénica del retén; la superficie interior de
la tuerca es cdénica, .y el retén redondo abierto tieme una
gseccidn redbnda o una seccidn en senicirculo © una sec-
¢idn en cuarto de circulo, estando situado el reborde re-
dondeado, en este ltimo caso, frente a la superficie
de apoyo ¢énice interior de la tuerca, y apoyéndose el
reborde plano contra la arandela de proteccidn.

Es esaencial, cuando el érgano de aprieto, que
coopera con un extremo del cuerpo del racor, es una tuer-
ca de aprieto, cue el contacto del retén redondo abierto

y de la superficie interior de apoyo de la tuerca, com-
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prenda una superficie redondeada, oue permita disponer
de una lfnea de contacto y no de una superficie de con=-
tacto, lo que evita, en el womento de la rotacidén de la
tuerca durante el aprieto, cualquier acuflamiento rela-
tivo del retén y Je lz tue:ca., Por el contrario, cuando
el 8rgano de aprieto es una brida Jde sujecidén que, du-
rante el aprieto, carece de wovimiento de rotacidén con
relacidn al retén redondo, la seccién del citado retén
puede ser de cualquier tipo, y, en especial, puede ser
cénica, siendo entonces el &ngulo del cono de la super-
ficie exterior del retén sensiblemente igual al éngulo
del cono de la superficie de apoyo cénica interior de
la brida de sujecidn. Bs importante que la longitud de
la parte cilfndrica del alojamiento de extremo sea su-
ficiente, para que la junta térica pueda estar contenida
en el mismo totalmente, sin que su borde, situado wés
al interior del manguito, se apoye contra el fundo del

alo jamiento.
Cuando se realiza el aprieto de los érganm dis-

puestasen uno de los extrewos del cuerpo de un racor des-
montable y que corresponde a uno de los tubos & empalwmar,
la tuerca o la brida de sujecién se acerca al extrewo
del cuerpo del racor; la superficie de apoyo interior de
este drgano de aprieto se apoya sobre el retén redondo

abierto y le ewpuja hacia el cuerpo del racor, asi coumo
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el aro maleable y la junia térica; la junta térica se
introduce en el alojamiento, asi{ como el aro maleable,.
y son ambos empujados por la arandela de proteccidn,

El reborde del aro maleable, gque se apoya contra la par
te troncocdnica del alojamiento, se deforma, lo que
origina un chaflén mds o menos acentuado en el rebor-
de del aro; de ello resulta un hundimiento del aro
maleable hacis el interior del cuerpo del racor; este
hundimiento dueda limitado en funcidén de las cotas res-
pectivas ael aro y del tubo que rodea, o bien por eprie-
to del aro alrededor del tubo y resistencia a la defor-
mecidn posterior del aro, o bien por puesta en apoyo

de la arandela de proteccidn contra el extremo del
cuerpo del racor; se ohserva, por consiguiente, que ctual
quiera que sea el difmetro del tubo a empalmar en to-
da la gana de las tolerancias habituales, el aro maleaw-
ble ve siempre su movimiento detenido eantes de penetrar
demasiado, por deformacidén, en la parte éilindrica del
alojamiento, siempre que haya sido adecuadamente dimen-
gsionado en funcidn de las tolerancias de los tubos y

de las dimensiones de la parte troncocénica del aloja-
miento., Si el blogqueo del aro se obtiene por la puesta
en apoyo de la arandela de proteccidn, la holgura que
puede subsistir entre el aro maleable y el tubo es

gsiempre muy reducido; en :encral, es de 5 a 10 veces nmés
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reducido que la tolerancia existents en el didmetro

de un tubo de fabricacidén corriente, es decir, 5 a 10
veces més reducido que la holgura susceptible de exis=-
tir en una arandela de proteccidn y el tubo en un ra-
cor del tipo del ya descrito en la patente francesa
1.302.363, De todos modos, la junta térica estd cou-
primida entre la parte cilindricae del alojamiento y

el tubo y se apoya contra el arc waleable, pero no se
encuentra apoyada contra el fondo de la parte cilindri-
ca del alojamiento., Habiéndose obtenido el bloqueo del
aro o de la arandela, un aprieto posterior provocsa un
estrechamiento del retén redondo abisrto alrededor del
tubo a empalmar, permaneciendo, no obstante, el citado
retén, abierto incluso al final del aprieto, Cuando el
aprieto ha terminado, la junta térica pléstica, ence-
rrada én su alojamiento, asegura la estanquidad, y el
retén redondo abierto, apretado alredor del tubo, ase-
gura la solidarizacidn mecanica del tubo y del cuerpo
del racor,

Cuando la presidn del fluido transportado en
el tubo se ejerce sobre los elementos del racor, el
retén, la arandela, el aro waleable y la tuerca tisnen
tendencia a alejarse del cuerpo, pero 1l junta itérica
se encuentra comprimida en un slojamiento de forma

sensiblemente constante sin posibilidad de fluencia,
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ya que la holgura entre el tubo y el aro es préctica~
mente nula. De ello resulta que la estanquidad debids
a la compresidén de la junta aumenta con la-presidn del
fluido. Por el contrario, en ausencia del aro maleable,
un ligero desplazemiento de los elementos del racor ba-
jo el efecto de la presidn, tiende & anmentar el volu-
wen disponible para ls junta que puede fluir entre la
arandels de proteccidn y &1 tubo, de tal wodo que la
estanquidad tiende a decrecer clando la presién aumenta.
Esta diferencia explica los rendimientos especialumente
satisfactorios del racor segdn. la invencidn.

El racor segin la invencidn puede ser fécil-
mente desmontado aflojando los érganvs de aprieto, tuer-
cas o bridas; no hay, en efecto, ningdn anclaje en los
tubos & empalmar, y las piezas utilizadas son todas nue-
vamente utilizables para un nuevo uontaje posterior del
racor, exceptuando el aro maleable que debe ser cambia~
do. En el desmontaje, el aro maleable es féciluente se-
parsdo del cusrpo del racor, debido a la forma troncocé-
nica del alojamiento en el que se encuenira, y es posi-
ble, fécilmente, hacerlo deslizarse sobre el extremo del
tubo sobre el que se aplica, Es importante subrajar que,
& pasar de las fuertes presiones gque puede soporiar
dicho racor, no se realiza ningdn anclaje en el tubo a

empalmar, lo que permite volver a fijar el racor sobre
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el tubo sin tener que volver a establecerlo sobre las
impresiones anteriores; esta caracteristica justifi-
ca la calificacién de "deswontable" aplicada al ra-
cor segin la invencidn,

Para hacer comprender mejor el objeto de
1; invencidén, se describe a continuacién, a t{tulo de
e jemplo purdiiente ilustrativo y no liwmitativo, una for-
ma de realizacidn representada en el dibujo anejo.

En dicho dibujo:

~ la figura 1l representa, en su parte supe-
rior en seai-corte, y en su parte inferior en alzado,
un racor segdin la invencidn cuyos dos extremos estén
en curso de aprieto; _

- la figura 2 representa, en detalle, los
diversos elementos que cooperan a la fijacidn y a la
estanquidad en uno; de los extremos del cuerpo del ra-
cor, estando representados los elementos en la posi-
cién que ocupan antes del aprieto, siendo la vista
representada uh semi-corte axial;

- la figura 3 representa los elementoa de
la figura 2 en la posicidn que ocupan despuds del aprie-
to, siendo le vista un seai-corte saxial,

Haciendo referencias al dibujo, se ve que se
ha designado por 1 el manguito que constituye el cuer-

po del racor, El manguito 1 cowprende exteriormente,

17-5-75 - 11 -



10

s

S 20

25

en sus dos extremos, fileteados la y 1lb con los que coo-

peran los fileteados interiores de dos tuercas 2, El
manguito 1 coamprende interiormente un vaciado cilf{ndri-
co 3, El1 manguito 1 es de revolucidn alrededor de su
eje y comprende un plano de simetria perpendiculer a su
6¢je. En cada uno ds sus extremos, el manguito 1 lleva
un alojaniento constituf{do por dos partes: una primera
parte dispuests hacia la zona central del manguifo, tie~
ne una seccidén anular constante, & constituye un anille
cilfndrico 5; una segunda parte, dispuesta cerca del
extremo del manguito, constituye un anillo troncocéni-
co, es decir, se encuentras limitada exteriormente por
una superficie troncoednica: se ha designado por 6 esta
perte troncocdénica del alojamiento. Las partes cilin~
drica 5 y troncocdnica 6 del alojamiento, se unen entre
8f gin discontinuidad de didmetro y comunican, hacis la
zona del eje del manguito, con el vaciado cilfndrico
interior 3; los alojamientos que acaban de desScribirse,
tienen una forme realmente anular, dnicamente cuando
los tubos a empalmar Ta, 7o estdn introdudidos en el
interior del vaciado interior cilindrico 3 del manguito
1.

Las tuercas 2 llevan, en su zona opuesta al
fileteado que coopera con los fileteados la § 1lb del

menguito 1, una superficie de apoyo cénica 8, En el
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montaje, entre la superficie de apoyo cénica B de la
tuerca 2 y el extremo del wanguito 1, se dispone, alre-
dedor de cada tubo & empalmar, en primer lugar, un re-
tén redondo abierto 9, en segundo lugar, une arsndela
de proteccidn 10, en tercer lugar, un aro malesble 11
y, en cuarto lugar, una junta térica pléstica 12,

El retén redondo abiertc 9 se fabrica de ace-
ro especial tratado. Comprende, frente a la superficie
de apoyo cdénica 8, una superficie exterior redondeada,
En el sjemplo que se describe, la seccién de esth retén
redondo asbierto es un cuarto de circulo, que se époya
por una cara plana contra la arandela de proteccidn 10.

El retén redondo abiserto 9 se apoya, asimiswo, sobre el

~ tubo a empalmar, que le corresponde, por una superfi-

cie cilindrica; en el wontaeje, la sbertura del retén 9
es suficiente pare que su didmetro interior sea superior
al didmetro exterior del tubo a empalmar que le corres—
ponde.

La arandela de proteccidn 10 tiene un diédme-~
tro interior ligeramente superior al didmetro exterior
del tubo a eumpalmar, que le corresponde, y un d;émetro
exterior suficiente para que pueda llegar a tope contra
el extremo 13 del manguito 1, siendo, no obstante, infe-
rior el didmetro exterior de la arandela 10 al difmetro

interior de la tuerca 2 en su zona roscada, lLa holgura
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que existe entre la arandela de proteccién 10 y el tu-
bo a empalmar, gue le corresponde, permite utilizar una
misma arandels de proteccidédn para todos los tubos co-~
merciales de un calibre dado, a pesar de las tolerancias
existentes para los tubos comerciales habituales,

El aro maleable 11 tiene un didmetro exterior
ligeramente inferior al didmetro méximo de la parte
troncocélica 6 del alojamiento de extremo del manguito;
su didmetro interior es ligeramente superior al didme-—
tro exterior del tubo & empalmar que le corresponde; se
fabrica de cobre.

La junta térica 12 es fabricada de materis plis~
tica; su didmetro interior es préximo al didmetro exte-
rior del tubo a empalwar correspondiente; su didmetro
exterior esté comprendido entre los didmetros méximo y
winimo de la parte troncocdnica 6 del alojamlento de
extremo del manguito 1. ) '

Cuando se desea establecer el empalme entre
los dos extremos de los tubos 7a y 7b, se coloca, en orden,
alrededor de cada uno de los tubos, la tuerca 2, el re-
tén redondo abierto 9, la arandela de proteccién 10, el
aro maleable 11, y la junta térica 12, y se introducen
los dos extrewos de los tubos en el interilor del vaciado
cilifndrico 3 del manguito 1, hastaque se apoyen contra

el tope 4. Se roscan entonces las tusercas 2 sobre los
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fileteados lg y lb del manguito; este roscado introduce
la junta térica 12 en el alojamiento de extremo del man-
guito, y eupuja a esta junta en direccidn de la parte
cilfndrica 5 del alojamiento; la junta 12 es empujada
por mediacidén del aro waleable 11, de la arandela de
proteccién 10, y del retén redondo abierto 9, estando
apoyado el citado retén, por su superficie redondeads,
contra la superficie de apoyo cénica 8 de la tuerca 2,
La compresidn de la junta térica 12 en la parte cilin-
drica 5 del alojamiento de extremwo, se efectia al mismo
tiempo que la deformacién del aro maleasble 11 eh el inte-
rior de la parte troncocdnica 6 del citado alojamiento.
Este wovimiento se efectds, o bien hasta la supresién
de la holgura entre el aro 11 y el tubo al que rodesa,

0 bien hasta el apoyo de la arandela de proteécidn 1o
contra el extreuwo 13 del wanguito 1. En la figura 3, se
ha supuesto que la detencidén del wovimiento se obtenia
por la priwmers posibilidad anteriormente indicada. Se
he obtenido de este modo, por compresién de la Junta 12
en su salojamiento alpsdedor del tubo correspondientes,
una estanquided satisfactoria; ademés, la junta 12 no
es deteriorada, ya que la coumpresidén tiene lugar dnicea~
mente de modo radial, no alcanzando la junta el fondo
de la parte cilindrica 5 del alojamiento.

En la fase posterior de aprieto, el retén re-
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dondo 9 es apretado sobre el tubo & empalmar, que le
corresponde, por la superficie de apoyo cénica 8 de
le tuerca, sin que, no obstante, el retén deje de per-
wanecer sbierto, Se obtiene, de este modo, la solida~
rizacién mecédnica del tubo con el manguito 1 del ra-
cor. Esta solidarizacidn wmecénica es especielmente
eficaz, debido al hecho de que el retén se apoys so-
bre el tubo por una superficie cilimndrica y no sole~
mente por una linea de apoyo. La posicién de los diver-
sos elementos en cuestidn, antes del aprieto, se halla
representada en la figura 2; la posicién de los wmismos
elementos, después del aprieto, se halla representada
en la figura 3.

Cuando la presidn del fluido transportado
por las tuberfes 7g, 7b, se ejerce en las secciones
de extrewmo de las citadas tuberias, el mantenimiento
wecénico de los tubos Tz, Th queda asegurado gracias
2l retén redondo ebierto 9, que aprieta a los citedos
tubos. La accién de le presién sobre las juntas téri-
caa 12 tiende a hacerlas fluir hacig el exterior, pero
estas Juntas téricas estén encerradas en su alojamien~
t0 por los aros maleables deformados 11, estando los
citados aros mantenidos en su lugar por las arandelas
de proteccidn 10, que se apoyen sobre los extremos del

maenguito. Ia junta 12 no puede, por consiguiente, fluir
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hacia el exterior, y el aro maleable 11 no puede extrulr-
se entre la arandela 10 y el tubo a empalmar correspon-
diente. De ello resulta que el racor segin la invencidn
mantiene uns buena estanquidad de empalme, pare pre-—
siones de fluidos mucho mds elevadas que las que, habi-
tualuwente, pueden ser utilizadas con racores andlogos
tales como, por ejemplo los descritos en la patente fran-
cesa 1,302.363 y en sus certificados de adicidn. A titu-
lo de ejemplo, para un racor segin la invencién que coo-
pere con tubos de 40 mm de didmetro exterior, la estan-
quidad es mantenida pare presiones de fluido que van
wés alléd de 750 bares.

Conviene observar que, cuando se desmonta el
racor que acaba de ser descrito, aflojando la tuerce 2,
el retén 9, debido a su carécter eldstico, se afloja y
livera el tubo correspondiente, de tal modo que es po=-
sible, sin dificultad, sacar el tubo & empalwmar fuera
del manguito 1. El retén 9 y la arandela’ de proteccién
10 no quedan deteriorados en modo slguno; la junta de
estanquided 12, habiendo tenido en su alojamiento una
compresién limitada, graciass a la puesta en tope de
la arandela de proteccién 10, tampoco queds deterio-
rada, Por consiguiente, estos tres elementos soh recu-
perables., Por el contrario, el aro maleable 11 ha sido

deforwado; se extrae fécilmente del manguito 1 con el
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tubo a ewpalmar, debido a la forma troncocdnica de la
parte 6 del alojamiento en que se encuentra; es ficil
hacer que se deslice sobre el tubo que lo lleva y sus-
tituirlo por nuevo montaje posterior del racor. Convie-
ne subrayar que no se ha efectuado ningén anclaje so-
bre el tubo a empalmar. Se observa, por consiguiente,
que el racor segin la invencidn es perfectamente des-
montable, & reserve de la sustitucién del aro waleseble
11,

Queda bien entendido que la forma de realiza~
cién enteriormente descrite én modo alguﬂo es limite~
tive, y podréd dar luger a cualquier wmodificacidén desea~
ble sin salir por ello del marco de la invencidn; en
especial, podrén utilizarse retenes redondos sbiertos,

que tengan secciones diferentes de la descrita,
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REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidén propia, no nueva, pe-

ro no establecida, practicada, ni divulgada en Espafia,

que se presentan pears que sean objeto de esta solicitud

de Patente de Introduccidn, por DIEZ =afios, son los quse

se recogen en las reivindiceciones siguientes:

le,- Racor perfeccionado para tuberfa rigide

de cualquier didmetro, de metal u otra materia, que

comprende, en primer lugar, un cuerpo en cuyo interior

se introduce, al menos, un extremo de tuberia a empal-

’

mar, en segundo lugar, para cada tubo a empalmar, una jun

ta térica pldstica, una arandela de proteccién, un re-

tén redondo de material eléstico duro, y un Srgano de

aprieto que pueds desplazarse con relacidén al cuerpo,

sensiblemente siguiendo el eje de la tuberia a ewpaluar,

17=5-75
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¥y Gue presenta una superficie interior susceptible de
apoyarse sobre el citado retén redondo, llegendo la
erandela de proteccién a tope, durante el aprieto, so-
bre el extremo correspondiente del cuerpo del racor,
apoyéndose el retén redondo, durante el aprieto, sobre
la arandela de proteccidn, caracterizado por el hecho

de que en el extremo del cuerpo del racor, correspondien-
te & cada tubo a empelmar, se ha dispuesto un alojamien~
to anular, que coamprende dos partes, unidas una a otra,
una de ellas, digpuesta hacia el interior del cuerpo, que
tiene une seccidn, por un plano perpendicular al eje del
cuerpo, que tiene la forma de un anillo de superficie
sengiblewmente constente, y la otra, dispuesta hacia el
extremo del cuerpo, que tiene una seccidn, por un pla~
no perpendicular al eje del cuerpo, que tiené la forma
de un anillo de superficie progresivamente creciente
cuando uno se desplazae hacia dicho extremo del cuerpo,
estando interpuesto un aro de material malesble entre la
junta térica pléstica y la arandela de proteccidn, te-
niendo el citado aro, un didmetro exterior como méximo
igual 2l didmetro méximo del alojamiento de extremo co-
rrespondiente; y pudiendo, eventualmente, foruar ung
sola pieza con le arandels de proteccidn, que seé aplica
contra 61,

28,- Racor segin la reivindicacién 12, carac-
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terizado por el hecho de que el aroc maleable es reali~
zado con un metal maleable, tal como el cobre, el alu-

winio, sug aleaciones, y el duraluminio,

32,~ Racor seglin una de las reivindicaciones
18 § 28, caracterizado por el hecho de que la seccidn
exial del aro maleable es sensiblemente rectangular,

48 ,. Racor segin una de las reivindicaciones
le § 22, en la que el aro maleable forma uns sola pie-

za con la arandela de proteccidn, caracterizado por el

‘hecho de que el citado aro lleva, en uno de sus extre-

mos, un resalto de didmetro superior al didmetro méxi-
no del alojamiento de extremo correspondiente, desempe-
flando dicho resalto le funcién de arandela de protec—

cién,
58,~ Racor segin una de las reivindicaciones

18 @ 48, caracterizado por el hecho de que el aloja~

miento anular practicado en cada extremo del cuerpd del
recor comprende, hacia el interior del citado cuerpo,
una parte en forma de anillo cili{ndrico y, hacia el
extremo del citedo cuarpo, una parte en formea de ani-
llo troncocdnico, uniéndose las dos partes sin discone

tinuidad en los diédmetros,
62.~ Racor segin una de las reivindicaciones

18 g 58, caracterizado por el necho de que la junta tdw
rica pléatica es realizada con elastdmero o0 con materia
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pléstica, 0 con una mezcla deelastémero y de materia
pléstica,

72,- Racor segin una de las reivindicaciones
18 a 62, caracterizado por el hecho de que el rgano de
aprieto es una tuerca, y que el retén redondo es un re-
tén abierto, realizado preferentemente de acero'espe-
cial tratado.

8&.- Racor segin una de las reivindicaciones

le g 68, caracterizado por el hecho de que el retén re-i

dondo tiene una seccidn cénica, y la superficie de apo-

yo interior de la tuerca es redondeads 0 presenta una
forua cdnica de 4ngulo en el vértice superior el &ngulo
en el vértice de la superficie cdénica del retén.

g8,- Racor segin la reivindicacién 7¢, carac-
terizado por el hecho de que la superficie inteiior de
la tuerca es cénica y el retén redondo abierto tiene
una seccidn redonda o una seccién en semicirculo, o
una seccidn en cuarto de ofrculo, estando situado el re-
borde redondeado, en este Ultimo caso, frente a la su-
perficie de apoyo cdénica interior de la tuerca, y apo-

yéndose el reborde plano contra la arandele de protec—

¢idn,

108.~ Racor segdn una de las reivindicaciones
18 g 68, caracterizado por el hecho de que el drgaro de

abrieto es una brida de sujecién.
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118,- Racor segin una de las reivindicaciones
12 a 108, caracterizado por el hecho de que la longitud
de la parte cilindrica del alojamiento de extremo es
gsuficiente para que la junte tdérica pueda quedar total-
mente contenida en la aisme, sin que el borde de la cita-
da junta térica, que estd situado lo més al interior del
manguito, se apoye contra el fondo del alojamiento,

128,~ Racor perfeccionsdo para tuberia rigida
de cualquier didmetro, de metal u otra materia,

Tal y como se ha descrito en la kemoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompaiian
¥y con los fines que se han especificado.

Esta memoria conste de veintitres hojas escri-

tas a mdquina por una sola cara,

Kadrid, 92 HAm m

P.a,
Ferne W“b"m
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