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por: YPERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN UNA CIZALLA

HIDRAULICA PARA CHATARRA"
(Clase Internacional B30B, B23D)
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Los costes de fabricacidn de una cizalla paré cha-
. tarra dependen en gran medida de la anchura de la boca de la
cizalla, ya gue esta anchura determiha al mismo tiempo las
dimensiones de la cuchilla, pero también la potencia de accio~
5 namiento necesaria y, por tanto, los costes de la irstalacidn
“hidrdulica. Para poner remedio a esto, en cizallas hidriuli-
cas para chatarra con artesa de corredera antepuesta al pla-
no de corte y abierta por arriba se ha dado a ésta una an-
chura gue es mayor que la de la boca de la cizalla, pero se
10 "ha cnnéigurado al mismo tiempo la artesa de cerredera en for-
ma de ﬁrensa lateral, de modo que las piezas a desquazar, por
sjemplé recipientes o tubos de gran didmetro, pueden ser
aplastadas primero en la artesa de corredera. Un ejemplo de
esto lo proporciona la cizalla para chatarra segln la D035
15 alemana 1 627 253, en la que las dos paredes lateraleé de la
artesa de corredera estdn apoyadas de manera basculable y
tienen en posicidn basculada hacia fuasra una distancia de
una a otra que es considerablemente mayor que la anchura de

la boca de la cizalla, de modo que la artesa de corredera

20 puede recibir piezas de gran didmetro de la clase mencionada
que son aplastadas después, al bascular -hacia dentro las pa=-
redes laterales de la artssa, hasta al menos la anchura de
la boca de la cizalla. En vez de un apoyo :basculable de las
paredes laterales de la artesa de corrsdera es posible y co-

25 nocido tambin un apoyo transversalmente desplazable, tal co-
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mo el gue se desprende de la memoria del fodelo de Utili-
dad alemdn 6 930 482,

El inconveniente de estas clases de construc-
cidn estriba en que para mover las paredes laterales de
la artesa de corredera al efectuar sl aplastamiento se ne-
cesitan fuerzas muy importantes, sobre todo cuando la pie~
za a desguazar ocupa toda la longitud o al menos una par-
te considerable de la misma. Este inconveniente se evita
en la clase de construccifn segln la DAS alemana 1 8868 136,
en la gue solo una seccidn relativamente corta de una de
las paredes laterales de la artesa de corredera estd apo-
yada con posibilidad de movimiento transversalmente a la
direccidn de avance, estd dispuesta en posicidn contigua
a la boca de la gizalla y estd configurada a manera de maw
cho de prensa que trabaja en direccidn transversal, E1 trae
bajo se realiza entonces por pasos, para lo cual la parte
de pared transversalmente mbvil, dimensionada de forma gue
sea corta en la direccidn de avande, aplasta sismpre una
sola pieza corta contigua a la boca de la cizalla y, por
tanto, al plano de corte, cuya pieza es cortada acto segui-
do, tras lo cual- se hace avanzar un corto tramo a la pieza
a desguazar para poder repetir la maniobra. Las cizallas
de esta clase de construccidn trabajan de una manera irre-
prochable, pcro son relativamente lentas, ya gue, por mo-

tivos scondmicos, el objeto a desguazar no puede nunca ser
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al mismo tiempo aplastado en direccidn transversal y también
cortado, puds esto requerirfia dos sistemas hidrdulicos y,
por tanto, aumentarfa de manera importante los costes de la
cizalla. En la préctica entran en consideracifn por fegla
general Onicamente las cizallas que tienen suficients con

un sole sistema hidrdulico.

El invento se basa en el probhlema de crear una
cizalla hidrdulica para chatarra con artesa de corredera
antepuesta al plano de corte y abierta por arriba, cuya an-
chura es mayor gue la de la boca des la cizalla y en la que
puede moverse un mabtho de impulsidn que empuja hasta el
pPlano de carte a las piezas a desguazar introducidas en la
artesa, pero en la que se evitan los inconvenientes de las
dos clases de construccidn anteriormente mencionadas. La ci=-
zalla de acuerdo con el invento representa en cierto modo
una combinacifn de aguellas clases de construccién conoci-
das, pues también en ella una al menos de las paredes la-
terales ds la artesa de corredera estd realizada en forma
de matho de una prensa que es capaz de compactar lateral-
mente el material introducido al menos hasta que correspon-
da a la anchura de la boca de la cizalla,

La solucifn del problema mencionado consiste en
que la pared lateral de la artesa de corredera realizada en
forma de macho de prensa estd constitufda por al menos das

partes de longitud diferente, de las cuales la mds corta
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estd dispuesta en posicidn contigua al plano de corte y es
desplazable con relacifn a la m&s larga en la direccién de
prensado y estd unida con un accionamiento auténomo. Cuan-

do el objeto a desguazar es tan ancho que no pusede ser impul-
sado sin dificultades a través de la boca de la cizalla y
opone 8 la pared de la artesa de corredera realizada en for-
ma de prensa lateral una resistencia que dicha pared no es
capaz de vencer, se lleva hacia fuera la seccién mds corta

de esta pared, que a causa de su menor superficie puede
ejercer una compresidn superficial correspondientemente aumen-
tada, para aplastar el objeto a desguazar por su extremo de-
lantero hasta al menos la anchura de la boca de la cizalla,
despuds de lo cual dicha aeccidn puede ssr retrafda de nusvo
a su posicidn de partida. El objeto a desquazar puede ser he-
cho avanzar ahora al menos un tramo correspondiente a la
extensifn longitudinal de la seccién de pared mds corta vy,
por tanto, opone ya a la seccidn de pared mds larga una re-
sistencia mds pequefia que al principio. A esto se afiade que
la deformacidn obtenicda con la seccidn mds corta repercutes
también hacia atrds, lo que en general tiene como consecuen=-
cia un acaortamiento adicional de la superficie con la que la
seccidn de pared més larga se aplica al objeto .a desguazar.
Por lo comln es posible ya al cabo de pocos avances y con
frecuencia ya al cabo de un solo avance de la seccidn de pa-

red mds corta dejar esta seccibn en su posicidn de reposo re-
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trafda con respecto a la seccifn mis larga, es decir, en=
clavar mec&nicamente o también hidrdulicamente ambas sec~
ciones entre sf, ya que la pared lateral mdévil de la arte-
sa de corredera estd entonces por s{ sola en condiciones
de aplastar el objeto, .

El invento es susceptible de ulterior perfec=-
cionamiento en mdltiples aspectos. En las reivindicacio-
nes subordinadas estd indicado lo que, entre otras cosas,
puede ocurrir sobre este particular.

El dibujo ilustra dos ejemplos de ejecucifn, mos-
trando: ’

La figura 1, una seccidn longitudinal a través
de una ci;alla con las caracteristicas del invento, en
seccidn longitudinal,

La figura 2, una vista de la cizalla segin la
figura )l desde arribay a saber, durante la prihera etapa
de traba jo,

La figura 3, una representacifén correspondiente
a la figura 2 durante la segunda etapa de trabajo,

La figura 4, una seccidn segln la linea IV-IV
de la figuré 3,

La figura 5, otra forma de ejecucidn en una re-
presentacidn correspondiente a la figura 1,

La figura 6, una vista de la cizalla segin la

figura 5 desde arriba, y
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La figura 7, un detalle seflalado en la figura 6
can VII, parcialmente en seccidn y a escala ampliada,
La cizalla para chatarra segln las fiquras 1 a
4 estd constitulda de la manera usual por un bastidor 1 de
5 cizalla en forma de un pértico, en el que estdn dispuestos
con posibilidad de movimiento vertical el soporte 2 de la
cuchilla superior 3 y, paralelamente a &1, un pisfn 4 que
sirve al mismo tiempo de sujetador y que estd antepussto a
la cuchilla superior, El soporte 2 de la cuchilla superior
10 y el pisdn 4 llevan asociados a ellos unos accionamientos
de cilindro~émbolo hidrdulicos 5 y 6 de doble efecto. La
cuchilla superior 3 coopera con una cuchilla inferior esta-
cionaria 7. Por debajo de la superficie frontal del pisén
y sujetador 4 se encuentra la mesa usual 8 sobre la gue des-
15 cansa el material verticalmente aplastado o al menos rete-
' nido después de la bajada del pisén 4.
Belante del bastidor 1 de la cizalla y, por tan-
to, de la abertura de la boca de la cizalla estd montada,

en cizallas de la clase que aqui se esta consideranda, una

20 . artesa d= corredera 9 en la que puede desplazarse un macho
) de avance 11 unido por medio de un acciohamiento hidrdulico
S 10 de doble efecto., Este macho sirve para hacer avanzar

’i por pasos las piezas a desquazar, por ejemplo, un recipien-
o te de acero cilfindrico 11 o también un tubo de gran didme-
25.. .- tro, para llevarlas a la zona de corte de la cizalla. Para

7.5.75 - 7 -
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ello se necesita solg yna fuerza muy peguefia en comparacidn
con la que se precisa para el accionamiento de la cuchilla
superior 3. La cizalla, tal como se ha descrito hasta aqui,
corresponde a la construccidn usual.,

La artesa de corredera 9 abierta por arriba sstd
constitufda por un fondo fijo 13, una pared lateral 14
también fija (figura 2) y una pared lateral mévil 15 que for-
ma el macho de una prensa de presidén transversal., Por consi-
guiente, el machg 1§ puede moverse transversalments a la
direccidn de avance del material dentro de la artesa de co=
rraedera 9., Sirve para sllo un accionemicnto de cilindro-émbo-
lo hidréulico 16 de doble efecto que es capaz de desplazar
al matho 15 transversalmente a la direccién de avance del
material, a saber, con su superficie de trabajo 17 hasta al
menos la posicién dibujada con linea de trazos y puntos y
designada con l7a.

El macho 15, que constituye el elemento esencial
de una prensa de presidn transversal, estd apoyado sobre
una parte 18 de 1la caja junto con su aeccienamiento 16, El
macho 15 forma al mismo tiempo el soporte de un macho adicio=~
nal 19 que constituye en las figuras 1 a 3 una seccidn, con-
tigua a la zona de corte, de la superficie total 17 de pren=—
sado con presidn transversal.Por consiguiente, considerado
en la direccidn longitudinal, la superficie 17 del mache de

presién transversal estd constitufda por unas seccidn larga X
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y una seccién y sustancialmente mds corta que es contigua
a la zona de corte.

El macho adicicnal 19 lleva asociado a é1 otro
accionamiento hidréulico 20 que en la ejecucidn segln las
figuras 1 a 5 estd fijado al macho 15. El macho de prensa
adicional 19 tiene en direccidn axial la longitud y rela-
tivamente corta, ya moencionada, en comparacidn con la lon-
gitud totael x + y de la artesa de corredera.

Lomo ya se ha hecho notar al principic y se ha ree
presentado con mds detalle en la figura 4, la anchura B de
la artess de corredera es considerablemente mayor que la
anchura b de la boca de la cizalla. Como se explica més
detenidamente a continuacidn, la fipalidad del macho adi-
cional 19 es tener en cuenta esta circunstancia. Cabe men
cionar aun la dispasicién, conocida en cizallas de esta cla-
se, de una tapa de prensa 22 gue puede bascular en torno a
un sje 21 y gue sirve para impulsar el material vertical=~
mente hacia abajo llevdndola a la zona de la boca de la
cizalla cuando el material se ha abombado hacia arriba en
la artesa de corredera bajo el efecto del macho de avance
11, La tapa de prensa 22 es movida por medio de un acciona-
miento de cilindro-&mbolo hidrdulico 23, cuyo cilindro es~
t4 dispuesto en una articulacidn 24 de un braze 25.

La cizalla descrita hasta aquf{ trabaja como si-

que:
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Supfngase gque el objeto a desguazar estd constitui-
do por un recipiente cilindrico alargade 12 de pared rela-
tivamente gruesa, tal como aparece con linea de trazos y
puntos en las figuras 1 a 3. Cuando este recipiente es de
pared relativamente delgada, se puede prescindir del efecto
cooperante del macho 19. Es suficiente sntonces aplastar
esta pieza de chatarra 12 dnicamente por desplazamiento del

macho 15 que forma una de las paredes laterales de la arte=-

sa de corredera hasta una anchura qus sea algo menor que el

tramo b, de modo que la pieza 12 nueda ser empujada seguida-

mente por el macho 11 para llevarla a la zona de corte, pu-

disndo ser accionada también en ciertas circunstancias la

tapa 22 de la prensa. Sin embarge, si la pieza de chatarra
12 ofrece a los machos 15 y 19 que estdn avanzando conjun-
tamente una resistencia que no permite un aplastamiento o

no lo parmite al menos hasta la medida necesaria, permaﬁe-
ce parado entonces el macho 15 y continua avanzando Gnica=-
merte el macho 19, Por consiguiente, el macho 19 que avan-
za ahora contra la pieza 12 con pequeiia superficie y compre-
sidn superficiel correspondientements grande establecs el
estado reproducido con lineas de trazos y puntos en la figu-
ra 2. Por tanto, el extremo delantero de la pieza 12 es
aplastado por una fuerza hidrdulica relativamente pegquefia
hasta que se ajusta ya a la boca de la cizalla caon su anchu-

ra b. Se han conseguido de este modo dos cosas, pues, poOT



un lado, mediante el avance del macho 19 se ha acortado sn
el tramo y de la compresidn precedente sl trayscto a lo
largo del cual la suparficie de trabajo 17 de los machos
reunidos 15 y 19 ha de sequir trabajando sobre la pieza
5 de chatarra, de modo que por ello la superficie de trabajo
17 puede trabajar ya con mayor compresidn superficial. Ade-
mis, como se aprecia en particular en la figura 2, la de-
formacidn e jercida por 8l macho adicional 19 sobre la pig-
za de chatarra 12 ha repercutido tamhidn hacia atréds, es
lo decir, genera la cavidad H visible en la figura 2 y, por
tanto, sigue acortando todav{a sustancialmente la extensidn
con la que la superficie de trabajo 17 puede actuar ahora
sobre la pieza de chatarra 1l2. Independientemente de la po-
sicidn en la que se encusntre ahora el macho adicional 19,
15 es entonces suficiente en muchos casos solo un Gnico des-
plazamiento del macho 15 para llgvar la pieza de chatarra
12 a la menor anchura requerida b.
En algunos casos es deseable producir por medio
o de la cizalla piezas de chatarra cortadas cuya anchura sea
201,’ todavia menor gque la que corresponde a la anchura b de la
= boca de la cizalla. El invento preve para este caso, como
se ha explicado al principio, una pieza de relleno para ra=-
;”'? ducir la anchura de la boca de la cizalla, cuya pieza estéd
directaments antepuesta a la boca do la cizalla y se pueds

25 utilizar a discrecifn. En las figuras 3 y 4 estd represen-

Te5.75 - 11 -
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tada una pieza de relleno 26 de esta clase. Como es natural,
la carrera del macho 19 ha de estar calculada de acuerdo
con el recorrido de compactacifn adicional.

En el dibujo del ejemplo de ejecucifn adicional
segdn las figuras 6 y 7 se han utilizado los mismos nimeros
de referencia para las partes que coinciden con las del
ejemplo de ejecucidn seqdn las Figurés l a 5. La diferencia
esencial entre esste otro ejemplo de ejecucidn y el ejemplo
antariormente explicado estriba en que el macho adicional,
designado aqui con 27, esti apoyado ciertamente de nuevo
sobre el soporte 18 del macho 15, pero no va soportado por
el macho 15, Sin embarqo, no existe ninguna diferencia entre
las dos formas de ejecucidn en cuanto al funcionamiento., Uni-
camente el sistema hidrdulico que alimenta a todos los accio-
namientos hidrdulicos ha de estar configurado de modo que el
macho adicional 27 ss mueva de la misma manera que en el
ejemplo de ejecucidn seqlin las figuras 1 a 5.

El acoplamiento necesario entre los movimientos
de las dos secciones x e y del macho de presidn lateral for-
mada por la pared lateral mévil puede controlarse desds la -
instalacién hidréulica por medio de conmutaciones adecuadas
de la manera que corresponde a la finalidad de la cizalla.
5i las partes de pared X e y ds diferente longitud deben
moverse como un macho (nico, esto se puede efectuar hidrdu-

L} s . . 4
licamente en el sistema hidrdulico por medio de conexidn
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adecuada de las védlvulas. Sin embargo, es posible también
en la ejecucidn seqln las figuras 6 y 7 establecer mecéni-
camente la conexidn entre las dos secciones, a saber, se-
gln la figura 7 por medio de un perno 28 dispussto en el
macho adicional 27, cuyo perno penetra an un agujero alar-
gado 29 de la seccifin contigua del macho de presidn transe-
versal y limita a la longitud ¢ el camino que es capaz de
recorrer el macho adicional 27 con relacidén a la parte de
macho contigua.

La presente solicitud, que corresponde a la pre-
sentada en Replblica Federal Alemana, el 13 de Mayo de
1974, bajo el ndmero P 24 2% 003.3, se acoge a los benefi-
cions del Artfculo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad

industrial.

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propia y nueva que se
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presentan para qué sean objeto de esta solicitud de Patente
de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los que se re-
cogen en las reivindicaciones siguientes:

2g,~ Perfeccionamientos introducidas en una ciza-
lla hidrdulica para chatarra con artesa de corredera ante-
puesta al plano de corte y abierta por arriba, cuya artesa
tiene: una anchura mayor gue la de la boca de la cizalla y
estd provista de un macho de impulsidn que empuja hasta el
plano de corte a las piszas a desguazar introducidas en la
artesa de corredera, estando configurada &l menos una ds
las paredes laterales de la artaesa de corredera en forma de
macho de una prensa que es capaz de compactar lateralmente
el material inttoducido en la artesa de corredera al menos
hasta que corresponda a la anchura de la boca de la cizalla,
caracterizados porque la pared lateral mévil de la artesa
de corredera (9), realizada en forma de macho (15)y estd cons-
tituida por al menos dos secciones (x e y) de diferente lon-
gitud, de las cuales la mds corta (y) estd dispuesta en po-
sicién contigua al plano de corte y puede ser hecha avan-
zar con relacidn a la mds larga (x) en la direccién de)pren-
sado y estd unida con un accionamiento autdnomo (20).

28,~ perfeccionamiento seglin la reivindicacifn 18,
caracterizados porque en caso de que solo una pared lateral
de la artesa de corredera (9) esté realizada en forma de

macho de prensa, la boca de la cizalla estd dispuesta con




desplazamianto entre centros de tal manera que uno de sus la-
dos coincida con la pared lateral inmévil (14) de la artesa de
corredera (9).
38,~ Perfeccionamientcs segiin las reivindicaciones
5 12 o 23, caracterizados perque la segunda seccidn de pared
(y) desplazable con relacidn a la seccidn mds larga (x) de la
pared lateral mévil estd apoyada sobre la primera seccifn de
pared (x). N
48,- Perfeccionamisntos seglin las reivindicaciones
10 12 o 28, caracterizados porque la seccién mds corta (Z) des-
plazable con relacién a la seccidn mis larga (x) de la pared
lateral mévil (17, 18) estd apoyada con independencia de la
seccidn mds larga (x).
58,- ferfeccionamisntos degln una de las reivine
15 dicaciones 12 a 43, caracterizados porque estd prevista una
pieza de rellenc (26) directamente antepuesta a la boca de
la cizalla y utilizable a discrecidn para reducir la anchura
de la boca de la cizalla,
68,- Porfeccionamientsos introducidos en una ciza-
20 - lla hidrdulica para chatarra.
L Tal y como se ha dascrito en la Memoria que ante-
cede, representado en los dibujos que se acompafan y para

los fines que se han especificado.

25

.5-75 - 15 -

PR RrES] . -



Esta Memoria consta de dieciseis hojas escritas

a miquina por una sola cara.

Madrid, 19 MAVD 1975

P.A.
A‘bar d e
Por poy /| W"
*
10
15
20. .
25
745.75/CMA. - 16 -

%



Fig. 1

T/ITI

o e |

10

e

|
Z

Fig. 2

f

1

)
\

S

)
x
/

3

AN AR

15

e

7z{

18

77J"_

]

]
e, I i

[ )

S pR——

al

T T

~Y
-
Solmingioy

LINDEMANN MASCHINENFABRIK GMBH

4
-




TT/1TI

LINDEMANN MASCHINENPABRIK GMBH

[
\s

- i =~
I ~
N T
il &~ I %
- i ~
i Sl
n i
i ™~
H L i
! N | I
L
.Jr._ﬂ - _
R | ntHIE,
@ ~—~

w=|
ATl
t
Lo
b
S | i =
‘0 TT © I =5
m. N h L 8%
NN A
| —
Y
T r
i
© H
1 1~
- ”~ /Fb L4
o] 2 1 o5l
6\
/ L :
/ 1
T ,
1IN i '
i [
1] > i
1l SN
U1 I_ //r
© 1|~
= | R | IR
& W/ _ ~N
. TN Z ww-ll-l*rl.,
[~ ' 1 }
1/ === \\\In
A LAl 2
N -
I~
[AANANNAANNY N Q/.\\no




TINDEMANN MASCHINENFABRIK GMBH

ITT/TII

O, SRR NN NN NN N

'
L

13 M

Fig. 7

Fig. 4

MR aewanw|

N NE \
\

Q N

Nammtau

/S L LSl I AL LA
4
% [/
% A
[/ [
A Y%
v /

N o : -
. ”
& o
NS
o )
e/ _
N + A
N
N
N +
\
{ [hat
SN S \ \'\)
N D
N—

18

Alberto :

Por Poder,




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



