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PATERATE DE INVENCION,

ST - . PAINE ESPARA,

el DURACION & 20 ANoS,
OBJETO. ¢  ™DORNO RECTIFICADOR DE CILINDROS

“DE LAS MAQUINAS LAMINADORAS DE
“LA INDUSTRIA CERAMICA™,

A nombre de 3 DON TOMAS MAGAN ORTEGA y
DON FERVANDO MAGAN ORTEGA.

Residentes en: AROVER DE TAJO (Toledo),
Daoiz y Velarde, O«

Naclonsalidad : ESPAROLA,

(P- 505851 L“‘R)n



15 4

20~

25 ¢

Se trata de un torno rectificador de los cilindroz de
las méquinas laminadoras empleadas en la industria oe'rémi-
ca, ¢l cual consigue su objetivo funcionel aprovechando al
propic movimiento de estas méquinas,

Lo industria cerfmica emplea m¥aquinas laminadoras pa-
ra la molienda y afino de la arcilla y tierras cerémicas en
general. Esta operacifn supone un gran desgaste y ebrasién
para los cilindros de dichas mfquinas, 1o que origina que
poco a poco se creen aubéntisos canales por donde se intro-
duee la ticrra sin moler y en comsecuencia que el laminador
no cumple la funcidén de afino de la ercilla,

Este grave inconveniente se puede paliar, en parte,
acercendo mfs y mis los rodillos. Sin embdrgo, llega un mo=
mento erftico en que se impone el rectificado de los mismos,
operacién siempre .enojosa y complicada gue supone onerosos
desemboleos y pérdides sl tener que suspender el trabajo
transportar la méquina a un taller espacializado para su
rectificado y totel reparacién,

1z invencibén que nos ocupa ha sido pensada y disefiada
Gnieca y exclusivamente para consegulr el rectificedo de los
cilindros de estas miquinas, en la propia fébrica donde
estén instaladas y aprovechando el propio movimiento de las
mismas, lo cual comporta un sistema rectificador de facil,
ripida y cbmoda aplicagi&n que ghorra traneportes, tiempo
de ejecucibn, paradas 1m§roducti§ras Yy en definitiva susten-
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closa economia en este tipo de reparaciones, con aumento
de la productividad de la industria y la pronta emortizes-
cifn del torno adquirido, '

En enencla, consiste en un bastidor soporte provisto
transvorsalmente de un puente charrién con torre porta hew
rramientas, longitudinalmente discurre un husillo patrén
con volante de acclonamiento, ol cual es comandado por un
Juego de pifiones y cadena de transmisibn que relaciona die
cho husillo con un plato de arrestve en el que existe una
pluralided de tetones periféricom que en cqlaboraciéh con
una ufeta, montada en el propio rodillo a rectificar,transe
mite el movimiento de rotacidn del cilindro al husillo pae-
trén del torno y, por consiguiente, el traslado del chae
rrién con la herramienta de corte a todo el largo superfie
clal del cilindro, con un avence o paso en funcién del nfi-
mero de tetones que entran en Juego.

Pare una mejor comprensién de cuanto anteceds se asom=
peian dibujos en los que se representa eéqueméticamento la
invencibén que a continuacibn y con referencia s los mismos
ge describe detalladamente, |

En dichos dibujos:

La figurs 1 muestra el torno en vista longitudinel.

La figura 2 corresponde a una vista en perspectiva
convencional que completa el dibujo anterior.

La figura 3 corresponde & una vista en planta del cone
Junto torno méquina rectificadora que ilustra la splicacibn
¥ funcionamiento del inventoe

‘De acuerdo con las figuras que se represonten & titulo
de ejemplo ilustrativo no limitativo, el torno ests consw
titufdo por una bancade acanalada 1 sobre la que existe
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transversalmente un puente charribn 2 con torreta portahe-
rramientas 3 y volante 8 longitudinalmentey dentro del ca=-
asl, hay un husillo patrbén 9 con volente de acclonamiento 7,
el cual a través de un Juego de pd.i“ianes 7y cadens de trang=
misidn 6 se relaciona con un plato de arrastre 4 provisto
de una pluralidad de pivotes ¢ tetones periféricos 5.

Esbte econjunto dinfmido est& montado scbre um soporte
12, en el cual existe un dispositiveo acolisado 10 que pro-
porciona el acercamiento o alejemiento ded plato de arrag~
tre, de acuerdo con la profundidad de corte que demande el
rectificado a realizer, a la voz qué se prevé una ufeta 11
que sirve de elemento de enganche en los pezones de errage
tre del plato 4, udeta que se monta en el rodillo 15 o0 16
que precisen el rectificado a efectuar.

Ia figura 3 muestra la manera que el torno se acopla
en la miguina laminadora l4. En la misma s¢ aprecis que el
giro de los cilindros 15 y 16 hacen que la ufieta 11 engati-
1lle en los pivotes 5 y por tanto gue el plato 4 soa arras-
trado giratoriamente a la vez que la cedena 6 transmite
este movimiento al husillo patrdn 9 que, a su vez, trasla~
da el charrifn 2 a lo largc de la bancada 1 para que la he~
rramienta 13 pueds cumplir su funcidn de corte y rectifi-
cado.

Es obvio que la operacién de rectificadg pueds hacerse
sobre un rodillo o sobre los dos conjuntamente, Pars ello
basta acoplar dos tornos, cada uno encarado en los respece
tiveos rodillos 15 y 16, los cuales réalizan 1a doble opers=
cién simulténeamente y en el mismo tiempo.

Descrita suficientemente la naturaleza y slcance del

presente invento, asf como wna forma preferida de poderlo
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1lever a ls préctica, se hace constar que en ¢l mlsmo p6~
drén ser veriables los materigles, formas, dimensiones y,
en general, Yodos aquellos detalles accesorios ¢ secunds
rios que no alteren, camblen ni modifiquen la esencialided
propuesta,

Tos téminos en que queds redactada este Memoris son
elertos y fiel reflejo del objeto descrito, debiéndose ine
terpretar en su sentido més amplio y nuncs con criterio de

carfictor restrictivo.
Los inventores se reservan el derecho de solicitar

los oportuncs y sucesivos certificados de adicidn que la

préctica, experiencia adquirida y avances téenicos del mo-

mento pudieren aconsejars
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Loe puntos de invencifn propia y nueva que se presénw
ten para que sean cbjeto de esta Patente de Invencibn en
Espafia, son los sigulentes:

12,~ Torno rectificador de cilindros &a lag mlquinas
laminadoras de la industria cerfmice, caracterizsdo por
compronder una bsncada soporte provista de un canal cen=
tral longitudinal y un puente charrilén transversal con toe
rreta porteherremientas, habiéndoss previsto en el c¢itado
canal, un husillo patrém con volante de sccionamiexto que
es comandado por un Juego de pificnes y una cadena de trana-
misién que relaciona a dicho husillo con un plato de srrase
tre an el que existen una pluralidad de pivotea o pesones
periféricos, los cuales con el conourso de una uiieta, mone
vada en el propio rodillo de la méquina laminadora, trans-
niten el movimiento de robacidn de &ste al husillo pafrén
¥y por consiguiente, el traslado del charrifm con la he-
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rremienta de corte a todo el largo superficisl del rodillo
a tornear, con un avance © paso de rosca en funcibén del nf-
mero de pezones que entran en juego, estendo monbado el con-
Jjunto dinémido sobre un soporte lateral en el que existe un
dispositivo zcolisado que proporciona acercamiento o aleja-
niento del plato de arrastre, de acuerdo con la profundlded
de corte que demande el reotificade & reslizar, '

20,~ "IORNO RECTIFICADOR DE CILINDEOS DE LAS MAQUINAS
LAMINADORAS DE LA INDUSTRIA CERAMICA", todo tel y conforme
ge describe en la presente Memoria, la cual consta de 127
1i{neas y a titulo de ejemplo se representa en ol adjunto
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TOMAS MAGAN ORTEGA y
FERNANDO MAGAN ORTEGA.

ESCALA VARIABLE
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