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PERFECCIONAMIENTOS EN DISTRIBUIDORES DE MATERIA.!

COMMISARIAT A L'ENERGIE ATOMIQUE, entidad france­
sa, residente en 29, ru.e de la Fédóration, Paria 
15, Franoia.

La presente invención se refiere a unos perfec­
cionamientos en distribuidores de materia que se presen­
ta en forma de polvo y de granulados y que permiten pro­
porcionar cantidades constantes en volúmen de la mate­

ria. Igualmente se refiere a la aplicación de estos
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distribuidores en la alimentación de prensas para pastillar 
utilizabls:en particular en la fabricación da combustible 
núcle'ar.

Entre los distribuidores conocidos de este tipo, 
se puede citar el que oonstituye el objeto de la patente fran­
cesa *2 O38 800 en la que la cantidad de polvo necesario para 
la formación de un comprimido es llevada por ún canalón vi­
brante .

Igualmente se puedo citar el distribuidor descrito 

en la patente española n" 379.153 depositada el 29 de abril 
de 1.970 a nombre de la entidad solicitante, en la que se 
vierte progresivamente, en continuo, en un recipiente pasado, 
el polvo cuyo vertido es detenido automáticamente desde el 
momento mismo que el peso deseado ha sido alcanzado.

La finalidad de la presente invención es proporcio­
nar un dispositivo, que, a la vez que simple y por consiguien-. 
te menos oostoso que los dispositivos conocidos utilizados -' -) 
con tal fin, permita proporcionar dosis conocidas a volumen Y.* 
constante y a un rítmo elevado, de forma reproducible.

La invención tiene por objeto un distribuidor de 
¡materia que se presenta en forma de polvo o de granulados 
;q,ue comprende una tolva de alimentación asociada a una mesa,
¡al menos un recipiente cuya abertura se dispone vertical- 
¡mente a una abertura de la mesa, al.menos una cámara de trans­
ferencia delimitada por una abertura prevista en un patín y 
la superficie de la mesa, desplazándose dicho patín alterna­
tivamente entre una zona de alimentación donde se efectúa la 

carga de la materia en la cámara de transferencia y una zona 
de vaciado donde se efectúa el llenado del recipiente, carac­
terizado porque la abertura de la cámara de transferencia es—
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tá constituida por una ranura alargada según bu eje de des­

plazamiento, siendo la longitud de este ranura superior a la 
dimensión de la abertura del recipiente según el eje y sien­
do el movimiento del patín de tal forma que la ranura se des­
plaza totalmente por encima de la abertura del recipiente, 
y porque la anchura de la ranura os inferior a la dimensión 
de la abertura del recipiente según una dirección perpendicu­
lar al eje de desplazamiento.

En general se dá a la abertura del recipiente una 
forma circular, cuadrada, rectangular pero se le puede dar 
otra forma conveniente cuando esta abertura es circular, la 
longitud de la ranura es superior al diámetro de la abertura 
y la anchura de la ranura es inferior al diámetro.

Este distribuidor permite efectuar dosificaciones 
en volúmen de polvo o de granulados, con una gran reproducti- 
bllldad.Se observará que el deslizamiento regular de la mate­
ria en el reolpiente asegura un dosificado oonatente de la 

materia.
En el caso en que loa polvos deslizan mal, basta 

reducir la altura del patín a un valor netamente inferior a 
la anohura de la ranura, generalmente del orden de 1/2. Esto 
permite eliminar loa efectos de bóveda y de borde.

El patín puede estar horadado de varias ranuras 
paralelas de geometría idéntica a fin de alimentar varias do­
sis idénticas a la vez, estando dispuestas estas ranuras ver­
ticalmente a la base de aLmenos una tolva de alimentación.

En el caso en que la mesa sea móvil, basta unir 
la tolva a la mesa para conservar au fijeza relativa. Esta es 
el caso de las prensas para pastillar de doble efecto donde 
el punzón inferior es fijo mientras que la matriz y el punzón
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superior son móviles.
Para un lote dado que presente características de 

polvo o de granulados idénticas, este dispositivo de alimenta­
ción permite .efectuar dosificaciones de peso constante con 
una excelente reproductibllidad.

La invención tiene igualmente por objeto la aplica­
ción del distribuidor de materia en la alimentación de una 
prensa para pastillar, en la que el recipiente que debe re­
cibir la materia está constituido por una matriz en la que 
cada dosis de materia ea comprimida4 entre un punzón superior 
y otro inferior de desplazamiento vertical, en forma de una 
pastilla que e.s elevada hasta la altura de la mesa por el 
punzón inferior y evacuada hacia un canalón bajo la acción 
de un empujador solidario del patín móvil.

En esta aplicación, el distribuidor puede ser conce­
bido para el transporte de una dosis individual de volumen 
constante o bien para el transporte de un volumen ligeramente 
mayor que el de la dosis individual correspondiente a una 

pastilla.
Otras características y ventajas de la invención, 

dadas a titulo ilustrativo pero no limitativo, se pondrán de 
manifiesto a continuación con el transcurso de la descrip­
ción que sigue de una forma de realización particular del dis­
tribuidor conforme a la invención, y de una aplicación de es­
te dispositivo en una pastilladora, descripción que es dada 
con referencia a los dibujos anexos, en los que:

La figura 1 es una vista en perspectiva del distri­

buidor.
! Las figuras 2a, 2b y 2c, representan, en sección es­
quemática, tres fases del funcionamiento.
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La figura 3 representa una pastilladora equipada 
de un distribuidor conforme a la invención.

i

El distribuidor representado en la figura 1 se com­
pone de:

- una tolva 1 de almacenamiento de una materia 2 
que se presenta en forma de granulados o de polvo que es fi­
ja y puede ser vibrada si es necesario, *

- un patín 3 animado de un movimiento alterno de 
traslación en el que se corta una ranura longitudinal de di­
mensiones' definidas en función de la utilización, que sirve

—a
de camera de trasferencia de une dosis de la materia, ***

- una mesa fija 5 en la que desliza el patín 3 y 
en la que se corta una abertura 6 que permite el paso de los 
granulados o del polvo,

- un recipiente 7 que recibe la doala de materia
contenida en la ranura 4 del patín 3 á través de la abertura 
6 de la mesa fija 5. : ' .

El desplazamiento de la ranura se efectúa según 
una dirección que pasa por el centro de la base de la tolva 
y el oentro de la abertura de la mesa. La anchura de la rahu-r 
ra es inferior al diámetro de la abertura de la mesa.

El funcionamiento del dispositivo puede explicarse 
como sigue. Al estar llena la tolva 1 de materia, el patín 
3 es conducido, si no lo ha sido ya, a su posioión de par­
tida d o de alimentación, como se indica en la figura 2adon­
de la ranura está completamente llana de materia merced al 
paso da la ranura en la vertical de la tolva.

El patín se desplaza a continuación en dirección 
de la abertura 6 bajo la cual se coloca el frasco 7 hasta una 
posición f de final de carrera que se observa en la figura30.
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2b, pasando la ranura 4 entonces on toda su longitud por la 
vertical del recipiente 7 en el que cae la materia que conte­
nía. ^

Por último, el patín es condecido hacia la posición
d.

En la figura 2c, se observa el patín en posición 
intermedia i donde un recipiente 7 cargado de materia es eva­
cuado y sustituido por un recipiente vació, mientras que la 
cámara de transferencia comienza a pasar bajo la tolva y a 

llenarse de materia.
La frecuencia del desplazamiento del .patín entre, la 

posición d y la posición f puede ser regulada al ritmo desea­
do asegurándose de la condordancia con la sustitución de loa 
frascos llenos por frascos vacíos.

Se ha podido verificar, partiendo de un lote de ma­
teria homogénea, que las dosis individuales de materia asi 
proporcionadas tenían pesos sensiblemente idénticos, siendo 
la variación de peso inferior al )%.

En la pastilladora representada en la figura 3, y 
en la que se ha adaptado un distribuidor conforme a la inven­
ción, se haiconservado las referencias ya utilizadas para 
describir los irganos idénticos del distriouidor.

La abertura de la mesa constituye la matriz 8 de 
la pastilladora en la que se desplaza verticalmente un pun­
zón superior 9 y otro inferior 10, El patín está equipado 
de un empujador 11 que tiene como misión dirigir cada pastilla 
12 hacia un canalón 13.

El funcionamiento de esta pastilladora se deduce 
del examen de la figura 3. Desde el momento mismo que la ma­
teria transportada por la cámara de transferencia cae en la



matriz, el pistón 9 se aproxima al pistón 10 apretando la ma­
teria en forma de ana pastilla 12. El patín 3 parte entoncea 
hacia la tolva a fin de efectuar una nueva carga de la cámara ¡ 
de transferencia. En el mismo momento,el punzón 9 toma su po-' 
siciónihicial mientras que el punzón 10 se eleva hasta que su 
cabeza alcanza la altura de la mesa. En este momento, la pas-1 
tilla que es elevada justo por encima de la mesa, es conduci­

da hacia el canalón 13 bajo la acción del empujador 11 que es 
accionado por el patín 3 cuya cámara de transferencia es lle­
nada de nuevo y presta para vaciarse en la matriz vacia, mien­
tras que el punzón 10 ha tomado su posición inicial.

Se puede observar que durante toda la duración del 
llenado del recipiente, al mismo tiempo que éste se llena, 
el aíre que contiene puede escaparse continuamente, lo t}ue 
permita un llenado más rápido y más regular.

Igualmente se puede observar que contiaaiamante a lo 
que tiene lugar en algunos distribuidores conocidos, la. cár 
maat de transferencia no se para per encima de la matriz en 
el momento de su vaciado. Este vaciado se efectúa durante el 
desplazamiento de la cámara de transferencia.

Además, en razón de la forma de la ranura y del mo­
vimiento del patín, la materia no permanece largo tiempo en 
la cámara y se renueva rápidamente: en efecto, durante un 
vaciado n la materia que permanece en la parte posterior 
de la ranura se encuentra, durante el vaciado n + 1 . en la 
parte delantera de ésta y por consiguiente ae vacia en primer 
termino en la matriz.

La experiencia ha demostrado todavia que utilizando 
un lote homogéneo de materia, se podía fabricar a un ritmo 
elevado pastillas de peso constante.
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Merced a la utilización de una pastilladora conforme 
a la invención , ae ha podido pasar de una producción que era 
hasta ahora de 10 a 12 pastillas por minuto a 35 a 40 pasti­
llas por minuto.

Se han obtenido buenos resultados utilizando una 
pastilladora cuya matriz de prensa tenia un diámetro de 6'2 
milímetros y la ranura del patín una anchura de 6 milímetros 
y una longitud de 55 milímetros.

Quede bien entendido que las formas de realización 
indicadas más arriba no tienon ningún caréete^ limitativo. Se 

. podrá en particular, utilizar un patín portador de varias ra­
nuras paralelas a la dirección de su desplazamiento, a fin 
de alimentar varias dosis idénticas a la vez.

Por lo demás, mientras que el volumen de polvo con­
tenido en la cámara de transferencia, constituye en las for­
mas de realización descritas más arriba, la dosis individual, 
ae puede Igualmente elegir una ranura de dimensiones tales 
que contenga un volúmen correspondiente a mas de una dosis, 
por ejemplo del orden de dos a tros dosis, siendo el dosifi­
cado en volúmen en este caso realizado por el volúmen de la 
matriz antes de la compresión. Esto puede revelarse intere­
sante cuando se debe tratar lotes de polvo o granulados 
que tienen características fisico-quimicas, notablemente di­
ferentes, puesto que se puede asi trabajar en estos lotes uti­
lizando el mismo patín que tiene una ranura tal que el volú­
men de la cámara de' transferencia sea superior al volúmen de­
terminado para la fabricación de la pastilla a partir del lo­
te de polvo o granulados que tienen la menor densidad.

N O T A
Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
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aaí como la manera áe realizarlo en la práctica, debe hacerse 

constar que las -disposiciones anteriormente indicadas son 
susceptibles de modificaciones en detalle en ^uanto no alte­
ren su principio fundamental. Tambián se hace constar que el 
invento se refiere a una solicitud de Patente presentada en 
Francia con fecha de 25 de abril de 1.974 y Ns EN 74 14454, 
acogiéndose por lo tanto a los beneficios que conceden loa 
Convenios Internacionales en vigor, siendo lo que constituye 
la esencia del referido invento y por lo que se solicita Pa­
tente de Invención por 20 años en España, sobre: PERFECCIO­
NAMIENTOS EN DISTRIBUIDORES DE MATERIA, caracterizándose por
lo siguiente:

1.-Perfeccionamientos en distribuidores de materia, 
que se presenta en forma de polvo o.de granulados, que com­
prenden una tolva da alimentación asociada a una mesa, al me­
nos un recipiente cuya abertura dató dispuesta en la vertioal 
de una abertura de la mesa, al meaos una cámara de transferencj 
delimitada por una abertura prevista en un patín y la super­
ficie de la mesa, desplazándose el patín alternativamente en- 
jre una zona de alimentación donde se efectúa la carga de la 
materia en la cámara de transferencia y una zona de vaciado 
donde se efectúa el llenado del recipiente, caracterizados 
porque la abertura de la cámara de transferencia esta consti­
tuida por una ranura alargada según su eje de desplazamiento, 
siendo la longitud de esta ranura superior a la dimensión de 
la abertura del recipiente según el eje y siendo el movimien­
to del patín de tal forma que la ranura se desplazo totalmente 
por encima de la abertura del recipiente, y porque la anchura 

de la ranura es inferior a la dimensión de la abertura del 
recipiente según una dirección perpendicular al eje de deapla-

a



-10-
\

10.

20.

25.

zamiento.
2. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, 

caracterizados porque la abertura del recipiente es circular 
y la longitud de la ranura es superior al diámetro de la 
abertura y la anchura de la ranura es inferior al diámetro.

3. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, 
caracterizados porque la altura del patín es inferior a la 
anchura de la ranura.

4. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, 
caracterizados porque el patín está equipado de varias ranu­
ras paralelas cuyo llenado se efeotua cuando estas son colo­
cadas en la vertioal de la base de al menos una tolva de ali­
mentación.

5. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, 
caracterizados porque el volúmen de la materia transportada 
en la cámara de transferencia prevista en el patín j&quivale
a una dosis individual de materia correspondiente a.una pas­
tilla.

6. - Perfeccionamientos en distribuidores ^materia, 
tal y oomo queda austancialmente descrito en la presente Me­
moria e ilustrado en loo adjuntos dibujos.

Esta Memoria consta de diez hojas escritas a máqui­

na por una sola cara.

Madrid,** H R W 7

SÍ. -Í33&:
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